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Czédly Béla

ERDOGAZDASAGI
GEPEK
KARBANTARTASA

A legpusztitébb erd6tiizet
gyakran egyetlen, kénnyel-
mfien eldobott szdl gyufa
lobbantja ldngra, ugyanigy
gépeink iizemzavarait is
sokszor csak egy pici homok-
szem, egy alig észrevehetd
hajszdlrepedés idézi el6.

A rénk bizott gép csak
akkor segiti munkdnkat,
ha lelkiismeretesen gondos-
kodunk karbantartédsérol.

Ez pedig nem kénnyl
dolog, ehhez is érteniink
kell! Meg kell ismerniink
az iizemzavarok el6fordu-
ldsdnak formédit és elhdri-
tdsuk lehet6ségeit. Ebben
segit, és igy vaélik jébard-
tunkkd ez a kényv. Czédly
Béla nemcsak az tizemzava-
rok eredetét, illetve keletke-
zésiiket magyardzza meg,
hanem nyomban megadja
azokat a tandcsokat, ame-
lyek segitségével ezek be-
kovetkezését megel6zhetjiik.

Sorra veszi a szakmunké-
sok &ltal kezelt valamennyi
gépet, anyagot, eszkozt,
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Ara: 6,50 Ft

és gyakorlati tapasztalatok
alapjdan tanit meg az egy-
szer(ibb javitdsi és karban-
tartdsi mesterfogdsokra.

Ez is a sorozat célja:

ERDEI MUNKAK
MESTERFOGASAI

A Mez6gazdasdgi Kiad6 azt
a célt tlizte ki, hogy e soro-
zat eljusson az erdészet fi-
zikai dolgozéihoz: a szak-
munkédsokhoz, hogy szak-
mai tudédsukat mesteri szint-
re emeljék, a betanitott
munkdsokhoz, hogy szak-
munkési szintre emelkedje-
nek, minden erdészeti dol-
gozbéhoz, hogy jobban dol-
gozzanak, keressenek.

A sorozat mdr megjelent

kdoteter:

Kozma: Fagyértményter-
melés

Szész: Erdei munkdk motor-
flirésszel

Herpay: Erdei utak fenn-
tartdsa

Elbkésziiletben:

Szész: Kéziszerszdmok a gé-
pesitett fahaszndlatban
Kollwentz: Csemetekerti
munkdk, gépek és eszkozok

Mezbgazdasdgi Kiadé
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BEVEZETES —
TERVSZERU HIBAMEGELGSZGS
KARBANTARTAS

Az erdbgazdaségi munkék gépesitése viszonylag rovid multra
tekinthet vissza. A gépi munka elterjedésének, az egyes munka-
fazisok komplex gépesitésének kezdete kb. az 1954—55-6s
évekre tehet6. Ezt megel6zéen lényegében csak a mezdgazda-
sigban alkalmazott — elenyészd szdmi — er6- és munkagép,
valamint a l6val vontatott eszkozok jelentették az erdgazda-
sagi munkdk ,gépesitését’’.

A gazdasigok gépesitése az elmult évek alatt nagyot lépett
elére. Az erégazdasigi iizemek gépparkja megnovekedett, és
ez a nagy szamu eré-, illetve munkagép gondos és rendszeres
karbantartdst, illetve javitdst igényel. Ma mér elengedhetetle-
niil sziikséges, hogy jél és rendszeresen tovabbképzett gép-
kezel6ink a Miiszaki Erdészetek karbantarté és javité szolgé-
lataval egyiittmiikédve gondoskodjanak gépparkunk allandd
lizemkész és az esetleg rendkiviili igénybevételeket is biztosan
kielégit6 allapotardl.

A tervszerti megeléz6 karbantartds (TMK) nem 1j dolog. A
gépesités fokozdsdval szinte egyidében jelennek meg azok a
rendeletek, amelyek a gépkarbantartds rendszeres elvégzését
és nyilvantartdsat kotelez6vé teszik. A Minisztertandcs
2022/1950. sz. rendelete az els§, amely a TMK rendszerének
kiépitését elbirja:

A gépek jobb kihaszndlésa, a javitdsi koltségek esokken-
tése érdekében minden lizemben meg kell szervezni a gépek
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rendszeres karbantartdsiat. Minden gépfajtara és jarmiire
vonatkozéan meg kell hatarozni a két karbantartas kozti idét
és a javitasi koltségek normajat.”” E rendeletet koveti a Nép-
gazdasagi Tandcs 214/10/1951. sz. hatarozata, amely az egyes
minisztériumok szaméra éallapitotta meg a TMK kiépitésének
fébb irdnyvonalait.

A rendszeresen iizemben tartott gépek egyre nagyobb szi-
ménak, az el6bb emlitett intézkedéseknek és nem utolsé sorban
szakmunkasaink lelkiismeretességének koszonhets, hogy a
TMK-t mar nem a ,,sziikséges rossznak’’ tekintik gazdasagaink,
hanem fontossagdt megszivlelve hajtjak végre elSirdsait az
egyetemes erdfgazdasig és a népgazdasig érdekében.

A karbantartésok elvégzésének egyik legfontosabb célja az
adott gép allandé dizemkész dllapotban tartéisa. Ezzel egyiitt
oldhaté meg az a nem kevésbé fontos célkitiizés, hogy a hasz-
néalatba vett gép élettartamdt az optimalis hatdarokig nyijtsuk ki.
Mint kés6bb latni fogjuk az iizemeltetés sordn szdmos olyan
tényezdvel taldlkozunk, melyek a leggondosabb és lelkiisme-
retesebb kezelés, illetve karbantartias mellett is fellépnek, és
nem kis mértékben befolydsoljik a hasznalati id6 hosszat. A
gépkezel§ szakmunkéas elsérendii érdeke, hogy a gondjaira
bizott gép minél tovabb megbizhaté segitétarsa legyen. A
rendszeres karbantartds, a kis hibak azonnali felismerése és
megsziintetése a karbantartasi fokozatok el6irt idében és mind-
ségben torténd elvégzése, az olajeserék rendszeres végrehajtasa
sth. el6feltételei és egyben biztositékai annak, hogy gépiink
allandé tizemkész allapothan legyen, élettartama elérje, sét
talhaladja a gyarak éltal rendszerint tizeméraban: megadott,
az els6 felajitdsig elérheté maximalis iizemora-teljesitményt.

A karbantartés a gép vagy munkaeszkéz haszndlatba vételével
kezdédik. Munkaba allitas el6tt a legfontosabb teendd a gép
alapos atvizsgildsa. MindenekelStt meg kell gy6z6dniink arrdl,
hogy a kiils6 csavarkotések rendben vannak-e. Ezt kovetGen
vizsgdljuk meg, hogy az iizem- és kenSanyag-tartaly — viz-
hiitéses rendszer esetén a hiitétartaly — fel van-e toltve. Végiil
valamennyi zsirzé helyen végezziik el a zsirzdst.

6
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Elsérendii kovetelmény, hogy az 1j, felujitott vagy hosszabb
térolas utan iizembe allitott eré- vagy munkagépet ne tegyiik
ki azonnal a teljes terhelésnek. Uj gép esetében a gyartémiivek
megadjak a teljes terhelésre valé fokozatos attérés — a telje-
sitménynévelés — idérendjét. Ennek hidnydban, vagy fel-
ujitott gép munkéba allitdsakor a hézilag kiadott elirdsok
megtartasa kotelez6! Rendkiviil sok gondot, faradsagot és
kéltséget takaritunk meg, felesleges tizemzavart keriiliink el,
ha a ,bejaratasi’’ id8szakban az el6irdsokat pontosan meg-
tartva, fokozott gondossiggal banunk a termelé munkankat
szolgal6 géppel.

Az j vagy felajitott eré- és munkagép bejaratési idejével
kapesolatos — a kezel§ szakmunkdsnak minden esetben kote-
lezéen kiadandé — el6irdsok mellett nem kisebb jelentdségtliek
az Un. iddszakos karbantartdsok sem. Ezek végrehajtasi idejét
a gyartomtivek rendszerint a megtett kiléméter vagy iizem-
éra-teljesitmény utdn allapitjik meg.

A gépet kezel§ szakmunkas szdméra legfontosabb a nape és
heti karbantartds, melyet rendszerint egyediil, kiilsé segitség
nélkiil koteles elvégezni. Ebbdl kévetkezik, hogy e kényvben
is elsGsorban az ezekkel jaré teenddket targyaljuk részletesen.
Emellett azonban — az esetek tobbségében — a magasabb
foku szemlék idejét is megjeloltiik, egyrészt azért, hogy a végre-
hajtas idejét a kezel§ is figyelemmel kovethesse, méasrészt
azért, hogy — a szemlék végrehajtdsiban kozremiikodve —
ismerje meg az elvégzendd javitési fazisokat.

*

Az egyre bonyolultabb gépek munkéba allitdsa feltételezi
a jol képzett, onmagit rendszeresen tovabbképzs, a gépét
ismer§ és érté szakmunkdst. Ezért célszerti, hogy a karban-
tartdsi fokozatok ideje és végrehajtisa mellett megismerked-
jink a leggyakrabban el6fordulé meghibasoddsokkal, azok
forrédsaival és a gyors hibaelhéritds médozataival is. Ennek
megfeleléen a szakmunkasok 4ltal leggyakrabban kezelt gépek
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targyaldsa sordn els6sorban ezek részletesebb ismertetésére és
meghatérozésara toreksziink.

Végiil nem kevésbé fontos, hogy a lehetéségekhez képest
attekintést kapjunk az altaldnosan jelentkez$ tizemzavarok
okairél, a rendszeresen hasznélt anyagok tulajdonsigairél stb.
Ugyancsak kiilon targyaljuk azokat az eszkozoket, alkatré-
szeket — az ezekkel kapcsolatos fontosabb tudnival6kat —,
melyekkel gépeink t6bbségénél rendszeresen taldlkozunk, és
amelyekkel célszertibb kiilon fejezet keretében — ha roviden is
— egységesen foglalkozni.

8
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AZ UZEMZAVAROK
MEGNYILVANULASI FORMAI

Az erd6gazdasigokban alkalmazott-gépek természetes elhasz-
nélédésa harom jelenségre vezethetd vissza. Ezek: a mecha-
mikai kopds, a korrézids elhaszndlédds és az anyagkifdradds.
Jelentkezésiikkel a gép haszndlatba vételétél a teljes elhasz-
nélédasig — még rendeltetésszerti iizemeltetés esetén is —
szémolnunk kell. A gépek élettartamanak optimdlis novelése
céljabdl sziikséges, hogy ismerjiik e jelenségek okozdit és
azokat a moédszereket, amelyek hatraltatjak kifejlédésiiket.

MECHANIKAI KOPAS

Mechanikai kopés az egymdson elmozdulé feliiletek hatérré-
tegének és méretének elvaltozésa. Kozvetlen el6idézéje a sir-
lédds.

Ha két, egymadssal érintkezd feliilet egyméson elmozdul sur-
16dés jon létre. A surléddssal keltett sirlédé erd kikezdi, ron-
csolja az egymdson elmozduld feliileteket és hatéarréteg-val-
tozast, méretvaltozast hoz létre. A hasznilat sordn ez a folya-
mat egyre fokozottabb mértékben tovdbb folytatédik, mig az alkat-
részpar egyike vagy mindketté haszndlhatatlannd vélik. A
kopést el6idéz6 strlédéers nagységa fiigg az egymaéssal érint-
kez6 felilletek anyagdtél, keménységétél, feliileti finom-
sagdtol (megmunkalasiatol), hémérsékletétol, a feliiletek kozotti
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idegen anyagok mindségét6l, mennyiségétil, (ide tartozik a
ken6anyag is), h6mérsékletétdl stb.

A mechanikai kopés legdurvabb esete az un. szdraz sir-
lédds. Bz akkor jon létre, ha a terhelést két durvan megmunkalt
felillet érintkezd csticsai viselik. Elmozduldsra a csticsok
egyméast kisebb-nagyobb mértékben letérdelik, a koztiik 1évé
bardzdak megtelnek a letéredezett anyagmorzsakkal, amelyek
a mikods felilletekre csiszoléanyagként hatva tovabbi elval-
tozdst hoznak létre. Kiséré jelensége az egyre fokozédd meleg-
fejlédés (1. ébra). Széraz surlédas az okozédja a kozismerten
berdgéddsnak’ nevezett — rendszerint silyos, nemegyszer
torést okozé meghibasodasnak.

Nyilvanval6 tehat, hogy a szaraz surlédas okozta mechani-
kai kopas az egyes gépalkatrészek hasznalhatésaganak idejét
leroviditi. Jelentkezése azonban nem elkeriilhetetlen. Pl a
hengerfal és a dugattyt, csapagycsésze és tengely kozott ész-
lelt, szabad szemmel is j6l lathaté fergacsolasszeri valyatok az
esetek nagy tobbségében a kenés részleges vagy teljes elhanya-
golésat bizonyitjak. Ezért természetes, hogy a hosszabb ideig
torténd felhaszndlds érdekében a gép tervezdjére, kivitelezo-
jére és nem kis mértékben az iizemeltetd szakmunkésra jelen-
t6s feladat harul. A sok feladat koziil ketts kifejezetten a gép-
kezel6 gondjaira van bizva:

1. az érintkezd feliiletek kozotti résben — tiirési hézagban —
letoredezett anyagrog vagy mas idegen anyag ne maradhasson,

2. gondoskodjék a strlédas hatasara
keletkezett meleg folyamatos elvezeté-
sérol.

Ezek megvalésitisa csak kézvetitd
anyagok — kendolaj, kendzsir — rend-
szeres, a gyartémivek altal el6irt id6-
ben, mennyiségben és mindségben tor-
téné alkalmazasaval lehetséges.

Ha a géppel egyiitt kiadott kenstab-

1. &bra: lazat alapjan, a két mozgé feliilet kozé
Szdraz surlédds az eldirt kenSanyagot bevissziik azzal,
10
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2. dbra. Tiszta 3. dbra.
folyadéksurl6dds Részleges (fél-)
folyadéksurlédas

hogy egyrészt a bardzdikban 1évé anyagszemeséket kioblitse,
masrészt nagy hékapacitdsa révén a sarlédési hét elvezesse,
akkor a szdraz surléddst tulajdonképpen sikeriilt megsziin-
tetni. A megfelel§ kendanyag jelenléte a szdraz strlédasnak,
tiszta folyadéksirléddssd vald 4talakitdsit jelentené (2. dbra),
amit azonban a gyakorlatban nehéz megvaldsitani. Nyugalmi 4l-
lapotban ugyanis bedll a fémes érintkezés és az elmozdulds kez-
detén mérsékelt fémes stirlédésra, tehat kopasra kell szdmi-
tanunk. Lényegében tehat a részleges folyadéksirlédds allapoté-
val talalkozunk (3. dbra). A surlédas és ezzel a kopés annal
kisebb, minél pontosabban elvégezziik az olajeseréket, utén-
toltéseket és zsirzdsokat, ezdltal jobban megkozelithetjiik a
tiszta folyadéksurlédas allapotat.

A cstszé sirlédashdl adédé ellenallas mellett — az alkat-
részek mozgésakor — mas ellenallds is fellép. Ilyen a gordiilési
ellenallas (pl. golydscsapagy), jollehet kisebb az elébb targyalt-
nal. A gordiilési ellendllis ugy foghaté fel, hogy a megterhelt
gordiil6 test — els@sorban a forgdssebesség, a palya rugalmas-
sdganak fiiggvényében — a kendanyagha besiillyed és ezért
a gordiils testnek valtozé szogl lejtére kell felgordiilnie. (4.
abra). Tiszta, cstszdsmentes gordiilés ritkdn valésul meg—
féleg a forgds elején —, ezért a csiszé surlédds hatésa igen
lassan névekvd kopéds formdjaban ez esetben is jelentkezik. A
gordiiléshen résztvevd feliilletek — az ismétlédé deforméacidk
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miatt — az anyagkifaradés kovet-
keztében elvaltozédst mutatnak,
ami un. pikkelyesedésben nyilvanul
meg. A pikkely a gordiil§ feliletrél
levalva fokozza a surlédést, ezzel
noveli a kopdsmértékét. E jelenség
karos hatdsit szintén a kenés
hivatott esokkenteni.

Itt kell megjegyezniink, hogy
a sturlédassal keletkezé hé elveze-
tését szolgaljak a kiilonb6z6 hiits-

4. dbra. rendszerek is (vizhiités, 1éghtités).
Gordiiléellendllds Ezért nem hanyagolhaté el ezek

szakszer(i karbantartdsa sem. Viz-
hiités esetén rendkiviil fontos, hogy iizemkezdet el6tt a hiitdt
tiszta vizzel feltoltsik. Télen, fagyallé hiitéfolyadék alkalmazésa
esetén vizutantoltés tilos! Ha iizem kozben a hiitéviz felforrna,
a motorral nyomban le kell allnunk! Csak a felforrdas okénak
(pl. tulterhelés) megkeresése és megsziintetése utan folytat-
hatjuk az iizemeltetést.

A vizhiités hatékonysigit nagymértékben csokkenti a hiit6-
rendszerben lerakédott vizkd. Ezt egyszerti moédszerrel akar
a munkahelyen is eltdvolitjuk. 10 liter viz, 3} kg mosészéda
és 1/, kg petréleum keverékével feltoltjiik a hiitérendszert,
majd a motort beinditva az iizemi h6mérséklet eléréséig jarat-
juk. Az oldatot 10—12 6ran (pl. éjszakéra) a motorban hagy-
juk. Reggel a motort ismét bemelegitjiik és a folyadékot
melegen leengedjiik. A hiitérendszert ezutén tiszta, forré viz-
zel néhényszor 6blitsiik 4t. Ha a vizkd eltavolitasa utan a hiité
csepeg, azonnal forrasszuk be.

Léghtitésnél szinte egyetlen, de rendkiviil fontos feladat
a hiitébordédk allandé tisztan tartdsa. Ezért pl. a motorflirésze-
ken a hiitébordékat sziikség szerint, naponta tobbszor is tisz-
titsuk meg a rérakodott szennyezdédésektdl, flirészportdl stb.
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KORROZIOS ELHASZNALODAS

A gépek élettartam-rovidiilésének csak egyik tényezdje a me-
chanikai kopés. Roviditi az élettartamot a gépalkatrészek anya-
ganak részleges vagy teljes kémiai médosulésa is. Ezt a jelen-
séget korrézids elhaszndléddsnak, roviden korrézibnak nevezziik
(oxidélédés, rozsdasodas).

A korrézié tulajdonképpen minden — az erdégazdasigban
hasznélatos — gépet fenyeget, mivel rendszerint a szabadban
dolgoznak és tarolasuk is eléggé mostoha. Egyes gépek kiils-
nosen ki vannak téve a korréziés veszélynek, mert kozvetleniil
érintkeznek erélyes hatést, korr6dalé vegyszerekkel (perme-
tez6k, miitragyaszérék stb.) Kiilonosen fontos, hogy e gépeket
hasznélat utén azonnal gondosan és alaposan Kkitisztitsuk,
majd tokéletesen megszéritva taroljuk. A korrézids jelenségek
természetesen nemesak a gép hasznélata kozben jelentkeznek.
Altalinos tapasztalat, hogy éppen a rendszeresen haszndlt és
karbantartott gépeken jelentkezik legkevésbé a korrézié. Ezért
rendkiviil fontos, hogy tarolasra szént gépeinket, az iizemen
kiviili id6re alaposan készitsiik elé.

Az elhéritési tudnivalék alapvetd feltétele a megjelenési
formék ismerete, amelyek két csoportba sorolhatdk:

1. altalanos korr6zid,

2. helyi korrézié.

Az dltaldnos korrézié a megtimadott anyag feliletén Ossze-
fiigg6 rétegben jelentkezik. Terjedési sebessége kezdetben
esetleg igen nagy, de a réteg vastagodésival csokken, s6t
teljesen meg is 4llhat (5. dbra).

A korrézibnak ez a fajtdja kevéshé veszélyes, s6t egyes ese-
tekben megakadalyozza a tovidbbi — més jellegli — korr6zi6
keletkezését. Ezért pl. az elektrolitikus korrézi6 rombolasédval
szemben Un:. ,,nemes korréziés’ réteget alkalmaznak a fém-
feliiletek védelmére. :

A helyi korrézidt tovébbi két csoportba — feliileti és belsé
korréziés jelenségre — sorolhatjuk.

A feliilety korrézidhoz tartozik a foltos korrézié (6. &bra).
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5. dbra 6. dbra
Altalénos korré6zié Foltos korrézié

Ilyenkor az anyag feliiletén nem tdl mély és nem Osszefiiggd
rétegben mutatkozik elvaltozas. Furdssal, homokfivéssal
aranylag kénnyen eltavolithaté. A lyukkorrézié méar veszé-
lyesebb, mert mély lyukak alakjiban jelentkezik és a torések
kiindulédspontja lehet (7. dbra). Elharitdsa rendszerint csak a
korrédalt feliilet kifurdsaval eredményes. A mélyebb furas
azonban minden esetben az alkatrész szilardsiaganak csokke-
nését eredményezi. Ezért a védekezés e mdédja csak akkor
alkalmazhat6, ha az adott géprész (alkatrész) torés veszélye
nélkiil tovabb iizemeltetheté. Végiil ide tartozik a pontkorrézid,
amely a fém feliiletén elszérva, legfeljebb 0,2—1 mm édtmérShen
és mélységben jelenik meg (8. abra).

A Kkorrézié karos hatdsinak csokkentése elsérendii kovetel-
ményként szabja meg a gépek &ltalanos tisztdn tartasat és
védébevonatok alkalmazasat. A védébevonatok célja a meg-
el6zés, ezért azok épsége és karbantartdsa nagy jelentGségti.
A védbébevonatok lehetnek fémes és nem fémes jellegliek. A
védekezés moddjait és anyagait az Ideiglenesen haszndlaton
kiviil helyezett gépek térolasa cimii fejezetben targyaljuk.

7. dbra 8. dbra
Lyukkorrézié Pontkorr6zié
14
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ANYAGKIFARADAS

A mechanikai kopés és a korréziés elhasznalédéas altaldban
méret- és feliilletvaltozasokat idéz el6. A harmadik hibaforras,
a kifaradasi jelenség az el6bbi kett6tol eltéré formaban jelent-
kezik. A kifdradas sulyosabb hibat eredményez, mivel minden
elézetes tinet nélkill — repedés vagy torés forméajaban —
azonnali iizemzavart okoz. A repedés elfogadhaté ,.elérejelzés’
volna, azonban sokszor az alkatrész alakja, a beszerelés modja
sth. lehetetlenné teszi az ilyen irdanyt vizsgalatot. Ezért a kifa-
radas az esetek 909, -4ban torés forméajaban jelentkezik.

A faradt torés okai leginkabb a kovetkezdk.

Szerkesztési okok: pl. ékhorony olajozéfurat, csavarmenet
helyének rossz megvélasztasa sth. Technolégiar eredetdi okok:
pl. forgicsolasi bardzdak, beiitészamok, jelek bevégésai,
lyukasztéssal készitett sorjas lyukak, 4t nem hegesztett és meg
nem munkalt varratok, iitédés, horpadas stbh. Szerkezetv anyag-
ban rejlé okok: pl. kohaszati eredetli belsé repedések, kova-
csolasbél, edzésbél stb. ered6 hibaforrasok ; egyoldali elére nem
latott, valtozé héhatds. Korrézidbdl ereddé okok. Szakszertitlen
Javitdsbol eredé okok. Uzem kozben keletkezs rezonancia (9.
abra).

Mivel a felsorolt okok egy része megelézhetd, illetve gondos
munkdval jelentkezésiik késleltetheté, nem hidbaval6, ha a
gépkezel6k az okok ismeretében megelGzésiikre térekednek.

TULTERHELESBOL EREDO TORESEK, DEFORMACIOK

A féiradt toérések rendszerint lassi lefolyasaval ellentétben,
a tilterheléshdl eredd térés azonnal vagy igen révid id6 alatt
kovetkezik be. El6forduldsa sajnos még elég gyakori. Nem
egyszer tapasztalhatjuk, hogy pl. a gyokérzethen elakadt ekét
nem az azonnali kiemeléssel, hanem a traktor eréltetésével pro-
baljak ,,jobb belatdsra’ birni. A kiévetkezmény rendszerint
részleges vagy teljes torés, és jo, ha ez csak pl. a vonéridon
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9. dbra. Faradt torés

vagy -horgon jelentkezik. A torésfajtdk ismerete azért sziik-
séges, hogy felismerjiik a megrongalédott gépek és eszkozok
rendeltetés ellenes hasznélatét, az esetleges szerelési hibat és
jérmiivek esetében felderithessiik a silyos balesetet okozhatd
hibaforrasokat.

A tilterhelésbél eredd torés a torott alkatrész feliiletérdl és a
torés koriili alakvéaltozésokrdl ismerhets fel. A rideg anyagok
(pl. sziirke 6nt6ttvas) a fellépé erd hatésira azonnal térnek,
mig a szivés anyagok (acél) térése rendszerint lasstibb, elészor
repedés formajaban jelentkezik. A két véltozat Osszetetten is
jelentkezhet, amikor a torési keresztmetszeten egyiitt jelenik
meg a rideg és szivés torés ismertets jele.

A tulterhelésbél eredé szivés torés felismerheté: a torési
feliiletr6l, amely rendszerint érdes, a széleken szakadozott;
egyenletes magkeresztmetszetii, az acélnal fénytelen (10. dbra).

A talterhelésbél eredd rideg torés ismertetGjelei kozé tar-
tozik, hogy a torés dltalaban egységesen durva szemesés (sziirke
éntvényen lathaté legjobban) és hidnyoznak a kifaradasi térésre
jellemzé terhelési hatérvonalak, az ,,évgyfirik’’ (11. dbra).
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10. dbra. Tlterhelésb6l ~11. dbra. Tualterhelésb6l
szarmazé szivés torés szdrmazo rideg torés -

A talterhelésbdl eredd torések javitdsanak leggyakoribb és
legegyszer(ibb mddja a hegesztés. Rendkiviil fontos azonban,
hogy csak olyan alkatrészeket hegesztessiink, amelyek eset-
leges tijabb meghibasoddsa még kozvetve sem okozhat élet-
veszélyt és anyagi kart.

A rendeltetés ellenes hasznalatbél eredé tovébbi, gyakran
eléfordulé iizemzavarok a megengedettnél nagyobb igénybe-
vételb6l szarmazé gorbiilések és deformaciok.

Az alakelvdltozds — az eréhatds nagysdgatél fiiggben —
rendszerint két formdban jelentkezik:

1. A deformélédott alkatrész egyszeresen vagy tébbszorosen
gorbiilhet meg.

2. Az el6bbi elvaltozast noveli az, hogy egy vagy tébb
keresztmetszeti szelvény is megvéltozik (elesavarodik).

Mindkét jelenség kijavitdsanal rendkiviil gondosan kell
eljarni. Altaldnos szabalyként fogadhatjuk el, hogy a masodik
esethen az egyetlen szakszeridi megoldds a meghibdsodott alkat-
rész kicserélése. Az els6 esetben meg kell vizsgilni az alkatrész
szerepét, a varhatéan megmaradé alakvaltozas mértékét, az
anyag mindségét, a helyreallitis varhaté koltségét és sikerét,
és ezzel egybevetni az Uj alkatrész beépitésének koltségét.

2 Erdégazdasagi gépek... 17
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Ezutédn dénthetjiik el, hogy az alkatrészt javitjuk-e vagy kicse-
réljiik.

Végiil érdemes megemliteni, hogy deforméciét okozhat a
hosszabb ideig tarté szakszeriitlen tarolds is. A rosszul aldba-
kolt, godros teriileteken hagyott eré- vagy munkagépen fesziilt-
séggbcok keletkeznek, amelyek bar kis erével hatnak, mégis
idével nem kivanatos, maradandé alakvaltozdst hoznak létre.

E3

Az eddigiekbdl kideriilt, hogy az eré- és munkagépek élet-
tartamat milyen fontosabb tényezdk befolyasolhatjak, Az is
kideriilt, hogy ezek a jelenségek, karos hatésok rendszerint
nem egymastol fiiggetleniil, elszigeltelten 1épnek fol. Nyilvan-
valé, hogy egy gépen, amely az alkatrészek sokasigabél és a
legkiilonfélébb anyagokbdl késziilt, egyméassal kapcesolédd és
miikodo alkatrészekbol all, a targyalt hibalehetéségek egyiit-
tesen is jelentkezhetnek. Ezért elég gyakori, hogy a kiils6 lat-
szat alapjan vagy a szétszerelés nyoman csak egyetlen hiba-
fajta jelenlétét allapitjuk meg és a tiizetesebb vizsgalata deriti
ki, hogy az egyetlennek, elszigetelt jelenségnek vélt hiba nem
egyediili, hanem csak tulstilyban volt.

A gondjainkra bizott gépet tehat a karbantartas, szétszere-
lés sordn alaposan vizsgaljuk at. Ne sajnaljuk az idét a hiba-
keresésre, és ha sziitkséges, szakmiihely igénybevételével el6z-
ziik meg a kés6bbi, nagyobb meghibdsodast vagy ami még
stlyosabb, a géptorést.
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KENG-Es UZEMANYAGOK

Kevés ipardg fejlédott oly gyorsan az elmilt években, mint
a kdolajipar. A kdolajbdl készitett iizemanyagok nemcsak nagy
égéshéjiikkel tiinnek ki, hanem konnyt szallithatésagukkal is.
A veliik iizemeltetett belsGégésti motorok a gbzgépeknél, s6t
a gbézturbindknal is gazdasagosabbak. A kéolaj azonban nem-
csak mint energiahordozd jelentds. A mai technika, a gépesités
mai foka nem lenne elképzelhet§ a kdolajbdl nyert kendolajak
és zsirok széleskort alkalmazasa nélkiil. Ezért sziikséges, hogy
az alapvet§ termékekkel — ha véazlatosan is — megismer-
kedjiink.

A KENES ES A KENOOLAJOK TULAJDONSAGAI

A motorhajtéanyagok és fiitéolajok mellett a kdéolajok leg-
fontosabb termékei a kendolajok. Alkalmazisuk rendkiviil
fontos a mechanikai kopasok mérsékelésében.

A kendolajoknak a kovetkezd igényeket kell kielégiteniok:

1. a kendolajjal kent géprészek surlédasanak, ezzel kopd-
sanak csékkentése.

2. A sarlédasi hé elvezetése.

E feladatok ellatdsa érdekében gondoskodnunk kell arrél,
hogy :

a) minden kenési helyhez a szerkezeti és iizemi kovetel-
ményeknek megfelelé6 kenéanyagot hasznaljék,

2% 19
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b) a kendanyagot helyesen alkalmazzak, azaz mindenkor
csak a miszakilag indokolt mennyiségekkel szabad kenni,
tovabba gondoskodnunk kell a kenési berendezés karbantarté-
sarél és megbizhat6 iizemérdl,

c) a kendanyagokat gondosan és tisztan kell tarolni, illetve
kivételezni, ami lehetetlenné teszi az egyes kenGanyagfajtak
elcserélését vagy elszennyezidését.

A kendolajok legfontosabb mindségi jellemzéje a viszko-
zitds. A viszkozitds vagy belsé strlédas az olaj folyéssdgdt
jelzi. Mérésére tobbféle modszer ismeretes. Mi az olajipar
régebbi gyakorlatdbél megmaradt — konnyen megértheté —
ugynevezett Engler-féle viszkozitasmérést hasznaljuk. Az
Engler-fok azt jelenti, hogy a vizsgalt olaj hanyszor hosszabb
ideig tolyik ki az elSirt késziilékbdl, mint ugyanennyi 20 C°-os
tiszta viz.

A kendolaj — kiilondsen a belsé égésti motorokban — erds
igénybevételnek van kitéve. Magas tizemi hémérsékleten, nagy
fordulatszdm esetén az olaj az allandéan ismétl6dé ujrafel-
hasznalas kovetkeztében olyan hatésok ala keriil, amelyek
fizikai és kémiai tulajdonsigainak megvaltozésara, ,éregedé-
sére’’ vezetnek. Emiatt a felhasznaldsra keriilé kendanyagok-
nak kiilonleges tulajdonsagokkal kell rendelkezniok :

a) viszkozitdsuk olyan legyen, hogy iizemi hémérsékleten
is jo kenést tegyenek lehet6vé,

b) alacsony hémérsékleten sem lehet az olajnak til nagy
viszkozitdsa, mert ez hideg id6ben a motor inditasat akada-
lyozza. Ezért a kenSanyagtél megkivanjuk, hogy jé viszko-
zitéds-indexe és mély dermedéspontja legyen,

c¢) mentesnek kell lennie gyantés, aszfaltos anyagtdl és olyan
vegyiiletektdl, amelyek iizemi hémérsékleten konnyen oxi-
déalédnak, elbomlanak, igy kiiloniéle nem kivdnatos lerakéda-
sokat és korréziét okoznak.
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A Diesel-motorok megbizhaté kenésének megoldasa nehe-
zebb feladat, mint a karburiatoros motoroké. Itt a kovetkezd
szempontokra kell elsésorban figyelemmel lenniink:

a) nagyobb a ciklus végnyomésa, nagyobb terhelés nehe-
zedik a csapagyakra. ezért a nagyobb mechanikai igénybe-
vételnek jobban ellenall csapagyfémet kell alkalmazni, amely
viszont érzékenyebb a korréziora.

b) a gézolaj égésekor sok korom keletkezik: a kéntartalmu
gazolaj kéntartalmu égéstermékei pedig mind a motorra, mind
az olajra karosak. A korom és lakklerakdédas rontja a hdel-
vezetést és igy a dugattyugytiriik besiilését okozhatja, nem
is szélva a képz6dé kénsavrol, amelynek korrodald tulajdonsaga
kézismert. :

Ez a magyardzata annak, hogy a Diesel-motorok szamara
még a legjobb mindségili kendolajok sem megfeleléek 6nma-
gukban. Ezért, kiilonosen a gyorsjarati Diesel-motorokhoz és
a még nagyobb terhelésti Diesel-traktorokhoz kiilénbéz6 adalék-
anyagok hozzdadéasaval allitjak el6 a sziikséges kendolaj miné-
séget. Fontos tudnunk, hogy a Diesel-motoros gépjarmiivek-
hez DAX, a traktorokhoz MDX jelti kendolajat kell haszndlni!

KENESI RENDSZEREK ES BERENDEZESEIK

A belsbégésti motorokon altaldban haromféle ' kenési (olajo-
zasi) rendszerrel taldlkozunk. Ezek:

1. keverékolajozas,

2. kényszerolajozas,

3. kombinalt (szivattyts szoérd) olajozas.

A keverékolajozds a kétiitem{i benzinmotorok kenési rend-
szere (pl. motorfiirész). Lényege, hogy a kendanyagot 4—5°/-0s
ardnyban az iizemanyagba keverjiik, vagyis 20 liter benzinhez
I liter olajat keveriink. A motorba {gy bejutott kendolaj a
kenést igényls feliileteket vékony réteggel vonja be. Tekintve,
hogy zart csapigyakba az olaj ily médon nem juthat be, ezeken
a motorokon mindig goérdiiléesapidgyakat alkalmaznak. Olaj-
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sziir6, illetve olajszallité berendezés keverékolajozés esetén
nem sziikséges.

A kényszerolajozds kiilon olajszivatty segitségével juttatja
a motor csapagyaihoz a kendolajat, 2—5 att. nyoméassal. A
tobbi kenési helyen pedig szérdolajozast alkalmazunk.

A kombindlt olajozds egyrészt szivattyn, masrészt a hajto-
rudak alatt elhelyezkedd kis edények (tekndk) segitségével jut-
tatja az olajat a kenési helyekre.

Ez utébbi két esetben a kendolaj utja: olajteknd (karter),
olajszlir6k, olajszivattyn, olajesatornak, kenési helyek és
vissza az olajteknébe. A kenési helyekre csak tiszta, szeny-
nyez6déstél mentes olaj keriilhet. Errél a gépkezels szak-
munkés koteles gondoskodni. Altaldnos szabédly, hogy a
motorba csak dlepitett, sziirt olajat onthetiink. A megfelel6 olaj-
szintet az olaj-nivépalca kiemelésével rendszeresen — naponta
legalabb egyszer — ellenérizziik. Amennyiben az olaj az alsé
nivéjelzést nem éri el, a sziikséges mennyiséget utanatoltjiik.

Minthogy az iizemelés sordn, a nagy igénybevétel miatt az
olaj elveszti kenGképességét, idénként frissel kell kicserélni.
Az olajeseréket a gyartémi altal el6irt idében, mindig el kell
végezniink! Szigoriian tilos az olajeserét elhagyni és dllandéan
esak utantoltéssel iizemeltetni a motort!

Az olajeserét csak meleg motorral végezhetjiik. Kzért az
olajesere elétt a motort addig jaratjuk, amig az iizemi hémér-
sékletet eléri. Ezutan a motort ledllitjuk, az olajtartaly csavar-
jat oldjuk. és a faradt olajat az e célra szolgalé gyiijtéedénybe
eresztjiilk. Megvarjuk mig jol kies6pog, majd a motort kézzel,
eqet]eg az inditémotorral néhényszor, lassan megforgatjuk. gy
a régi, faradt olajat teljes egészében eltavolithatjuk.

Oblitésképpen — a leeresztéesavar visszahelyezése utan —
az olajtartalyt 0—30-as orséolajjal toltjiikk fel, és a motort
most mér iizemi fordulatszdmon jaratjuk 2—3 percig. A kells
atoblités utan ezt az Un. mosdolajat az el6bbiek szerint le-
eresztjiik, és csak ezutan toltjiilk a tartalyba az 1j, friss
kendolajat. ’

A szakmunkés kételes az olajeserével egyidSben az olaj-
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szirot is kitisztitani. Itt jegyezziilk meg, hogy az olajsziir6 .
nem egyetlen sziir6t, hanem egy vagy tobb sziirérendszert
jelent. A moséolaj leengedése utan a sziirét kiszereljiik, benzin-
ben alaposan kimossuk, megszaritjuk és visszaépitjiik. Hibds,
szakadt vagy torétt sziirébetétet visszaszerelnt tilos! Helyette j
szirébetétet kell beépiteniink.

Végiil meg kell emliteniink, hogy a kenéolajok a megkivant
kenési hatast — a targyaltakon tul — csak akkor tudjik
kifejteni, ha a hémérsékleti viszonyok is megfeleléek. Ezért
télen — mivel az olaj az éjszakai hosszabb ilizemsziinet miatt
megdermed —, inditas el6tt a motort kézzel néhanyszor atfor-
gatjuk (hideg indités), az olajat ezzel ,megtéretjiik’’. Csak
azutan inditunk és a motort alapjdraton miikodtetjiik az iizemi
hémérséklet eléréséig. A motort hidegen ,,turdztatni’’, illetve
hirtelen terhelni nem szabad, mert ez a hengereket ténkreteszi.

A FARADT OLAJ

Az orszag évi motorolaj-fogyasztisa a gépesités fejlesztésével
fokozatosan emelkedik, ami nem kis pénzbe keriil. Minthogy
a takarékossig minden téren elsérendi kotelességiink, és a
faradt olajat regeneraldssal ismét hasznalhatévéa lehet tenni,
elengedhetetlen, hogy az olajcserék alkalmaval visszamaradt
— lehetdleg hidnytalan mennyiségli — hasznalt olajat a kije-
161t gytijtShelyre szallitsuk.

Az olaj elhaszniléddsa. Mint mar ismeretes, a bels6égésii
motorok a kendolajokkal szemben nagy igényeket tamasztanak.
A mechanikai igénybevétel, a h6hatés, valamint egyéb fizikai
és kémiai folyamatok kovetkeztében az olaj elhasznalédik. Az
olaj iizem kozbeni elhasznalédasat fadraddsnak nevezziik. A fara-
das Osszetett folyamat, amelyet — réviden osszefoglalva —
a kovetkezo tényezok befolyasolnak:

1. A friss olaj minésége. Az olajban levé mechanikai tiszta-
talansagok, az olaj kezelése sth.

2. A motor miiszaki éllapota. A gazatfivéas nagysaga, a kipu-
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.. fogdgiz koromtartalma, az olajhigulas mértéke, az iizem kézben
keletkezett kiilonboz6 lerakédasok stb.

3. A gép igénybevételének jellege. Abnormélis terhelés,
rossz Utviszonyok, szakszertitlen kezelés stb.

Szinte vég nélkiil sorolhatnank azokat a tényezdket, amelyek
befolyasa és egymésra gyakorolt hatasa a motorolaj faradasat
meghatarozza. E legfontosabb tényezdk ismeretében — a gép
élettartamanak novelése és gazdasigos iizemeltetése céljabol
— arra kell torekedniink, hogy helyes kezeléssel és karbantar-
tassal minél kisebb olajfogyasztéssal dolgozzunk.

Az olajeserék soran leengedett faradt olajat mindig elkii-
lonttve taroljuk. A téroléedényt, hordét megkiilonboztets jel-
zéssel lassuk el, hogy elkeriiljiik az esetleges ismételt felhasz-
nalast. Ez ugyanis komoly hibak oka lehet. Amennyiben
mégis jelzés nélkiili téroldssal talalkozunk, a faradt olajat
minden kiilénésebb segédeszkoz nélkiil, szabad szemmel is meg
tudjuk kiillonboztetni a friss olajtél. A faradt olaj szine ugyanis
lényegesen s6tétebb, rendszerint fekete. A friss olaj folydsabb.
Végiil ha itatésra vagy tiszta Gjsdgpapirra faradt olajat csep-
pentiink, az olaj atszivargasa utin a papiron szabad szemmel
is lathat6é szemcesék, morzsik maradnak vissza. Fdradt olajat
motorba visszatiolteni tilos!

GEPZSIROK

A gépipar fejlédésével sziikségessé valt olyan kendanyagok
gyartasa, amelyek akkor is megtartjik kenéképességiiket,
amikor a folyékony kenéanyagok — a kiilonleges iizemi
viszonyok miatt — méar nem tudjik kifejteni ebbeli hatasukat.
Kiilonosen vonatkozik ez azokra a kenési helyekre, ahol a kend-
anyag nemcsak mint stirlédast esckkenté anyag, hanem mint
védbanyag is szerepel. Nevezetesen a szabadon levé, pornak és
nedvességnek kitett gépeken, vagy ahol a kendolaj konnyen
kipréselédik, tovabba ahol a kenési hely nehezen hozzaférhets.
Ilyen helyeken hasznaljuk a gépzsirokat.
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A gépzsirok orséolaj vagy gépolaj és mész-, magnézium-,
natrium- vagy egyéb szappanok keverékei. A gépzsirokat
aszerint szokas osztélyozni, hogy milyen alapszappant tartal-
maznak. Tgy a mészszappan alapt zsirokat mészbazist, a nét-
ronszappan alapt kenézsirokat pedig natronbazist zsiroknak
nevezziik.

A kenézsirok hasznalatanak el6nyeit roviden a kovetkezd-
képpen foglalhatjuk Gssze:

1. Elényos a gépzsirral val6 kenés:

a) ha a kenési hely szabadon 4all és a kendolaj gyorsan elfoly-
hat;

b) szabadon elhelyezett, nedvességnek és pornak kitett gép-
részeken, ahol a kendzsir nemesak mint ken, — hanem mint
véds anyag is szerepel ;

c¢) ahol a kenési hely nehezen hozzaférheto és a folyamatos
olajkenés nem oldhat6 meg;

d) ahol a kendolaj kénnyen kinyomddik a kenés helyérdl;

e) ahol olajkenés esetén a kicsopogd olaj méas szerkezeti
elem mindségében (pl. gumi) kart tehet.

2. A gépzsirok nem folynak el, ezért a fogyasztéas kicsi.

E szamos j6 tulajdonsag ellenére is megallapithatjuk, hogy
kenés szempontjabdl az olajok némileg elénydsebbek. A zsir
ugyanis nem aramlik, igy a surlédassal fejlédé hé elvezetésérol
sz6 sem lehet. Olajjal valé kenés esetén a kent feliilet kénnyen
tisztithatd, az olaj leeresztésével és feltoltésével durva szeny-
nyezédések nem okoznak kart, mert Kkiiilepszenek; a zsir-
kenéssel viszont a durva mechanikai szennyezdédések a zsirba
agyazoédnak és nem ritkan karokat is okoznak.
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MOTORHA)JTOANYAGOK

A kéolajtermékek legnagyobb része tiizel6anyagként keriil fel-
hasznélasra. Ezen beliil a legfontosabbak a be]qoegést’i motorok
lizemanyagai.

A bels6égésti motorok legelterjedtebb tipusai kozott meg-
kiilonboztetiink :

a) Otto-motorokat (benzinmotorokat),

b) Diesel-motorokat.

Az Otto-motorok a karburatorban képz6dott benzin—levegd
keveréket szivjak be a hengerbe, ahol a dugattya striti, majd
a villamos szikra meggyujtja a keveréket. Az égéssel felsza-
badult energia a dugattyin keresztiil hasznos munkat végez.
dzért e célra konnyen parolgé motorhajtéanyag sziikséges,
‘amelynek égése nem folyhat le tiil nagy sebességgel.

A Diesel-rendszerii motorokban leveg6t stiritiink és a stirités
kovetkeztében el64llo magas héfokon énmagatél gyullad meg
a nagy nyoméssal befecskendezett iizemanyag. A Diesel-motor
hatésfoka — a nagyobb siiritési viszony kovetkeztében — jobb
a benzinmotorokénal.

A kiilonb6z6 motortipusokban a kéolaj mas és més forras-
pontu alkotoérészeit hasznaljuk fel.

A karburatoros motorok iizemanyaga, a benzin kb. 60—200
C° kozott, mig a Diesel-motorok iizemanyaga a gazolaj kb.
180—400 C° kozott forr.
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MOTORBENZINEK

A benzinek — forraspontjukat tekintve — a legkénnyebb
motorhajté anyagok. Tulajdonsdgaik megfelelnek a karbura-
toros motor altal tdmasztott kovetelményeknek. Ezek koziil
a leglényegesebb, hogy a megfelelé osszetételi benzin—levegd
keverék a hengerekben kopogas, detonacié nélkiil égjen el.
A benzin értékét a jé keverékképzés és a kopogés nélkiili égés,
vagyis a kompressziétiirés hatarozza meg.

Adott hengertérfogat mellett a motor teljesitménye annal
nagyobb, minél nagyobb a siiritési ardnya. A sirités-viszony
novelésének azonban az az akadédlya, hogy bizonyos stiritési
hatéron feliill a benzin égése tul hevesen, detoniciéval megy
végbe, a motor kopog, fémes zorejt hallat. A kopogassal miik6dé
motor hatasfoka rossz, tilheviil és id6 el6tt tonkremegy.

A benzinek égési tulajdonsagait, kopogéasi hajlamat az ugy-
nevezett oktdnszdmmal jellemezziik. Az oktédnszamot szabva-
nyositott, valtoztathaté kompresszidéviszonyu motorban mérik.
Minél nagyobb a motor kompresszidviszonya, annal nagyobb
oktédnszamu benzint igényel a kopogédsmentes iizemeltetéshez.
Az oktdnszam javitasinak leghatdsosabb és legolesébb médja
a benzin adalékanyaggal valé keverése. Adalékanyagként ma
mar szinte kizardlag az etilfolyadékot hasznaljak.

Az etilfolyadék szerves OSlomuvegyiiletet tartalmaz, ezért igen
mérgez6, mind belélegezve, mind béron keresztiil mérgez. Ezért
az etilezett benzinnel nagyon évatosan kell bannunk, pl. etil-
benzinben nem szabad kezet és ruhat mosni, tarolé edényeit
més célra igénybe venni. Kiilondsen veszélyes az etilbenzin
csovét szdajjal megszivna!

A motorbenzineket részben fold alatti, de igen sokszor fold
feletti tartalyokban taroljuk. Mivel a benzin sok alacsony
forraspontt alkotérészt tartalmaz, tarolaskor, kiilondsen ha
a tartaly nincs egészen tele — a hémérséklet gyakori véltozasa
miatt — elég nagy veszteség léphet fel. E veszteség értéke a
tarolas médjatol fiiggben kiilonbézé. A térolasi veszteségekre
érvényes norma a kovetkezo:
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Veszteség havonta tavasz—nyar  6sz—tél
Tartalyban 1 m* feliiletre 9,5 kg 3,7 kg
Hordéban 0,12 suly?, 0,06 suly?;

A huzamosabb tarolds sorin els6sorban a legjobb, nagy
oktanszamt, kénnytibenzin-részek parolognak el. Ezért az
etilezett benzin fold feletti tartdlyban csak 1,56—2, f6ld alatti
tartdlyban 2—3 évig tarthaté el. A tdroldhelyeken a tizrendé-
szety eldirdsok megtartdasa kitelezo!

A szakmunkdsok altal kezelt benzinmotorok tébbsége két-
itemii Otto-motor. Ezek kenSanyaga — amit errl mar szo
volt — a benzinbe van elegyitve, tehat keveréket képez. A keve-
réket a szakmunkéasnak kell elééllitania. A keverési ardny —
ha a gyartémii méast nem ir el§ — altalaban 1:20, tehat 1 liter
olajat keveriink 20 liter benzinhez. Bejaratasi id6ben csak az
erre el6irt keverékekkel iizemeltethetiink. A bejards alatt
ugyanis az olaj ardnya magasabb.

Keveréket csak teljesen tiszta edényben készitsiink. El6szor
mindig a benzint téltjiik az edénybe, majd ehhez ontjiik az
olajat. Ha kisebb edény all rendelkezésiinkre, a benzin-olaj
mennyiségét ardnyosan csokkentjiik. Az Osszeontott olajat és
benzint lehetéleg fémpdalcaval alaposan Gsszekeverjiik, majd
a sziikséges mennyiséget az iizemanyagtartélyba toltjiik. Rend-
kiviil fontos, hogy a helyszinen készitett vagy készen kapott
keveréket az iizemanyagtartilyba toltés el6tt mindig felke-
verjiik vagy erdteljesen dsszerdzzuk, ezzel gondoskodva a kiilon-
b6z6 fajstilyt olaj és benzin megfelelé keveredésérél.

GAZOLAJ (DIESEL-UZEMANYAG)

Az ut6bbi években a Diesel-motorok széles kérben elterjedtek.
A teherautékban, traktorokban, autébuszokban ma mar majd-
nem kizérélag Diesel-motorokat alkalmaznak. A Diesel-moto-
rok elénye a karburdtoros motorokkal szemben az, hogy kisebb
az lizemanyag-fogyasztasuk, ezért iizemiik olesébb.
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A Diesel-iizemanyaggal szemben tamasztott legfontosabb
mindGségi kévetelmények a kovetkezok:

a) a stirités hdmérsékletén kinnyen gyulladjon meg és tel-
jesen elégjen,

b) folyamatosan adagolhaté és jol porlaszthaté legyen,

¢) ne tartalmazzon korréziv anyagokat.

A gazolaj égési tulajdonsagait az tgynevezett cetanszdam
jellemzi, amit specidlis motorban vizsgélnak. A megfelel6 cetan-
szamu Diesel-lizemanyag elGallitdsa dltaldban nem jelent prob-
lémat, mert a legtobb frakeionalt desztillaciéval gyarthaté géz-
olaj cetanszdma megfelels.

Minél nagyobb a Diesel-motor fordulatszama, annal kisebb
a gazolaj gyulladasira és égésére rendelkezésére 4llé id6. Ha
tehat nem megfelel§ cetdnszami géazolajat alkalmazunk, a
késedelmes gyulladés és az ennek kovetkeztében elallé tul
heves égés miatt, nagymértékben megné a nyomas a hengerek-
ben. Ez az tigynevezett kemény jdrds a motor fokozottabb igény-
bevételét és kopasat okozza.

Miutén a gdzolaj utantéltését erdei munkahelyeinken rend-
szerint hordébdl végezziik, ilizemzavarok elkeriilése céljabol
altaldnos szabély legyen, hogy a feltoltést csak dilepitett hordd-
bél, iizemanyagsz(ir6n keresztiil végezziik.
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UZEMANYAGELLATO RENDSZEREK
ESBERENDEZESEIK

A benzin iizem(i motorok iizemanyag-ellatdsa kétféle médon
oldhat6 meg:

a) ejtétartalyos rendszerrel és

b) tapszivattyis rendszerrel.

Ejtétartalyos rendszerti motorokban a gazositénil maga-
sabban elhelyezett {izem-
anyagtartalybol  szabad-
eséssel jut a benzin a por-
lasztéba. Tapszivattyus (A.
C. pumpa) rendszer esetén
az izemanyagot szivattyu
szallitja a  gazositéhoz.
Ilyenkor a benzin vagy
keverék ttja: lizemanyag-
tartaly, csévezeték, tap-
qyertyatest —kYE A szivattyd, gézosité, majd
: ) a légtorokbdl kapott leve-
gbvel keveredve (1:15
ardny) a hengertérbe jut,
szgefeld- ahol a gyuajtégyertya szik-
e rajatél  meggyullad  és

elégve hasznos munkat
végez.
12. dbra. Gyujtégyertya *

gyujtovezetck
szorito

lomites

lestelektrod
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A benzint vagy a keveréket csak tiszta edényben taroljuk.
Tankoléas el6tt gy6zdjiink meg arrdl, hogy a beénté nyildsban
helyet foglalé sziir$ kifogastalan-e. Rossz, lyukas sz{irén keresz-
tiil ne tankoljunk, mert az esetleg motorba keriilé szennye-
z6dés tlizemzavart (pl. dugulast) okozhat. A meghibasodott
sziir6t forrasztéssal javithatjuk vagy ujjal eseréljiik ki.

Az tizemanyagba keveredett viz hengerbe jutdsat meg kell
akadalyoznunk. Ezt sok motoron az tun. vizzsakkal oldjak
meg. A vizzsak iiveg vagy fémpohéar, amelynek aljan a nehe-
zebb fajsilya viz osszegytlik, az esetleges egyéb szennyez6dés
pedig lerakédik. Ezért ennek Kkitisztitasa sziikség szerint, de
legalabb hetenként eqyszer kitelezé.

A hengertérbe nemcsak benzin vagy keverék keriil, hanem
az égéshez sziikséges levegs is. Ezért rendkiviil fontos a lég-
sziir6 rendszeres karbantartésa. A légsziirGt sziikség szerint,
de legalabb hetenként tisztitjuk. A sziir6betétet kiemeljiik,
benzinben, ecsettel teljesen tisztara mossuk, olajfiirdébe méart-
juk, majd a tartalyba helyezziik. A légsziiré olajat a kotelezd
olajeserékkel egyidében kicseréljiik. Szaraz rendszert lég-
sziir6k esetén (pl. motorfiirész) a légszirét legaldbb naponta
kétszer alaposan ki kell tisztitanunk. A gondtalanul kezelt
légsziirg iizemzavarokhoz vezet.

Az iizemanyag utja a Diesel-motorokban az el6bbinél bonyo-
lultabb és az iizemanyagellaté rendszer jéoval nagyobb gondos-
sdgot, fokozottabb karbantartast igényel.

A ghzolaj utja: tizemanyagtartily, vizzsak, téapszivattyn,
szir6k, befecskendezd szivattyt, porlasztd, hengertér az ezeket
Osszekotd  csévezetékkel. A Diesel-motorok iizemanyagellato
berendezései légmentesen zart rendszert alkotnak, ezért bar-
melyik rész megbontasa utan légteleniteni kell, majd a csavar-
kotéseket feszesen, légmentesen zarjuk.

Altalénos szabaly, hogy csak tiszta hordéban, legalabb 48
oraig ilepitett gazolajat tankolhatunk. A szennyezett iizem-
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anyag a motor (adagold, fejszelep, porlaszté stb.) miikodésére
rendkiviil karos. Ezért a mar iilepitett olajat tilos tin. boritdssal
onteni. A kézi szwattyi haszndlata kotelezé! A tankolédshoz
hasznalt tolesért, vodrot tiszta helyen, lehet6leg zart laddkban
taroljuk. Bedntés el6tt a tanksapkat gondosan tisztitsuk meg,
és ellendrizziik, hogy a tolesér sziir6betétje hibatlan-e. Kiilo-
nosen esds idében — amikor a gazolajba viz juthat — indités
el6tt ontsiink ki az iilepité poharbdl az oOsszegytlt vizet és
iiledéket.

A gazolaj-szlir6ket (finom és durva) 200, de legalabb 300
oranként ki kell emelni és benzinben alaposan ki kell mosni.
Olyan motorokon, ahol a sziir6haz lehtizassal nem tavolithaté
el, a szlir6k kiemelése utén az als6, 6blité csavar teljes kicsavara-
saval az iiledéket leengedjiik és a sziir6hazat friss gazolajjal
tisztara mossuk. Ha a szlirGbetétben — mosas utdn — repedést,
torést észlelimk tjjal kell kicserélni. Hibds sziirébetét vissza-
épitése tilos! Végiil célszeri, ha az iizemanyagtartalyt legalabb
negyedévenként leszereljiik, az iiledéket kiontjiik és tiszta gaz-
olajjal kicblitjiik.

A Diesel-motorok levegésziirGjére a benzinmotorokénal leir-
tak az iranyadok.

Ha a Diesel-motorok adagoléjat kicseréljiik, ha az iizem-
anyagtartalyt teljesen kiiiritjiik, vagy ha a gazolajsziir6t ki-
tisztitjuk, cseréljiik, az tizemanyag-rendszert légteleniteni kell.
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A GUMIABRONCSOK

A gumiabrones kifejezésen a kopeny, a tomls és a védo-
szalag egyiittesét értjiik. Feladata, hogy a jarmi vagy munka-
gép Onstlyat és hasznos terhelését viselje, a vonder6t gazda-
sdgosan hasznositsa, és a vezetd, gépkezel6 munkéijit kényel-
mesebbé tegye. A gumiabrones a levegé rugalmassagat hasz-
nositja. Az onsulyt és terhelést valéjaban a gumi &ltal meg-
hatdrozott térfogaton tartott levegd vieli.

A GUMIABRONCSOK RESZEI
ES RENDELTETESUK

kopeny
tomld

A gumiabrones a vékonyabb tém-
16b6l, az azt koriilvevs vastagabb
fali kopenybdl és e kettét véds
tomlévéddszalaghdl all.

Toémlg: vékony, puha gumibdl
késziilt végtelenitett, hajlékony csd
és egyetlen feladata, hogy a magas-
nyomésu levegét a kiilsé 1égtértol
elvilassza. Ezért els6rendd kove-
telmény, hogy légzaré képessége
nagy legyen. A témlék falvastag- 13, gbra. A gumiabroncesal
sdga éltaldban 2—5 mm, a bels6 elldtott kerék felépitése

kerektaresa
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és kiilsG légtér kozotti nyoméskiilonbség, az abronesmérettdl
figgéen 0,5—7,0 att. Felhasznalasanak megfeleléen a lég-
tomlSt a levegs bevezetésére és kieresztésére szolgald szeleppel
lattak el. Az utébbi években egyre inkabb terjednek a tomlé
nélkiili abronesok, ahol a t6mlé szerepét a képeny belsé felii-
letére felhordott, légzaré gumiréteg vette at.

Kopeny. A tomlé a levegd feszité hatasara megnyulik, és ha
ennek nem szabunk hatart elszakad, tonkremegy. A vastagabb
fali képeny védi a tomlot a levegé feszité hatasaval szemben,
valamint a kérnyezet karos hatasaitol, iitédésektdl, napfény-
t6l sth. A gumiabronces alkoté elemeit a 14. és 15. dbra szem-
lélteti.

Minden kopenyen megtalaljuk a gyartasi szdmat, ez nem
tévesztendS Ossze az erdGgazdasagok raktarai altal elkiilo-
nitett — 2—3 tagi — hazilag beégetett szdmmal.

A gumiabroncsokat méretjelzéssel latjak el, amelyet szerte
a vilagon angol collban (") adnak meg (1” =254 mm). Az
abroncson lathaté két szam koziil a kisebbik a gumiabronesok
szélességét, a nagyobbik pedig a kerékpant méretét adja meg
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collban. E két méret ismerete teszi lehetévé, hogy a kerékre
ill6 gumiabroncsot szerelhessiik fel.

A kopeny belseje tobb rétegt, gumiba dgyazott textilszovet,
(kordszovet), kiilseje vastag gumiréteg. A futéfeliileteken bor-
dakat képeznek ki, amelyek a hajtott kerekeken a kapaszko-
dast, az els6 kerekeken pedig az irdanytartast segitik eld.

Tomi6védsszalag. A gumiabroncs harmadik része a tomlé-
védoszalag. A véddszalag a kopeny méretétél fiiggs széles-
ségli, végtelenitett gumiszalag. Feladata, hogy a szereléskor
megvédje a tomlét a peremek ald valé becsipéstdl, tizemeltetés
kozben pedig megakadalyozza a tomlének a kerékpanthoz dor-
zs016dését. Behelyezésekor tigyeljiink, hogy szélei a kopeny bel-
sejébe nyuljanak, megakadalyozva ezzel a kopeny peremének
és tomlének kozvetlen érintkezését. A védGszalagot nem minden
esetben hasznaljak, igy pl. a mélydgyazasiu keréktarcsikon a
legritkdbban sziikséges.

AMIT A GUMIABRONCS SZERELESEROL TUDNI KELL

Bar a gumiabrones szerelése elsésorban a keréktéresa tipu-
satol fiigg, mégis j6 a mindig kovetends altaldnos munkafé-
zisokhoz valé ragaszkodés.

A kerék leszerelése utan az abronesot és keréktaresat gon-
dosan meg keid tisztitanunk. A tisztitdst kaparovassal, majd
gyokérkefével végezziik. A tisztitds utan a gumiakroncsot és
keréktarcsat eldszor nedves, majd széraz ruhdval letoroljiik.
A szerelést tiszta, szaraz, lehetSleg betonozott helyen végez-
ziik. A szelepsapka le- és a szeleptil kicsavardsa utdn a leve-
g6t kiengedjiik, majd a szelepet a kopeny belsejébe toljuk. A
pantgytrtiket szerelvassal lenyomjuk, mire a zarégytiri sza-
baddé valik.

A zarégyiiriit a szerel6vas segitségével egyik végénél kezdve
kiemeljiik, utdna ugyancsak a szerel6vassal fokozatosan és 6va-
tosan levessziik, majd a pantgytrit leemeljiik. A gyfiriik sze-
relésekor kalapdcs haszndlata tilos! Ezutan a kereket a masik
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oldalara forditjuk, majd a szerelévas segitségével a kiopeny
peremét fokozatosan lenyomjuk. Ugyeljiink arra, hogy e munka
kozben se a tarcsit, se a kopeny peremét ne sértsitkk meg. Ezv
kévetGen a leszerelt kopenybdl dvatosan kiemeljik a t6mlé-
védészalagot és a tomlét, majd gondosan atvizsgaljuk.

A gumiabroncsot rendszerint valamilyen meghibasodas (de-
fekt) kijavitdsa miatt kell szerelniink. A képeny meghibaso-
dasainak kijavitdsa a szakmiihely, a toml6 javitdsa a kezel6
szakmunkas feladata. A kiszerelt tomlén a nagyobb szakadast
szabad szemmel is fellelhetjiik, a kis lyukat pedig legegysze-
riibben tgy talalhatjuk meg, hogy a témlét kissé felfujva viz-
be nyomjuk. A hiba helyét erételjes légbuborékok jelzik. A
kilyukadt téml6t hideg vagy meleg ragasztissal javithatjuk
meg. Tekintve, hogy ma mar a meleg ragasztis (vulkanizalas)
terjedt el, roviden ezt ismertetjiik.

A meleg ragasztashoz kiilén erre a célra szolgalé berendezés,
a sallerszorité és foltanyag (saller) sziikséges. A munkét azzal
kezdjiik, hogy a lyuk helyét és kornyékét horzsolé reszelGvel
megtisztitjuk. A megtisztitott részre helyezziik, a kis lapos
badogedényre ragasztott foltot, amelyrél a véddhartyat els-
z6leg eltavolitottuk. A szoritokésziilék segitségével a foltot, a
badogedénnyel egyiitt réa-
szoritjuk a tomlére. A
badogedényben talalhato
anyagot meggyujtjuk és a
foltot rasiitjilkk a tomlére.
Az égés befejezése utén a
szoritokésziiléket csak 4 —
5 perc elteltével szabad
levenniink. Célszerti a
tomlét — az égetés utan
— jobbra-balra, ingasze-
riien 16balni, hogy ezzel
meggyorsitsuk a lehiilést.
A késziilék leszerelése
16. ébra. TémlSjavito, szorité csavar utén a ragasztéds ered-
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ményességét vizben ellendrizziik, majd elkezdjiik a vissza-
szerelést.

Osszeszerelés elétt gondosan vizsgaljuk meg a keréktarcsa,
pantgytri és zarégytiri allapotat. Nem szabad, hogy ezek
sériiltek, horpadtak, deformaltak legyenek. Az észlelt tisz-
tatalansagokat és rozsdat el kell tavolitani és a hianyzo6 festé-
ket potolni kell.

Felszereléskor iigyeljiink, hogy 4j képenybe lehetileg 2y tomlo
keriiljon. Helytelen az abrones, a tomlé és a véddszalag indoko-
latlan cserélgetése. A kopenyt csak el6irt méretli kerékpantra
szabad felszerelni. A keréktarcsa és gumiabroncs minden tar-
tozékanak szdraznak és tisztdnak kell lennie. Osszedllitds el6tt
az érintkez6 részeket sikporral (talkummal) szérjuk be ugy,
hogy a feliileteken 6sszefiiggd, vékony, csémémentes réteget
alkosson. A kopenybe a véddszalaggal egyiitt behelyezziik a
gyengén felfujt, gytrédésmentes tomlét. Ha az elirds szerint
munka ellenére is nehezen megy a szerelés, a kalapics hasz-
nalata helyett keressiikk meg a hiba okat. Végiil ellendrizziik a
zarégytirt helyes elhelyezkedését, majd az eléirt légnyomésra
valé felfajas utan, a tiiszelep zarasanak vizsgdlataval, a szelep-
sapka felesavardsival a gumiabrones szerelését befejezettnek
tekintjiik.

A GUMIABRONCSOK KEZELESE ES KARBANTARTASA

Az er6- vagy munkagépre szerelt gumiabroncsok élettartama
elsésorban a kezeld szakmunkas munkajatol fiigg. Ezért a gumi-
abronesok rendszeres, napi ellenérzése és karbantartdsa rend-
kiviil nagy jelent6ség(i. Eppen ezért naponta — indulds el6tt
— gy6z6djink meg arrdl, hogy a gumiabronesokban megvan-e
a gyarilag el6irt légnyomas. A légnyomés ellendrzését mindig
hideg gumiabroneson végezziik. Ezutdn meg kell vizsgilnunk,
hogy a szelepek kifogastalanul zarnak-e és a- porsapkik meg-
vannak-e. Naponta — leallas utdn — ellendérizziik a kopenyeket,
a futofeliilethe ékel6dott idegen targyakat (kd, iiveg stb.)
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tavolitsuk el és nézziik meg, hogy nincs-e a kopenyeken vagas
szakadas vagy egyéb meghibisodds. Amennyiben lehetéség van
ra, célszerti az abroncsokat vizsugarral lemosni, ezzel a ko-
penyre rakodott por- és sarréteget is eltavolitjuk. Ha a kope-
nyen sériilést talilunk — a nagyobb hiba megel6zése miatt —
célszeri azt javitisba kiildeni. Ha az abroncsra olaj, gépzsir
vagy mas asvanyolaj-szarmazék rakédott, benzinnel mossuk
le, és varjuk meg a teljes szaraddst, csak ezutdn tizemeltessiik,
mert kiilonben az asvanyolaj-szarmazék a gumit megduzzasztja,
ezzel ellenall6 képessége csokken.

A karbantartéashoz tartozik az is, hogy az abronesokat idén-
ként — 6—8 hetenként — leszereljiik. Ilyenkor a képeny bel-
sejét at kell vizsgalni és meg kell nézni nincs-e a szovetvazon
pl. kiilsé iitésbol vagy egyéb okbdl szarmazé sériilés. A kerék-
tarcsat is ellendrizziik, mert a tdrcsa rendellenességei jelentGsen
csokkentik az abroncsok élettartamét.

Uzemeltetés kozben — elsGsorban nyaron, kénikula idején
— fordul el6, hogy a kopeny felmelegedése kovetkeztében a
belsé légnyoméas is emelkedik. A felmelegedett abroncsok nagy
nyomdsdat tilos a levegd kiengedésével csokkenteni! Ha a belsé
nyomés 25—309,-kal meghaladja az eredetit, akkor lealldssal
és a képenyek dvatos hiitésével (vizzel loesolva) kell azt vissza-
allitani.

Akadalyokon csak egész lassan haladjunk at. Keriiljilk —
kiilonosen a munkateriileteken — hogy a kopeny oldala kévet,
tuskot suroljon. Ezért a foldutak fagyott kerékvagasaiban
val6 haladést is mell6zziik. Tilos az olyan kopeny iizemeltetése,
amelyen kopas vagy sériilés kovetkeztében a kordréteg lat-
hatéva vélik. Uzem kizbeni cseréléshez lehetéleg tartalék kerék
alljon rendelkezésre. Csak ennek hidnydban folyamodjunk hely-
szini javitashoz.

Ha a jarmivet vagy munkagépet hosszabb idére iizemen
kiviil helyezziik (téli tarolas), ne hagyjuk azt kerekein allni.
A gumiabroncsok tehermentesitése érdekében a gépet bakokra
kell emelni, a témlékbdl a levegdt ki kell engedni, hogy a lég-
nyomas feszité ereje a témlét és kopenyt ne terhelje. Javitdsok
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17. abra. Szerel6vas-tipusok

alkalmaval — szakmiihelyben — a felemelt és megforgatott
kerekeken vizsgaljuk meg nincs-e azoknak iitésiik, szitalasuk.
Az esetleges rendellenességet haladéktalanul sziintessiik meg.

Végiil — bar nem kozvetleniil a gumiabronesok karbantar-
tasdahoz tartozik —, rendkiviil fontos, hogy a szereléshez hasz-
nalt eszkézok mindig kifogastalan éllapotban legyenek. Az
elgorbiilt, csorba szerel6vasakat azonnal javitsuk meg, mert
a tovabbi hasznalatuk balesetet vagy olyan meghibésodasokat
okozhat, melyek az abrones élettartamat nagymer’oekben
csokkenthetik (17. abra)
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AZ AKKUMULATOR

Az akkumulator feladata, hogy lehetévé tegye a gép inditésat,
és 4116 helyzetben, a motor jaratésa nélkiil oldjon meg elenged-
hetetlen feladatokat. Ilyenek pl. a vilagitas, inditémotor iize-
meltetése, kiirt, Diesel-motoroknal az izzitas stb.

Az akkumulator — elnevezésének megfeleléen — vegyi uton
elektromos energiat gyiijt és tarol, hogy azt barmikor, a sziik-
ségnek megfelelGen igénybe lehessen venni, fel lehessen hasz-
nélni. Az akkumulétor azonban tulajdonképpen nem tarolja az
aramot, hanem az adram bevezetésére olyan kémiai folyamat
jatszodik le benne, amely megforditva elektromos aram fej-
16déssel jar.

AZ AKKUMULATOR FELEPITESE

Az d6lomakkumulator altalanos szerkezeti képét a 18. abra
mutatja. A savall6, szigetel6 anyagbdl (kemény gumi) késziilt
blokkedény 6 voltos akkumuldtornal hirom, 12 voltosnal pedig
hat cellara oszlik. A cellikban egymés mellett, felvaltva pozi-
tiv és negativ lemezek helyezkednek el. A pozitiv lemezek fel-
toltott allapotban csokoladébarna szintiek, mig kisiitve voros-
barnakka valnak. A negativ lemezek feltéltve egérsziirkék,
kisiitve vilagossziirke szint vesznek fel. A negativ lemezek
szama cellinként mindig eggyel tobb, tehat a két szélsé lemez
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18. dbra. A 6 V-os akkumuldtor részei

mindig negativ. Erre azért van sziikség, hogy a gérbiilésre haj-
lamos pozitiv lemezeket mindkét oldalukon egyenld dramsfiri-
séggel terheljiik, mert masként a pozitiv lemezek két oldalara
mas-més eré hatna, s a lemezek elgorbiilnének.

A lemezek racsos szerkezetiiek, anyaguk kemény élom. A
lemezracsok az elektrokémiai atalakulasban résztvevs hatékony
massza hordozéi, ezért szilardaknak, szivdosaknak és alaktar-
téknak kell lenniok. A racsok hatékony anyaga, masszaja kiilon-
féle 6lomoxidokbdl. miniumbdl, zselékbdl, leggyakrabban azon-
ban élomporbdl 4ll. Az alapanyaghoz kiilonféle kétéanyagot
kevernek, melyek egyrészt a masszit keményitik, masrészt
lehetévé teszik a porozitést, tovabbd javitjak a massza vezetd-
képességét. A masszanak a racsszerkezetre valé felvitele, kenése
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utan a lemezeket nem tdl erés nyomassal sajtoljak, majd sza-
ritjak. A lemezek cellankénti fésiliszerti Osszekapesolasa utan
a pozitiv és negativ lemezkotegeket egymasba toljak, el6bb
azonban a lemezeket egymastol is els7igetelik Az egyes cellak
lemezkotegeit feliilr6l kemény gumi cellafedelek rogzitik. A
fedelekbe Slomhiivelyeket vulkanizalnak be a sarokkivezetdék
részére. Egy elem (cella) névleges fesziiltsége 2 V. A cellafede-
leken csavarmenetes kemény gumidugék vannak. Ezek a beont6
nyilasokat zarjak le. A dugdknak kis szell6zényilasuk van;
ezeken at tavoznak az iizem kozben keletkezd gazok.

Az elektrokémiai folyamatban résztvevé folyadék (elektrolit)
kénsav és desztillalt viz keveréke. Az elektrolit osszetételét faj-
stlya jellemzi. A kénsav nehezebb, mint a viz, az elektrolit faj-
stulyanak a csokkenése tehat a desztillalt viz ardnyanak nove-
kedését jelenti. A sav slirliségét rendszerint Baumé fokban
(Bé°) fejezik ki.

A kénsavat és desztillalt vizet igen dvatosan kell keverni.
A savdllé edénybe eldszor a desztillalt vizet kell bednteni, majd a
desztillalt viz dllandé keverése kozben, vékony sugdrban, elévigyd-
zatosan beontjiik a kénsavat. A miiveletek sorrendjének meg-
forditdsa vagy a kénsav hirtelen betéltése a folyadék forrasat,
szétfrocesenését, ezzel balesetet idézhet eld. A targyalt keverési
méd az 4j akkumulator feltéltéséhez sziikséges elektrolit eld-
allitasara vonatkozik.

A sav sfirtiségét savmérével mérik ugy, hogy a gumilabdacsot
osszenyomjak, a savméré nyitott végét a vizsgalandé cella
elektrolitjébe helyezik, majd a labdacsot elengedik, és a savat
az 1szot koriilvevé iiveges6be mindaddig felszivjdk, amig az
usz6 szabadon lebeg (19. 4bra). A savszint vonaldban, az
sz6 beosztdsdn a savsirtiség leolvashato.

A savsiriség-mérén a Baumé fokot olvashatjuk le. Az 1j
vagy helyesen feltoltott akkumulator 32 Bé®-os, a teljesen Kkisii-
tott akkumuldtor 22 Bé®-os. Mivel a Bé° savstiriiséget fejez ki,
a 32 Bé° 1,285 kg/liter, a kisiitott akkumulator 22 Bé®-a 1,18
kg/liter fajsulyu folyadéknak felel meg.

42

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkonyvtar 2023. Tamogaté: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/202/2023.



AZ AKKUMULATOR

TOLTESE

Annak ellenére, hogy a '\ ""
dinamé. az akkumulator- €3 /s
bél elhasznalt aram pot-

lasarol automatikusan

gondoskodik, idénként —
fOleg télen — az akkumu-
latort kiils6 aramforrasbél
is fel kell tolteni. A toltés
megkezdése elott az akku-
mulétort gondosan at kell
vizsgdlnunk.  Ellenériz-
ziik, hogy a blokkedényen
és a cellafedeleken nincs-e
torés vagy repedés, és
milyen a sarokvezetok
allapota. A cellafedelek
zar6édugéit kicsavarva el- 19- dbra 20. dbra
lendrizziik a savszintet. Says:wu’iseg- Cellavizsgdlo
Sziikség esetén a hignyt

potoljuk tgy, hogy a

folyadék a lemezeket 1—2 em-rel ellepje. A toltés megkezdése
el6tt — az amper- és voltmérdvel ellatott — cellavizsgaléval
ellendrizziik az egyes cellak allapotat (20. 4bra). A jél feltoltott,
hibatlan akkumulatorok celldinak fesziiltsége 2,1—2.2, mig a
toltésre szorulé akkumulatoré 1,7—2,0 V. Ezek utdn az akku-
mulatort toltésre kapesoljuk. Az akkumuldtor toltését csak egyen-
darammal végezhetjiik. Egyenirdnyité kozbeiktatdasa nélkiil valto-
drami vezetékkel az akkumuldtort ésszekapesolni tilos! A pozitiv
toltévezetéket az akkumulator pozitiv, a negativ toltévezetéket
a negativ podlussal kapesoljuk 6ssze. 4 celldk dugdit eltavolitjuk,
hogy a toltés kozben keletkezd durrandgaz eltdvozhasson a
cellabdl.

A toltés megkezdése utan a lemezek és az elektrolit kémiai

'
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atalakulésa kovetkeztében a savstriség fokozatosan emelkedik.
A cellak fesziiltsége kezdetben rohamosan né, majd a 2,25 V
elhagyasa utan lassan emelkedve éri el a 2.4 V-ot. Ezen a
fesziiltségen a gazfejlodés erésodni kezd, ezért a toltéaram
erGsségét csokkenteniink kell, mert a gézbuborékok lazitjak
a lemezek hatékony masszajat. A tovabbiakban a cellafesziilt-
ségek rovid id6 alatt elérik a 2,6 —2,7 V-ot. A toltés akkor feje-
z6dik be, ha a cellak fesziiltsége elérte a 2,6 —2,7 V-ot, a sav-
stirliség pedig a 32 B°-ot.

A cellafesziiltséget toltés kozbe kell mérni, mert a toltéaram
kikapesolasa utan a cellafesziiltség rovid idé alatt a nyugalmi
allapotra 20—2,2 V-ra csokken. A fesziiltséggel ellentétben
helytelen az elektrolit fajsulyat toltés vagy Kkisiités kozben
mérni, mert ilyenkor a sav atalakuléban van, a cella fels6 részé-
ben inkabb a kénnyebb fajstlya viz helyezkedik el. A méréssel
varni kell, mig az akkumuldtor megnyugszik és a sav elkeve-
redik. A fajsulymérések eredményei az egyes cellikban a toltés
befejezése utan legfeljebb + 29 -ig térhetnek el egymastol.

Toltés kozben a hibas cellakat konnyen felismerhetjiik, mert
fesziiltségiik vagy lassabban novekszik a tobbinél, vagy pedig
(ha a lemezek elszulfatosodottak) a cellafesziiltség azonnal 3
V-ra vagy ennél még magasabbra szokik.

A toltés befejezése utan az akkumulatort legalabb 4 éran at
nyugalomban hagyjuk. Hasznalatba vétel el6tt mégegyszer gyo-
z6djiink meg a cellak fesziiltségérél és az elektrolit falysulyarol.

A POLUSNEM MEGALLAPITASA

Mind a hasznalatba vétel el6tt, mind pedig a toltésre kapesolas
el6tt fontos a pélusok nemének biztos megéallapitisa. Erre a
kovetkezé moédszereket alkalmazhatjuk:

1. A pozitiv pélus tetején plusz(+),a negativén pedig minusz
(—) jel van.

2. A pozitiv pélus atméréje eredetileg 1,6 mm-rel vastagabb
a negativéndl.
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3. A pozitiv poluson altalaban zold szinti bevonat rakodik
le, amit karbantartaskor el kell tavolitani.

4. Az akkumulator pdlusaira kapcesolt vezetékek gondosan
megtisztitott végeit egymastol kis tavolsigra, két-harom em
mélyen, vizzel telt poharba helyezziik. A vizet el6zéleg néhany
csepp kénsavval enyhén savassa tessziilk. Az édram a vizet
bontja, s a negativ sarok az erésebb buborékképzésrél kénnyen
felismerhetd.

5. A telepet egy masik, mar ismert pélusi telep mellé helyez-
ziik és voltmérdvel ellenérizziik a fesziiltséget. Ezutan lemérjiik
az ismert polusu telep fesziiltségét is. Ha a voltméré mutatdja
mindkét méréskor egy irdnyba tér ki, akkor az egyfelé esé polu-
. sok azonos nemtiek, ha pedig ellentétesen tér ki, kiillonbozé
nemfek.

6. Néha a pélusok nemét szinjelzéssel is megjelolik. A pozi-
tiv p6lus szinjele piros, a negativé kék.

AZ OLOMAKKUMULATORBAN LEJATSZODO
ELEKTROKEMIAI FOLYAMATOK

Kisiités. A desztillalt vizzel higitott kénsavba meriil6 pozitiv
6lomszuperoxid és negativ dlomszivacs lemezek a Kkisiitéskor
fokozatosan dlomszulfattd alakulnak, s ekézben a folyadék
(elektrolit) osszetételének aranya megvaltozik. A kisiités el6tti
allapothoz képest a desztillalt viz ardnya né, a kénsavé pedig
csokken. Az elektrokémiai folyamat a pozitiv és negativ leme-
zek kivezetdinek osszekotésekor indul meg, s a kémiai atalakulas
soran az aramkorben keletkezd villamos Aramot munkéara hasz-
nalhatjuk fel.

Toltés. Toltéskor a fenti folyamat forditottja jatszédik le.
A kisiitési éramirénnyal ellentétes irdnyt, megfeleld fesziilt-
ségli és erdsségli egyenaram hatasira a pozitiv lemez ajbél 6lom-
szuperoxiddé, a negativ pedig szinélommé alakul vissza, mikéz-
ben az elektrolit kénsavban diasabb, desztillalt vizben pedig
szegényebb lesz. A t6ltés befejezésekor a desztillalt viz — kén-
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21. ébra. Az 6lomakkumuldtorban lejatszédé elektrokémiai folya-
mat

sav keverék ardanya, valamint a lemezek anyaga a kisiités meg-
kezdése el6tti allapotot fogja mutatni. (21. dbra).

AZ AKKUMULATOR KEZELESE ES KARBANTARTASA

Az ezzel kapesolatos fontosabb eléirasok a kovetkezok:

1. Az akkumulatort felhasznalasi helyén szilardan kell rog-
ziteni. Ugyelni kell, hogy a csatlakozasok kifogastalanok legye-
nek és az esetleges razkédtatast kibirjak.

2. A blokkedényt, cellafedeleket és a polusokat tisztan és
szérazon kell tartani. A pélusok és csatlakozasok szennyezddé-
seinek eltavolitasakor a szorité bilincseket le kell szerelni. A
szennyez6dések altalaban melegvizben oldédnak és gyokér-
kefével eltavolithatok. A lerakédasokat — sziikség esetén —
viz és szoda hig oldataba martott rongydarabbal tavolitsuk el,
tigyelve, hogy a cellikba széda ne jusson.

3. Nyaron két-, télen négyhetenként ellenérizziik a sav-
szintet. Ha a savszint alacsony (10—15 mm-rel a lemez fels6
éle alatt), a hianyt pétolni kell desztillalt vizzel. A kénsav és
desztillalt viz keverékét csak akkor szabad az akkumulatorba
onteni, ha a hidnyt kifolyés idézte eld. Tilos vizvezetékbdl, kitbol

.
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L wvagy egyéb helyrol velt vizzel az utantoltés, mert az abban levé
sk és szennyezédések megroviditik az akkumulator élettarta-
mat. Végsziikség esetén lagy vizet (esévizet) lehet felhasznalni,
azonban lehetéleg ezt is keriiljiik.

4. A folyadékszint ellendrzésével egyidében vizsgaljuk meg
és tisztitsuk ki a cellafedelek zaré dugdinak szell6zé nyilasait.

5. Szerelés, javitas kozben az akkumuldtorra szerszdamot vagy
mds dramot vezetd targyat helyezni tilos!

6. Karbantartas alkalmaval tigyelni kell arra, hogy a pélusok,
saruk érintkezési feliiletiikon fémesen érintkezzenek. Az érint-
kez6 feliileteket tisztitas utan, az oxidacid elkeriilésére techni-
kai vazelinnel kenjiik be.

7. Ugyelni kell, hogy 4svényolajtermékek, olaj, gépzsir sth.
a cellafedelekre, de kiilondsen a blokkedény és a cellafedél héza-
gait kitoltd masszajahoz ne keriiljon.

8. Inditasok alkalméaval az inditémotort egyhuzamban 20 mp-
nél tovabb nem szabad miikodietni. Az akkumulator tulzott
igénybevételének elkeriilésére két, eqymdasutdni inditdsi kisérlet
kézott 20—30 mp sziinetet tartsunk!

9. Az akkumulator vizsgélata alkalmaval a dohanyzas és a
nyilt lang haszndlata tilos, ugyanis a cellafedelek alatt vissza-
maradé durrandgazok robbanasa balesetet okozhat.

10. Az elektrolitban levé kénsav, még desztillalt vizzel vald
higitésa ellenére is maré hatdsi. Bzért a kiomlott savat széda-
oldattal vagy szalmidkszesszel kell kozombositeni, majd tiszta
vizzel, béségesen le kell Gbliteni.

11. Ha az akkumulatort rovid idére tizemen kivil helyezziik,
az egyik — altalaban negativ sarkot levessziik. Ha a varhato
lizemsziinet a tiz napot meghaladja, az akkumulatort szereljiik
ki, és mihelynek adjuk at.

12. A jol feltoltott akkumulator — 50 C°-nal sem fagy szét,
mig a rosszul feltGltétt mar — 5 C°-ndl is szétfagyhat. Ezért
nagy hidegben, éjszaka lehetéleg meleg helyiségben taroljuk.

13. A hibds akkumulatort javitds céljabol haladéktalanul
adjuk at szakmiihelynek.
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DROTKOTELEK

A drétkotél az erddgazdasigi munkék egyik legelterjedtebb
munkaeszkozévé valt. Szinte valamennyi munkafolyamatban
megtalaljuk. Tekintve, hogy a szakmunkésoknak nemcsak a
karbantartdsukrél, hanem pl. szakadas stb. esetén a javita-
sukrél is gondoskodniuk kell, sziikséges, hogy a kotélfajtakat
és osszekapesolasi modjukat is megismerjiik.

A DROTKOTELEK SZERKEZETE

A sodronykoételek elemi része a huzal vagy elemi szal. A huzalt
régebben folytvasbodl készitették, de a fokozott igények miatt,
ma mar attértek a nagyobb szilardsdgi, rugalmasabb acél hasz-
nélatdra. Ezek nemcsak rugalmasak és nagy teherbirdsuak,
hanem a dinamikus igénybevételeket a rantasokat és feszité-
seket 1ényegesen jobban birjak mint a korabban hasznalt kéte-
lek és lancok.

A sodronykételek szerkezetiik szerint lehetnek:

a) egyszer sodrott kotelek,

b) kétszer sodrott kotelek,

¢) hdromszor sodrott kotelek.

Egyszer sodrott kotelek. El6allitdsuk soran egy huzal koré
egy vagy tobb sor huzalt sodrunk. Az egymasra kovetkezé réte-
gek ellenkezd sodrastak is lehetnek. Egy paszmabél allnak
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egy huzal vagy elemi sza/

kenderbe! (X3 egy paszma

a katel

magja
J
O
A
22. dbra 23. dbra
Egyszer sodrott Kétszer sodrott
kotél keresztmetszete kotél keresztmetszete

(pdszma = huzalnyalab). Nagy atmérdvel és viszonylag vastag
huzalbdl késziilnek. Minthogy hajlékonysdguk nem kielégitd,
csak olyan helyen alkalmazhaték, ahol a nagy huzéers kevés
hajlitdssal veszi igénybe a kotelet (22. dbra).

Kétszer sodrott kotelek. Paszmés szerkezet, a leginkdbb
hasznélt kotélfajta. El6allitasuk alkalméval elészor paszmékat
képziink tgy, hogy a huzalok vagy elemiszilak csavarmenet-
szertien egy vagy t6bb sorban helyezkedjenek el. A paszmakat
egy, a kotél magjat alkoté huzal vagy pészma koriil egységes
sodronykétéllé sodorjuk. A sodronykotél hajlékonyabb ha a
kozépsé huzal helyett konzervalé anyaggal atitatott kender-
belet alkalmazunk (23. dbra).

Hiaromszor sodrott kotelek. Kabelszerkezetiiek; ugy késziil-
nek, hogy a paszmakbdl elGszor kétszer sodrott kotelet, majd
ezekbdl haromszor sodrott kotelet készitiink.

Mivel az erdégazdasigokban gyakorlatilag a kétszer sodrott
kotelek hasznalata terjedt el, ezért a tovabbiakban ezzel fog-
lalkozunk.

A kétszer sodrott kitelek lehetnek hosszsodrést és kereszt-
sodrast kotelek. A hosszsodrast koteleken az elemi szdlak
vagy huzalok és a paszmak sodrasiranya azonos. A kereszt-
sodrést koteleken az elemi szélak és a paszmak sodrasiranya
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24. édbra. Jobb- és balmenet(i, hossz-

és keresztsodrdsu kotelek

ellentétes. Tehat a kotélben
a kotélpaszméak ellenkezd
irdnyban haladnak, mint a
drétszalak a kotélpdszmak-
ban.

Mindkét elébb térgyalt
kotélsodras  lehet  jobb-
vagy balmenet(i (24. 4bra).

A sodronykoételeket fel-
hasznélasuk szerint a ko-
vetkezs esoportokba sorol-
hatjuk:

a) futékotelek,

b) hordkoételek,

c¢) segédkaotelek.

a) A futékitelek atmérdje
altaldban 6 —22 mm. Uzem
kozben dobra fel vagy le-

csévélédnek és huzésra vagy visszatartdsra vannak igénybe
véve (pl. kotélpalya ereget kotele, UNIMOG: csorl6 kotele sth)

1. tablazat. A leggyakrabban haszndlt

sodronykdatelek néhany

Jontosabb jellemzdje
K6tél | Sodrony- So:io;l 5 Pészmén-
at- | szdl 4t- i 4 e; Pdszmék | kénti hu- | Kenderbél | Hordfeliilet
mérs, | mérbje, | "FCY | iéma, db | zalszm, | szdma, db mm?
szeti felii-
mm mm 5 db
lete, mm'
6,5 0,7 0,38 6 6 1 13,68
8,4 0,9 0,64 6 6 1 23,04
12,1 £.3 1,33 6 6 1 57,88
15,8 1,7 2,27 6 6 1 81,72
19,6 2.1 3,46 6 6 1 124,56
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b) A hordkételek dltaldban 10—22 mm atmérével késziilnek.
A kotélpalyak kifeszitett allokotelei, amelyeken a kabeldaru
koesija gordiil, teherrel vagy iiresen, tehat a teher hordozasara
szolgal.

c) A segédkotelek atmérbje altaldban 6—22 mm. A kotél-
palyak tizembiztonsagat szolgaljak: Ilyenek az erégép kikotd,
huzal felfiiggeszt6, arbée kikété stb. sodronykatelek.

A leggyakrabban hasznalt kotelek fébb miiszaki adatainak
ismerete mellett rendkiviil fontos tudnunk, hogy amennyiben
az alkalmazott drétkotélen az elemi szalak 1[g-a vagy egy
pdszma elszakadt, a kitelet tovdbb iizemeltetny tilos! Javitasat vagy
cseréjét azonnal el kell végezni.

A SODRONYKOTELEK OSSZEKAPCSOLASA

A sodronykdételek Osszekapesoldsira az erdészeti gyakorlat
haromféle médszert hasznal. Ezek:

1. Osszekapesolds szabvanyos, csavaros szoritéval,

2. Osszekapcesolas csavaros hiivellyel, ¢

3. oOsszefonéssal.

Szabvanyos csavaros szorit6. E kapesoldsi méd alkalmazésa-
kor a hordkdoteleknek és a segédkoteleknek azt a szakaszat, ame-
lyen a kédbeldaru kocsija nem gordiil, kengyellel kapcsoljuk éssze.
Ezt a kapesoldsi médot alkalmazzuk még a kotélvégnek a kotél-
szivbe valé befogésakor is. A legegyszeriibb és legismertebb
eljaras (25. dbra).

Csavaros hiivellyel (muff) kapcsoljuk a spirdl szerkezetii
hordkoteleket és a paszmas kételeket, ha azok 20 mm-nél vas-
tagabbak. A hiively anyaga j6 minGségt acél, amely két hiively-
bél és az Gsszekotd, menetes orsébdl all. Az sszekapesolas soran
a kotélvégeket az egyes hiivelyeken athuzzuk, és az elemi sza-
lakat visszahajtjuk, majd a még meglevé iireget horgany-kion-
t6fémmel kiontjiik, végiil a két hiivelyt jobb- és balmenetes
orséval osszekotjiik és bebiztositjuk. (26. abra).

Osszefonassal kapesoljuk és javitjuk a futékoteleket, amelyek
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25. dbra. A szoritokengyel metszete és szakszer(i felhelyezése
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kiontdfem
26. dbra. Csavaros huvely (muff) metszete
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27. dbra. Munkahelyi kotélfonds

csigin vagy terel6kon haladnak keresztiil, ha kotéldobra csé-
vélédnek, tovabba a hordkoteleknek azt a szakaszat, amelyen
a kdbeldaru kocsija gordiil, és &tmérdje a 20 mm-t nem haladja
meg. Két kiotélvégnek a legjobb és legtartésabb Gsszekapesolasi
médja a hosszi bujtatasos kétélfonas. Elénye, hogy az Ossze-
fonési szakaszon nem okoz vastagodést, nem keletkeznek nehe-
zen atfuthaté akaddlyok. Megtartja az eredeti szakitészilard-
sagot, kezelése a rejtett kotélvégek miatt balesetmentes, végiil
a kotélfonas barhol végrehajthatd, a szakmunkdsnak rendel-
kezésre 4ll6 egyszeri szerszamok és két f6 segédmunkas segit-
ségével (27. dbra).

A SODRONYKOTELEK KEZELESE ES KARBANTARTASA
A kotél élettartaménak és iizembiztonsdganak alapvets fel-

tétele a szakszerl kezelés és karbantartés.
A koteleket hasznélat utdn megtisztitjuk és dobra csévéljiik
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28. dbra. Kétéldobra valé helyes
fel- és lecsévélés

vagy karikdba gongydlit-
jiik. A dob &atmérgje leg-
alabb 20 —30 szorosa legyen
a kotél Aatméréjének. A
dobra valé feltekerést ak-
kor végezziik helyesen, ha
a bakra helyezett dobot for-
gatjuk és iigyelink arra,
hogy a kotél csavarmenet-
szerlien, szorosan egymés

] mellé esévélédjék fel. A

letekercseléskor ugyanesak
a tengelyen forgé dob al-
kalmazésa a helyes (28.
4bra). Nem megfelel6 elja-

ras ha a dobot lapjara forditjuk és a kotelet karikaba gyjtjiik
rd vagy le. Ez esetben minden egyes karika a kotél sodrasat

29. dbra. Kotéldobra valé helytelen csévélés
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egy menettel szoritja vagy
lazitja, aminek kovetkez-
tében az elemi szélak —
a bealld, dllandé alakvéal-
tozds miatt — megsériil-
nek és jelentésen kisebb
terhelést birnak el (29.
abra)

Karikaba gytjtés ese-
tén a kotélb6l karikat
formélunk, és azt a f6ldon
kifektetett kotélen végig
guritjuk, aminek kovet- §
keztében  folyamatosan 30. dbra Karikdba tortén6
magéra géngyoliti a fekvd helyes felgy(ijtés
kételet. Kibontaskor az
eljarast forditott sorrendben végezziik el. (30. 4dbra).

A helytelen fel- vagy lecsévélés eredményeként a kotélen
hurkok keletkeznek, amit rendszerint csérlével addig feszitenek,
amig az kipattan. Ennek kovetkeztében a kotél megtorédik,
az elemi szdlak megsériilnek és a torés helyén ardnylag mar kis
terheléskor is szakadéas kovetkezik be.

A szakszerfitlen kotélkezelés kiilonosen a fonott szakaszokra
kéaros. Nem keriil sem t6bb id6be, sem t6bb munkéba a szak-
szerli és gondos kezelés. Sok kellemetlenségtél, bajtél mene-
kiiliink meg, nem kevés kéltséget és idét takarithatunk meg
azzal, ha sodronykoteleinket szakszertien kezeljiik.

A huzamosabb ideig tarté hasznilaton kiviil helyezés esetén
elengedhetetlen a sodronykételek szakszerti apolasa. A leg-
elterjedtebb ,karbantartdsi méd’> — nagyon helyteleniill —
a gazolajjal vald lelocsolds.

Csak olyan védé, illetve kenSanyagot hasznalhatunk, amely
nem tartalmaz korréziv alkotérészeket és bevonataval képes
a feliileteket a levegében vagy a szennyezddésekben talalhatéd
maré elemek és vegyiiletek ellen megvedem Ilyen példaul az
AFOR éltal forgalmazott FK 160 jelti nydri sodronyolaj. Tiszta
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asvanyolaj eredetl és nagy tapaddképességli. Nem szdrad ki
vizzel, porral és egyéb tisztatalansiggal nem keveredik. Fel-
hasznalasa el6tt 80—85 C°-ra melegitjiik fel, és az el6zetesen
méar gondosan megtisztitott kotélre kefével vagy ecsettel vékony
rétegben felhordjuk a hig, folyds kenbanyagot. A sziikséges
mennyiség (fm-enként) — a drétkétél atméréjének minden
millimétere utan — 3—4 g kenbanyag.

J6l bevalt korrézidgatlé kenSanyag még a savmentes bitumen
is. Felhasznalasa soran a bitument felmelegitjiik és hig allapot-
ban ugyancsak kefével vagy ecsettel hordjuk fel a sodrony-
kotélre. :
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A SZAKMUNKASOK ALTAL KEZELT
GEPEK KARBANTARTASA

ES A LEGGYAKORIBB
MEGHIBASODASOK ELHARITASA

Az altalanos karbantartasi ismeretek utan vizsgaljuk meg, a
szakmunkésok 4ltal kezelt gépek karbantartédsdnak tennivaléit,
idejét, a leggyakoribb hibalehetéségeket és azok gyors elhari-
tasanak moédjat. A rovidségre torekvés miatt csupan a legfon-
tosabb tudnivalékat érintjiik azzal, hogy a kezel6 altal végzendd
napi és heti karbantartdson tilmenden a legkézelebbi — mér
a szakmthelyben végzendé — iddszakos karbantartés idejét
is megjeloljiik. %

A targyalt gépek sordba azokat vettiik fel, amelyek ma ha-
zankban az erdégazdasidgokban 4ltalinosan hasznaltak. Nem
targyaljuk azokat a gépeket, berendezéseket, amelyek a gya-
korlathél egyre jobban kiszorulnak. fgy pl. erd6gazdasigaink-
ban ma mér szinte kizarélag egyszemélyes benziniizemi mo-
torfiirészeket alkalmaznak. Ezért valasztottuk az ezek koziil
nalunk elterjedt tipust, a Stihl-Contra motorfiirészt.
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STIHL-CONTRA MOTORFURESZ

A motor mfiszaki adatai:

A motor tipusa: bels6égésti, kétiitem(i, ellendramu
(hurok) 6blitésti, léghiitéses Otto-
motor

Hengerszdama.: 1

Henger elrendezése : allé

Hengerfurata: & 68 mm

A dugattyu l6kete: 40 mm

A 'henger l6kettérfogata : 106 em?

Stirités ardnya: 6,6:1

Fordulatszdma: 7000 ford/pere

Motorteljesitmény : 6 LE (7000 ford/perc-nél)

NAPI KARBANTARTASI TEENDOK

1. A munka végeztével (8 —10 iizemoéra utén) a fiirészt meg-
tisztitjuk a flrészportdl és az egyéb szennyezbdésektdl.

2. A flirészlancot benzinben lemossuk, a raégett szennyezé-
déseket eltavolitjuk, megtorsljiik, végiil olajban taroljuk.

3. A levegdsziir6t benzin és ecset segitségével tisztitjuk.
Drétkefe és torloruha haszndlata tilos (33. ébra).

4. Ellendrizziik az iizemanyag és kendolaj szintjét és mind-
kett6t utantoltjik.

5. Megvizsgaljuk a gépet, a vezetSlemezt és a fiirészlancot;
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nincs-e valamilyen deformécié, kopas vagy repedés az egyes
alkatrészeken.* A hib4s elemeket javitasba adjuk vagy kicse-
réljiik.

6. A csavarokat és anydkat meghuzzuk.

7. Ellendrizziik az iizemanyagvezetékek légmentes zarasat,
a porlaszté illesztését.

8. Az inditékésziiléket ellenérizziik (34. 4bra).

9. A flirészt szarazra toroljik.

A napi karbantartésra fordithat6 idé max. 30 perc.

o>

vezeld lemez
olajfurat

| o by

. ¥y ancfeszito

lancfeszilo ceavar
furat

oldallemez

csavaranyak

31. dbra. Stihl-Contra motorfiirész (ldénckerék fel6li oldal)
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legszird
gumicsavezelek

porlaszlo
szrvafe/

rugo

SZ/vacsszurd

muanyagszovel

vzemanyag-
fartaly

32. abra. Az tizemanyag-ellatds ttja

HETI KARBANTARTASI TEENDOK
(50 iizemora utdn)

1. Elvégezziik a napi karbantartéasi teenddket.

2. Ellenérizziik, majd drétkefével megtisztitjuk és benzinben
lemossuk a gyujtégyertyat; az elektréddkat uténallitjuk
(szikrak6z 0,6 mm). Lasd 12. abrat, 30. old.)

3. Megtisztitjuk a hiitébordakat a szennyezddésektol.

4. Ellendrizziik, megtisztitjuk és uténallitjuk a megszakito
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érintkezdit (legnagyobb nyitési
tavolsag 0,4 mm).

5. Az égéstérbdl, a henger
nyilasaibdl eltavolitjuk az égés-
termékeket.

6. Kimossuk a porlasztét (36.
abra).

7. Kimossuk az iizemanyag-
tartaly szliréjét.

Heti karbantartasra fordit-
haté idé max. 90 perc.

A Stihl-Contra motorflrész
kovetkezs karbantartési foko-
zata 200 iizemora utan végzen-
dé el. Ezt a karbantartast mar
a szakmihelyben — lehetéleg
a gépkezel6 kozremiikédésével
— a szerel6k végzik.

szurdfede!

szirobe‘et

33. dbra. A leveg6sziir
tartozékai

A MOTORFURESZ MUKODESE KOZBEN ELOFORDULO
HIBAK, A HIBAK OKAI ES KIKUSZOBOLESUK MODJA

A MOTOR NEM INDUL MEG

A motor nem kap dizemanyagot

Az iizemanyagtartalyban nines tii-

zelGanyag. A

Eltomédott az tizemanyagsziird.
Az iizemanyagvezeték eldugult.
Eltémdédott a fuvoka.

A tiszelep eldugult, megsériilt.

Feltolteni.

Kitisztitani.

Levegdvel kiftivatni.

Kitisztitani.

Kitisztitani vagy kicse-
& rélni.
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ventilatorhaz fede!

femiaresa

fekezdlarcsa
\meneszfa"
29

e (o) wd O 9P<

fekruga
csusztalo farcsa . R S kotelgorgd
bizlositagyiry
rugobiztosito for ﬂl’q Fekemellyd)

5 o

2§y W €

dorzs-sarulemez rugo

34. dbra. Az indit6késziilék részei

g g
35. dbra. Megszakité
*
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alapjarali fordulatszam allito esavar

a fofuvoka
allife csavarya

szintszabalyzo
membran,
tomitesse/
szivalfyy —— a kiegyenlilofivoka
es szintszabalyzo allite csavarja
membranfede/

= szivalfyumembran,

fomitesse/

rugos

W
/’dg:/fa"_‘w

benzinszuro

tomitdgydrd

zardfede/

36. dbra. A porlaszt6 részei
63
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A motor iizemanyag-elldtase nem kielégité
Tlfolyik a porlasztd, dis a keverék. Tulfolyast megsziintetni,

A keverék sok olajat tartalmaz.
A porlaszté tomitése rossz.

motort kiszell6ztetni.
Felhigitani.
Kieserélni.

A gyijtas nem megfelels
A gyertya elektrédéai olajosak vagy Fémkefével benzinben

rdégés-bevonatot kaptak.

Az elektrédék tdvolsdga nem meg-

feleld.

A gyertya szigetelése meghibéso-

dott.

A gyertya héértéke nem megfeleld.
A gyujtas hibatlan, még sines gyj-

tas, tul van szivatva.

Eltort a megszakitékar rugéja.

A kondenzator atiit.

A rovidrezard kapesolé meghibéso-

dott.

A gytjtasbedllitas helytelen.

letisztitani, a benzint
elparologtatni.

0,5 mm-re beszabélyozni.

Kicserélni.
Kicserélni (175 héérték).

Hengert kifujni.
Kicserélni.
Kicserélni.

Kijavitan
Beszabalyozni.

A MOTOR NEM ADJA A SZUKSEGES TELJESITMENYT

Az iizemanyagkeverék nem megfelelo

Az ilizemanyagba viz keriilt.
UzemanyagsziirG szennyezett.

A tomitések hibasak.
A leveg6sziirg eldugult.

A leveg6sziird tércsaja torott.
A légszivéperem eltomddott.
A levegdsziir6 nines megfelelGen

rogzitve.

Az iiresjarati favéka elallitédott.

64

Kiecserélni.
Kitisztitani.
Kicserélni.
Kitisztitani.
Kicserélni.
Kitisztitani.

Rogziteni.
Beszabalyozni.
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Az adagolétii megszorult. Kijavitani.
A favéka elallitédott. Beszabélyozni.
A fordulatszdmhatérolé megszorult. Kijavitani.

Az elekromos berendezés hibds

Elégett, tisztatlan megszakito. Megtisztitani, kicserélni.
Egyéb hibdk

A tengelykapesolé cstszik. Kitisztitani vagy kijavi-
tani.

A kipufogéesé eltomdbdott. Kitisztitani.

A motor ledll

Az iizemanyag elfogyott. . Pétolni.

A tiizel6anyagtartaly szell6zényi-

lésa eldugult. Kitisztitani.

A csbvezeték eldugult. Kitisztitani.

A favéka eldugult. Kitisztitani.

A porlaszt6 talfolyik. Beallitani.

A membran megrepedt. Kicserélni.

A motor nem melegedett fel. A gazadagolast fokoza-
tosan novelni.

A gyujtékabelek meglazultak. Megsziintetni.

A kébel 4tiit. Szigetelni vagy kicserélni

A gytjtégyertya meghibasodott. Kitisztitani vagy kicse-
rélni.

Zavar a gyujtasmegszakitonal. Ellenérizni, uténaéllitani

A kondenzéator étiit. Kicserélni.

A motor gyorsan tilmelegszik
A motor 1j, még nem jarédott be.  Tulterhelést elkeriilni.

A motor tulterhelt. Terhelést csckkenteni.

A keverék szegény vagy dis. Megfelel$ keveréket adni.
Hamis leveg6t sziv a motor. Tomiteni.

A ventillator levegdsziirSje szeny-

nyezett. Megtisztitani.

A hengerborddk szennyezettek. Megtisztitani.

b Erdégazdasagi gépek... 65
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A gytjtégyertya nem megfelelé

(ongytdlladas) Kicserélni.

Az elégyujtas elallitédott. Beszabélyozni.

A kipufogéesé eltomédott vagy Kitisztitani, illetve kija-
deformaldédott. vitani.

A motor sokat fogyaszt
A tartaly vagy a vezeték lyukas. Kijavitani.

Nagy a fuvoka. Kisebbre cserélni.

Tulfolyik a porlaszto. Megjavitani.

A 1égsziiré szennyezett. Megtisztitani.

A gyujtas elallitédott. Beallitani.

A motor ,,kopog’’, ,lovoldoz’’.

A motor hideg. Terhelés nélkiil jaratni,
melegiteni.

A keverék ,,szegény’’ vagy dus. Megfelel6 keveréket adni

Az iizemanyag nem birja az erds

stritést (kicsi az oktanszam). Cserélni.

A porlaszté tulfolyik. Kijavitani.

A tlszelep fennakadt vagy szeny-

nyezett. Kiszabaditani, tisztitani.

A f6- és iiresjarati fiivoka eldugult. Kitisztitani.

A gyujtégyertya nem megfeleld. Kicserélni.

A hengerben kimarad a gyujtés. Gytjtéberendezést tiszti-
tani.

A motor fiistol

Viz keriilt a hengerbe (fehér fiist). ~ Uzemanyagot cserélni.

A favéka tul bé. Kicserélni.

A porlaszté kigyulladt. Benzincsapot azonnal
elzdrns, teljes gzt adni,
a tiizet poroltéval, ruhé-
val eloltani.

A levegGsziirS eldugult. Kitisztitani.

A gyujtégyertya meghibésodott. Kicserélni.
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A motor alacsonyabb fordulatszamon miikodik,
magasabbra nem fut fel

A féfavoka eldugult. Kitisztitani.
A motor gyakran a porlasztéba ,,16>° és kihagy
Az tiszéhézban kevés tiizel6anyag
van. Ttlszelepet tisztitani.
Teljes gazon a motor a porlasztéba ,,lovoldoz’
A gytjtégyertya nem megfeleld -
(6ngyulladas). Kieserélni.

A motor hidegen nem indul, dizemy homérsékleten, magasabb for-
dulatszdmon jol fut, alacsonyabb “fordulatszdmon ledll, illetve

Jlovoldoz’

Az iiresjarati fivoka eldugult Tisztitani, illetve besza-
vagy elallitédott. bélyozni.

A motor magasabb fordulatszdmon kihagy
A gyuijtékabel meglazult. Megsziintetni.
A gytjtégyertya meghibasodott. Kicserélni.
A megszakité érintkezék leégtek. Sziikség esetén cserélni.

Az inditéberendezés nem miikodik

A zsinor elszakadt. Kijavitani.
A visszahtzé rugé eltorott. Kicserélni.
A kotélgorgd eltorott. Kijavitani.
A dérzssarulemezek tompék. Kieserélni.
Helyteleniil szereltek a tércsak és a
fékgyr. Utanaallitani.
A fibertércsa elhasznalédott. Kieserélni.

A tengelykapcsolé hibds
Az iiresjarati fordulatszam tul

nagy. Beszabalyozni.
A kapesol6 rugé torott. Kicserélni.
8 67
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A FURESZLANCOK KARBANTARTASA

A flirészlanc a motorfilirész munkavégzs és a kopasnak, elhasz-
nalédasnak legjobban kitett eleme. Nem csoda tehdt ha a
motorfiirész iizemkoltségének tekintélyes részét a lanccal kap-
csolatos kiadésok teszik ki. Ezért rendkiviil fontos a lancok
rendszeres és helyes karbantartéasa.

Minden munkanap utédn a lancot levessziik, benzinben, kefé-
vel jol megtisztitjuk, megtorsljiik és olajfiirdébe helyezziik. A
fird6 megakadéalyozza a flirészpor és a gyanta olajszigetel
hatasat. tgjzembevétel elétt a lancot megszaritjuk, gondosan
ellendrizziik és csak azutén tessziik fel a fiirészre.

Felszereléskor iigyeljiink a lanc feszességére. A lancfeszes-
séget ugy allitjuk be, hogy a lancfeszité furatban elhelyezkedd
csavar allitdsdval a lancnak konnyedén felfelé meghtizva 1—3
mm-es jatéka legyen. Néhany vagds utan a lancfeszességét
ismételten ellendrizziik, és csak a megfelel6 feszességii lanccal
iizemeltetiink.

Rendszeresen ellendrizzitk a flirészlanc kenését. Kenésre
mindenkor csak az eléirt olajat haszndljuk! Munkakezdés el6tt
ellendrizziik az olajszivattyut is. Ha az olajtartaly fedelét levéve
azt tapasztaljuk, hogy a szivattyG lassan miikodik, akkor
kevés benzin raontésével — mikozben a szivattyd mikodik —
a dermedt olajat mossuk le. Csak tokéletes lancolajozas esetén
kezdjiik el a fiirészelést. A lanc inditasakor, tovabba, ha a
vezet6lemez teljesen a faba van, valamint ha a vezetGlemez
fels6 részével vagy a cstcsaval fiirészeliink, a kézi olajozét is
hasznalnunk kell.

A munkavégzés kozbeni — sziikségszerinti — élezésen tul,
a flirészlancok karbantartés jelleg(i (ellen6rzd) élezését minden
I1. sz. karbantartis alkalméaval (50 iio.) el kell végezni. (37.
abra).

Az ellenérz8 élezés kiilonosen a gyalifogakra vonatkozik.
Rendkiviil fontos, hogy élezéskor a lanc élszogét a vigandé
fafaj szerint alakitsuk ki.
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haromeld reszeld'

reszelobefogo
: fotar/o (csapagytajpazal)
allitocsavar

| /1/amaszlo
(Uthoza)

7 ., Szarnyascsavar
befogopofu szorifs  (keszilehfelerdsits)

kerekresze/d

37. dbra. Stihl-ldncélesitd berendezés

Elesités Kiegészité Mélység
szogei szogek hatérolé
Kemény fara 60° 30° 0,8 mm
Léagy fara 50° 40° 1,0 mm
Vegyes elegyt
alloményéra 552 35° 0,8 mm

A gyaltfogak mellszige (homlokszige): 90°

szarnyascsavar

kildmaszio
W gyalufog  (UHo20)

Ha az ellenérzés soran hibéas lanctagot taldlunk, azt a t6bbi-
hez igazitjuk; amennyiben ez nem lehetséges, kicseréljiik. Ez
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nemcsak a gyaltfogakra,
T hanem valamennyig fog-
elemre vonatkozik. A
lancelemek cseréjekor
szegecskiiitésre és 1] sze-
gecs  behelyezésére van
sziikség.

A szegecsek Kkiiitését
sokféle szerszémmal vé-
gezhetjiik. Legegyszertibb
eljaras, ha a lancot a
fejsze vagy kalapéacs fo-
kéra helyezziik — iigyelve
338. dbra. Stihl-szegecseI('S berendezés arra, hogy a szegecs alatt

elegendé szabad hely le-
gyen — majd a szegecset kiiitjiik. A kiilonb6z6 szegecskiiitd,
illetve szegecskinyomd berendezésekkel utasitésszertien jarunk
el.

A Stihl-Contra fiirészlance szegecselését a legkénnyebben a
motorfiirésszel egyiitt beszerezhet$ Stihl-szegecsel6 berende-
zéssel végezhetjiik el. A berendezés haszndlata a kovetkezs: a
meghibasodott ldncot a szegeesel§ berendezésbe helyezziik tigy,
hogy el6zbleg a szegecskinyomé-fejet a szegecsre illesztjiik. A
kézikar forgatisival a fej a szegecset kinyomja. Most az 1j
lanctagot helyére illesztjiik tigy, hogy 1j szegecset és ahhoz
szegecsel6 fejet helyeziink a berendezésbe. A kézikar forga-
tasaval most a szegecs fejét képezziik ki. A lanctagok szegecse-
lése el6tt minden egyes alkatrészt jol megtisztitjuk és lanc-
kendolajjal lekeniink.

Mivel a ,bejératasi id6’’ fogalmat a fiirészlincok esetében
rendszerint helyteleniil értelmezik, kiilon szélunk az 14j lanc
bejératésarél. A motorfiirészlane bejaratiasa abbdl all, hogy
a léncot a legkisebb fordulatszdmmal 5—10 percig futtatjuk,
s ezalatt olajkannébdl, j6 mindségli motorolajjal jarulékosan
kenjiik. Ezutén lassan jaré motorral néhany prébavagast vég-
ziink, majd mégegyszer ellendrizziik a lancfeszitést.
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A VEZETOLEMEZ ES A FURESZLANC HIBAT

A vezetblemez feliilete erésen megkopott

A fiirészlanc életlen. Elesiteni.

A lanc tudlfeszitett. Beszabalyozni.

Az olajtartaly iires. Feltolteni.

Az olajszivatty nem miikodik. Kijavitani.

Az olajfurat eltémddott. Kitisztitani

A vezetblemez futdfeliilete eqyoldalon kopik
A lanc élezése nem szabalyos. Beszabélyozni.
A vezetéhorony nem elég mély. A lemezt kicserélni.
A lanc rosszul vagy nehezen vdg, erdsen melegszik

A lanc életlen. Elesiteni.

A kenés nem kielégit6. Gondoskodni a helyes
kenésrdl.

A lanc tulfeszitett. Szabélyozni.

A vezetSlemez deformalédott. Kiegyengetni.

A lanc szennyezett. Benzinben megtisztitani

A csukldssag nem megfelel6. Olajozni, tiresen jaratni.

, A flirészlanc gyorsan elhaszndlédik

Nem elég gyakori az élesités. Elesiteni.

A végészog til tompa. Helyes szoget tartani.

Tl magas a mélységhatarold. Beszabalyozni.

Elégtelen a lanckenés. Gondoskodni a helyes
kenésrdl.

A kenéolaj nem megfeleld. Kicserélni.

A flirészlanc elszakad

A fokok élesitési szoge tl hegyes.  Beszabélyozni.
A homlokszdg el6rehajlasa tl nagy. Utdnallitani.

A léncfeszités nem megfeleld. Beszabélyozni.
A csillagkerék erésen kopott. Cserélni.
A mélységhatéarol6 tial magas. Utanallitani.
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repedések

a) repedés az eliils6 szegecs alatt,
b) repedés a hdtsé szegecs alatt,
c) repedés valamennyi szegecs
alatt

A flirészldne félrehiz

A fogak hossztisdga kiilonb6z6.
A fogak élesitése szoge kiilonboz6.
A mélységhatarol6 nem egyenl6

magassagu.

A vezet6lemez hornya eltémédott.

Beszabélyozni.
Beszabalyozni.

Beszabélyozni.
Kitisztitani.

A vdgdsfeliilet ,bolyhos’’

Az élesités nem megfeleld.
A fogak hosszisaga kiilonboz6.
A fogak terpesztése nem megfeleld.

Szabélyosan élesiteni.
Beszabélyozni.
Kiegyenliteni.

A flirészldanc ,,rangat’

A fogak hosszusaga kiilonbozd.
A fogak élesitési szoge kiilonbozé.

Kopott a csillagkerék.
A mélységhatarolé nincs
lekerekitve.

Az 1j fogak méretei nem azonosak

a tobbivel
7

Beszabélyozni.
Beszabalyozni.
Kicserélni.
Uténakerekiteni.

TGbbihez igazitani.
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A flirészldnc fogainak jellegzetes hibdu és okav
A vezetdszem labai egyoldalian Viagdfogak helyteleniil

kopnak. élezettek.

A vezetdszem alsé éle csipkés. A vezetészem a csillag-
keréken ,,lovagol’’.

Rongélédés a lanckeréken. A fogak tul hegyesek.

Repedés az els6 szegecs alatt. A mélységhatarol6
magas.

Repedés a hatsé szegecs alatt. A vag6él tompa.

Repedés valamennyi lanctag A tompa lanc tulsago-

szegecsei alatt. san feszitett (39. dbra).
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RS-TIiPUSU DIESEL-MOTOROS
ESZKOZHORDOZAOK

A MAULWURF néven kézismert traktorcsalad tagjai a cseme-
tekertekben véltak szinte nélkiilézhetetlenekké. A kéttengelyes
eszkozhordozok ezenkiviil az erddsitések apolasara és a gaz-
dasagon beliili szallitdsokra is jél hasznalhatok. Nagy el6nyiik,
hogy a munkagépek a két tengelyt Osszekotd fétartéra sze-
relheték és igy munkéjukat a gépkezelé allandéan ellendriz-
heti. T6ébb tipusuk ismert, ezért a karbantartasi utasitast tgy

allitottak Gssze, hogy az valamennyi tipusra érvényes legyen.

Az RS

Legnagyobb hossztisdga :
Legnagyobb szélessége:
Legnagyobb magassdga:
A:llithaté nyomtédvolsdga :
Allithaté szabadmagassdga
(hétul):

Tipusa:

Rendszere:

Hengerek szama:

Hengerek elrendezése:
Hengerfurata:

A dugattyt lokete:
Lokettérfogata

Stiritési ardnya

Névleges motorteljesitmény
Fordulatszdm-tartomdny

74

09 legfontosabb miiszaki adatai

3260 mm
1520 mm
1800 mm
1250—1670 mm

240—480 mm

Motor

Austro-Diesel
Négyiitem(i Diesel
2

V alak

2 85 mm-

90 mm

1020 cm?

18:1

16 LE (3000 ford/perc)
600—3000 ford/perc
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40. dbra. RS—09 eszkozhordozod traktor

Az eszkozhordozd traktor karbantartdsi fokozatai a kovet-
kezbk:

Napi karbantartas 8 iio. utan

I. sz. szemle 150 iio. vagy 300 liter iizem-
anyag elfogyasztisa utan

I1. sz. szemle 500 iio. vagy 1000 liter iizem-

anyag elfogyasztésa utan

A napi karbantartas és az I. sz. szemle végrehajtésa a gép-
kezels, a II. sz. szemle végrehajtiasa — lehetdleg a gépkezeld
kozremiikidésével — szakmiihely feladata.

NAPI KARBANTARTAS

1. A traktort lehetleg vizsugarral megtisztitjuk a portél, sar-
tol, és egyéb szennyezddésektol.

2. Ellendrizziik az iizemanyag és kendolaj szintjét, sziikség
szerint utantoltjik.
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3. A tiizeléanyag durva sziir8jébdl a vizet kiontjiik.

4. Az olaj- és tiizel6anyagvezetékek tomitését ellendrizziik.
Az esetleges szivargasokat a csavarok meghuzisdval meg-
sziintetjiik.

5. Vizsgaljuk meg a ventillatorsmj feszességét.

6. A korménykerék és rudaza.t holtjatékat ellenérizziik és
sziikség szerint uténallitjuk.

7. Meggy6z6diink az elektromos berendezések miikodésérdl,
az esetleges hibakat kijavitjuk vagy javitasba adjuk.

8. Ellendrizziik a fékek miikodését, fékproba.

9. Megvizsgaljuk a gumiabronesok nyoméséat. Kivanatos belsé
nyomads elol 1,5 att, hatul 2 att.

10. Elvégezziik — utasitds szerint (2. tablazat) a kenést.

A napi karbantartésra fordithaté idé max. 45 perc.

I. SZAMU SZEMLE

1. Elvégezziik a napi karbantartas
teenddit.

2. A légsziir6 betétjét benzinben
kimossuk, az olajat kicseréljiik.

3. A hiit6borddkat atvizsgaljuk és
megtisztitjuk. :

4. Ellendrizzitk a szelephézagokat.
A hideg motor szelephézaga szivénal
és kipufogénal egyarant 0,25 mm
(41. abra).

5. A mells§ kerekek csapagyait 4t-
vizsgaljuk és sziikség szerint utan-
allitjuk.

6. Az akkumuldtor savszintjét ellen-
Grizziik.

7. Elvégezziik az el6irt kenést (2.

41. dbra. A szelephézag tablézat szerint).
ellenérzése Réfordithaté id6 max. 90 perc.
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2. tablazat. Az RS—09 traktor kenési utasttdsa

A ke-
nési A kenbanyag
Két kenés hely :
kozotti szdmo- | A kenési hely Kenési utasitds
id6, éra z4sa a télen byawn
vézla-
ton
Minden 1 | els6 ten- ZS—90| ZS—90 y &5 ko
8—10 gelykangol mek megtisz-
tizemora 2 | els6 ten- ZS—90| ZS—90| tit4sa utdn
utdn gely nagynyoméasi
3 | félten- ZS5—90| Z8—90| zsirz6val zsir-
gely rozni
4 | nyomtdv- |ZS—90| ZS—90
rad
5 | héts6 ten- | ZS—90| ZS—90
gelyhid
6 | kormdny- | ZS—90| ZS—90
oszlop
7 | fék- és ten- | ZS—90| ZS—90
gelykap-
csol6 ruda-
zata
8 | iilés ZS—90| ZS—90
9 | tengely- ZS—90| ZS—90
kapesold
burkolata
11 | leveg6- MDX—60 | Az olaj szeny-
sz{iré MDX—90 nyez6dését
ellen6rizni
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2. téabldzat folytatdsa

Kenési A kenGanyag
Két kenés el
kozotti gEA0: Kenési hely x Kenési utasitds
id6, 6ra win s
véazla- télen nyaron
ton
14 | motor MDX—60 Olajnivét ellen-
MDX—90 6rizni, sziik-
ség esetén
utdntolteni
Minden 100 | 11 | leveg6- MDX—60 Olajedény ki-
uzemora sziré MDX—90 . | tisztitdsa utdn
utédn friss motor-
olajjal feltol-
teni
14 | motor MDX—60 Olajat leen-
MDX—60 gedni, 6blits-
olajjal a mo-
tort kimosni
és friss olajjal
feltolteni
Minden 150 | 12 | sebesség- C—20 | C—20 | Olajnivét
iizemora, valté haza ellenérizni
utdn 13 | véglehaj- | C—20 | C—20 | Sziikség esetén
tas hdza utdntolteni
Minden 600 | 12 | sebesség C—20 | C—20 | Olajat leen-
uzemora valté hdza gedni, a hdzat
utan kimosni és
friss olajjal fel-
tolteni
78
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2. tébldzat folytatdsa

Kenési A ken6anyag
Kt kenés | 1OV A s
kozotti SZEMO” | Kondsi hely Kenési utasitds
{6, 6ra zdsa a
et vizla- télen nydron
ton
13 | véglehaj- C—20 | C—20 | Olajat leen-
tés hdza gedni, a hdzat
kimosni és
friss olajjal
Minden 1000 10 | kormény Hipoid olaj | feltélteni
tizemora csigahdza
utdn

—

IENIT T G 1

42. dbra. Az RS—09 eszkozhordozé traktor kenési vézlata
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A LEGGYAKRABBAN ELOFORDULO UZEMZAVAROK
ES AZOK ELHARITASA

MOTOR

A motor nem indul

Az tizemanyagtartalyban nincs
tiizeléanyag vagy a csapja el van Feltoltjiik, illetve

zarva. kinyitjuk.

Az tizemanyagszallité csévezeték A tomitéseket

folyik. ellendrizziik.

Az iizemanyag-cs6vezetékben

leveg6 van. Légtelenitjiik.

Az iizemanyagsziré eltomdbdott. Kitisztitjuk.

Az izzitéspiral nem izzik. Ellendrizziik, épek-e a
szélak ; ha sziikséges
kicseréljiik.

Az izzit6spiral nem izzit eléggé. Az akkumulatort
ellendrizziik.

A motor rovid jards utan leall
Kevés az iizemanyag a tartdlyban. Feltoltjiik.

A csbvezetékben levegs van. Légtelenitjiik.

Laza a cs6vezeték. A csatlakozasokat
utanhuizzuk.

Az adagoldk iizemanyag-ellatasa A cs6vezetékeket és az

nem kielégité. lizemanyagszirét
kitisztitjuk.

A motor tilmelegszik

Elszennyez6dott a levegéesatorna,  Kitisztitjuk.
Laza vagy szakadt a ventillator- Uténéllitjuk vagy

szij. kicseréljiik.
Uzem kézbeni tilterhelés. Csokkentjiik a terhelést
80
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Sotét a kipufogdfiist

Tokéletlen az égés.

Nem megfelel6 az iizem-
anyag és a levegé keve-
redése. Ennek rendsze-
rint a szivészelep rossz
beallitasa az oka, ezért
a szelepek bedllitasat
ellendrizziik.

A motor szabdlytalanul jar

Levegé van a cs6vezetékben.
Szennyezett az iizemanyag.

A szelepek fennakadnak.

Légtelenitiink.

Az iizemanyagellato-
rendszert kitisztitjuk.
A szelepeket ellen-
Orizziik.

Az olagmanométer nem mutat olajnyomdst

Hibés a feszmérd.

Kiesi a nyomas.

SEBESSEGVALTOMU

Kevés az olaj a sebességvalto-

hézban.
Hig az olaj.

Tovabb nem dolgozunk
a traktorral. A hibat a
szakmiihelyben javittat-
juk.

A réssziirénél taldlhaté
nyomasallité csavarral
beallitjuk.

A sziikséges mennyiségi
olajat utdntoltjiik.

Az olajat az el6irtra cse-
réljiik.

A sebességfokozatok kapesoldsa zajjal jdr

Gyakorlatlan kezelés.

6 Erdégazdasédgi gépek...

A kapesolast meg kell
tanulni.
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A fétengelykapesol6 labpedaljat
nem nyomjuk le eléggé.
Olajhiany.

Bestirtisodott olaj.

FEKEK

A 1labfék a legnagyobb lenyomés-
kor sem fog. A fékrudazat bedllitéasa
rOSSZ.

Az egyik kerék kevéshé fékez.
A fékek allandéan fékezve tartjak

a traktort.
A beéllitas helyes, mégsem fékez.

A fék bizonytalanul fog.

KORMANYMU

A labpedalt teljesen le
kell nyomni.

Az olajszintet ellenériz-
ziik, utantoltjik.

Télen nyéri olajat hasz-
néltunk, az olajat ki kell
cserélniink.

A fékrudazaton a bealli-
tast elvégezziik.

A fékrudazaton a bealli-
tast elvégezziik.

A bedallitas rossz, helyes-
bitjiik.

Kopottak a fékbetétek,
szakmiihelyben megjavit-
tatjuk.

A fék zsiros, ki kell tisz-
titani.

Nagy a jaték

A gémbesapok kopottak.

Meglazult az ék vagy a
leszorité csavar.

A gombesapokat kicse-
réljik.

Az ékkotéseket és szori-
téesavarokat ellendriz-
ziik.

A kormdnymi oldalra hiz

Rossz a kerekek osszetartasa.
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A mellsé kerekek bealli-
tasat ellendrizziik.
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Nem azonos a mells6 kerekek A mells6 kerekek csap-

csapagyainak beallitasa. agyjatékat ellendrizziik
és beallitjuk.

Meglazult a keréktarcsa. Meghtizzuk.

Nem azonos a nyomés a gumi- El6irt nyomasra favat-

abroncsban. juk.

A kerekek vmbolyognak
Tl nagy a holtjaték a kormany- A holtjatékot kikiiszobol-
miiben vagy a tengelycsonktarté-  jiik.
ban.
A mells6é kerekek csapagyai lazdk. A csapagyakat meght-
zuk.
Kicsi a nyomas a gumiabronesban. A gumiabronesot a meg-
felel6 nyomaésra fuvatjuk.
Nem joé a gumiabronesok felhelye- A gumik szerelését ellen-
zése a keréktarcsan. orizziik, illetve kijavit-
juk. -

Kormanykerék nehezen forgathaté

Laza kerékcsapagyak. A csapéagyakat beallitjuk.
Nagy a jaték a kormanyszerkezet-  Utanallitjuk.
ben.

HUTORENDSZER

Nem kielégité a hiités
Piszkosak a légesatornak. Ki kell tisztitanunk, kiil6-
nosen a henger és a hen-
gerfej hiit6bordait.
A ventillator ékszija laza. A szij feszességét bedl-
litjuk.
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T.4—K 10 TIPUSU KISTRAKTOR

A T. 4—K 10 tipusu kistraktor kéttengelyes, négykerékhaj-
tasu erdgép. Megfelel6 munkagépekkel felszerelve a csemete-
kertben, erdésitések dpolasdban és a széllitasban alkalmazhaté.
Motorja léghtitéses, kétiitemti — egyhengeres — Diesel-motor.
Sebességvaltéja 8 fokozath: 4 elbre 4 hatra. A traktor fiiggesz-
tett munkagépekkel dolgozik, amelyek beallitasara hidraulikus

berendezés szolgal.

A kistraktor legfontosabb mtszaki adatai

Allithaté nyomtéavolsdga :
Teljes hossza:

Szabad magassdga :

Suly:

Gumiabrones:
Uzemanyagtartdlya:
Hidraulika olajtartédlya:

Tipusa:
Rendszere:

Hengerszdma :
Elrendezése:
Hengerfurata:

A dugatty lokete:
Lokettérfogata:
Fordulatszdm tartomédny :

84

700—1000 mm
2560 mm

290 mm

810 kg

6,00 x 16"

7,6 liter

2,8 liter

1 D 90 tip
Léghtitéses, kétiitemi
Diesel-motor

1

4ll6

2 90 mm

104 mm -

660 cm?

1000—2000 ford/perc
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Stiritési viszonya: 5l A

A motor névleges teljesitménye: 2000/pere fordulatszémon
10 LE

A Kkistraktor karbantartdsi fokozatai a kovetkezok:
Napi karbantartas 8 iio. utdn

I. sz. szemle 50 iio. utan

I1. sz. szemle 200 iio. utan
ITI. sz. szemle 500 —600 iio. utan
IV. sz. szemle | 1000 iio. utan

A felsorolt szemlékbdl a napi karbantartds, valamint az
L. és II. sz. szemle végrehajtasa a gépkezel$ feladata.

NAPI KARBANTARTAS

A napi karbantartas soran elvégzendd teenddk:
1. A kistraktort és tartozékait — lehetéleg vizsugarral —
megtisztitjuk a portdl és egyéb szennyezidésektol.
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2. Az olajszintet ellendrizziik és sziikség szerint utantoltjiik.

3. Gondoskodunk az iizemanyagtartily feltoltésérdl.

4. A ventillatorszij feszességét ellenérizziik, ha kell meghtiz-
zuk.

5. A motort és f6leg az olajszivattyu, illetve a féesap-
agyakhoz vezeté olajvezeték tisztasigat ellendrizziik.

6. Meggy6zédiink a fékek kifogastalan miikodésérél, fék-
proba.
7 7. Megvizsgaljuk a gumiabrones nyomésat: Kivanatos belsé
nyomas elél 2 att, hatul 2 att.

8. Ellendrizziik a csavarkotéseket és a sziikséges utanhu-
zasokat elvégezziik.

9. Meg kell hallgatni a motor jarasat, és ha az nem egyen-
letes, a hibat felderitjiik és elharitjuk.

10. Elvégezziik az utasitds szerinti kenést (3. tablazat).
A napi karbantartdsra rafordithaté id6 max. 45 perec.

I. SZAMU SZEMLE (HETI KARBANTARTAS)

1. Elvégezziik a napi karbantartas teenddit.

2. Kicseréljilk a légsziir6ben 1évé olajat.

. Leengedjiik az iizemanyagsz(ir6bél az iiledéket.

. Az akkumuldtorban ellendrizziik az elektrolit szintjét.
. Utdnhtzzuk a ventillator szijat.

6. Elvégezziik az utasitis szerinti kenést. (3. tablazat).
Rafordithaté id6 max. 60 pere.

Ot W

II. SZAMU SZEMLE

1. Elvégezziik a napi és heti karbantartast.

2. Kitisztitjuk az iizemanyagsziir6t, és ha sziikséges, a
szlirGbetéteket kicseréljiik.

3. Elvégezziik az el6irds szerinti olajeserét.

4. Ellendrizziik a karter olajszintjét és sziikség szerint tiszta

olajjal feltoltjiik.
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44, dbra. A T. 4—K 10 tipust kistraktor kenési vdzlata

5. A hengerfejcsavarokat nyomatékméré kules segitségével

meghtzzuk. (Max. nyomaték 4 kp)
6. Elvégezziik az utasités szerinti kenést. (3. tablazat). Ra-

fordithat6 id6 max. 90 perc.

87

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkonyvtar 2023. Tamogaté: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/202/2023.



3. tabldzat A T. 4—K tipusi kistraktor kenési utasitdsa

Kenési
hely
Sshn Kenési hely Kenési id6 Kend anyag Kenési utasitds
zdsa a
vézla-
ton
1 | A forgattythdz | naponta MDA—60 | Utdntolteni
olaj
2 | Kiemel6esap- * | naponta C—30 olaj | 10—15 csepp
agy
3 | Dinamdé naponta ZS—90 Nagynyomédsi
zsirz6
4 | Inditémotor naponta’ Z8—90 Nagynyomadst
zsirz6
5 | Hajtémiihdz 200 iizem- | C 30 olaj, | Utdntoltés,
6rdnként télen C 20 | olajcsere el6-
irds szerint
6 | Hidak 200 iizem- | C 30 Uténtoltés,
branként olajcsere els-
irds szerint
7 | Fékkules havonként | G 40 Néhény csep-
pet
8 | Kézifékkar havonként | G 40 Néhény csep-
pet
9 | A kapcsolékar | havonként | G 40 Néhény esep-
csapja pet
10 | A kapesol6ten- | havonként | G 40 Néhény csep-
gely csapja pet
11 | Differencidlzér | havonként | G 40 Néhény csep-
pet
12 | A korménymii- | havonként | MDA—60 | Utdntolteni
héz
13 | Kormédnyke- havonta ZS—130 Magasnyomdsi
réktengely zsirzé
&6
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3. tdblazat folytatdsa

Kenési
hely
::i?z- Kenési hely Kenési id6 Kenbanyag Kenési utasitds
vizla-
ton
14 | Alsé fiiggbesap | 50 tizem- Z8—90 Magasnyomésu
6ra utdn zsirz6
15 | Az 4tmér6ten- | naponta Z5—90 Nagynyomédsi
gely csapdgya zsirz6
16 | Labfékped4l havonta G—40 Néhdny csep-
4x 3 pet
17 | Tengelykap- havonta G—40 Néhdny ecsep-
csolé pedal 4x pet
18 | Gdzpedél-huzal | havonta G—40 Néhdny csep-
4x pet
19 | Tengelykap- havonta G—40 Néhédny csep-
csolé huzal 4x pet
20 | Labfék vons- | havonta G—40 Néhény csep-
rad 4 pet
21 | Lébfék kozda- | havonta G—40 Néhény csep-
rab csapja 4 x pet
22 | A hidraulika havonta G—40 Néhdny csep-
hengertarté 4x pet
23 | A hidraulika 50 tizem- 5—40 Néhény csep-
berendezés kar- | éra utdn pet
jénak csapja
24 | A hétrameneti | Az er6le- C—30 Sziikség sze-

hajtémiihédz adé ten-
gely tize-
meltetése
esetén 2
6ranként

rint

89

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkonyvtar 2023. Tamogaté: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/202/2023.



A KISTRAKTORON UZEM KOZBEN LEGGYAKRABBAN
ELOFORDULO MEGHIBASODASOK ES ELHARITASUK

MOTOR

A motor nem indul
Az iizemanyagtartaly iires. A tartalyt feltoltjiik.
Az iizemanyagtartaly csapja el van Kinyitjuk.
zarva.

Az tizemanyagvezeték folyik. A tomitéseket ellendriz-
ziikk, ha a es6 repedt,
kicseréljiik.

Eltomdédott az tizemanyagsziird. Ki kell tisztitanunk, eset-
leg a betétet kicseréljiik.

Anyagvezetékben levegé van. Légtelenitjiik.

Dermedt az olaj, ttlsdgosan ala- Téli olajat kell hasznAl-

csony a kiilsé h6mérséklet. nunk.

Az akkumulator toltése nem elég-  Feltoltjiik.

séges.

Hiba az elektromos vezetékben. Ellenérizziik a vezetéke-
- ket és az érintkezéseket.

A motor nem adja le a teljes teljesttményt

Eltomédott az lizemanyagszird. Kitisztitjuk, illetve
kicseréljiik.

Torott vagy nem kelléen tomitett — Kicseréljiik vagy a csatla-

a nyomoceso. kozésokat utdnhizzuk.

Nem tiszta a levegGszird. Kitisztitjuk.

A kiomlérések és a kiomlg esGve- Gondosan kitisztitjuk.

zeték olajkoksszal eltomEdaott.
A Ekipufogé fiist fekete

Nem tiszta a leveg6sziiré. Kitisztitjuk.
Eltomdédott a kiomlé vezeték. Kitisztitjuk.
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A motor tilmelegszik
Laza a ventillatorszij. Utanallitjuk.
Elszakadt a ventillatorszij. Kicseréljiik.
Eltomdédtek a hiit6bordak a henge- Megtisztitjuk.
ren vagy a hengerfejen.
A kiomldrések és a kiomlé csévezeték Kitisztitjuk.
eltomddott olajkoksszal.
A motor gyakori és erds tulterhe-  Csokkentjiik a terhelést.
lése (a motor befullad).

A motor jdrdsa eqyenldtlen

Az iizemanyag szennyezett. Az iizemanyagellato6
rendszert kitisztitjuk.
Az iizemanyagvezetékben levegd Légtelenitiink.
van.
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VLU—4 TiPUSU KO ZELITS
KOTELPALYA

A kotélpalya legfontosabb miiszaki jellemzdi

A vonal max. hossza: 500 m

Max. terhelés: 1300 kg

Max. lejtés: 609%,

Min. lejtés: 20%

Miikodtets er6gép: T. 4—K 10 kistraktor.

A VLU—4 tipusa kozelité kotélpalya max. 1300 kg salyu
terhek (faanyag) kikozelitésére szolgal6 olyan berendezés, amely
esorlével felszerelt traktorbdl, futémacskabél és sodronykote-
lekbdl tevédik Gssze. A faanyagot a futémacska szallitja, amely
felfiiggesztett és kihorgonyzott sodronykotélen fut. A futémacs-
kit a traktor motorja altal meghajtott dobra tekercsel6dd
sodronykotél vontatja. A hordkotelet feszitészerkezet segit-
ségével feszitjilk ki. (45. és 46. dbra)

Mivel a kotélpalya miikodtetésére alkalmazott erégép kar-
bantartisdval és hibaelharitdsival kordbban mér részletesen
foglalkoztunk (T. 4—K 10 kistraktor), itt csak a legsziikebb
értelemben vett kotélpalyaval kapesolatos teenddkre tériink ki.
Ugyancsak elhagyjuk a drétkotelekkel kapesolatos altaldnos
tudnivalékat, mivel kordbban ezt is részletesen megtargyaltuk.
A sodronykotélpdlya karbantartisat és vizsgélatat a traktor
karbantartésaival egy id6ében végezziik. A napi karbantartés
soran — a palyat bejarva — meggy6zddiink a kikétések szi-
lardsagardl és arrdl, hogy a sodronykateleken nines-e elemi szal-
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kikotes

min 20 m

45. dbra. A traktor- és kotélpdlya-elhelyezkedés

6. 4bra. Ronkanyag szdllitdsa VLU—4 tipusa kozelité kotél-
pélyén
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szakadés. Az észlelt hibakat elharitjuk, és a munkat csak
azutan kezdhetjiitk meg.

Az er6gép heti (50 6rés) karbantartisa soran elvégezziik a
sodronykdételek tartozékainak tisztitasat és zsirzédsat. Kilonos
gondot forditsunk a futémacska és az 6nmiikéds iitkéz6beren-
dezés zsirzégombjainak megtisztitasara, és Zs—90 mindségl
kendzsirral val6 tokéletes kenésére. Zsirozzuk le a felfiiggesztett
és a tartéesigak csapjait, az iitkoz6 rugét és iitkoz6 kormot is.
A teljes berendezés tételes atvizsgalasat, karbantartisit és
sziikség szerinti javitasat a kotélpalya leszerelésével egyidGben
kell elvégezniink.

A SODRONYKOTELPALYAN LEGGYAKRABBAN ELOFOR-

DULO UZEMZAVAROK ES KIKUSZOBOLESUK

Uzemzavar

A tartokotél kiesik
sarubdl

A futémacska
atgordiilése a sarun
rOSSZ.

A futémacska a
sarukrol leugrik.

A teher a terepbe
iitkozik.
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Oka
Kiesi a tartokotél

nyomésa a sarura.

A futébiztositok
megsériiltek.

A tartokotél athaj-
lasa a sarun tal
nagy.

Tl gyors a gordii-
lés.

A tartokotél nines
eléggé kifeszitve.

A saruk felfiiggesz-
tése alacsony.
Tulterhelés.

Megsziintetése

A sarut magasabbra
helyezziik.

A biztositokat
kicseréljiik.

A sarut alacsonyabb-
ra helyezziik.

A saruk feletti gor-
diilés sebességét
csokkenthetjiik.

A feszitést fokozzuk
(a megengedett ha-
tarig).

A sarukat meg-
emeljiik.

A terhelést csok-
kentjiik.
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A teher a szalfikba
iitkozik.

2

A futémacska meg-
szalad anélkiil, hogy
a teher a futémacs-
kéhoz iitkozne.

3

A teher gordiilés
kozben leereszkedik.

i3]

A teher nem eresz-
kedik le a rakodéra.
Az 6nmiikodd iitko-
z6 kifordul.

Az 6nmiikods iitko-
z6 a futémacskat
nem fogja meg.

A tartékotél az iiri-

A nyomvonal kes-
keny.

A teher felfiiggesz-
tése nem egyenle-
letes.

A terhet Gsszefono-
dé csigakkal emel-
tiik.

A palya lejtése
kicsi.

A pofak meghiba-
sodtak, a hornyok
elkoptak.

A pofacsap torott.
A pofarugé hibas.
Idegen anyag ke-

riilt a pofak kozé.
A lejtés kicsi.

Hirtelen eltavolo-
déas az iitkoz6tol.

A koromrugé gyen-
ge, a kérmok kopot-
tak.

A horgonykdétél ki-

tés alkalmaval oldal- iiritésre nines jol

irdnyba kileng (fo-
kozott mértékben).

lehorgonyozva.

A szabad csigdk nem Tul nagy a voné-

esnek a foldre.

kotél surlédésa a
terepen.

Az akadalyt képezd
fakat eltavolitjuk.

A terhet egyenlete-
sen fiiggesztjiik fel.

A terhet fonédas-
mentes csigakkal
emeljiik.

A terhet lehetGség-
hez képest a saru
ala emeljiik.

A pofakat kicserél-
jik.

A csapot kicseréljiik.
A rugét kicseréljiik.
Eltavolitjuk.

A rakod¢ elé sarut
helyezziink.
Eltavolodas az iit-
kozbvel vissza-me-
netben (kb. 5 m).
A rugéerét fokozzuk,
a kormos keréket ki-
cseréljiik.

A kotelet a kitirités-
sel ellenkez6 irdny-
ban horgonyozzuk
ki.

Vonoékotél témasz-
tocsigakat alkalma-
zunk. A csigdkra
adaléksilyt fiiggesz-
tiink.
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A szabad csigdk A kitél nem ren- A csigak kozé lancra

osszefonédnak. delkezik holt visz- botot akasztunk.
szacsapassal.

A vonékotél a csorld A esorl6 bedllitdsa A esorlét az irdnyitod

egyik oldalan tekere- rossz az irdnyité  csigdra pontosan

dik fel. csigara. kell bedllitani.

A csorl6 a huzaskor A csorl6horgonyzas A esorlét lehetéleg

emelkedik. megvezetése magas. alacsonyan kotjiik
ki.

A horgonyfa rezeg és Gyenge horgonyzas. Horgonykételet pé-

megdél. tolni.

Tengelykapesol6 A kapesoléhuzal A kotélfedéket a pe-

megesuszik. akadozik. dalnal ellenérizziik.
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KOZELITS KEREKPAR

A kerékpar legfontosabb miszaki jellemzéi

Teherbfrds: 1000 kg

Onstly, kerettel: 226 kg

Onsuly, ronkadapterrel : 230,56 kg

Nyomtévolsdg: 1250 mm

Gumiméret : 6x16”

Fékszerkezet : Vizmentesen tokozott, tdrcsds
szalagfék (47. dbra).

Emel@szerkezet 0,5 t teherbirdsi karos hom-

lokkerekes emels, ldncecal.
A kerékpar f6bb részei
I. Alvdz futémiivel
I1. Villas rudazat

IIT. Keret

IV. Ronkadapter (48. dbra).

Ezt a kozelité kerékpartipust az ERTI fejlesztette ki. Egy
16 vontatja. Rendeltetése a kitermelt félkész vagy kész erdei
valasztékoknak a vagastérrél a gépi jarmivel is jarhaté erdei
utakhoz, erdei rakoddkra vald kozelitése.

A kerékpar a kovetkezd kévetelményeket elégiti ki:

1. nagy termelékenység,

2. a kézi kozelités kikiiszobolése,

3. a 16 vonderejének és teljesitményének j6 kihasznalsa,

4. a talaj, az Gjulat, a visszamaradd dllomény és a mozgatott
fa megkimélése (49. dbra).

7 Erd6gazdasagi gépek... 97
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AL, H 8
rafulto fekkar Yo b [

kiegyenlifo szerkezet

47. dbra. A fékrendszer vézlata

48. dbra. A kozelit6é kerékpér f6bb részei
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| kb6 7200 mm

49. dbra. A kozelité kerékpar, kerettel

A kerékpar karbantartdsa harom részre tagozoédik.

1. Napi karbantartés 8 {izemdra utéan.
2. Heti karbantartas 50 iizemodra utan.
3. I. szamu szemle 300 tizemora utan.

A karbantartési fokozatokbdl a napi és heti karbantartis
elvégzése a szakmunkés, az I. szamu szemle elvégzése pedig
szakmiihely feladata.

A NAPI KARBANTARTAS TEENDOI

1. A kerékparra rakédott sarat letisztitjuk.
2. A keréktarcsa csavarjait utdnhuzzuk.
3. Ellendrizziik a gumiabroncsok nyomésat.
4. Ellendrizziik a fék miikodését.
5. Ellendrizziik az emel6k miikodését.
6. Megvizsgaljuk a lészerszam allapotat és a sziikséges javi-
tasokat elvégezziik.
Réafordithat6 id6 max. 40 perc.
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A HETI KARBANTARTAS TEENDOI

1. Elvégezziik a napi karbantartas miveleteit.

2. A kerékpartengelyek zsirzé6 gombjain ZS—90 mindséqii
zsirral a kenést elvégezziik.

3. Az emel§ lancat, valamint a merevité tengely és a ronk-

. tarté iv bettiz6kupjait megolajozzuk.

4. A lészerszamot. gondosan megtisztitjuk, atvizsgaljuk és
— lehet6leg novényi eredeti olajjal — lekenjiik.
Rafordithat6 idé max. 90 perc.

A féket, a futémiivet és az emelSket csak szakképzett szerelé
javithatja, illetve szerelheti szét.
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EGRI KERGEZS8 GEP

A kérgez6gép papirfa és banyadorong kérgezésére késziilt. A
gép egyszerli csGvazas szerkezetii, s a tompa vagdszerszammal
dolgozé kérgezégépek csoportjaba tartozik.

A kérgezbgép négy f6részbdl 4ll. Ezek:

a) kérgezGdob, b) meghajté motor, ¢) befogd, s el6tolé szer-
kezet, és végiil d) a gép vaza.

Meghajtésat villanymotorrdl vagy bels6égésti motorrdl kapja,
az iizemeltetési hely lehetdségeitdl fiiggben. A villanymotor tel-
jesitménye 1,7 kW. Bels6égésti motor esetén a Diesel-rendszert
MIB tipust alkalmazzék. A tulajdonképpeni kérgezést a kér-
gez6 dobon elhelyezett 21 darab rugalmas verGeszkoz végzi,
amelyek élettartama — rendszeres hasznilat esetén — 2—4
hét (50. dbra).

A kérgez6gép karbantartasi fokozatai:

1. Napi karbantartas 8 ilizemdra utan.
2. Heti karbantartés 50 iizemdra utan.
3. I. szdmt szemle 200 iizemora utan.

A napi és heti karbantartds a gépkezeld, mig az I. szamu
szemle végrehajtasa szakszerelé feladata.

A napi karbantartds teendor:

1. A gép koriil lehullott kérget eltakaritjuk.
2. A gépet teljesen megtisztitjuk.

3. A futégorgbket megtisztitjuk és atvizsgaljuk.
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50. dbra. A kérgez6gép oldalnézete

4. Ellenérizziik az ékszij feszességét.

Réfordithat6 id6é max. 15 perc

A heti karbantartds teenddi:

1. Elvégezziik a napi karbantartds teenddit.

2. A verbeszkozoket atvizsgaljuk, a sziikséges cseréket végre-
hajtjuk.

3. A befogé kérmoket utanigazitjuk.

4. Ellenérizziik a csavarkotések feszességét.

5. A zsirzéhelyeken elvégezziik a kenést.

Rafordithat6 id6 max. 45 pere.

Ha a gép villanymotorral miikiidik a karbantartdst csak a
csatlakozé dugd kihdzdsa utdn kezdjiik meq! A wvillanymotor és
tartozékar karbantartdasdt és javiidsdt csak hatdsdagi engedéllyel
rendelkez6 szerel6 végezhetr,
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A motor karbantartdsa :

Ha a meghajtast a kérgezégép MIB motorrél kapja a motor-
karbantartasa a kovetkezs:

1. Napi karbantartas 8 iizemora utan.

2. I. szdmu szemle 100 tizemora utan.

Az 1. szamu szemlét szerel6 végzi a gépkezel6 kozremiikodé-
sével.

Napi karbantartas :

1. A motort megtisztitjuk, az olajos részeket petréleummal
lemossuk.

2. Ellendrizziik a csavarkotések feszességét.

3. Ellendrizziik a hiitéviz szintjét és ha kell utantoltjiik.

4. Ellenérizziik a kendolaj szintjét. 75 dranként olajcsere!

5. A levegdsziirét petroleumban kitisztitjuk.

A MIB-motor gyakoribb meghibasodésaira és azok elhari-
tasara a T. 4—K 10 motorjanal leirtak az iranyadok.
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VK—16 FINN KERGEZOGEP

A kérgez6gép mobilljellegii, nagy teljesitmény gép. Felallitasa
utan meghajtisit ZETOR 25—K vagy mas, ennél nagyobb
teljesitményti er6géptél kapja. Kezelése, karbantartasa egy-
szert. A munkavégz6 szerszamok — kések — iizemképes alla-
potban tartdsa szakképzettséget és nagyon pontos munkat
igényel. Ezért a késeket szakmiihelyben élezik. A kések éle-
zését rendszeres iizem esetén, 30 tizemoéranként el kell végezni.
A meghajté er6gép kezelését és karbantartasat a traktorvezetd
végzi. gy a karbantartas lényegében csak a gép naponkénti
teljes megtisztitasabdl, a csavarkotések feszességének ellendr-
z6sébdl és a rendszeres, lelkiismeretes kenésbél all (4. tablazat).
A karbantartdst csak az erégép motorjanak ledallitdsa utdn végez-
hetjiik el.

Mivel a hidraulikdt a traktorvezets kezeli, karbantartisat
is 6 végzi.
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4. tablazat A VEK—16 finn kérgezbgép kenési utasitisa

Kenési
hely
ZZ{::: Kenési hely Kenési id6 rge;;i Kendanyag
vizla-
tokon
1 | Meneszt6 hen- | Els6 olajesere | olajfiirds 30 W olaj
ger hajtémii- 50 iio. minden
szekrény tovabbi 500
i1o. utdn
2 | Hajtomiihdaz Olajcsere 50 olajfiird6 30 W olaj
iio. utén
3 | Karddnesukl6k | Havonta zsirzégomb | ZS—90
4 | Meneszt6hen- Kétnaponként | zsirzégomb | ZS—90
ger bordés hii-
velyek
5 | Vezetbgorgd Hetenként zsirzégomb | ZS—90
tengelyek
6 | Kérgez6dob Uzem kozben | csepegtets | olaj, nyé-
csapagy dllandéan ron 30 W
10—20 csepp/ télen 10 W
pere
7 | Meneszt6hen- | Hetenként — 7Z8—90
gerrugdk rog-
zit6i
8 | Meneszt6hen- Hetenként olajzé kan- | 30 W olaj
gerrugbk néabol
9 | Egyéb rugdk Hetenként olajz6 kan- | 30 W olaj
nébol
10 | Hajt6ldncok Naponta olajzé kan- | 30 W olaj
nabol
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51. dbra. A kérgez6gép oldalnézete (lasd. 4. tdblazat)

106

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkonyvtar 2023. Tamogaté: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/202/2023.



o
/
M 2

U
a1
N RN
bt

0 2
©©©
O

g T m——
52. ébra. A kérgez6gép el6lnézete (ldsd. 4. tébldzat)
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RADO—LELESZ VAGONRAKO
TRANSZPORTOR

A gép feladata, hogy a nehéz fizikai munkat megkoénnyitse.

a rakodas meggyorsitasaval fokozza annak termelékenységét.

Feladata még, hogy a rakodast fiiggetlenitse az idGjarastol.
A transzportdr legfontosabb mfiszaki jellemzoi:

Hossza: 5570 mm
Szélessége: 1665—2800 mm
Gumiabrones: 6 %16
Léncsebesség : 16 m/perc
Teherbirds: 1000 kg
Vontatédsi sebesség: 8 km/éra
Teljesitmény (max.): 360 db ronk/éra
Motor
Kétiitemt, légh(itéses Pannonia benzinmotor
Henger-tirtartalom : 246 cm?®
Teljesitmény : 14 LE 5200 ford/percen

Ha a transzportért villanymotorral latték el:
Elektromotor 4 kW 380/220 V 715 ford/perc.
A gépen a kovetkezd karbantartést kell elvégezniink:

Napi karbantartas 8 ilizemoéra utan
I. sz. szemle 50 iizemoéra utan
II. sz. szemle 800 iizemora utan.

A TII. sz. szemle elvégzése a szakszerel6 feladata.
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A NAPI KARBANTARTAS TEENDOI

1. A gép teljes megtisztitasa

2. Mozgé alkatrészek kenése (5. tablazat)

3. Csavarkotések feszességének vizsgalata

4. Gumiabroncsok ellenérzése

5. Benzinmotor karbantartdsa megegyezik a Stihl-Contra
motorflrésznél leirtakkal.

Elektromotor esetében a transzportor karbantartdsa csak az dram-
talanitds utdn kezdheté meg! Az elektromotor karbantartisat
és javitasat csak hatésagi engedéllyel rendelkezé szakszerel$
végezheti.

Réfordithaté idé max. 45 pere.

I. SZAMU SZEMLE TEENDOI

1. Elvégezziik a napi karbantartas teenddit;

2. Ellenérizziik a meghajté és szallitélanc feszességét és a
sziikséges utanallitisokat elvégezziik.

3. Végrehajtjuk a kenést a kenési tablazat szerint.

Réfordithaté id6 max. 50 pere.
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5. tablazat. A transzportOr kenési utasitdsa

Kenési hely Kenési id6 Kenbanyag
1 | Futémi tengely- Hetenként | H6- és fagydllé gor-
csonkjai diil6csapégy-zsir
2 | Emel6 haromszog Hetenként | H6- és fagydllé gor-
diil6esapédgy-zsir
3 | Széllitélanc-feszit6- | Naponta H6- és fagydll gor-
orso diil6esapédgy-zsir
4 | Ronkterel6 Naponta HG6- és fagydllé gor-
diil6csapédgy-zsir
5 | Szallitélénc Naponta Motorolaj, MM 90
6 | Feszitomii és drét- | Naponta Motorolaj, MM 90
kotél
7 | Feszitémi-attétel Naponta Motorolaj, MM 90
8 | Meghajté lancattétel | Naponta Motorolaj, MM 90
9 | Szallit6 ldnckerék Hetenként | H6- és fagydll6 gor-
tengelycsapagy dil6esapdgy-zsir
10 | Lanckerék tengely- | Hetenként | H6- és fagydllo gor-
csapagy diiléesapédgy-zsir
11 | Feszit6émii Naponta H6- és fagydll6 gor-
dulécsapégy-zsir
12 | Tehermentesité orsé | Hetenként | H6- és fagydllé gor-
diil6esapagy-zsir
13 | Tengelykapcsold Hetenként | Motorolaj, MM 90
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RAKODOARBOC

Az erdégazdasigi szakmunkésok altal kezelt gépek kozott ez a
legegyszertibb eszkéz. Elénye, hogy 6—8 tonna teherbirasa
szallitéeszkozoket — teherbirdsa 10 tonna — a teljes rakomany-
nyal egyszerre rakja meg. Hatranya, hogy csak felallitasi helyén
rakodhat, tehat az anyag bizonyos koncentraciéja érdekében a
kozelitési tavolsagok nagyobbak.

Az arbocdaru két, egymdastol 10 m-re elhelyezett, 2 méter
kinytlast oszlopbdl (1) all, amelyeket tuskékhoz horgonyoztak
(11—12). Az oszlopok lényegében 10 méter hosszi fenyé6faszal-
fak, amelyeknek felsd atméréje 35 em, alsé atmérdje kb. 50 em.
Az oszlopok talpra (2) tdmaszkodnak. Mindkét oszlop tereld-
gorgbkkel (3 és 4), és kotélesigasorral (5 és 6) van ellitva. Az
emeldkatelek (7, 8, 9, és 10) két részbdl dllnak. A rovid segéd-
koteleket (9—10) az oszlophoz rogzitik, és végiikén kétélhorog
taldlhat6. Az emelGkotelek (7, 8) egyik vége a horoghoz, majd
a terel6gorgdk (3, 4) altal vezetve a (5) kotélesigasorhoz kapeso-
lédik.

A rakodéarboc karbantartésa lényegében napi és heti karban-
tartasbol all.

A napi karbantartds sordn elvégezziik a csigak kenését
Zs—90 minbségi kenbanyaggal és megvizsgaljuk, hogy rajtuk
torés, repedés nem észlelheté-e. Hét végén a kotelet és tartozé-
kokat gondosan megtisztitjuk, az észlelt szdlszakadéasokat kija-
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54. dbra. A rakoddéarboc miikédése

vitjuk és a kenést elvégezziik. Tekintve, hogy az arboc f6 eleme
a drotkotél, kezelésére és karbantartasira a Drétkotelek eimi
fejezetben foglaltak az iranyaddk (48. old.).

Az arboc iizemeltetésére alkalmas erégép — rendszerint a
D —4K traktor — karbantartdsa a gépkezel feladata.

8 Erddgazdasagi gépek... 113
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ONTOZSBERENDEZESEK

Az erdbgazdasagokban az ontozés lényegében a csemetekertek-
re korlatozédik. Hazidnkban, ha egyes években a lehullott
csapadék mennyisége elegendd is, eloszlasa nem kedvezs. A
novények nem akkor kapjak a csapadékot, amikor erre a leg-
nagyobb sziikségiik lenne. Ezért a csemetetermelés biztonsiga
érdekében a hidnyzé és sziikséges vizmennyiségrél ontozéssel
kell gondoskodnunk.

Az ontozésnek tobbféle médja ismeretes, (savos csorgedez-
tets, esdszerti ontozés sth.). Ezek koziil a csemetekertekben
leginkdbb az esészer(i ontozést alkalmazzak. Az esézteté on-
toz6berendezések harom férészbdl, tigymint a szivattyugép-
csoportbdl, a széréfejekbél és az ezeket Gsszekoto csdvezetékek-
bél tevidnek Ossze. _

Az ontozéberendezések szivattyugépesoportjai egymastol
rendkiviil eltéréek. Az ontozendd teriilet nagysagatol, a viz-
nyerShely milyenségétl stb. fiiggden kiilonboz6 rendszerti és
teljesitményti gépesoportokat alkalmaznak.

A szivattyaillas lehet dllando jellegii, amelyet kiilonosen nagy
vizmennyiség esetén, pl. folydkbél torténé vizkivételkor épi-
tenek. Ideiglenes jellegti, ha a gépi berendezést allandé vagy tszé
alapra szerelik, és az lizemidd elteltével elszallitjak. Végiil lehet
hordozhaté (vandor) jellegdi, melyeket kis vizmennyiség és eme-
lési magassag esetében alkalmaznak. Az erdégazdasigokban az
utébbi ketté a leginkdbb elterjedt.
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A szivattyafajtak koziil csemetekertjeinkben a centrifugil-
és csavarlapatos szivattyutipusok vannak elterjedve.

A LEGELTERJEDTEBB TiPUSU GEPCSOPORTOK

TL — M 2500-+D 413 tipus. Motorja 4 hengeres D—413
Csepel Diesel-motor. A szivattyu teljesitménye 2500 lit/pere.
Osszemel6magasség 70 méter (55. abra). Elénye az egyszerii
kezelhetéség és a viszonylag nagy teljesitmény; kénnyen szil-
lithaté, alapozast nem igényel.

TL 400 4 NV—680/2 tipus. Motorja 2 hengeres, 14 LE-s
benzinmotor. A szivattyt teljesitménye 400 lit/perc. Osszemels-
magassag 70 méter (56. dbra). Kis stlya kovetkeztében kony-
nyen szallithatd, kezelése egyszert. Kiilonosen hosszi 6ntoz6-
vezeték taplalisira alkalmas.

Kisparcella szivattytgépesoport. Motorja 1 hengeres, SP 300
tipust 7 LE-s benzinmotor. A szivattyd teljesitménye 230
lit/pere. Osszemel6magassiga 60 m (57. 4bra). Konnyen szallit-
haté, korlatozott vizkészlettel rendelkezé teriileteken is hasz-
nalhaté.

55. dbra. A TL—M 2500 + D—413 szivattyugépesoport
8* 115
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56. dbra. A TL 400 + NV—680 szivattytugépcsoport

57. dbra. A kisparcella szivattyugépesoport
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AZ ONTOZOBERENDEZESEK KEZELESE
"ES KARBANTARTASA

Motor és szivatty. A kiilonboz6 tipust Diesel- és Otto-mo-
torok karbantartédsira a korabban mar leirtak az irdnyaddk.
A szivattyd karbantartdsa soran naponta, iizemkezdet el6tt
ellendrizni kell, hogy a csapagyhazban megvan-e a rovatkaval
megjelolt olajszint. Sziikség esetén pétoljuk. Naponta t6bbszor
ellendrizziik, hogy nem lép-e fel tiilzott esapigy-melegedés, amit
rendszerint a kendolaj elfolyasa okoz.

A tomszelencénél ellendrizziik a vizesepegést, és azt a két
rogzité anya egyenletes utanhizasival sziintessiik, meg. Ova-
kodjunk azonban a csavarok tulzott meghuzasatél, mert az
felmelegedésre és a tomit6anyag tonkremenésére vezet. Ha a
vizfolyés utdnhuzassal nem sziintethet6 meg, a grafitos tomité-
zsindrt cseréljiik ki. Hosszabb iizemsziinet vagy szétszerelés
esetén a szivd- és nyoméoldalt fedjitk le. Téli tarolaskor a
szivattyut szedjiik szét, beliil is tisztitsuk meg, korréziévéds
réteggel vonjuk be.

SZOROFEJEK

A szoréfejekkel kapesolatban iigyelni kell arra, hogy a széré-
fejen levé kiils6 részeket
(pl. lapatkerék) ne érje
it6dés, mert konnyen el-
gorbiilnek. A meghajté
szerkezetbe nem keriilhet
szennyez6dés, ezért a sz6-
réfejet lehetéleg me he-
lyezzitk  kozvetlenill a
foldre. A széréfejen levo
zsirzékba  haromhavon-
ként nyomunk gépzsirt. i
Uzem kozben a széréfej 58. dbra. Sz—2 tipust széréfej
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59. abra. Gyorskapesolo

(SOVEZETEK

egyéb karbantartast nem igé-
nyel. :

Téli tarolas el6tt a széré-
fejet teljesen megtisztitjuk és
lehetéleg zsirpapirban térol-
juk. Haszndlatba vétel el6tt a
lapatkeréknél levé csigahajto-
mii-hazat és a meghajté szer-
kezet felett elhelyezkedd csiga-
kerékhézat friss gépzsirral kell
megtélteni és a zsirzéfejekbe
gépzsirt kell nyomni.

A csovek iizemelés alatt kiilon kezelést nem igényelnek. Szali-
taskor, rakodaskor iigyeljiink arra, hogy deformélédast ne szen-
vedjenek. Téli tarolas el6tt korréziévéds réteggel — kiviil-beliil
— vonjuk be. A gumi tomitégytirtket tisztitsuk meg, sikporral
toriiljiilk at és zsinegre fiiggesztve taroljuk. Ha a csoveket
' szabadban téroljuk, nadpalléval vagy més kénny(i anyaggal

fedjiik be.
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IDEIGLENESEN
HASZNALATON KivUL HELYEZETT
GEPEK TAROLASA

Az erdégazdasiagokban alkalmazott gépek és eszkozok egy részé-
nek iizemeltetése idényjellegi. Egy-egy meghatarozott, opti-
malis id6ben elvégzett feladat utin, hosszabb-rovidebb ideig
az ugynevezett ideiglenesen haszndlaton kivil helyezett gépek
kozott szerepelnek. Kiilonosen vonatkozik ez a téli idGszakra,
amikor az idéjaras okozta nehézségek miatt a rendszeres munka
nem mindig lehetséges.

Helyes, ha elsésorban ezeket az idoszakokat hasznaljuk fel a gé-
pek kozép- vagy nagy javitdsanak elvégzésére. Emellett azonban
rendszeresen gondoskodnunk kell az ideiglenesen hasznélaton
kiviil helyezett gépek és eszkozok szakszeri tarolasarél. Ennek
el6készitése és elvégzése a gépkezeld szakmunkds feladata.

Az erdigazdasigok és kiilonésen a gépeket iizemeltets erdé-
szetek zart, fedett géptarolé szinekkel nem vagy csak kismér-
tékben rendelkeznek. Ezért fedett helyen esak a nagyobb
értéki, kis helyet foglalé gépeket szoktuk térolni. Gépeinkre
azonban ismét sziikség lesz, ezért azokat ugy kell ledpolni és
elhelyezni, hogy barmikor teljes iizembiztonsidggal ismét a ter-
melés szolgalataba allithaték legyenek.
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A TAROLAS ELOKESZITESE, A TAROLAS

A gépet vagy munkaeszkozt erds vizsugarral alaposan lemossuk,
majd a kijelolt tarolétéren elhelyezziik. Amennyiben a gép
gumiabronesos jardszerkezettel rendelkezik, alabakoljuk tugy,
hogy ‘a gumiabroncsok szabadon, kénnyen forgathaték legye-
nek. Az alabakolashoz tégla = kiilonosen torott tégladarabok
— hasznalata nem ajanlatos. Erre a célra ép betontuskét vagy
megfelel6 magassdgi fabakokat haszndljunk. A zsirozéhelyeket
teljesen feltoltjiilk ZS—90 mindségli gépzsirral.

Erégépek esetében a hiitévizet és az olajat leengedjiik. Ezzel
egyidében ne feledkezziink meg a hiitére, illetve az olajbeénté
nyilasra ,,Viz leeresztve’’, ,,0laj leeresztve’’ figyelmeztets tab-
lakat elhelyezni. Amennyiben a gépen akkumulator van, azt
leszereljiik és a zart, kijelolt taroldhelyre vald széllitas el6tt
elvégezziik az akkumuldtorokra vonatkozdé karbantartést és
tarolasra vald el6készitést. A csatlakozé kabelek érintkezo
részét alaposan megtisztitjuk, bezsirozzuk és védépapirral bete-
kerjiik. Végiil a kiilonboz6 fémes, kromozott vagy festett része-
ket korréziévéds anyaggal lefujjuk, illetve bekenjiik.

A téarolas lelkiismeretes, alapos el6készitésére ne sajnaljuk az
az 1d6t és faradtsagot, mert ez a biztositéka annak, hogy iizem-
beallitdskor munkaeszkoziink tizembiztos allapotban élljon ren-
delkezésre. Alapos, koriiltekinté munkéankat ne befolyasolja az
sem, hogy részben vagy egészben fedett gépszin a kijel6lt taro-
16hely, mert a vizgbzok, para — hidnyos el6készités esetén —
rendkiviil mélyrehaté és egyaltalan nem kivanatos elvéaltoza-
sokat idéznek eld.

KORROZIOVEDELEM

A legelterjedtebb és leggyakrabban alkalmazott korrézié elleni
védbanyag a gazolaj. Gazolajos lefivassal kétségteleniil bizonyos
foku védettséget ériink el, azonban ez kozel sem kielégits, és a
hosszabb ideig, szabadban tarolt gépek megbizhaté védelmét
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nem szavatolja. A korrézié megakadilyozésira a kizdrélag e
célra készitett véd6bevonatokat hasznaljuk.

Bitumen alapt védébevonatok. Bonobit H. Bitumenbd] késziil
lagyulaspontja 80 —100 C°, oldészere lakkbenzin. Sav- és lug-
allo, a vizet nem ereszti at, 20 C° hémérsékleten 3—5 6ra lefor-
gésa alatt porszaraz. 3

Aszfaltlakk. Lagyuldspontja 150 C° koriil van. A teljes véde-
lemhez azonban 2—3 réteg felhordasa sziikséges.

Elsésorban alvézak védelmére alkalmasak és hasznalatosak.

Olajtipusii védébevonatok. A legismertebbek az Alhibit K —
175 és a Korrozitol. Alkalmazési teriiletiik : alvazak, futémiivek,
tovdbba minden festék és galvAnbevonat nélkiili vas,- illetve
acél-alkatrészek vizes lemosdsa utdni korrézié elleni védelme.

A krémozott, nikkelezett, kiilsé diszitGelemek vagy egyéb
alkatrészek védelmét poliakrilitlakk bevonattal latjuk el. 0,2
mm réteg vastagsagban felhordva szobahmérsékleten kb. 30—
45 perc alatt szdrad meg. Uzembevétel el6tt puha ronggyal

dorzsélve fokozza a krémozis fényét.

- A festéssel ellatott részek védelmére az Atmocor zsiradék
vagy a polirpaszta és polirviz keverékébél képzett védSanyag
alkalmazasa a célravezetd.

Végiil a kisebb vas és acél targyakat — a rozsdésodés elleni
fokozott védelem céljabol — célszerti Korrozdl papirba csoma-
golva térolni.
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