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A FA FELDOLGOZASA

A fa feldolgozasa azt jelenti, hogy a kitermelt fabé] mint nyers-
anyagbol kiilonbozo félkész és kész termeékeket allitunk elé a faval
dolgozé ipar és a lakossidg egyre novekvé sziikségleteinek kielégi-
tésére.

Félkész termék (félgyartmany) minden olyan, a fabél mechanikai
vagy kémiai megmunkalassal késziilt valaszték (deszka, parkettfriz,
donga stb.), amely még tovabbi feldolgozast igényel, hogy kész ter-
mékké valjék. A kész termék (butor, parketta, hord6 stb.) eloallit-
hato ugyanabban az lizemben, de feldolgozhatja mas tlizem vagy
iparag is.

A kész termék (készaru) altalanos értelemben olyan termék, amely
rendeltetésszer felhaszndldsa el6tt nem igényel tovabbi megmun-
kalast.

Szlikebb értelemben kész terméknek mindsiilhet egy adott lizem-
ben meghatarozott technolégiaval elkésziilt olyan termék is, amelyen
az tizem tovabbi technoldgiai miiveletet mar nem végez, fliggetlentil
attol, hogy mas tertileten ez a termék felhasznalasakor tovabbi meg-
munkélast igényel-e vagy sem.

[gy félkész termék a furnér, amelybdl rétegelt lemez, tehat kész

k készil. Ugyanakkor a rétegelt lemez félkész termék is, ami-
kor szék tilést hajlitunk beléle. Am a szék iilés is félkész termék,
ha a szék alkatrészeként szerepel. Annak eldontése tehat, hogy egy

termék mikor félkész, és mikor kész termék, nem mindig egyszeri

feladat. A dontés ilyenkor attol fligg, hogy a fafeldolgozds egész
folyamatdban milyen oldalrél vizsgaljuk a terméket.

A hangsuly azonban nem a meghatarozason van, hanem azon,
hogy lizemeinkben a minél magasabb szintli termelésre kell tore-
kedniink, egyre emelve az eléallitott termékek késziiltségi fokat.

A fabol késziilt félkész termékek koziil a legelterjedtebb, a legje-
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magyarorszagi iparifa-fogyasztas szerkezetének

1 a feladatok irdnyara és nagysagara vonatkozoéan:

Felhasznalé agazat 1960
Epitészet 28
Banyaszat 29
Butoripar
Csomagolés
Kulturalis papirok
Kozlekedés
Lgvéb

A legjelentésebb két felhasz

irtds és az épitdipar lesz




kitermelésiink 1985-ben: 8,2 millié brutté és 7.0—7,1 millié netté m?3

0—7,1 millié6 netté m3-b6l 4,5—5.0 milli6 m? lesz az iparifa és
5 millié m? a t(zifa.

AT
2,1—2

A kitermelt fatomeg varhaté megoszlisa valasztékonként 1985-ben

M. e.: 1000 m®

Valaszték Mennyiség

Osszes iparifa 4968
ebbdl:
ronk 1100
banyafa, pillérfa 100
papirfa 1620
farostfa 320
forgacsfa 660 9
feldolgozott 980 14
egyéb iparifa 188 3
Tazifa 2152 30
Netto6 fatomeg 7120 100
A fédban és fatermékekben varhaté Osszes igény az 1969. évit 18—19
o-kal fogja meghaladni.
Az 1985. évi iparifa-felhasznalas varhaté mértéke:

feny6flirészaru 1.4 milli6 m?
lombos flrészaru 0,5 milli6 m?
lemez- és lapféleségek 530 000 tonna
papir- és karton 1 060 000 tonna
egyéb iparifa 0.5 milli6 m3
yarfejlesztéssel az dssszes iparifa-igénynek mintegy 62—63 9-at
fogjuk hazai termelésbdl kielégiteni.

I. A FA FURESZIPARI FELDOLGOZASA

A faanyag - flrészipari feldolgozdsa filirésziizemekben torténik.
Ezek az lizemek &ltaldban a ronkteriikre beszallitott, legnagyobb-
részt mar valasztékolt ronkanyagot dolgozzdak fel. Kapcsolédhat
azonban a feldolgozas a kozponti felkészité telepekhez is, ahol a va-
lasztékolas, darabolas végrehajtdsa utan a faanyagot vagy annak
egy részét helyben fel is dolgozzak.

Csaknem kivétel nélkiil flrészipari feldolgozdst végeznek a fa-
gyartmanyiizemek is.

Mi a tovabbiakban a Kklasszikus értelemben vett flirésziizemet,
annak elrendezését, munkajat targyaljuk részletesen, és csak roviden
érintjik a fagyartmanylizemek tevékenységét. Ennek oka az, hogy
igy egyetlen alapforman megismerkedhetliink mindazokkal a mun-




katertiletekkel, termelési folyamatokkal,
feldolgozoé lizemekben kozosek. Konnyebbé
ismeretek rendszerezése. Azonban

eléallito
fagyartmanytizer
tovabb feldo

k¢ fatermékeket
gyarto
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sat az épiiletek belsé kiképzésében, a kilonbozo feliiletek tetszetés bur-
kolasaban, a mezogazdasagi éplletek (allattartasi, novénytermesztési, ta-
rolasi) létesitése soran. Flarésziizemeink a jovoben e re tobb nyilaszaré
szerkezetet, vazszerkezetet vagy kész faépiiletet (mlhm 1k eld.

E munkank soran biztositanunk kell a nyvar fokozottabb felhaszndalasat,
meg kell oldanunk a tablasitott vékony méretii normal parketta

sat. A !(‘l"\'tv'\'l N fokozatosan kulon z0 szekrényes, rétegelt,

I lvényt ‘a tartokkal igyeksziink helyettesiteni.

fafajok, igy pl. az akac is
— ha kifogastalan ragaszt
gondoskodunk anyag tartésita ‘ I
tartoszerkezet helyettesitheto.
yan keménylombos flirészarubdl épitlink vazszer
hétvégi és lakéhazakban lambériakat,
bels6 v szfalakat démeket),
zelt falburkolatokat, ¢ tartd épile
mel ;.\'hv;ax aany: snyel humnpuunk
séglet meghal:
200 000

)

alkatrészt

3 dlll“ uresz:

bels6 berendezéseinek

Irés: i meékek flrésziizem harom
ronktér, a flrészesarnok és a készarutér.
gasabb szintli termelés érdekében
aru eloallitasara
do
rendezések I butoraszt
I«'l";. ¢ E;r. ket eloallito te lési szalagokat kell létesiteniink.

]l kapesolnunk feldolgozast 5 a ragaszi

Uj tzemeink mar az elmondott elveknek megfelelen létesiilnek
.

a régiek pedig bovitéssel, korszerisitéssel igyekeznek megfelelni a
vazolt kovetelményeknek.




Minden iizemhez hozzatartoznak ezen feliil a kiilonb6z6 segédiize-
mek, szocialis létesitmények, irodak, tlizvédelmi és egyéb berende-
zések.

A ronktér a beszallitott ronkanyag valasztékolasara, darabolé-
sara, osztalyozaséara és a feldolgozés el6tti tarolasara szolgal. A fG-
részecsarnokban vannak elhelyezve az Osszes munkagépek; a kész-
arutér pedig az eldallitott flrészaru osztdlyozasara, maglyazasara és
tarolasara valo.

Régebben létesiilt flirésziizemeink legtobbje szlik telephelyen osz-
szezsufolva mikodott, s6t egy résziik igy miikodik ma is. Mivel a
sziik telephely erésen noveli az onkoltséget, feltétlentil indokolt a
telep korszertisitése, nagy teljesitmény(i, modern gépekkel valé fel-
szerelése.

A) A ronktér

Ronktéri rend: biztonsag, olesobb termelés

A ronktér elhelyezése, beosztédsa és fekvése elsGsorban attél fiigg,
hogy milyen médon érkezik a feldolgozasra szdnt ronk a telepre.
Nagysagat alapvetéen két tényez6 hatérozza meg: az elhelyezendé
nyersanyagkészlet mennyisége és a ronklerakodd, valasztékold és
osztalyozé tér teriiletigénye.

A ronkanyag beszéllithaté6 nagy- vagy kisvasuti kocsiban, gépko-
csin vagy vizi tuton. Erkezhet kizarélag egyféle médon, de kiilon-
b6z6 szallitéeszkozokon is. A beszallitas modjatél fliggéen més és
mas a ronktér berendezése. A legegyszeriibb akkor, ha a flirészronk
csak egyféleképpen érkezik a telepre.

Az elhelyezend6é ronkanyag mennyisége els6sorban a feldolgozas-
ra keriil6 ronkanyag beérkezésének {litemétél (iddszakos, folyama-
tos) és a vezérgépek (keretflirészek) atlagos teljesit6képességétol
fligg.

Ha a valasztékolds is a ronktéren torténik, akkor természetesen
nagyobb teriiletre van sziikség.

A ronktér a flrészlizem Osszteriiletének mintegy kétharmad ré-
szét foglalja el. Teriiletigénye &altaldaban meghaladja az arutérét, mi-
vel a feldolgozott rénkanyagnak csak mintegy 60—70 “/p-a lesz fd-
részaru.




irészesarnok,

- RBOZOlO,
3. farészportarolo,
i. rénktéri 6ltoz6 és melegedd,
tazoltoszertar és garaz
. irodaépiilet,
7. kerékpartarolo,
. konyha, étkezs, kulturterem,
ronktér,
furészarutér,
. egyéb készarutér,
portaldaru,
3. kazdnhéz, erémi
4. gyarkeé
. széntér,
/ h. salaktér,
TMK muhely,
1 I ‘rleg
A apgyar (Vertikum)

igatmagyarorszagi Farészek szombathelyi flrésziizemének helyszinrajz: 20. transzformator-épiilet







2. dabra. VOLVO homlokmarkolés anyagmozgato-, rakodé gép

(Kovanecz F. felv.)

A ronktéri anyagmozgatas és a flrészcsarnokba szillitis emel6-
villas, markolés targoncakkal, homlokmarkoléval ellatott rakodogé-
pekkel, kiilonboz6é darukkal, darus gépkocsikkal, lanctovabbitokkal
(lanctranszportor), esetleg gordiilo kocsikkal (palyakocsi) torténik.

Az anyagmozgatas gépi eszkozeivel, berendezéseivel kiiszoboélhet-
jik ki legnagyobb mértékben a nehéz fizikai munkat. Azonos ko-
riilmények és kedvezo lizemi viszonyok kozott a ronkbeszallitas ala-
kulédsa:

palyakocsi 5 m“/ora,
lanctranszportor 5 m*/ora,

villastargonca m*/6ra.
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abra. Bakdaru. (Birgés

A kiilonb6z6 targoncdk, rakodogépek stb. eredményes hasznalata

csak akkor biztositott, ha a flrészlizem egész tertiletén jol kiépitett,

sima kozlekedéutak allnak az anyagmozgatds rendelkezésére. Leg-
célszertibb az egész ronkteret teherbiré burkolattal ellatni.

A flrészesarnokon belilili anyagmozgatas eszkozei: a gorgdsorok,
a szallitészalagok, a kézikocsik, a kézi lizemeltetési hidraulikus
emel6targoncak.

A lanctovabbito: gépi erdvel hajtott folyamatosan mozgé veégte-
len lanc. Teljesitménye 200—300 m-re 6ranként 50—60 m?. A lanc-
tovabbitét hasznalhatjuk akkor is, ha a szerfaanyag szalfdban ér-

10




ugyanis a lerakédé helyen

valasztékoldsbdl kikertlt flrészronk kertil a lanctova
Régen a flrésziizemi anyagmozgatast szinte 1 rolag gordiiloko-
csikkal végezték. A ronkteret hossz- és keresztiranyban keskeny-
ivi vaganyhalozattal lattak el. i

) el. A keresztiranyu szallit:
ditékoronggal egybekotott vaganyokon vagy tolépadon tortént.
1

(A tolépad egy nagyvasuti sineken keresztiranyban mozgd jarmi.

melyre a gordiillékocsin szallitott réonkanyag mindenestiil ratolhato.

A 1olopadot eltolva barmelyik hosszanti vaganyhoz, arra a gordiilé-

kocsi elforditas nélkiil atgurithato).




5. abra. Flrészronk bels6 mozgatasa, maglyazasa konzolos bakdaruval.
(Kovanecz F. felv.)

12




onktér egvik hosszanti

Ugyant

akodo- és osztdlyozétéren végezzik e

2734 54 PR
1tasat ¢ g1e1elo

elflirészelés elott
omaglyvakban

legelényosebber

szerint osztialyozzuk.

gyakorlathan az osztalyozast a fenyéfanal 2—3 cm-es, a ke-
ményfa ronknél pedig 3—5 cm-es vastagsagi ugrasokkal végezziik.

A vastagsag szerinti osztalyozas mindig a fels6 aty

rt a pengebeosztast is mindig erre
Hosszusag szempontjabol a feny6knél a szabvanyhosszak
kiilon méaglyaba kerilil az anyag, mig lombféaknal 1 -
sek alapjan csoportositur
MinéGség alapjan a
mleges mindségli ronkanyag
ronkanyagot egy csoportba, a
csoportba rakjuk.

A ronkoknek nagyvasuti kocesibol valo
riibb leterhel6 ] alkalmazhaté

nalunk.
Természetesen igen fontos az is, hogy a kulonbozé rakod

gyan osztalyozzuk és taroljuk a ronkanyagot

munka koltségemelkedést jelent a flrészen.

1ig 6s mindség szerint

=3

rakodorol is hosszus:

1
ronkanyag a frésztelepre.

Abban az esetben, ha a ronktér kicsi, a flirészcsarnok el6ott elo-
ronkteret kell létesitentink, ahol 4—5 nap alatt felftirészelends
ronkmennyiséget lehet tarolni. Ilyenkor a pontos osztdlyozast itt

végezzik. A beérkez6 osszes tobbi faanyagot osztdlyozatlanul gyij-
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6. abra. Rendezett ronktér tavlati képe. (Birgés A. felv.)

tomaglyakba rakjuk. Ez a megoldéas tobbletkoltséggel jar, de ez a
koltség a jobb kihozatallal feltétleniil megtéril.

A ronktéren a tarolasra szolgalé maglydk szélessége 20 m-nél na-
gyobb ne legyen.

Mivel a faalatétek korhadédsa értékveszteséget jelent, kivanato-
sabb betonalatétekrél gondoskodnunk. Ezeken alatétronkoket fekte-
tiink végig. biztositva igy a ronkanyag szell6s, gombdasodas- és fiil-
ledésmentes tarolasat. Az alatétronkoket évente felflirészeljik, igy
veszteségiink egyaltalan nem lesz.

A ronkoket a ronktéren vékonyabb végiikkel rakjuk a flirészcsar-
nok felé. A flrészaru kihozatal is nagyobb, ha a ronkoket véko-
nyabb végiikkel kezdjik flrészelni.

Természetesen vigyaznunk kell arra, hogy a széldarabok a fu-
részpengék kozott meg ne szoruljanak. Ha gyorsjarata keretfiiré-
szekkel dolgozunk, az el6faragast mar a ronktéren végezziik el, mert
a flrészcsarnokban erre nincs idd.

14




A tul erds aggocsoket és a torész szabalytalansagait minden eset-
ben le kell faragnunk. Ezt a munkat — amint tudjuk — mar a fa-
kitermelés helyén el kell végezniink, mert elmulasztasaval a flrész-
telepen okozunk tobbletmunkat.

A fiilledés ronkanyagunk jelent6s részének legveszedelmesebb el-
lensége. (Fontosabb fiilledékeny fafajaink: a biikk, a gyertyén, a ju-
har, a nyir, a hars, az éger, a nyar, a vadcseresznye.)

A fulledés ellen nedves és szaraz téroldasi modszerekkel védekez-
hetlink.

Nedves tarolasi moédszerek: a vizbentarolds, a permetezés és a
butlivédészerek alkalmazasa.

Ha ronkanyagunkat védekezésiil vizben, illetve viz alatt taroljuk,
akkor a vizbestillyesztést foldbe asott és gyepesitett vagy vasbeton
medencékben végezzik. Az asott medence oldalait a kimoséassal, fel-
lazitdassal szemben szadfalakkal biztositsuk. A betonfalak éleit szog-
vasakkal védjiik a lemorzsolodastol.

A ronkanyag magas nedvességtartalma permetezés utjan is fenn-
tarthato. A ronktarolé téban tarolt faanyagot is permetezhetjiik, ha
abban a hely jobb kihasznaldsa érdekében magasabban raktuk a
ronkoket, mint amennyit a viz ellep. Alkalmazhatjuk a permetezést

7. abra. Fiilledékeny ronkanyag permeiezése. (Igmandy Z felv.)




megovasara is. Ez

jusban, amikor az atl
kezdeni, és éjje nappal
mindaddig, amig a hémérséklet 7 C° ala nem csokken.

ben tarolt ronkbél nyaron lehetoleg ne termelju

nedvességtartalmu termékek a szar

onkok nag ( ¢gtartalmat fenntarthatjuk, ha a
ronkok biitliit és sériilt részeit poruszaré védoszerrel

A " 1- ’ . Timt o ¢ - 1 ] \ P
A POrusoxK elzarasa nteg: -3 hénappal elodazz

Szaraz tarolaskor a réonkok gyors kiszaritasa a célunk.
50—60 cm magas alatéteken tomoren
ok kozott 10—15 em vastag keresztf:
nodszer kev
L1
nem CSOKKE

calmazhato,

ronkoket
anyagot p n ZUK, € CsakK a gyeng
tunk kevésbé megfeleld moédszereke
tunk Kevesbe megielelo modaszerexet.
A ronkanyag feldolgozasi sorrendjét ugy
yvag g J .
hogy a fililledékeny ronkok feldolgoza megelozze
kokét
A filledékeny ronkok maéaglydit ugy helyezziikk el a ronktéren,

hogy a tervezett feldolgozasi programnak megfeleléen a ronkok

1-

csarnokba szallitasa ak ]

adalytalan és folyamatos legyen.

Nemcsak a fiilledékeny fafajok kezelésével kapcsolatos, hanem
altalanos kovetelmény: a ronktér tisztasaga. A ronkteret tehat
rendszeresen takaritsuk ki. Tavolitsuk el a talajt fed6 névényzetet;
cseréljuk ki a sérilt, gombas aszokfakat. A kéreghulladékot gondo-
san gyUjisiik Ossze és semmisitsiik meg.

A beérkezé ronk lehetdleg ne érintkezzék a folddel: a szallitoesz-
kozrél azonnal rakjuk aszokfakra.

Kérdések:

1. Hogyan mozgatjuk a ronkanyagot a ronktéren?
2. Miért sziikséges a ronkanyag osztalyozasa?
3. Hogyan taroljuk a ronkoket a ronktéren?

4. Hogyan védjiik fiillledékeny ronkanyagunkat?




Aprily Lajos: Héban

Az erddszélen lopva roka jar
s csapas végén havas bozotba fordul,
mint holt kastélyon blivis mese-zar,

a ho a ski alatt halkan csikordul

A kod mogil rekedten szol a ,kar”,
jeges bajusszal ballag a favago;
az utnal megvalté napokra var
; véreseppeket hullajt a kecskeragé.

Felborzolt tollal Gl a him-pirdék,
hozuzmarat szital az ag le raja,
felalomban lat nyar-illuziot

s olyankor sz6l althangt fuvoldja.

B) A fiirészesarnok

A flrészesarnok gépekkel, a gépek meghajtasat, a faanyag tovab-
bitasat szolgalé berendezésekkel felszerelt flirésziizemi épiilet, mely-
ben a fa gépi megmunkaldasat végezziik.

A furészesarnok kozponti épiilet, mellette a flrészizem szamos
tovabbi épililete helyezkedhet el: géphdz, szarité, szocidlis épiilet,
taroloszin, flrészporsilo stb.

Az uzemi és szocidlis helyiségek, a g6zolok, a szaritok, a kilonbo-
z6 munkagépek hé- és energiaellatasat kiilonbozé tizeléanyaggal
fiithet6 kazanok, illetve villamosenergia biztositja. A munkagépek
energiaellatdsaban egyre inkabb a villamosmeghajtas valik uralko-
dova.

A flrészesarnok alakja, nagysaga a beépitésre keriildé munkag

pek fajtajatol, szamatol és a munkagépek elhelyezésétol fligg. A
munkagépek fajtajat, szamat és elhelyezését a flirészronknek a ke-
rethazba valé beszallitisa, a feldolgozandé flirészronk mennyisége
és a fa neme, az lizemi id6, a keretflirészek orankénti munkatelje-
sitménye, a készarunak a kerethazbél az &arutérre valé szallitasa
stb. hatarozza meg.

A flirészipari termékek elallitdsa nagymértékben fiigg a felfl-

részelésre kertilé fafajoktol.




8. abra. Farészcsarnok részlet. (Birgés A. felv.))

A fenyoronkoket nagyfoku gépesitéssel folyamatosan dolgozzuk
fel. 1 m? fenyoronk feldolgozasanak munkaidé-sziikséglete: 2—7
ora. A lombosfa ronkoket alacsonyabb miiszaki szinvonalon tobb
kézi munkaval szakaszosan dolgozzuk fel. 1 m? lombosfa ronk fel-
dolgozasanak munkaiddé-sziikséglete igy: 4—16 ora. A folyamatos
feldolgozas egyik alapfeltétele a kevés valaszték. Ez a feltétel a lom-
bos faknal csak részben biztosithaté.

A korszeru csarnokokban az egyes munkagépek elhelyezése olyan,
hogy érvényesiil az egyiranyua szallitas, a folyamatos munka és az
anyagejtés elve. Utébbi azt jelenti, hogy a flirészronkbdl kikertiilé
frészaru allando esésben jut tovabb, és igy keriil ki a csarnokbol,

Az anyag tehat zommel a csarnok hossziranyaban mozog, folya-
matosan egyik géptél a masikig.

A fuarészipari feldolgozas legfontosabb gépe: a keretflirész. A nagy
teljesitményti, gyorsjaratu keretflirészek beépitésével lehetévé valt
a keretflrészek szamanak fokozatos csokkentése. Egy gyorsjaratu,
korszerl keretflirész 6rankénti teljesitménye a fafajtol, a ronkok at-
mérdjétsl, a pengék szamatol stb. fliggben: 6—10 m?.







A hagyoményos keretftirész mellett fokozott alkalmazéashoz jut a
ronkvago szalagflirész (mindkét oldalon fogazott, tehat visszafelé is
vag) és a fliggoleges hasité szalagflirészek, melyek igen alkalmasak

az egyes keresettebb, csokkentett vastagsagi méretdi flrészaru (le-
mez, szelvényaru) el6allitasara.

Kiegészito gépek: az ingaflirész, a kettés szélez6é korflrész, a kii-
lonféle egylapos korfirészek. A csarnokon beliil a gépek kozotti
anyagmozgatast lanc- és szalagtovabbitokkal, hengersorokkal, gravi-
tacios lejtokkel, kézi tlizemeltetésii hidraulikus emel6targoncikkal,
dtemel6 és ledobo6 szerkezetekkel oldjuk meg. A flirésziizemek gépi
berendezéseivel az erdészeti géptan foglalkozik részletesebben.

s/ 7/ 7
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0 flrészelés sikja

11, abra., Ronk

1. A firészipar gyartmanyai

Hanyféle terméket gyart a flirészipar?
Minél tobb 1ij terméket, minél magasabb
késziiltségi fokon!

A flrészipar alapanyaga a ronk. Termelését, méret és mindségi
eldirasait ismerjik. A beléle késziilt gyartmanyokat: a flrészelt ké-
szitményeket alakjuk, méretiik, felhasznalasi teriileteik alapjan szab-
vanyaink négy {6 csoportba soroljak:
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1. Fiirészipari termékek, szelvényaruk. A fidrészaru olyan hossza-
ban flrészelt faanyag, amelynek legalabb két lapja parhuzamos.
(Lapnak a flrészaru szélesebbik, oldalnak a keskenyebbik hosszol-
dalat nevezziik.)

A legjelentosebb flrészipari termékek tartoznak ide: a farészelt
lemez, a deszka, a pallé, a gerenda, a léc, a zarléc (k6zos neviik:
szelvényaru), a siivegfa (prizma), a tonkaru (boules).

A szelvényarun belil az olyan flrészarut, amelynek nagyobbik
meérete (szélessége) legfeljebb kétszerese a kisebbik méretnek (vas-
tagsagnak): szegletes arunak nevezzik. Ilyen szegletes aru pl.:
renda, a zarléc (heveder).

A flrészaru lehet szélezetlen és szélezett. A szélezetlen furés
nak csak két lapja és két biitiije furészelt; a szélezettnek ezen felil

lala is.

2. A banyaszatban hasznalt kiilonleges firészipari termékek. Ide
tartoznak: a banyadeszka, banyapalld, banyaféldorong, aknafa, ak-
nakas-vezetégerenda, banyavasuti talpfa, valtétalpfa.

A vasutaknal hasznalt kiilonleges fiirészipari termékek: a talp-

valtotalpfa, fabetéttusko vasbetonaljakhoz.

fal- és szegélyléc, lamella friz, sarléc és sz

Firészipari vegyes fatermékek. Ilyenek: a félfa, a myers
1

léc, fakocka
padléburkolathoz, flrészelt szolékaro, flrészelt donga
bérdeszka stb.
Itt természetesen csak azokat a legfontosabb flirészipari terméke-
ket sorolhatjuk fel, amelyek szal 1wyeléirdsok alapjan tomegesen
késziilnek.

Nem ismertethetjlik részletesen azokat a termékeket, amelyeket
kiilonboz6 méretben és mindségben mint félkész- vagy készarut szal-
& 5.
litunk a felhasznaloknak: az épitéiparnak, a banyaszatnak, a butor-
J; 1} o
iparnak, a csomagolds szaméra vagy éppen a lakossig sziikségleté-
nek kozvetlen kielégitésére.

Ezeknek a termékeknek a kore egyre boéviil, hiszen legfébb torek-
vésiink, hogy flrésziizemeink minél tobb és ujabb — féleg lombos
— faipari terméket adjanak a novekvé sziikségletek kielégitésére.

Tehat a hagyomanyos gyartmanyok folyamatos elgallitdsa mellett
firésziizemeinknek gyorsan alkalmazkodniok kell a piac valtozo ige-
nyeihez is ugy, hogy az Gj termékek gyartasa lehetdleg ne boritsa
fel a meglévé technologidkat, ne kovetelje gépek athelyezését, ki-
kapcsolasat




Az esetenként jelentkezé igények kielégitése, a kisebb széridk
gyartasa természetesen kivaloan képzett szakmunkasgardat igényel.

Fiirészelt lemez: 12 mm-nél vékonyabb deszka.

Deszka: szélessége nagyobb a vastagsidga kétszeresénél. A vastag-
sag 12 mm-t6l 40 mm-ig terjed.

Pallé: szélessége altalaban nagyobb a vastagsdg kétszeresénél.
Vastagsaga meghaladja a 40 mm-t.

Fiirészelt gerenda: négyszogkeresztmetszet(i favalaszték, amelynek
szélessége altaldaban nem nagyobb a vastagsag kétszeresénél. Hossza
lombos faknal legalabb 2,5 m, fenyoféléknél legalabb 3,0 m, kereszt-
metszeti mérete nagyobb 10X10 em-nél. Termelheté barmely fafaj-
bél, magas és mélyépitési célokra.

Léc: négyszogkeresztmetszetli favalaszték, amelynek keresztmet-
szeti mérete a fenyoféléknél legfeljebb 38<X48 mm, a lomblevella
faknal legfeljebb 4548 mm; hossza legaldbb 100 cm. Butor, épit6-
asztalos és épitéiparban hasznalt kis keresztmetszetd flirészaru.

Zarléc (heveder): négyoldalt flirészelt favalaszték, amelynek élei
egymassal parhuzamosak, két szomszédos oldallapja egymasra mero-
leges. Hossza a lombos normalarunal legalabb 2,0 m, a fenyd6félék-
nél legalabb 3.0, keresztmetszet-tertilete legfeljebb 100 em? Termel-
heté barmely fafajbol. Magas és mélyépitészetben illeszkedé alkat-
részek Osszefogasara, erdsitésére hasznalt fagyartmany.

Siivegfa (prizma): hossziranyu flrészeléssel, két szemben levé par-
huzamosan flrészelt ronk. Termelheté barmely fafajbél, magas és
mélyépitési célokra. Mérete rendeltetési céljatol fliggben valtozé.

Tonkaru (boules): megfelelé minéségli és vastagsagu téronkbdl
hossziranyban pallora és deszkara felftirészelt valaszték, amely fel-
flrészelés utan eredeti ronkalakjaban van osszerakva és széldeszkak
nélkil keril forgalomba. Mérete megegyezik a szélezetlen pallo és
deszka méreteivel. Féleg butorasztalos-ipari célokra hasznalatos.

Banyadeszka (banyaszéldeszka): termelheté a lagylombos fak ki-
vételével az Osszes tobbi fajokbol. Kiilsé lapja farészpengétdl ,.érin-
tett” legyen. Hossza legaldbb 120 cm, szélessége legaldbb 10 em. A
szallitmany 20 Y/;-a azonban 8 cm-es is lehet. Banyatérségek acsola-
tainak kibélelésére hasznaljak.

Banyabéléspallo: termelheté a szabvanyban eléirt fafajokbol; hosz-
sza legalabb 80 cm, szélessége a szélezett banyapallonal legalabb
6 cm, a szélezetlennél legalabb 10 em. Korkeresztszelvény(i, nagy
nyomasnak kitett vigatokban alkalmazott kiilonleges valaszték.

Banyaféldorong: ugyanazon fafajokbdl termelhet, mint a banya-
dorong. A hossztengely iranyaban torténé, a faanyag kétfelé fiire-

29




szelésével, esetleg hasitasaval késziil. Hosszmérete egyezik a banya-
dorongéval, a félhengeres valaszték legkisebb magassaga 5 cm.

Aknafa: termelheté a szabvanyban meghatdarozott fafajokbdl.
Hossza legalabb 200 cm, keresztmetszeti mérete legalabb 1620 cm.
Banyaaknak (szell6zényilasok stb.) biztositdasara szolgal.

Aknakas-vezetogerenda (vezetéléc): termelhets tolgyfabél, voros-,
erdei-, luc- és jegenyefeny6bol. Hossza 6,0 m, keresztmetszeti mé-
rete gyalulatlan allapotban 14X19, illetve 18X20 cm. Banyaszati
fuggoleges szallitoberendezéseknél kasvezetélécként szolgal.

Talpfa és valtotalpfa normal és keskenynyomkozii vasttakhoz:
termelhet6k a szabvanyban eléirt fafajokbél. Normal talpfa: hossza
legalabb 2,30 m, keresztmetszeti mérete legalabb 14X21 em. — Kes-
kenynyomkozi talpfa: hossza legfeljebb 1,50 m, keresztmetszeti mé-
rete legalabb 1420 cm. — Normal véaltétalpfa: hossza legalabb 2,50
m, keresztmetszeti mérete legalabb 14X20 cm. — Keskenynyomko-
zu valtotalpfa: hossza legfeljebb 2,60 m, keresztmetszeti mérete leg-
feljebb 14X20 cm.

Félfa (félhatufa): a fa hossztengelye iranyaban (a bélen at) két-
felé flirészelt ronk. Termelhet6 barmilyen fafajbol. Mérete rendelte-
tési céljatol fliiggben valtozo.

Nyers parkett-, fal- és szegélyléc (nyersiriz): termelheté a szab-

vanyban meghatéarozott lombos és tulevelu fafajokbol parkettagyar-
tas céljara. Méretiiket a hivatkozott szabvanyok irjak elé.

Lamella-friz: termelhet6 tolgy- és korisfabol. Hosszusaga 0,3 m-
tol, szélessége 6 cm-tol felfelé, vastagsaga 25 mm. Mozaikparketta
készitéséhez hasznalt flrészaru.

Sarléc és szélléc: termelheté az Osszes fenyofélékbdl. Falusi épit-
kezéseknél vakolat rogzitésére hasznaljak. Keresztmetszetének egyik
oldala nincs flirésszel megmunkalva. Két oldalanak (a trapéz ke-
resztmetszetliieknél harom oldalanak) Gsszhossza legalabb 80 mm. A
sarléc hossza 200—400 cm, a széllécé 100—175 cm.

Fakockak tt-, hid- és padloburkolashoz: a szabvanyban meghata-
rozott fafajokbol készitett kocka, hasab vagy tégla alaku fatermék.
Méretei rendeltetésének megfeleléen valtoznak.

Firészelt szolokaro: termelheté a szabvanyban eldirt fafajokbol;

a legalabb 140 cm, {téfeliilete legalabb 10 ecm? Szélovesszok
itéséhez (kotozéséhez) hasznalt fagyartmany.

Fiirészelt donga: termelhet6 az egyes szabvanyokban meghataro-
zott fafajokbodl. Méreteik a bel6liik késziilé hordé urtartalmatol fig-




gben valtoznak. Folyadékok vagy élelmiszerek stb. tarolasara, szalli-
tasara késziilt horddk, kddak alapanyaga.

Batorléc: négyszogkeresztmetszetii favalaszték. Hossza legalabb
50 em, legkisebb keresztmetszeti mérete 19X22 mm. Butorasztalos-
iparban haszndalt kis keresztmetszeti flrészaru.

Bordeszka: a hengeresfa hossziranyu felflirészelésénél keletkezo
egklils6é deszka, amelynek csak belsé lapja furészelt. Termelheté az
osszes fafajokbodl. Hossza legalabb 80 cm, vastagsidga (ivmagassaga)
legalabb 15 mm. Alarendelt minéségli valaszték az értékesebb fi-
részaru potlasara.

A fontosabb tovabbi flrészipari termékeket a rakodéi fafeldolgo-
z6 uzemek ismertetése kapcsan, illetve 6néallo fejezetben, a , Kiilon-
leges faipari technologidk” c. alatt targyaljuk.

Az elGirt méretek névlegesek, melytil a termelés soran rendre el-
tériink egyrészt a beszaradasi tulméret biztositasa érdekében, mas-
részt a gépi megmunkalas pontossaganak korlatozottsaga miatt (me-

I'c ’.1‘;11‘(-&).
A mindéség jelzésére szinjelolést hasznalunk.

Osztalyon feltili minéség: fehér (0)

I. osztaly: voros (1)
I

I. osztaly: kék (2)

ITI. osztaly: sarga (3)

IV. osztdly: fekete (4)

V. osztaly: szinjelzés nélkil.
A reészletes méreti és mingségi elGirasokon tul a szabvanyok uta-
dsokat tartalmaznak a valasztékok kezelésére, tarolasara, atada-

sara, szallitdsara, elszamoléasara stb. vonatkozoéan is.

Kérdés és feladat:

1. Hogyan csoportositjak szabvanyaink a fiirészelt készitménye-
ket alakjuk, méretiik, felhasznalasi teriileteik alapjan?

2. Ismertesd a szelvényarut!




zaru-termelés tervezése

Pitagorasz és a f[lrészaru-termelés.
A kirbe rajzolhato legnagyobb derékszogi
szelvénykeresztmetszet-teriilet: a négyzet.

oyanazon méretl fldrészronkbol keretfiirészen sokféle

pengebeosztassal termelhetiink flrészarut. Mivel pedig természet-
ihozatalra kell toreked-

nink, tudnunk kell an;). adott pengebeosztas mellett milyen vas-

szerlileg a legnagyobb mennyiségi és-értékk

tag flirészronk bizt ja a legnagyobb kih alt, illetve, hogy adott
atmeérdju ronkbél nnl\‘ n pengebeosztdas mellett termelhetjik a leg-

tobb é'\‘:l'x\.\x;n'm.

jo furészaru-kihozatal érdekében a ln l

valo tavolsagat (kiilonosen a szélsé ;H'H.’;n'](: i)

hoznunk a mn'x atmérdjével

nem tesszik, ha a pengéket Llu!«t] elazetes szamilas nvl-

uk a l\'L'J'(‘HUl‘('*\‘/b(' akkor a szélso szelvények vag

reten u‘.ui‘;k lesznek, vagy feleslegesen \/(1 sek, és igy mindkét eset-

1
olatlanul m: hulladékmennyiséghez jutunk.
beosztast szamithatjuk
agorasz tételével és
b) Feldman-Sapiro elve alapjan.

a) Pengebeosztas Pitagorasz tételével kiszamitott adatok alapjan.
Szelvényaru tervezése: A korbe rajzolhaté legnagyobb derékszogi
négyszog: a négyzet. Arra kell tehat térekedntiink, hogy févalaszté-
L\unl‘x‘x ebbe a négyzetbe helyezziik el és a ronk oldaldbol véko-

bb flirészarut termeljiink
“vnnzbl\w-r Pitagorasz tételébél indulunk ki, amely szerint a
rékszogli haromszogben az atfogé négyzete egyenlé a két befogd
négyzetének osszegével.
a ronkatmeéré ,.d”, a flrészaru vastagsagi méreteinek Gsszes-
b, és a szélessége ,,a"”, akkor
a’+ b?
a’ + b?
= n-v+(n—1)r-




12. abra. Szelvényaru tervezés Pitagoras tétele alapjan

ahol: r = résbdség,
n = szelvények szama.

A maximalis kihozatalra wvalé torekvés esetében, tehat amikor
legtobb egyenld szélességi flrészarut kivanunk termelni, a flirész-
aru vastagsagi méreteinek a résbéségekkel novelt Osszegét akként
kell megvalasztani, hogy ez a méret teljesen vagy kozel azonos le-
gyen a furészaru meghatarozott szélességi méretével.

Pl.: termelniink kell 27 em széles és 50 mm vastag erdeifeny6
pallokat. A vastagsdgi beszaradasra 3 mm-t szamitunk. A 27 cm
szélességre 7T mm tulméretet hagyva, a korbe irhaté elméleti négy-
zet egyik oldala: a = 27,7 em.

Keérdés, hogy a targyalt pallok termeléséhez milyen felsé atmérd-
ju ronkre van sziikség?

b=5:53+4-3 =27
tehat:

d f

=V 77673 + %67,3 = V1534.6 = 39,1 cm.

Grafikusan, mm-papiron is meghatarozhatjuk a ronkatmérdt ugy,
hogy az adott szelvényaru szélessége mellett annyi szelvényvastag-
sagot rajzolunk egymas mellé, mig négyzetet nem kapunk. A négy-
zet atloja adja a ronk atmeérsjét.

A feladat leggyorsabban négyzettablazat segitségével oldhaté meg
(1. tablazat).

A d sorban 27,7-et nem taldljuk, tehat a kovetkez6 magasabb
szamot vessziik figyelembe. (Felfelé kerekitilink.)
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tablazat. Négyzettablazat flirészaruméret és ronkatmérdé szamitasahoz
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13. abra. .szelvényaru-tervezés nomogram felhasznalasaval

A 28 alatt a d? sorban 784 all.

Tehat (a?+b?)=1568. Ezt a szamot a d? sorban visszakeressiik.
Pontosan meg is taldljuk; felette a d sorban 39,6 cm olvashaté, mint
a fenti vagashoz legjobban megfelelé ronkanyag csucsatmérdje.

Bar az eredmény a felfelé kerekitések miatt most sem és &ltala-
ban sem egyezik a matematikai szdmitds eredményével, a kilonb-
ség a gyakorlat szempontjabél elhanyagolhato.

A flrészaruméret és ronkatméré szamitdsahoz haszndlhatunk
nomogramokat is.

Az el6z6 példdkban megallapitott két érték (a, b) Osszerendezdi-
nek metszéspontja adja meg a keresett ronkatmérét. Ez a pont a
mi példankban a 39-es korivre esik. A termeléshez tehat 39 cm
csucsatmérsjlii ronkre lesz sziikségilink.

Szegletes aru tervezése:
Minthogy: d = VYal+b?
a = Vd—b?

b e N




ebbd6l kovetkezik, hogy az éles élii gerendak tervezésénél is harom
eset van:

1. Adva vannak a gerenda vastagsagi és szélességi méretei,
sziikség van a ronkatmérére.
2. Adva van a ronkatmérs és a gerenda szélességi mérete, ke-
ressik a gerenda vastagsdgi méretét.
3. Adva van a ronkatméré és a gerenda vastagsagi mérete, ke-
ressiik a gerenda szélességi méretét.
Pl.: a=18 ecm, b=21 em, d; ?
V324+441= V765=27,6 cm
27,6 cm, b=21 ecm
Va2—b2= V765—d441= V324=18 em
27,6 cm, a=18 cm
Viz—a?= V765—324= V441=21 cm
A gyakorlatban tobb egyszertUsitett szamitasi méd van hasznélat-
ban. Ezek pontos eredményeket ugyvan nem adnak, a gyakorlat sza-
mara mégis megbizhaté tajékoztatiast nyujtanak.

d=(a-+b)-0,7 ha a megkozelitéleg egyenlé b-vel,
b e R R i .
d=a- 3 ha a és b kozott nagyobb eltérés mutatkozik.
(a a nagyobbik oldal.)
Pl.: 18/21-es élfa termeléséhez d=0,7 (18421)=28 cm fels6 atmé-
roja n)nl; sziikséges. 15

Egy 15/25 ecm-es gerenda: d=25- =30 cm felsé atmér6ji ronk-

: 3
b6l termelheto.

b) Pengebeosztas Feldmann—Sapiro elve alapjan. Feldmann és
Sapiro szovjet tudésok a maximalis flrészarukihozatalt annak az
osszefliggésnek az érvényre juttatdsdaval biztositottdk, mely szerint

14. abra. A legnagyobb teherbirasi gerenda Kkirajzolasa




0,43d

0,91d
15. a4bra. Tervezés Feldmann—Siparo elve alapjan

a korbe belerajzolhaté legnagyobb derékszogl szelvényteriilet az a
négyzet, melynek oldalhossza a ronk d atmérgjével kifejezve: 0,71 d.
A négyzeten kiviil fekvé négy korszelet tertiletének maximalis ki-
hasznélasat is figyelembe véve azt javasoltak, hogy olyan 6t alap-
mezoben tervezziik meg a furészarut, amelyeknek szélessége:
I. mezény 0,43 d,
II.4+II. mezény 0,14 d+0,14 d,
ITI.+1III. mezény 0,1 d+ 0,1 d.
Az 6t mezény elhelyezését a 15. abra szemlélteti. A széls6é pengék
egymastol valo tavolsaga (belméret!) tehat:
>y 0,43 d,
2ve = 0,71 d,
vy = 091 d.

Ezen Osszefliggések a szimmetria alapjan megszabjak a mezényok

szélességét is:
szg = vz = 0,91 d,
BZY — .:V-_r = 0,71 d,
sz3 = vy = 0,43 d.




A kihozatal:

ahol: K = a kihozatali %,
t = a kiflirészelt szelvények biitiifeliilete 6sszesen,

d%n

[

[ = a ronk biitlifeliilete (kor esetén p )

A T értékét a kihozatal képletébe helyettesitve:
4.t =
100 = -~ — - 100 = 1274 :
27 d*n d-
+
A kihozatal tehat annal nagyobb, minél nagyobb a t értéke,
vagyis a kiflirészelt szelvényfeliilet.
Az egyes mezényok részesedése a kihozatalbol:
I. mezény
II. + II. mezény
III. + III. mezony
Osszes kihozatal

Ezt a szamitassal nyert elméleti kihozatalt a gyakorlatban tobb
tényez6 csokkenti és a mezényok részaranyat is modositja. Ez azon-
ban nem valtoztat azon a tényen, hogy Feldmann—Sapiro elve ma-
gasabb kihozatalt biztosit a flrésziparban, mint az eddig alkalma-
zott maodszerek.

A pengebeosztis tervezésénél alkalmazkodni kell a szabvanymé-
retekhez, ami azt jelenti, hogy a Feldmann—Sapiro féle 6t mezény
kiflrészelésére a gyakorlatban ritkan Kkeriil sor. Legtébbszor jéval
tobb pengét kell a keretflirészbe befesziteniink a mezényok vezér-
pengéinél. A sok penge sok flrészrést, nagyobb flirészporban jelent-
kez6 veszteséget is eredményez. Kihozatalunk tehat csak akkor nem
csokken, ha a kozéps6 mezénybe befeszitett pengék szélesebb szel-
vényeket és igy nagyobb szelvényteriiletet eredményeznek, mint a
tobbletpengék véagasrései adta szelvényteriilet-csokkeneés.

Mindig térekedniink kell azonban arra, hogy vélasztékainkat ugy
tervezziik meg az 1., II. mezényokbe, hogy a vezérpengék eltolasa
lehetbleg ne haladja meg a szamitott méret + 2 Y/-at.

Példa: 30—34 cm vastag ronk-készlettel rendelkeziink. Tervezziik
meg a pengebeosztiast Feldmann—Sapiro elve alapjan.




2v; = 0,43 d = 300 0,43 129 mm,
2'Va ),71 d 300 - 0,71 213 mm,
2vyg = 091 d = 300091 = 2%3 mm.

Az els6 mezény vastagsaga: Yvy=129 mm. Ebbe terveziink 2 db
58 mm-es flurészarut, ezek egyiittes vastagsaga 4 "/y-os tulmérettel:
120,6 mm.

A II. + II. mezényok vastagsdga: 213—129=84 mm. Ezekbe ter-
veziink 2 db 40 mm-es flrészarut, melyek egylittes vastagsaga 4 Y/
os tulmérettel: 83,2 mm.

A TIII. + III. mezényok vastagsdga: 273—213=60 mm. Ezekbe ter-
veziink 2 db 25 mm-es flirészarut, melyek egylittes vastagsaga 4 Y-
os tulmérettel: 52,0 mm.

A szelvények tulmeérettel és résbéséggel novelt vastagsidga tehat
esen:

* 60,3 mm =120,6 mm

*416 mm = 83,2 mm

* 26,0 mm = 52,0 mm

92
9
9

résbiség
5+ 3.0 mm
273,3 mm
Tehat a szamitott (273.3 mm) és az elméleti (Zv;=273,0 mm)

pengeosztis kiilonbsége mindéssze 0,3 mm.

Ablakos tolota




A Faipari Kutaté Intézet a flrészlizemek szamdra a tervezéshez
un. ,,ablakos tolétablazatot” szerkesztett, amely a tervez6 munkat
jelentésen megkonnyiti. E tablazat segitségével megéallapithato:

1. a varhato6 kihozatal,

2. az adott méretli szelvényaruhoz (pl. gerenda) a legmegfele-
16bb ronkatméro,

3. a rendelkezésre all6 ronkatmérchoz az eléirt flrészarumeére-
tek legmegfelelébb elosztéasa.

A tervezéshez ismerniink kell a szelvényméreteket, a rendelke-
zésre allé ronkok kozépatmérojét, az alkalmazandé tulméreteket és
a résbdséget.

Az ablakos tolotablazat segitségével el6z6 példank megoldasanak
menete a kovetkezo:

1. A ronk vastagsagi csoport ablakan bedllitjuk a 30—34 cm-es
ronkatmérdt.

2. Ebben a bedllitasban a tablazatrol kozvetlentil leolvashatok a
kovetkezé adatok:

a) az 6t mezbébe tervezhet6 szelvényvastagsagok (a tulméret és
a résbéség figyelembevételével) aszerint, hogy egy-egy mezo-
b6l hany db szelvényt terveziink kiftirészelni.
Tehat:
129.0 mm II/1 = 38,5 mm
62,8 mm II/2 = 17,5 mm
/ 40,7 mm
/ 29,6 mm III/1 = 26,5 mm
/5 = 23,0 mm II1/2 = 11,5 mm
b) Az 6t mezbbe tervezhets szelvények szélessége tehat:
szy = 27,3 mm
szo = 21,3 mm
sz = 12,9 mm
3. A tablazatot atforditva végiil azt is megallapithatjuk, hogy a
kozéprész szelvényszamanak megfeleléen melyik lesz a legelényo-
sebb pengeosztds-tipus és mennyi lesz a nyert szelvények szama
Osszesen.

Kérdések:

1. Hogyan tervezziik a pengebeosztist Pitagorasz tételének al-
kalmazasaval?

2. Tervezés Feldmann—Sapiro elve alapjan!

3. Mire hasznalhaté az ,,ablakos tolotablazat™?




3. Fiirészaru termelési modok

Elesvagas — prizmavagas.
Talméret.
Termelési szalagok.

A flrészelést kezdhetjiik a ronk téve és csucesa felél.

A csucs feldli flrészelés elényei: a pontos tervezés és végrehajtas,
a lanctovabbitok zokkenémentes lizeme, a kettés szélezé korturé-
szek pontos munkaja. Hatranya: a széls6 pengék pontatlan munka-
ja, a torész széldeszkainak, esetleg a ronk tovének beszorulasa.

A t6 feldli flirészelés elényei: a simébb és konnyebb flirészelés, a
széls6 deszkdk oldalnyomasmentes, pontosabb flirészelése. A szélsé
deszkak, a ronk tove sem szorulhat be. Hatranyai: a téatmérére
ronkatmeéré szamitast végezhetlink, és igy a bizonytalan terve-
zés miatt visszaesik a kihozatal. Csakis ott alkalmazhaté, ahol van
fényiranyité és a terpeszeket mar a kitermeléskor lefaragjuk.

Elterjedtebb a csucs feloli flirészelés.

A ronkrepedést igyekezziink két penge kozé fogni. A gorbe ronkot
gorbiiletével lefelé engedjiik a keretbe.

Szélezésnél legnagyobb kihozatalt a konikus szélezés ad. Ha meg-
engedett a tompaélliség, ugy ezt jol hasznaljuk ki. Alkalmazzunk
fényiranyité berendezést.

Ha kettés hosszban termeltiink, akkor eldszor daraboljunk, és
azutan szélezziink, igy a to fel6li darabok szélesebbek lesznek. A
flrészhulladékot vékony pengéjli korflrészekkel dolgozzuk fel ki-
sebb valasztékokka (pl. seprinyél, ladadeszka, parkett-friz, butor-
léc stb.).

Pengebeosztason a mikodé pengék szamat és azoknak egymastol
val6 tavolsagat értjik.

Minél kevesebb flirészpenge dolgozik a fédban, annal nagyobb le-
het az el6tolas — tehat a teljesitmény is —, és annél kisebb az ener-
giafogyasztas.

Altaldban térekedjiink szimmetrikus pengebeosztasra. Tul sok
pengét egyszerre ne futtassunk, mert csokken a teljesitmény, a gé-
pet pedig tulterheljiik.

A pengebeosztassal kapcsolatos a vagasmaod is.




17. abra. Vagasmodok: 1. élesvagas, 2. prizmavigas (kettés munkamenet!)




Kétféle vagasmodot kilonboztetiink meg: 1. Bz élesvagéds és 2. a
prizmavagas.

Elesvagasnal a ronkot csak egyszer engedjiik 4t a keretflirészgé-
pen, és a termelt szélezetlen flreészarut szlikség szerint szélezzik le.

Prizmavagasnal a munkamenet kettds. El6szor a ronk kozepébdl
egy, esetleg tobb vastagabb prizméat szellink ki, majd az el6reva-
gassal termelt prizmdakat 90°-kal elforgatva még egyszer atengedjiik
a keretflrészen: visszavagjuk.

A folyamatos termelés érdekében rendszerint két egymés mogott
elhelyezett keretflirészen prizmézunk. Igy elmarad a prizméak koz-
bensé taroldsa és a keretflirész pengebeosztdsdnak gyakori valtozta-
tasa.

A feny6 flrészarut rendszerint prizmézéssal, a tobbnyire szélezet-
leniil forgalomba keriilé6 lombosfa flrészarut pedig inkédbb élesva-
gassal termeljiik. Esetenként elkeriilhetetlen a prizméazas (pl. talpfa,
gerenda, nagymennyiségli azonos szélességii flirészaru termelésénél).
Ilyenkor a kevés anyagot visszavaghatjuk egy kerettel is.

ras szélezett aru termelésnél 2—4 Y/p-kal jobb értékkiho-
ztosit, és a termelt flrészaru is tetszetGsebb.

Hatranya, hogy a keretfiirészt majdnem kétszer annyi ideig veszi
igénybe, tehat a vagatdsi koltség joval magasabb.

0

sgemelkedés 30—35 Yy koriil mozog.

az ol-
ybbat mellékvalasztéknak nevezzik.
A pengebeosztds ellenérzése azt jelenti, hogy a szélsG pengétdl
s6 pengéig mért tavolsagnak egyeznie kell a tervezési mérettel.
Nem elegendd6 tehat ecsak a kész flrészaru vastagsagat ellenériz-
rt pl. utéterpesztéssel (és igy anyagpazarlassal) a vastagsag
ni fog, a pengebeosztds Ossz-szélessége mégis rossz.

Szélezett aru termelésnél a kihozatal 12—15 Y%/,-kal szokott kisebb

'l

A felesleges tulméretek alkalmazasa miatt a

L
kal csokkenhet. Ez azt jelenti, hogy a feldolgozasra el6készitett fli-

részronk minden 1000 m3-e utan 20—50 m? flirészaru lehet a val6-
Sagos veszteség.

A flrészaru-termelést mindig a feldolgozandé ronk nedvességi
fokara kell megtervezniink.

Szabvanyaink a kiilénboz6 fafajokra 4—7 %-os tulméretet irnak

eld.




2. tablazat. Egyes fafajok huriranya oOsszeaszasab6l megallapitott vastagsigi tdalmérete nedves, szikkadt
és szaraz allapotra vonatkozéan

szelvényvastagsagok tulméretei mm-ben, ha a szelvényvastagsag
Viztartalmi fok 2 : 30 35 40 45 50 60 | 70 |

milliméter
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darabol6 korflrész

ingaflrész

IV. szalag

111, szalag

elbrajzolé asztal

abra. Flrészaru-termelés folyamatabrai:

18,
termelése élesva

1. fenyofdrészaru
termelése priz

. feny6firészaru
flrészaru termelése
nyoman)

négy lagon

3. lombosfa
(Barlai E.




Néhany fontos fafajunk vastagsagi tulméretét a 2. tablazat tartal-

mazza.

Korszeri uzemekben a flrészarut szalagrendszerben termelik. A
gépeket egy-egy vdalasztéknak megfelel6 miveleti sorrendben allit-
jak fel és szallitopalydkkal kotik Ossze. Az igy kialakitott gépsoro-
kat nevezziik szalagoknak.

Egy vagy két egymas mogé helyezett keretflirész a csatlakozé
szalagokkal egylitt: egy termelési egység.

A nagylizem: tobb termelési egység egylittese.

a) Fenyé fiirészaru termelése. Elesvagas: A feldolgozast harom-
szalagos rendszerben végezziik. A keretflirészbél kikeriilé szélezet-
len anyag erésen konikus része ingaflirészre (elsé szalag), a tobbi

ttos szélez6 korflirészre (méasodik szalag ") 1\' eriil. Az els6 szalagot

cettis szélez6 el6tt kereszttranszportor koti 6ssze a masodikkal. A
harmadik szal: 1 kettds szélezo utar \';1]1.«: {i az elsébol. Ezen dol-
gozzuk fel szél és rovidito korflrésszel a szélezési anyagot (ro-
vidléc, szélléc, flrészelt sz6lokard stb.).

Prizmazas: Kétszalagos rendszerben két egymés mogott elhelye-
zett keretflrészen du‘.u:w,ul\.p:. Az els6 keretflirész prizmavagast vé-
gez, a masodikon a prizmakat visszavagjuk. A févalasztékot 111ito

kiszallitja a kész flirészarut az osztalyozéhoz. A masodik
lalanyagot elészor ingafilirészhez, majd szélezé korfi-

faforgacslapgyéartas alapanyag:
a furészaru-termelés élesva
szalaggal végezhetd.

b) Lombosfa fiirészaru termelése. A termeléshez — tekintette
ermelend6 valasztékok miveleti sorrendjének k(':lvm':)(”sz{'x.ws-‘-L'w
négy s g SZl ges. Ennek oka az, hogy a termelhet6 valaszté
sokkal inkabb fliggnek a ronkék mindségétol, és szamuk is nagyo

1

keretflrészrél a szelvények elérajzolo asztalra keriilnek. Innen

k.
rnek mindsitett szélezetlen deszkak az elsd szalagon elha

arnokot. A tobbi szelvényt a masodik : gon in:;:tl'u
javitott szelvények az elsé szalagra visszake-
a flrészcsarnokot. Az egyéb lombos flirészaru va-
S _ és
negyedik szalagra vissziik. Ezeket daraboldé és szélez6 korflirészek-
juk ki a parkett-frizt, a dongat vagy més rovid valasz-

Banyadeszka-termelés. Feny6 és lagylombos banyadeszkat
inyagbol termeliink. Az élesvagas, illetve a prizmézas utan ro-




vidité korflrészekkel, ingaflirészekkel hosszméretre vagjuk a széle-
zetlen anyagot.

d) A talpfa termelésre rendszerint kiilon szalagot allitanak be. El-
s6 lépésként a talpfa magassdgdnak megfeleléen prizmazzuk a ron-
koket, majd szalagflirészen — amellyel j6l kovetheté a sikgorbeség
is — leszélezzlik a prizmaéakat.

e) Parkettlécet fenyobol, élesvagas esetén a harmadik, prizmé

esetén a masodik szalagon termelink. Lombos fédb6l a harmadik

szalagon termeljiik a parkettlécet. El6szor parkettléc szélességilire
S alapanyagot, majd parkettléc hosszra darabol

zome rovid, akkor elészor darabolunk, azutan sz

Kérdések és feladat:
Mit értiink élesvagason, prizmavagason?
Mit értiink él gason, prizmavagason?
Miért van sziikség talméretre? Mekkora tialméretet alkalma-
zunk?

Hasonlitsd 0ssze a fenyo- és lombosfa fiirészaru te

4. Kihozatal, teljesitmény, gazdasagossag

Tervezés — Termelés — Kihozatal.
Hibas résboség rafizetés!
Milyen tényezoktél fiigg a gazdasigossag?

szaru és a felfturé 3 }
a kozotti viszonyt értjik. Ha pl. 240 m® ronkot (R) felftiré-

160 m? firészarut (F) nyertink, akkor a kihozatal

A kihozatal tervezésénél a flirészaru-kihozatalt kétféle maédor
tarozhatjuk : vagy kizardlag szamitassal vagy grafikusan nyert
adatok felhasznalasdval. A gyakorlatban inkdbb az utébbi eljarést
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alkalmazzik. Ennek lényege az, hogy a kobozéshez sziikséges mére-
teket (vastagsig és szélesség) rajzabrarol olvassuk le, és az igy
nyert adatok alapjan a szelvényaru keresztszelvény tertiletét szem-
bedllitjuk a ronk kozepén mért korszelvény teriilettel.

A képlet alapjan kiszamithaté, hogy meghatarozott flrészaru-
mennyiséghez mennyi ronkanyagra (R) van szilikséglink. Ez esetben
az lizem ismert atlagos kihozatali szazalékat kell alapul venniink.

Pl.: 300 m* firészarut kell termelniink. Mennyi ronkanyagra van
sziikségiink, ha az lizem atlagos kihozatali szazaléka: 70 9/,?

F 100-300

= 100 * —— =
K 70

428,6 m?

A felftrészelend6é ronkanyag és az lizem atlagos kihozatali szaza-
léka ismeretében sziikséglink lehet véglil a varhaté flrészarumeny-
nyiségre (F).

Pl.: 500 m? rénkbél flirészarut termeliink. Mennyi flrészarut re-
mélhetiink, ha az atlagos lizemi kihozatal: 70 9,?

R-K 500-70

F = — = — = 350 m?
100 100

Akkor kaphatunk vildgos képet a kihozatali viszonyokrol, ha kii-

16n vizsgaljuk a kihozatali szazalékot a keretflirész, illetve a széle-
zés és a darabolas utan.

A legmagasabb kihozatali szdzalékot az egyenes, hengeres, j6 mi-
ndségli, merdlegesen vagott biitlivel rendelkezé és az atlagosnal vas-
tagabb ronkok adjdk. 30 ecm atméré alatt rohamosan csokken a Kki-
hozatal.

A vontatashoz kuposan faragott ronkrész, a kihozatal szempontja-
bél ugyantugy elvész, mint a kiilonboz6 vaskapcsokkal osszeroncsolt
biitlirész.

A helytelen tarolas és féleg a fiilledés rohamosan csokkenti a ki-
hozatali szazalékot. Ugyanigy sziikségszertien csokken a kihozata-
lunk korhadt, beteg, hibas stb. ronkok feldolgozasakor.

Mennyiségi, minoségi és értékkihozatalt kiilonboztetiink meg.

A maximadlis mennyiségi kihozatal mellett a legtobb flrészarut;
maximalis minoségi kihozatal mellett a termelendé fatermékbdél a
minéségileg legjobb flrészarut; a maximalis értékkihozatal mellett
pedig a legnagyobb értéki flrészarut allitjuk el6 1 m? ronkbél.

A mennyiségi kihozatalon beliil miszaki és kereskedelmi kihoza-
talt kilonboztetlink meg. Az elsé esetben a kitermelt flirészarut a
tulméretekkel egylitt vessziik szamitasba; a masik esetben viszont




tulméretek nélktl, tehat a kereskedelmi szokvanyméreteknek meg-
feleléen. Igy a kereskedelmi kihozatal mindig kisebb, mint a mi-
szaki.

A korszeri gyartds és gyartmanytervezés soran mindig meg kell
adnunk a kihozatalt, illetve a fajlagos anyagfelhasznaliast (anyag-
normat). A kihozatal annak meghatarozasat jelenti, hogy a feldol-
gozasra el6készitett ronkbo6l mennyi furészarut kell termelni valtozo
pengebeallitds, ronkatméré és ronkhosszisag esetén. A fajlagos
anyagfelhaszndlas, vagyis az un. anyagnorma a termékenységre esé
ronksziikségletet adja meg. Az anyagnormadkat el6zetesen minden
fanemre, minden vagasmodra és pengebedllitasra meg kell tervez-
niink. Csoékkentéslikkel jelentGsen eléreléphetiink az anyagtakaré-
kossdg, az onkoltségesokkentés terén.

A kihozatalt, a teljesitményt és a gazdasagossagot a kovetkezo
fontosabb tényezok befolyasoljak:

Pengevastagsag. Vastagabb filrészpengék hasznalatakor a flirész-
nek sokkal nagyobb munkéat kell elvégeznie, és a vagasrésekbol ki-
forgdcsolt frészpor mennyisége is novekszik.

Minél jobb mindségili anyagbol késziil a flirészpenge, anndl véko-
nyabb lehet.

A penge hosszusiaga keretflirészeknél kb. az atbocsaté magassag
kétszerese. Ennek a hosszusdgnak kb. 3/4 része a fogazott rész

A korflrészlap atmérdje 2,5—3-szor legyen nagyobb a felflirésze-
lend6 targy legnagyobb vastagsdganal.

A leginkabb haszndlatos korflrészpengék atmérdje 300—1200 mm.

A szalagfilirészpengék szélessége az asztalos szalagflirészeknél
30—60 mm, tonkszalagfiirészeknél 100—250 mm kozott valtakozik.

A keretflirészpengék mindségének gyakorlati megallapitasara két
méd van. Az egyik a probavagas, a masik médszer pedig az, hogy a
pengét a foldre helyezziik, és a kdzepe tajan ralépiuink, majd egyik
végét legalabb 90°-ig felhajlitjuk. A penge semmiféle alakvaltozast
nem mutathat.

A terpesztés a flirészfogaknak a penge sikjabdl jobbra-balra tor-
téné kihajtogatdsat jelenti. Alkalmazasa lehet6vé teszi, hogy a Kki-
forgécsolt nagytérfogata flirészpor a penge és a fa kozott keletkezo
hézagba is belekertiljon.

Sziikséges azért is, mivel nélkiile igen nagy surlédas lépne fel,
ami fokozna a gép loerdsziikségletét, és csokkentené a teljesitményt.

A terpesztés nagysiga egy-egy oldalra:
puhafénal 0,5—0.6 mm,
keményfandl 0,4—0,5 mm.
Terpesztiink kézzel, terpesztévassal vagy géppel.
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20. abra. Fogalak: 1. d6lt fogazat,
2. allo fogazat

A fogazatnak két alapforméja van:
1. a dolt fogazat,
2. az all6 fogazat.

Szalirdnyban valé véagasra a dolt fogazat a legalkalmasabb. Az
allé fogazatot keresztvagasndl hasznaljuk.

Elesités. Igen fontos a flirészpengék kell6 id6ében valé élezése is.
Ha elhanyagoljuk az élesitést, csokken a teljesitmény, a vagasfeliilet
egyenletlen lesz. Ilyenkor az Osszes géprészek fokozottabban van-
nak igénybevéve. Elezni a flirészlap sikjara merélegesen vagy ferc
sikban lehet. Elobbi az egyenes, utobbi a ferde élezés.

A fogak és az élezés modja kozott szoros-osszefliggés all fenn

S

Egyenesen csak olyan fogakat élezhetiink, amelyeknek mellszige

hegyesszog, tehat a dolt fogazatot.
Minden egvéb fogazatot kizarolag ferdén szabad éle:
A keresztiranyban miikods korflrészlapokat lehe
ferdén élezziik.
A flrészfogakat kézi szerszammal vagy
zuk.
korszer( élesités eszkoze az élezo automata.

teljesitmény szempontjabol igen fontos
nak ideje. Gyakorlott 16 a pengék
perc alatt elvégzi.

Karosan befolyasolja
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21. abra, Elesités: a) egyenes élezés, b) ferde élezés.

A pengeszakadast sokszor a flrészpenge laza kifeszitése okozza,
de oka lehet a helytelen élezés is.

Ezért az élezésnél arra kell tigyelnlink, hogy a fogliregek 0blos-
sége megmaradjon, mert a csucsban végzédé fogliregnél a penge
teste hajszalrepedést kaphat.

A teljesitmény szempontjabol fontos a pengecserék ideje is.
Gyorsjarata keretflirészeknél a filirészpengéket 2—2 1/2 éranként
sziikséges cserélni. Lassu jaratu keretflrészeknél is célszeri nyolc-
oras miszak alatt haromszor pengét cserélni, mert ezzel a teljesit-
ményt fokozzuk.

A flrészpengecsere utani és el6tti teljesitmény kozott lényeges
kiilonbségek jelentkeznek.

Az els6 féloraban a teljesitmény igen magas, majd 2—2 1/2 éran
keresztil egyenletesen tart, a negyedik éraban pedig a keret az elsé
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csiszolomotor

beallitokar

22, abra, Furészfogélez6 gép. (Lugosi A. nyoman)

félora teljesitményének mindossze mar csak negyedrészét szokta
teljesiteni. Ezért van szlikség a gyakoribb pengecserére. A Kkor-
flrészpengéket 4—6 oranként kell cserélniink.

El6tolas. El6tolason a ronkoknek a flirészpengék felé valo to-
vabbitasat értjuk. Mivel a teljesitmény féleg az el6tolas nagysaga-
ban jut kifejezésre, az el6tolas helyes bedllitdsara nagy gondot kell
forditanunk.

Minél nagyobb a fordulatszam és a fordulatonkénti elGtolas,
annal nagyobb a percenkénti elGtolas.

Tul nagy el6tolas esetén a ronk rezgésbe jon; a pengék félrevag-
nak. A legjobb elétolast akkor allitjuk be, ha a ronk egyenletesen
halad kozvetleniil a rezgémozgas hatéaran.




Félrevagast okozhatnak még a kikopott elétolohengerek, a ronk
rossz befogasa, a pengék ferde allasa, rossz beakasztdsa, lazasaga,
egyoldalu terpesztése, rossz élezése, kiugré fogai.

A ronkoket nem szabad durvan nekihajtani a pengéknek, mert
ezzel tonkretehetjiik a pengebedllitisunkat. A ronknek a pengéhez
valo kozelitését mindig az el6tolo hengerekre kell bizni. Helyesen
akkor jarunk el, amikor a keretflirészb6l egyik ronkkel toljuk ki
a masikat.

Fluggoéleges keretflirészeknél a pengéket a keretben tugy kell ki-
feszitenilink, hogy a fogesticsokat 6sszekoté képzelt vonal a fliggo-
legessel bizonyos szoget zarjon be.

Ha a fogestcsok egy fliggolegesbe esnének, akkor a munkajéarat
alatt allandéan csak egy fog metszene, liresjarat alatt viszont a fo-
gak surléodnanak a vagasrés alapjéhoz.

A fogesucsok vonalanak a fliggélegessel bezart szogét a pengék
elesési szogének, azt a tavolsagot pedig, amennyivel a legfelsé fog
a legalso fognéal elébbre &ll, az elGesés nagysaganak nevezziik.

Minél nagyobb az elétoldas, annil nagyobb eldesésre van sziikség,
mert anndl nagyobb munkéat kell a foghegyeknek elvégeznick.

Az elGesés kovetkeztében a pengék a keret felfelé mozgéasakor
eltdvolodnak a vagasfeliilettol.

Korszert keretflirészeknél igy az el6tolas mar az iliresjarat utolso
harmadaban kezdédik, és a munkajarat utolsé harmadaban szlinik
meg.

Tovabbi befolyasolé tényezok: a fafaj, a ronk nedvességtartalma,
tisztasaga, a flrészelési mod, a pengebeosztis, a vagasmaod.

A furészelhet6ség sorrendje a konnytutél a nehéz felé: luc-,
nve-, erdeifenyd, biikk, juhar, tolgy, kéris, szil, dié, nyar,

Nedves fat kénnyebb végni, mint szdrazat. A ronkben ne legyen
vasanyag (S-kapocs, szeg stb.), mert ezek tonkreteszik a pengét és
a pengecsere is id6t rabol. A ronkanyag ne legyen szennyes.

A flrészelési modrol, a pengebeosztasrél és a vagasmodrol mar
korabban tanultunk.

a gazdasagossag alakuldsianak donté tényezdéje

munl,a I(ls/ am. .\I}i!\'z'xrl\':ll«'a. hogy a termelt flrészaru onkoltsége

Kiseb ‘) minél nagyobb a teljesitmény, és minél kisebb a
munkaslétszam. Arra kell tehat térekedniink, hogy jol és sokoldalua-
an képzett mur h\as(_:mdu alljon rendelkezésiinkre és minél keveseb-
ben végezzenek improduktiv vagy olyan munkat, amely a kozvetlen

termeléssel nincsen kapesolatban.




Kérdések:

1. Mi a kiilonbség a miiszaki és a kereskedelmi kihozatal
kozott?

2. Milyen tényezoktol fiigg a kihozatal, a teljesitmény és a
gazdasagossag?

3. Miért jar ,rafizetéssel

”

a hibas réshoség?

Simon Istvan: Apam és én

Nini, a bakrol sarga vér folyt —
pedig csak a lenge flrészport
muzsikalja ki a ronk.

Szoritom sajgoé tenyeremmel

a furésznyelet, mig december
szele az Ooklomre siivolt.

Egymassal szemben apam és én
a csipkés acél egy-egy végén
allunk és huzzuk modosan.
Rovidil a konok, havas fa,
tarsaihoz minden darabja

tompan a fold felé zuhan.

C) A készarutér

Tiszta, rendezett készaruteret!
A helytelen tarolas sokba keriil!

A készarutér a flrészaru természetes szaritdsara és tarolasara
szolgal.

Nagysdga a flirésztelep Osszteriiletének mintegy harmada. Leg-
kedvezébb a hosszu, keskeny, téglalap alaku készarutér. Alakjat,
nagysagat és beosztdsat a készaru kihordasanak modja, a kiszallitas
iranya, a tarolasra szant flrészaru mennyisége, a termelt flirészaru
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23. abra. Rendezett nagylizemi készarutér

valasztékaranya, a flrészaru faneme és mértéke, a készarutéri
anyagkezelés modja, a maglyak szama és nagysaga, a készarutéri
ut- és vasuti halozat és az elszdllitds modja hatarozza meg.

A készarutér talaja lehetéleg vizatereszté legyen. Ha nem ilyen,
akkor legaldbb 10 cm vastag kavics vagy salakréteggel kell lefed-
niink és megfelel6 arokrendszerrel gondoskodnunk viztelenitésé-
rol is.

A teriilet egyengetéséhez fahulladékot vagy flrészport nem sza-
bad felhasznalni.

Minthogy a termelt flirészaru kulonféle min6éségben, valasztékban
és méretekben kertil ki a flirészcsarnokbol, a készarut mindig osz-
talyoznunk kell.

A fenyé6ronkot feldolgozé tlizemekben a flirészesarnok koézvetlen
folytatdsa az osztalyozészin. A lombos filrészaru rendszerint mar
mindsitve keriil ki a kerethazbol.

A gyakorlatban maéaglyazas el6tt, de elszallitaskor is osztélyozzuk
az anyagot. A maglyazas el6tti osztdlyozdsnak az az elénye, hogy
a termelt flrészaru valaszték, minéség és méret szerinti megoszla-
sarol azonnal hi képet nyeriink.

&




Elszallitaskor azért van sziikség ujabb mindsitésre, mert tarolas
alatt mindségi valtozasok kovetkezhetnek be, féleg akkor, ha az
anyag kezelésére és taroldasara nem forditottunk gondot.

A termelt firészarut 48 6ran beliil maglyaba kell rakni. Az egyes
darabokat a flrészportdl, szennyez6déstél a berakas elott tisztitsuk
meg.

A maéglyazas célja az, hogy a flrészaru gyorsan és egyenletesen
kiszaradjon, és hogy a termelt &rut mindségi romlas nélkiil tarol-
hassuk. Ebbél kévetkezik, hogy a flirészaru maglyazasara igen nagy
gondot kell forditanunk.

A maéglyakat betontombokre fektetett alatétfakra rakjuk. A cson-
Ka gula alaku, mozgathaté betontombok magassaga: 25—35 cm, also
slik 40 cm, fels6 élik 20 ecm. — Az alatétfak keresztmetszete:

X15 vagy 15X21 cm.

A 15" -osnal nagyobb nedvességtartalmu fdrészaru maglyainak
szélessége fenyofiurészarunal legfeljebb 4 m, lombos flrészarunal
legfeljebb 3 m legyen. Magassaguk kézi méglyazas esetén ne halad-
ja meg a 4 m-t, maglydzogép alkalmazdsakor pedig a 6—7 m-t. Az
egyenletes szaritds érdekében az uralkodd szél feloli oldalra rakjuk

24. 4bra. Furészaru telepen beliili mozgatasa oldalvillas targoncaval.
(Kovanecz F. felv.)
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a vékonyabb (25 mm vastagsagig) és a szél alatti oldalra a vasta-
gabb furészarut.

Fafaj és vastagsag szerint kiilon-kiilon maglyazunk. A fenyd6fi-
részarut ezen felill még mindség és hossz (£ 25 cm) szerint is el-
kiilénitjiik.

Kiilon maglydkba rakjuk a szélezett és szélezetlen flrészarut is.

Maglyazas tomor maglyaba. A flrészarut egy-egy vizszintes sorba
ugy helyezziik el, hogy a maglya kozepe felé haladva fokozatosan
noveljliik a flirészaru darabok egymastol valoé tavolsagat. (Az elsé
tavolsag = a furészaru vastagsagaval; a mdasodik a vastagsag két-
szeresével; a harmadik a vastagsig haromszorosaval és igy tovabb.)

A flarészarut sorrol sorra ugy rakjuk egymas fo6lé, hogy a fligg6-
leges légmozgast biztositsuk.

Az egymas folé helyezett hézaglécek azonos vastagsaguak (24
mm) legyenek. Csak a gyors szdradasra érzéketlen flirészdru mag-
lyainak alsé6 egyharmaddban novelhetjliik ezt a hézagmagassagot.

A szélezetlen anyagot. keskenyebb lapjaval lefelé forditva mag-
lyazzuk.

Laza maglyakat ugy alakitunk ki, hogy az egyes sorokon a fi-
részaruk egymastol valo tavolsdga egyenlé a szélességiik és a két-
szeres vastagsaguk Osszegével. Az egymas f6l6tti sorokban a flirész-
aruk rendre az alattuk levé sor hézagai folé keriilnek.

Az egyes oszlopokban elhelyezett szélesebb flirésziarunak ponto-
san egymdés folé kell keriilnie, hogy az egyes oszlopok kozott ki-
alakitott fligg6leges hézag végig egyenletes legyen.

Tomor maglyaba kell rakni:

minden lombos flirészarut,

az 50 mm-es és ennél vastagabb fenyo6furészarut,

az 50 mm-nél vékonyabb 0—I—II. mindségi osztalyu feny6filirész-

arut.

Laza maglyaba rakhaté:

az 50 mm-nél vékonyabb III—IV—V. minéségi osztalyu fenyofi-

részaru.

A tonk- (boules) arut kiilon maglyaba rakjuk és tonkonként kii-
l6n-kilén maglydazunk. (A tonkarut ugy készitjiik, hogy az élesva-
gassal felflirészelt ronk szelvényeit eredeti sorrendjiikben egytitt
hagyjuk.)

Az egyes tonkoket legfeljebb 2 m szélességben helyezziik egymas
mellé.

Az egymas folé helyezett tonkoket kettGs hézagléccel kell egy-
mastol elvalasztani. A tonkmaglyat nem szabad két méternél ma-
gasabbra rakni.




25. abra, A tonkaru maglyazasa

A lombos flirészaru homlokfeliiletét gondosan zarjuk le. Ez meg-
oldhaté a hézaglécek 2—3 cm-rel vald elérehtizasaval vagy a biitiik
leragasztasaval, lécezésével.

A flrészarut maglyazas utdn azonnal takarjuk le, kétsoros tet6-
vel, selejtes rétegelt lemezzel vagy egészséges, szaraz, 19—25 mm

rastag deszkakkal. A teté lejtése 12%-os legyen!

Szélei 20—40 cm-rel (az oromoldalon legaldbb 50 cm-rel) nyul-
janak tul a méaglyan. Lekotésérdl gondoskodnunk kell!

Az alatétfa, a hézagléc csak egészséges faanyag lehet. A lassu
szaradas penészedést okozhat. Ilyenkor a madaglyat bontsuk meg, a
penészes anyagot drotkefével tisztitsuk le és szellés helyen ujra
maglyazzuk.

A miaglyak foéutra nézé homlokfalara tablat kell elhelyezniink,
amelyen feltlintetjiik a flrészaru minéségi osztalyat, méreteit,
mennyiségét és a maglyabarakas befejezésének idépontjat.




A 15", nedvességtartalomig Kkiszaritott flrészarut, ha hosszabb
ideig taroljuk, még az &6sz beallta el6tt hézagmentes maglyakba
kell raknunk.

Az osztalyozott flrészarut ez esetben is beton témbdkre helyezett
alatétfakra maglyazzuk, hazagot azonban csak meéterenként ha-
gyunk (hézagléc!). Az igy felépitett oszlopok ko6zott 25 mm széles
résekkel biztositjuk a szell6zést.

A maglyak feletti tet6 tomor és vizet at nem ereszté legyen! A
szabadban tarolt szaraz flrészanyag maglydit esés idében nem sza-
bad megbontani.

A gyalult és osztalyozott flirészarut a legcélszeriibb tomoren, nyi-
tott fészerekben tarolni.

A készarutér tertiletét a tlizrendészeti szabalyokat is figyelembe
véve a kovetkez6 szabvany-eldirasok szerint osztjuk fel:

A maéaglyakbol csoportokat alakitunk ki. Egy maglyacsoportba le-
hetéleg 12 maglyat helyeziink el. Minden csoport két parhuzamos —
egymastol 2 m széles utcaval elvalasztott — maglyasorbél all. Két
maglya kozott — a maglyak hossziranydban — fenydéflrészarunal

26. abra. Fenyoflirészaru maglya (betontombdk, alatétfak, hézaglécek, a
homlokfalon tabla, lefedés. (Kovanecz F. felv.)
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27. abra. A maglyacsoportok elrendezése az arutéren

legaldabb 1 m széles térkozt, un. keskeny atjarot kell hagyni. Két-
két maglya utdn 2 m széles térkozt: széles atjarot hagyunk.

Az egyes maglyacsoportokat a szallité jarmuvek részére megfele-
l6en burkolt utakkal valasztjuk el egymastél. A csoportok rovid ol-
dalai mentén lehetéleg észak—déli iranyu, 6—8 m szélességi féutat,
a csoportok hosszu oldalai mentén pedig a féutra keresztiranyban
haladd, 6—8 m széles utat létesitiink.

Az osszes utak, utcdk, illetve atjarok egyenesek és egész hosszuk
mentén azonos szélességliek legyenek. Az utak lehetéleg a rakterti-
leten végig haladjanak.

A maéaglyak alatti és a kornyezé teriileteket évente legalabb egy-
szer fertotlenitsiik klormésszel. A korhadt, selejtes faanyagot, a hul-
ladékot haladéktalanul tavolitsuk el a maglyak kozelébol. Tetodesz-
kat, hézaglécet sohase helyezziink a féldre, a maglyak kozeibe vagy
a maglyak ala. Célszeri a maglyazoléceket, a boritéanyagot, az ala-
tétfakat elére fertétleniteni. A rovarkarokat is els6sorban a tiszta-
saggal elozhetjiik meg.

A tetokrol télen takaritsuk le a havat.

A flurészarut rendszerint az arutér egyik hosszanti oldaldhoz csat-
lakozo nagyvasiti rakedérél szallitjuk el.




Kérdések:

1. Hogyan befolyasolja a fiirészaru nedvességtartalma a mag-

lyazas modjat?

Milyen firészarut maglyazunk tomor maglyaba?

Hogyan védjilk a maglyazott flrészarut a karos kornyezeti
hatasoktol?

1as homlokvillas targoncaval




29. abra. Fdrészaru vastti kocsiba rakasa konzolos bakdaruval.
(Kovanecz F. felv.)




D) Fafeldolgozas kozponti felkészité telepeken,
fagyartmanyiizemekben

Hogyan emelhetjiik az iparifa kihozatali szazalékot?

Mit gyartsunk a rovidebb, gyengébb minéségii faanyaghol?

A termelés szerkezetének megvaltozasa magaval hozza, hogy a
fakitermelési munkdak jelentds részét: a valasztékolast, a darabolast,
az osztalyozast, a kérgezést, a hasitast, az apritast, a bels6 anyag-
mozgatast és a faanyag egy részének tovabbi feldolgozasat egyre
nagyobb mértékben a kozponti felkészito telepekre helyezziik at és
gepesitjuk.

Ezeken az 0j telepeken méar magas foku a gépesités, megoldhatd
a szaritas, a gézolés; allando szakmunkdasgarda alakithaté ki, a mun-
ka egyre inkabb ipari jelleglivé valik.

30. abra. Korszert felkészito-telep. (Kaldy J. felv.)




A kozponti felkészité telepeken folyo flrészipari feldolgozds sem-
miben sem tér el a hagyomanyos flirésziizemi feldolgozastol.

A feldolgozoé gépek fajtajat, szaméat, a szlikséges berendezéseket
stb. a feldolgozasra keriil6 fatomeg, annak fafajmegoszlasa, a ter-
melésre tervbevett valasztékok hatarozzidk meg.

Fagazdasagunk 0j szervezete lehetévé teszi a kiilonbozé kis-, ko-
zép- és esetleg nagylizemek termelésének ésszerti Gsszehangolédsat.
Ez a jovedelmeziség fokozasat célzé érdekazonossig és a gazdasa-
gossag hatarozza meg a felkészité telepeken foly6 fiirészipari fel-
dolgozas nagysagrendjét, s6t 16tét is.

Minden erdd- és fafeldolgozé gazdasag lehetGsége, joga, de érdeke
is, hogy emelve iparifa kihozatali szazalékat, egyre tobb és szinvo-
nalasabb faterméket adjon a népgazdasagnak.

Fagyartmanytermelésiink feladata, hogy a nagy mennyiségben
rendelkezésre allo, féleg rovid méretd, gyengébb mindségli faanya-
got gazdasagosan feldolgozza. E feladatat részben kész termékek
eléallitasaval, részben félkész termeékek, alkatrészek gyartasaval,
nint a nagyobb feldolgozo tizemek bedolgozé részlege teljesitheti.

Annak idején a tizifa, a III. osztalyu flrészronk értékesebb va-
lasztékokka torténd feldolgozéasara iranyuld torekvés hivta életre a
fagyartmanytermelést, mint a fafeldolgozas uj és kétségtelentiil jo
eredményeket hozo modjat. (1961-ben a feldolgozott alapanyag
mennyisége mar meghaladta a 300 000 mJ-t.) Az alapgép a szalagfG-
rész volt, a legfobb fagyartmanyvalaszték pedig: a banyaszéldeszka
és banyapallo.

Régi fagyartmanyilizemeink legtobbje ma mar nem alkalmas a fa-
anyag gazdasagos feldolgozasara, mert felszerelése elavult, korsze-
riitlen, kihozatali szdzaléka alacsony, az anyagmozgatas kézi eroér
alapozott.

Az 1j igények, kovetelmények kielégitése csak 1j gépekkel és uj
technologiaval lehet gazdasigos. (Megfelel6 gépelhelyezés, a mive-
leti helyek tavolsiagénak csokkentése, gépesitett anyagmozg
gépid6 gondos kihasznaldasa.) A lombos faanyag feldolgozasaban vi-
lagszerte egyre nagyobb teret nyer a ronkhasité ;
technologia.

A vezérgeépek (ronkvago szalagfiirész, esetles

vabbi gépek (szalagfilirészek, hasito- és darabold korfurészek, kiilon-

boz6 célgépek) a tervezett termelési feladathoz igazodnak.
A fagyartmanyiizem atbocsaté képességét a vezérgépek teljesit-
ménye hatarozza meg.




a. Hétvégi haz fa épitbéelemekbél. (Kovanecz F. felv.)

alapanyagtér és a készarutér kialakitdasanak iranyelvei azono-
flirészizemek ronkterének és aruterének, az ott lévé anyag
ta és szakszeru tarolasanak iranyelveivel.

iparifa-fogyasztas két legjelentésebb teriilete a csomagoldesz-

koz gyartas és az épitéipar. Elsosorban tehat e két tertilet igénye-
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nek kielégitésére kell torekedniink. Rohamosan novekvo igénye
miatt a csomagoloeszkoz gyartas kérdéseivel késébb kiilon fejezet-

ben foglalkozunk.

A hagyomanyos és megszokott épitéanyagok mellett napjainkban
egyre nagyobb meértékben alkalmazzuk ismét az 6si épitéanyagot: a
fat.

Fabol és fa-alapanyagu gyartményokbdél nemcsak egyszeri hét-
végi hazakat, de egész évben jol hasznalhaté — elsésorban folds:
tes — lakohazakat is épithetiink. Ezek a korszertien szigetelt, é
gatlo anyagokkal kezelt, flithet6 fahazak évtizedekig jol megfelel-
nek rendeltetésiknek, és igy jelentés meértékben hozzajarulhatnak
lakasépitési programunk megvalésitasdhoz.

A korszeri fahazak a modern ember minden igényét kielég
épuletek; egyaltalan nem az elmaradottsag vagy a szegénység
képei.

Magasabb késziiltségi fokon fagyartmany lizemeink nem parkett-
frizt, hanem kész parkettat allitanak el6. NG a tablasitott parketta
iranti igény. Itt kiilonosen a rétegelt szerkezetli tablasitott parketta
elonyos; ennek tolgy boritérétege csupan 10—15 mm vastag, mig
tartokerete, alaprétege ugyancsak 10—15 mm vastag alacsonyabb-
rendi lombos fa.

Jelentos az igény a fa, illetve fa alapanyagu mezégazdasagi épii-
letek irant (szarvasmarha-, sertés-, baromfitartas épiiletei,
raktarozo épiiletek stb.).

A butoripar fejlesztését szolgalja a fagyartmany tlizemekben
valésulo butoralkatrész gyartas.

Ennek fokozatai: méretre szabott flrészaru,

leszabott alkatrész,
félkész alkatrész,

kész alkatrész,

félkészre szerelt szerkezet.

A méretre szabds nem gazdasagos. Mind az erdégazdasag, mind a
butoripar szempontjabol a félkész alkatrész biztositja a legfébb
elonyt.

A fagyartmanyilizemeinkben elengedhetetlen a szarité berendezés.
Ha nem rendelkeziink pl. az lizem kapacitdsanak megfelel6 meny-
nyiségl, 8—12",-os nedvességtartalmu faanyaggal, akkor j6 mind-
ségli termékek folyamatos eldallitasardl, azok elGzetes arjegyzékelé-
sérél, propagandajarol eleve nem lehet sz6.

Az igényesebb munka nagyobb jartassagot kovetel a fafeldolgo-
zas, a faanyagok kotése, ragasztasa, feliiletkezelése, tartositasa stb.
terén,




32, abra. Zsindely-tetével védett pihendhely a soproni park-erdében
(Péntek P. felv.)

Az oOsszetett és tObbszorosen oOsszetett termelés lehetséges eseteit
nem lehet felsorolni. Az, hogy a rendelkezésre all6 faanyagbdl mit
termellink: a kereslett6l, a gazdasagi szamvetéstl, a rendelkezésre
allo gépektol, a szakemberek ratermettségétol, talalékonysagatol stb.
fligg.

Kérdések:

1. Milyen lehetoségeink vannak az iparifa kihozatali szazalék
novelésére?

2. Milyen valasztékok termelésére torekedjiink fagyartmany
iizemeinkben? ‘




Vajda Janos: A vaali erddében

Odabenn a mély vadonban,
a csalanos iharosban,
Félrees6 volgy oOlében,

Strd arnyak enyhelyében:

Oh, milyen jo volna ottan,
Abban a kis hazikéban

Elni, éldegélni szépen,
Békességben, csondességben!. ..

E) A faanyagok szaritasa

Szaritas nélkiil nines jo minédséga félkész és
kész termék.

Szaritasi menetrendek.

A korszeri tovabbfeldolgozo faipar ma mar elképzelhetetlen sza-
ritobberendezések nélkiil. A széritds célja a faban levé természetes
nedvesség eltavolitdsa. A nedvesen feldolgozott fa ugyanis a meg-
munkéalds utan konnyen megreped, szakad, vetemedik, zsugorodik,
héjasodik. A nedves fat nem lehet csiszolni, festeni, ragasztani, pa-
colni, fényezni, megtdmadhatjak a gombak is. Szallitisa esetén fe-
leslegesen tobb-kevesebb vizet is szallitunk.

A szaritas torténhet:

természetes és
mesterséges uton.

1. Természetes szaritas. A természetes szaritdas mar ismert modjai:
a lombban szaritas, a gy(rizés, a kérgezés, a feldarabolas és a mag-
lyazas.

A nagy nedvességtartalmu ronkanyagot mindig célszert a szabad-
ban méglyakban elészaritani, mert a szabad viz igy a természetes
szaritassal is elég gyorsan eltavozik a fabél. A leghatdsosabb mod-
szer mégis — kiilonosen fiilledékeny fafajok esetén — az erdében
levé faanyag gyors kiszallitdsa, feldolgozasa és mesterséges szaritasa.
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33. abra. Kettdosrakatu szaritékamra alul, ill. feliil elhelyezett
ventillatorral

Mesterséges szaritas. Mesterségesen szarithatunk: a légs
novelésével, holégszaritassal, tulhevitett gdézben, fistga
anyagokkal stb.

A mesterséges szaritds sokkal rovidebb ideig tart. mint a termé-
szetes. Elpusztulnak a rovarok, a korhadast el6idézé gombak és a
fa mentesiil minden alakvaltozéstol.

A szaritds szaritokamrakban torténik. Hazdankban legelterjedteb-
bek a meleg, nedves levegével dolgozé holégszaritéo kamrak, de né-
hany helyen foleg feny6 flrészarut — szaritanak gézzel is.

A flrészarut is célszerii 6—38 hétig eldszaritani, mert igy a szara-
das tokéletesebb. A mesterséges szaritas soran a fat korililaramlo
meleg leveg6 felmelegiti a fa feliiletél, és a benne 1évé vizet gozzé
alakitja at. Az igy keletkez6 gézt a fa felliletérél a tavozé levegéd
magaval viszi.

Az elparolgott vizrészecskék helyébe viszont a fa belsejébdl viz

s g6z alakban ujabb vizrészecskék aramlanak.

A vizleadas vagy felvétel addig tart, amig a faanyagban 1évé goz
nyomasa egyensulyba nem jut a kornyezé levegé géznyomasaval.
(Egyensulyi fanedvesség.) Ezen a természeti torvényen a higrosz-
kopos egyensuly torvényén — alapszik. a faanyagok szaritésa. A
nedvesség leadasa vagy felvétele annal erételjesebb, minél nagyobb
a kiilonbség az egyensulyi fanedvesség ¢és a fa tényleges atlagos
nedvessége kozott

A faanyag nedvességtartalmat miiszerek segitségével vagy egy-
szerlien mintadarabok kiszaritdsaval és mérlegelésével dallapitjuk
meg,

A szaritas folyaman a nedvesség a faanyagon beliil kiilonbozo
mértékben valtozik. A kezdeti egyenletes eloszlast a feliilethez ko-
zeli rétegek gyors parologtatdsa koveti. Ilyenkor a parolgast fékezni
kell, hogy a nedvességaramlas lépést tudjon tartani vele.
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Ezutdn a kozéprész nedvessége is fokozatosan csokken, majd le-
lassul a szaritds sebessége is. Amikor a faanyag atlagos nedvesség-
tartalma eléri az eléirtat, még mindig jelentés a nedvesség- és fe-
sziiltségktilonbség a felszin és a kozéprész kozott. E kiilonbségeket
a szaritas befejezé szakaszaban egyenlitjiik ki. (A végnedvességnél
néhany szazalékkal magasabb egyensulyi fanedvességre allitjak a
berendezést.) Ennek eredményeként az esetleg tulszaradt feliiletek
visszanedvesednek, a nedvességtartalom egyenletesen oszlik el a
faban.

A szaradas sebessége fiigg: a szarito levegé hémérsékletétol, rela-
tiv nedvességétol, aramlasi sebességétél, nyomasatol, tovabba a sza-
rad6 faanyag térfogatsulyatol, méreteitél, szoveti szerkezetétol, ned-
vességtartalmatol.

Az lizemekben tun. szaritasi menetrendeket hasznalnak. E menet-
rendekbél kiolvashato legfébb adatok: a fafajnak, az anyagvastag-
sagnak, a térfogatsulynak stb. megfeleléen a szarité levegé homér-
séklete, relativ nedvessége, a szaritas idétartama stb.

A levegd aramlasat és cseréjét ventillatorokkal szabalyozzuk.

A szaritas idétartamat igen sok tényez6 befolyasolja, ezért csak
megkozelité adatokat adhatunk. A folyosérendszeri gozfilitéses sza-
ritokamrakban a szaritasi id6 a faanyag nedvességétol és méretétol
fliggben: 35—48 o6ra. A szaritott faanyag nedvességtartalma: 6—12

U kozott mozog.

A szaritokamrak iizemeltetése,

Egy szaritokamraba egyszerre csak azonos faju, vastagsagu és
kezd6 nedvességii faanyag rakhato.

A flrészarut eldirt vastagsagu hézagléceken ugy kell a szaritéko-
csira rakni, hogy a kocsi teljes rakfeliletén elérjlik a lehetséges ra-
kat-szélességet és magassagot. A feliiletesen egymasra dobalt anyag
nemcsak tobb helyet foglal el, hanem megbontja a kamra rendezett
légaramlasat is, és igy lassabb, egyenlétlenebb lesz a szaritas.
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helyes rakdasolas helytelen rakasolas

34. abra. A flrészaru helyes és helytelen rakasoldsa a szaritékocsin
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Favastagsag mm: 15, 20, 25, 30, 40, 50, 60, 70, 80, 100.
Hézagléc vast. mm: 15, 15, 15, 20, 25, 25, 30, 30, 40, 40,

A felftités addig tart, amig a fa egészen a kozepéig at nem mele-
gedett. Ez az idétartam kb. annyi 6ra, ahdny mm vastag a flrész-
aru. Ezutan a szaritasi menetrendnek megfeleléen a flit6gézszelepek
nyitasaval, fojtasaval vagy zarasaval szabdlyozzuk a szaraz hémeéroét;
a friss és a tavozoé levegd csappantyujaval pedig a nedveset ugy,
hogy a hofok mindig megfeleljen a szaritando fafaj pillanatnyi atla-
gos nedvességtartalmanak. A kamrarakomdany nedvességtartalmat
altalaban kiséré mintakon mérjik.

Amikor az el6irt nedvességtartalmat elértiik, kovetkezik a ki-
egyenlités. Ennek idésziikséglete:

Z=k:d;
ahol: k = a kiegyenlitési tényez6, lombos fakra 0,9, fenyékre 0,7,
d = a flrészaru vastagsaga mm-ben.

A fesziiltségek kiegyenlitése raktari ,,pihentetéssel” nem oldhaté
meg.

A szaritas megkezdése el6tt kocsinként 3—3 minta alapjan megal-
lapitjuk a kamrarakomény nedvességtartalmat.

Szaritas kozben minden reggel és este (hdrom napnal hosszabb
szaritas esetén minden reggel) mérjik a kiséré mintdk sulyat.

Szaritas utan ismét mérjiik a mintak sulyat, nedvességét, majd
villasprobat készitliink a megengedett behajlas ellendrzésére.

Villasprobat alkalmazhatunk szaritds kozben is. Tal gyors szaritas
esetén az ,,U”-alaku villak szarai Osszecsukdédnak, ha a megengedett-
nél nagyobb légnedvességgel dolgozunk, akkor szétnyilnak.

Szaritasi hibak:

Elszinezédés: Oka a nagy rel:tiv nedvességen, magas h6fokon vég-

zett szaritas.
Repedések: A biitlirepedés szinte elkeriilhetetlen. Csokkenthetd
kiiiebb huzott ,.Arnyékolé” hézaglécekkel, a biitiik bekenésé-

2B Iz

35. abra, Villaspréba
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vel (pl. vizzaré suri olajfesték, szintétikus lakkok stb.). Bél-
sugarmenti belsé repedés akkor all elé, ha a felszin szaradasa
gyorsabb, mint a belsé nedvességaramléas. Sulyos hiba, mely
azonban az el6irt technologia megtartasaval elkertilhet6.

Kajszulas, vetemedés, gorbiilés: Oka a fa rendellenes novése, hi-
bas technolégia, a hézaglécek rossz berakasa.

Kérgesedés: A felszin tul gyors kiszdradasa kovetkeztében a fa
belsejében még szabad viz marad és oriasi fesziiltségek lépnek
fel. Elkertilhet6 a szaritasi menetrend megtartasaval.

Sejtosszeroppanas: Tul magas héfokon végzett tul gyors szaritas
kovetkezménye. Kiilonosen a tolgy hajlamos a sejtosszerop-
panasra.

A kérgesedés, a sejtosszeroppands go6zoléssel megsziintethet6.

A szaritas minéségét az eldirt végnedvesség és a szdritas befejez-

tével vett mintadarabok atlagnedvessége kozotti kiilonbség alapjan
allapithatjuk meg.

A minésités alapjaul szolgal ezen feliil a legszarazabb és legned-

vesebb mintadarabok kiilonbsége, a felszin és a kozéprész kozti kii-
lonbség, a kiillonboz6 szaritasi hibdk mérve és mennyisége.

Kérdések és feladat:

1. Mi a kiilonbség a természetes és a mesterséges szaritas ko-
zott?

2. Hogyan itizemeltetjiik a szaritokamrakat?

3. Ismertesd a szaritasi hibakat!

F) A faanyagok gozolése

A fa szinezése gozoléssel.
Képlékeny fa.

A gobzolés célja lehet a megmunkaéldsra valé elokészités, a tartos-
sdg novelése, a muszaki tulajdonsdgok javitdsa, a fesziiltségkiilonb-
ségek kiegyenlitése, a faban 1évé rovarkarositok, gombamicéliumok
elpusztitasa.
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A goézolés meglagyitja a sejteket, fokozza a fa alakithatésdgat, a
cserzoanyagok oxidacioja révén sotétiti a faanyagot.

A gobzoléssel képlékenyebbé tett faanyag konnyen hajlithato, ké-
selhet6, hamozhat6. A flrészarut a benne 1évo fesziiltségek kiegyen-
litésére és a tetszetésebb szin elérése érdekében gozoljik. A mester-
séges szaritas kezdetén alkalmazott go6zolés szintén a feszliltségek
kiegyenlitésére szolgal.

A bukkronkot feldolgozo lizemek egyik fontos tartozéka a go6zolo-
berendezés. A biikkon kiviil gézolhetjiik a diot, az égert, a kortét,
a cseresznyét, esetleg mas fajokat is. A vadgytumolcesfakat a tetsze-
tésebb szin elérése érdekében go6zoljik.

A ronkoket betonbdl késziilt gozoloaknakban, a flirészarut go6zolé-
kamrakban gozoljik.

A gé6zoléaknakat jol zarodo fedéllel kell ellatni, hogy gézveszteség
ne lépjen fel.

A gozt kétféleképpen juttathatjuk az akndkba: vagy perforalt
csoveken, gozfuvokakon at kozvetlenil gozt vezetiink be, vagy a me-
dence aljaba forré vizet engediink, és annak goze jarja at az aszok-
fakra rakott ronkoket.

36. abra, Daru ronkot emel ki a g6zoléaknabdl
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a. G6zolokamra

A g6zoléakna fenekét lejtésre képezzik ki, hogy a goz lehtiiléskor
keletkezd csapadékvizet elvezethessuk.

melvnek belsé falat vakolatlan nyers téglabol képezziik ki vagy g6z~

allo festéssel latjuk el. A g6zolé egy kamrabol vagy ikerkamrabol

\ g62z616 jol zarodo ajtokkal felszerelt egyszeru falazott kamra,
] 1

4ll. Szélessége altalaban 2,30 m, hossza az elhelyezésre keriilé ko-

esik szamatol fiige. Fontos, hogy a kamraban gylijtéesatorna leg:

szant faanyz: sondosan magl

a lecsapédott viz és a kioblitett fanedv elvezetesére.

A gozolokamrat 100 > elitett gozzel vagy a gozger
talanitott faradtgdz

Nagyméreti, 35 m’-nél vobb befogadoképességii gozolokamrak
{izemben tartasa mar nem gazdasagos. A gozolés idotartama a o(Z0~
lendé fafajtol, az anyag vastagsagatol, a gozoles céljatol fliggoen
igen tag hatarok kozott valtozik: atlagosan 36 ora.




Kérdések:

1. Miért gozoljiik a faanyagot?
2. Hogyan gé6zoliink?

Szab6 Lérine: Az aprilisi riigyekhez

De szépek vagytok, tavaszi riigyek,
de batrak vagytok! Nem kérdezitek,
mi var ratok, — ha itt az ideje,
mint a barna f6ldbdl a rét fiive,

a barna &agbdl kicsaptok ti is,
akdrmilyen hideg az aprilis.

G) A por és forgacs elszivasa, szallitasa

A kiilonbozé fatermékek elGallitdsa soran a munkagépek koriil
keletkez6 por karos az egészségre, akadédlyozza a munkat is, ezért a
forgacshulladékkal egylitt el kell tavolitanunk.

A por és forgacs szallitasa, elszivasa megfelel6en méretezett cséve-
zetékeken, légesatornakon keresztiil torténik. A szivoerst ventillato-
rokkal biztositjuk.

A csbesatornak vagy az lizem mennyezetére fluggesztve (felsé ve-
zetés) vagy betoncsatorndkban, a mihely padléjaba siillyesztve (al-
s6 vezetés) futnak.

A levalo port és forgacsot az aramldasanak iranyaban elhelyezett
elszivofejekkel fogjuk fel. Ezekbe a kiilonb6zé gépekhez kiilonbozo-
képpen kialakitott elszivofejekbe vagy a megmunkalé szerszam ro-
piti be a forgacsot, vagy a ventillator légarama szivja be.

A csatornakon szallitott por és forgacs osszegytjtése, a levegé ki-
vant mértéki megtisztitasa az iilepito vagy levalaszté berendezések
feladata.

A nagyobb szemcsék levalasztasa un. durva levilasztokban torté-
nik. Kisebb lizemekben egyszeri kamrakat létesitiink erre a célra,
melyekben a por és a forgdacs a nehézségi eré hatasara tilepedik le.
A finom porszemek nagy része az eltavozo levegével kiaramlik.
Ezért ezeket el6levalasztoként is hasznaljak. A faiparban a legelter-
jedtebbek a centrifugal porlevalasztok (ciklonok).

A finom porlevalaszték feladata az elélevalasztok utani vagy a
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keretflirész
ingafirész
korflirészgép
ventillator

kettés porkamra ciklonna
atvalto csappantyuval

38. abra, Porelszivo berendezések dltaldnos elrendezése
(Szabé D. nyoman)

csiszolatport tartalmazé levegé megtisztitasa. Ez torténhet szovetele-
mes porszurékkel, viszkozus anyaggal bevont fellileti szirékkel stb.

A faiparban ujabban a migyantaporok tulepitésére vizes, elektro-
mos, ultrahangos porlevalasztékat is hasznalnak.

A por és forgacs elszivasaval rokon tevékenység a pneumatikus
anyagszallitas. E szallitorendszerek szerkezeti elemei altalaban meg-
egyeznek az elszivoberendezésekéivel. A faiparban szivassal vagy
nyomassal ujabban igy szallitjak a farostot, a faforgacsot (a farost-
lemez- és forgacslapgyartas soran), a keretflirészek firészporat, a
gyufaszalakat (gyufagyartas).

II. LEMEZIPARI TERMEKEK ELOALLITASA

A lemezipari termékek kozé a furnért, a rétegelt lemezt, a bitor-
lapot, a farostlemezt és a faforgacslapot soroljuk. Ezek a lemez- és




lapféleségek az épitéipar, a butorgyartas, a jarmiipar, az élelmiszer-
gazdasag stb. nélkiil6zhetetlen anyagai. A rohamosan névekvé igé-
nyeket minél tobb valasztékkal, elsgsorban faforgacs- és farostle-
mezgyartasunk nagyaranyu fejlesztése utjan igyeksziink kielégiteni.

1970-ben lemez- és lapféleségekb6l a hazai felhasznalas Osszesen
255 000 m?® volt. Néhany év alatt a felhasznalas a kétszeresére fog noni.
Ez a fejlesztés lehetové teszi a hazai lombos faanyagok fokozottabb be-
vonasat a termelésbe, amj viszont a fenyéfilirészaru-import terhét csok-
kenti majd.

A) Furnér, rétegelt lemez és butorlapgyartas

A furnér, a rétegelt lemez és a butorlap a tovabbfeldolgozas sza-
mara értékes, jelentés anyagmegtakaritast hozé termékek. Faipa-
runk fejlesztésének eredményeképpen javult a kiilonb6z6é lemezipari
termékek szamos fizikai és mechanikai tulajdonsaga, igy: noveke-
dett szilardsaguk, javult a méretstabilitds, fokozoédott a nedvesség-
gel, az égéssel szembeni ellenalloképességiik stb.

1. Furnérgyartas

16 millio m- furnér 1 év alatt.
Keéselés.

Hogyan lehet ,,hamozni” a ronkot?

Furnérnak nevezziik a faiparban hasznilatos 0,2—8 mm vastag
egyrétegii falemezt, melyet felhasznalhatunk:

— kisebb értéki, nem tetszetés fafeliiletek (butorok, falak stb.),
tobb darabbél dsszetett butorlapok vagy mas anyagbél késziilt felii-
letek boritasara;

— osszetétellel rétegelt lemezek készitésére.

‘gyartasra hasznalt fontosabb fafajok:
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mahagoni,

tolgy,

dio, butorok. falfeliiletek boritasara.
k(‘u)l‘i.\'.

juhar

A gyakorlatban szin- és vakfurnért kiilonboztetiink meg. A 0,5—
1.0 mm vastag tetszetés szinfurnért lemezek szinelésére, butorok,
falfeliiletek boritasara hasznaljuk fel.

A gyengébb mindségli vakfurnér a rétegelt lemezek belsé magjat
adja, vagy a szinfurnér alatt butorokat, butorlapokat takarunk vele.
Furnérozason a butorok, butorelemek, butorlapok, rétegelt faleme-
zek szinfurnérral torténé takarasat értjiik. Kellékei: a hé- vagy a
kézi sajtolok és megfelel6 ragasztéanyag.

Faipari vallalataink 1969-ben 15,9 milli6 m? furnért termeltek. A ter-
melt mennyiség 80 %,-a szinfurnér, 20 Y,-a vakfurnér volt.

A szinfurnér termeléséhez 22 800 m® ronkot hasznaltak fel. Ennek
Vo-a import exéta faj (mahagoni, okumé); 27 9%,-a pedig hazai rénkanyag
(télgy, di6, juhar, nyar, hars, éger) volt.

Furnértermelésiinkben az utébbi években jelentésen megnétt a hazai
ronkanyag részaranya. A novekvé szinfurnérigényt a jovoben is elsésor-
ban hazai nyersanyagbél (télgy, did, juhar stb.) kell kielégiteniink.
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Furnért készithetiink: késeléssel (hasitas) és hamozassal.

a) Furnérkéselés. A furnért ugy késeljik, hogy egy parhuzamos
szélezéssel elokeszitett és szilardan befogott ronkbdl egy vizszintes
sikban mozgé hatalmas késsel szeleteket vagunk le. A kések a ron-
kok hossztengelyével 10°-os szoget zarnak be. Teljesitményiik per-
cenként 12—16 hasitds.

A késelt furnérok leggyakoribb vastagsdaga: 0.6—1.5 mm, késelhe-
tok azonban ennél jéval vékonyabb és vastagabb furnérok is (0,1
1,0 mm kozott). A késelt furnérok zomét szinfurnérként hasznaljuk
fel, de készithetiink vastagabb meéretii vakfurnért is.

A furnérkéselés munkamenete:

a furnérronk felfekvési és metszési feliiletének kialakitasa,
a ronkok puhitasa (gézolés, £6zés),

a ronkok kérgezése, tisztitasa,
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a furnérok osztilyozasa, szélezése, esomagolésa,
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a furnérok tarolasa.
A ronkok felfekvési és metszési feliiletét  prizmazassal alakitjuk

ki. Az igy elémunkalt ronkot a konnyebb és repedésmentes hasitas

érdekében puhitjuk: ga6zoljiik vagy fozziik. A gozolést 100 C°-os g6z-




39. abra. Furnérhasitogép muikodése és szerkezeti rajza. (Birgés A. felv.)
1. hasitofej vezetéke, 2. mozgdé nyomogerenda tarté szan, 3. késtarto
szan, 4. ronk tal, 5. emeld orso, 6. ronkrogzité kampo, 7. befogott
réonk, 8. fogasléc, 9. fogaskerék, 10. vastagsagi fogaskerék héza
(Czirak L. nyomaén)




ben végezziik. Id6tartama fligg a fafajtél és a kiilsé hémérséklettol.
Pl.: a biikk6t nyaron 8—12; télen 18—20 oraig goézoljik. Az okumé
g6zolési ideje viszont télen is csak 3—4 ora.

Gozolés nélkiil is jol késelhet6: a friss dontést biikk és a juhar.

A juhart nem is szabad g6zolni, mert kedvezétleniil elszinezddik,
megsargul.
. A f6zést — mely elonyosebb mint a g6zolés — legceélszeriibben két
medence Osszekapcsolasaval végezhetjiik el. Igy, amig az elsében fo-
lyik a f6zés, a masodikat feltolthetjliik ronkkel. A f6zés befejeztével
a meleg vizet az els6 medencébdl ateresztjuk, illetve atszivattyuzzuk
a masodikba, és a lehiilt vizet g6z hozzavezetésével ujra a kivant
héfokra melegitve kezdjlik el6lrol a fozést. Egyidejlileg az els6 me-
dencébdl kiszedjiik a megpuhitott ronkoket, és gondoskodunk friss
ronkanyag berakasarol.

A go6zolés és a fozés idétartama nyaron 3—4, télen 12—16 ora.

F6zés utan a ronkoket lekérgezziik, letisztitjuk, majd daruval a
késel6gép asztalara helyezziik és megkezdjiik a késelést.

A késelt lapokat a tovabbiakban eredeti sorrendjiik megtartasaval
kezeljiik és taroljuk, hogy az egyrajzu és -szinl anyag egyiitt ma-
radjon, és igy az aru értékesebbé valjék.

A késelést a szaritas koveti. A szaritast siirgdsen meg kell kezde-
niink, mert a friss, nedves furnérok gyorsan elszinez6dnek, gomba-
sodnak. A szaritas lehet természetes és mesterséges. A természetes
szaritas szaritoszinekben, lécracsokon torténik. Nyaron 3—5. télen
2—3 rétegben szaritunk. Igy a sziikséges szaritasi idé nyaron 24—172;
télen 120—260 ora. A mesterséges szaritast szalag- és hengerjaratu
szaritokban végezhetjiik.

A szalagszarito lényege egy drotszitdval boritott szalag- vagy
lancjarat, mely az anyagot egy meleg légaramlasos szaritokamran
viszi keresztiill. Mesterséges szaritassal leginkabb a fiilledékeny fa-
fajtakbol késziilt furnérokat (biikk, javor, éger, hars) és vakfurnéro-
kat (4—10 mm) szaritjuk. (Nyar, feny6, hars, éger.)

A hengerjarata szaritokban a mesterséges meleg légaramlas a

hengerjarattal szemben mozog. A furnér a szaritas elsé szakaszaban

nedves és nem tulsdgosan szaraz leveg6t kap. Csak fokozatosan ke-
riul mind melegebb és melegebb légaramlatba. Az atfutds ideje a
szaritandé anyag vastagsagatol fliggéen 3—20 perc.

A hengerjaratu szaritok egyik legkorszerlibb valtozata: a dobsza-

rito. A dobszarité szitaszerii hengerein futé furnérokon egy vaku-




40. abra. Furnérszaritis dobszaritoban

umos berendezés 100 C°-os meleg levegét sziv at, mely a lemezeket
vastagsaguktol fliggéen 1—4 perc alatt megszaritja.

A széraz furnérokat a sziikséghez mérten gépolloval szélezziik, da-
raboljuk, méretrevagjuk, majd csomokba szedve kotegeljik. Egy
koteg szinfurnér rendszerint 24, mig a vastagabb (4—10 mm) vak-
furnér 5—10 lapbol all.

A furnérokat nem tul szaraz raktarhelyiségekben taroljuk. A tul-
sdgosan szaraz tarolas kovetkezménve a torékenység, a nedves taro-
lasé pedig a gombasodas.

A raktarozott anyagot idénként atvizsgaljuk, o6vatosan atrakjuk
¢s a selejtes lapokat eltavolitjuk.

b) Furnérhamozas. A hamozas munkéaja hasonlit az esztergalyozas-
hoz. A ronkot bilitiiinek kozéppontjan a hdmozogép kormos befogo-

kozé fogjuk és vizszintes helyzetben forgatni kezdjiik. Egyide-

jtleg egyenletes mozgassal a ronk felé kozelitjik a hamozokést,

amely a ronkrél érintéleges metszéssel lefejti a megkivant vastag-
sagll hamozott furnért. A kés el6tolasi sebessége és ezzel a furneér
vastagsaga szabalyozhato.
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41. abra, Furnérhamozé gép




A hamozas sebessége altalaban 60—80 m/perc, de az ujabb gépeké
mar a 200 m/perc korul jar.

A hamozasra keriil6 ronkanyagot el6zéleg ugyanugy hossztoljuk,
lagyitjuk, kérgezziik, amint azt a késelés munkameneténél mar meg-
tanultuk. Azonos modon végezziik a szaritast is.

A hamozassal késziilt furnérok rostjainak igénybevétele nagyobb,
mint a késelteké.

A repedés mértéke helyes késallassal és nyomoléc alkalmazasaval
csokkenthetd.

A hamozas els6é szakasza: az eléhamozas, vagyis a ronk megmun-
kalasa hengeressé. Ezt koveti a tulajdonképpeni hamozas, majd gép-
ollokkal a lefuté és kiteritett szalagok méretreszabasa.

A furnérgyartas befejezé miivelete a furnérillesztés, vagyis az elé-
keészitett (élmegmunkalt) lapok éleinek Osszeragasztdsa. Az élmeg-
munkalt, enyvezett él6 furnérokat élragasztogéppel, a szinfurnérokat
rajzolatuk szerint egymas mellé illesztve enyvezett papirszalaggal
(kézi vagy gépi uton) ragasztjuk ossze.

A hibas, lyukas furnérok hibas részeinek kivagasat és azonos mé-
reti furnérral val6 kijavitasat furnérfoltozé gépekkel végezziik.

Furnérgyartasunk szinvonaldnak emelése érdekében korszer(i ha-
sito- és hamozogépekkel javitanunk kell fajlagos furnérkihozata-
lunkat. A rotéciés mélynyomasos erezetutdnzé eljarasok és gépek
felhasznalasaval a kisebb értékii hazai furnérok értékének novelésé-
re kell torekedniink.

Kérdések:

1. Hogyan készitiink furnért késeléssel és hamozassal?
2. Hogyan szaritjuk a furnért?
3. Azonossagok, kiilonbozoségek a késelésben és a hamozasbhan?

2. Rétegeltlemez gyartas

Legfobb felhasznalok:
a butor-, az épité- és a gépipar.

A rétegelt lemezek merdlegesen egymasra ragasztott, paratlan sza-
mu furnérlapokbdl késziilnek. Vastagsaguk: 3—20 mm. A kereszt
iranyu rétegzéssel nagymértékben kikiiszobolhetjiik a fanak nedves-




ség okozta vetemedését, zsugorodasat, dolgozasat. Nem sziikséges,
hogy a felhasznéalt belsé lapok hibatlanok legyenek. A jobb mindsé-
gl lemezeket késelt furnérral boritjuk be. A boritélap mar termé-
szetesen jobb mindéségu, tiszta és lehetéleg hibatlan legyen.

A rétegelt lemezek szaraz és nedves eljarassal késziilhetnek.

a) Szaraz eljaras esetén eldzetesen Kkiszaritott lemezeket enyve-
ziink, sajtolunk Ossze. Az igy késziilt lemezek tartésabbak, nem szi-

42, abra. A rétegeltlemez-gyartas folyamata (szaraz eljaras)
1. rékafarku fdrész, 2. darabolanddé ronk, 3. g6zo616, 4. szallitészalag,
5. kérgezd, 6. hamozo, 7. csévélGhenger, 8. 0ll6, 9. koesi, 10. szarito-
gép, 11. élgyalu, 12. lépegets élragaszté gép, 13. foltoz6gép, 14. enyv-
felhordé, 15. prés, 16. szeélezégép, 17. csiszologép, 18. raktar
(Czirdki J. nyomén)




nezédnek el, de természetesen dragabbak is, mint a nedves eljaras-
sal készilt lemezek.

A ragasztéanyagokat kézi erével vagy enyvfelhordo gépekkel
hordhatjuk fel.

A ragasztast hidraulikus hépréseléssel végezziik. A j6 ragasztas a
nyomastol, az idétartamtol és a héfoktol fiigg. A hoépréseléssel le-
mezeink nedvességtartalmat 15 Y ala csokkenthetjik, igy elkertil-
juk, hogy azok a raktarozas folyaman megpenészedjenek.

A kész rétegelt lemezek nedvesség-eloszlasa még nem egyenletes,
ezért meleg helyiségben vagy szaritéoban gondoskodunk a nedvesség-
tartalom kiegyenlit6désérdl.

A lemezeket kiilonleges korflrészekkel felszerelt szélezégépen
szelezzik.

A jobb minéségi lemezeket hengercsiszolon csiszoljuk is.

Csiszolas utan a lemezeket fafaj, minédség, szalirany, vastagsag,
ragasztoéanyag szerint osztalyozzuk.

A kész lemezeket nem tulsagosan szaraz, naptol védett raktarban,
méretenként elkiilonitve raktarozzuk. Célszeri a legfelsé lapokat
ugyanugy, mint a szaritdsnal, nehezékkel ellatni.

b) A nedves eljaras azt jelenti, hogy az igy készilt lemezek fur-
nérjait a hamozast kovetéen nem szaritjuk ki, hanem azonnal eny-
vezziik és hopréseljik. Alapanyagul els6sorban a szaraz eljaras so-

ran kivalogatott, gyengébb minéségl, szaritasra és javitasra nem al-
kalmas furnért hasznaljuk fel.

A nedves eljaras kisebb berendezést, kevesebb munkat igényel, de
a lemezek is gyengébb mindségliek, ezért alkalmazdsat fokozatosan
megsziuntetjik.

A kész lemezek meérete altalaban 2000x1250 és 2000x1000 mm.
Leggyakoribb vastagsaguk: 3, 4, 5, 6, 8, 10 és 12 mm.

Rétegelt-falemez-iparunk 1969-ben 30300 m® ronk felhasznalasaval
16 000 m* kiilonféle lemezipari terméket (enyvezett lemez, székiilés stb.)
allitott el6. Az alapanyag 81 Yy-a biikk volt. Feladatunk a nyar és cser
részaranyanak jelentos novelése.

Zsaluzéanyagként ma tulnyomorészt fenydGfirészarut hasznalunk,
mely gazdasagosan helyettesitheté lombos faanyagbol (pl. cser,
bilikk) késziilt enyvezett lemezzel. Faiparunktol egyre tobb rétegelt
lemezt igényel a butor-, épit6é és a gépipar. A hagyomanyos igények
(hajlitott butorelemek, vagonépitéshez mennyezetek, csomagoléla-
dék stb.) kielégitésén tul béviteniink kell a lemezipari termékek va-
lasztékat. A fejlodés hullamos rétegelt falemezek, rétegelt falemez-
gerincl ragasztott fatartok, szerkezeti- és csomagoléanyagok, bori-
tassal és élvédelemmel ellatott tet6fedé anyagok (konnylszerkezetes

80




épitkezésekhez!), feny6 vagy nyar flrészaruval kombindlt kiilonb6z6
ragasztott fatartok stb. termelése iranyaba mutat.

Kérdés és feladat:

1. Mire hasznalhaté a rétegelt lemez?
2. Ismertesd a szaraz eljaras munkamenetét!

3. Butorlapgyartas

Mit takar a szinfurnér?

Miért vak a ,,vakfurnér”?

A butorlapok gyenge mindségi lagy lombosfa- vagy fenyélécekbol
gsszeragasztott, késelt, vagy hamozott furnérral boritott lemezipari
termékek. Elonylik, hogy készitésiikhoz rovid anyag is felhasznal-
haté, a hibas részek (pl. gocsok) kiejtheték. A természetes deszka-
bol késziilt nagyméreti siklapokkal szemben nem hulldimosodnak,
nem repedeznek.

A butorlapok eredetileg fenyébol késziiltek. Hazai butorlapterme-

léstink alapveto fafaja a nyar volt, és fejlesztésiinkben is elsésorban
erre a fafajra tamaszkodunk. Butorlapnak felhasznalhaté még: a

fliz, az éger, a hars és a biikk is.

A gyartas menete a kiovetkezo:

A rendszerint 20 mm vastag szaraz deszkat, a durvan hibéas ré-
szek kiejtésével feldaraboljuk. A darabolt deszkat meggyaluljuk,
majd tobblapos korfirészgépen lécekké firészeljiik. A pontos vas-
tagsagu és szélességli lécek gocsos részeit keresztvagd korflrészen
kivagjuk, kiejtjiik.

A léceket tablakba rakhatjuk kézzel és géppel. Kézi Ossszerakds-
kor sik feliilleten rakjuk ki a kozéprészt ugy, hogy a széleken és
9—6 soronként teljes hossziisdgu léceket alkalmazunk, mig a tébbi
sort rovid lécek rakjuk ki. A kész lapot 2—3 helyen zsineggel
atkotjik, és a lap két végét is megerdsitjiik a hosszd lécek biitiijé-
re szegezett vakfurnér-csikkal. A zsineg helyét uijabban korflrész-

-4 helyen alkalmazott zsinegko-




Lényegesen nagyobb szilardsagu lapokat kapunk, ha a targyalt
Osszerakassal egyidejileg a lécek oldalfelliletét Ossze is enyvezzik.
Igy készililnek a vasuti koesik butorlapjai.

A léceket részben gépek is osszerakhatjak. Az adagolast kézi eré-
vel végezziik ugyan, de a lécek Osszeenyvezését (pontenyvezés!), a
kozéprészek tovabbitasat és méret szerinti elvalasztasat a gép oldja
meg.

A kozéprész késziilhet tireges illesztéssel is.

Az enyvezett, Osszerakott lapokat szaritékamraban mesterségesen
megszaritjuk, majd meggyaluljuk.

Mivel azonban a lapok az illesztéseknél konnyen szétvalhatnak, a
kozépreészre hosajtolassal vakfurnért, erre pedig szinfurnért ragasz-
tunk.

Vakfurnérként elsésorban nyarfat hasznalunk 2,7—3,5 mm vas-
tagsagban. Felhasznalhatjuk takardsra a biikkét is, egyrétegben
vagy enyvezett lemez forméjaban. A vastagabb kozéprészre vasta-
gabb takaras is kell.

A munkamenet szaritassal, méretre vagassal, csiszolassal és oszta-
lyozassal fejezédik be.

A jol elkészitett butorlapok nem vetemednek, szép, egyenletesen
sima feliiletet adnak. A butorokba rendszerint nemes furnérral szin-

furnérozva, tiikorfényesre politurozva dolgozzak be.

Raktarozasnal tgyeljunk arra, hogy anyagunkat az eléirt nedves-
ségi fokon tartsuk. A raktar altalaban szaraz, jol szigetelt padlézati
legyen. A lemezeket vizszintes alatéteken, letakarva, sulyokkal le-
nyomtatva taroljuk.
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A hagyomanyos lécbelsés butorlapokat hazankban fokozatosan
felvaltjak a kevesebb nyersanyagot igénylé furnérbelsés, hullamle-
mezbetétes butorlapok.

A hullamlemezbetétes butorlapok is furnérbelsével rendelkeznek,
azzal a lényeges kiilonbséggel, hogy belsejiik nem témoren késziil,
hanem tiregesen. Elénylik a nagyfoku anyagmegtakaritas. Hatra-
nyuk a nehezebb gyartasmenet, tovabba az, hogy nem darabolhatok,
ezért termelésiiket a feldolgozo iparral kozosen kialakitott méretek-
ben kell megszervezni.

1969-ben 10600 m? ronkanyag felhasznalasaval osszesen 6100 m* butor-
lapot és 48 700 m? hullamlemezbetétes ajtélapot termeltiink. A véalaszték
— féleg az épitéipar szamara — bévithets. Ilyen Gj termékek: az elére
gyartott tablaelemek fabordazat kozéprésszel, kétoldalt falemez vagy
furnérboritassal, a parkettatablak stb.

Kérdések és feladat:

Mibél késziil a batorlap belseje?
Ismertesd a butorlapgyartis munkamenetét!
Miért gazdasagos a butorlapgyartas?

3) Agglomeralt lap- és lemezgyartas

Az agglomeralt lapok (faforgacslap) és lemezek (farostlemez) a
felapritott vagy rostjaira bontott alapanyagbdl kétéanyag hozzaada-
sa utdn préseléssel eléallitott termékek. Nyersanyaguk altalaban
tlzifa vagy még annal is kisebb értékl faanyag, igy: erdei apriték,
faipari hulladék, s6t a megengedett mértékben még flirészpor és ké-

reg 1s.

1. Farostlemezgyartas

Hulladékbol — bntor.
1951: elkésziilt az els6 tabla farostlemez.
1969: nyers farostlemez-termelésiink 47 000 m”.

Az igény rohamosan né!

panyag rostokra bontasiat és a ros-

rténd ujraegyesitését jelenti.




A farostlemezgyartas nyersanyaga kezdetben kizarélag a flrész-
tizemi fenyohulladék volt. A vilagon els6ként a svédek gyartottak
hasznalhaté farostlemezt, amivel megoldottak a flrész- és lemez-
tzemeikben hatalmas tomegben felszaporodé hulladék hasznosita-
sat. Termékeik és lizemi berendezéseik ma is kivaloak! A felhasznal-
haté alapanyagok koére késobb kitagult. Ma mar nemcsak fenyé fa-
ipari hulladékot, hanem ugyszolvan minden fafajt, barmilyen mé-
retben és minéségben felhasznalunk; egyetlen kévetelmény, hogy a
faanyag egészséges legyen.

A farostlemezgyartas célja tehat mar nemcsak a hulladékhaszno-
sitas, hanem az, hogy a kis értékil, gyakran nem vagy csak nehezen
értékesithetd kiilonbozé faféleségekb6l nagyobb értékd és jobb tu-
lajdonsagokkal rendelkezé terméket allitsunk el6. Ma mar kilon
ipari valasztékot is termeliink erre a célra: a farostfat. Mivel pedig
a farostfat nagyrészt tizifa mindéségi faanyagbol valasztékoljuk, ez-
zel jelentésen noveljlik a felhasznalt faanyag értékét.

Miiszaki szempontbol legmegfelelébb alapanyagot a fenydk, a nyéa-
rak, a flizek adnak, de ma mar jol hasznosithatok a kemény lom-
bos fafajok is. Hazai lehet6ségeink figyelembe vételével a rohamo-
san novekvo igényt neklink elsésorban eser alapanyaggal kell kielé-
gitenink.

Felhasznalhaté a kéreg is! Mivel azonban rontja a lemezek mi-
noségét, mennyisége nem haladhatja meg az 5 Y/y-ot. Csak akkor ta-
volitjuk el. ha vilagos szin{, kilonleges tulajdonsagu lemezeket
szandékozunk el6allitani. Korlatlanul felhasznélhaté viszont a laza
szigetel6lemezekben. Rostlemezeket kisebb mennyiségben gyartunk
hazankban mas rostos novényi alapanyagokbol is, igy: kender- és
lenpozdorjabol, szalmabél, nadbol, jutabdl stb. is. Mi a tovabbiakban
kizarolag a fabol késziilt rostlemezek gyartasanak kérdéseivel fog-
lalkozunk.

Farostlemezt gyartanak:

nedves eljarassal; 35—40 " ;-os nedvességtartalmu rostan
bél,

félszaraz eljarassal; 25—30 "/;-os nedvességtartalmi rost-
anyagbol,

szaraz eljarassal; 8—10 Y/y-os nedvességtartalmu rostanyagbél.

Amig a nedves eljaras vizigénye: 35—80 m“/t, addig a szaraz elja-
1

rashos: sak - n/t » van sziikségiink. Ragasztéanyag szem-
pontjabol viszont a szaraz eljaras a koltségesebb.

Hazénk legnagyobb farostlemez tlizeme, a Mohacsi Farostlemez-
gyar nedves eljarassal dolgozik. A tovabbiakban ezt az eljarast is-
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mertetjlik, megjegyezve, hogy a félszdraz és szdraz eljaras
el alapvetéen ettél a munkamenettol.
A farostlemezgyartas munkamenete:

Apritas és forgacsszallitas.

Rostositas és anyagorlés.

Ragasztéanyagok hozzdadésa, lapképzés, viztelenités.

Szaritas és préselés.

Klimatizalas és szélezés.

Kiilonleges utokezelés.

. Az apritast apritogépek végzik. Ezek lehetnek kalapacsosak,
és lhatnal\ — mint a malom — két egymas feletti fogazott 6rlo-

taresabol.

Apritas el6tt a 15 ecm-nél vastagabb faanyagot el6bb hasitégépe-
ken engedjiik at.

Az apritogépek altal leszeletelt forgdcsok egy levalasztoba kertil-
nek. Kozben levegével jol atfuvatjuk, portalanitjuk az apritékot.
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A jo rostositashoz azonos méretl darabokra van sziikség. Ennek
érdekében a forgdcsokat sikszitdn vagy rostarendszeren engedjiik
at.

A nyert forgacsot szallitoszalagon, cstuszdan vagy pneumatikus
uton tovabbitjuk a rostosito gépeket kiszolgéalé tarolésilokba. E to-
vabbitas kozben magneses dob segitségével eltavolitjuk a faban ta-
lalhato szegeket, repeszdarabokat.

A farostlemezgyartas szamarg kész apritékot — els6sorban hulladékhol
— eléallithatunk mas faipari lizemben is, de termelhetiink apritékot mar
az erdében is. Utobbi esetben az elo- és véghasznalatok soran kitermelt
vékony faanyagot dolgozzuk fel és szdllitjuk megnévelt szallitotérfogata
jarmiiveken a feldolgozas helyére. A kivanatos apritékhossz: 25—30 mm.

Itt jegyezziik meg, hogy a termelt apritékot nemcsak a farost, hanem a
faforgacs- és a cellulozgyartas is felhasznalja.

2. A kulonbozé rostositogépek feladata az, hogy a fa sejtjeit le-
hetéleg sértetleniil levalasszak a fa szovetébél. A jo rostositas érde-
kében a faanyagot el6zéleg ,.fel kell tarni”, puhitani. Ez torténhet
gozoléssel, f6zéssel, vegyszerek hozzaadasaval.




A fakoszoriiletet el6allito homokké korongok mechanikai tuton
rostositanak. Az un. Biffar-malom vegyszeres eljarassal dolgozik. A
feltaras és rostositds munkajat ujabban igyekeznek 6sszekapcsolni.
Europa-szerte és igy hazankban is, a svéd defibratos eljarast alkal-
mazzuk. A defibratorok lizemkoltsége ui. lényegesen kisebb, mint a
fakoszoruletet el6allitdé gépeké; termelékenyebbek, kevesebb goézt
igényelnek.

Az Asplund-féle defibrator elémelegitéjében az apritékot 150—180
C’-0s gozzel felmelegitjlik. Ezutan a rostokat oOrl6tarcsak kozott el-
valasztjuk egymastol. A defibratorban egy 4allé és egy forgé korong
van, melyek tavolsiga a megkivant rostfinomsiagnak megfeleléen al-
lithaté. Egy defibrator 24 érai teljesitménye 7—10 tonna anyag.

A durva anyag részaranyanak csokkentése érdekében az anya-
gunkat utanérléssel finomitjuk.

3. A rostokra bontott anyaghoz ezutan ragasztéanyagot keve-
rink, majd lapképzé szitagépekre tovabbitjuk anyagunkat. A szita-
kon egyenletesen elosztott anyagbol a vizet eltavolitjuk. Ez tortén-
het gravitaciés Gton, vakuummal, présekkel és szaritassal.

4. A szitagépekrol a szigetel6lemeznek szant szényeg a szarito-
ba, a kemény és félkemény lemezek el6allitasa esetén pedig a meleg
présbe kertl.

A szitagépekrdél lekeriilé rostanyagban még igen sok a viz. Ezt a
vizet gyorsan és ugy kell elparologtatnunk, hogy jo rostkotést kap-
junk. Ennek érdekében a szényeget elébb a kivant méretre vagjuk,
majd a lapokat emeletes szaritokba adagoljuk.

A Kkiszéaritott lapok ezutédn hidraulikus héprésbe keriilnek. A pré-
selés id6tartama fligg a tervezett lemezmindségtél, a présnyomastol,
az alkalmazott préshémérséklettél stb.

5. Szaritas utan a szigetel6lemezekben 3—5Y a nedvességtarta-
lom. Ezek a lemezek igy jol alkalmazkodnak kornyezetiikhoz; a ke-
mény lemezekben azonban a préselés utan csak 0,8—1,5 % a ned-
vességtartalom. Ezekbe a lemezekbe ujra vizet kell juttatnunk, mert
kiilonben vetemednek, fodrosodnak. Ezért a lapokat a prés utan
klimatizalé alaguton vezetjlik keresztiil, ahol a felfiiggesztett lapok
40—50 C°-o0s, 90—95 Y/y-0s relativ paratartalmu levegovel érintkezve
atallnak” a tarol6helyiség normadlis légnedvességére és homérsék-
letére.

A klimaberendezésbdl kikeriilé6 anyagot hosszanti- és keresztirany-
ban szélezziik, azutdn osztalyozzuk, végil faalatéteken raktarozzuk.

6. Az utokezelés célja lehet:

a) védokezelés (tliz, viz, gombdk stb. ellen),
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b) impregnalas,
c) a szilardsag fokozasa,
d) feliiletkezelés.

A faanyagvédelem és a feliiletkezelés kérdéseivel késébb — kiilon
fejezetekben — részletesebben foglalkozunk.

A préselés mértéke szerint megkiilonboztetiink:
a) nem préselt szigetelolapokat: 400 kg/m? alatt,
b) préselt lapokat
félkemény 400— 800 kg/m3
kemény 800—1200 kg/m?
kiiléndsen 1200—1450 kg/m?
A legf6bb felhasznalék fontossagi sorrendben: az épitéipar, a bu-
toripar, a gépipar és az élelmiszergazdasag.




A Mohacsi Farostlemezgyar feliiletkezelt szines lemezei (MO-
LAKK, MODEKOR lemezek) alkalmasak: konyhdk, tizleti berende-
zések, nyilaszaro szerkezetek, beépitett butorok készitésére. Tovab-
ba: fal és mennyezet burkolasra, dekoraciés célokra, kiilonb6z6 jar-
miuvek (hajok, személyvagonok, villamoskocsik, autébuszok) belsd
burkolasara.

Az épitéipar igénye 1975-re:

58 000 m* olajedzett, kiilonosen kemény zsaluzélemez és
25 000 m? szigeteldlemez.

Az élelmiszergazdasagban elsGsorban a konnyuszerkezetes mezogazda-
sagi épitkezések és a csomagoloeszkoz-gyartas igényel sok farostlemezt.
Magyvarorszagon az els6 tabla farostlemezt 1951-ben Aallitottdk eld.
Mohacson 1959-ben indult meg — nyar és fiz alapanyaggal a ke-

meény farostlemez-termelés.

1964-ben megkezdték a feliiletnemesitést, majd megoldottak a fautan-
zast, a faerezetnek a lakkozott lemezekre nyomasat.

1968-ban megkezd6dott a csempeutanzati, és a perforalt akusztikai le-
mezek termelése is. Fokoznunk kell a szigetel6lemezek gyartasat. Moha-
cson automata gépsorokon 160x550 cm-es lapokat gyartanak. A hazai
gvartas 1970-t61 kielégiti az igényeket. A jovében tehat szamottevd im-
portra nem keriilhet sor. Mohdcs 1973-t61 évi 60 000 tonna 3—6 mm vas-
tag 214x550 cm-es cser farostlemezt gyart. 1969-ben 115600 m?® nyar, fiz
és feny6 farostfa felhasznalasaval 47 000 m?® nyers farostlemezt termel-
tink. Ennek 21 9%,-a feliiletkezelt lemez volt.

A FAO szami‘asai szerint a vilag farostlemez-felhasznalasa erételjesen

b fog emelkedni., Ugvanerre szamithatunk hazankban is.

laga:

Az 1 fore esO tényleges, illetve varhaté felhasznalas vilagat
1950-ben 1,5 kg/1 f0,

1960-ban 3,5 kg/l {0,

1970-ben 5,9 kg fo,
1980-ban 7.3 kg
Hazai felhasznalasunk:
1961-ben 2.8 k
1968-ban 6,8 k
1975-ben 10,3 kg
Finnorszagi felhasznalasa: 1967-ben 14,2 kg/l {0,

Svédorsza felhasznalasa: 1967-ben 36,0 kg/1 fo.
Kérdések és feladat:

Mibol késziil a farostlemez?
Ismertesd a farostlemezgyartas munkamenetét!
Mi a feladata a defibratornak?

Mire hasznaljuk fel a kiilonb6z6 farostlemezeket?




2. Faforgacslapgyartas

Az egész vilagon — hazankban is —
rohamosan emelkedik a faforgacslapgyartas.
Az épitoipar 1975. évi igénye kilencszerese
az 1970. évinek.

A faforgacslap olyan termék, amelyet faapritékbol (forgacsbol)
kotoanyag hozzaadasaval magas hofokon és nagy nyomason allita-
nak elé.

A forgacslapgyartas Eurdopaban azokban az orszdgokban indult
meg ¢és fejlédik rohamléptekkel, ahol a tlizelésb6l a feny6 kiszorult,
és ugyanakkor a faanyag iranti kereslet novekedett (pl.: Svéjc,
Csehszlovakia).

A faforgacslapgyartas céljara vilagviszonylatban elsésorban még
mindig feny6- és lagy lombos tlzifat hasznalnak fel, de mar meg-
oldott barmilyen mas fafaj felhasznalasa is.

Hazai termelésiink alapanvaga: a sarangolt tlizifa, az erdei apri-
ték, a vékony tlzifa, a darabos ipari hulladék, a kisebb kiovetelmé-
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nyeknek megfelel6 lapok esetén furészpor is. Lényegében minden
fatajt fel tudunk hasznalni — tehat a kemény lombos fajokat is —,
de a kifogastalan gyartasmenet megkoveteli a kiilonbo6z6 fafajok el-
téré kémiai, tarolhatésagi, megmunkdalhatosagi, térfogatsulybeli tu-
lajdonsagainak Osszehangolasat. Ezt a fafajok eldirt aranya keveré-
sével érhetjlik el ha a szallitok biztositjak a folyamatos alap-
anyag-ellatast.
A faipar — még legkorszeriibb gépeivel is - ma is 25—35

hulladékkal dolgozik, nem is beszélve a flirészaru tovabbi feldolgo-

saval jaro ujabb veszteségekrdl. A forgacslapgyartas tehat egy

részt jelentdsen javitja a faipar kedvezétlen anyagkihozatalat, mas-

eszt csokkenti fahidnyunkat, és a larostlemezgyartassal egytitt szé-
les alapot teremt fafajaink sokoldalu ipari felhasznéldsahoz.
Az els6 jol hasznalhat6é forgacslapokat a svajei Fahrni allitotta
5, akinek ,Novopan” néven forgalomba hozott lapjai ma is ismer-

A forgacslap els6sorban a hagyomanyos butorlap helyettesitésére
szolgal. Elonye, hogy alaktart6é, mechanikai tulajdonsdgai minden
iranyban egyenletesek, j6 h6- és hangszigetel6, hatranya: a lapszél-
részek fokozott érzékenysége és a lapok gyenge vizdlloképessége.

A lap szerkezetét tekintve késziilhetnek:

1. egyrétegu forgacslapok és
2. tobbrétegi forgacslapok.

A tobbrétegli forgacslapok rendszerint harom rétegliek. Ezekben
egy belsd, lazabb forgacsréteget kivilrdl két nagyszilardsagua borito
forgacsréteg fog oOssze. A fedéréteghez mindig kérgezett fat, a ko-
zépréteghez legfeljebb 30 Y/-ig kérget is hasznalhatunk. Ilyen for-
gacslap a Fahrni-rendszer(i haromrétegi lap, a Novopan is.

A faforgacslapgyartas munkamenete:
a faanyag el6készitése,
a faanyag apritéasa,
a forgacs utanapritasa,
forgacs szaritasa,
forgacs osztalyozasa,
gyanta felhordasa a forgacsra,
forgacs teritése,
a préselés,
a préselés utdani kezelés és
a raktdrozas.
. Az alapanyag-veszteség csokkentése, tovabba a minél egyen-
letesebb forgacsszem-osszetétel biztositasa érdekében a forgacsolas-




ra szant faanyagot apritas el6tt gozoljiik, vagy forré vizben (60—80
C°) addig aztatjuk, amig nedvességtartalma eléri a 40 "jy-ot. A fa
felnedvesitése torténhet betonkadakban, akndkban, alagtitrendszer-
ben stb.

2. A felnedvesitést a forgacsképzés koveti. Az apritast koronge
vagy hengeres tarcsan elhelyezett hossz- és lxt‘l(‘x}’,-.\'i:;n késekk
végezzuk. A fedoforgacs vastagsaga: 0,2 mm; a kozépforgacsé:
0.4 mm.

A l'u]'s:‘zic.\nlr'mé oek 15 cm-nél nagyobb hurméretii vagy atméroju
és 110 em-nél hosszabb, tovabba erdsen térgorbe alapanyagot alta-
laban nem lt:dnuk feldolgozni. Az erdei apriték termelésében is meg
kell felelnlink a gyartas kovetelményeinek (méret, nedvességtarta-
lom stb.). Csak egészséges faanyagot szallithatunk. A korszeru gyar-
tasi eljarasok alkalmazédsa a kérgezést feleslegessé teszi.

3. Az elGapritott forgacsot utanaprito gépeken tovabb aprit
és igy keskeny, hossziikas forgacsokat kapunk.

Az el6- és utanapritast kovetéen a forgacsot 1égsodréasos vagy
forgodobos szaritorendszerben 5—7 Y/y-os nedvességtartalomra sza-
ritjuk.

A finomszerkezeti boritéforgaces eloallitasanak legkorszeribb
niodszere a légsodrasos levalasztas. Itt a tetszoleges valasztéku alap-
anyagbol készitett apritékbol kozépforgéacsot allitunk el6, és a for-
gacsolas soran keletkezett apré szemszerkezet(i anyagot légsodrasos

=

uton elkilonitjik. Ez az apréforgaes adja a gyartando lapok fedé

rétegét.

5. Szaritas utan a forgacsot rostabetétekkel ellatott vibracios
osztdlyozogépeken osztalyozzuk. Ezen gépek feladata a finom por
és a tulsdgosan nagy szemui forgacsok levalasztasa.

A forgacslapgyartdasndl akkor kapunk egyenletes szerkezet(
minéségi lapokat, ha a forgacsok szemnagysidga majdnem

6. A megszaritott, osztalyozott forgacsot :_',‘_\';mlul'('lhurd(\ gépben
mugyanta bevonattal latjuk el. A vizzel higitott gyantat mag:
masu levegével porlasztjuk a keverében allandé mozgist
forgacsra. A gyantdhoz edz6t és viztaszité emulziot

A 3 rétegli forgacslaphoz abszolut szar
ta szarazanyag-tartalmara szamitva a
zéprétegbe 5—7 %, gyantat hordunk f

A gyvantafelhordo gép lehet: szakaszos és
nalt gyantamennyiséget szakaszos keverékben
mennyisége, a felyamatos keverékben

halado forga mennyisége hatarozza




A gyantafelhorddas utan az 5—7 Y/ nedvességtartalmu forgacs a
fedorétegben 18—20 Y/, a kozéprétegben 10—12 Y/, nedvességtar-
talmu lesz.

A gyantakoéltség a termelési koltségnek mintegy 33—35 “/j-a.

7. A gyantas forgdcs a teritéoszekrényekbe keriul. Haromrétegi
lapoknal kiilon teritoszekrénybe gytjtjik a fedd- és kiilon a kozép-
rétegre szant forgacsot. A jo mindségli lapok gyartasanal a forgacs
kozéprétegét is két rétegbe teritjik, hogy a forgacsok egymas feletti
elhelyezkedési lehetésége, felfekvése minél tékéletesebb legyen.

A teritészekrények feladata a forgacspaplan kialakitasa a védéle-
mezeken. A terités egyik bevalt modja a légsodrasos terités, mely-
nek soran tulajdonképpen az egyrétegi lapot is, a kiilonbozé for-
gacsfajsuly alapjan tobb rétegben teritjik el, mert ezen eljarassal a
finomabb forgacsok a lapok feliiletén helyezkednek el.

8. A védolemezekre meghatarozott mennyiségben és egyenlete-
sen elteritett forgacspaplant, a szélek pergésének kikiliszobolésére,
eléprésben (hidegprésben) tomoritjik, majd 160 C° hémérsékleten
meghatarozott présdiagram alapjan 25 kg/cm? nyomdssal meleg-
présben préseljuk.

Préselhetiink folyamatosan is. Ilyenkor a forgacs folyamatosan

rul a présbe. Az igy el6allitott egyrétegi lap méretre daraboldsa

préselés utan torténik.

A forgacslapok vastagsagat a flitott préslapok széleire szerelt hé-
zaglécek hatarozzak meg. Tehat a hézaglécek kozé juttatott forgacs-
mennyiség novelésével elballithatok konnyl, félkemény (félnehéz),
kemény (nehéz) és kiilonlegesen kemény lapok. Természetesen a la-
pok térfogatsilya a konnytitél a nehéz felé rohamosan né. Igy a
konnyt lapok térfogatsulya: 400—540 kg/m?”, a nehezeké pedig 800—
900 kg/m”. A lapok 8—40 mm vastagsagban késziilnek.

9. A préselt lapokat a héprésbdl kikeriilve hitjiik, majd széle-
z0 gépen méretre vagjuk. Méretre vagas utan 4—6 napig, a koto-
anyag utokondenzacioja érdekében, szorosan egymasra rakva pi-

tetjiik a lapokat.

6 nap utan a lapokat csiszologépen csiszoljuk, mindsitjiik
raktarba szallitjuk.

\z egyrétegl lapokat ritkdn csiszoljuk. Az épitéipar céljara sz

pok csiszolatlanul kertulnek forgalomba.

A forgacslapok a faipar ismert szerszamaival és munkamodszerei-

vel altaldaban jol megmunkalhaték. A miigyanta miatt — mely eré-

sen koptatja a szerszamokat keményfém szerszamokat kell alkal-

1
maznunk.
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19. abra. Hidraulikus prés beraké- és kirakodszerkezettel:
hidraulikus présgér
presbe




A kész lapokat elszallitasig mindségi osztialyonként taroljuk,
4 m-es rakatokban. A i'm'(_:;'lc\lupv\k;m szineletlentil, erezetnyomas-

0.6 mm vastag furnérréteggel vagy miianyag boritdssal szinelve
hasznaljuk fel.

forgacslapgyartids a gépesitettség novekvé mértéke szerint le-

a) szakaszos,

b) félautomatizalt,

¢) automatizalt

d) folyamatos.

yevarté tuzemek kiegészité berendezései:

1. A forgacsot tovabbité pneumatikus berendezések vagy kiilon-
boz6 szallitoszalagok.
2, A iux'um:~l.'n'un'n silok, melyek feladata az egyes munkafolya-
kozott a kiegyenlités biztositasa.

yvanta-elokészité és tarolé berendezések.

A 1/‘(1\/110 emulzi6ét gyarté berendezések.

kész lapokat mozgatoé targoncdk (vagy kézikocsik).

kiilonb6z6 mérémiszerek és szilanklevilaszto készulékek.

kiegészité berendezésekhez tartozik végilil a magasnyomasu
g6zt bw tosito (w a villamosenergiat szolgaltato erdtelep, tavvezeteé-
kével és elosztd berendezéseivel.

rgacslapgyartas rohamosan emelkedik az egész vilagon. A FAO
1969. évi adatai szerint az 1 foére esé tényleges, illetve varhaté felhasz-
nalas:
1950-1
1960
1970-ben
1980-ban 19,
Hazai termelésiink is renc ikiviili mértékben novekszik: 1969-ben 87 200
; ;1'@)1'1\:'.:‘1)«%1 63 400 m* faforgacslapot gyartottunk. (Ennek 88 Y ,,—;.t a
12 ",-at az épitéipar hasznalta fel.) A varhatdé felhasznalas
218 000 m®. E mennyiség nagyobbik felét a Nyugatmagyaror-
} ombathelyi Uzeme fogja termelni.
) felhasznalé valtozatlanul a butoripar, melyet az épitéipar, az
"n szergazdasag, a jarmu- és gépipar kovet.

Az épitéiparban a faforgéacslapok els6sorban zsaluzasra, sikpréselési és
< rilaszard-szerkezetek céljara, padlé- c—q mennyezet-
katranypapir ala), homlok
hajok. vasuti kocsil nak, belsé berendezé
znalhatok
1zdas

kiilonb6z6 paneltipusokat
épitkezésekhez. Miel meg kell oldanunk az
M rtasat ugyani mint a lapok kors

(tuz, viz,




Kérdések:

1. Miért nagy jelentoségi szamunkra a faforgacslapgyartas?

2. Hogyan késziil a faforgacslap?

3. Azonossagok és kiilonbozoségek a farostlemez- és a faforgacs-
lapgyartasban?

Szabé Loérine: Nyitnikék

Nyitnikék! Ebred
a hegy, a volgy,
tudom, mire gondol
a néma {old.

O volt a széja,

a Nyitnikék,
elmondta a holnap
uzenetét:

a hitet, a vagyat
flitylilte szét,
kinyitotta a fold

orok szivé

Flitty-fi

nyitni kék-
nyisd ki, te, versem,

az emberekét!

C) Faipari ragasztoanyagok és ragasztas

Ragasztas nélkiil nincs lemezipar!

Mi a migyanta?

A ragasztéanyagok feliiletek tartos osszekotését szolgaljak anélkiil,

hogy az Osszeragasztott testek anyagat karositanak.

7 E—606




A legtobb ragasztéanyag kolloid allapotii szerves anyag, melyet
felhasznalas el6tt rendszerint vizben vagy maés oldoszerben oldva
visziink fel a ragasztando feliiletre.

A ragasztéanyagok eredetiik szerint:

1. allati eredetiiek (enyvek),
2. novényi eredetiek (csirizek) és
3. migyanta ragasztok.

Kotésiik lehet: szokédsos kotési idejd, gyors és igen gyors. Kotési
homérsékletiik szerint megkiilonboztetiink:

hidegen koté (30 C°-ig),

melegen koté (31—99 C° kozott),

forron koté (100 C° felett) és

minden hémérsékleten kété (15—170 C°-ig)
ragasztéanyagokat.

A ragasztas lehet: nem vizallo, vizalld, viz- és f6zésallo.

1. Allati eredetii ragasztéanyagok (enyvek)

Allati fehérjékbol késziilt, igen régota ismert ragasztéanyagok: a
glutin-enyvek, a kazein-enyvek és a véralbumin-enyvek. Ragaszto-
szilardsaguk jo, de a vizzel, id6jarassal szemben — a véralbumin-
enyv Kkivételével — nem elég ellenallok.

A glutin enyvek. Borbél, bérhulladékbol, zsirtalanitott allati cson-
tokbol, halszalkdkbol, pikkelyekbél stb. kif6zéssel és bestritéssel
nyert termékek. Felhasznédlas el6tt a glutin-enyvet elGszor hideg
vizben aztatjuk (a tdblasenyvet 6—24 o6raig, a szemcsés és poreny-
vet 1/4—1 1/2 6raig), majd duzzadas utan 50—70 C°-os vizfilirdén
megomlesztjik. (Az enyv magas hofokon végzett fé6zése karos, mert
igy bomlik és ragaszté hatdsa csokken.)

A glutinenyv oldatok lehiilve megkocsonyasodnak és ragasztasra
nem hasznalhaték. Bizonyos vegyszerek hozzaadasaval (pl. kalcium-
klorid, cinksok stb.) azonban alkalmassa tehet6k szobahémérsékleten
végezhet6 un. ,hidegenyvezésre” is.

A kazein-enyvek. Emlos allatok tejébdl savas kicsapassal allitjak
el6 a savkazeint, amelyet kiilonboz6é ligokkal vagy lugos kémhatasu
sokkal oldva tesznek alkalmassd a ragasztasra. A kazein-enyvek a
vizzel szemben ellenéllébbak, mint a glutin-enyvek.

Megkiilonboztetiink:

hideg préslapok kozott koto és
forré préslapok kozott koté kazein-enyveket.




A kazein hideg-enyvet hideg vizzel keverve készitjiik el a ra-
gasztasra. A forron koté kazein-enyvet el6szor vizben duzzasztjuk,
majd mészhidrat vagy oltoft mész hozzdadasdval lassu keveréssel
feloldjuk a kazein-szemecséket.

Véralbumin-enyvek. Allati vérb6l szaritassal késziilnek. Szemcsés
és por alakban keriilnek forgalomba. Csak forré préslapok kozott
hasznalhaté enyvek. A muigyanta ragasztéanyagok megjelenése ota
felhasznaldasuk csokken.

Az enyvoldatot viz- és szénhidrat vagy oltott mész felhasznéalasa-
val allitjak el6. Formaldehid hozzdadéasaval a véralbumin-enyv viz-
és fozésallova teheté. Hatrdnya az, hogy buzos, és barna szine a vé.
kony furnérokon atiit.

2. Novényi eredetii ragasztéoanyagok (csirizek)

A novényi ragasztéanyagok kiilonb6zé novényi magvak (széjabab,
ricinus stb.) 6rleményébél, keményitébél (burgonya, kukorica, rizs),
esetleg cellul6zbol késziilnek. Mivel a vizzel, hével, mikroorganizmu-
sokkal szemben ellenallasuk nem kielégité és ragasztoképességiik is
kisebb, mint az allati eredetli enyveké: felhasznalasuk egyre csok-
ken.

3. Miigyanta ragasztéanyagok

Ismertink: hére keményedé és hore lagyulé migyantakat.

A fenol-formaldehid alapanyagi migyantak viszkézus oldatként,
darabosan vagy poritva, esetleg filmenyv alakjéban kertilnek forga-
lomba. (A filmenyv vékony papirra felvitt és megszaritott miigyanta.
Legismertebb a Tego-film.) Tarolasi idejik: 3—6 hoénap. Viz- és {6-
zésallo, igen jo ragasztoanyagok.

A nagy kondenzacios-foku gyantak meleg és hideg préslapok ko-
: 57

kisebb kondenzacids-

zotti ragasztdsra egyarant felhasznalhatok. A
foktiakkal viszont csak forré préseléssel lehet ragasztani. Ezeket a
ragasztokat foleg a farostlemezgyartasban hasznaljak. Hideg ra-
gasztaskor a ragasztohoz katalizatorként hig savat kell keverniink.
A ragasztiashoz sziikséges homérséklet: 130—170 C°.
A rezorcin-formaldehid miigyantak is kivalé ragasztoképességtiek;
hidegen, melegen hasznalhatok, viz- és f6zésallok.




Alkalmasak fa—fém, fa—miianyag stb. ragasztdsara is. Legismer-
tebb: az Aerodux 185, a Penacolit G. 1215.

A karbamid-formaldehid alapanyagi migyantak is kivalo ragasz-
toképességliek, vizallok. Hatranyuk a ragasztasok ridegsége és a
préseléskor keletkezé egészségtelen formaldehid-gaz. Felhasznaldsi
tertileteink: a farostlemez- és forgacslapgyartas, az enyvezett lemez-
ipar, a butoripar stb. Legismertebbek: az Arbukoll 4, az FKG, az
Amikol, a Kaurit.

A melamin-formaldehid migyantdk tulajdonsidgai, felhasznalasuk
hasonlé a karbamid-formaldehid alapanyagu ragasztokéhoz. Fozés-

allok, ezért dragabbak is. Legismertebbek: a Melacol M és a Pressal.

A hore lagyulé miigyanta ragasztok lehetnek:
a) diszperzios és
b) olddszeres ragasztok.

A diszperziés migyantak kotése kémiai dtalakulas nélkiil kovet-
kezik be. Legismertebbek a poli (vinil-acetat) alapanyagu ragaszté
melyeknél a diszperzios kozeg a viz.

Hideg és meleg ragasztasra egyarant alkalmas, megbizhaté ra-
gasztok. Legismertebbek a kiilonboz6é betli- és szamjelzésti Movilith

£ 21
ragasztok.

Az oldészeres ragaszi
naljék fel. Oldoszerként kiilonboz6 szénhidrogéneket hasz
Vizallo, rugalmas, gyors ragasztiast eredmér

gvulékonysag és az oldoszer mérgezé gozei.

gy

4, Tolt6- (szaporité-) és nyhajtéanyagok

A toltéanyagok kiilonbozé asvanyi érlemények (kaolin, krétapor
stb.) vagy szerves eredetli lisztek (pl. faliszt), melyeket gazdasagos-
sagi és mindségjavité megfontolasbél keveriink a ragasztéanyaghoz,
foleg a kazein- és glutin-enyvhez. Ragasztoképességiik nines: csok-
kentik a ragasztéanyagok atlitoképességét, de természetesen a ra-

gasztoszilardsagot is.
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A nyudjtéanyagok (rozsliszt, keményiték, véralbumin-enyv stb.)
reszt vesznek a ragasztasi folyamatban is. Csokkentik a ragaszto-
anyagok atlitcképességét, de a ragasztasok vizzel szembeni ellenal-
lasat is.

Foéleg a karbamid-formaldehid alapanyagu migyantdkhoz haszna-
lunk nyujtéanyagokat.

5. A fa ragasztasanak technolégiaja

A ragasztas munkamenete:

a) a felliletek elokészitése,

b) a ragasztéanyagok felvitele,

¢) a préselés.

A feliletek folytonossdgi hidanyait meg kell sziintetniink. Ezt
megtehetjiik fadugok, furnérdarabkdk beragasztdsaval vagy kikend
anyagokkal.

A leggyakrabban hasznalt kikené anyag: 1 sulyrész gipsz, 0.3
sulyrész furészpor keveréke, amelyet 20 %j-os glutin-enyv oldattal
kenhetové dolgozunk ossze.

A kemény lombos fak feliiletét glutin- vagy kazein-enyves ra-
gasztas el6tt érdessé kell tenni (durva csiszolépapirral vagy fogas-
gyaluval).

A ragasztoanyagot enyenletes rétegvastagsagban kell felvinniink
a portalanitott feliiletre. Ez torténhet: kézi kenéssel, gépi enyvielvi-
tellel (nagyuzemekben), porlasztassal és marto eljarassal. A tal ke-
vés ragaszidanyag hidnyos ragasztast; a tul sok a ragasztéanyag ri-
deggé valasat, megrepedését és igy ugyancsak hibas ragasztast
eredmeényez.

A tul nedves faanyag nem szivja be a ragasztéanyagot; a tul sza-
raz viszont a kelleténél tobb oldészert sziv magdba és megdagad,
majd zsugorodik és repedezik. Eppen ezért a legkedvez6bb nedves-
ségtartalmat a kiilonbozé felhaszndlasi teriileteken a technolégidk
megadjak.

Pl.: enyvezett lemez kozéprész

enyvezett lemez zaréfurnér

A préseléshez kiilonb6z6 mechanikus, pneumatikus vagy hidrauli-
kus eszkozoket hasznalunk. A nagylizemekben igen termelékenyek
a flthet6 lapt hidraulikus prések. Egyszeriiek, gyorsak, a préselt
feliileteken egyenletes nyomaseloszlast biztositanak. A hére kemé-

101




nyedé szintetikus migyanta ragasztéanyagokkal nagyfrekvencias
erotér alkalmazasaval is ragaszthatunk. Az erétér héhatdsara a ra-
gasztoanyag megkeményedik és kot. Préselés utdn a ragasztott tar-
gyakat a ragasztéanyag viztartalmatol, a ragasztott targyak vas-
tagsagatol és a préselési homérséklettol fliggéen szakszerlien maéag-
lyazva meghatarozott ideig pihentetniink kell.

Kérdések és feladatok:

1. Csoportositsd a kiilonbozo ragasztéanyagokat!
2. Milyen allati eredetii enyveket ismersz?
3. Ismertesd a miigyantakat!

4. Hogyan hordjuk fel a ragasztéanyagokat és hogyan prése-
link?

III. FELULETKEZELES

Pac — Politar — Lakk — Festék

A feluletkezelés azoknak a miiveleteknek az Osszessége, amelyek-
kel a kiilonboz6 fafeliileteket (furnér, farostlemez, faforgécslap, aj-
tok, ablakok, butorok stb.) tartosabbd, ellenallébbéa, tetszetGsebbé
tessziik.

Munkank az elokészitéssel kezdodik. Ennek soran eltavolitjuk a
fellileten 1év6 egyenetlenségeket, kijavitjuk a folytonossagi hibakat
hogy a védd, illetve diszité réteget felhordhassuk.

Az elokészités lényege tomor fa esetén az elégyalulas, az atned-
vesités, a csiszolas. A szinfurnérozott felliletekrél a csiszolas el6tt a
ragasztoszalagokat langyos vizzel atnedvesitve szinel6pengével el
kell tavolitani.

Csiszolhatunk: kézzel és géppel. A csiszolépapir szemcsenagysaga
figg a fafajtol, a gép fordulatszamatél, a kulonbozé feliiletektol
stb.

A feliileten 1év6 gyantat elszappanositassal (ligos oldattal) vagy
kioldassal tavolitjuk el.

Ha sziikséges, a feliileteket halvanyithatjuk is. A halvanyitas lég-




mentesen elzart kamraban kéndioxiddal vagy nedves eljaras soran
hidrogénperoxiddal, natriumperoxiddal stb. torténik.

Picolassal megvaltoztathatjuk a faanyagok szinét, utdnozhatunk
nemesebb fafajokat.

A pacoldatot szivaccsal vagy rovid szér(i, puha kefével hidegen
hordjuk fel az el6zéleg portalanitott feliiletre.

A feliiletek fényezése (politirozasa) soran kiilonb6z6é toménységi
politirt hordunk fel politurozé labdaval az elékészitett feliiletekre.
Az oldészer elparolgasa utan a feliileten fényes réteg marad vissza.

Megklilonboztetlink: dorzsolt, magas- és selyemfényt politurozott
feliileteket.

Dorzsolt feltuletet csak kézzel lehet elGallitani, a magas- és selyem-
fény( politurozads végezhetd kézzel vagy kézzel és géppel.

A magasfényl fellleteket tobb rétegl (dltalaban 6t rétegli) poli-
tarozassal allitjuk eld.

A selyemfényt fellilet ugy késziil, hogy a magasfényt feliiletet
terpentinnel vonjuk be, arra finom faszénport szérunk, melyet az-
tdn puha kefével lekeféliink. A finom szénpor apré karcai selymes
fényii feliiletet adnak.

Magasfényt feliiletek kialakitdsdra a gépi fényezés alkalmazhato.
Géppel végezziik az alapfényezést és a tovabbi hiarom fényezést. A

50. abra. Politurozégép




negyedik fényezést és a felfényezést azonban mar kézi erdvel kell |
végeznunk.

A feliiletek lakkozasan azok lakkréteggel valé bevonasat értjik. A
lakkot valamilyen olddszerben tobb rétegben visszik fel a feliiletre.
Az oldészer elparolgasa utan a lakkréteg megkeményedik és vé-
kony, fényes bevonatot képez a faanyag feliiletén.

Lakkozhatunk: ecsettel, a munkadarabok lakkfiirdébe meritésé-
vel, lakkszorassal, lakkontéssel, hengereléssel és elektrosztatikus
lakkfelvitellel. A meritéses lakkozas foleg fatomegcikkek lakkozéasa-
kor gazdasagos.

A lakkszoras a lakkfelvitel igen elterjedt modszere. Megfelel6 elo-
készités utan a lakkot porlasztva, stritett levegével mikodd szoré-
pisztollyal juttatjuk a feliiletre.

Magasfényl vagy félfényes feliiletek kialakitdsara 4—8 rétegben
nitrolakkot hordunk fel a feliiletekre. A lakk megkeményedése
utdn a feliileteket csiszoljuk, fényezziik, felfényezziik. Magasfényi

51. abra, Lakkszoré pisztoly
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feliileteket készithetiink poliészter gyantalakk 4—6 rétegii felszora-
saval is. Mind a nitrolakkot, mind a poliésztert széropisztolyos fel-
hordassal juttatjuk a feliiletre.

Mindkét lakkot onthetjiik is. A munkat lakkonté géppel végez-
ziik. A gép eldszor aktiv alapot 6nt egyenletesen az atfuté feliiletek-
re, majd — szaradds utdn —, két menetben poliészter lakkot. A
masodik réteg ontését és pihentetését kovetéen az ontott feliileteket
ugyanugy csiszoljuk, fényezziik és felfényezziik, mint a lakkozés
utan.

Nagy, sik feliiletekre felhordhato a lakkréteg hengereléssel is. A
lakkozohenger két fémhengere kozott tovabbitott feliiletre egy gu-
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mihenger hordja fel a sziikséges lakkmennyiséget. Aszerint, hogy
félfényes vagy magasfényu feliileteket akarunk kialakitani: egy-
szer, kétszer vagy haromszor engedjiik at a lakkozandé targyat a
hengerparok kozott. Az utokezelés itt is csiszolasbol és fényezésbol
all.

Végiil megoldhatjuk a lakkozéast elektrosztatikus lakkfelvitellel is. |
Az eljaras lényege az, hogy a lakkozand6 targynak pozitiv, a felette
porlasztott lakkrészecskéknek pedig negativ toltést adunk. Az igy
ionizalt lakkrészecskék a lakkozandé feliiletre csapédnak.

A Mohacsi Farostlemezgyar 1965 6ta alkalmazza a legkorsze-
ribb feliiletnemesitést: a laminalast.

A laminalassal valé feliiletkezelési eljaras lényege, hogy a csi-
szolassal, nedvesitéssel el6készitett nyers, kemény farostlemezekre
filmvastagsagi milgyantaréteget préselnek.

A hore keményedé miugyantat elézéleg e célra alkalmas papir-
lapokkal felszivatjdk és az igy impregnalt lapokat préselik a le-
mezekre,

A papirokra a miigyantds atitatas el6tt nyomdatechnikai uton
kiilonféle szinezést, fautanzatot vagy mas dekorativ feliileti mintat
nyomatnak.

A laminatos eljarassal késziilt lemezek (MODEKOR lemezek)
vastagsiga 3—6 mm, lapméretiik 160x275 cm. Megmunkalasuk

igen elényts, nehezen égnek, ellendllnak a legtobb maré és szine-
z6 anyagnak.

A festéket tobb rétegben ecsettel hordjuk fel a gondosan meg-
tisztitott és eldkészitett feliiletekre.

A folytonossagi hidnyokat maéazolas el6tt tapasztassal megsziin-
tetjik. A felesleges tapaszt spatulyakéssel (spachtli) eltavolitjuk.
Ezutan vékony rétegben felhordjuk az alapozéanyagot. Legalabb
48 orai szaradas utan olajos késtapasszal ismét kijavitjuk az eset-
leges hibakat. Szaradds utéan a tapasztott feliileteket lecsiszoljuk,
portalanitjuk, majd a szaraz, tiszta feliiletekre 2—3 festékréteget
viszlink. Az utolsé réteg megszaraddsa utédn a feliletet finom ko-
vapapirral atcsiszoljuk, majd fedélakkal vonjuk be.

Kérdések és feladat:

. Milyen fatermék feliiletkezelésérol tudsz?
2. Miért elonyos a farostlemezek és a faforgacslapok feliilet-
kezelése?
. Hanyféleképpen hordhatjuk fel a lakkot?
. Ismertesd a laminatos eljarast!




IV. KULONLEGES FAIPARI TECHNOLOGIAK

A) A fa hajlitasa

Célszeriiség — anyagtakarékossag

Ha az egyenes rostlefutasu faanyagbo6l kiilonbozo gorbiileteket
tartalmazo targyakat furészeliink ki, akkor azok a rostok mentén
konnyen hasadnak.

Ezért a gorbe fatargyakat ugy célszeri eléallitani, hogy azokban
a rostok lefutasa is gorbe legyen.

Bar a célt elérhetjiik gorbe egyedek kivalogatasaval, esetleg
ilyenek nevelésével is, a gyakorlatban els6sorban a mesterséges
hajlitast alkalmazzuk. Sok hajlitott alkatrészt, terméket hasznal
fel a butoripar, a csomagoldeszkoz-, a sportszergyartds, a kocsi-,
az autokarosszéria-, a csonak- és a hajoépités, a replilogépgyartas
€s ma mar csaknem minden fat feldolgozo6 ipar.

A hajlitds ugyanis célszerlisége mellett feltétlenlil anyag- és
munkamegtakaritast is jelent.

Hajlithaté fafajok. Az eljarasoktol filiggéen tobbé-kevésbé ugy-
szolvan minden fa hajlithat6. ElsGsorban azonban a bilikkét és a
kérist hasznaljuk fel e célra. J6l hajlik még a szelidgesztenye, a
szil, a tolgy, az akdc, a cseresznye és a gyertyan is.

A blikk minéségi feltételei: egyenes novés, gocsmentesség, sri-
szalusag és az, hogy lehet6ség szerint a fa fiatal legyen. Az a ko-
rilmény, hogy hajlitasi célra kiilonosen a fiatal fa jo, modot ad
arra, hogy vékonyabb — eddig nagyobbara tlizifaként értékesitett
— biikkfabol magasabb szerfakihozatalt biztositsunk (butorléc).

A hajlitds munkamenete: a fa go6zolése, idomra hajlitasa, szari-
tasa.

A fa gozolése erre a célra szerkesztett tartalyokban (dobokban)
és kazanokban, alacsony- vagy magasnyomasu goézzel torténik. Az
alacsonynyomasu go6zolést 100—110 C°-on végezzik. A magasnyo-
masu goézolés 2—4 légkornyomaéssal torténik, emiatt nagyobb, dra-
gabb berendezést igényel.

A hajlitas abbdél all, hogy a megmunkalt és g6zolt — tehat meg-
puhitott — fat az erre a célra szolgalé idomra hajlitjuk, és ilyen
allapotban szaritjuk. Az idomok fabol vagy fémontvénybol késziil-
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53. abra. Reétegelt lemezbdl késziilt hajlitott székiilések. (Birgés A. felv)

nek. A torés megakaddlyozasara szolgdl az acél védészalag és a
hajlithaté munkadarab két végén 1évi sarokvas, amellyel a fa kiil-
s6 feliiletét megvédjiik a szétszakadastol, és a hajlitds a bels6 fe-
lilet Osszetomoritésével megy végbe. Magat a hajlitdsi miveletet
kézi vagy gépi erdvel hajtjuk végre (Thonet-szabadalom).

A hajlitds utdn a fat nem vessziik le az idomrol, hanem a haj-
litott allapotot rogzitve, az idommal egylitt mintegy 48 o6rdig mes-
terségesen szaritjuk. Ennek megtorténtével az idomroél levett fat
megfelel6 hémérsékleten 10—14 napig utdnaszaritjuk. Ezen idé
alatt a faban 1évé fesziiltségek kiegyenlitGdnek.

Az elkésziilt faalkatrész, a nyert alak rogzitése utan, maro- és
csiszologépeken megmunkdalva kapja meg a letisztitott, végleges
format.
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Feladat:

1. Ismertesd a fa mesterséges hajlitasinak munkameneté(!

B) Csomagoloeszkozok gyartasa

Mibe fogunk csomagolni 2000-ben?
Idompréselt ladak.

Hogyan késziil a boroshordé?

Mi a fagyapot?

A vilagméretli technikai és tudoméanyos fejlodés, a muanyagok
egyre szélesebbkori alkalmazédsa ellenére a fa kedvezé tulajdonsi-
gai: rugalmassaga, konnyli megmunkalhatosaga, szilardsagahoz
képest kis sulya stb. révén valtozatlanul nélkiilozhetetlen nyers-
anyaga a csomagoldeszkoz-iparnak. A hazai fafogyasztdé agazatok
kozott rovidesen a csomagoldas keriil az elsé helyre, fokozatosan
maga mogott hagyva olyan jelentos dgazatokat, mint az épitészet
vagy a banyaszat.

Iparifa fogyasztasunk szerkezetének alakulasa e harom teriile-
ten az Gsszes fogyasztas Y/p-dban:

1960 1980
Csomagolas 17 37
Epitészet 28 20
Béanyaszat 4 29 13

Rohamosan novekszik tehat a csomagoléeszkoz (gongyoleg)
hasznalas, és ezzel egyidejlleg jelentésen valtozik a kiilonboz

alapanyagok felhasznalasi ardnya, fafaja stb. is.

Fejlett allamokban a csomagolasban a karton
aranya az Osszes felhasz

nalas Yp-aban:
Karton és papir
Flrészaru

Ugyanezen aranyok hazdnkban:
Karton és 1

Flré

E tény jelentés miiszaki raradasra utal. Feladatunk: a csoma-

goloeszk6z- rtas altalanos fejlesztésén beliil a szaru — Kkulo-
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nosen a fenyé — felhasznalas csokkentése, a lagy lombos hazai fa-
fajok (nyar) részaranyanak fokozasa; a fa alapanyagu lemezek, el- |
s6sorban a faforgacslemezek felhaszndlasanak erételjes novelése.

1. Ladak és rekeszek gyartasa

Bar a ladaipar kiilonbozé termékeit kiilonbozé gyartasmaoddal
gyartjak, a fé6bb munkamuveletek zome a hagyoményos ladagyar-
tasi technologidban is megtaldlhato. A tovabbiakban ezért a hagyo-
manyos eljaras egyes lépéseit ismerjliik meg. A miveletek sor-
rendje:

1. el6készités,

2 \/abas

3. hasitas,

4. szélezés, teritékezés,

5. szegezés, tlizés (ragasztdas),
5. larolés, szallitas.

A ladagyartasra rendelkezéstinkre allo flrészarut felhasznélasig
fafaj és méret szerint csoportositva taroljuk az anyagtéren.

Ha az alapanyagot hengeres faboél allitjuk elé, akkor a ladaele-
meknek legmegfelelébb méreti faanyagot keretflirészen vagy ronk-
hasité szalagflirészen felvagjuk a lddaelem egyszeres vagy tobbszo-
ros vastags

Keretflirészen rendszerint élesvigassal, ronkhasité szalagflirészen
prizmdazassal dolgozunk. Prizmazasra alkalmasak a nagy teljesito-
képességli kettds korflirészek is.

Az el6készitéshez tartozik — amennyiben szlikség van ra a
frészaru szaritdasa is. Ha a ladaelemek nem légszarazak, akkor a
bekovetkezd alakvaltozasok deformaljak a ladat, kdarosan hatnak a
szilardsagra és a tartéssagra.

A szabas a kivant kiilonbozé hosszusidgu ladaelemek kialakitésa
a farészarubdl. Ez a munka folytonos figyelmet igényel, mert arra
kell torekedniink, hogy a rendelkezésiinkre 4ll6 flrészarubdl a leg-
kevesebb hulladék keletkezzék. A szabast szabasz-korflirészekkel és
ingaflirészekkel végezziik. A pontos hosszméretek megtartidsara a
gépasztalra szerelt allithato iitkozék szolgalnak.

A hasitas a ladaelemek vastagsagi méretének kialakitasat jelenti.
Gépi eszkozei: a nagy teljesitményld mechanikus el6tolasi hasito
szalagfiirészek.

Ha a hengeres faanyagot a kivant elemvastagsigra vagtuk fel
akkor természetesen a hasitdsra mar nincs sziikség. Ilyenkor a fel-
farészelést kozvetleniil a szabas vagy a szélezés koveti.
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A szélezés soran a ladaelemek szélességét, a teritékezéssel pedig
a tet6-, oldal-, fenék- és homloklapok szélességi és magassagi mé-
reteit alakitjuk ki. Gépi eszkoziink rendszerint a kézi el6tolasu
korflrész.

A szabas, hasitas, szélezés fomiiveletei utan (esetleg kozben) ke-
ril sor a kilonboz6 eldirdasoknak megfelelé mellékmiveletekre
(egyengetés, csapolasok, lyukfuras, csiszolas stb.). A laddk véko-
nyabb, kisebb alkatrészeit (sarokmerevitok, hevederek stb.) a fel-
sorolt f6- és mellékmiveletek utan fennmarado anyagbol készitjiik.

A kész ladaelemek, ladalapok egyesitésére a szegezéomiihelyben
kertii] sor.

Kétféle szegezési méd ismeretes:

1. a lapokba szegezés és
2. a készre szegezés.

Az els6 esetben a ladaelemeket csak lapokka szegezziik Ossze, és
igy szallitjuk el a megrendel6hoz. Az Osszedllitist mar a felhasz-
nalé végzi el. Igy biztosithaté a szallitétér jobb kihasznalédsa. Helyi
vagy kozeli felhaszndlaskor készre szegezziik a ladakat.

Szegezhetlink kézzel és géppel.

Kézi szegezéskor a teritéket vaslapu szegezbasztalon sablonba
rakjuk, rafektetjiik a hevedert, és Osszeszegezziik a ladalapot.

A szegeket 5—8 cm tavolsagban cikk-cakkos vonalban — a mun-
kalapra 70°-os szog alatt tartva — utjik a faba. A ferde beiitésre

azért van sziikség, hogy vége a vaslapon visszagorbiiljon. A szogek
hossza 5—15 mm-rel legyen hosszabb, mint az Osszeszegezendd fa-

anyag.
A kézi szegezés rendkiviil munkaigényes, korszertitlen eljaras
A nagyipari ladagyartds nem nélkiilozheti a gépi szegezést. Jol
hasznélhatok a kisebb teljesitmény, stritett levegével dolgozé kézi
szegezopisztolyok is.
A vékony ladaelemeket tlzogéppel tlizziik ossze. A gép U-alaku
acélhuzal-kapcsokat hajlit és tliz bele az anyagba.
A fogazott és a kiilonleges ladak alkatrészeit ragasztassal erdsit-
jik Ossze.
A kész ladaelemeket, lapokat, ladédkat az elszallitasig, illetve fe
hasznalasig szellés, szaraz helyen kell tarolni.
A felhasznalas szempontjabél megkiilonboztetlink:
1. ipari és
2. mezogazdasagi ladakat.
Az ipari ladak korébe tartoznak: a gépladak, a fogazott ladak, a
kereskedelem céljara késziilt kiilonboz6 1ada-tipusok.
A mezdgazdasagi ladak elsésorban a gylimoles és zoldség tarola-
sara, szallitasara szolgalnak.




A gépladakat és géprekeszeket gépek, gépalkatrészek csomagola-
sara, szallitdsara hasznaljuk. Szerkezetiik lényeges elemei: a keret-
vaz, a héjazat, a csuszétalpak és-a merevitések. A héjazat anyaga
altalaban feny6, a csuszotalpaké és a keretvazé kemény lombos
fafajok (tolgy. akae, blikk) vagy feny6é. A gépladdk pontos méretek
alapjan késziilnek.

A fogazott ladakat kényesebb termékek (miiszerek, gyégyszerek
sth.) tarolasara, szallitisara hasznéljuk. Finomabb kiviteliek; gya-
lult vagy csiszolt kiilsé és belsé feliilettel késziilnek. Osszeerdsitésiik
fogazassal és enyvezéssel torténik.

Kereskedelmi ladanak neveziink minden flrészarubol wvagy le-
mezbol furészeléssel eléallitott, szegezéssel vagy tlzéssel erdsitett
ladat. A lemezladak vazkerete fenyé vagy lagy lombos furészaru. A
ladak szilardsagat, merevitését hevederekkel biztosithatjuk.

A gyiimolesos és zoldséges ladak és rekeszek késziilhetnek bel-
foldi felhaszndldsra és export széllitdsokra. A belfoldi ladak erd-
sebbek, vastagabb elemekbdl késziilnek, mert tobbszér is felhasz-
naljak. Az export szallitdsra haszndlt ladédk és rekeszek elemei vé-
konyabbak, mert csak egyszeri szallitasra szolgdlnak. Itt a célsze-
riség, a tetszetésség és a megrendeld igényei a mérvadok.

54, abra. Léckerettel kombinalt huzalozott farostlemezlada.
(Faipari Kutato Intézet).
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99, abra. Idompréselt faforgacs gylimoleslada és fedlapja

A ladak késziilhetnek: flrészarubdl, kiilonb6zé lemezipari termé-
kekbdl, ezek kombindciojabol, de el6allithatok idompréselt forma-
ban is.

A csomagolastechnikdaban féleg a vékonyabb lemeztermékek fel-

asznalasa jelentds. Ezek a hagyvoméanyos famegmunkald eszkozok-
hasznal jelent Ezel hag: X famegmunkal koz
kel jol feldolgozhatok, tehat jol flrészelhetok, szegezheték, furha-
tok, ragaszthatok stb.

A lemezladdk legfébb felhasznéléja: a gylumoles- és zoldségfor-
galmazas, a textil-, a bér-, a gép-, a milszer-, az liveg- stb. ipar.

Az ipari laddak mennyiségi részaranya fokozatosan csokken a gyii-
molesos és zoldséges laddkhoz képest. A varhatéo arany 1980-ban:
43%, : 57Y%. Ladatermelésiink 1968-ban 302 000 m? volt. 1980-ban az
orszag oOsszes iparifa szlikségletének 11 Y;-at fogja kitenni a falada-
gyartas alapanyag-igénye.

Ez az alapanyag — egy-két igényesebb ladatipus kivételével —
elsdsorban lemezipari termék, tovabba a flirészronknél vékonyabb
és gyengébb mindségli faanyag, a flrésziizemek fennmaradé rovid
aruja.
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56. abra. Huzalf(iz6tt bolgar almaslada. (Faipari Kutaté Intézet)

A ladagyartasban, illetve felhaszndldsban mindig gondot okoz a
készre szegezett ladak nagy raktarozohely-sziikséglete, tovabba az
is, hogy az ilyen tlres ladakat szallitva nem hasznalhatjuk ki jél a)
szallitbeszkozoket. Mindezen okok miatt célszerlibbek a szétszedhetd
és az un. sikba terithet6 ladék. Egyes esetekben megfelelhetnek az
egyszeri felhasznélas utan ,,eldobhato” ladak is.

Bevilt tipus pl. az export célokat szolgdlé huzalfiizott bolgar al-
maslada. Elénye, hogy sikba teritve és részben szétszedve térol-
haté, felhasznalas el6tt pedig a huzalok segitségével gyorsan és)
egyszeriien oOsszeszerelheté. Anyagfelhasznaldasa kedvez6é: 264 db
tesz ki 1 m?-t.

A huzalflzott ladak nagy elénye, hogy a gyartasuk nagytlizemileg
gépesithetd.

Alkalmas gépekkel és berendezésekkel feltétleniil emelniink kell|
a ladagyéartas miuiszaki szinvonalat. (TGz0pisztolyok, tz6- és szege|
zogépek, huzalflizé6 gépsorok stb.) A vékony ladaelemeket a mér
elokészitett prizmabol, pallébdol a nagyobb kihozatal érdekében kis
szalagflirészekkel vagy koronghasito gépekkel célszerti szeletelnil
Gondoskodni kell a ladaféleségek tipizalasarol, szabvéanyositéasardl
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57, 4bra. Huzalflizott bolgar almaésldda szétszedése. (Faipari Kutaté
Intézet)

Meg kell oldanunk a vékony fali gylimoélesos—zoldséges ladak
korszeru lizemekben valé sorozatgyartasat, mert az egyre novekvo
igényt a hagyomanyos technolégiaval dolgozé korszertitlen tizemek
gazdasagosan mar nem tudjdk kielégiteni.

Fokoznunk kell a keretszerkezetes forgacslap- és farostlemezladak
termelését.

2. Hordogyartas

A hordékat, kadakat folyékony anyagok, zsiradékok, élelmisze-
rek, vegyi anyagok stb. szallitdsara, tarolasara hasznaljuk fel.

1969-ben 200 000 hl 6ssz-tirméretl boroshordét gyartottunk a Ma-
gyar Allami Pincegazdasignak, és egylittvéve csaknem ugyanennyi
késziilt transzport boroshordobél és aszokhorddébol. (Altaldban a 6
hl-nél nagyobb hordékat nevezziik aszok- vagy tartalyhorddéknak.)
A felhasznalt fafaj aszerint valtozik, hogy milyen célra hasznaljuk
a hordot. Szeszes folyadékok tarolasara a tolgy, a szelidgesztenye, az
akdc, az eper, a berkenye; egyéb anyagok (élelmiszerek, vegyi
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anyagok stb.) térolasara a tolgy, a bukk, a nyar stb. alkalmas. A
novekvo igények kielégitésére az eddiginél nagyobb mértékben
kell felhaszndlnunk borosdonga termelésére az akacot. A cser a so-
roshordok alapanyaga. Azonban hazankban a soéréshordék tjabban
aluminiumboél késziilnek.

A donga (kadarfa) a raultban kizardlag hasitott aru volt, ma

azonban tulnyomorészt flrészelt donga késziul. A gépi dongaterme-

lés sokkal termelékenyebb, mint a kézi. Minéségileg viszont a ha-
tott donga jobb, mint a flrészelt.

A hasitott donga termelése. A termelésre szant dongakivagasoka
eloszor a bélen, sziven keresztiil kétfelé hasitjuk 1i 3
tunk, hogy a hasitvanyok oldallapjain a bélsugarak, a tiikros rostok
egész hosszusdgban lathatok legyenek (szalara asitas). Az ilyen
dongat ,tikros” (‘wu,‘m 1k nevezziik. Termeliink ,,féltiikros” dongéat
is. Ezeknél ligyelnlink kell arra, hogy a bélsugarak ne hatoljanak
at a donga belsé lapjarol a kiilsére, mert az ilyen dongakboél keé-
sziilt hordé a bélsugarak mentén szivarogni fog.

A megmunkdlatlan hasitvanyokrol a szijacs- és bélrészeket lefa-
..."]HI\ azutan fejszével kinagyoljuk, majd kézi szekercével élesre

1 faragjuk a dongat.
nga hosszméretével rohamosan n6 az akonagysag
az 1 akos donga hossza 52 em, a 2 akdsé
103 em. Minél hosszabb dongat termeliink
lesz a kihozatal. Ugyanigy torekec I
novelésére is.
yztetiink m(lal— és fenékdongat. A k
mérete kozott 6 fliggés van: barmely Urtartalmu
donga hossza egyenlé a kétakkora hordé fenékdongahosszaval. Pl.:

ha

egy 5 akos oldald a 88 cm; ez egyben a 10 akés fenékdonga

is.

1
|

A dongak szambavétele zelvényaru éséhez hasonloan
m“-ben torténik.

A l'l'ir(w/vll donga termelése. Dongat készithetiink filirészarubél
és kozvetleniil ronkbdl is.

A ke !'llllll'\’.\"/ﬁt‘!l dongavastagsagra vagott tikros és féltiikros
szelvényekbdl ingafiirészen kivagjuk a Dbejelolt dongahosszakat,
majd rovidité és szélez6 korflirészeken végleges meéretre szabjuk a
dongékat.

Ha ronkbdl termeljik a dongat, akkor keretfiirészen a ronk ko-
zepébdl kiflrészeljiik a tlikros és féltiikros szelvényeket, majd a
visszamarado részeket egymaésra helyezve és 90°-kal elforditva ujra
atengedjliik a keretflirészen, és ismét kivagjuk a dongavastagsagu
tiikros és féltliikros anyagot. A maradék negyedfdkat szalagflirészen
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eljiilk tovabb mindaddig, amig féltlikros és elfogadhaté méreti
ngak alakulnak ki. Ezeket a szélezetlen dongaszelvényeket termeé-

szetesen meég szélezniink k

A boroshordok gépi termelésének munkamenete a kovetkezo: két
lvht korfareéss pontos méretre vagjuk a dongakat, majd elx

kiils6 és b gépi alulasat. A kilso oldalt gyalulé maréfej
wunkalé marofej viszont egy sab-

( nkalatlanul

\ o Jemarja a donga belsd feliiletét.
illeszkeds feliileteinek megmunkalasara
sablon &ltal vezérelt

1l SO
kozben a hordémeé-

élezogép

ret

er6s mu abroncsba helyezve
gitik  és drotkotéllel fokozatosan
spréssel erds vasalast préselve

nélkil —_ a vegleges




A fenéklapok pontosan illeszked6é egyenes dongdkbd6l késziilnek. A
kéthegyvli szegelkkel egymashoz erdsitett dongédkat simara gyaluljdk,
majd a sziikséges atmérének megfeleléen koriilvagjdk a fenéklapokat,
széleit a csin méretére vékonyitjak. Ezutdn a kész fenéklapokat beleil-
lesztik a hordokba, a horddk kiilsejét simara gyaluljak, abroncshizé
gépen szalagacélbol késziilt abroncsokat préselnek a hordékra, végiil a
kész horddkat a megrendeld kivansaga szerint gézodlik vagy paraffinoz-
zak.

A soroshordok gépi termelése hasonlé a boroshordékéhoz, azzal a kii-
1onbséggel, hogy a soroshordék nehezebben formalhaté palastjat hidrau-
likus présben huzatjak Ossze.

Mind a boros-, mind g sordoshorddk illeszkeddé dongai kozé és a csin-
be a biztos tomités érdekében gyékényt tesznek. A boroshorddk tolto-
nyilasat az egyik széles oldaldongdba, a soroshord6ét a fenéklapba
farjak.

A vajashordo vékony, hidegen is jol hajlithaté biikkdongakbél késziil
Itt is a vezérgép alakitja ki a dongak éleit; a f6zés, tlizelés azonban el-
marad, Az ilyen horddék szétugranak, ha az abroncsaikat leszedjik.

A kadakat, dézsakat, puttonyokat stb. legtobbszor még ma is kéz
eszkozokkel készitik. Eléallitasukra elsésorban a fenyék jonnek sza-
mitasba. Az eceteskadak faja a vorosfeny6; a boreserzé tartalyok
erdeifeny6bél késziilnek.

Minéségi kovetelmények: A donga egyik oldalanak teljesen hibat-
lannak, siménak és tisztanak kell lennie. A masik oldalon eléfor-
dulhatnak kisebb rovarriagasok, fagyrepedések, voros, fehér vagy
fekete sav stb., ha ezek a hibak a donga vastagsidganak legfeljebk
1/3-aig terjednek. Az ilyen mindségl aru az egész dongamennyiség-
ben 5 Y-ig fordulhat elé.

Selejtes dongat ne termeljink. Selejtesnek tekintjiik a beles és
szijacsos fat, tovabba a nagyon rovarragasos, lyukas, keresztiilha-
tolé farepedésekkel, szulyukakkal vagy mindkét oldalon lathato
voros, fekete vagy fehér savokkal, revesedéssel, kettos gorbiilettel,
kereszt vagy ferde repedésekkel minGségben gyengitett fat is.

Selejtesek az olyan dongdk is, amelyeken a kozépen vagy azon a
helyen, ahol a fenék részére a bevagas alkalmazandé, dggoces fordul
elo.

Szijacs a dongakon, a fenéken abban az esetben engedheté meg,
ha az éleket csak olyan vékony rétegben fedi, hogy azokon az
egészségesen feldolgozhaté fa lathato.

3. Fagyapotgyartas
A csomagolasra és betonnal merevitett szigetel6lapok gyartasara

hasznalt fagyapot szabvanymeérete a kovetkezé: hossza kb.: 500 mm;
szélessége: 0,5—5 mm; vastagsaga: 0,03—0,5 mm.
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Altalaban 13—25 em atmérsja, 50—52 )35zUu feny6 vagy leig_\"
lombos fa kivagasokbol allitjak eld. !

y.se

A fagyapolgvarto gépbe szilardan befogott munkadarab sik felii-
letébe a szeletelokések a fagyapot szalagocskdk szélességének meg-
felel6 tavolsdgra parhuzamos barazddkat hasitanak, melyeket a
letel6késeket kovetd gyalukés rendre leszeletel a munkadarabrél
8 munkadarabot lehet befogni. Egy kor-

a fagyapot vastagsagatol fi

gasa esetén 450 kg,
tén 3000

Kérdések és feladat:

>

1. Milyen fa alapanyagok alkalmasak ladagyartasra?
2. Mi az elonye a szétszedhetd, a lapra teritheté ladiaknak?

3. Ismertesd a gépi dongatermelés munkamenetét!
Hogyan késziil a fagyapot?

)
1.

C) Celluloz- és papirgyartas
15 ™.

I {6re es6 papirfogyasztasunk: 1950-ben 10.1 kg
1970-ben 43,0 kg
1975-ben 60,0 kg

Fabol miselyem.

technil
tartoz6 kémiai celluloz a

11 z ’ .y
alK0L0 SzZenvegyuie

tartalmaz.
vegyi uton feltarhatjuk savas és lugos kozegl
arasi modok koziil legismertebb: a szulfit eljaré
gzett feltarasi modok kozil pedig: a szulfat eljaras.
a) Szulfit eljaras. A kérgezett és felapritott faanyagot autokla-

1

140 C°-on 12—16 oraig kalcium-biszulfit oldatban f6z-




cellulozacetat oldatot vizbe préselve kapjdk a viszkézselyemnél er6-
sebb, tartésabb acetatselyem szalakat.

1965—70 kozott a tokés orszagokbodl szarmazé fatermékimportunk érté-
kének haromnegyed részét a celluléz és papiripari termékek importja
adja.

1985-ben kereken 1 milli6 tonna lesz a papir és karton felhasznala-
sunk. Ebb6l hazai papiriparunk 440—450 ezer tonnat tud majd kielégi-
teni, igy a sziikséglet nagyobbik felét ezutan is importbél Kkell fedez-
niink. E tény meghatarozza fejlesztési célkitlizéseinket is, melyek kozott
érthetéen nagy szerep jut a gyorsan novo lagylombos (celluléz nyara-
sok) és fenyorajok telepitéseinek.

Kiilkereskedelmiinkben feltétleniil helyet kap majd a hazai lombos
fafajokboél gyartott rovid rostu celluléz, amelyért a jobb mindéségi pa-
pirfélék hazai termeléséhez hosszu rosta cellulézt hozunk be. Mindehhez
természetesen elengedhetetleniil sziikséges celluléz- és papirgyartasunk
eroteljes fejlesztése; azon belill a keménylombos fajok feldolgozasanak
biztositasa.

1 tonna celluléz elGallitasdhoz altalaban 6—7 norm. (rm. papirfa
sziikséges. 1970-ben 20 norm. lrm. papirfa exportja utjan tudtunk 1 ton-
na cellulézt vasarolni.

A papiriparhoz felhasznilt faanyag mennyisége 1—2 évtizeden belil
eléri majd, illetve tulszarnyalja a flirészaru termeléséhez felhasznalt fa-
anyagmennyiséget.

A hazai nyersanyagbazis novelése érdekében fokoznunk kell a cellu-
l6zapriték eldallitasat és felhasznalasat. 1970-ben a cellulézapriték-fel-
hasznalas az alapanyag Y%,-dban:

Eurdpaban:
USA-ban:
Japanban:
Hazéankban:

Kérdések és feladat:

. Mi a kiilonbség a szulfit és a szulfat eljaras kozott?
2. Hogyan késziil a papir?
3. Ismertesd a miiselyemgyartas munkafolyamatat!

Kosztolanyi Dezs6: Ul16i uti fak

Az ég legyen tivéletek,
Ulléi uti fak.

Boritsa lombos fejetek

szagos, viragos fergeteg,
ezer fehér virag.

Ti adtatok kedvet, tusat,

ti voltatok az ifjusag,
Ullsi uti fak.
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V. IPARIFA-VEDELEM, FATELITES

Faanyagvédelem = takarékossag

Evente sok milli6 forintot tesz ki haziankban az a kar, amit
gombak, rovarok, mikroorganizmusok, kilonb6zé kémiai—fizikai
hatdsok, vetemedés, elszinezddés és kiilondsen a tliz okoznak a fa-
anyagban.

A faanyagvédelem feladata ezeknek a karoknak a megel6zé
csokkentése; a fa mindgségi tulajdonsagainak, miiszaki alkalmazha-
tosdganak megtartdsa, id6 el6tti pusztuldsanak megakadalyozésa.

A faanyagvédelem tehat egyrészt megel6zést, masrészt megsziin-
tetést jelent.

A védekezés modszereit a faanyag rendeltetése, felhaszndlédsa, el-
helyezése, fafaja, megmunkalasanak mértéke, szoveti szerkezete,
nedvességtartalma, méretei stb. hatarozzik meg. Kilonésen a sza-
badban lévé vagy a foldbe beépitett és az id6jaras szélsoségeinek
kitett faanyagok karosodasaval kell szamolnunk.

A faanyagvédelem kiilonb6z6 technikai intézkedéseket, kémiai el-
jarasokat jelent.

A technikai intézkedések megel6zé jellegliek. Csak ideiglenes vé-
delmet nyujtanak. Ilyenek: a ronkok kapecsozasa, gyors kiszallitasuk
a vagasteriiletrdl, permetezésiik a faipari tizemekben, viz alatti ta-
rolasuk vagy éppen szell6s maglyazasuk stb. Ide soroljuk a mester-
séges szaritast, az épiiletek viz elleni szigetelését, a fertézott anya-
gok kiilon tarolasat, illetve megsemmisitését stb. is.

A kémiai eljarasok alkalmazéisa azt jelenti, hogy kilonbozé szer-
ves és szervetlen gomba- és rovaroloszerek vizes vagy olajos olda-
tat, klilonb6z6 emulzidkat, szuszpenziokat hordunk fel a fa feliile-
tére vagy juttatunk a fatestbe. Ez a védekezés alkalmazhaté6 meg-
elozésként, de a fert6zés allapotaban is. A leggyakrabban alkalma-
zott és helyhez nem kotott eljarasok: a mazoldas, a permetezés, a
bemerités, a furosztés, az ozmébzisos és a nedvkiszorité eljarasok.

Ismertebb bevonészerek: a lenolaj, az olajfesték, a karbolineum,
a katranyolaj és a kiilonboz6 sok vizes oldatai. A bekenéssel a fa-
nak csak a felszine kap védelmet, a tartosité anyag nem hatol a
faba, igy védéhatasa sem jelentos.

A bemerités, a fiirosztés mar hatdsosabb tartésité modszer. Ennek
lényege az, hogy a tartésitandé faanyagokat kadakban, a tartésito
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A faanyagot 18—25 m hosszua, 1,8—2,25 m atméroji, légmentesen
zarhaté telité hengerekben nagy nyomassal telitjiik.

A kazanos telitéberendezés f6 részei: a telitokazan, az elGmele-
gité-, a méro- és a készlettartalyok, tovabba a vakuum- és a nyo-
moszivattyu. A telitélizem teljesitoképessége a telitbkazédn vagy ka-
zanok Urtartalmatol, illetéleg a benniik egyszerre elhelyezheté fa-
mennyiségtol fugg. Ez kisebb kazanoknal 10—12 m?, nagyobb kazi-
nok esetében 25—35 m?.

A telitéfolyadék jobb behatolasa érdekében a telités 80—100 C°-
ra hevitett telitéfolyadékkal torténik. Ennek melegitésére szolgal a
fiitéesovekkel ellatott eléomelegité tartaly. A telit6folyadék-felvételt
beosztassal ellatott mérétartaly segitségével allapitjuk meg. A kész-
lettartaly az elfogyasztott telitéanyag potlasara, végiil a szivattyuk |
a telitéshez sziikséges vakuum és nyomas elGallitasara sxnlg;’xlnak.f

Teljes és takarékos telitést kiilonboztetiink meg. !

Teljes telitéskor annyi l(‘ll‘t(‘)‘f()lu\"‘dd(‘knl nyomunk a féba, umeny-i
nyit a fa felvesz.

A takarékos eljaras lényege az, hogy a faanyagba nagy nyomés-
sal bevitt telitéfolyadékot a sejtliregekbdl vakuum segitségével ki-
szivatjuk. A takarékos eljarasok kozil legismertebbek: a Bethell-
féle és a Riiping-féle eljaras.

A Bethell-féle eljaras munkamenete a kovetkezd: légritkitas —
telitészer nyomas (10—12 atm) — utévakuum. Az elézetes légritki-
tas a telitoszer behatolasat kénnyiti meg; az utévakuum alkalma-
zasaval viszont a sejtliregekben 1évé ,légparna” segitségével visz-
szanyerjiik a telitGszer egy részét.

A Riiping-féle eljarassal féleg a konnyebben telitheté fafajokat
telitjiik, mert igy nagyobb mennyiségl olajat nyertink vissza. Az
un. kettés Riiping eljards munkamenete: légnyomas (0,5—4,0 atm)
— olajnyomas (7—8 atm.) — légritkitds; majd ismét: légnyomds
(2,5—4,0 atm). — olajnyomas (7—8 atm.) — légritkitds. — Ezzel az
eljarassal mintegy 120—180 kg olajat lehet 1 m? faba bepréselni.

A magasépitésben a faanyagvédelem &ltalaban egyszeriibb eljaré-
sokkal (mazolds, bemerités, flirosztés, permetezés) is megoldhaté;
itt tehat a fatelités ritkan indokolt.

A kilugozasnak legjobban a katranyolajak (karbolineum stb.
fenolok, fenolsok, dinitrokrezol allnak ellen. Ezek sajnos az €
nem gatoljak.

Az égésgatlé anyagokat (fluor- és bariumvegyiiletek) a kimosoé-
das megakaddlyozasara bikromatokkal elegyitve hasznaljuk.

)s
gést

A Fatelité Vallalat lizemeiben (Domboévar, Tokod, Piispokladany) a
felhasznalas kovetelményeitél, a varhaté karositas jellegétol filiggoen
hasznalt készitmények a kovetkezdk:
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Készénkatranyolaj-parlat: a szabadban vagy féldben beépitésre kerii-
16. fokozott karositasnak, vizkioldé hatasnak Kkitett faanyagok védelmére.

TETOL—U: gomba- és rovaroldé sokeverék vizes oldata, belsé zart,
szennyezést, katranyszagot nem t{ir6 helyeken beépitett faanyagok vé-
delmérea.

TETOL—F: égéskésleltetd készitmény, mely csokkenti a faanyag gyu-
lékonysagat, lassitja az égést. A készitmény kombindlt hatasa, igy a bio-
l6giai karositokkal szemben is véd.

Az épitéiparban névekszik a faanyagfelhasznélds. (Burkolatok, hétvégi
hazak stb.) A beépitett faanyagok tlizvédelme egyre nagyobb jelentéségii
feladatunk.

Asvanyolajparlat: a faanyagok viztaszité képességének novelésére
hasznaljuk. Az igy telitett faanyag j6l alkalmazhaté az épitkezéseken,
mert zsaluzasnal .nem ragad a betonhoz, tehat ismételten felhasznalhato.
Olyan helyeken is j6, ahol sziikséges az olajtelités, de a kdészénkatrany-
olaj-parlat athaté szagat el akarjuk Kkeriilni.

Telitéssel a faanyag szinezheté is. A dekorativ hatdsi szines fat
jol hasznalhatjuk falburkolatok, parketta, térelvalaszté elemek, bu-
torok stb. készitésére.

Kérdések és feladat:

1. Milyen teriileteken van sziikség faanyagvédelemre?
2. Ismertesd a megelozés, a védekezés lehetoségeit, modjait!
3. Milyen takarékos fatelité eljarasokat ismersz?

VI. BALESETELHARITAS, EGESZSEGVEDELEM,
TUZRENDESZETI ELOIRASOK

A legfontosabb feladat: a megel6zés!

A munkatligyi, valamint a mezégazdasagi és élelmezésligyi mi-
niszter altal kiilonboz6 erdészeti és faipari munkateriiletekre ki-
adott 6vorendszabdalyok részletesen és pontosan tartalmazzdk mind-
azokat a teenddéket, tudnivalokat, amelyek elvégzésével, megtarta-
sdval egészségiink karosodasa nélkiil, balesetmentesen dolgozhatunk.

A fiirész- és lemezipari balesetelharité és egészségvédé ovorend-
szabalyok részletes elGirdsokat tartalmaznak: a beszillitott ronkok
valasztékolasa, kérgezése, mozgatasa; a gbzolés, a szaritds, a kiilon-
boz6 munkagépek (keret-, szalag-, korflrészek, hasité-, hamozoge-
pek, a furnérollo, az enyvezd gépek, hengerszaritok, héprések stb.)
izemeltetése soran kovetendo eljarasra vonatkozoéan.




az altalanos és részletes 6vorendszabédlyoknak ismerete
dolgozé nem allithato munkaba.
Utalva a ,Munkavédelem” c. tantargy keretében tanultak:
obb tudnivalokat a kovetkezokben oGsszegezzik:

leo

f ke
A telepeken foglalkoztatni kivant dolgozék csak elézetes
massagi (orvosi) vizsgalat utan allhatnak munkaéaba.
Famegmunkalé gépeken ondlléan csak 18 évesnél idésebb, s:
képzett dolgozé dolgozhat. Kotelezé a zart (lebegérész nélkiili)
munkaruha.
A ronktéren, anyagtéren a beérkezié anyagot haladéktalanul ren-
> i
r

dezni kell. A maglyak kozott el6irt szélességli kozoket sima,

jarhato utakat biz 1«'.\11\‘:111'& A szallito utakon anyagot még a

sem tarolhatunk. Gondoskodnunk kell a csapadék és szennyviz

rezetésérol.

imene

Az lizemi vasuti kocsik széle és a maglyak kozott legaldbb 80
bad kozt kell hagynunk. A

gozok részére az lUrszelvényen kiviil biztonsdgos utvonalat kell ki-
;

yordiilé koesikat mozgato dol-

alakitani. Gondoskodnunk kell a vaganyhaléozat, a valtok, a fordi-
tokorongok allandd karbantartasarél, biztonsdgos tizemelésérol.
A ronkmaéaglyakat ékekkel, tamasztékokkal biztositanunk
legurulas . Az engedélyezett rakatméreteket tilos meghaladni!
A motoros lancllrészeket csak nyugalmi helyzetben levé flrész-
lanccal szabad szallitani. A vill: AJ_‘.!\‘XK)‘()"(V\ lancfirészeket csakis ép
l

gumifogantyuval i‘x.zﬁ/'t;xil‘u.\fl A sérilt gumifogantyukat ki kell

cserélni. Nedves, esds idoben Ia,u“n-m a gumikesztyli és gumicsizma
umi cip6) haszndlata. Géppel kérgezni csak a kiadott gép-
elési utasitas szerint szabad.

Uzemben, mozgéasban 1évé munkagépet, erégépet nem szabad ma-
gara hagyni. A gép kezelGje eltavozas elott koteles a gépet kikap-
csolni és megvarni :mn;xk leallasat. A gépet a megengedetinél
gvobb fordulatszamon tilos jaratni!

A munkadarabok mozgatasira a munka természete szerint sziik-

8 tolo, befogd, alatamasztd stb. segédeszkiézoket hasznalni.

A ronkoket csak daruval szabad a gézolomedencébe be-, illetve
onnan kirakni. A gézolomedencék elmozdithato tetejét sulyossaguk

miatt csak daruval szabad mozgatni. A f6zésre hasznalt medencék
falat legalabb 80 em-re a fold felszine folé kell emelni.

Csak 50 C° alatti hémérsékleti g6zol6- és szaritokamraba szabad
belépni. A kocsikat ugy kell megrakni, hogy a megrakott kocsi
magassagi és szélességi mérete legaldbb 10 ecm-rel kisebb legyen az
ajtéonyilasnal. Féloldalasan rakott kocsikat a kamrakba tolni tilos.
A szaritékban a ventillatorlapatokat megfelelé védéracesal kell
bur kolni,




A kiilonbozé flrészgépek csak az eloirt védéberendezésekkel
uzemeltethet6k. A pengék kozé szorult fadarabokat csak a keretfi-
rész leallitasa utan szabad eltavolitani.

A hosszvagé korflrészt a munkadarab visszavagédasanak meg-
akaddlyozasara hasitoékkel kell felszerelni. Uj gépeknél torekedni
kell az egyéb, visszavagast gatlé védoberendezések kialakitasara.
Kiszolgalasuknal rovid borkotény hasznalata kotelezé.

A Kkeresztvagasra berendezett korfurészt hosszvagasra vagy a
hosszvégasra berendezettet keresztvagasra hasznalni nem szabad. A
szalagflirészt a vagomagassag kivételével minden oldalan burkolni
kell.

A furnérhasit6 gépen késcserét, késfenést, ronkeserét vagy ronk-
forditast csak a meghajtomi leallitdsa utdn szabad végezni. Uzem
kozben a targyasztalra rogzitett ronkhoz sem kézzel, sem egyéb
eszkozzel nem szabad hozzanyulni.

Furnérolloknél a bemend oldalon rogzitett, a kimené oldalon bil-
len6 késvédot kell haszndlni. Kés ala kézzel nyulni tilos. A labpe-
dallal mikod6 ollokat csak az indithatja, aki a furnérokat a kés
ala igazitja. A kés mellett felhalmozodo szélezési és kurtitasi hulla-
dék eltavolitasara kotrolécet hasznaljunk.

Az enyvezéknek vékony gumikesztylit vagy gumiujjat, az enyv-
kever6knek ezenkiviil gumikotényt kell haszndlniuk. Kesztyli vagy
gumiujj helyett védékendées is hasznalhaté. Az enyveziégépet a be-
ad6 oldalon olyan védolemezzel kell ellatni, amely megakadalyozza
a dolgozok kezének a hengerek kozé jutasat. Uzem kozben a hen-
gerszarité oldalat tilos kinyitni.

A hoprés gépkezeldje a szivattyut csak akkor indithatja meg, ha
a berakas és az igazitds befejezésérol fény- vagy hangjelzést kapott.
A szivattya meginditasa utdn a présgéphez hozzanyulni tilos. A
prés kiszolgalasahoz tenyérvédot kell a dolgozok rendelkezésére bo-
csatani, amit kotelesek hasznélni.

Igen sok balesetet okoznak a hibds csiszolékorongok, ezért hasz-
nalatbavételiik el6tt 5 percig probajaratast, majd 3 percig prébako-
szoriilést kell végezniink. Kotelez6 a gondos védéburkolas, a targy-
tarté6 gondos beallitasa, a szilankmentesen toro védészemiiveg hasz-
nalata.

A flrésziizemet a sziikséghez mérten, de miszakonként legaldbb
kétszer nedves eljarassal (nedvesitett sepri, elézetes feloblités) ta-
karitani kell. A hulladékot, a forgdcsot és a flrészport lizemelés
kozben csak sepré és kefe segitségével tavolithatjuk el. Ezekkel
tisztitjuk meg a portél a motorokat, a kozlémuveket, a kalyhakat
sth. is.

9 E—606 Erddhasznalattan III,




A farostlemezgyartas gépei kozul az apritogép garatjaba csak
egyenként és oldalr6l szabad a hasab- és dorongfat adagolni. Uze-
meltetés alatt a kiszolgdlé személyzeten kiviil senki nem tartézkod-
hat a garat kozelében. Az etetégaratba kézzel belenyulni tilos!

A defibratort csak a vallalat altal kiadott technoldgiai utasités
szerint szabad felfliteni és lehiiteni. Ha a defibrator koronghéaza
nyitva van, a korongokat nem szabad forgatni. Nyitott gépbe gzt
vagy vizet engedni tilos.

Luggal és savval dolgozoknak védészemiiveget, gumikeszty(t, gu-
mikoétényt, gumicsizmat és savallé ruhat kell kiadni, amit a dolgo-
zok hasznalni kotelesek. Uzem kozben a bestirité dob szitdjara ra-
gadt idegen anyagokat csak erre a célra rendszeresitett kézi esz-
kozzel szabad eltavolitani. A klimacsatorna ajtéit tizem kozben ki-
nyitni nem szabad.

A faforgacslemez-gyartas szeletelogépeit meginditani csak telje-
sen lures allapotban szabad. Az érlémalmokat tizem kozben kinyitni
tilos. A faforgacslemez hépréseknél a kiszedési oldalon dolgozok
részére azbesztkesztylt és gazalarcot kell adni, amit a dolgozok
kotelesek haszndlni.

Elektromos berendezések. Csak az érvényben lévé eldirasoknak
megfelelé villamos berendezések tlizemeltethetok. Ilyen berendezése-
ken (vezetékek, gépek, késziilékek, kapcesolok stb.) szerelést, javitast
csak szakképzett villanyszerel6 végezhet, ha elébb a berendezést

feszliltségmentesitette. Erre az idére a kapcsolora figyelmezteto
tablat kell elhelyezni, amit csak a munka befejeztével szabad elta-
volitania annak, aki azt kihelyezte.

Villamosgépek és vezetékek kozelében gyulékony anyag nem té-
rolhaté.

A kapesolotablakat burkolni, vasvazukat foldelni kell. Eléjuk gu-
miszonyeget vagy szigetelt lécracsot kell helyezniink. A villamoské-
sziilékek fémfogantyuit, kézikerekeit tartosan szigetelni kell, vagy
be kell kétni az érintésvédelmi halézatba. A berendezések lizem-
szertien fesziiltség alatt nem allo fém részeit wveédofoldeléssel kell
ellatni.

Csak gyari és az aramfelvételnek megfelelé olvadé-biztositékokat
szabad haszndlni. A biztositékot , megpatkolni”, énhatalmulag javi-
tani, annak helyét atkotni, athidalni tilos! Torott kapesolot, lampa-
foglalatot nem szabad hasznalni. A hordozhat6é kézilampa csak tor-
pefesziiltséggel (24 V) lizemeltethet6.

A vezetékoszloprol lelogo vagy a foldon fekvé szakadt vezeték
megérintése tilos!

Baleset esetén a berendezést azonnal fesziiltségmentesiteniink
kell, és ha a sériilt nem lélegzik, haladéktalanul meg kell kezdeni a
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mesterséges lélegeztetést. Az eszméletlen aramutott szajaba folya-
dékot onteni tilos!

A munka befejezésével a halézatot aramtalanitani kell.

Tizrendészeti eléirasok. A fafeldolgozo tizemek tlzrendészeti elo-
frasait a ..Tlzrendészeti Szervezeti és Mukodési Szabalyzat” tartal-
mazza.

Az Gjonnan belépé dolgozokat munkaba lépésiik el6tt balesetel-
haritasi oktatasukkal egyidében a tlizrendészeti eldirasokra is ki
kell oktatni.

Altalanos szabaly, hogy gé6ziizem( telepeken a kazant, a géphazat
és kerethazat tiizbiztosan kell egymastol elkiiloniteni. Ha a gépeket
a gép mellé helyezett elektromotorral hajtjuk meg, akkor a motort
burkolni kell.

A tlizveszélyt legtobbszor a nagy mennyiségl hulladék idézi el6.
Tudnunk kell, hogy a flirészporliszt robbandasszertien gyullad, az
olajos flrészpor pedig ongyuld. Ezért a tetdszerkezetrdl idénkint
seperjiik le a flirészporlisztet. Olajos rongyot, kocot, olajossa valt
ruhadarabot csak tlizbiztos badog- vagy vastartdlyban szabad tar-
tani, és ezeket mielébb el kell tavolitanunk vagy meg kell semmisi-
teniink.

A mihelyekben, raktarokban és egyéb helyiségekben (az lizem-
anyagraktar kivételével) tlzveszélyes folyadékot és anyagokat ta-
rolni tilos! A padlastérben éghet6, konnyen gyulé anyag nem tarol-
hato!

Tiltott helyeken, raktarakban, csarnokban, alagsorban, ronk- és
készarutéren dohanyozni, nyilt langot hasznélni, tiizet rakni, vala-
mint tlizveszélyes folyadékban alkatrészeket mosni szigoruan tilos.
A tiizelésre hasznalt kalyhak csak kéménybe torkollhatnak.

Hasznalaton kiviili flstesényilasokat papirral, ronggyal vagy
egyéb égheté anyaggal eltomni nem szabad; csak tiizallo lappal
vagy fémfeddvel zarhatjuk el.

Eghet6 padloval ellatott helyiségben levé kalyhak ald megfelelé
nagysagu hdszigetelé (azbeszt, eternit, pala, badog stb.) lemezt kell
elhelyezni.

Munka utan a kalyhakban a tiizet oltsuk el, a salakot vizzel lo-
csoljuk le és szallitsuk az e célra kijelolt tarolohelyre.

Hegeszteni csak a szabadban vagy az e célra kijelélt mihelyben
szabad. A gazpalackokat feld6lés ellen bilincesel a falhoz kell rogzi-
teni. Az ilires palackokat meg kell jelolni, és kiilon kell tarolni a
teli palackoktol.

Ha a hulladék és a flrészpor eltavolitasdra kiilon berendezés
szolgal (pl. porelszivd), akkor a flrészpor-raktar lehetéleg filigget-
len legyen a flrészesarnoktol.




Az lizem teriiletén, az udvaron, raktarban, mihelyekben és egyéb
helyiségekben a kozlekedési utak szabad haszndlatat allandéan biz-
tositani kell, a kijarati ajtokat eltorlaszolni vagy szilkiteni még at-
menetileg sem szabad.

A flrészesarnok el6tt és mogott az el6irt 30-30 m tlzvédelmi sé-
vot tartsuk meg.

Az lizemek szamaéara kiadott , Tlzrendészeti Utasitasok™ részlete-
sen eléirjdk a sziikséges tlzoltéfelszerelést és azok darabszamét
(tdzoltoveder, szikracsapd, létra, vizes tartdly, tlizoltokésziilék, ho-
mok, lapat stb.).

A tizvédelmi felszereléseket és eszkozoket kizarolag tlizoltasra
szabad haszndlni. Ezeket tartsuk &allanddan szabadon és konnyen
hozzaférhet6 helyen.

Télen a tlzcsapok, vizeshordok, viztarolé medencék fagytalanité-
sarol gondoskodjunk.

Kérdések:

Hogyan elozziik meg a baleseteket a kiilonboz6 famegmun-
kalo gépeken?

. Villamos-berendezések érintésvédelme?

. Milyen intézkedések sziikségesek a tiiz megel6zésére?

Aprily Lajos: Szalonka-les

Biikkeserje kozt piros viraga mart,
a mentén kékes esti kod lebeg.

Hol barna biikkok néméan kodlenek,
almos hollé a szalerdébe tart.

A mogyoroéfa-barka megremeg:
futé fuvallat, izgatott, zavart,
felborzolja az almodé avart

s szitdlva indul konny( permeteg.

Hat 6ra. Kiirtszot kiild egy messzi gyér,
A rigo6 flittye halkul, egyre jobban.
Rejtett madar most édes ndszra var.

Fegyver fesziil az izgatott marokban. ..
Most. Jonnek ... Boldog, biiszke matkapaér.
S forré sziviikre gyilkos puska robban.




ERDEI MELLEKTERMEKEK

Az erd6 fé6 terméke a fa. A faanyagon kiviil azonban szamos
olyan novényi, allati és dsvanyi eredeti terméket ' is taldlunk er-
deinkben, mely népgazdasdgunk szdmara értékes élelmezési cikk,
fontos ipari nyersanyag. Ezeket a termékeket erdei melléktermé-
keknek nevezziik. Gytjtésiikkel, termelésiikkel jelentésen emelhetjiik
az erdogazdalkodas jovedelmeziségét.

A hazai sziikségletek kielégitésén tul szadmos melléktermék fontos
exportcikk is. Mindent el kell tehat kovetniink, hogy az erdémiive-
lési érdekek messzemené figyelembevételével fokozzuk a termelést.
Olyan gyujtési, szedési és termelési modszerekkel kell dolgoznunk,
amelyek biztositjak a gazdasagos értékesitést és a tovabbi feldolgo-
zast. A mellékhasznélati lehetéségek felderitése, a termelés és fel-
dolgozds magas miiszaki szinvonalra emelése tehdt népgazdasagi
érdek.

I. NOVENYI EREDETU MELLEKTERMEKEK

A) Erdei gyiimolesok

Az erdé talean kinalja gyiimolcseit.
Harom szem csipkebogyéban tébb a
C vitamin, mint egy citromban.
Zamat, illat,

A vadontermé erdei gylimolesok ize, zamata, illata messze feliil-
mulja a termesztett gylimoélesokét. Bar az erdei gylimolesok ter-




mésmennyisége évenként jelentésen ingadozik, mégis megéllapit-
hatjuk, hogy az erdé még a gyenge termési években is joval tobbet
ad, mint amennyit begyjtink.

Arra kell tehat torekedniink, hogy a gyljtok az erdémivelés, er-
dévédelem és a vadgazdalkodas érdekeinek szem el6tt tartasaval a
sajat szlikségletiikon tul minél nagyobb mennyiséget gytljtsenek be
a kozfogyasztas szamara is.

Az erdei gyumolestk termesztése koltséget nem jelent, csupéan
szedésiikrol és gytjtésiikrol kell gondoskodnunk. Sajnos sokszor ez
a munka is nehézségekbe iutkozik, mert kevés a gyljté, a gylimol-
csOk zome apro, ezért szedésiik rendkiviil iddigényes. Ez indokolja
szamos erdei gylumolesiink kultaras és félkultaras telepitését. Itt
els6sorban a szeder, a bodza, a som, a kokény, a csipkebogy6, a ga-
lagonya szelektalt anyagénak plantazsszer( telepitésére gondolha-
tunk erddszegélyeken, gyengébb termdéhelyeken (ahol a cserjék te-
lepitése tobbet hoz, mint a fatermesztés), vizmosasok megkotésére
stb. A puha husu bogyos gylimoélesok tomegtermelése azonban maér
kertészeti feladat és igy nem illesztheté be az erdei melléktermék
termelési korébe.

Az érés sorrendjében a kovetkezo fontosabb erdei gylimolesoket
gyujtjik: szamoca, malna, sajmeggy, afonya, szeder, bodza, vad-
korte, vadalma, csipkebogyo, som, soskaborbolya, vadgesztenye,
szelidgesztenye és a kokény.

A felsorolt fajokat a biolégia keretén beliill mar megismertiik,
ezért botanikai leirasukkal nem foglalkozunk. — A kovetkezékben
az erdei gyumolesok szedési idejével és modjaval, a tarolas, felhasz-
nalas és feldolgozas mikéntjével ismerkediink meg.

Szamoéca. Az elsé6 nyareleji zamatos gylimoles. Nagyobb mennyi-
ségben Somogy megye déli, Vas és Zala megye nyugati részén és a
Borzsonyben fordul elé. Foleg vagasteriileteken taldljuk, ahol egy
gyujté naponta 4—6 kg-ot is Osszegyujthet. Az erdei és a csattanés
szamoca egyutt gyljtheto. Juniusban gyujtjik, szaraz idében, har-
mat utan. A gyumoles penész- és erjedésmentes legyen.

Keseri magja miatt lekvar és dzsem készitésére nem alkalmas.
Els6sorban helyi fogyasztasra keriil, de 2—3 napon beliil a lélizem-
be szallitva kivalé aromadus szorpot készithetiink beldle.

Malna. Tomegesen a Matraban, a Buikkkben és a Sator-hegység-
ben napos, déli kitettségd, nitrogéndis vagasterileteken fordul elé.
Junius végétol augusztusig gytjtheté. Szedhetjlik asztali gytimoles-
ként azonnali vagy téli (mélyhtités!) fogyasztids céljara is (talcas
aru). Ilyenkor csak a nem teljesen érett szemeket lehet gyijteni,
mert az érett szemek szallitas kozben szétesnek, levet eresztenek.
Az arut az elszallitasig ladakban, hiivos, szell6s helyen taroljuk. A




gyaripa. szamara gyujtott, un. hordés arunial nem lényeges a sze-
mek épsége, Osszeroncsolodhatnak, levet ereszthetnek. A begytjtott
arut 3 "y-os hangyasavval tartésitjuk, mert konnyen erjed. A hor-
dos arut szorp és lekvar készitésére, illatositdsara haszndaljak fel.

Sajmeggy. Féleg a Pilis-, a Bakony- és a Bilikk hegységben a dé-
li oldalakon fordul elé. Apro, illatos, keseri gytiimolesét juliusban
gyajtjuk. Levét egy honapos alkoholos kezelés utan préseljik ki és
szorpok, dzsemek, likorok illatositasara hasznaljuk fel.

Afonya. Kétféle afonya ismeretes: a voros és a fekete. Hazank-
ban féleg a fekete afonya fordul el6, bar Koszeg és Szalafé kor-
nyékén kisebb foltokban a voros is megtalalhato. A legnagyobb
mennyiséget Sopron és Készeg kornyékén gytjtik. A gytjtést jalius
végén specialis szedoféstivel kezdjiuk. Foleg helyi fogyasztasra ke-
ril. A lélizembe széllitott anyagbol szorpot készitenek.

Szeder. Sziklas hegyoldalakon, elhanyagolt vagasteriileteken ta-
lalhat6. Legfébb eloforduléasi és gytjtotertilete a Dél-Dunantul. Ter-
mése nagyobb, mint a malnaé. Ismeretes a fényes szeder és az ar-
tertileteken talalhat6o hamvas szeder. Utobbi kevésbé kényes és bo-
ven termo. Késébb érik, mint a malna, még oktéberben is lehet
gylijteni. Szedése, tartositasa, tarolasa a malnaéhoz hasonld. Az egy
gyujté altal begytljthet6 mennyiség: 20—30 kg.

Felhasznaljak asztali gyliimolesként, szorpkészitésre, lekvarnak és
a malnalé szinesitésére. Dzsemje, de a szederlé is értékes export-
cikk.

A talcas szedret naponta tovadbbitani kell a fogyasztéhoz vagy
gyors fagyasztasra a hitéiparnak. A hordds szedret elGtartositva
4—5 naponként kell a lélizembe szillitani.

Fekete bodza. Szedését augusztus kozepén kezdjiik. A gylmolesot
a viragtanyérral egytitt ,flrtosen” gytGjtjik. A termést gyorsfa-
gyasztva a hit6ipar exportalja. Leve az élelmiszerek, szorpok is-
mert természetes festé és illatosité anyaga.

Vadkorte, vadalma. A vadkorte mennyiségre nézve a legjelento-
sebb .wadgylimoélestink. A legnagyobb témegben Somogy és Heves
megyében talalhato.

A vadalma Aaltaldban a vadkortével egytitt fordul el6. Kozvetlen
emberi fogyasztasra egyik gylimoles sem alkalmas. ElGtartositas
nélkiil szallithatok a lélizembe, ahol szorp, uditéital késziil beldlik.
— Mindkét gytuimoles hasznos vadeleség.

Csipkebogyé. Augusztustol oktoberig gyidjtjiik drognak és a kon-
zervipar szamadra. (Drognak nevezziik a kiilonbozé hatéanyagokat
tartalmazé megszaritott novényi részeket.) Ennek megfeleléen sza-
ritva és nyersen keriil forgalomba.

Szaritasra dércsipés el6tt gytjtik az érett, kemény, szép piros
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bogydkat. Természetes (napon, padlason) vagy mesterséges tuton
szaritjuk (légaramlasos szaritékban 80 C°-on).

Ertékesebb arut kapunk, ha a friss bogyokat géppel felszeletel-
juk és a bogyo6 husos részét — ugyancsak géppel — kiilonvalasztjuk
a magtoél és szosztelenitjik. A legszebb arut napon szaritva nyerjik.

1 kg szaritott ,,csipkehus” el6allitdsahoz kb. 4 kg nyers csipkebo-
gyobra van sziikség.

A szaritott csipkebogyot és a csipkehust felhasznalja a gyogyé-
szat, de izes tea is készithet6 beléle. A kiilfoldre szallitott arunak
legalabb 0,5 Y%, C-vitamint kell tartalmaznia.

Az érett csipkebogyét a konzervipar hasznositja. Ez a gytimoles
tartalmazza a legtobb C-vitamint. Azért is értékes, mert f6zés utén
is nagy mennyiségli C-vitamin marad benne.

Belé6le készitik az ismert hecsedlilekvart. Felhasznaljuk szorp ké-
szitésére is. A magot kiilon is felhasznaljuk. Vesetisztité tea készil
beléle; de ha csiraképes, akkor a kertészetek is keresik roézsaala-
nyok neveléséhez.

Som. Sopron kornyékén és a Magyar Kozéphegységben tomege-
sen el6fordulé 6shonos cserjénk. Foleg déli kitettségl, napos hegy-
oldalakon fordul el6.

Fanyar, savanykdas, csonthéjas termését szeptemberben kezdjik
gyljteni. A hordékba gyujtott, eléerjedésen atment gylimoles levé-
b6l szorpot készitenek.

Soskaborbolya. A Bakonyban fordul elé tomegesen. Filirtos, piros,
savanyu gylumolesét oktéberben—novemberben gyftjtjiik. Kipréselt
levét szorpok savanyitasara hasznaljuk fel.

Vadgesztenye. Termése nem élvezheté, de fontos erdei gylimoles,
mert anyagat felhasznaljadk a miszappangyartasnal, de kisérletez-
nek vele a brikettkészitésnél is. A vadgazdasig takarményként
hasznositja.

Szelidgesztenye. Egyik legértékesebb erdei gylimélesiink. Zala
niegyében, a Mecsekben, a Borzsonyben és a nyugati hatarszélen —
féleg Sopron és Koszeg konyékén — fordul elé nagyobb mennyi-
ségben. (Szérvanyosan, esetleg kisebb foltokban.)

Sajnos ez az értékes fafaj a szdzadok folyamén tartdés és sokolda-
ldan hasznosithat6é faja miatt csaknem teljesen eltiint erdeinkbél.

Valaha fontos népélelmezési cikk volt hazankban (lisztté 6rolve
kenyeret is silitottek bel6le); ma viszont mar a csemegekereskede-
lem és a cukraszipar igényének egy részét is kilfoldrél kell kielé-
giteniink, pedig megmaradt hazai gesztenyéseinkben ma is talalha-
tok olyan egyedek, amelyek termése mindenben felveszi a versenyt
a hires olasz marénival.
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A szelidgesztenye tehat erdész- és kertészszemmel nézve is meg-
érdemli a nagyobbmérvi telepitést.

Gyumolese szeptemberben, oktéberben érik, azonnal vagy néhany
hénapi tarolds utédn fogyasztjak.

Kokény. Tomegesen a Magyar Kozéphegységben, de elszortan
minden erdében megtalaljuk. Kék bogydja szeptemberben, okto-
berben érik. Ilyenkor gytjtjiik, lehetdleg dércsipés utan. Kiilfoldon
gyorsfagyasztva értékesitjiik, itthon elsésorban szorpot készitiink
beléle. Kedvelt a kokénylekvar is.

A kozvetlen fogyasztason tul a begytljtott erdei gyliméles vagy
mint taleas (rekeszes) aru a hilitéhazakba keriil, vagy mint hordés
drut a konzervgyédraknak, lélizemeknek szillifjuk.

A ,vizezett” gylimoles leve iires és izetlen. A vizezés mértéke
refraktométerrel konnyen ellenérizheté.

A rekeszben begyljtott tdlcds erdei gylimoles egy részét gyorsfa-
gyasztva kiilfoldon értékesitjik.

Ilyen a gyorsfagyasztott szeder és kokény. Exportdlunk kékény-
és szederpulpot is. (A pulp rekeszes arubol késziilt, hitévagonokban
szallitott hordds aru.)

A hordés arut elszéllitasig, feldolgozasig taroljuk. Az erdsebb er-
jedés megakadalyozasara higitott hangyasavval eldtartésitjuk.

Hordés gylimoleseink zomébédl konzervalt gytimoleslé késziil (sza-
moca, malna, afonya, szeder, bodza, som, vadkorte, vadalma, séska-
borbolya, kokény). Ez az ipari feldolgozasra szant gytimoleslé koz-
vetlen fogyasztdsra nem alkalmas.

A szlrt levek gyartasmenete: valogatias (vadalma, vadkorte ese-
tén: mosas), zuzés vagy apritas, préselés, konzervalas, centrifugalas,
tarolas, fejtés, szlirés.

A gyiimolesszorpok konzervalészerrel tartdsitott gyliméleslevek-
b6l késziilnek cukor hozzaadéasaval.

Kérdések és feladat:

1. Milyen erdei gyiimolcsokbol késziil dzsem?
2. Miért gytjtjilkk a szelid- és a vadgesztenyét?
3. Ismertesd a szorp készitésére alkalmas vadgyiimolesoket!

Véci Mihdly: Bodzafa

Bodzafa! — két vilag hataran
lombjaid sora volt a mezsgye.
Lobogj, hogy aki messze jar mar,
hona hatdrat ne tévessze!




_3. tablazat Erdei gyliimolcsok szedési ideje és modja

/Felcser G. nyoman

Szedési hénapok

Szambca

Malna

Sajmeggy

Afonya

Szeder

Bodza

Vadkorte

Vadalma

Csipkebogyo

Vadgesztenye

Som

Szelidgesztenye

Soskaborbolya

Kokény 305050

2s000500

2
N e T 7 ¢
Télcas szedés Talcas és hord6s, szedés

Hordos szedés m Zséakos szedés T= ElGtartésitva
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B) Erdei gombak

Ertékes, izletes taplalék.
Vigyazat: gyilkos galéca!

Korabbi tanulmanyainkbol tudjuk R tlorofill nél-
kiili, szerves anyaggal taplalkozo, F Sporas nove-
nyek. 3

Eletmédjuk szerint megkiilonbozte -

. korhadékon él6 (szaprofita) gomba erke, tolesérgom-
ba, lila pereszke stb.),

. €loskod6 (parazita) gombakat (pl. a taplogombak) és

. gyokérkapcsolt (micorriza) gombakat (tinoruk, galambgom-
bék stb.). -

A talajban, a gyokerekben, a korhadé anyagokon ¢él6 gomba-
micéliumok szabad szemmel legtobbszor nem lathatok. Ezért a koz-
felfogds a gombak sokszor nagyra novo, valtozatos alaka és szind,
konnyen észrevehet6 termdétestét nevezi gombanak. A kozfogyasztas
szempontjabol valoban csak az eheté gombiak termétestének van
jelentdsége.

Kedvez6é korilmények kozott a gombatermdétestek az év minden
szakdban megjelenhetnek. Hazankban a gombatermés legfébb ido-
szaka a nyar és az 6sz (VI., VII., VIIL, IX., X., XI. ho).

A gomba legfontosabb tdpanyaga a fehérje, amely 6sszetételében
hasonl6 a teljes értéki allati fehérjéhez. A fehérjetartalom alapjan
3—4 kg friss gomba egyenértéki 1 kg hussal.

A gombakban f6 alkotérészeiken kiviil értékes jarulékos anyagok
is talalhatok: foszfor és kaliumsék, nyomelemek, vitaminok (A, By,
By, D), iz- és zamatanyagok.

Hazankban igen sok ehet6 gomba terem, de csak keveset gytj-
tiink be. Ennek legfébb oka a tajékozatlansag sziilte félelem. Az
ehet6 gombak mellett sajnos akadnak sulyosan mérgezdk, s6t halalt
okozok is, ezért sokan — félve a mérgezéstél — nem fogyasztanak
gombat. Masok fogyasztanak, s6t gyljtenek is, de hidnyos ismere-
teik miatt — érthetéen — csak az altaluk megbizhatéan ismert fa-
jokat.

Az értékes, tomegesen el6fordulé eheté gombakat minden erdész-
nek ismernie kell. A gy(jték ismereteit rendszeres oktatassal bévit-
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hetjik. A nagykozonséget, az alkalmi gytjtoket pedig fel kell vila-
gositanunk, hogy csak szakértdi vizsgélattal ellenérzott piacon, tiz-
letben vasaroljanak gombat; a sajat gy(jtést, bizonytalan faju
gombat pedig feltétlenlil mutassdk meg gombaszakértének.

A mérges gombat nem arulja el megbizhatéan a rossz szag, a {6-
zetébe martott ezlistkandl megfeketedése, az ijeszté szin stb. Az
ehet6 és mérgez6 gombak elkiilonitésének egyetlen biztos modja a
megkiilonbozteté ismertet6jelek pontos ismerete.

A szabadban termé gombafajok koziil az Egészségligyi Miniszté-
rium a kovetkezé gombafajok piaci, tizleti arusitasat engedélyezte:

Tin6ru gombdk (varganyédk), a vordsen szinezett tonkiiek kivéte-
1ével, A

Csiperkegombdk (champignon),

Kucsmagombak,

Cséaszargomba,

Nagy 6zlabgomba,

Majusi pereszke,

Lila pereszke,

Gytrus tolesérgomba (tolgyfaviraggomba),

Késdi laskagomba,

Rizike,

Sarga rokagomba,

Roézsaszinl korallgomba (rézsas korallgomba).

A felsorolt fajokon kiviil a helyi tanacsok még a kovetkezé fon-
tosabb gombék ellenérzott helyi arusitasat engedélyezhetik: szegfl-
gomba, kékhatu galambgomba, keserligomba, kortegomba (bimbds
pofeteg).

Az ehet6 gombak felhasznilhaték friss allapotban és kiilonbozé
engedélyezett készitmények formdajaban is. Ezek: a szaritott gomba,
gombadara, gombapor, ecetes, sozott, savanyitott, gyorsfagyasztott
gomba, gombakivonatok, gombakonzervek.

1. Eheté gombak

Tinéru gombak (varganyak). Nagyméreti, csoves termorétegi,
vastag husu, gyokérkapesolt kalapos gombak. Husuk tobbnyire kel-
lemes szagu, izletes. Kivétel a voroses tonkd tinéru, amely mérgezo.
Néhéany tomegesen eléfordulé faj értékes kereskedelmi cikk; elsd-
sorban az izletes, kozonséges varganya, amely a vildgpiacon a leg-
keresettebb gomba. Frissen, szaritva és készitmények formajaban
egyarant értékesithet6. Kalapja sotétbarna, félgomb alaku. A fiatal
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61. abra. Izletes varganya. (Kalmar Z. nyoman)

gomba termoérétegének porusai fehérek, késébb sargaszéldek, majd
olajzoldek. Tonkje husos, domboru, felliletén barna, recés halozat-
tal. Husa fehér, szintarté, kemény, jé izi, jellegzetes illati. Nya-
ron, féleg tolgyeseinkben terem tomegesen.

Kiralyvarganya. Rozsapiros kalapu, élénksarga termdéréteg(i, halo-
zatosan recés, zomok tonkud, sarga husi, megtorve kékiilé nagy
gomba. Foleg tolgy- és bilikkerdékben fordul elé. Szaritasra és kon-

zervkészitésre hasznaljuk fel.

Erdesnyelii tinéru. Kalapja barna, domboru, vastag husi. Termé-
réetege sziirkés, tonkje aranylag karcsu, felfelé vastagodé, érdes. A
nyir és gyertyan gyokérkapcsolt gombaja. Szaritva megfeketedik.

62. abra, Csiperke. (Kalmar Z. nyoman)




Molyhos tinéru. Lomberdékben termé barnassarga, molyhos kala-
pu, zoldessarga termérétegli, karcsu, csikozott tonk(, szaritasra és
konzervkészitésre alkalmas gombafaj. — Ismert még a szemcsés-
nyeld és a barna gytris tinéru.

A csiperkék sotét sporas, vastag husu, lemezes gombdak. Leme-
zeik kezdetben rozsaszinliek, majd csokoladébarnan at megfekete-
dék. Tonkjikon fehér gallért taldlunk. Husuk vorosédé vagy sar-
gulo, jellegzetes illati. Tobb fajuk izletes, eheté gomba (kerti csi-
perke, mezei csiperke, erdoszéli csiperke). Legelokon, erdészéleken
tavasztol 6szig — gyakran tomegesen — teremnek. Egyik fajat
gombapincében mesterségesen is termesztik.

Feldolgozasi szempontbol kiilonosen értékes a gogai artéren gyak-
ran tomegesen el6forduld, nyersen és szaritva egyarant kivalo izl
és illatu bogyiszloi csiperke. A fiatal csiperke 0Osszetévesztheto a
gyilkos galdécaval. Fontos megkiilonbozteté bélyegek: a csiperke le-
mezei rézsaszinliek, a tonk aljan nines bocskor. A gyilkos galdca
lemezei fehérek, a tonk aljan elall6 boceskor van

Kozonséges kucsmagomba. Kalapja sargasbarna, rancos, godras,
kucsma alaku, fehér tonkjével teljesen Osszenétt. Kemény husu, jé
izi gomba. Hegy- és domvidéki erdékben fiives helyeken maércius-
ban, aprilisban és majusban termé kozismert gombafaj.

63. abra. Kozonséges kucsmagomba
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64. abra. Nagy 6zlabgomba

Csaszargomba. Kalapja élénk narancssarga vagy piros. Termoré-
tege citromsarga, strt lemezekbél 4ll. Sarga tonkjén ugyanilyen
gallér, alul pedig kehely alaku fehér bocskor talalhato. A tolgy, sze-
lidgesztenye, bilikk gyokérkapesolt gombéja.

Nagy ozlabgomba. Fehér sporas, nagyméretdi, lemezes gomba. Ka-
lapbére barna pikkelyekkel fedett. Lemezei slrin allnak, fehérek.
Hosszu, alsé végén bunkos, szalas tonkjén konnyen elmozdithato
gallért talalunk. Fehér husa igen izletes. Erdészélen, bokros helye-
ken Gsszel terem.

A pereszkegombak. Fehér sporas, tomor husu, nagy és kozepes
termetl lemezes gombak. Jellegzetesen kioblosodd, siri lemezeik
felkanyarodnak a tonkre. Vastag husu, liszt szagu, jo izii gombak.
Legismertebb a sargasfehér, hullamos kalapszéli majusi pereszke
(Szentgyorgy gomba) és az Gsszel termo lila pereszke.

A gyiiris tolesérgomba. Lehet él6skodd, de korhadékon é16 is.
Hazéankban féleg lombos fak tusko6jan terem. Barna kalapja dom-
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65. abra, Rokagomba (csirkegomba)

boru vagy kupos, szalkds, barna pikkelyekkel. Lemezei a tonkhoz
néttek, vagy lefutok; fiatalon fehérek, késébb barndk. A szalas,
hengeres, megnyult tonkon fehér vagy sargas gallért taldlunk. Is-
mert eheté gomba: nyersen mérgezs!

A laskagombak. Szaprofita vagy parazita életmédot folytaté vas-
tag husu, féloldalas termétestd, rovid nyeld lemezes gombak. Ka-
lapjuk sziirkésbarna vagy fekete. Fehér lemezeik a tonkre lefutoék.
Legismertebb faj a féleg lagy lombfakon karosit, jo iz késoi las-
kagomba.

A rizike. A luc- és erdeifenyvesek kozismert gyokérkapcsolt gom-
baja. Kalapja, lemezei, tonkje narancsvorés. Nyomasra élénkzold
foltos lesz; megtorve narancsszinl tejnedvet bocsat ki. Fdoleg ecetes,
hagymas- salatat készitenek beléle, de nyersen is felhasznalhato.

A rokagomba (csirkegomba, nytlgomba). Kalapja vastag husy,
domborud, majd toélesér alaku, narancssiarga szini. Termérétegének
rancos erezete mélyen a tonkre futé. Kajszibarack illata, igen izle-
tes gombank. Lomb- és fenyGerdékben egyarant megtalalhato. Elé-
tartésitva konzervként és szaritva exportra is szallitjuk.
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66. 4bra. Rozsaszin(i korallgomba

A rozsaszini korallgomba. Termoéteste a koralltelephez hasonlit.
Innen kapta a nevét is. A terméréteg beboritja az egész bokros
termétestet. Az erdé talajan, korhadé faanyagon él6 faj.

Gytjthetjiik még a szegfiillati, apré lemezes mezei szegfiigom-
bat, a valtozatos szinli galambgombakat, a csipés tejnedvet adé
keserigombat, fiatalon a kozismert bimbés pofeteget és még szdmos
mas ehet6 gombat is, ha a fajt teljes biztonsaggal felismerjik. Le-
irasuk szdmos gombaszakkonyvben megtaldlhato.

2. Mérgez6 gombak

A mérgez6 gombafajok szdma az ehet6kéhez mérten elenyészo.
Minden mérgezé faj biztosan felismerheté és a megkiilonbozteto
bélyegek alapjan az ehet6tdl elkiilonithetd.
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4. tablazat
Gombanaptar
(Kalmar Zoltan nyoman)

VI. | VIL. | VIIT.| IX.

A gomba neve

hénap
Eheté gombak:
Kucsmagomba
Majusi pereszke
Mezei szegfigomba
Csiperke (kerti, erdei)
Eheté varganya
Barna gytristinoru
Nagy 6zlabgomba
Erdesnyelii tinéru
Kiralyvarganya
Rokagomba
Rozsas korallgomba
Rizike

Csaszargomba

X
X
X

X
X
X

X

i,
0
(
(

o oM M Mo MW MM

Gylras tolesérgomba

O M o3a P4 oM Mo ope MM KWW

Lila pereszke

Késoi laskagomba
Mérgez6 gombak:

Gyilkosgal6ca

Parducgaloéca

Kerti susulyka

Nagy doggomba

Parlagi tolesérgomba

Megijegyzés: x tomeges elofordulast jelez,

0 szorvanyos termeést jelent.

A legveszedelmesebb, halalt okozé gombdak: a gyilkos és fehér
gyilkos galéca! Ez a két gomba okozza a haldlos gombamérgezések
95 Yy-at. Pontos és biztos ismeretiik elengedhetetlen.

A gyilkos galéca. Kozepes nagysiaga gomba. Kalapja vilagos-
zoldes-barna, zoldessarga. Felkanyarodé lemezei fehérek, ritkan
halvanyzoldek. Karcsu, lefelé vastagodé tonkjén fenn jol fejlett le-
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67. abra. Gyilkos galdca

logo, fehér gallért, alul pedig a tonkot kehelyszeriien Kkoriilvevé
nagy fehér bocskort talalunk. Husa fehér, puha, vizenyés. A tolgye-
sekben gyakori.

A fehér gyilkos galéca. Csupan hofehér, kissé ragados kalapjaval
kiilonbozik a gyilkos galécatol.

Egyediil ezen a két fajon taldlunk egyidében fehér gallért és fe-
hér bocskort. Ezek alapjan biztosan megkiilonboztetheték az ehetd
gombéktol, igy az els6é pillantasra hasonld csiperkétél, csaszargom-
batol, majusi pereszkétol.

Tovabbi mérgezé gombdink veszélyességilik csokkend sorrendjé-
ben a kovetkezok:

Parlagi tolesérgomba,

Vérhenyes 6zlabgomba,

Parducgaldca,

Téglavoros susulyka,

Kerti susulyka,

Nagy doggomba,

Légyolé galdca,

Vilagito tolecsérgomba,

Papsapkagomba,

Farkastinoru,

Satantinéru,




Valtozékony tinédru,

Sz6rgomba,

Sarga kénviraggomba,

Altrifla.

A felsorolt mérgezd és a veliik Osszetévesztheté ehetd gombék is-
mertetdjeleit az 5. tablazat tartalmazza.

Meérgezések:

A gyilkos és a fehér gyilkos galéca méreganyaga silyos sejtmé-
reg. A mergezés tlinetei a fogyasztds utdn csak 8—30 o6ra mulva
jelentkeznek. Csillapithatatlan hdnyéas és hasmenés 1ép fel. A beteg
nyelve kiszarad, érverése gyengén vagy alig tapinthatd, teste nyir-
kos, hiivos. Elsésegélyként vizet és néhany tabletta orvosi szenet
adhatunk. Siirgésen hivjuk a mentéket! Hasonlék a tiinetek a vor-
henyes 6zlabgomba és a papsapka gomba mérgezése utan is.

A tobbi mérgezé gomba fogyasztasa esetén a rosszullét 15—20
perc mulva, de 2—3 6ran beliil feltétleniil bekovetkezik (beszikiild
pupilla, 1atdsi zavarok, hédnyds, hasmenés stb.). Ezek a mérgezések
ritkan haldlosak. — Az orvos megérkezéséig adjunk hashajtot, és

béséges folyadékadas (tea) mellett hanytassuk a beteget.

3. A gomba szaritasa

A gomba tartositdasdnak legegyszerlibb médja a szaritas. Szaritas-
kor a gomba kezdeti 90Y, kortli viztartalmat 12Yy-ra csokkentjiik,
és igy megakaddlyozzuk a kiilénb6zé mikroorganizmusok tevékeny-
ségét. A szaraz helyen téarolt szaritott gomba hosszu ideig eltarthato.

Szaritunk hazilag és iizemi szaritokban.

A hézi szaritds nem koltséges, az igy szaritott gomba mindsége
azonban nem éri el az lizemben szaritottét. — Hazilag szarépalca-
kon vagy cserényeken szaritunk. Szaritas kozben arra kell toreked-
niink, hogy a gombaszeleteket minden oldalrol érje a levegé. Ha
mod van ra, cserényekben szarithatunk a téglagyarak padléaséan is.

Az iizemi gombaszaritas menete:

a) a friss gomba tisztitdsa, osztalyozasa,
b) szeletelés (kézi, gépi),

c) el6szaritas, szaritas,

d) osztalyozés,

e) raktarozas.

Az lizemi szaritdsra szant gombat slirgésen dolgozzuk fel. (Leg-
feljebb néhany oréaig taroljuk szellés helyiségben.) Szeletelés el6tt
tisztitsuk meg a homoktél, a kiilonboz6 szennyezodéstél, de ne mos-
suk meg. Tavolitsuk el a férges, penészes darabokat, részeket.
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5. tablazat

Az Osszetéveszthetd eheté és mérges gombik ismertetdjelei
(Osszeallitotta :

Firbas Oszkar)

A meérges és az [ Kala ; ;
" § ale | om e g yallér Bocskor
eheté gomba neve ‘ Alap Lemez Hi Gall¢ yeskor

Gyilkosgaloca zoldes, sargasfehér fehér puha fehér
Csiperke fehér rozsaszin puha fehér
Csaszargomba narancspiros | sarge puha sarga
Majusi pereszke sargasfehér sargasfehér vastag, —

merev
Zold galambgomba zoldesfehér fehér merev

Fehér gyilkosgaloca | fehér, ragadés fehér puha fehér fehér
Majusi pereszke sargasfehér sargasfehér vastag, — -
merev
Csiperke fehér rozsaszin | puha

Parlagi tolesérgomba tolesér alaku, sziirke tonkrefuté | torékeny
Mezei szegfigomba | vilagosbarna, kapos ritka allasua | szivos

Vorhenyes 6zlabgomba barna pikkelyes sdrdn allé | vorosodik
Mezei szegfligomba vilagosbarna, kupos ritka Szivos

Parducgaléca sotétbarna, fehérpettyes | fehér puha fehér sumés
Nagy 6zlabgomba sotetpikkelyes, vilagos fehér puha eltolhaté

Téglavoros susulyka kupos, behasadozo | sdrd, barnas| vorgsodik —
Erdei csiperke ‘ barnapikkelyes | rézsaszin | vorosodik fehér
Majusi pereszke sargasfehér sargasfehér | szintarto —




5. tablazat folytatdasa

A mérges és az
ehet6 gomba neve
Kerti susulyka

Mezei szegfligombyg

Nagy doggomba
Csiperke
Majusi pereszke

Leégyologalicq

Csaszargomba
Vilagito tolesérgomba

Rokagomba

Papsapkagomba
Kucsmagombak
Farkastinoru

Kiralyvarganya

Satangomba

Kiralyvarganya

Kalap

barna, kupos, behasa-
dozo, vilagosbarna
kKupos

fehér

fehér

sargasfehér

piros alapon fehér
pettyek

narancspiros
toleséres, rokavoros

toleséres, sarga

Lemez

sirld, barna
ritka,
vilagos
I'u,/..\.'ix'lin
rozsaszin
sargasfehér

fehér

sarga
roxavoros
sargasfehér

erezet

Hus Gallér

torékeny
SZIvos
vékony
vastag
vastag

puha

puha
sarga

sarga

Agyveloszeri tekervények a kucsman, beliil t6obb tlireg.

Rancos, godrds kucsma. Beliil egy iireg.

Barna kalap, vérvoros recés tonkalj.

Piros kalap, sarga recés tonk.

Szarkésfehér kalap, voros termoréteg, vérvorss tonkalj.

Piros kalap, sarga termoréteg és tonk.

jocskor

gumaos

Valtozékony tinéru Valtozatos szini, altalaban barna kalap. Piros, kékiils csivek.

Kiralyvarganya Piros kalap, sarga terméréteg és tonk.




Szorgomba A kalapszél szOros, megtorve csipds, fehér tejnedvet ad.
megtirve narancssarga tejnedvet ad nyomasra zoldil.

Rizike A kalapszél nem szoros,

Zold lemezek, sarga kalap.
A kalap pikkelyes sargasbarna, vilagos okkerszinl lemezek €s ugyanolyan

Sarga kénviraggomba
Gylris tolesérgomba

szinl gallér.

Atmetszve fiatalon is sziirke.

Altrifla
Bimbos pofeteg | Fiatal korban atmetszve fehér.




68. abra. Szuropdlecas gombaszarité

tavozd levegd

cirkuldléd levegs

ventillator
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69. abra. Schilde-féle gombaszarité, (Lukacs I. nyoméan)




A tonk hossztengelyével parhuzamosan szeleteljiik a gombat. A
szeletek vastagsaga: 4—5 mm legyen.

Szaritasra alkalmas gombafajok: a varganyak, a csiperkék, a ma-
jusi pereszke, a csaszar- és a kucsmagomba.

Kérdések és feladat:

1. Ismertesd a legfontosabb eheté gombakat!
. Mir6l ismerhetd fel a gyilkos- és a fehér gyilkos galéca?
. Milyen ehet6 gombikkal tévesztheté ossze a gyilkos- ¢és a
fehér gyilkos galoca?
Melyek a megkiilonbozteté bélyegek?
. Hogyan késziil a szaritott gomba?

Aprily Lajos: Egyiitt az erdén

Kiilonés szarnyak rebbennek a fikon,
lenn barsonyhatu, barna gomba var,
Fény gyul a gyermek encidn-szemében:
Ismerlek, gomba, ismerlek madar.

C) Erdei gybégynovények

A modern orvostudomany 6si moédszerei.
Hatéanyag: a viragban, a levélben,
a gyokérben, a termésbhen.

Azokat a novényeket, amelyeknek valamilyen része (levél, virag,
gyokér, termés stb.) a gyodgyaszatban felhasznélhaté hatéanyagot
tartalmaz, gyogynovényeknek nevezziik.

Minden gyogynovényt akkor kell gyljteniink, amikor hatéanyag-
tartalma a legnagyobb. Gyuljtés kozben 6vjuk az erdé csemetéit,
fait. Megengedhetetlen a fak againak letordelése, leflirészelése.

A gyokeret, gyoktorzset, gumoét kora tavasszal vagy késé Osszel
assuk ki. A fold feletti részeket (pl. leveleket), a fliveket a viragzas
meginduldsakor; a termést, a gyuimolesot, a magot beéréskor gyijt-
jik. A viragokat a fakadas idején, de mar teljesen kifejlédott
allapotban, a rugyeket pedig kifeslésiik el6tt szedjiik.




A mérgezo hatasu gyoégynovények gylijtése nagy koriltekintést
igényel. Gytjtés kozben tilos az étkezés, ne érjunk szankhoz, or-
runkhoz, szemiinkh6z; a munka végeztével pedig b6 szappanos viz-
zel mossunk kezet. A mérgezé hatasu gyégynovény nem kevered-
het emberi fogyasztasra keriil6 mas gyogynovényekkel.

A noévénynek csak a drogot szolgaltaté részét gyijtjiik. Igy pl. a
virdag nem keveredhet a levéllel, de természetesen mas noévény ré-
szeivel vagy idegen szennyez6 anyaggal (por, rogok, kellemetlen
mellékszagot adé anyagok stb.) sem.

Harmatos, megéazott novényt ne gydjtsiink, mert az ilyen anyag
még nagy elévigyazatossag mellett is megbarnulhat, és akkor veszit
értékébol.

A gyokeret, a gyoktorzset altaldban a harmadik évtél kezdve
gyujtsiik. Az egy-két éves gyokér hatéanyaga kevesebb. A gyokeret,
a gyoktorzset, a gumokat 6vatosan, aséval emeljik ki, majd tisz-
titsuk meg a foldtol. A szennyezett, pudvas, korhadt, penészes gyo-
kér sulyos mindségi hiba.

A viragokat altaldban kocsiany nélkiil gyljtjik. Egyes viragokrol
csak a sziromleveleket szedjiik le. A szedést végezhetjiik kézzel
vagy fésikkel. A begyujtott flivet, levelet a gyljtés utdn azonnal
teregessiik szét, mert a zsdkba vagy kosarba tomoétt anyag konnyen
beftilled.

A drog eldallitasanak legkényesebb miivelete: a szaritds. Anya-
gunk egy részét eredeti allapotédban, més részét kaparva, hamozva,
feldarabolva szaritjuk. A szaritds lehet: természetes és mesterséges.
A jo szaritas lényege a gyorsasag, amit. magas homérséklettel és
élénk légmozgassal biztosithatunk. A szaradas nagymértékben fiigg
a kiteritett anyag rétegvastagsagatol, forgatasatol.

Ha nem mesterséges szaritoval dolgozunk, akkor erre a célra a
legalkalmasabb a padlas, esetleg a pajta, a goré.

A leveleket a szarrol lefosztva vékony rétegben, arnyékos helyen
szaritjuk. (A csalan tiz6 napon is szarithato.) A levelek akkor
szérazak, ha mar a vastag levélerek is pattanva tornek. Viragot
legcélszeriibben szellés padlason, szaritékereteken szarithatunk. Az
anyagot a szaritas kezdetén tobbszor atforgatjuk, mert késébb mar
nem szabad forgatnunk. A raktarozott viraghoz nem férhet nedves-
ség, paras levegd, nem torhet meg, mert megbarnul.

Az illéolaj-tartalmu gyogynovényeket (pl. menta) mesterségesen
nem szarithatjuk, mert értékiikbél a magasabb héfokon sokat veszi-
tenek.

A megszaritott arut mindség szerint osztalyozzuk, csomagoljuk
(zsak, lada, bala), igy raktarozzuk és adjuk at. Csomagolas el6tt az
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anyago! gondosan vizsgaljuk at, a szennyez6 idegen anyagot tavo-
litsuk el beldle. A csomagolas legyen tomor, mert igy szallitas koz-
ben nem torik az aru; kivéve természetesen a bogydkat és a kér-
get, amelyeket lazan csomagolunk.

A gyljtés szempontjabol szoba ;oheté legfontosabb vadon termé
gyégynovényeink gyljtésének fobh tudnivaléit a 6. tablazat tartal-
mazza.

6. tablazat
Erdei gyogynovények

\ V08V~ | A gyijtés \(“' Megjegyzés
ny ideje EyOByaszati (szedés, szaritas, tarolas stb.)
eve hatasa
Akac Teljes Hiorghurut A viragot flrtosen szedjik,
nyilas elleni teakeve- |lehetfleg mesterségesen sza-
rékekben ritjuk (50—60 C°-on) és azon-

nal csomagoljuk.

Arva- Teljes L.ég- és hugy- Csak a fehérviragua arvacsa-
csalan nyilas utak betegségej |lan ad drogot, Majus—junius-
idején elleni teakeve- |ban gyljthets a novény egész
rékekben. fold feletti zsenge, viragos reé-

sze is. Szaritdsa napfény kiza-

rasaval, lehetdleg mestersége-

sen.

A virag- | Fozete izzaszto- |Csak g fekete bodza szolgaltat
zas kez- | szer. drogot, a gvalogbodza nem!
deten Szaraz idében gyljtjlik és ar-

nyékban szaritjuk a viragzatot.

A jo aru szine: vajsarga.

Malyva |VIL.—IX.| Légutak megbe- |Ovatosan szedjiik, mert

ho tegedése elleni nyven torodik. Arnvék!
tea és koptetok |ritjuk. A jo aru élénk
alkotorésze. szinu
Galago- | Teljes Vérnyomas- A virag levéllel egyiitt
nya (egy-nyilas csokkents (tea). |hetd. Arnyékos helyen
bibés es| elott, Kivonata sziv- tas nélkiil szaritjuk, majd 6va-
serkento. tosan csomagoljuk. A jo drog
fehér viragokbol és zold leve-

lexbd]l all




6. tabldzat folytatdsa

gVOEY- A drog
Sor- | A BYOBY A gytjtés gvégyaszati Megjegyzés
e noveny 3 gyogyaszatl 1de -y 4 Tde &
szam . ideje hatasa | (szedés, szAaritas, tarolas stb.)
neve . €

6. | Harsfa VI.—VII, Tedja a 1égz6- | A drogot a teljes viragzat ad-
hé szervi megbete- |ja a hartyas murvalevelekkel
gedésex gyogy- |egyiitt. A j6 aruban a virag

murvalevelek hal-

szere. sarga, a
vanyzoldek. A gyQjtés ido-
pontjaban a viragok kéthar-
mada Kinyilt, egyharmada
bimbéds legyen. Arnyékos he-
lyen szaritjuk, amig a kocsa-
nyok pattanva nem tornek, A
hibasan kezelt, megbarnult aru
értéke Kkisebb. Az ezlisthars
viragjat csak ipari célra
gyajtjuk.

Kanka- | Tavasz Forrazata kivalo| A viragot kehely nélkiil, teljes

lin nyalkaoldé. nyilaskor gydjtjiik. Ovatosan
kezeljiik; gyorsan — lehetdleg
mesterségesen — szaritsuk és
| er6s nedvszivasa miatt elszal-
litasig légmentesen taroljuk.
Drogként csakx a narancssarga
| szindt orvosi kankalin viragat
gyujtjik.

Kokény | III. hé Vér- és vese- A viragrigyeket gytjtjik ugy,
tisztité teak hogy a bokroix ala ponyvat te-
alkatrésze. ritiink és az agakat bottal tito-

getjik. EsOben ne gyjtsiik,

mert megbarnul. Mestersége-
sen szaritsuk, hogy szép fehér
maradjon. A jo6 mindségi drog
hofehér, szennyezédésmentes,
sajatos, kesernyés illatu.




6. tabldzat folytatdsa

A BYOBY- | A gyiijtés
novény eje

neve

Okor- [V.—VI.

| farkkoro | ho

Csalan |IV—VIL.

ho

Fekete | egész
afonya [nyaron

A drog
gyogyaszati
natasa

Fozete 16gz6-
szervi megbete-
gedések esetén
hatasos izzaszto-

Szer,

Bélféreglzo
gyvogyszerek

alapanyaga.

LEVELEK

Forrazata vér-
es vesetisztito

{edk alkatrésze.

Forrazata bél-
hurut ellen és a
hugyutak meg-
betegedése ese-
tén hasznalatos,

Megjegyzés
(szedés, szaritas, tarolas stb.)

Csak napos, szaraz idében
gylijthetd6. A leszedeit parta-
leveleket t(iz0 napon gyorsan
szaritjuk, és — mivel erdsen
nedvszivé — azonnal légmen-
tesen csomagoljuk is. — A jo
drog egyontetlien sarga, szeny-

nyezodésmentes

késsel vagjuk le : rényrol.
A szaritasra nem kényes, ked-
vez0 idében a napon is sza-

rithato.

csalanrél bebur-
kolt kézzel alulrdl felfelé le-
huzzuk a leveleket. A zsenge
szarcsucs is gyujthetd. A fony-
nyadt c¢salan mar nehezen
foszthaté, TGzé napon vagy
padlason szaritjuk. A
zelt levél haragoszold. Az
anyag nem lehet sargult, bar-
nult, féregragott, penészfoltos.
A csalanlevélbd] eléallitott le-
wélzold az élelmiszeripar fes-

tékanyaga.

Szarrészek nélkiil a tiszta le-
velet gyijtjik és vékony ré-
tegben arnyékban szaritjuk.




6. tabldzat folytatdasa

Sor-
szam

A BYOBY- | A gyiijtés

noveny
neve

ideje

Gyongy- V.—VI.
virag ho
(Mér-

gezo!)

Ibolya [Tavasz
(viragzas
alatt és

utan)

Marti- VI—IX,

1
lapu hé

Nadra- |VI.—IX.

gulya ho

(Erdsen

sroezd
mer go/_u!,

Nyirfa |VI.—VII.

h

no

A drog
gyogyaszati
hatasa

Sziv- és
vérkeringési
megbetegedesek
gyogyszer-alap-

anyaga.

Forrazata
nyalkaoldé
hatasu.

Forrazata légiuti
megbetegedések

| gyégyszere.

Goresoldo

gyogyszerek

Forrazata kivalo
vizelethajto.

Megjegyzes
(szedés, szaritas, tarolas stb.)

Az egészséges, kifejlett zold
leveleket gyujtsiik. A sarguld
levél mar nem alkalmas drog-
nak. Sara allomanyat sarloz-
hatjuk is. Lassan szarad. Pad-
lason, arnyékban szaritsuk,
Az 1ibolyva gyokere is drog,
|ezért rendszerint az egész no-
venyt Kkihuzzuk g talajbodl; a
leveleket letépjiik g torél,
majd kiilon zsakba gyujtjiik a
gyokereket és a leveleket. —
A hosszu levélnyél mindségi
hiba.

Legfeljebb 2 em hosszu levél-
nyéllel gyGjtjik. A jo aru vi-
lagoszold (fondkjan sziirkés-
fehér), nem morzsolédott.

A 16ldi bolha &ltal karositott
vagy rozsdafoltos leveleket ne
gyujtsiik. A szarrész, g virag,
a termés nem gyljthets a le-
vélhez, Szellés helyen, de ne
napon szaritsuk, 2—3 napon-
ként forgatva. Csomagolaskor
hasznaljunk véddszemiiveget.
(Az atropin kellemetlen pupil-

latagulast okoz!)

Vékony rétegben, 2—3 napon-
ként atforgatva szaritjuk. A jo
drog vilagoszold, kellemes il-
lata.




6. tabldzat folytatdsa

A drog
gyogyaszati
hatdsa

A gyogy-
névény
neve

A gyujtés
ideje

Sor-
szam

VI. dér-
csipésig

Szeder Koffeinmentes

tedk «

Tudofd |[VI.—VII, | Forrazata torok-

ho oblogeto, horg-
(=) S

hurut elleni

SZer.

Keskeny-[V. héban

levell viragzas Hmeneés,

utifd el6tt égés, kohogés
elleni gyogy-
szer.

tisztito.

FUVEK

Lég- és hugy-

utak gyogyi-

Arva-
csalan

tasara.

Javitja a gyo-

Ezerjo- | VI.—
f VII. ho
(a vi-

mor- és a bél-
miukodést.
ragzas

kezde-

ten)

panyaga.

Forrazata has-
gyomor

Teaja veér

Megjegyzés
(szedés, szaritas, tarolas stb.)

Foéleg artereinkben gyfjtjlk,
levélnyél nélkiil, A zsenge és
leve-

a dércsipett vorosods

leket nem gyfjtjiikk. Arnyé-
kos helyen, 3—4-szer, Gvato-

san forgatvy szaritjuk.
Drogot csak a pettyegetett
tidofG ad (a bdrsonyos nem!)
Arnyékban szaritsuk. Ne so-
kat forgassuk. Barnult, ragott
| levelet ne gytjtsiink.
Tomeges elofordulas esetén
artéren)
egyébként

sarlozvy is
leve-

(féleg
gytjtheto;
leit Osszefogva, keéssel vag-
juk le. Igen kényesen szara-
inkdbb mes-
terségesen szaritsuk, 40 C°-

hémér-

do levél, ezért

nal nem magasabb

sékleten. A j6 mindségli aru

tiszta, fzold szind.

A novénynek nem csak a vi-
fold feletti

Tomeges elo-

raga, de egeész

része is drog

fordulas esetén sarléval is

gyajtheto.

Csomékba kotve, felakaszi-
va szaritjuk és kozben na-

ponta szétszedjik és

gatjuk a szalakat (a belsg

szalak Kkiviire keriilnek). A

j6 mingségd aru levelei

elénkzoldek, a viragzot

élénkpiros.




6. tabldzat folytatdasa

Sor-| A BYOBY- . A gy(jtés A drog [ Megiegvzés

<;7:|m’ 11«["»‘«'1\.\' \ ideje :’l'“:( aszatl (szedés, szaritas, tarolas stb.)
eve 1atasa

Ka- /. ’1. | Forrazata jo A drogot a viragos, lcveles

kukkfa koptetd, hajtasok adjdk. Kisebb-na-
gyobb oOsszefliggo telepeit
lesarlézva gyGjtjik., A Sze-
metet, a sarga leveleket az
arubél vilogassuk ki. Ar-
nyékban szaritsuk, O6vatosan
kezeljik, mert virdgai, le-
vélkéi konnyen peregnek. A
jé6 minbéségd aru halvanyzold,
kellemes, fliszeres illatu.

"Nyomas- Sarlézva, esetleg kaszalva
csokkento és gyajtjik. — A szaritasra
agyertagito nem kényes.
gyogyszerek

alapanyaga.

Szagos-| V. ho Forrazata vér- Tiszta allomanyban sarlozva

miige tisztito hatasa, is gyldjthetd. Vékony réteg-
ben, forgatas nélkil szarit-
juk. A j6 mindségli aru sely-
meszold sZin(, kellemes, fi-
szeres illatu.

Tava- IV. hé, | Sziv- és vér- ‘:\ noveény virages bokrait

szi hé- | teljes keringési beteg- | sarléoval vagjuk le. Arnyék-

rics virag- ségek gyogyszer- | ban forgatva szaritjuk. A jo

(Mér- zasban |anyaga. mindségi aru élénkzold;

gezb!) | minden szaron rajta van a
virag is.

——

Vadar- | V.— Forrazata vér- Ovatosan, forgatva szarit-

vacska | tisztitoé, vizelet- |juk. A jé mindségld 4aru
hajté gyogyszerek| élénkzold és a viragok is

alkatrésze, megorzik szintiket.




6. tabldzat folytatasa

Sor-

szam

hullé
fecske-
Ia
(Mér-
gezd!)

Fekete
nadaly-
t6

Ibolya

A

gyijtés
ideje
ITI.—V.
16. Az
elsé vi-
:'.:-_{u]{
megje-
lenése
dején

Tavasz

Osztol
tava-

sSzig

11 E—606 Erddéhasznalattan

gy OBy asz

hatdasa
Epe- és majban-
talmak gyogy-

szere késziil

|ht']t)'.c.

GYOKEREK|

Fozetét 1égzési
zavarok esetén
és fekélyek gyo-
gyitasara hasz-

naljuk,

Fozete igen jo
koptetd

Fézete igen jo
kopteto.

Ott szedjiik, ahol tomegesen
el6fordu] és kaszdlni is lehet.
Arnyékban kifeszitett dréto-
kon szaritjuk. Koérds szard,
toktermést tartalmazd, pené-
szes aru sulyos mindségi

hiba!

1—2 cm vastag gyokereit
gyGjtjik. A b6 vizben alapo-
san lemosott gyokereket 10—
20 cm-es hosszra felvagdalva
30—35 C°-on mesterségesen
szaritjuk. Magasabb homeér-
sékleten gyorsan barnul. A
pudvas, oreg, mosatlan gyo-
kerekb6l csak gyenge mind-
ségl aru lehet. A j6 mindsé-
gl aru: kivil rancos, fekete,
torési feliilete fehér.

A levéllel egytutt gydjtjuk.
Szaritasa nem kényes, csak
kezdetben forgatjuk.

Az orvosi és a kozonséges
kankalin gyokere egyarant
gyljthets. A gyokereket ala-
posan lemossuk, és a {old
feletti részek eltavolitasa
utan napon vagy padlason
szaritjuk. Csak kezdetben
forgassuk.




6. tabldzat folytatdsa

Sm‘—" A BYOBY= | a gyiijtés LA dtog -
szam‘ noveny ideje gyogyaszatl
neve hatasa
|
Nll(ll'il—’ Oszt6l Goresoldd
| a fagy gyogyszerek
(Er6sen| beall- alapanyaga.
meér- taig

gezo!)

I
! gulya
|
|
{

Megjegyzeés
(szedés, szaritas, tarolas stb.)

A gyokereket megtisztitva
10—15 cm-es darabokra véag-
juk (a vastagabb részeket
széthasitjuk), majd megs:
ritjuk. Mesterséges szAaritas
esetén 40 C° f6lé ne menjiink,
mert porkolodik.

BOGYOK, TERMESEK

Borg- | VIII.— | Fozete vizelet-
ka IX. ho | h(]jl(’),

Csipke- Vizelethajto,
bogyo- ¢ vesetisatito
mag tea késziil

belble,

Fozete magas-

vérnyomas, érel-
meszesedés ellen|
hatésos. Szivser-|

| kent6 is.

A bogyokat botokkal a bok-
rok ala teritett ponyvéara
verjik, majd megtisztitjuk a
szennyezodéstél. A szabad-
ban vagy pajtakban szaritsuk
az anyagot, strin atforgatva
A bogyébdl bordkaolaj és pé-

linka is késziil,

A csipkebogyoérol az ,Erdei
gylimdolesok c. fejezetben
részletesen megemlékeztiink.
A magot szeleléssel elvalaszt-
Juk a szosztol és gz csiplehis
tormelékbol, majd napon vagy
padlason megszaritjuk. A 36
mindségli drog csontszini.

A galagonyafajoknak nem-
csak viragzo agvéguk, de
termésiik is drog. Az érett,
piros szemeket kocsany nél-
kiil gytjtjiik. A j6 mindségi
aru szine lilasbarna, voros,

szennyezodésmentes.




6. tdbldzat folytatdsa

A gyujtes
ideje

A drog
aszati
tasa

Megjegyzés
(szedés, szaritas, tarolas stb.)

IX. — Hasmenés Bogyojat — ugyanigy. mint
X. ho ellen. | viragriigyeit —  veregetve
| gyiijtiiik. és mes‘erségesen
szaritjuk, hogy szép {ehér
maradjon. " A j0 mindségl
aru  szennyezetlen, kékes-

fekete.
1
Kiki- /1. }!:m'»nnx*u.gu: ipnri A réteken fordulhat el to-
ricsmag feldolgozas utan | megesen. A lekaszalt széna-
(Er6- a novényneme- | b6l Kkiszedett mérgezé6 nd-
sen sitésben haszndl-| vény toktermését utéérleljiik,

jak. majd kicsépeljik. A magot

1

teljesen megszaritjuk és sza-

|
raz helyen taroljuk.
VEGYES DROGOK

| Osztél Forrazata kivalé | Kampodzassal gyGjtjlik. Pad-

rongy | —tava- rérnyomascsok- | lason szaritjuk, ovatosan

(fehér) ; ke 1 forgatva, mikozben a raga-

csos bogyok — melyekre
‘zm;cs sziikségiink — lehulla-
nak, A j6 mindségi aru ce-
ruzanal vastagabb

| nem tartalmaz

goszoldek.

IV.—V. {Fozete hashajt6. | A fiatal agakat lekérgezziik,
ho mint a cserkérget. A {toré-
{ kenységig szaritjuk. A jé mi-

noségi kéreg 20—30 cm-es,

csovesen osszekunkorodott,

Kivil szlirkésbarna; Dbeliil

vilagossarga kéregdarabok-

bol all. A kérget legalabb 1

| évig tarolni kell, mert a sza-

raz, friss kéreg meérgezo!




6. tabldzat folytatdsa

L A gy

b Megjegyzés
nove

isa (szedés, szaritds, tarolas stb.)

Fézetét horghurut| A ragadés riigyeket dontolt]
ellen és izzaszt6-| fakrol, még kifakadas eloft
ként hasznaljak.| gyajtjik. 20—25 C°-on mes-
terségesen szaritjuk. A jé mi-
noéségl aru zoéldesbarna szind,
morzsolhato, szennyezodés-

mentes.

Kérdés és feladatok:

1. Miért elengedhetetlen a gyégyniovények gondos szaritasa és
tarolasa?

Ismertesd a gyiijtés kozben mérgezé hatisia gyégynovénye- |
ket!

Sorold fel a légzoszervi megbetegedések gyogyniovényeit!
Ismertesd a sziv- és vérkeringési betegségek gyo6gynovényeit!

D) Gyanta- és illéolaj-tartalmiG anyagok termelése

Hogyan lehet egy fenyofat ,,megcsapolni”?
Kolofonium.

Hogyan lesz a nyers gyantibél terpentin?
Mire j6 a fenyotii?

1. Gyantatermelés

A gyanta, a fenyo6félék fajaban keletkez6 asszimildcios termék,
igen fontos ipari nyersanyag. A nyersgyanta legértékesebb része a
konnyen illané terpentin. Tobbi részét a szabad levegén megszilar-
dulé gyanta, mas néven kolofonium alkotja. A kész gyantat fel-
hasznaljuk a papirgyartasban, a rostlemezkészitésnél, az elektromos
iparban szigetelésre, valamint kiilénleges olajok, s6t szappan el6él-
litasara is. A terpentin a festékek, a lakkok és a miigyantdk oldé-
szere. Nélkiilozhetetlen a kenéanyagok gyartasanal, a mlanyag- és
a gyogyszeriparban is. Gyantabol késziil a cipész-szurok, a pecsét-
viasz stb.
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A gyanta megtaldlhaté az él6 fenydk fajaban, tliben, de az el-
halt tuskéban és gyokérfaban is. Hazai gyantatermelésiink teljes
mennyisége az erdei- és fcketefenyoé él6 fajanak gyantaszasabol
szarmazik.

A gyanta legjelentésebb élettani szerepe a torzson esett sebzések
elzardsa. A terpentin konnyen illané anyag, sebzéskor a szabad le-
vegével érintkezve hamar elparolog. A visszamaradd rész megszi-
lardul, légmentesen elzarja a sebzést és megakadalyozza, hogy a
gombakarositok benyomulhassanak a fa testébe.

A gyantaképzédés Osszefligg az asszimilacié erdsségével. Ezért
fligg: az éghajlati adottsdgoktél, a talaj fizikai és kémiai tulajdon-
sagaitol, vizgazdalkodéasatol és természetesen a fa orokletes tulaj-
donsagaitol, az asszimilédcios feliilet, a korona nagysagatol, egészségi
allapotatol, a szijacs szélességéidl stb. is.

Minden gyantatermelési eljaras lényege: a sebzés és a kifolyo
gyanta felfogésa.

A gyantatermelést feltétleniil osszhangba kell hoznunk az erddé-
mivelés, a fahasznalat és az erdévédelem érdekeivel. A gyakorlat
azt igazolja, hogy ez az Osszehangolas lehetséges, ezért gyantater-
melésiink novelése, a behozatal csokkentése érdekében fokozatosan
gyantdszasra kell kijelolnlink minden arra alkalmas és kitermelésre
eloirt erdei- és feketefeny6 alloméanyt.

A minden szempontbél egészséges, 4—5 éven beliil kitermelésre

tervezett fak kell6 szakértelemmel folytatott csapoldsa nem okoz
emlitésre mélto kart.

Természetes felujitas alatt &allo allomanyokban a gyantaszas
idétartamaval az ujulat igényéhez igazodunk. Ha az ujulat érde-
kében az anyafak egy részét el kell tavolitanunk, akkor ezt tegyiik
meg, tekintet nélkiil arra, hogy a kérdéses tajegységben hany év a
gyantiszas megengedett ideje. Viszont, ha az tjulat nem kielégito
volta miatt az allomanyt a tervezettnél tovabb tartjuk fenn, akkor
1 évvel a gyantaszas id6tartama is meghosszabbithaté.

Nem jelolhet6k ki gyantatermelésre:

a) a nem megfelel6 helyen telepitett, gyenge {fejlédési 4alloma-
l]_‘,’nk.

b) a felujitas alatt all6 allomanyok, mig a felijitds nincsen bizto-
sitva,

¢) a magtermelésre kijelolt, a véderdé jellegli allomanyok,

d) az olyan allomanyok, amelyekben a faknak tébb mint 10 Ys-a
rovar- vagy gombakarral megtamadott.

A gyantatermelésre kijelolt allomanyokon belil nem szabad csa-
polnunk a mellmagassagban 20 cm-es 4tmérénél vékonyabb vagy
beteg torzseket.
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70. abra, Gy itermelési tajegységek
A csapolés idétartaménak meghatarozéasa céljabél erdei- és fekete-
enyo0 alloményainkat négy tajegységbe soroljuk.

a) A gyantatermelés végrehajtasa

A nyersgyantatermelés fé6bb munkalatai:

elokészités, tiikrok készitése,
csapolés,
gyujtés, tarolas, szallitas,

. leszerelés.

Az elokészités a sziikséges szerszamok, felszerelések (kengyeles
kérgezévas, sebzbgyalu, reszeld, fen6ké, sablon, kacor, cseréptarto
kapocs, kapocsszedé villa, felfogéeserép fedével, kaparékanal, vodor,
hordé) biztositasat és a térzsek elékészitését jelenti.
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7. tablazat
Gyantatermelési tajegységek

Tajegység ‘ ‘
T 3 Gyantaszdsi | Evi 4tl. gyanta-
hozam tiikréonként
o
|

| idé
Sor- s 129,
széma teriilete ’ év
Vas és Zalg megye Ny-i része, ’
Somogy megye DNY-i része s 1,6 kg felett

N 5

Vas és Zala megye K-i része ‘ 1,3—1,6
Somogy megye EK-i része, a
- Al
esek vidéke 1,0—1,3

A Dunantul egyéb teriiletei 2= 1 kg alatt

A torzsek elokészitését, a kérgezést mar a gyantatermelést meg-
eloz6 Gsszel vagy télen el kell végezniink. E célbél a kengyeles
kérgezévassal a torzs alsé részén a durva kérget egészen a hancs-
rétegig lekaparjuk. Ezt a vorosre kapart részt tiikornek nevezziik.

A vorosre kérgezést legkésébb marcius végéig be kell fejezniink.
Ugyanis ha a nedvkeringés mar megindult, akkor a legévatosabb
munkdval sem tudjuk elkeriilni a hdncs megsértését, és igy a vesz-
teséget okozo gyantaszivargast.

Hazankban harom gyantatermelési modszer ismert:

1. a bécsi gyalus,
2. az ingerldszeres (s6savas) és
3. a keskenytiikros (lengyel) eljarés.

A tikrot a kiilonbozé eljarasoknak megfeleléen kiilonbozéképpen
készitjuk el.

A bécsi gyalus médszer alkalmazasakor egy kétszarnyu tiikrot
készitiink, amely a keriilet 1/2—1/3 részére terjedhet ki. A tiikér
magassaga 50—55 cm. A tiikrot altaldaban a torzsek déli, délkeleti
oldalan helyezziik el 20 cm-re a f6ld szinétél ugy, hogy még a cse-
rép is elhelyezhetd legyen.

Az ingerldszeres eljarisnal egyszarnya tiikroket készitlink. Sza-
muk a torzs atmérsjétsl fligg. Ha tobb egyszarnya tlikrot készi-
tiink, tigyelnlink kell arra, hogy az egyes tiikrok kozott legaldbb
15—20 cm-es tavolsag legyen. Az egytlikros modszer elénye, hogy
csak jobb kézzel kell dolgoznunk. A fécsatorna a tiikor szélén fut.

A keskenytiikros modszernél ismét kétszarnya a tiikor. A torzsek
mellmagassagi atmérdjétol fliggéen itt tobb tiikrot helyezhetiink el,
de az Osszes tiikrok egytlittes szélessége nem lehet tobb, mint a ke-
rillet 2/3-a. Ennél az eljarasnal a csapoléometszések hossza 20—22
cm, alig haladja meg a bécsi gyalus metszések (35—36 cm) felét,
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i

i,

cseréptartd kapocs

cserépfedd

gy(jtécserép
sablon —

kengyeles
kéregezd

71. abra. A gyantatermelés eszkozei

ezért a tiikrok kisebbek, keskenyebbek. 30 em mellmagassagi at-
mérdig egy, 30—40 cm kozott kettd, 41—50 em kozott harom. ezen
feliil négy tiikrot helyeziink el a torzson.

Inkébb alkalmazzunk két keskeny, mint egy széles tiikrot. Igy
kisebb lesz a beszdradas, s(rtbb lehet a metszés.

A tikor kozepén kirajzoljuk a fécsatornat, alsé részében bemet-
sziik a cseréptarté kapoes helyét, majd beiitjiik a kapesot, és félhe-
lyezziik ra a gytjtécserepet és fed6jét.

A csapolas a tlikornek gyalukéssel valé felsebzése. Hazai gyakor-
lat szerint az els6 sebzéseket az idGjarastol fliggben, aprilis végén,
majus elején kell elvégezniink. A hozam szempontjabél dénté a
majus ho.
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A bécsi gyalus és a keskenytiikros eljarasnal az elsé sebzést a tii-
kor aljan, a sablon segitségével végezziik. A metszés a fécsatorna-
hoz 40°-0s szogben hajlik.

A tovabbi metszések mar nem okoznak nehézséget, mert a gyalu
vezetdsinjét az el6z6 csatorndba helyezve, a metszések pontosan
hiizhatok. A metszések tavolsagat (1—2 mm) a vezetdsin tavolsaga-
nak bedllitasdval adjuk meg. A metszések mélysége 4—5 mm.

Az els6 sebzés utan tartsunk egy heti sziinetet. A tovabbi metszé-
sek id6koze az id6jarastol és a tajegységtol fligg; altalaban 4 nap.

A metszések elérehaladasaval fokozatosan kiképezziik a fécsator-
nat, és rendre feljebb helyezziik a gyUjticserepet.

S
vezetd sin bal kés jobb kés

beonts nyilas —
tomld

~—beomlbnyilas

tomiényomas

rugo

gumicsé
kés
72. abra. A sebzés szerszamai.

A felsé abran a kozonséges bécsi-gyalu, az alsoén az ingerlé-
szeres gyalu lathaté oldal- és el6lnézetben




73. abra. Sebzések bécsi-gyaluval a kétszarnyu tikron

Junius utolsé és julius els6 harmaddban nem folytatjuk a met-
széseket. A befejezés szeptember végére, oktober elejére esik. Egy
idényben 30—35 metszés készithets. Atlagos koriilmények kozott
egy munkasra 2000—2500 torzs bizhato.

Az ingerlészeres (25 9/y-os sésav vagy 10 9%y-os cinkklorid) eljarast
hazédnkban tlizemileg nem alkalmazzuk. Az eljaras nem eredményez
tobb gyantat, csupan a gyantafolyas idétartamat néveli, és igy ke-
vesebb metszésre van sziikség. Hatrdnya viszont, hogy a savas bé-
csi gyalu kezelése nehézkes, a munka koltségesebb.

A nyersgyanta gyors osszegyiijtése fontos feladatunk. Ha késle-
kediink, egyre nagyobb lesz a terpentin- és gyantaveszteség.
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A cserepekbdl az Osszegytlt gyantat lehetdleg 24 6ran belil gytjt-
siik vodrokbe, majd tritsiik fémhordékba. A horddék tolts, illetve
kilirit6 nyilasai tokéletesen zarjanak. A gyantaval teli hordékat hi-
vos helyen taroljuk.

Az anyagot gyorsan szallitsuk, mert nyaron termeljiik, amikor a
parolgas veszélye a legnagyobb, és a legértékesebb terpentin rész
elparologhat. Vastuton fedett kocsikban szallitsunk.

A gyantatermelés befejezésével a kihelyezett szerszamokat le-
szedjiik, megtisztitjuk és a kovetkez6 gyantdszasig szdraz helyen
taroljuk.

A terpentin a gyantajaratban levé gyanta 30—40 Y/;-at teszi ki,
azonban a legjobb termelési modszerekkel sem nyeriink 14—17 Y/~
nal nagyobb terpentin tartalmu gyantat, mert a terpentin jelentds
része a legnagyobb eldvigyazatossag mellett is elparolog. A gon-
datlan termelés azonban ezt a szamot lecsokkentheti 8—10 Y/-ra is.

Gyantatermelésiinket némileg noévelhetjlik a gyantdszas befejez-

tekor a tiikrok feliiletérdl lekapart, ugynevezett kapart gyantaval.

b) A nyersgyanta feldolgozasa

A nyersgyanta két legfontosabb alkotérészét a terpentint és a ko-
lofoniumot desztillacioval valasztjuk el egymastol. Az eljards alapja
a két Osszetevi eltéré forraspontja. (A szennyezé anyagokat még a
desztillacié megkezdése el6tt tavolitjuk el a nyersgyantabol.)

A feldolgozés menetét jol szemlélteti a desztillacio folyamatab-
J‘:'ljix.

A terpentinolajat frakeionalt desztillaciéval tovabb finomithatjuk,
esetleg alkotd vegyilileteire is szétvalaszthatjuk. Szilikség esetén a
kolofoniumot is tovdbb finomitjuk, fehéritjik, kulonbozé termékek-
ké dolgozzuk fel.

A fakitermelés utdn visszamaradt, majd néhany év muilva kiter-
melt feny6tuskék altalaban 1—2 Y, terpentint és 4—10 Y, kolofo-
niumot tartalmaznak. A kiemelt tuskokat megtisztitjuk, 2—3 mm
vastag, 20—25 mm hosszi forgacsokra apritjuk, majd vizgézdesztil-
lacibval a méar ismert modon kivonjuk a terpentint. A gyantat ki-
16nb6z6 oldoszerekkel (benzol, trikléretilén vagy metilacetat) old-
juk ki a forgacsokbol.

2. Illéolaj-tartalmi alapanyagok termelése

A fenyétiiolaj nyersanyagat az erdei- és feketefenyé friss, fiatal
tli, hajtasai adjak. Igen fontos a gyors beszillitis és feldolgozas,
mert az anyag gyorsan fiilled, penészedik és a kinyerheté olaj keve-
sebb és gyengébb mindségl lesz.
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abra. A gyantadesztillacié folyamatabraja:

2. elémelegit 3. szurd, 4. gyantaoldat ilepitd, 5. desz-

hatd, 7. Florenci-edény, 8. sz ya, 9. terpentintarolé tar-
taly (Kovéacs L. nyomaéan)




A felapritott nyersanyagbél vizgéz-desztillacioval vonjuk ki a
zoldes szind, illatos fenydolajat, amelyet elsGsorban az illatszer- és
a gyogyszeripar hasznal fel.

A boréka érett, szétziuzott termésébél, vizgoz-desztillaciéval gyo-
gyaszati célra finomitott illéolajat allitanak eld.

A széaritott tolgyfazuzmo jellegzetes illatanyagéat benzinnel, alko-
hollal vonjak ki. A tiszta kivonatot az illatszeripar hasznélja fel.

Kérdések és feladat:

Ismertesd a gyantatermelés fobb munkalatait!

. Hogyan dolgozzuk fol a csapolt nyers gyantat?
Milyen illéolaj-tartalma alapanyagokat termeliink?
Ismertesd felhasznalasukat!

Radnoti Miklés: Az Erdo

A lomb ko6zott arany kard,
napfény zuhant at,
megsebzett egy fatorzset

s az halkan sirni kezdett
aranylofényii gyantat.

E) Novényi cserzéoanyagok

Természetes, 6si novényi cserzéanyagok.
Van-e csersav a cserfaban?
Sir — sir — ,,sir”.

A cserzbéanyagokat nyers allati bérok puhitasara, tartésitasara
hasznaljuk. Ismeriink természetes és mesterséges cserzéanyagokat.
A természetes cserzéanyagok novényi eredetliek. A cserzéhatast a
novényi részekben jelenlevé tannin és kiilonb6zé mas anyagok (fe-
hérjék, cukor stb.) egyiittesen fejtik ki. Ez a bonyolult Osszetétel
teszi a természetes novényi cserzéanyagokat a cserzésre kivaléan
alkalmassa.

A novényi cserzéanyag eléfordulhat a kéregben, a faban, a haj-
tasban, a levelekben, a termésben és végul a kiilonboz6 guba-
csokban.




Hazai fontosabb névényi cserzéanyagaink csersavtartalma Lukacs
I. adatai szerint:
Kéreg:
kocsdnyos- és kocsanytalan tolgy
lucfenyd

akac

Fa:
szelidgesztenye
Levél:
cserszomorcee
Gubacs:
zsiros gubacs
magyar gubacs

A csersavat a fak él6 hancsrétege tartalmazza. A fa kiilsé csere-
pes elhalt pararétegében cserzésav nincs.

Cserzokéreg termelésére nalunk a tolgyek kozil a kocsanyos és
kocsanytalan tolgy jon szamitdsba. A csertolgy kérgének csersavtar-
talma igen kicsi.

A tolgykéreg. A cserzokéreg termelését a malthan 15—20 éves
elegyetlen tolgy sarjerdék ilizemeltetésével végezték. Ez a méd a ta-

lajt rendkivil gyorsan kiélte, esupén tlizifat adott, azt is fokozato-
san csokkené mennyiségben. Valéban a 18—25 éves fak kérgében




legtobb a cserzéanyag, de az idésebb fak kérgét is gazdasdgosan fel
lehet hasznalni. Cserzokérget tehat mind az el6-, mind a véghasz-
nalatok sordn termelhetiink.

A kéregtermelés ideje els6sorban a tavasz, a nedvkeringés meg-
indulasa. A fak kérgét ilyenkor sokkal konnyebb lefejteni. Ha a
nedvkeringés idején kérgeziink, akkor kéreghantasrél, ha annak
sziinetében, akkor kérgezésrol beszélliink.

A kéreghantas altaldban jobb mindségili és nagyobb csersavtartal-
mu kérget ad, mint a kérgezés. Utébbi esetben ui. a hdncs jelentds
része a fan marad.

A kérget 1 m hosszisidgban késsel vagy kandllal, lehetéleg egy
darabban, csovesen kell lefejteni. Térészen, csomok helyén nehéz a
kérget csovesen lefejteni. Ilyenkor el6bb fakalapédccsal megvereget-
jiik.

Ha a kéreg kopogtatdssal, litogetéssel sem véalaszthaté le, akkor
— végso esetben — szalagosan fejtjlik.

A lefejtett kérget gyorsan meg kell szaritanunk, mert a nedves
kéreg kénnyen megpenészedik, befiilled, ami a cserzétartalom erds
csokkenését eredményezi.

Egymastol két—harom méternyire villds végli agakat sziarunk ¢
foldbe. Az dgak kozé rudat helyeziink el, és a kérget belsé oldala-
val befelé kétoldalrol hazfedélszeriien a riudnak tamasztjuk. Az igy
kialakitott kéregrakast ,sirnak” vagy ,,esikénak” nevezziik. A ,sir”
tetejét csovesen fejtett kéreggel fedjiik le, alaja a kiszaradas elGse-
gitésére rakjunk gallyakat.

A kéreg szaritasa akkor fejezédik be, amikor szikkadt (félszaraz)
lesz. Ilyen allapotban a kéreg konnyen torik. A sirban a nedves
(50 %y viztartalom) kéreg 5—8 nap alatt lesz erdénszaradt (18—20
0/ viztartalom).

A megszaritott kérget kotozogéppel, zsineggel 1 m hosszi és ke-
rilletd kotegekbe kotjlik. Dréottal nem kotegeliink, mert a vasanyag-
tol a kéreg, a kéregtol pedig a bor elszinezédik. A kotozott kérget
miel6bb szallitsuk vasuti rakodoéra. Itt a kérget vigyiik fedett rak-
tarba vagy rakjuk ponyvéaval fedett kazlakba. A kazlakat arkoljuk
koriil.

Tapasztalati adatok szerint 1 m?® szerfardl, illetve 1 elirm tiizifa-
rol 1 q szikkadt kéreg fejtheto le.

A tolgykéreg termeléshez hasonléan termeljiik a lucfenyd, a fiz,
az éger, a nyir és az akdac kérgét is. E fajoknak azonban a cserzé-
kéreg termelés szempontjabol hazankban nincs jelentésége. Ugyan-
ugy jelentéktelen a tolgy és szelidgesztenye fajabol (hulladék, for-
gacs, alarendelt valasztékok) eloallitott cserzéanyag mennyiség is.
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76. abra. Cserkéreg sirban valg szaritasa

A cserszomorce a budai hegyekben, a Veszprém kornyéki kopa-
rokon, Balatonfiired, Bélapatfalva, Szarvaské kornyékén, a Vértes
hegység déli oldalan fordul elé nagyobb tomegben. Meg nem féaso-
dott leveles hajtasait junius—julius—augusztusban gytjtjik, majd
tiszta, napos helyen szaritjuk. Az agakrdl a szarral egyiitt leszedett
szaraz leveleket kazlakba rakjuk, szaraz helyen taroljuk és zsakok-
ban szallitjuk. A nedvességre, esore Osszes cserzéanyagaink koziil a
cserszomorce a legérzékenyebb. Cserszomorcéb6l mesterséges tele-
pitéseink is vannak. E célra kiilonosen a nagyobb csersavtartalmu,
pelyhes levell cserszomorce alkalmas.

Gytjtheté az 6szi megvorosodott levél is. Az ebb6l késziilt cser-
z6lé sotétebb szin(, de talpcserzésre jol hasznalhato.

A zsiros gubacs a gubacsdarazs altal eldidézett, cserzéanyagot
tartalmazé kinovés a kocsanyos tolgy makkjan. A zsiros gubacs
mennyisége természetszerlileg Osszefligg a tolgymakk terméssel.
Nagyobb tomegre tehat 6—8 évenként szamithatunk. Augusztus
kozepétol oktober végéig gyljthetjik. Gytljtésekor vigyaznunk kell,
hogy meg ne azzék, mert sokat veszithet értékébsl. A 10—15 cm
vastag rétegben kiteritett gubacs napos szaraz idében, megfeleléen
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— 2. Nagy magyar gubacs

forgatva 7—10 nap alatt szdrad meg. A jé mindségli gubacs jellem-
z0i: zsiros tapintasu, aranysarga, vilagosbarna szind, fényes, erésen
kesernyés, fanyar izd.

A nagy magyar gubacs a kocsdnyos, a kocsanytalan és a magyar-
tolgyon fordul el6. A gubacsdardzs a tolgyek riigyeit szurja meg,
és ennek eredményeképpen alakulnak ki a hajtdsokon a gomb ala-
kua, riicskos fényes, nagyméreti gubacsok.

A nagy magyar gubacs &sszel érik és hull le a far6l. Lehetéleg

a lehullas évében gyujtsiik ossze, mert a masodik évben cser-
savtartalma, sulya mar lényegesen Kkisebb.

A begyujtott gubacsot hektoliterenként veszik at.

A cserzoanyagok kivonasa. A felapritott, 6rolt nyersanyagbdl
extrakeids tartalyokban az ellenaram elve alapjan vonjuk ki a cser-
zoanyagot. Tehat a friss vizet a legjobban kiligozott tartdlyba ve-
zetjlik és innen halad tovabb — egyre tobb cserzéanyagot vive ma-
gaval — a frissen toltott tartalyok felé.

A tartalyokbol tavozé cserzéanyag oldatot kadakba ulepitjik,
szurjlik, bestritjik, majd vakuumban beszaritjuk.

Kérdések és feladat:

Milyen novényi részek tartalmaznak cserzoanyagot?
Rangsorold csersavtartalmuk alapjan a ndovényi cserzéanya-
gokat!

Mikor termeljiik, gyijtjiikk a kiillonboz6 cserzéoanyagokat?
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F) Egyéb novényi eredetii melléktermékek

1. Erdei diszitéanyagok

A diszitésben nagy jelentéségliek erdei novényeink. A diszit6-
anyagokat csak az erdomiivelés érdekeinek messzemend szem elott
tartasaval gyudjthetjik.

Karacsonyfa. Igen keresett cikk. E célra leginkdbb luc-, esetleg
jegenye-, eziist- és duglaszfeny6t hasznalunk fel. Leghelyesebb ka-
racsonyfa-telepeken termelni. Fiatalosaink védelme érdekében te-
hat nyiladékokon, magasfesziiltségli tavvezetékek alatt helyesen
tessziik, ha kiilon karacsonyfa-telepeket létesitiink. A kitermelt
anyagot hosszusag szerint osztalyozzuk és 100 db-os baldkban szil-
litjuk.

Fenyogally. A luc- és jegenyefeny6 gallyat koszorukészitésre,
csokrok kotésére hasznaljuk fel. A 60—80 cm hosszi, dus elagazasy,
ude zold, friss gallyat 15—20 kg-os kotegekben értékesitjliik. A le-
csiing6, kopasz, rozsdds, tlit hullaté gally értéktelen.

Zold lomb. A viragkotészet felhaszndlja a kocsanyos-, a ko-
csanytalan tolgy és a csertolgy leveles agvégeit. A legfeljebb 50 cm
hosszi, térésziikon 5 mm-nél nem vastagabb, egészséges, dus lombu
agvégeket kitermelt fakrél gyljtjik és csomékba kotve értékesit-
jiik.

Barka. Els6sorban a kecskefliz egyéves hajtdsait hasznéljdk {fel
virag- és koszorukotési célokra. A télen szedett 40—50 cm hosszi
vesszOoket szallitdas el6tt meleg helyiségben, vizben hajtatjuk.

Tablas moha. Az erdei kovi moha telepeit koszoruk, disztargyak
készitéséhez, nedves csomagoldshoz hasznidljuk. A telepeket szara-
zon lefejtjliik a sziklafeliiletekrél, megtisztitjuk a f6ldtél, az avartol
és a zold részeket Osszeboritva szallitjuk.

Disztobozok. A kilonboz6 feny6k (Lf, Ff, Ef, Sf és exotdk) egész-
séges, ép tobozait pergetés utdn szillitjuk a virdgkereskedelemnek.

Csodabogy6. A Baranya, Tolna, Zala és Somogy megyékben to-
megesen el6fordulé szurés csodabogyoé hajtasait G6sztél tavaszig
termeljiik, amikor a lagy hajtasok mar megkeményedtek.

Pafrany. Az erdei pajzsika szaraz idében gy(jtott, szépen fejlett,
érett leveleit a koszortu- és viragkotészet hasznalja.

Diszitésre, koszorukotésre nagy mennyiségben hasznaljak a
gyongyvirag levelét, a borostyant, a fagyongyot, a fakint, a tolgy-
gubacsot, a makkot, a kérget és mas novényi részeket is. Kedvelt
és tomegesen értékesitett virdgok: a hovirag és a gyongyvirag, me-




lyek tovestél a parképitéshez is keresettek. Szamos lagy szaru no-
vény: igy a meténg, a kosborok stb. is felhasznilhatdok ilyen célra.

2. Vesszo- és botanyaghbol késziilt aruk

Féleg a tisztitdsbol kikertils, ipari célokra alkalmatlan faanyag-
bol allithatunk el6 igen sok értékesebb valasztékot.

Nyirvesszé6 és nyirrozse. Az elébbit sepriikotésre, az utébbit a
kohaszatban lobbantésra hasznaljuk fol. Csak egészséges, nem sza-
raz anyagbol termelhet6.

Sepriikészitésre termeliink fagyal- és vorosgyiiriivesszot is. A fel-
sorolt nyersanyagbol termelhetlink kész sepriiket is.

Hordozhaté hésovénytabla. A szabvany &altal megadott méretben
késziil a nedvkeringés sziinetelése alatt termelt egészséges, korha-
dasmentes faanyagbdl.

A kardok anyaga barmilyen lombos fafaj lehet. A fonat flz-, vo-
rosgylru-, kéris-, mogyoré- vagy gyertyanbotbél késziil.

Arvizvédelmi rézse. Az arvizvédelmi és folyamszabalyozdsi mun-
kdk soran felhaszndlt vizépitési rézsevessz6, rozsekéve és rézsekol-
bész nyersanyaga. Fafajai: a gyertyan, a juhar, a koéris, a szil,
hars, a fliz, a nyar és a nyir. Cserjék: vorosgytliriis som, fagyal.
meéreti és mindségi kovetelményeket szabvany irja el6.

3. Szerszamnyelek, rudak, karék

Megkiilonboztetliink nétt és megmunkalt arut. A nvcr\'un\'ugui
tulnyomoérészt a tisztitdsok, gyéritések anyagabol valogatjuk ki.

Nétt aruk. Nyers somfanyél (huisos som!), sz6l6-, paradicsom-,
babkaro, gylimélestamrud, seprényél stb.

Megmunkalt aruk. Faragott lapat- és habarcskeveronyél, csa-
kany-, fejsze-, kasza-, kalapacs- és gereblyenyél, emeléfa, feszitéfa,
fékezédorong, létra stb.

A felsorolt arukat a keresletnek megfeleléen termeljik, szab-
vanyel6iras vagy a vevo méret- és mindségi kivanalmai szerint.

4. Nad-, gyékény-, filiztermelés és feldolgozas

A nad az épit6- és papiripar fontos nyersanyaga. Ertékes kiviteli
cikkiink. A sziikségletnek még felét sem tudjuk kielégiteni.




Jelentés mellékjovedelemre tehetlink szert, ha rendszeresen gon-
doskodunk nadas tertileteinken az érett nad aratasarol és értékesi-
tésérol.

Nadbol késziilt fontosabb termékek: a tetéfedé nad, az export
kéve, nadlemez (3—5 cm vastag), nadszovet stb.

A fonégyékény. Kiilonbozo kozsziikségleti cikkek, népmiivészeti
aruk nyersanyaga. Aratésat okt. 15-ig be kell fejezniink.

A fiizvesszo. Ertékes hazai nyersanyagunk, és feldolgozva jelentés
kiviteli cikkiink. A flizvessz6b6l font butorok, kiilonbozé divateik-
kek (kosarak, lampaernyodk, virdagtartok stb.) jelentés részét expor-
taljuk. Még az agas vesszoket is felhasznaljuk: folyok, halastavak
gatertsitésére, a vastagabbakat butorlabak, horddabroncsok, lada-
szegélyek stb. céljara.

Mivel a flizvesszobol késziilt termékek kivitele szinte korlatla-
nul fokozhaté, alkalmas teriileteken érdemes mesterséges telepité-
sével foglalkoznunk, anndl is inkabb, mert szimdara olyan teriiletek
is megfelelnek, ahol mas novény gazdasagosan nem termeszthetd,
és a haziipari feldolgozasnak is értékes nyersanyagot teremtiink.

A fliztermelés szempontjabol két flzféleség johet szamitasba: a
nemesfiiz és a vadfiz.

Exportnadkévék




79. dbra. Flzvesszobo6l késziilt hasznalati targyak

A nemesfiiz fajtidk koziil hazdnkban legnagyobb jelentésége az
amerikai fliznek van, mely fliztelepeinknek mintegy 80 %/-at fog-
lalja el. Vesszoi siméak, hosszuak, lehantolva szép sargasfehérek.

A vessz6t Gsszel, lombhullas utan termeljiik ki.

Vadfiizon az artereken magatol felverédott flizet értink (fehér-,
bibor-, kenderfiiz). A nemesflizh6z hasonléan, késé Gsszel, télen ter-
meljiik ki. Egy részét azonban a nedvkeringés ideje alatt gyujtjuk,
és ebhdl termeljiik az értékesebb, hantolt fehér vesszot.

A vadfilizesekbol nyert anyag minésége természetesen lényegesen
gyengébb, mint a céltudatosan telepitett és gondozott nemesfiize-
seké.




Nemesfliztelep létesitésére legalkalmasabb a jo vizgazdalkoda-
sy, ude valyogtalaj. Ha jol elékészitettiik a talajt, Gsszel, egyébként

tavasszal telepitjiik. Dugvanyhossz: 25 cm; sortdvolsag: 70 cm; t6-
tavolsag: 12—15 cm.

Fontos teendénk a fliztelep rendszeres gyomtalanitasa és termd-
erejének fenntartasa. Kiilonosen fontos a fiatal telepek gyakori
kapaldasa. Ennek hianyaban terméshozamunk visszaesik, de ki is
pusztulhat a telep. Tragyazasara istallo- és mitragya egyarant al-
kalmas. Mivel sokszor 100—150 q vessz6t termeliink ki egy-egy
hektarrol, a tapanyagpoétlas a folyamatosan magas hozam érdeké-
ben elengedhetetlen.

A nemesfliz vesszo6t felhasznalhatjuk: zold vesszo, fozott barna
vesszé és fehérre hantolt vesszo formajaban. Utobbi ketts lényege-
sen értékesebb.

A vesszoket listokben fézziik vagy kazanokban gézoljik. Néhany
orai f6zés utan hantolhaté a vesszd. A fehérre hantolas legkorsze-
riibben a flizhajtatok hasznalataval oldhato meg. Ez esetben ugyan-
is a fehér vesszo6t a legnagyobb kereslet idején (tél) hozhatjuk
forgalomba. A kézi vagy gépi hantolast gyors szaritds, majd a kote-
gelés, raktarozas, elszallitas vagy feldolgozas koveti.

80. abra. Flzvessz6 hantolasa kérgezovillan. (Tompa K. felv.)
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Kérdés és feladat:

1. Mi mindent készithetiink vessz6bol?
2. Ismertesd az erdei diszitoanyagokat!

Aprily Lajos: Marcius

Selymit a barka

mar kitakarta,

sarga viragjat bontja a som.
Fut, fut az aram

a déli sugarban

s hokken a hé a hideg havason.

G) A fa anyaganak kémiai feldolgozasa

Boksak — Retortak.
Fabol cukor!

1. A fa termikus elbontasa

A fa termikus elbontésat végezhetjiik oxigén jelenlétében és az
oxigén kizarasaval.

A fa legésibb felhasznélasa: elégetés a {[(ités érdekében. Elége-
téskor a fat alkotd szerves vegyiiletek fokozatosan egyszer(ibb ké-
miai vegytiiletekre bomlanak le. Ezek — egyesiilve a levegd oxigén-
jével jelentés hé felszabadulasa mellett végtermékként szén-
dioxidot és vizet adnak.

A fa fltéhatasaval, a flatéérték fogalmaval kordbban mar meg-
ismerkedtiink.

Az oxigén kizarasaval végzett termikus elbontas: a faleparlas.
Célja: kiilonboz6 folyékony és géaznemi termékek eldallitasa, fa-
szén termelése.

Barmilyen eljarast alkalmazunk, fontos feladatunk a faanyag
méretre vagasa és Kkiszaritasa. A nedves fa szenitéséhez tobb hdé-
energiara van szilikség és a folyékony parlat is higabb lesz.




A legrégibb, legkezdetlegesebb faleparlasi méd: a boksaszenités.
A boksadban a faanyagot tokéletlen égésnek tessziik ki, vagyis he-
vités kozben a leveg6tél tobbé-kevésbé elzarjuk. Ennek kovetkez-
tében a fa egyik legfontosabb alkotéeleme, a szén nem tud telje-
sen elégni, hanem tovabb hasznalhaté6 faszén formajaban vissza-
marad. Ennél az eljarasndl a fa tobbi értékes alkotéeleme (fagéz,
faszesz stb.) természetesen veszendébe megy. Eppen ezért boksa-
szenitést elvétve és csak ott végzlink, ahol a szallitasi nehézségek
olyan nagyok, hogy indokolt a helyszini feldolgozas. Szenités
kézben a faanyag sulyanak 80%;-at, térfogatanak 50°-at elveszti.

A szénégetés foidénye a nyar vége, az 6sz eleje. Legjobb szenet
az egészséges bilikk és gyertyan ad.

Rendszerint évekig ugyanazon a helyen, a boksapadon szenitiink.
A szenitésre osszehordott faanyagb6l meghatarozott rendben fél-
gomb alaku boksat épitiink. Az Osszerakds kozben a begyujtas ér-
dekében kialakitunk egy, a boksapad kozéppontjaig hatolo, viz-
szintes vagy fliggbleges gyujtécsatornat (also-, felsobegyujtas).

Berakas utan a boksat gyep, falomb, sis, moha, szénpor, agyag,
homok stb. felhasznalasaval légtelenitjiik. Ezutan kovetkezik a be-
gyujtas, majd az égetés.

Az égetés lényege: a tiiz iranyanak szabalyozasa. El6szor a boksa
fels6 részét égetjiikk at, majd fokozatosan ,lehuzatjuk” a tiizet a
boksa aljaig. A tlizet a szelelélyukak ttésével, illetve betomitésével
vezetjuk.

A szeniilés elérehaladasanak mértékét a fiist szine és szaga jelzi.
A fust begyujtaskor sziirke, vizg6zos, kés6bb szurds szagu, sargas,
majd az elszenesedés bekovetkezésekor kékes és fojté szagu.

Ha a boksa barmely részén tutott nyilasbol kékes flist szall, ak-
kor az égetés befejez6dott. A szeniilés idotartama a boksa nagysa-
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81. abra. Alsobegyujtasu allé boksa
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ga szerint: 1—3 hét. — A szeniilés befejezédésével lezarjuk az Osz-
szes nyilast, és 24 o6raig pihentetjiik, majd szétszedjiik a boksat.

A kifogéastalan szén kagylos torésl, kékesfekete, csengé hangu,
nem piszkit. A ki nem égett szén barna, nehéz, nem cseng. A tul-
égett szén szegélyén fehér hamu lathaté, laza, piszkit, konnyen
torik.

A faszenet tarolasa, szallitdsa soran ovjuk a viztél, a megazastol.

A légszaraz boksafaszén hektolitersulya: 24—27 kg/hl, fitéértéke
legalabb 5800 kal’kg. Atlagos kihozatal, a felhasznalt fa stlydhoz
viszonyitva 20—25"/. 1 q boksaszén eléallitasdhoz 0,9 elirm. lég-
szaraz kemény hasab- vagy dorongtiizifa sziikséges.

A korszeri faleparlas retortdkban torténik. A leparlast végez-
hetjiik: kiviilrél fltott, belsé flitésti és folyamatos lizem( retortak-
ban.

Egyszeriibb esetben a retorta egy henger alaku, all6 vastartdly,
amelyet faval toltlink meg és daruval a tliztérbe emeliink. Ennél
korszeriibb megoldas, ha a faanyagot kis kocsikon toljuk a fekvd
retortaba.

A belso fiitésii faleparlok a hét jobban hasznositjdk és a lepar-
las folyamata is gyorsabb. A retortaban lévé fat beftuivatott forrd
fustgazokkal hevitjiik. A Reichart-féle retortdban a gaz felilrél
lefelé haladva, fokozatosan szenesiti a faanyagot. A retortabdl el-
tavozé goézok és gazok egy hiitében cseppfolyésodnak, majd desz-
tillalé berendezésekbe keriilnek. A nem kondenzalhato gazokat
visszavezetjik a retorta flitésére. A kész forré faszenet légmente-
sen zart hitékamraba tovabbitjuk, igy a retorta azonnal ujra tolt-
het6. Iddsziikséglet Gsszesen: 30 6ra (20 oOra szenités, 10 ora toltés
és Kkilirités).

A faleparlas legkorszeriibb eszkozei a folyamatos berendezések.
Ezekben a retorta 3 részre tagozddik: elémelegitd, szenesit, hiité
zona. A faanyagot az allé retorta tetején folyamatosan adagoljak,
alul pedig ugyancsak folyamatosan tlritik a kész faszenet. A retorta
tetején eltavozd gaz- és gozelegyet kiilonbozé szirék, hiliték és
levalasztok valasztjak szét fagéazra, falére és fakatranyra.

A faleparlas termékei: a faszén, a fagaz és a folyékony termeé-
kek.

Sok faszenet hasznalnak fel a kohok, szerszamgépgyarak és
egyéb nehézipari tizemek. Nem nélkiilozheti a 16por-, a szénkéneg-
és az aktivszéngyartas sem.

A fagazt els6sorban a faleparlo berendezések tlizel6anyag-sziik-
ségletének Kkielégitésére hasznaljuk fel.

A folyékony parlatbol: a falébél eléallithaté fontosabb termékek
és felhasznélasuk:
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Termék:

katrany
metilalkohol
ecetsav

metilacetiat, aceton

acetaldehid
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82. dbra. A tolmacsi faleparlé

Felhasznalas:

optikai iparban, lencsék csiszoldsahoz,
cipész-szurok,

fa- és egyéb anyagok impregnélasa-
hoz,

faszénbrikett, aktivszén eléallitdsdhoz
és impregnalashoz,

oldészerként, a formaldehidgyartas-
ban,

az élelmiszer- és vegyipar alapanya-
gakeént,

olddszerként, vegyipari alapanyag-
ként,

vegyipari alapanyagként.




A nyerheté vegyliletek egy része ma mar madas mddszerrel, ol-
csobban is eldallithaté. E téren a faleparlas jelentdsége csokken.

2. A fa elcukrositasa

Az eljaras soran a felaprozott faanyag cellul6z és hemicelluloz
molekulai sosav felhasznalasaval szol6cukor molekulakra esnek szét.

A hidrolizis soran keletkezett fétermék: a kristalyos szdlécukor
vagy gliikoz. A nem kristalyosithaté cukorszirupbél erjesztéssel:
etilalkohol, butilalkohol, tej-, citrom-, vajsav, ecetsav stb. allithato
el6. A visszamarado ligninbél brikett készithet6.

Kérdések:

Mi a kiilonbség a fa elégetése, a boksaszenités és a retorta-
ban végzett faleparlas kozott?

Mire hasznaljuk fel a faleparlas termékeit?

Milyen végtermékeket eredményez a fa elcukrositiasa?

II. ALLATI EREDETU MELLEKTERMEKEK

Az erd6 allatvilaga szerves része az erdé életkozosségének.

A vadallomany értékeinek hasznositdsa és gyarapitasa a vad-
gazdalkodas feladata. A vadgazdalkodas kiilon népgazdasagi agazat.
Tevékenysége messze talné a melléktermék-termelés hatarain. A
vadgazdasagtannal 6ndllé tantargy keretében mar részletesen fog-
lalkoztunk, ezért itt a vadtenyésztés, vadtartds, az él6- és 16tt vad
értékesités stb. kérdéseit nem érintjuk.

Az erd6bdl kikeriild allati melléktermék az étiesiga. A csiga gyij-
tése es6 utdn, kora hajnalban a legelénytsebb. A csigat nagysag
és suly szerint mérdkarikdkkal veszik at. A csiga atvehet6, ha 3 em
atmér6jii mérdkarikan nem esik at.

A pidcat vizenysOs, mocsaras teriileteken a gyégyaszat szamara
gyajtjiik. A vizbe hajtott marhdkon megkapaszkodott pidcakat
edénybe szedjlk.

A rik és a béka gyljtése szintén figyelemre mélt

zel, kosarban elhelyezett csalétekkel vagy racsaval fogjuk.

A koérisbogarat a gyogyaszat szamara gytjtjuk. Majus, junius
honapban a hajnali 6rakban a fakr6l ponyvaba razzuk a dermedt
bogarakat. Az edénybe omlesztett példanyokat éterrel vagy benzin-
nel 6ljik meg. Forrazasuk helytelen. A bogarakkal banjunk évato-
san, mert mérgezok.




III. ASVANYI EREDETU MELLEKTERMEKEK

Homok — kavies — k.
2 q mészké6 — > 1 q égetett mész
3,7 q—> oltott mész.

Sajat épitési munkainkhoz, de értékesitésre is szamos asvanyi
eredetii mellékterméket szolgaltatnak erdeink.

A helyi épitési anyagok feltarasa, értékesitése olcsobba teheti
sajat munkankat, illetve jelenlds tobbletjovedelmet biztosithat gaz-
dasagunknak.

Legfontosabb épitési anyagaink: a homok, a kavics és a ké.

Folyami- és banyahomokot, illetve kavicsot kiilonboztetiink meg.

Homoknak nevezziik a zommel 0,02—2.,00 mm szemcsenagysagu
dsvany- és kozetszemeket. A kitermelt homokot, kavicsot, az igé-
nyeknek megfeleléen tisztitjuk, osztalyozzuk.

Az anyagnyeréhelyek feltarasa a hasznalhatatlan fedéréteg elta-
volitasaval kezd6édik. A fedérétegnek és a feltart anyagnak — szer-
kezetétol fliggéen — megfelelé rézsit kell adnunk. A két réteg ha-
taran pedig legalabb 1 m széles parkanyt képezziink ki. A banya
szegélyén biztonsagi okokbol létesitsiink szeges drétkeritést. A ba-
nyaszassal a fedéréteg ala hatolni életveszélyes, ezért szigoruan
tilos!

Rendszeres banyamiivelés esetén a kovet robbantassal termeljiik.
Ilyen banyakban a tervezett kOmennyiség és a sziikséges szallito-
eszkozok szaméara alakitsuk ki a banyaudvart, fejtsiik le a takaré
foldréteget. Az uj banyakal lépesésen alakitsuk ki, és gondoskod-
junk a viz elvezetésérol.

A robbantolyukakat kézi erével vagy gépi furdkkal furjuk. A
lyukakat sorosan vagy halézatban helyezziik el. A lyukakban a tel-
jes robbandanyag szamara elozileg elérobbantasokat végziink. A
robbandéanyag rendszerint paxit. A szilikséges paxitmennyiséget az
uregbe rakjuk és agyaggal jol bedongoljik, majd 1 perc/fm égési
sebességli, angol gyujtézsinorral felrobbantjuk.

Banyamiuvelést csak a banyarendészeti hatosag rendelkezései sze-
rint folytathatunk.

A banyakban csak olyanok dolgozhatnak, akik el6zetesen baleset-
elharitasi oktatasban részesiiltek. A banyadkban helyezziink el fi-
gyelmezteté tablakat.
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A kibanyaszott szilard kézetet a vonatkozo szabvanyel6irasoknak
megfelelé méretre dolgozzuk fel (hasitas, gépi z0zas, osztalyozas).

Kébanyainkban az anyagmozgatisnal jol hasznalhatjuk az erege-
téket, a homok és kavicsbanydkban a szallitészalagok tesznek jo
szolgélatot.

Mészégetés

Hazankban nagyobb mennyiségben a Bakony, a Mecsek, a Vér-
tes, a Pilis, a Gerecse és a Biikk-hegységben fordul el6 mészkd.

Az égetéshez szikséges mészkovet kitermelhetjiik egyszer 0sz-
szegyljtéssel, felszini csdkanyozassal, feszitévasakkal vagy pedig
nagyobb oOsszefliggé tombok kirobbantasaval.

A kilonb6z6 mészkovek nem egyforméan alkalmasak mészége-
tésre. JO6 meszet a vasmentes, sima torési, szemecsés mészkd ad. A
voros és fehér erezetl, a ,békalencsés” kovek az égetés alatt alta-
laban szétporladnak.

83. abra. Tabori mészégetd kemence, (Benedek A. felv.




A meszet tabori vagy allandé mészégeté kemencékben égetik. A
tabori kemencék rossz hatasfokkal dolgoznak, a benniik égetett
mész mindsége azonban sokkal jobb, mint a széntiizelési allando
kemencékben égetetté.

Olyan gyengén feltart erdéteriileten, ahol az alarendeltebb tiizi-
faanyag és a mészkd is a kozelben van (lehetéleg kiilszinen!), sor
keriilhet a tabori mészégetésre. (Olesobb a kevesebb égetett meszet
szallitani, mint az eléallitdsdhoz sziikséges kétszerte nehezebb mész-
kovet és fat.)

Altaldban 1 q égetett mész elallitdsahoz 2 q mészks és 1—1,5q
légszaraz tluzifa sziikséges. A tiizifanak legalabb !/;,-e vastag fa-
anyag legyen.

Ha az égetett mészhez vizet adunk, akkor a mész melegedni kezd,
darabokra esik szét, megoltédik [CaO-+H;0 = Ca(OH),].

A mészkemencének két része van: a foldbe siillyesztett kemen-
cegodor és a foldszint folé emelkedd boglya vagy kupola.

A nagyobb koveket mindig a boltozatosan kialakitott thztér ko-
zelébe, mig a kisebbeket a tlizt6él egyre tavolabb rakjuk, majd a
boglya kiilsejét agyaggal letapasztva megkezdjiik a ftltést.

A mész kiégése fehér izzaskor, mintegy 900 fokon kezdédik., A
kovek hézagai egybefolynak, a boglya tapasztdsa is megfehéredik,

alatta a kovek szine aranysarga lesz, a kioml6 filist pedig fehér.

Az égés tartama a kemence nagysagatol, a meszké minéségétol, a
tlizelésre szadnt faanyag viztartalmatol fligg. A fehér szinli mész-
kovek altalaban elébb, a sziirkék késébb égnek ki, utobbiak azon-
ban jobb minéségli meszet adnak. Egy 100 q égetett meszet adé
kemence égetési ideje kozelitéleg 70—90 ora.

A kihtilés 10—12 6raig tart. A j6 minéségil, kifogastalanul ki-
égetett mész feliilete sima, fehér szind, litogetve csengé hangot ad.
A helyteleniil égetett mész szine sargas szennyezddésd, torékeny
és porlik. Széllitdskor vigydznunk kell, hogy viz vagy nedvesség
ne juthasson az égetett mészhez, mert konnyen megoltodik.

Kérdések:
1. Milyen fontos dsvanyi épitéanyagokat termelhetiink az er-
dogazdasag teriiletén?
Hogyan égetiink szenet tabori kemencében?
Milyen mészkoé jo az égetéshez?

Milyen a jo égetett mész?




Tompa Mihdly: Az erdei lak

Meg-megdordiil csendes alkonyatban
Gyilkos cséje a lesé vadasznak;
Fel-fellobban bérctetokon a tiz,
Ahol a szénégetok tanydaznak.




ERDESZETI EPITMENYEK
ES KARBANTARTASUK

Az erdészeti gyakorlatban sokszor el6fordul, hogy kiilonbézo
egyszerlibb épiiletek, létesitmények kivitelezését kell irdnyitanunk
vagy ellenériznunk.

Megtorténhet, hogy helyi épitési anyagok, er6- és anyagtartalé-
kok feltarasaval és fokozottabb kihasznéalasaval hazi kezelésben
magunk kivitelezziik az egész épitkezést. Maskor gondoskodnunk
kell a kiilonb6zé hagyomanyos (tégla, cement stb.) vagy éppen a
legtijabb épitési anyagok (szerelheté konnytliszerkezetek: épilet-
elemek, valaszfalak stb.) beszerzésérdl, esetleg elfallitasarol. Ismét

helyszinen kell ellenérizniink a kilonboz6 — vallalatha

épitkezéseket.

helyszini ellen6éroknek is, de méginkédbb az épitésvezetéssel meg-
zott dolgozénak ismernie kell az épités terveit, tudnia kell olvasni

azokat. Tisztdaban kell lennie az egyszerii épiiletszerkezetekkel,

epitési modjaval, anyagosszetételével; értenie kell az épiile-

1

karbantartasahoz, a munka megszervezéséhez.

1

A kovetkezokben ezekkel az alapveté épitési ismeretekkel fog-
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lalkozunk.




I. EPULETSZERKEZETEK

A) A falak

Az alapozastél a vasbetonkoszoriig.
Valyog — terméské — tégla — beton —

vasheton.

A falak az éplilet kiils6 koriilhatarolasara, a helyiségek elvélasz-
tasara szolgalnak. Anyagukat tekintve késziilhetnek téglabol, ter-
mésk6bol, betonbol, fabol és kiilonbozé anyagosszetételd, elére
gyartott elemekbél. Elhelyezkedésiiket és feladatukat tekintve meg-
kiilonboztetiink alapfalat, pincefalat, labazati falat és felmendfa-
lat. A felmendéfalak lehetnek kiilsé és belsé féfalak és valaszfalak.

1. Az alapfal

Az épllet terhét az alapozds viszi at a talajra. Ha rosszul alapo-
zunk, az éplilet megiilepszik, ,,megszall”, a felmendfalak megreped-
nek, a vakolat lehull stb. Ezért nagy gondot kell forditanunk erre
a munkara. Nagyobb épiileteket altalaban csak teherbiré talajra
szabad alapozni. Kisebb épiileteknél azonban, amelyek terhelése

feddszerkezet

fedélhéj
mennyezet

széles fofal

|

kozbensd féfa
valaszfal

felmend fal

labazati fal

=

pincefal
alapfal

pince padlo

84, abra. Epiiletszerkezetek vazlata
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Az alapfalat rendszerint két rész (2 talicska) homok és 3 rész (3
talicska) kavies keverékébol allitjuk elé ugy, hogy minden m? ke-
verékhez hozzaadjuk az eléirt mennyiségli cementet.

Kisebb mennyiség esetén alapanyagunkat deszkazott vagy wvas-
lemezzel boritott keverépadon keverjiik ossze. Nagyobb mennyisé-
gli beton eléallitasahoz keverégépet hasznalunk. Foldon semmikép-
pen sem szabad keverni, mert folddel keverve rosszabb a kotés, és
csokken a beton szilardsaga. A kimért alapanyagot lapos halomba
ontjik, ennek a kozepét tekné alakura formaljuk, ide ontjiik be a
sziikséges cementet, majd ezt a szélérdl elvett alapanyaggal befed-
jiuk. Ezutan a keveréket kétszer szarazon, majd ontoz6bol folyama-
tosan nedvesitve, kétszer nedvesen atlapatoljuk és az egyenletes ke-
verés fokozdsa érdekében kozben gereblyével is egyengetjiik. A
kell6en 6sszekevert betont azutan rétegekben belapatoljuk az alap-
arokba. Minden belapatolas utdn folyamatosan doéngélniink és to-
moritentink kell.

Melegben gyorsabb a kotés, fagyos idében nem kot a cement,

Ezért téli fagyban lehetéleg ne dolgozzunk cementtel (legfeljebb

NE¢
4 C°-ig). A fagy elleni védelemre nagy gondot kell forditanunk,

A konnytlszerkezetes épiiletek alapozdsa az épiiletek lényegesen
kisebb osszsulyanak megfeleléen természetesen sokkal olesobb és

egyszertbb.

2. Pince-, labazati- és felmendéfalak

A pincefal a pinceteret hatarolja. Késziilhet betonbdl, terméské-
b6l vagy téglabél. Ha a pincében lakohelyiség vagy munkahely
van, gondoskodnunk kell megfelel6 szigetelésér6ol (lasd: falak szi-
getelésénél).

A labazati fal a felmenéfal legalsé része. Az alapfalhoz hasonléan
legtobbszor terméskobol vagy legalabbis terméské burkolattal, eset-
leg miké burkolattal késziil. A jardarol felesapodo viz a vakolt fa-
lat ugyanis konnyen beszennyezi és elestufitja. Ezért ajanlatos a
burkolatot legalabb 60 e¢m magasra és a felmendfallal egy sikban
vagy egy-két cm-es beugrassal késziteni. A labazati falnak kiug-
rassal valé készitését lehetéleg keriiljiik, mert a kiugrason a csa-
padék konnyen megall, beszivodik a falba, és télen lefagyaszthatja
a vakolatot, s6t a burkolatot is.

A felmendéfalak az épiiletet a kiilvilagtol és az egyes helyiségeket
egymastol valasztjak el.

A kiilso fofal az épiiletet kifelé hatarolja, és a mennyezet terhét
hordja egyik oldalrél. Az erdészeti gyakorlatban eléfordulé épiile-
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teknél nem a teherbirasra, hanem a megfelelé hészigetelésre vald
tekintettel legalabb masfél tégla vastagnak kell lennie.

A belsé fofal vagy anyafal a 4—5 m-nél szélesebb épiiletet a kiil-
s6 féfalakkal parhuzamosan két részre osztja. Ez a kétoldalrol ra-
tamaszkodé mennyezet terhét viseli. Legalabb egy tégla vastag,
nem terhelt padlas esetén fél tégla vastag is lehet.

A valaszfal terhet nem visel, csak a helyiségeket valasztja el
egymastol. A fofalak és a mennyezetek megépitése és bevakolasa
utan késziil. Fél tégla vastag is lehet. Leggyakrabban valaszfal-
téglabol készitjuk.

A felmendfalak késziilhetnek: terméskobol, téglabol; ritkdbban
betonbdl, fabol vagy valyogbol.

A termésko fal. A terméskovet ugyanugy, mint az alapfalaknal,
fehér mész vagy cementhabaresba rakjuk. Ugyeljiink arra, hogy az
egymas feletti rétegek az alul levék hézagait eltakarjak. Hatranya
a terméské falnak, hogy a nagy hézagok kitéltésére nagy mennyi-
ségli habarcs szlikséges, ami az épités koltségét meglehetésen emeli
ezért csak ott kifizet6d6, ahol megfelel6 terméské a helyszinen ol-
cson rendelkezésre all. A terméskovet szoktuk téglaval is kombi-
nalni. Legtébbszor oly modon, hogy 50—60 em-enként 1—2 sor tég-
lat rakunk kozbe.

Téglafal. Az épuletek felmendfalait leggyakrabban égetett agyag-
téglabol épitjuk.

A kozonséges égetett agyagtéglat régebben (1879—1919-ig) 29X
X14<6,5 cm méretben készitették. Ez volt a régi vagy nagymére-
ti agyagtégla. Ma majdnem kizarolag a 25X 12X6,5 cm méretd,
un. kisméreti falitéglat alkalmazzak.

A jo tégla alakja szabalyos, térfogatsulya 1500 kg'm? (1 db kb.
3 kg), kalapacsuitésre csengé hangot ad (minél magasabb a hang,
anndl szildrdabb, jobb a tégla), torése egyenletes szovetli, nem tre-
ges, nem tartalmaz apro fehér mészszemeséket, kavicsokat. A sza-
raz tégla a mész- és cementhabarcsban levé vizet mohén magéaba
szivja, ezért nyaron a nagyobb melegben a falazias el6tt meg kell
nedvesiteni. Cementhabarcesal valé falazdas esetén tobb o6raig viz-
ben kell aztatni. A jol kiégett tégla hosszabb ideig vizben aztatva
nem vesz magaba 15%/)-nal tobb vizet.

Epitkezéseink egyik legfontosabb anyaga az oltott mész. Ennek
elkészitésérol tudnunk kell a kovetkezoket:

Az égetett meszet a lehet6 legriovidebb idon beliil le kell olta-
nunk. Ebb6l a célbél megfelelé helyen a sziikségletnek megfelel6
nagysagu vermet asunk a foldbe. 1 q égetett mészbél atlagosan
0,25 m” oltott mész lesz. A verem folé deszkabol osszeépitett la-
dat helyeziink ugy, hogy az kissé lejtésen a verem folé érjen, és




a még oltatlan mészrészecskék oltodasa

€t meszes vagy cemel 1 javl

habarcs tulajdonképpen kétéanyagnak

okkal és ralo egyenletes elkeverésébol szarmazi
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s fliggbleges hézagok
mind a fekv6, mind az &all6
egyenek toltve és féként a fekvo

Josztve

izonyos rendszerben, a téglakotés szabdlyai

szerint ke lhelye 1k. ‘A téglakotés elso szabalya, hogy a fekvo

hézagokn: «l\ \I/\/lll!"\a knek kell lenniék, masodik pedig az, hogy két

egymas felett levo téglaréteghen az 4all6 hézagok nem eshetnek
iggolegesbe.

agsagu falak kotési rendszeré 87. abra szem-

1 A fal hossziranyaban fekvéd téglakat ,fut6”-knak, a kereszt-
iranyban allokat , koto”-knek nevezziik.

f kisméretu falitéglabol . nagymeéretiibsl 300
db sziik

habarcesal egytitt 13 sor tégla ad 1 m-es falma-

a jobb hdszigetelés biztositdsa céljabol
in. iireges (takarékos) téglafalakat is
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épithetiink. Ezek lehetnek koézonséges téglabol liregesen — légré-
teges falazassal — épitett falak vagy soklyuku, lireges téglabdl,
falazoé blokkokbdl késziilt falazatok.

Betonbol ritkan készitlink falat. Ha mégis, akkor ugyaniugy ja-
runk el, mint a beton alapfal készitése soran. Egyszeriibb és kor-

200




87. abra. Kiilonboz6 vastagsagu falak téglakotése:
1. féltégla vastag fal,
2. egytégla vastag fal,
3. masféltégla vastag fal,
4. kéttégla vastag fal,
5. élére allitott téglabol iiregesen épitett falak téglakotese

szer(ibb kész betonelemek beépitése. A falnyilasok athidalasai leg-
tobbszor vasbetonboél késziilnek.
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bels6 feliiletének a szigetelés magassagaig torténé vizhatlan vako-
lasaval vagy burkolasaval védhetjik meg. Melegpadloju helyisé-
geknél (hajopadlos vagy parkettas lakoszobak) a lemezt Z-alakban
megtorve a fal belsé feliiletén — egy védéréteg tégla alatt — le-
vissziik a padlévonal ala.

Alapincézett épiileteknél a szigetelés Kkétféle kivitelben késziil
aszerint, hogy a pincében csak anyagtarolohely vagy lakohelyiség,
munkahely is van. Az els6 esetben elegendé a hidegpadlos pince
falanak vizszintes és fuggéleges szigetelése; a masodik esetben vi-
szont gondoskodnunk kell a melegpadloju pincehelyiség kétrétegi
padlé alatti szigetelésérol is.

4. A falak hossziranyu osszekotése

El szoktdk hanyagolni, pedig alkalmazéisaval sok kellemetlensé-
get elézhetiink meg. A falakban ugyanis ulepedés, talajsiillyedés,
kihajlas és egyéb erchatasok kovetkeztében konnyen tamadnak
repedések. Hogy e repedések keletkezését megakadélyozzuk, gon-
doskodnunk kell a falak hossziranyu osszekotésérél. Erre a célra
régebben falkotdvasat, ujabban vasbetonkoszorut alkalmaznak.

A vasbetonkoszoru a falban koriilfuté 30—40 em méretd vasbe-
tongerenda. Ha a mennyezet fabol készil, a koszoru kozvetleniil a
mennyezetgerendak alatt helyezkedik el. Vasbeton mennyezet ese-
tén a koszorut a mennyezettel egybe épitik. A koszorugerenda 4
sarkaban 4 db 8—10 mm atméréju gombvasat kell elhelyezniink, és
30 cm-enként 5 mm atmér6ji kengyelezéssel kell ellaitnunk. Cél-
szeri a koszorut a fal mindkét oldalan cseréppel burkolni, mert
ezaltal megakadalyozhatjuk a vakolat elszinezddését.

'
1

! X |
cserép |

89. abra, Vasbetonkoszoru
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Kérdések:

Mit kell tudnunk a betonrsl?
Hogyan késziil a habares?
Milyen téglafalak készithetok?
Hogyan torténik a falazasuk?
Hogyan szigeteljitk a falakat?
5. Miért sziikséges a falak hossziranya oOsszekotése?

B) A kémény

Az éptlet belsejében a fltéssel, a tiizeléssel kapcsolatban kelet-
kez6 fustgazoknak a szabadba vezetésére a kémények szolgalnak.
Feladatuk ezenkiviil az is, hogy a tliz élesztéséhez sziikséges leve-
g6t a tlzhelyben levé parazson keresztil szividk. A legtobb ké-
meny ¢éppen az utobbi feladatnak nem felel meg, mert vagy nem
elég magas, vagy tul szik, vagy a belseje nem eléggé sima feliileti
Ezért célszerli a kéményt a legfels6 kalyha bekotésénél 4 m-rel, de
a fodélszék gerincénél minden esetben 80 cm-rel magasabbra fa-
lazni. Egy 15X15 em keresztmetszetii féltégla méretd un. cilinder-
thz-

2

kéménybe egy szintrol legfeljebb 2 kalyhat szabad bekotni. :

)
hely becsatlakozasa esetén 13/19 cm keresztmetszetii (3/4 téglamé-

90. dbra
ilinderkémeény téglakotése
'gla vastag falba épitett kémény téglakotése










D) Fedélszerkezet, fedélhéj

Az épiiletet az id6jaras viszontagsagaival szemben a tetozet védi
meg. Ez két részbol all: fedélhéjbol, amely a tulajdonképpeni vé-
delmet biztositja, és a fedélszerkezetbél, amely a fedélhéj alata-
masztasara szolgal.

Varosi és tlizemi épitkezéseknél a fedélszerkezetet gyakran meg-
takaritjdk azzal, hogy az épliletet lapos tetével épitik. A falusi, vi-
déki épiileteknél ezt a megoldast nem szoktdk alkalmazni, mert
ott a fedélszerkezetre mar a padlastér miatt is sziikség van. Az
ilyen épitiletek fedélszéke legtobbszor fabol késziil, szerkezete mas és
mas lehet aszerint, hogy milyen a fodélhéj és milyen széles, illetéleg
mély az éptlet, vagyis mekkora tavolsagot kell a fedélszéknek at-
hidalnia. A faval val6é takarékoskodas céljab6l lehetéleg kénnyi
tet6fedést kell alkalmazni, mert ezéltal konnyebb, kisméretii ge-
rendakbol lehet a fodélszéket oOsszeallitani.

Hat—hét méternél nem nagyobb épiiletmélység estén leginkéabb
a slrl gerendas vagy tires fodélszéket alkalmazzuk. Ez tulajdon-
képpen a mennyezettel egybeépitett i'i}(lolszck. mert minden egyes
mennyezetgerendara, annak két végéhez kb. 38—40°-0s szog alatt
hajlé, un. szarufakat erdsitiink. Ezeknek a monn\z/(mm(n(al\
iranyara merélegesen torténé elmozdulésat ferdén felerdsitett vi-
harlécekkel akadalyozzuk meg.

A viharléceknél jobb osszetartast biztosit a taréjszelemen, ame-
lyet minden negyedik szarufanal az un. kakastilével erésitiink fel
a szarufdk fels6 o6sszekapcesolasaihoz.

Modern lakoépiileteknél az éptilet mélysége a legtobb esetben
még vidéken is meghaladja a 8 métert, s6t gyakran eléri a 10—12
m-t. Ilyenkor kétszéklabas szelemenes fedélszéket épitiink. Itt a
szarufdkat rendszerint a kotégerendakon végigfektetett talpszele-

vihardeszka szarufa

1 : vizcsendesitd
g kotdgerenda

6 m-ig

92, abra. Mennyezettel egybeépitett lires fedélszék, keresztmetszet és
hosszmetszet




menre ,horgoljuk”, kozépen a kozépszelemenre tamaszkodnak, fe-
lil pedig a taréjszelemen tartja oket ossze. A kozépszelemen alata-
masztasara minden negyedik szarufa parnal elhelyezett széklabak
szolgalnak, amelyek alsé véglikkel a kotégerenddakra tdmaszkod-
1ak.

A fedélhéj céljara ma leginkdbb a cserép- és a palafedést alkal-
mazzuk.

A cserépfedés a szarufakra 15—30 ecm tavolsagban szegezett,
24—45 mm méreti lécekre helyezett, égetett agyagcserepekbdl ké-
sziil. A cserepek alakja és mérete nagyon kiilonboz6. Az egyszeri
cserépfodésnél a lécezés tavolsdga 28—30 cm, ennél a cserepek
egymast éppen csak hogy elfedik, a kettés fedésnél a lécek 15—16
cm-re vannak egymastol, itt a cserepek teljesen atfedik egymast.
Az utobbi tokéletes zarast ad, hatrdnya azonban, hogy rendkiviil
sulyos. Teljesen megfelelé az egyszeri, hornyolt cserépfedés is, kii-
lonosen, ha a cserepek hézagait beliilr6l marhaszérrel kevert, 1 :3
aranyu meészhabarcesal alaposan kikenjik.

A palafedéshez régebben a fedél egész feliiletét deszkaval bori-
tottak, és arra erdsitették a palalemezeket. Ujabban csak az }
mellé erdsitiink egy-egy szal deszkat, a kozbeesd feliileten pedig a
cserépfedéshez hasonloan szintén lécekre erdsitjiik a palat.

Azbesztcementb6l hullamlemezeket is gyartanak. (Vastagsag:
6 mm: szélesség: 93 em; hosszusag: 120, 160 vagy 240 em.) A leme-
zek atfedése a végeken 10—20 cm, oldalirdanyban pedig egy fél
hulldimhossz.

A hullamlemezeket 1 m-enként vizszintesen elhelyezett acél-
vagy fatartokra erdsitjiik fel csavarral, horoggal vagy kapocesal.

Készithetlink bitumenes fedéllemezfedést is, leginkdabb laposfe-
delii éplileteken. A lemezeket legalabb 8 cm-es atfedéssel teritjlik
a felliletre. A deszkaaljzatra széles feji szogekkel; a betonaljzatra
bitumenes ragasztassal erésitjiik fel a savokat.

93. abra. Kétszéklabas szelemenes fedélszék, keresztmetszet és hossz-
metszet
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Ideiglenes épiileteken rendszerint egyrétegl, ipari épiileteken
tobbrétegli lemezfedést alkalmazunk. Utébbi esetben a rétegeket
teljes feliletiikon bitumennel ragasztjuk ossze. A legfelsé réteget
ilyenkor béségesen bevonjuk bitumennel, és ebbe hézagmentesen
2—6 mm szemnagysagu mosott, melegitett kavicsot hengerellink

(védelem, csuszasgatlas).

Kérdések és feladat:

Milyen a jol megépitett kémény?
Milyen fodémeket ismersz?

Ismertesd a fedélszerkezet részeit!

Mi a fedélhéj feladata és mik az anyagai?

E) A falak feliileti kiképzése, padloburkolatok,
ajtok, ablakok

A mennyezet és fodél elkészultével, amikor a felmend6falak mar
teljesen kiszaradtak, a falakat kiviil-beliil vakolni szoktuk.

Belsé vakolas. A lakoépiiletek helyiségeinek belso felliletét min-
den esetben kétréteg(i vakolattal latjuk el. Kozvetleniil a falra
keril a 10—15 mm vastag, durvan lesimitott vakolat. Ez 1 :4 ara-
nyu fehérmészhabarcsb6ol késziil. A habarcshoz hasznalt homok
valamivel durvabb szemii is lehet. Ezt az als6 réteget aztan — ha
mar kell6képpen megszikkadt — egészen finom szemii homokbol
kevert, valamivel tobb meszet tartalmazé, 2—3 mm vastag ha-
barcsréteggel simitjuk le.

Ugyanigy vakoljuk a mennyezetet is. Deszkamennyezet esetén az
als6 deszkaboritasra elébb 0,75—1 mm er6sségl, fekete lagyhuzal-
lal nadszovetet kell felerdsiteniink, mert a deszkan a habarcs nem
kot.

Aldrendeltebb épiiletek, illetéleg helyiségek belsé falfeliileteit
néha egyaltalan nem vakoljuk. (Kamrak, faskamrak.) Néha pl. az
istalloknal, o6laknal csak egy rétegli, durvan lesimitott vakolatot
készitlink.

Kiilso feliiletkiképzés. A kiilsé falfeliiletek kiképzése lehet nyers,
burkolo6téglaval vagy miukélappal fedett, dorzsolt és vakolt.

Kiils6 vakolashoz kobméterenként 80—150 kg cementet tartal-
maz6 fehérmészhabarcsot kell hasznalnunk. Készithetlink sima, sik
vagy ennél tetszetGsebb, durvacsapott, dorzsolt és froeskolt vako-
latot. Kisebb lakéépiileteknél leggyakrabban a frocskolt vakolatot
alkalmazzuk. Ennél a kész, durvan lesimitott vakolatra seprd és
léc segitségével, durvabb szemi homokbdl késziilt, szemcesés hig




habarcsot froeskoliink. Nyers homlokzatrol akkor beszéliink, ha a
falak felépitése utan csak a hézagokat toltjiik ki javitott, fehérmész
habarcesal. Ilyen homlokzatot csak fagyallo terméskébél vagy els6-
rend(i téglabdl késziilt falazat esetén lehet késziteni. A silanyabb
anyagbol késziilt falakat feltétleniil burkolni vagy vakolni kell.

A padléburkolat tébbféle lehet. Egyszeriibb gazdasagi épiiletek,
istallok, szinek, dlak stb. padléburkolata gyakran ma is foldpadlé
vagy agyagpadlo.

Kevés homokot tartalmazé agyagbol dongoléssel késziil. Egyet-
len elénye, hogy olecsd, hatranya, hogy szaraz 4&llapotban porzik,
kigodrosodik, ezért nem tartos és egészségtelen.

Téglapadlé. Lapjara fektetett vagy élére allitott, kotésben elhe-
lyezett, égetett agyagtéglabol késziil. Az egész burkolatot homok-
agyra fektetjik, és a hézagokat mészhabarcesal ontjiik ki. Hatra-
nya, hogy gyorsan kopik és torik. Lapjara fektetett téglapadlot
kamraban, melléképiiletek folyosoin, élére Aallitott téglapadlét
rendszerint istallokban és o6lakban készitiink. Az utébbi sokkal
tartosabb.

A cementlap burkolatnal az elegyengetett talajra 3—
tag, m’-enként 120—150 kg cementet tartalmazo betonbol
burkolatot készitiink, amellyel az esetleges egyenetlenségeket
jesen vizszintbe hozzuk. Amikor az aljzatburkolat mar kezd
kotni, rafektetjik a szabvanyos méretli cementlapokat, végu
hézagait hig mésztejjel ontjik ki.

A betonpadlé készitésekor, a lapburkolathoz hasonléan, el6szor
egy aljburkolat késziil, amelyet a kotés befejezése el6tt 1—2 cm
vastag, m’-enként 200—250 kg cementet tartalmazé betonnal si-

mitunk le, végul az egész nedves feluletet beszorjuk cementtel,

vassimitoval alaposan ledorzsoljik. Igy tiszta, telje

zzaro, kopasnak nagyon ellenallé burkolatot nyertink.
16nb6z6 szinli mianyag padlok (PVC) aljazatbetonra vagy

magnezit aljazatra ragasztva készulnek.

A lakohelyiségek, lakoszobak, gabonaraktarak stb. padléjaul
leggyakrabban parkettat, illetve deszkapadlot készitiink. Az el-
egyengetett talajra homok- vagy salakagyba 8X8 cm méreti
parnafakat helyezilink. Parkettazaskor ezekre hézagosan vakpadlot
szegeziink, majd erre a parkettat. A deszkapadlé deszkdit szorosan
egymas mellé helyezve kozvetleniil a parnafdkra szegezziik.

A parketta, illetve deszkavégek és a fal kozott maradé hézago-
kat koros-koril haromszog keresztmetszet(i szegélylécekkel fedjiik
le. Ugyelniink kell arra, hogy a parnafa, a deszka és a parketta is
teljesen szaraz legyen, mert az utédlagos szaradas kovetkeztében a
deszkék felgorbiilnek, és a padlé hézagossa valik.
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A bes }'Ai: tt f

‘aanyag nagy veszedelme a gombafert6zés,

amit el-
kertilhetiink akkor, ha iligyeliink

arra, hogy csak egészséges fa-
ragy salakfeltoltés
szervesanyagmentes és szaraz legyen.

agot épitsiink be, és a homok teljesen tiszta,
Az ajte ablakok a kozlekedést, vilagitast és a szell6zést szolgdl-
ak. Késziilhetnek fabél, vasbol, acéllemezbél és aluminiumbél is.
allanak. A tokot a falba szildrdan beépit-
mozgathatéan fel van erdsitve.
nyers tok és gyalult tok. A
ulatlan hevederb6

A szarny erre

nyers tok
15 em

1 keésziilt acstok vagy 5
pallobol késziilt pallétok lehet.
"

El6nye, hogy gyorsan
1atranya azonban, hogy toébb
gyalulatlan tokot gyalult

a faanyagsziikséglet

bélésdeszkaval és boritassal kell

i. Ma inkdbb a gyalult tokok hasznalatosak, melyek tobb és

sabb munkat kivannak, azonban elényilik, hogy é&ltaluk meg
takaritani a bélésdeszkat. s6t esetleg a boritast is.

Az ajtészarnyak legtobbszor gyalult fenydépallokeretbol, des

étegelt vagy farostlemez béléssel késziilnek

nyilé ablak vizszintes metszete




Az ablakok Kkivitele kiilonbozd. Lakéépiileteken leginkdbb a be-
felé nyilé 4 vagy 6 szarnyu, pallétokos ablakot alkalmazzuk. Ujab-
ban mindinkabb elterjednek a hagyoményostél eltéré rendszerd
(billends, a kiils6-belsé szadrnyat egytlitt nyité stb.) ablakok.

Kérdések és feladat:

1. Ismertesd a kiilsé és belsé vakolas munkajat!
2. Milyen padléburkolatokat ismersz?
3. Miért nem szabad nedves faanyagot beépiteni az épiiletbe?

F) Konnytszerkezetes épiiletek

Epitkezéseink sorédn a legfébb feladatunk az igényeket kielégit
gyorsan felépithet6, korszerl, gazdasagos épliletek létesitése. E cél
elérése érdekében a hagyoményos épitkezési modok mellett a fa-
gazdasag teriiletén is egyre tobb helyen keriilnek elotérbe a vazas,
osszeszerelt épiiletek. Arra toreksziink, hogy az Osszeszerelés hely-
szinén a munka csdkkenjen és az épitkezési id6 megrovidiiljon.

Csarnokok, szinek, raktarak stb. épitésénél jelentés elérehala-
dast hozott a kiilonb6z6 magas- és lapostetés acélbeton épiiletszer-
lakitasa. Az acélbeton elemek sulyosak. Az oldalsé tér-

elhatarolok és a tetépanelek helyszini szerelése munkaigényes. T6-

kezetek k

meges alkalmazasukat gatolja a téglafalazathoz viszonyitott magas
aruk.

A miianyagok megjelenése és egyre fokozédé gyartdsa, az alu-
minium térhoditasa, az iparilag fejlett orszagokban magédval hozta
az acélszerkezeteket, a konnyl épitési moéd teherhordé szerkeze-
teit.

A konnytszerkezetes épitkezés kiilfoldi és hazai gyors elterjedé-
sét a kovetkezok indokoljak:

1. az Gjabb épitési anyagok Uj tipusu épiiletmegoldasokat tesz-
nek lehetéveé.

2. Az acél, az aluminium, a faipari termékek és a milanyagok
felhasznaldsaval magas fokon eléregyartott, a helyszinen zommel
csak szerelémunkat igénylé épiiletelemek készithetdk.

3. A centralizalt, tomeges gyartassal novelhet6 a hatékonysag,
javul a minéség, csokken a helyszini kivitelez6i munkaigény és
munkaid6.

4. Az épiiletkbpeny barmikor oOsszeszerelheté és a tovabbi mun-
kdak mar zirt térben, védett helyen végezhetdk.

A fejlesztés természetesen nem 4allt meg az épiiletvaz és a ko-




peny eléregyartasandl, tehat a hagyomanyos téglafalazat kikiiszo-
bolésénél. Az eloregyartas fokozatosan kiterjed a labazatok, padlé-
burkolatok, tetoszerkezetek sth. teriiletére is.

A magastetos épiiletek tetofedésénél az eddig is alkalmazott
hulldmpala mellett felhasznalhatjuk — az egyelére még draga —
aluminium és uvegszallal erdsitett poliészter hullamlemezeket. A
lapos tetés épiiletek fedésére elterjedében vannak a hdészigetelt te-
tépanelek.

A konnyl tetészerkezetek egyhéju tipusdnak jellegzetes megol-
dasa: a teherhord6é elemként is alkalmazott redézott fémlemez,
azon hoészigetelés és fedélhéjalés.

Az egyhéju teték kozott a legkorszeriibb a teherhordé kettds
fémlemez, amelynek két lemeze kozé poliuretdnhab tébldkat he-
lyeznek (szendvicsszerkezet!).

A kéthéjas tetomegoldasok legtobbszor a tartovazra szerelt al-
mennyezettel késziilnek.

Tervezoink kidolgoztak a mezégazdasag szamara szamos acél-
szerkezetes megoldast. Igy pl. az , Agroterv’-rendszerii szerelhetd

kéregtelenitett bérdeszka
(vagy hornyolt deszka)

salakgyapot
vagy hungarocell

légrés

farostlemez

vagy forgdcslap

95. abra. ERDERT-tipusi hészigetelt, szendvics-panelszerkezet metszete




96, dbra. Kozépfolyosés ERDERT panelépiilet szerkezeti vazlata

mezogazdasagi épiiletek vaza: fogazott takarékiireges acélszerke-
zet. Az oldalak és a teté szendvicsszerkezetii panelekbdl épiil. A
panelek természetes favazra szerelt faforgaeslapokbél késziilnek,
salakgyapot szigeteléssel. :

A teté- és oldalpanelek szerkezeti kivitele azonos. Méretiik a 60
ecm-es ,modul’-nak megfelel6. (A modul: egységesen elfogadott
hosszmérték egység. Az elemek barmelyik mérete ennek az alap-
egységnek csak egész szamu tobbszorose lehet).

Az oldalfal paneleket csavarkotésekkel rogzitjik a vazhoz. A te-
topanelek — szelemenek kozbeiktatdsa nélkil — kozvetleniil az
acélvazra kapcsolhatok. A fedélhéj: hullampala.

Egyre szélesebb korben alkalmazzdk a fa és a fa alapanyaga
modul elemekbdl osszeszerelheté, konnyiiszerkezetes épiileteket.

A famodul épiiletek elonye, hogy kevés munkaerével révid id6
alatt felépithetdk, illetve Osszeszerelheték: konnyen mozgathatok,
szallithatok, bdvithetdk, atalakithatok. Az elemek daltalaban 160
és 120 cm-es modul méretiiek. Ezekbi6l egyarant tervezheték nya-
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ralohdzak, mozgathato, flithet6 munkdasszallasok, felvonulasi épii-
letek, irodahézak, pavilonok, motelek, ipari, kereskedelmi és me-
zogazdasdgi célu épiiletek stb., valamint hagyoményos (tégla) épi-
tési moddal kombinalt kiilonféle épiiletek.

A konnytszerkezetes épitési mod legujabb termékei kozé tar-
toznak a ragasztott favazak.

A konnytszerkezetes épiiletek ma még nem olesébbak a hagyo-
manyosaknal. A koltségek azonban méretegységesitéssel és igy ke-
vesebb elem alkalmazasaval, nagyobb sorozatok el6allitasaval je-

lentésen csokkentheték.

I1. AZ EPITKEZES TERVEI ES VEGREHAJTASA

Az épitkezést tervek alapjan hajtjuk végre. A tervek adnak fel-
vildgositast az épiilet méreteirél, berendezéseirél, szerkezeteirél,
az épités modjarol, a kornyezethez valé kapcsolodasarél. A tervek
szabjak meg azt is, hogy az épiiletet milyen koltséggel és milyen
anyagokboél kell megépiteni.

A tervnek vagy: tervmiiveletnek tartalmaznia kell:

a tervrajzokat,
a muszaki leirast és
a koltség-el6iranyzatot.

. A tervrajzok. A helyszinrajz, az alaprajz, a metszetek, a homlok-
zati rajz és a szerkezeti részletrajzok az épiiletek legfébb adatait és
azoknak a koérnyezethez viszonyitott helyzetét mutatjak.

E rajzok méretaranyaival, kivitelezésiik, jelolésiik modjaval
Erdészeti miuszaki rajz c. tantargy keretében mar az I. o.
megismerkedtiink.

2. A miiszaki leiras. Szoveges formaban meghatirozza az é,

&

rendeltetését és céljat. Megadja a f6ébb méreteit (beépitett tertilet

és légkobméter) és az épitkezés végrehajtdsara vonatkozé legfon-

tosabb utasitasokat.
3. A kiiras és koltség-eldiranyzat. Az egyes munkanemek sorrend-
jében feltlinteti az egyes munkékat, azok mennyiségét és a sziik-
séges koltségraforditas Osszegét. Részletesen és pontosan meghaté-
rozza, hogy a munkat milyen mindségli és Osszetételli anyagbol
kell elvégezni.

Epitkezhetiink hazi kezelésben (sajat rezsiben), illetve wvallalatba
adassal (idegen rezsiben). A héazi kezelésben vald kivitelezés azt
jelenti, hogy a tervezést és a kivitelezést a gazdasdg sajat hatés-




korében. sajat munkdasokkal hajtja végre. Az idegen rezsiben valé
kivitelezésnél a feladat végrehajtasaval valamely magasépitési
vallalatot bizunk meg, igy a gazdasagra csak a munka helyes vég-
rehajtasanak ellenérzése harul. A tovabbiakban tehat a hazi ke-
zelésben valé épitkezéssel kapcesolatban részletesen foglalkozunk a
munkaszervezés, a vallalati épitkezéssel kapcesolatosan pedig az el-
lenorzés kérdésével.

A munkaszervezés. Hogy az épités tervszeri lefolyasat biztosit-
hassuk, a tervek, a kiiras és a koltségvetés, valamint a helyszini
szemle alapjan el kell készitenlink az épitkezés munkatervét, a
munkamenet {itemezését.

A munkamenet litemezésének elkészitése és lebontdsa utan cél-
szeri tervet késziteni a munkaerd-sziikséglet és anyagsziikséglet
litemezésére vonatkozoélag is. Kiilonosen fontos az anyagsziikség-
let-litemezés elkészitése. Els6sorban azért, mert a sziikséges anya-
gok egy részére a megrendeléseket elére, idében fel kell adnunk,
masodsorban pedig azért, mert ennek elkészitése sordn nyilik leg-
inkdbb mdd arra, hogy a helyi anyagleléhelyeket és anyagtartalé-
kokat felkutassuk. A helyi anyagok felhasznaldsaval jelent6s meg-
takaritast érhetiink el az anyagarakban, a szallitasi koltségekben
és egyidejlleg szallitasi kapacitdst, hagyoméanyosan gyartott épi-
tési anyagokat szabaditunk fel.

Ezutdin — ha nem all rendelkezésiinkre viz — gondoskodnunk
kell az épitkezés vizellatasarol; sziikség esetén kutat kell asnunk.
Figyelemmel a szallitasi és mozgatési lehetségekre, meg kell ter-
vezniink az anyaglerakas helyeit és modjat. Amikor mar kellé
mennyiségli anyag a helyszinen van és a dolgozok egészségligyi
ellat‘sara (esés id6 esetén vald elhelyezés, els6segély, arnyékszék
stb.) vonatkoz6 intézkedéseket is megtettiik, megkezdhetjiik a

munat.

Az épiilet helyének Kkitiizéséhez egy sarokpontnak, az egyik fal-
sik irdanyanak és egy magassiagi pontnak az ismerete sziikséges. E
hiarom adat alapjan az épiiletet a zsinérpadok segitségével tlzziik
ki. (A zsinérpad tulajdonképpen nem maéas, mint az épiilet sarkai-
tol 150—200 cm tavolsagra kb. derékszog alatt elhelyezett, féldbe
vert karora szegezett pallopar). A kitlizéskor a pallokba vert sze-
gek kozott kifeszitett dréthuzal segitségével kijeloljiik az adott
falsik iranyat, azutan az adott sarokponton keresztiil kitlizziik a
megadottra merdleges falsik irdnyat. A két irdanyra most mar fel-
mérhetjiik az épililet kiilméreteit és a falvastagsigokat (ezeket az
alaprajzbol olvashatjuk ki). Igy az osszes falsikok helyét a zsinor-
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padon szeggel megjeldljiik, és onnan, illetéleg az azokat Osszekotd
huzalrol fuggélyezé segitségével atvissziikk a terepre, ahol a fold-
kidasas hatarat a foldre fektetett pallé segitségével meg is jeloljiik.

Az épiilet helyének kitlizése utdn a munka az alapfalak, esetleg
a pince részére sziikséges fold kiemelésével kezdodik, amelyet az
alapfalak, a folmendfalak stb. épitése kovet.

Az épitkezés lefolyéasardl épitési naplot kell vezetniink, amelyben
mindenekel6tt az eléiranyzott litemterv végrehajtasat kell ellen-
orizniink.

Ugyancsak fel kell jegyezniink az épitkezéssel kapesolatos ese-
meényeket; az idéjarast, az anyag beérkezését, az elvégzett munka-
kat, a munkaban résztvevé dolgozék nevét stb. Nagy gondot kell
forditanunk a naponta beérkezé anyagmennyiségek atvételére és
az épitési napléban valo feltiintetésére. Fel kell jegyezniink a mun-
katerv végrehajtiasat akadalyozo tényezéket és az okokat.

Az épitkezés ellendrzése. A vallalatba adott épitkezéseknél meg-
lehet6sen nagy felelésség terheli a megbizott épitési ellendrt. Az 6
kotelessége, hogy a terv eldirdsainak végrehajtasat ellenérizze, or-
kodjék a hataridok megtartasa felett, ligyeljen arra, hogy a kiiras-
nak megfelel6 mindségli és mennyiségli anyagot (f6ként cement)
hasznéljanak fel. Amennyiben szabdlytalansagot észlel, azt bejegy-
zi az épitési napléba, és utasitast ad a szabalytalansag vagy hiba
kikiiszobolésére. Az épitési ellenérnek feltétleniil tisztdban kell
lennie az épitkezés szakmai sajatossagaival, ismernie kell az egyes
szerkezetek helyes kivitelét, hogy a hibdkat felismerje és meg tud-
ja adni az azok helyrehozasara vonatkozo helyes utasitast.

Az épitési ellendr kotelessége az is, hogy az elvégzeft munka-

mennyiségeket ellendrizze, és a kivitelezé altal benyujtott kerese-
tek, szamldk helyességét megéallapitsa, aldirdasdval a munka elvég-
zését igazolja és a szamla kifizetését javasolja. Viszont ne engedé-
lyezze az olyan munkak Kkifizetését, amelyek minésége vagy meny-
nyisége ellen kifogas mertl fel.

Kotelessége az ellenérnek, hogy az épitésvezetét a munkaszerve-
zésben észlelt hibakra is figyelmeztesse, ezzel segitségére legyen a
munka jobba, eredményesebbé tételében.

Kérdés és feladat:

1. Mit tartalmaznak az épitkezés tervei?
2. Ismertesd az épitési ellenor feladatait!




III. AZ EPULETEK KARBANTARTASA

Beazas — repedés!
Epiileteink legveszedelmesebb ellensége: a viz!

Az épiiletek karbantartiasa legaldbb olyan fontos, mint épitésiik.
Az épiilet egyes részei, szerkezetei ki vannak téve az idéjaras vi-
szontagsagainak, esét6l, hotol, fagytol kiilonbozé mértékben szen-
vednek. Ennek kévetkeztében a falazatok idével mallasnak, a fabol
valé szerkezetek korhadasnak, a vasbdél val6 szerkezetek pedig
rozsdasodasnak indulnak. Ha e hatdsok ellen idejekoran nem vé-
dekeziink és nem forditunk kell6 gondot az épiilet karbantartasara,
akkor az aranylag rovid id6é alatt tonkremegy.

Bar az épliletek fenntartdsa koltséggel jar, ez a koltség, ha ide-
jében latunk munkéhoz, jelentéktelen ahhoz a karhoz és koltséghez
viszonyitva, ami a fenntartas idejében val6 elvégzésének elmulasz-
tasa esetén kovetkezik be, illetéleg valik sziikségessé.

1. A fodél karbantartasa

Az egyes épiiletszerkezetek koziil legnagyobb jelentésége van a
fodél karbantartasanak. Amig ugyanis az épiilet egyéb szerkezeti
hibainak megszilintetését hosszabb-rovidebb ideig kiilonosebb ve-
szély nélkiil még csak el lehet halasztani, addig a fodelet allanddan
szem el6tt kell tartanunk, és a keletkezett hibakat azonnal ki kell
javitanunk, mert a hibas, lyukas tet6, amely a vizet beereszti, 6riasi
karok eléidézojévé valik. A fodélszék egyetlen télen at teljesen
tonkremehet; ha a mennyezet is bedzik, ugyanigy jar a fodém is.
Ha a falak feliilr6l atdaznak, szilardsaguk csokken, a vakolat lehul-
lik, és néhdny év alatt az egész éplilet teljesen tonkremegy.

Eppen ezért a fodél, mégpedig elsésorban a fodélhéj hibait kiils-
nos gonddal kell figyelniink. Nagyobb esézéskor minden egyes al-
kalommal meg kell nézni, nem ereszt-e valahol a tetd, nincsenek-e
hianyzé vagy torott cserepek, ahol a viz atfolyik. Kiilénosen
ligyeljiink a gerincek, élek, vapak vonalaira (a kiilonb6z6 hajlast
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fedélsikok metszéegyenesei) kiilonosképpen az északi oldalakon.
Nagyon tligyeljlink azokra a helyekre is, ahol a ferdehajlasu fodél-
sik fliggbleges falakkal érintkezik (kéményeknek a tetén wvalo at-
hatolasa, tuzfalak stb.). Ezeken a helyeken kovetkezik be leghama-
rabb a viz alszivargasa, mert a {odés itt rendszerint hianyosabb,
mint az egyenes fédélsikokon; az északi oldalakat pedig rendsze-
rint erésebben tdmadja a szél, mint a tébbi oldalt.

Az észlelt hibakat azonnal ki kell javitani. A gerinceken, az éle-
ken, tovdbba a fodélsikok és a fliggbleges falak talalkozasanal
észlelt hibdkat a habarcsolas és a habarcskikenés megujitasaval,
tovabba a toroétt cserepek Kkicserélésével sziintetjiik meg. Ajanlatos
az éleket, kiilonosen a tlzfalszegélyeket és a vapakat horganyzott
badoglemezzel lefedni. és az azzal érintkezo cserepeket jo erdés me-
szes habarcsba rakni. A lemez a vizet egyaltalan nem ereszti at, és
i0 levezetést biztosit. A horganyzott lemez helyett j6 a kozonséges
fekete lemez is, azt azonban olajfestékkel be kell mazolni.

Nagyobb felh6szakadas vagy vihar alkalméaval gyakran el6fordul,
I

hogy a fédél tobb helyen, nagyobb feliileten erésebben megsériil.
Ilyenkor az egész fodélhéj atrakasa valik sziikségessé. Ekkor a to-
rott cserepeket ujakkal cseréljik ki, s a habarcsolasokat megujitjuk.

Ha ilyen nagyobb kéarositis nem is kovetkezik be, ajanlatos a
kisebb javitasokat, foltozdsokat évenként legaldbb egyszer, a tél
beallta el6tt Gsszel elvégezni. Ezenkiviil legalabb 10—15 évenként
az egész fodelet rakjuk at.

A fodélszék, ha viz nem éri, nagyon sokaig eltart. Ha azonban a
fodélhéj egyes helyeinek hibaja kovetkeztében a fodélszék egyes
részei beaznak, azokon gombék telepednek meg, és a gerendak kor-
hadasnak indulnak. A kar annal nagyobb, mert amig a fodélhéj
kisebb hibdait egyes cserepek kicserélésével, kisebb foltozassal meg
lehet javitani. addig a fodélszék karosodéasa legtobbszor hatalmas
munkat igénylé generaljavitdst jelent. Itt ugyanis legtébbszér nem
lehet egyszertien esak a sériilt gerendarészt kicserélni, hanem az
egész gerenda kicserélése sziikséges, ami az egyes gerenddk sokszor
bonyolult dsszekapcsoltsaga miatt nagyon nehéz és rendkiviil kolt-
séges munkat jelent.

Ha a fédél a hényomés vagy egyéb erdhatas kovetkeztében be-
hajlott, akkor kozbensé szarufak beépitésével meg kell erdsiteniink
a fodélszéket.

Ez szelemenes, széklabas fodélszék esetén kiilondsebb gondot nem
okoz, mert az Uj szarufakat a szelemenekre és a talpgerendékra
egyszerien ra lehet horgolni. Torokgerendas vagy tires fodélszék
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in azonban minden egyes uj szarufapar elhelyezéséhez egy-egy

mennyezetgerendat vagy a meglevékhoz kapesolt kivalto ge-

at és fiok gerendapéart kell elhelyzeniink. A szaruzat megeré-

on kiviil a legtobb esetben sziikséges a helyilikbél kimozdult
irbiilt kozépszelemenek helyredllitdsa és kicse-

i tartasdval kapcsolatban nagy gondot kell fordi-
anunk az ereszek és ereszesatornak fenntartasara is. Evente lega-
ldbb egyszer alaposan tisztitsuk ki azokat. Ajanlatos a lefolydeso-
veket feliil drétszitaval elzarni, hogy a tormelék lehullasat és a du-
gulds keletkezését megakadalyozzuk. Tél végén a hoolvadast meg-
el6z6en a havat is ajanlatos kiszedni és eltavolitani az ereszcsator-
ndbél, nehogy a hirtelen hoolvadaskor keletkezé nagy tomegi viz
bef¢ €k a tet6 ala, és a talpgerendak, esetleg a mennyezetgere

dak korhadasat

2. A mennyezet (f[6dém) karbantartasa

Ha a fodél karbantartdsat gondosan végezziik, a mennyezet kar-
bantartasa rendszerint kilonosebb gondot nem okoz. A leggyak-
rabban el6fordulé hibdk a mennyezeten vagy a mennyezet és a
fliggbleges falak taldalkozasanal keletkezé szerteagazé repedések.

egtobbszor csak ko6zonséges vakolatrepedések, amelyek ke-
letkezése vagy a beszaradassal fligg oOssze, vagy arra enged kovet-
keztetni, hogy a vakoldashoz rossz, tulsagosan kovér habarcsot hasz-
naltunk. E hibakat a repedések kikapardsdval és Gjbéli bevakolasa-
val javithatjuk Kki.

Rendszerint nagyobb bajra lehet kovetkeztetni akkor, ha a
mennyezeten mar nemcsak repedések mutatkoznak, hanem hullani
kezd a vakolat is. Ez szarmazhat rendkiviili razkodtatastol, de oka
lehet a korhadt mennyezetdeszkazat is, amely a mennyezetszege-
ket nem tartja. Ilyen esetben nem szabad megelégedniink a hi-
bak gépies kijavitdsaval, hanem feltétleniil a baj okat kell megke-
resniink, és azt kell megsziintetniink, mert esetleg a javitgatasra
forditott munka és koltség is karbavész és feleslegessé valik., Ezért
legjobb a vakolatet nagyobb tertileten leverni, és ha a nadazas és
mennyezetdeszkazat ép, akkor jo habarcesal Gjbol be kell vakolni.
Ha azonban a nadazas vagy a mennyezetdeszkazat is sérult, kor-
hadt, akkor a mennyezetgerendakat is meg Kkell vizsgalnunk,
nincs-e sziikség megerdsitésiikre, kicserélésiikre,




3. A falak karbantartasa

A falak karbantartasaval kapcsolatos kérdések legnagyobb része
a nedvességre vezetheté vissza. Mégpedig a kiviilrél csapodo esoviz
vagy az alulrol atszivargé talajviz karositasara.

Atalakitasok, épiiletfelujitdsok sordan nagyon gyakran taldlko-
zunk olyan épiiletekkel, amelyek nincsenek szigetelve. Az ilyen
épiileteket, amennyiben a falak és a tet6zet egyébként még jo al-
lapotban vannak, feltétlentil szigetelniink kell. Mindenekel6tt a va-
kolatot valamennyi falrél az atnedvesedés magassagaig kiviil-beliil
le kell verni. Azutan a falat a sziikséges magassagban egy méter
hossziisagban kivéssiik, befektetjiik a szigetel6lemezt, a nyilast ki-
falazzuk, majd folytatjuk tovdbb a munkat. Egy méternél hosszabb
darabon nem \'/(ib'l(i kibontani a falat, mert — kiilonosen erdseb-
ben atnedvesedett falaknal konnyen el6fordulhat, hogy a vésés
feletti téglak n‘.w;;;rm!n;nl\'. lezuhannak, és az alattuk dolgozé kémii-
vest lﬂt"_{.\(‘bl‘\l"i A munka befejeztével az épiiletet legalabb 6—8
hétig nyitott ablakkal és ajtokkal, vakolatlanul kell hagyni, hogy
a légaramlas és a nap a falban levé nedvességet teljesen kiszarit-
sak. Amikor a falak mar teljesen kiszaradtak, csak akkor szabad
ujbdél vakolni.

A homlokzati falfeliiletek, kiilondsen az északi kitettségii tilizfa-
lak, oromfalak sokat szenvednek a csap6dé esétél, amely a vako-
latot, =6t esetleg a falat is d&tnedvesitheti, a vakolat foltosodasat,
majd lefagyasat okozhatja. Ha csak a vakolat nedvesedett at, azon-
ban a falba nem szivédott be a viz, akkor ez idével — ha tujabb
eros atazas nem kovetkezik be magatnl kiszarad. Ha azonban az
atnedvesedés erdsebb és a nedvesség a falakba is beszivodott, ak-
kor a vakolatot mar teljes egészében — vagy legalabb is a nedves
helyeken feltétleniil le kell vernunk, mert kiilonben sohasem
tud kiszaradni. Az ilyen l'vlulvlcl-wl csak tobb hetes, kell6 kiszéra-
das utan szabad tujra bevakolnunk.

Azokat a falrészeket, amelyek valamilyen oknal fogva oly erdésen
dtnedvesedtek, hogy kiszaritasuk még ilyen modon sem lehets
legajanlatosabb kivaltast készitve, az alap teljes mélységéig kicse-
rélni.

Nagyon gyvakran le szokott hullani a vakolat az épililet faltové-
rél, a labazatfalrél, a jardarél felesapodo viz és a talajnedvesség
kovetkeztében. Eppen ezért legcélszeriibb . a labazati falat muaké-

vagy termeéskd burkolattal ellatni.
A kiilonbozo repedések kijavitasa szintén az épiilet karbantarta-
sahoz tartozik.




A vakolatrepedések, amelyek vékony, minden iranyban szétaga-
z0 repedések formdajaban jelentkeznek, altaldban a tul sok meszet
tartalmazo, tul zsiros habarcs felhasznaldsabol erednek. Ugyanugy
nem veszedelmesek a falvastagsagon at nem hatolo, az &tala-
kitasok soran beiktatott Uj és a régi falak mentén vagy a terhet vi-
sel6 valaszfalakon keletkezo falrepedések. Kijavitasuk ujboli be-
vakolassal megoldhatd. Veszélyesek azonban azok a falrepedések,
amelyek az épiilet egész mélységén keresztiil hatolnak és a kiils6
féfalon ugyanigy, mint a bels6kon, a mennyezeteken és az athidalé
szerkezeteken is atmennek. Kiilonosen veszélyesek aztdn azok,
amelyeknél a falrepedés iranya nem fiiggéleges, hanem ferde, ke-
resztiranyu. Ezek legtobbszor a falak egyenlétlen siillyedésére vagy
azoknak a terheléshez képest csekély vastagsdgara vezetheték visz-
sza. A hosszirdnyban kelléen Osszekapesolt, merevitett falaknal
ritkdin fordulnak elé6.

Abban az eselben, amikor megallapithato, hogy a falrepedés oka
az egyenlétlen lilepedés, ajanlatos megfigyelni, hogy az még min-

folytatodik-e és a repedés, illetéleg a falak elvaldsa fokozodik-e
vagy mar megallapodott. Errél konnyen meggy6zodhetiink, ha a
repedést vékony papirral Aatragasztjuk vagy begipszeljiik. Ha az
tilepedés még mindig tart, akkor a papirlap bizonyos idé mulva
kettészakad, a gipsz a repedés szélétsl elvalik.

Ha megéllapitottuk, hogy az lilepedés még mindig tart és a repe-
dés nagyobbik, a bajon slirgésen segiteni kell, mert kiilonben az
egész éplilet menthetetlentil 6sszeomlik.

E kellemetlen baj majdnem minden esetben az alapozas elmu-
lasztasira vagy gondatlan, rossz kivitelezésére vezethetd vissza.

A hibak kikiiszobolésekor mindenekel6tt az okot kell megkeres-
niink, f6képpen annak pontos helyét, azutan a veszélyes helyeken

az alapfal lemélyitésével, alafalazasaval vagy kiszélesitésével lehet

a bajon segiteni.

4. Az ajtok és ablakok karbantartasa

Az ajtokat és abakokot az id6jaras viszontagsdgaival szemben
mazolassal védjik. Ajanlatos a toknak belsd, a fallal érintkez6 fe-
liletét még beépités el6tt karbolineummal lemazolni. Ezéaltal a fal-
ban levé nedvesség ellen védhetjiik meg. Ezenkiviil ugyancsak a
beépités el6tt, a kész szerkezetek lathaté feliileteire alapmaézolast
kell készitenlink. A mazolast, a feliileti hibak kijavitasat a ,Feli-
letkezelés” c. alatt tanultak szerint végezziik.




Kérdések:

Milyen hibakat kell kijavitanunk a fedélhéjon?
Milyen repedéseket ismersz?

Melyek a veszélyes repedések?

Hogyan védekeziink a talajviz ellen?

IV. KISEBB ERDESZETI LETESITMENYEK KIVITELEZESE

-
>

Forras — kiat — szennyviz — emésztogodor.

Szinek — Kkeritések.

E fejezeten beliil azokkal a kisebb létesitményekkel ismerkediink

meg, amelyek megépitése legtobbszor az erdész kozvetlen iranyi-

tasaval torténik.

1. Kutak

A kutak a vizhorddé rétegbe 2—3 m mélyen benyuld, fliggdleges
aknak.

Altaldban 20—25 m-ig asott, azon felil furt kutakat célszerd lé-
tesiteni.

A legegyszeriibb kutak terméskébdl vagy téglabol késziilnek,
1—2 m J-vel és 25—40 cm falvastagsiaggal. Az épitést siillyesztéses
modszerrel végezziik. Tehat a kut helyén kidsunk egy 2—3 m mély
godrot, és abban vizszintesen elhelyeziink egy fabél késziilt katko-
szorut. A koszorura szarazon, mohéba rakott kovekkel vagy tégla-
val a fold felszinéig raépitjiik a falat.

Ezutan alul egyenletesen kiszedve a koszoru aldl a talajt, a kutat
fokozatosan siillyesztjiik. Feluil pedig ugyanilyen ilitemben folytat-
juk a falazast.

A munka kozben feltoré vizet kimerjiik vagy kiszivattyuzzuk.

Korszeriibbek a betongyiiris kutak. Ezek a 0,80—1,00 m @-jq,
50—100 em magas és 7—8 cm vastag vasbeton gy(riik ugyanis kii-
16n koszoru nélkul is jol lesiillyesztheték. A kutkavat is célszerd
betonbol késziteni.
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6-8 cm
) kOtkoszor(

katkoszor( | falazat

97. abra. Kutkoszoru. (Kotsis E. nyoman)

A felszini fert6zés elkeriilése érdekében célszerii a kut falazatat
vizzaroan (cementhabarcsba rakott tégldbol vagy cementtel tomi-
tett betongytrlikbél) elkésziteni, és 30—40 cm-rel a talajfelszin folé
emelni. Legalabb 20 m-es korzetben a kut koriil ne tirjliink meg
szennyez6 berendezést (arnyékszék, tragyadomb stb.).

A gyakorlatban 40 m mélységig jol bevaltak a kovacsolt vas csé-
b6l késziilt un. vert kutak. Ezeknél a vascsé helyett tijabban az ol-
csobb, porézus betoncsioveket alkalmazzak.

Az éplletek vizellatasat megfelelé minéségli ivovizet tartalmazé
kut esetén megoldhatjuk un. hidrofor berendezéssel is. Itt a kut
vizét egy automatikusan Kki-bekapesolé villany vagy benzinmotor
felnvomja a hidrofortartdlyba, ahonnan a vezetékeken keresztiil
ugyvanugy nyerheté viz, mintha a kozmi szolgaltatna.

Nagyobb mélységbhél a vizet fart kutak segitségével hozzuk fel
szivoszerkezet alkalmazasaval vagy a hidrosztatikai nyomadas révén
(artézi kutak).

15 E—606 Erdohaszni




2. Forrasfoglalas

forrasunk foglalt, altalaban csak a legfontosabbak. Legtobbszor a
rrasteknében dagonya talalhaté, ahol a szarvasok és vaddisznok
flirdenek. Erdei munkésaink, a turistdk, a vadallomany érdekében,
de esztétikai okokbdl is sziikséges a forrasok karbantartasa.
Legfontosabb a forrasok tisztan tartdasianal a viz elvezetésének
biztositasa. Legtobb forras azért dugul el, azért valik dagonyava,
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mert a vizet nem vezetik el. A viz elvezetesén kiviil gondoskodnunk

Erdei forrasaink orszagszerte igen elhanyagoltak. Nagyon kevés

kell a forrasté beburkolasirél is, hogy a viz tisztasagat a kiilsé
szennyezodéstol megévhassuk.

A foglalas elso lépése a forras kornyékének alapos megtisztitiasa
az Osszes bomlé szerves anyagoktol. Ezutdn meg kell keresni a for-
rastovet, ahonnan a viz a legeré6teljesebben tor el6. A forrastohoz
nem szabad nyulni, mert ha megbolygatjuk, konnyen eldugulhat,
és a forras elapad.

A tisztogatdssal tehat csak addig szabad elmenniink, amig az a
bomlé szerves anyagok eltavolitasa érdekében sziikséges. Leghelye-
sebb a forrasté folé terméskovekbol boltozatot épiteni, majd ter-
méskovekbol osszeallitott alagut alatt
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egy alkalmas, el6zdleg agyag-
dongoléssel kibélelt és a természetes lej

Y
ejtést figyelembe vevé me-
dencébe vezetni a vizet, ahonnan vascsoves kivezetést lehet alkal-

mazni. Az egész foglalas folé célszerli vastag koérakas védelmet

rakni, amellyel az ideiglenes foglalas be is fejez6dott. Az ideiglenes
=

foglalast idénként meg kell vizsgdlnunk, és az agyagmedencét ki
kell tisztitanunk. Az allando foglalas hosszu idére szél. Itt cement-
habarcs [elhasznalasaval mar tokéletes fedést biztositunk, és igy a

vizhez semmiféle szennyezédés nem juthat.

3. A szennyvizek elvezetése

Ahol kozesatorna-halézat nines, olt gondoskodnunk kell a szenny-
vizek elvezetésérol. Ennek érdekében rendszerint emésztogodrot
kell létesitentink.

Az emésztogodor egy, a vizatereszté talajba asott akna, melynek
hézagosan épitett téglafalan és burkolatlan fenekén at a szennyviz
szétszivarog a talajba. Agyagos, vizzaré talajban, ahol ez a szétszi-
vargds nem biztositott, az akndval le kell hatolnunk a talajviz
szintjéig. Igy tulajdonképpen egy forditott miikodésii kutat (nyeld-
kut) allitunk el6. Ezt azonban csak akkor tehetjiik meg, ha ezaltal
a kozeli kutak ivovizét nem fertézziik meg




Ha a fenti it nem jarhaté, akkor a szennyvizet bioldgiai derit6-
berendezéssel kell megtisztitanunk.
g

4. Kisebb épiiletek

A vadasz- és horgasztanyak. Egyszer(, legtobbszor egyetlen he-
lyiségbdl all6 épiiletek. Legkisebb alapteriiletiik 12—15 m?; bels6
magassaguk: 2,65 m. Tobb személy elhelyezése esetén a sziikséges
alapteriilet személyenként legalabb: 5—7 m?

A lakohelyiség védelmét, jobb flithet6ségét kis szélfogd helyiség
épitésével biztosithatjuk. Itt sziikség esetén tlizhely és beépitett
szekrény is elhelyezhetd.

A tlizelanyagot tavolabb elhelyezett szinben taroljuk. Itt épit-
hetjik meg az arnyékszéket is.

Az épiiletek alapja lehet beton vagy kdéfalazat. A felmend falak
késziilhetnek téglabol vagy téglaval bélelve, kébol, de épithetiink
favazas falakat is.

Az ajtok erosek legyenek; az ablakok rendszerint egyrétegiliek,
melyeket zsaluk vagy fatablak védenek.

A padloburkolat lehet fa, beton vagy mozaiklap. A
kalmasabb a gyorsan meleget ad6 mozsarkalyha.

A legegyszeriibb csemetekerti iizemi épiilet irodébol, csomagolo-
bdl és szerszamkamrabél all. Az iroda és a csomagolo flitheté le-
gyen. A padlastér kihasznaldasa érdekében fodémre is sziikség van.

Nagyobb kertekben az épiileten beliill helyezik el a mosdokat,
az el6szobat és a WC-t is.

A pajlak a szalastakarmany tarolasara szolgdld rendszerint oldal-
fal nélkiili, oszlopokon vagy falazott pilléreken all6 épitmények.

A pajtdkat a széljarassal parhuzamosan helyezziik el. Az es6-
verte keskenyebbik oldalt célszerli befalazni vagy benadazni. Fe-
deliik zsindely, nad, azbesztcement lemez, cserép, ragasztott szi-

ftitésre legal-

getel6lemez stb.

A pajtat a szalastakarmany tarolasan kiviil célszeriien felhasz-
nalhatjuk gépek elhelyezésére, esetleg mas eszkozok vagy anyagok
atmeneti tarolasara is. Legegyszeriibben fabol épitheték. A ke-
ményfa tarloosziopokat foldbe siillyesztjiik vagy tégla-, betonpillé-
rekbe agyazzuk. A szél emel6 hatdsa ellen ne feledkezziink meg a
pajta tartoszerkezetének silirii vaskapcsozasarol. A tartéoszlopokat
is eré6sen horgonyozzuk le az alappillérekhez.

A szinek értékesebb gépeinkel védik az id6jaras viszontagségai-
tol. Szerkezetiik hasonlit a betonlabakra épitett pajtakéhoz. Lehet-
nek nyitottak, részben nyitottak és zartak. A részben nyitottaknak
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98. abra. Betonlabas szin. (Kotsis E. nyoman)

két végoldalat, esetleg még az egyik hosszanti oldalat (hatfal) is
elzarjuk vékonyabb — 12 vagy 25 cm-es — téglafallal. A falakat
2—3 m-enként 3838 cm-es pillérekkel erésitjik. A padlé don-
golt fold vagy simitott betonburkolat.

A goérék kiillonb6z6 mezogazdasagi termények, elsésorban a ¢so-
ves kukorica tarolasara, természetes uton torténé szaritdsara szol-
galnak. Megépitésiik soran szem el6tt kell tartanunk azt, hogy a
benniik tarolt tengeri legalabb 50 cm-re legyen a talajtol. A goré
szélessége ne haladja meg a 130—150 cm-t, magassdga pedig a 4
m-t. A goré all6 lécezését 2448 mm-es szabvany fenyélécekbol
készitjuk, de a lécezés helyett hasznalhatunk botfat, hasitott ka-
rot, esetleg kettés sodronyhalot is.

A gorékat a szélnyomas ellen biztosithatjuk tamasztogerendak-
kal vagy kikothetjliik huzévasakkal. Fatakarékossagi okokbdl cél-
szeri a korhadasnak legjobban kitett talpgerendakat vasbetonge-
rendakkal helyettesiteni.

Az arnyékszékek lehetnek emésztégodrosek, tozegkezeléstiek ¢€s
vizoblitésesek.

Az aldabbiakban az emésztogodros és a tozegkezelésii arnyékszé-
kek létesitésével foglalkozunk, melyek helyes épitése kozegészség-
tugyi és kulturdlis szempontbél egyarant lényeges

Az emésztogodros (pocegodros) arnyékszéknek legkezdetlegesebb
formaja egy asott godor folé allitott, legtobbszor hordozhaté fiilke.
A godrot idonként kitisztitjuk, vagy a fiilkét egyszertien tovabb-
vissziik; az erjed6, fert6z6 anyagok pedig felszivodnak a foldben
[lyen arnyékszeéket csak kutaktol, allandé lakhelyektdl tavol léte-
sithetiink.

Az allandé arnyékszékek emésztégodrének oldalat és fenekét
téglabol vagy betonbol, vizhatlan betonsimitdssal alakitjuk ki. Jol
bevaltak a kuatgyitiriis emésztogodorre épitett, falazott vagy elére
gyartott elemekbdl létesitett arnyékszékek.

228




99. abra. Kutgylrlis emésztdgodorre épitett arnyékszék. (Kotsis E. nye
man)

Az emésztogodrokbol évente egyszer-kétszer az Uriiléket zart
tartdlyokban el kell tavolitanunk. Ilyenkor a godrot és a filkét

gondosan meszeljik ki, fert6tlenitsiik.

A tozegkezelésii arnyékszékek elénye az emésztégodros megol-
dassal szemben az, hogy szagtalanok és egészségligyi szempontbol
is megfeleléek. Ezekben az iilés alatt egy vasedényt helyeziink el
az urulék és a raszort tézeg felfogasara. A tézeg az uriilék tovabbi
bomléasat megakaddalyozza és igy szagtalanna teszi. A megtelt tar-
talyokat esetenként a tragyatelepre tritjuk ki.

5. Keritések

Keritésre sziikségilink lehet a kiilonboz6 épiiletek, csemeteker-
tek, erdositések, vadfoldek, volierek stb. kortl.

A keritések anyagat és kivitelét elsgsorban az szabja meg, hogy
milyen idétartamra tervezziik azokat, és hogy milven mértéka va-
delmet kivanunk vellik biztositani. A vadfold keritése pl. ideigle-
nes; egy-egy szakaszat vagy az egészet lebontjuk akkor, amikor a
takarmanyt a vad szamara hozzaférhetévé akarjuk tenni. Az ilyen
keritést tehat a legegyszeribb oszlopokra felszegezett vékony rud-
fabol vagy félrudboél allitjuk elé. A volier keritése viszont a legna-
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100, abra. Tozegszorasu arnyékszék. (Kotsis E. nyoman)

gyobb védelmet hivatott biztositani, azért még a foldbe is be kell
stillyeszteniink, hogy a ragadozok behatolasat megakadalyozzuk.

A hosszabb idore — tobb évre — késziill6 keritések elkészitése-
kor els6 feladatunk az oszlopok helyének kijelolése. E célra hosszu
zsinort hasznalunk, amelyen szalagokkal megjeloljiik az oszlopok
tavolsagat. Az oszloptdvolsag a vadvédelmi keritések esetén 3—4
m; az oszlopok fold feletti magassaga: 2 m.

Az épliletek, csemetekertek korul létesitett sodronyfonat-, léc-
és vasbetonpallo keritések oszloptéavolsaga 1,60—2,50 m; az oszlo-
pok magassaga: 1,00—2,00 m.

A kihtzott zsinorral megijelolt oszlophelyeket kicovekeljik,
majd kidssuk az altaldban 1 m mély, 3030 cm-es oszlophelyeket.
Ahol a talaj és a terep lehetévé teszi, ott a joval termelékenyebb
gépi godorfarast alkalmazzuk.

Ha vadvédelmi keritést készitiink, akkor a bedsott oszlopokra
dréthalot vagy drothuzalokat szegeztink. Utobbi joval olesobb, és
szakszerien elkészitve legtobbszor kielégité védelmet nyujt.
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. abra. Drétkotéses vadkerités




Az oszlopokon egy elére bejelolt léccel feltiintetjiik a drétsorok
helyét, és feliilrél lefelé haladva megkezdjiik a feszitést. A sorko-
zoket lefelé szikitjlik, és az oszlopok kozott fliggoleges iranyu hu-
zalkotéseket is alkalmazunk, hogy megakadalyozzuk a vad beha-
tolasat.

Minden 20., 50. oszlopot két oldalr6l meg kell tdmasztanunk;
ezenfellil meg kell tamasztanunk a sarkok és toréspontok oszlo-
pait.

Faoszlopok helyett hasznalhatunk vasbeton vagy szelvényacél
oszlopokat is. Ilyen oszlopokra szereljik fel a volierek legalabb 3
m magas drothalojat is. Ha szelvényacélt hasznalunk, akkor annak
als6 végét betonmagba agyazva siillyesztjiik a foldbe.

.

ritka drothalé

vasoszlop

slr( drothalé

[_-,

beton mag

103. abra, Volier-oszlop lehelyezése

Kérdések és feladat:

Milyen kutakat ismersz?

Hogyan foglalunk forrast?

Milyen célra, hogyan késziil az emésztogodor?

Milyen kisebb épiiletek kivitelezése lehet a feladatunk?
Ismertesd a kiilonbozoé keritéseket és épitésitk modjat!




Fegyvertelen vadasz dala

Volgyek felett hangos torokkal
tizenhet a vadasztulok.

Békét kotok az allatokkal,

az erdovel kibékulok.

Rejtézve mar tobbé nem allok
zsakmannyal csabito lesen.
Marciusi szalonka-parok
suhanjanak szerelmesen.

Johet a bilikkos karcsu vadja

a lenge-lanyos 06z-alak,

nem puska-dorrenés fogadja,
csak egy szelid ,,nem bantalak™.

Volgyben, vadonban, rénasagon
a békesség bolyong velem.
Csak egy orom van a vilagon
s ez az orom fegyvertelen.

S a régi 6z, ki annyi vérrel

pirositott havat, mohat,

s ream nézett rémilt szemédével,

a régi 6z is megb
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A fa feldolgozisa — — — — —
I. A fa farészipari feldolgozasa
A) A ronktér —_— —_ —_- —
B) A flrészcsarnok —_— —_- —
1. A fdrészipar gyartmanyai —
2. A farészaru-termelés tervezése
3. Flrészaru termelési modokx —
4. Kihozatal, teljesitmény, gazdasage
C) A készarutér —_—— — —
D) Fafeldolgozas kozponti felkészité telepeken,
fagyartmanytizemekben —_—— — —
E) A faanyagok szaritasa —
F) A faanyagok go6zolése —_

G) A por és forgacs elszivasa, sza

II. Lemezipari termékek el6allitasa
A) Furnér, rétegelt lemez és buto
1. Furnergyartas _— —

2. Rétegeltlemez gyartas
3. Butorlapgyartas —_ —
B) Agglomeralt lap- és lemezgyartas
1. Farostlemezgyartas —
2. Faforgacslapgyartas —_
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1. Allati eredetli ragasztéanyagok (enyvek) —
2. Novényi eredeti ragasztéanyagok (csirizek)
Mgyanta ragasztéanyagok — — — —
T61t6- (szaporité-) és nydjtéanyagok

A fa ragasztasanak technolégiaja —
III. Feliiletkezelés

IV. Kiilonleges faipari technologiak
A) A fa hajlitdsg — — — —
B) Csomagoloeszkozok gyartasa

1. Ladak és rekeszek gyartasa
2. Hordogyartas —_—— —

3. Fagyapotgyartas —_

C) Cellul6z- és papirgyartas

V. Iparifa-védelem, fatelités




VI. Balesetelharitas, egészségvédelem,
tzrendészeti eldirasok -

Erdei melléktermékek — — — —
I. Novényi eredetl me]léktermékek
A) Erdei gyiumolesok — —
B) Erdei gombiak — —
1. Ehets gombak —
Meérgezy gombak —
3. A gomba szaritasa
C) Erdei gyogynovények — —
D) Gyanta- és ill6olaj-tartalmi anyagok termelése
1. Gyantatermelés —_——_— — —= - -
2. Illoolaj-tartalmu alapanyagok termelése —
E) Novényi cserzéanyagok —_ —_- - - —
F) Egyéb novényi eredeti melléktermékek
1. Erdei diszitbanyagok —_—— — — —
2. VesszO- és botanyagbol késziilt aruk — —
3. Szerszamnyelek, rudak, karék — - —
4. Nad-, gyékeény-, flztermelés és feldolgozas

G) A fa anyaganak kémiai feldolgozasa

1. A fa termikus elbontdsa — — —

2. A fa elcukrositasa — e
II. Allati eredet melléktermékek

ITI. Asvanyi eredeti melléktermékek

Mészégetés e

Erdészeti épitmények és karbantartisuk
I. Epiiletszerkezetek -
A) A falak —_— — —
1. Az alapfal —_ —
2. Pince-, labazati és felmendfalak
3. A falak szigetelése — — —
A falak hossziranya oOsszekotése

B) A kémény —_——— - —
A mennyezet (fodém) — —

D) Fedélszerkezet, fedélhéj —_ — -
A falak feliileti kiképzése, padléburkolat
ajtok, ablakok e

F) Konnytszerkezetes épiiletek —_——

II. Az épitkezés tervei és végrehajtasa —

ITI. Az épiiletek karbantartasa — — —
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