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Salaj—Roszkopf

VADASZTROFEAK
KIKESZITESE

Sok tonkretett vadasztrofea,
helytelenil levagott koponya-
csont, rosszul Kkif6zott, besar-
gult koponya, lakkozott agancs-
szér, repedezett agyar vagy a
vadaszemlékeket 6rz6 trofeak
semmibevevése jelzi, hogy so-
kat emlegetett vadaszati kulti-
rankkal szemben még vannak
adossagaink. Ezek egyike: meg-
tanitani vadaszainkat, hogyan
kell a trofeakat preparalni és
6vni, hogy méltd diszei legyenek
vadészhazainknak,  értékmérdi
vadgazdalkodasunknak. A szer-
z6k ismertetik a sz6rmés és szar-
nyas vadtdl szarmaz6 tréfeak
kikészitésének gyakorlati tudni-
valéit, a trofedk kezelését. Szem-
léltetd rajzokkal illusztralt feje-
zet foglalkozik a disz- és haszna-
lati targyak készitésével.

Mezbgazdasagi Kiado
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»Egyetlen nagyvadunk vadaszata
se oly sokszin( és érdekes, mint a
vaddiszndé. Duvad lévén, az év
barmelyik szaké&ban 16het6, va-
dészata egy kis veszéllyel is jér,
ezért elejtése kiilondsen izgato.”

Pall Endre

A VADDISZNO
ES VADASZATA

c. miive a vaddisznéval kapcso-
latos vadaszati és vadgazdalko-
dasi ismereteket személyes élmé-
nyekkel &tsz6ve ismerteti, igy
nemcsak hasznos konyv, hanem
érdekes olvasmany is minden
természetkedvel§ szamaéra.

Mez6gazdasagi Kiado
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Salai, J.—Roszkopf, I.

VADASZTROFEAK
KIKESZITESE

Masodik, javitott kiadas

Mez6gazdasagi Kiadd+Budapest, 1970



A szlovak nyelvi eredeti:
Pol'ovnicke trofeje a vyrobky
Slovenské Vydavatel’'stvo P6dohospodarskej Literatiry,
Bratislava, 1968

Forditotta dr. Bencze Lajos
A magyar kiadast atnézte és kiegészitette Szidnai Laszl6
Az abrak Roszkopf, J. munkai
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KEDVES OLVASONK!

Gyakorlati Gtmutaténak szanjuk ezt a kényvet vadasztrofeak és vada-
szati jellegli diszit6targyak készitése irant érdekl8dék szamara.
Reméljik vadéasztarsainkat sok érdekes élmény megorokitéséhez
segiti, lehet6séget ad szamukra kdrnyezetik vadaszias diszitéséhez.
Az eredeti m(ivet jelentds mértékben atdolgoztuk hazai viszonyaink-
nak, a nalunk kaphat6 anyagoknak megfelelen. E témakdr minden
lehet6ségével azonban nem foglalkozhattunk.

Mez8gazdasagi Kiadd
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A VADASZTROFEAK ES JELENTOSEGUK

Minden vadasz szamara egyik legnagyobb érték a szép tréfea.

Vadasztrofean értjik magat a vadat vagy egy részét, megfeleléen
kikészitett formaban, mely emlékeztet az allatra vagy elejtésére. Az izlé-
sesen kikészitett trofea allandd emlék vadéaszélményeinkr6l, ezeért
kell kulénos figyelmet szentelni kikészitéseének, kezelésének és a karos
hatasok elleni védelmének. Célszer(i, ha a vadasztrofeakat az élmény
alapjan is értékeljik, tehat nemcsak méretei, stlya és a pontszamok
szerint, bar ezek a jellemz6k nagyon fontosak a trofeak Osszehasonli-
tasa és elbirdlasa szempontjabdl.

A trofedk tdjankénti értékelése ramutat az allomany mindségére,
amely ugyanakkor visszatlkrozi a vad kornyezetét, a vadrél valé gon-
doskodast és a teriilet vadtart6 értékét. A jo mindség(i taplalék biztosi-
tasa, kllonosen a tavaszi hénapokban, rendkivil fontos az utdédok
mindsége és az agancs kialakulasa tekintetében. A tréfeat szolgaltato
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vadat Ugy kell vadasznunk, hogy a megmarad6 vadallomany miné-
sége allanddan javuljon. Csak a helyesen végzett selejtezésnek és a vad-
kilovés allando ellenérzésének kdszonhetd, hogy évrél évre né érmes
trofeaink szama, féleg a szarvasagancsok.

A szép és értékes tréfea ma mar igen nagy mértékben tudatos vad-
gazdalkodasi tevékenység eredménye is.

Ha azt akarjuk, hogy a tréfea allandé emléktargy maradjon, nagyon
fontos annak helyes kikészitése. A tapasztalatok arra tanitanak benniin-
ket, hogy nagyon gyakran szép, s6t kivald trofedk értéktelenné valtak a
helytelen kikészités kovetkeztében. Erre legjobb bizonyiték a kildn-
b6zd kiallitasok anyaga. A trofedknak egyben tudomanyos értéket is
kell tulajdonitani, de ezt a célt csak akkor téltik be, ha figyelembe
vesszilk a kikészitésekkel kapcsolatos valamennyi tulajdonsagukat.

Szormésvad-trofeak

Szarvas. Szarvas esetében a f6 tr6fea maga az agancs. Mint mellék-
trofea a gyongyfog (a fels6 allkapocsban talalhaté szemfogak), tovabba
az agyel6tét gyanant hasznalt bér és végil a hullott agancs is szamitasba
johet. A szarvastehén gyongyfogai kisebbek, mint a bikaé, de szebbek
a rajzolataik. Az dreg szarvasbikaké erételjesen lekopott, de eléfordul-
hat, hogy egyaltalan hianyzik.

A gyongyfogakkal kalapot diszitenek vagy nyakkend6tlinek hasz-
néljdk. Legszebbek a 6—10 éves szarvas szemfogai, ezek fényesek és
szép rajzolatlak. Ritkasdgnak szadmit az dgynevezett Hubertusz-
kereszt, amely a szarvas szivében, a porcszévet elmeszesedésébdl
keletkezik. Ezzel kapcsolatban a miultban sok monda keletkezett, és
ezért egyesek talizmanként viselték.

Damvad. Err6l a vadrdl is a f6 trofea maga az agancs, azaz a dam-
lapatok. Bére szintén Kikészithet6 agyel6tétnek. Néhany szerzd
(Dykova, Lavacek) azt allitja, hogy Hubertusz-keresztje a damvadnak
is van, amely azonban ennél a vadnal nem a kornak a jele. Ezt bizo-
nyitja, hogy talaltak mar 8 éves damvad szivében is.

Oz. Az 0z esetében tréfeanak szamit nemcsak az agancs, amely
leggyakrabban disziti a vadaszszobak falat, hanem a bér is, amelybdl
agyeldtéteket készitenek. Az 6zlabakbol, illetve csllkdkbdl készitenek
fogasokat is, a hullott agancsbél pedig kilénbdz8 hasznélati targyakat
(késnyeleket, gombokat és egyebeket). Ennek a vadnak rendszerint
nincs gyogyfoga, bar az irodalomban talalkozunk olyan adatokkal,
amelyek el6fordulasat igazoljak.

Muflon. Tréfednak tekinthetd vagy maga az allat kitémott feje,
vagy a kos szarva (vagy csigaja). Ezenkivil trofeaként hasznélatos
a muflon nyakardl szarmaz6 hossz( szdr, az Ugynevezett szakall.
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Zerge. Trofeanak tekinthet6 az allat kitémott feje vagy a mindkét
nemrél szarmaz6é kampé (szarv), ezenkivil a zerge hatarél szarmazé
hosszU szdr, az Ggynevezett zergeszakall, amelynek a vége fehéres. Ezt
a zerge hatarol, marjarol tépik.

Vaddiszné. A vaddiszn6 agyarat méar régota igen kivalo trofeanak
tekintik. Olykor a kocédknak is hosszi szemfoga, agyara van. Mint
melléktrofea a vaddiszndsorte johet szamitasba. A bérébdl elbtétet,
sz6nyeget lehet késziteni. Némely vadasz a vaddiszn6 farkat is kikésziti
tréfednak. Ebben az esetben a farkakbol eltavolitjdk a csontot, azutan
konyhasdval bedérzsolik, és egy napig kunkorodva hagyjak. A farok-
csont vastagsaganak megfelel§ drotra vattat vagy kendert tekernek,
és azt behelyezik a farokba, majd a felmetszett részeket 6sszevarrjak.
Ha ilyen tréfeabdl tobb van, akkor rairjdk az elejtés idSpontjat is.
Ha tdbb kisebb agyarra tesz szert a vadasz, azokat felf(izheti, de ez
nem vadaszias eljaras, nem fejezi ki az egyes trofedk iranti megbecsi-
léstinket. Sokszor a Kicsi, jelentéktelennek latszd vadkanagyar nehéz
zsakmanyolasi kortlményei kedvesebb emlékeket idéznek fel, mint
a nagy, de koénnyen zsadkmanyolt tréfedé. Ezért a kicsi agyarakat is
olyan gonddal kell felmontirozni, mint a kapitalis tréfeakat.

Egyéb sz6rmésvad. Az a medve, hiliz, farkas, réka, borz, vadmacska,
nyest, nyuszt és a tobbi ragadozé emlés bére szamit trofeanak, ame-
lyekbdl falisz6nyeg vagy agyel6tét késziil. Kildéndsen szép a plasztikus
fejjel kikészitett és zold posztéval (filccel) koriilszegett, aldbélelt bér.

Minden vadfajbdl készitenek kitomott fejjel, nyakkal an. féltréfeat.
Ezekkel azonban inkabb kiallitasokon vagy mizeumban talalkozunk,
mert nagy helyet foglalnak el, és tisztan tartasuk is koriilményes. Szép
emlék azonban a Kipreparalt zerge-, muflon- vagy vadkanfej.

A kisebb eml@soket (nyest, nyuszt, gérény, menyét, hermelin, mékus
sth.) egészben preparaljuk ki trofednak.

Tréfedul szolgél még a réka, borz, vadmacska, farkas stb. szemfoga,
a mezei nyul bajuszszére. Ezeket foglalatban, f6leg kalapra tiizve
viselik a vadaszok, a vaddiszndsortébdl vagy zergeszakallbol készilt
diszekhez hasonléan.

Ritkan latott tr6fea az agancs nélkdli allatok, kiléndsen a vaddiszno,
borz, réka és a kisragadozok nyitott allkapcsokkal kipreparalt kopo-
nydja. igy kihangsulyozzuk e vadfajok fogazatanak kilonleges szép-
ségét. A koponyakat falra akasztott vagy vizszintesen elhelyezhetd
alatétre erdsitjuk fel.

A felsoroltak az ismertebb tréfedk. A vadaszlelemény azonban kifogy-
hatatlan. A vad — eddig nem emlitett — legkuldnbdzébb részeit is
hasznaljak trofeanak; az egyes vadfajok csiilkét, kdrmét is szokas
kikészitve falra akasztani vagy felf(izni.

Nalunk példaul alig ismert a minden sz6rmés ragadozé himjén
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megtalalhatd penis-csont, amelyet a penis (himvessz8) lefézésével
preparalnak ki. (A régmult id6kben ezekbdl varrétiiket készitettek.
Egyes primitiv népcsoportok még ma is talizmanként viselik.)

Minél tobbféle trofeat 6rziink meg, annél jobban kifejezzilk a ter-
mészet iranti tiszteletlinket és a vad iranti megbecsuléstinket.

Szarnyasvad-trofedk

A vadaszhaté madarakat haromféle alakban &rizhetjik meg trofeaként.
Az egész madar kerul Kkipreparalasra, amikor falra akaszthat6 agra
vagy vizszintes talapzatra allitjuk fel, természetes allasban. Vadaszias
egész trofea még az un. csendélet-preparatum, amikor egy vagy tdbb
madarat (f6leg facant, vadlibat, -kacsat) agy prepardlunk ki, mintha
aggatékon légnanak merev allapotban, nydjtott nyakkal, kissé nyitott
szarnyakkal. Ezeket nyaknal vagy labnal fogva akasztjuk falra.

A madar egy része keril Kipreparalasra, pl. a fej a nyakkal, mogé
a legyez@szerlien nyitott farkat, esetleg szarnyakat helyezzik el. igy
féleg a ,,nagymadarakat™, a tlzokot és siliketfajdot készitjuk ki.

A madar kilénbozd tollai is tréfeaknak szadmitanak. igy a nyirfajd
lant alaku farktolla, a facan, fogoly, egyes vizimadarak fedd-, ill. pehely-
tollai, valamint a matyasszajko szines szarnya.

Megbecsiilt trofea a tluzokkakas farktolla, fed6tollai, a csér két
oldalan elhelyezkedd bajusztollak és a szarnyon, a masodrendd evezdk
kozott talalhatd egy-egy felemés mustrazatu toll, az un. ,,csikos-toll”.

A felsorolt madartoliakat f6leg kalapra tlizve hasznaljak trofea
gyanant.

Magyarorszagon a leggyakrabban latott kalapdisz-tréfedk a szalon-
kak zsirzo- és fest6tollai, valamint a vadkacsa himjének (gacsérnak)
kunkorodé farktollai. A zsirzétollak apro kékesszirke pehelytollak,
és a farokt6ben elhelyezked6 zsirzémirigy koril taldlhatdék. A festd-
tollak tulajdonképpen csdkevényesedett szarnykdnyoktollak.

Még sok, de kevéshé ismert madartréfeat 6riznek meg a vadaszok.
llyenek pl. a ragadozéok karmabdl és csiidcsontjabél készitett nyakékek,
karperecek, Kipreparalt csontvazak, koponyak, csontok stb.
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Kalapdiszek szédmyasvad tollabol
A), B), C), G) nyirfajd legyezé alaku farktollaibol (a gyopart poliészter gyantaval konzervaljuk, ennek
kovetkeztében megkeményedik és nem lesz térékeny), D) siiketfajd tollabdl, E) elhagyott fészekbdl
valddi sas pehelytollak, F) szalonkatollak rozetta formaban, J) ragadozé madarak tollabol, H) és T)
facan- és fogolytoliakbdl, K) szirke gém tollaibol
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A TROFEAK KIKESZITESE

Agancsok, szarvak, fogak és koponyak preparalasa

A trofedk helyes kikészitésének ismerete és alkalmazasa a gyakorlatban
nem egyes vadaszok érdeke csupan, hanem az egész magyar vadasz-
tarsadalom (gye. Ismert tény, hogy nemzetkdzileg is nagyra értékelt
vadallomannyal rendelkezink. Ezzel magyarazhato, hogy olyan sok
kilfoldi vadaszvendég jar hozzank. Evente tébb mint kétezer trofea
kertl kilféldre hazankbdl. Nem k6zémbos tehat, hogy ezek a kiker(ild
trofeak nemcsak kapitalis voltukkal, hanem a kikészités minGségével
is megnyerjék mindenkinek a tetszését, s Oregbitsék vadaszkultlrank
hirnevét.

Talan furcsan hangzik, de a trofedk kikészitésének folyamata mar
az erd6ben megkezd6dik. Az otthoni, ill. preparatériumi munkat a 16tt
vad gondos kezelésének kell megel6znie. Ha ezt a szabalyt betartjuk,
sok késBbbi bosszusagtol kiméljiik meg magunkat.

A vad kimulasa utani zsigerelési, nyGzasi munkakat kiilon fejezet
ismerteti. Itt a trofea épségét megdrzd, el6készité munkalatok keriilnek
ismertetésre.
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A munka a vadnak az elejtés helyérdl torténd elszallitasaval kezd6dik.
Kilénodsen nagyvad esetében okoz gondot a széllitds. Tetézi a nehéz-
ségeket, ha a kedvez6tlen terepviszonyok miatt nem tudunk jarmivel
a vad kozelébe férk6zni. Ilyenkor a legkulonfélébb kozelitési eljaraso-
kat alkalmazzak, sajnos sok esetben tekintet nélkil a tréfeara. Emberi
erén kivul l6val vagy gépi erével, csérlével, kotéllel, raddal stb. von-
tatva kozelitik a tetemet a jArmdhoz. Ekdzben keletkezik az agancson,
agyaron a legtébb seériilés, az elejtéskor ép trofea sérilten kerl birto-
kunkba. Hanyszor szomorkodunk otthon egy széllitas kdzben eltort
agyar vagy egy kocsikerék altal kidorzsolt agancs miatt.

Ha az emlitett okok miatt nem latszik kell6en biztositottnak trofeank
épsége, zsigerelés utan valasszuk el a trofeat elejtett vadunk tetemérdl
vagy helyezzik biztonsagba a koévetkez6 mdodokon:

A szarvas, damvad és 06z fejét, ha nem akarjuk a tréfeat nyakkal
egyltt kKipreparéaltatni, leghelyesebb az elejtés helyén levagni. Zsigerelés
utdn a tetemet Ovatosan oldalara forditjuk. A fejet hatrahlzva, az
allkapocscsont szdgletével egyvonalban atvagjuk a nyakizmokat,
igy a koponya és az els6 nyakcsigolya mozgé izuletéhez jutunk. Ezutan
késilink hegyével korulvagjuk a gerincveldt burkol6 szivos izileti tokot,
majd a csonthartyat, és egy er6teljes rantassal mintegy letorjik a kopo-
nyat a nyakrdl. Most mar csak a nyakszirt izmait és a b6rt kell atvagni,
és elvalasztottuk a fejet. Ha igy végezzik a munkankat, sziikségtelen
flrész hasznalata. A fejsze hasznalata elitélend6 minden esetben!

A vadkannal kénnyebb a helyzetiink. Itt nem szikséges az allkapcsot
a helyszinen levagni, mivel még a legnagyobb agyar sem &ll ki 12—13
cm-nél jobban. Az allkapcsokat szorosan 0sszekotjuk, hogy a nyitott
allkapocs a kocsira dobaskor ne koccanjon Ossze. A legtobb agyar
ugyanis ilyenkor pattan el. Hideg, fagyos id6ben fokozottabban fenye-
get ez a veszély. A tovabbi t6dés elleni védelmet ugy biztositjuk, hogy
el6bb papirral vagy vattaval beboritjuk az agyarakat, és ezt korul-
tekerjik ronggyal vagy a — mindig nalunk levé — baleseti csomagbol
kivett kotszerrel. JO mddszer az is, ha szalma, széna vagy sziikség esetén
zOldlomb-kotegbe ,,haraptatjuk” kanunkat, és igy kotjik Ossze az
allkapcsokat.

A mufloncsiga védelme okozza a legkisebb problémat, mivel a rugal-
mas szarubdl levé tilok karosodas nélkil viseli el a kisebb-nagyobb
Utéseket. A csiga alakuldsa pedig ,,j6 fogast” biztosit a vonszolas,
illetve a kocsira emelés esetén.

Elég védelmet biztositunk, ha a kocsiban gy helyezziik el kosunk
tetemét, hogy a feje valami puha anyagon, szalman vagy szénan nyu-
godjék.

A fej levagasa azért sem célszer(i, mert a legtébb esetben a szép
muflont nyakkal egytt preparaljuk ki.
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A bdr és izomzat eltavolitasa a koponyakrol

Munkankat gy végezhetjik eredménye-
sen és jO6 kedvvel, ha néhany egyszer(
szerszam beszerzésével, illetve elkészité-
sével megkdnnyitjik.

Szikségunk van mindenekeldtt egy jo
acélbol készult erés pengéjli hegyes és egy
révid pengéjli tompa hegyd késre, 2 la-
pos favés6re (2 és 0,5 cm széles), egy
erés hosszl szaru csavarhuzora (legalabb
35 cm). Ezek a szerszamok (zletben mind
beszerezhet6k. Magunknak kell elkészi-
teni vagy elkészitettni a legfontosabb szer-
szamunkat, az Uun. kapardkanalat. Ez le-
het6leg acélbdl késziiljén a kdvetkez§ for-
méban

Er6s, legalabb 0,5 cm atmérdjd, kor
keresztmetszet(i, 15 cm hosszu széaron
kiskanal nagysagl, 4 mm vastag, hegyes
vegl kanalat képeziink ki. A szérat fa-
nyélbe erdsitjik. A kanalrész peremét
kozben élesre kodszoriljuk. Munkankhoz e kanal ugyszélvan nélkiloz-
hetetlen.

Ezek utan részleteiben ismerkedjiink meg az egyes munkamozzana-
tokkal :

1. A koponyarol a bért dvatosan lefejtjuk, vigydzva, hogy a csonto-
kat meg ne sértsiik. Legcélszer(ibb a koponya hossziranyaban (az orr-
haton) felhasitani és kétoldalra lefejteni. Az agancstbvekroi a bért
agy fejtjuk le, hogy a koszoruk alatt kdrbevagjuk, majd felhasitjuk.
Egy fogdval megfogva kdnnyebbé tehetjilk a munkat, mivel a hiizashoz
nagyobb er6t tudunk kifejteni.

A kést gy hasznaljuk, hogy nem a csont, hanem a bd&r felé vagunk.
Ellenkezé esetben a koponya lef6zés utan tele lesz vagasokkal, mivel a
friss, puha csontot a kés kénnyen megsérti.

2, A bdr lefejtése utan az izomzat nagy részét f6zés elétt eltavolitjuk.
A szem és a korllotte béven taldlhato faggyu eltavolitasat is f6zés el6tt
végezzik el: a kaparokanallal a szemgolydo mogé nyudlunk, majd a
kanalat nekifeszitve a szemgddor csontos alapjanak, kiemeljik az
tregbdl annyira, hogy bal keziinkkel meg tudjuk fogni. Ezutan kihiz-
zuk a szemgolyét, atvagjuk a koponyéaba vezetd idegeket. A szemgolyé
utan a faggyut is eltavolitjuk a szem koérnyékérél.

Héatra van még az agyvel6 kivétele. Ezt Ugy végezzik el, hogy az

Kaparokanal
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oreglyukon (a gerincvel6 kivezetd nyilasa) benyulva a kaparékanéllal
pépes allapotira keverjik a vel§ allomanyat, melyet azutan vizsugarral
kdnnyen eltavolithatunk.

Vértelenités

A koponyacsont vértelenitése feltétlendl szikséges, mert elmulasztisa
esetén f6zéskor a csontok megbamulnak, és ez neheziti a fehéritést.

Az egyszer( eljarashoz csupan egy edényre és tiszta, lehet6leg atfolyo
vizre van sziikségunk.

A koponyat olyan edénybe allitsuk, hogy a viz teljesen ellepje, egé-
szen a koszorukig. Ha mddunk van, biztositsunk gyenge, allando atfo-
lyast, Ugy hogy a gumicsovet az edény fenekére sullyesztjik. Ezt
a maveletet lehetdleg 24, de legaldbb 10 6éran at végezzik. Ha nincs
modunk  atfolyatasra, tdbbszor cse-
réljik a vizet. Alloviz hasznalata ese-
tén meggyorsithatjuk a vértelenités
folyamatét 1 % konyhaséval vagy | %
kaliluggal, 18 C°-0s h6mérsékleten.

Kif6zés

E mdvelet a leglényegesebb része a
koponya preparalasanak. Ha nem az
el6irdsnak megfelel6en végezziik, nagy
kéart tehetlink a tréfedban. A tapasz-
talat sajnos azt igazolja, hogy altala-
ban nem forditanak kell6 figyelmet e
fontos munkara.

Leggyakrabban el6fordulé hibak:

— a koponya tulf6zése

— kevés ideig torténd f6zés;

— koponyacsont megporkélése;

— az agancs elégetése;

— a koponya megcsonkitasa;

— karos vegyszerek hasznélata.

Mivel a kilonbdz6 trofedk kif6zése
nem egyforman végezhetd, sziikséges

az egyes eljarasok részletes ismerte-
tése.
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agancsos koponyak. A vértelenités utan a koponyat Ugy meritsiik
a f6z6vizbe, hogy a viz teljesen ellepje az agancstoveket is, a koszorut
azonban mar nem.

A Kkisebb agancsokat az edényen keresztbe fektetett faridra kotjik,
igy biztositjuk egyszintben maradésukat.

Célszer(i az agancs als6 harmadat (beleértve a koszoruUkat és szem-
agakat is) ruhadarabbal betekerni, hogy a kifévd faggyu ne rakddjon a
gyongyok kozé, valamint az edény mellett felcsapd langok ne égessék
meg az agancsot.

A koponyéat sohasem tesszik forré vizbe, hanem a vizzel egyutt
melegitjik.

A viz felforrasa utan zsiros hab keletkezik a feluleten, amit eltavoli-
tunk. Az elparolgott vizet rendszeresen pétoljuk. A vizszint allandésa-
gara nagyon vigyazzunk, mert a vizbdl kiallé csont a meleg hatasara
megbamul, s nehezen lehet kifehériteni. Ha nem suirg6s a f6zés, féloras
forralds utdn az egész vizet cseréljik ki, és tiszta vizzel Ujra kezdjik a
f6zést. Ezzel tulajdonképpen a zsirtalanitas egyszer(i, de eredményes
formajat is elvégezziik.

Lényeges a kell6 f6zési id6 betartdsa. Ez nemcsak a szarvas-, dam-
és Gzkoponya esetében kilénboz8, hanem fajon belul fiigg az allat
koratol is. igy az idejét a gyakorlat donti el. F6zés kdzben tobb izben
meg kell gy6z8&dni, hogy kelléen megpuhultak-e mar az izom- és inrészek.
Elégtelen fézés esetén a tokéletes letisztitas nehéz, s6t a csontmélyedé-
sekben tapadé inak egyéltalan nem tavolithatok el. Tulf6zéskor viszont
a koponyavarratok meglazulnak, esetleg szét is esik a koponya.
A vékony csontrészek torékennyé valnak, mivel Kkiligozodik bel6lik
a mész.

Nagyon fontos megjegyezniink, hogy a f6zéshez semmilyen vegyszert
(pl. lagot, szalmidkot, szdédat, fahamut stb.) nem szabad hasznalnunk.

Nem gyorsitja a lef6zést az sem, ha tdl er6sen forraljuk a vizet.

Ha mar kell§ puhara féttek az izom- és inrészek, a koponyat tiszta
vizbe meritve allni hagyjuk a teljes lehilésig.

Ezutan kezdddik a koponya letisztitasa, amit el6szor kézzel, majd
a tompa késsel végzink el. llyenkor nagy segitségiinkre van a kaparo-
kanal, mellyel jol hozzaférink a mélyedésekben tapadd inmaradva-
nyokhoz. Ezeket a kanal éles szélével kapargatva kénnyen el tudjuk
tavolitani anélkil hogy a csontot megsértenénk.

A nagyjabdl lenyuzott tréfeat az agancsszaraknal fogva asztali szori-
téba (satuba) fogjuk Ugy, hogy a koponya folul legyen, tehata szij-
padlast lassuk. ElI6bb azonban erds vaszonnal koriltekerjuk az agan-
csot a befogés helyén, hogy a gydngydket meg ne sértsik. Rdgzités
utan ovatosan kivéssik a bels6é orrsévényt és orrporcot (a két oldalan
elhelyezkedd rostacsontokkal egyiitt). A vésést az orriireg és agyveld-

18



kamra hataran elhelyezked6 keskeny porcgydrivel kezdjuk, s miutan
szabaddé tettlk az orrireget, egybelyukasztjuk az agyvel6-kamraval.

A gyenge rostacsontokat a kapardkanal és hossz( csavarhizo segit-
ségével tavolitjuk el.

Ezutéan a két koponyatovis tovében elhelyezked6 csontos halldjératot
kalapacs segitségével belyukasztjuk az agyvel6-kamraba. Az igy két-
oldalon szabaddé tett koponyat a kapardkanal segitségével kdnnyen
megtisztithatjuk a benne levé agyvel6- és agyhartya-daraboktdl. Nem
szabad a koponyaalapot lefiirészelni vagy az oreglyukat kibgviteni,
mert ezzel jelentds sulycsokkenést okozunk. A vésést dvatosan végez-
zlk, nehogy feleslegesen megsértsiik a koponyat.

A kalapélés okozta razédés kovetkeztében gyakran eléfordul — kiilo-
nosen talfézés esetében —, hogy néhany fog kihullik, vagy az orr keretét
add és a koponyahoz rugalmas két6szovettel merev izesiléssel két6do
kétoldali orrcsont levélik. Ez nem jelent kiiléndsebb bajt, mert fehérités
utan enyvvel kdnnyen visszaragaszthatd. Az a lényeg, hogy gondosan
Orizziik meg, és ezt is fehéritsik ki.

A szarvak kifézése. A muflonszarvat és zergekampoét a fejjel
egydtt agy meritjuk a f6z6vizbe, hogy b&ven ellepje az egész tréfeat.
Nem kell attdl félni, hogy a viz kioldja a szaru festékanyagat és elszin-
teleniti. A f6zés menete azonos az elébb ismertetett méddal. Lényeges
eltérés abban van, hogy mikor az izomzat és két6szovet kelléen meg-
puhult, Kivesszik tréfeankat a vizbdl, és igy forrén, ruhaval megfogva
lehGzzuk a tllkoket a szarvesontrol. Ezutan még visszatessziik az egész
tréfedt néhany percig fozni.

F8zés végeztével a tilkdkbdl a kocsonyés kotészévetet a kapardka-
nal segitségével még forro allapotban kikaparjuk. A koponyét az el6bb
leirt médon tisztitjuk meg. Ajanlatos a szarvcsont leflirészelése oly
maédon, hogy kb. 10—15 cm maradjon a koponyan. Némelyik szarv-
csont belll (reges és tele van csontvelével. Ha ezt nem tisztitjuk ki,
hetekig buizlik tréfednk a rothadé vel6t6l. A kartevok is szeretnek be-
férk6zni a tulok ala. A fehérités és szaradas utan a tiilkdket enyvvel
visszaragasztjuk. Ha a kot6szovet eltavolitasa miatt til nagy a szarv-
csont és tllok kodzotti hézag, enyves papircsikokkal toltjik ki.

Vadkanagyarak kifézése. Az 0sszes tréfea kdzul talan az agyarak
kif6zése latszik a legegyszerlibbnek, mégis a legtdbb probléma az agya-
rakkal kapcsolatos. Régi vadaszfajdalom, hogy az agyarak f6zés utan
bizonyos idd elteltével elpattannak, megrepedeznek. Ez a folyamat sok-
szor egy légfegyver-csattanashoz hasonlo zajjal megy végbe.

Az agyarak helyes fézése és kezelése koril évtizedek 6ta folyik a vita,
de megnyugtatd eredmény eddig még nem sziletett.

Ha a kdvetkez6kben ismertetett modszer minden részletét betartjuk,
faradozasunkat siker koronazza.
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Mivel az agyarak kivételéhez nem szikséges az egész koponya
kif6zése, az allkapcsokat el kell vadgnunk. Természetesen csak akkor,
ha nem akarjuk a fejet kipreparaltatni.

A levagando rész nagysagara gondosan dgyeljink, mert sokszor el6-
fordul, hogy a rovidre vagott allkapocsban kettévagjuk az értékes
trofeat. A levagandé rész nagysagat az agyar lathat6 részének harom-
szorosa adja, amihez Ovatossagh6l még 1—2 ujjnyit hozzaadunk.
A vagast mindig a fogsor tengelyére mer6legesen végezzik. Legegysze-
rlbb leflirészelni. Fejszét semmiképpen se hasznaljunk, mert dsszetdrve
az allkapcsot, az agyar is 0sszetorik.

A levagott allkapcsokat f6z6edénybe tesszik, és annyi vizet eresztiink
ra, hogy ellepje. Lassu tlizén f6zzik, a vadkan koréatél fuggben 1,5—2,5
oran at. F6zés végeztével kivessziik a vizb6l, és nyomban ruhaval meg-
fogva az agyarakat megprébaljuk kihGzni az allkapocsbél. Puszta
kézzel ne prébalkozzunk, mert az éles als6 agyar kdnnyen elvaghatja
ujjunkat! Fogét vagy egyéb kemény eszkdzt nem szabad hasznalni a
kihGzashoz, mivel elpattanhat a zoméanc. Fiatal kan als6 agyarat
egyszer(ien nem tudjuk kihGzni, mert az agyar belll egyre vastagszik.
Itt dvatosan koril kell vésni a csontot. Ha sikerlt kihGzni az agyarakat,
a f6z6edényt levesszik a tlizrél, az agyarakat azonban visszatessziik
a zsiros forro vizbe, és benne hagyjuk, mig a viz magatdl lehdl szoba-
hémérsékletre. A legtobb vadasz itt koveti el a hibat, hogy ezt elmu-
lasztja, s6t tetézi a bajt azzal, hogy a forré agyarakat hideg vizzel tisz-
tara mossa. Ezzel a hirtelen leh(itéssel el6idéz az agyarban a fogcsont és
fogzomanc kozott egy fesziiltséget, ami majd minden esetben a fogzo-
manc lepattogzdsahoz, kés6bb pedig az agyar elrepedéséhez vezet.

A zsiros meleg vizben hagyott agyar leh(ilés alatt beszivja mikro-
pérusaiba a zsirt, igy mintegy védoréteget képez. Ezzel a moddszerrel
f6z6tt agyarak szine nem lesz vakitd fehér, hanem sétét csontszind.
Ez azonban mit sem von le a trofea értékébdl.

A kih(ilés utdn az agyarak belsd tartalmat (ideg) kirazzuk, vattaval
kitoroljik a belsd felliletet, majd nyirkos, nem meleg helyen szaradni
hagyjuk. (Ha hirtelen veszti el a fog nedvességtartalmat, akkor is meg-
reped.)

Széradas utan kovetkezik a tartositas, melyet a kdvetkezd Gj mddszer-
rel végezziink: Az agyarak (regét benzines vattaval zsirtalanitjuk,
ezutan kitoltjuk Epokitel. (Beszerezhet6 minden héaztartasi boltban.)
24 6ra elteltével az Epokit csontszilardan 6sszekot az agyarral, és meg-
akadalyozza annak szétpattanasat. Gazdasagosabba tehetjik az elja-
rast, ha az Epokittet vattaval szivatjuk fel, és ezt a pépes vattat csipesz
segitségével kis darabokban tomjik az agyarakba.

Ha az igy preparalt agyarakat egészen vékony, szintelen, szintetikus
lakkal athuzzuk, kevésbé reagalnak a légnedvesség-valtozasra, s igy
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a zomancréteg sem pattogzik le. Ezen eljarassal kapcsolatos eddigi ta-
pasztalatok azt mutatjdk, hogy eredményesebb, mint barmelyik eddig
alkalmazott moédszer. (Pl. az agyarak faggydval vagy stearinnal vald
kidntése, az agyarak rothasztéssal val6 kiszedése stb.)

A régi eljarasok koziil az egyetlen jo, de nagyon ritkan alkalmazott
eljards az, amikor az agyarakat negyeddéran at méhviaszban kif6zik.
Ez megovja az agyarakat a szétpattanastOl, de egészen elsotétiti Gket.
Ezért nem szivesen hasznéljak.

Barmilyen tartésitasi eljarast alkalmazzunk, allanddan tartsuk szem
el6tt, hogy minden kezelés ellenére elpattan az agyar, ha kdzvetlen
kalyha — kiloénosen kozponti fiitéses radiator — mellett vagy folott
tartjuk. llyen helyre kertlve még az 5—10 évig épen maradt agyarak
is elpattanhatnak.

Zsirtalanitas

Ha jol végeztiik az aztatast és f6leg a lef6zést, zsirtalanitasra tulajdon-
képpen nincs is szlikség.

Gyakran el6fordul azonban, hogy sebzett és kés6bb megtalalt vagy
régen elhullott vad koponyajat kell kikésziteni. llyenkor a bomléas
kovetkeztében keletkez6 zsirsav atjarja a csont szOveteit, megsargitja,
megbarnitja azokat. Egyszer( leflizéssel ilyenkor nem érlink célt.
Csak széraz allapotban lehet a koponyat zsirtalanitani. Ezért a lefézés
utan szell8s, de nem tal meleg helyen meg kell el8bb szaritani. A zsirta-
lanitasnak tdbb maodja ismeretes.

Eredményes eljaras, ha 10 liter vizbe 1 ev8kanal zsiralkoholt teszlink
és ebben néhany percig fé6zziik a koponyat, majd tiszta vizben atmossuk.
Hasznélhatunk erre a célra 10%-0s ammaniékot is, ez azonban érdessé
teszi a csontot.

Legegyszer(ibb eljards, ha tiszta benzinben 24 6raig aztatjuk a kopo-
nyéat, utana rovid ideig tiszta vizben forraljuk.

Muazeumi célra féleg kloroformot (CHC13) vagy étert hasznalnak.
A gyakorlatban ezt ritkan alkalmazzak, mivel e vegyszerek hasznélata
gyulékonysaguk miatt veszélyes.

A zsirtalanitdst minden esetben zoméancozott vagy Uvegedényben
végezzik.

Fehérités
A jol kif6zott koponyat nem sziikséges fehériteni. Az izlések azonban

kulénbdznek e tekintetben. Van, aki a hofehér koponyat szereti, masok
a mesterségesen patinazottat (barnitottat) kedvelik. A kdvetkezdkben

21



ismertetett fehéritési modok kozil barmelyiket valasztjuk, végered-
meényképpen hoéfehér koponyét nyeriink.

Egyszer fehéritési eljaras. A szaraz koponyat vizbe aztatjuk 1—2
orén keresztil vagy felf6zzuk néhany percig. Vizb6l kivéve a lecsépog-
tetett szikkadt, de nem szaraz csontra a kdvetkez6 pépet kenjik fel:
egy szarvaskoponyara kb. 2 dl 33%-0s hidrogénperoxidot (H202) tejfel-
slrlségli péppé keverlink 0Ossze bécsifehér festékporral (bécsifehér
helyett hasznalhatunk iszapolt krétat vagy magnéziumoxid — Magnezia
— port). E semleges anyagoknak csupan az a szerepik, hogy a hidro-
génperoxidot — mint hordozéanyagok — bizonyos ideig a kopo-
nyacsonton tartsak. A bekent koponyat lehet6leg nedves, sotét helyre,
pl. pincébe tegyik 10—24 6rara. Ezalatt a peroxid lassan elbomlik
és kifejti fehérit§ hatasat (gyengén pezsegve buborékossé teszi a felkent
masszat).

A szikséges id6 eltelte utan tiszta vizzel lemossuk a koponyat.
Leggyorsabban sikeriil a lemoséas, ha vizsugarral veretjik a koponyat,
kozben nyeles kefével suroljuk.

A tisztara mosott koponyat lehet6leg napon szaritsuk meg.

Tekintve, hogy a hidrogénperoxid mar6 hatésii vegyszer, az ecsetet
néhany hasznalat utan tonkreteszi, nem érdemes erre a célra draga
ecsetet haszndlni. Legcélszer(ibb, ha magunk készitjuk el, egy kis marok-
nyi vaddiszné gerincsz6rt (sortét) egy kb. 1 cm atmérdjd fapalca végére
kotve.

A pép felhordasat el6szor a koponya elérhet6 belsd részein (orriireg,
szemireg stb.) kezdjik, majd a szajpadlast, koponyaalapot, agancs-
toveket, végul a koponyatet6t és orrnyerget kenjuk be. Nagyon vigyaz-
zunk, hogy a vegyszer ne kerlljén az agancsra, kiilléndsen a koszoruik-
nal kell vigydzni. Ha mégis racseppen, el6szér szaraz, majd vizes vatta-
val toroljiuk le, ellenkez6 esetben kifehériti az agancsot is. A foltos
agancs pedig veszit az értékébdl.

Gyorsfehérités. A f6z6edénybe vizet ontlink, ebbe 25 %-0s ammé-
nidkot vagy szalmiakot tesziink (literenként 5 cm3-t). Ebben az oldatban
forraljuk a koponyat kb. 10—15 percig, a vékonycsontl koponyakat
5 percig (ilyenkor az agancsot kézben tartva vigydzzunk, hogy a folya-
dék ne érje az agancsot). A forralas befejeztével a forré csontra ecsettel
rakenjik a folyékony 33 %-o0s hidrogénperoxidot minden egyéb anyag
hozzédadasa nélkil. Ezt az ecsetelést egymas utan tobbszor elvégezziik,
majd lemoséas nélkil szaradni hagyjuk a koponyat.

Fehérités higitott h2o2-vel. A lemosott koponyéat vattaval vagy
gézzel begdngydljik, amit még a lyukakba is begydomészoélink, hogy
az altala felszivott hidrogénperoxid mindenhovéa behatoljon. Ajanlatos
a 7— 10%-os koncentraci6 hasznalata, mikézben egy literhez 5 ml 25 %-
os ammoniakot adunk. A ligossag fokozasaval meggyorsitjuk a hidro-
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génperoxid bomlasat, ennek kovetkeztében a fehéredés is gyorsabb le-
folyasu lesz. A fehéritést sotét helyen végezzik, mert a fény hatasara a
peroxid hidrogénné valtozik. Ebben az esetben kell vattdba vagy gézbe
csomagolni.

A fehérités 4—5 6raig tart. A nagyobb koponyakat nem o6ntjuk el
egészen folyadékkal (takarékossag miatt), csak az edény aljara ontink,
ahonnan a géz vagy a vatta a peroxidot az tregekbe és a koponya egész
felUletére is felszivja. Ebben az esetben a fehérités ideje 15—20 Ora.

Fehérités céljara a gyogyszertar a hidrogénperoxidot kivansag szerint
higitja.

Kisebb vad koponyéajanal megtorténik, hogy a fehérités utan kisebb,
sotét foltok maradnak vissza (az alap — hattér — attetszik). Ezeket
a foltokat ugy tavolitjuk el, hogy az Uregeket vattadval toltjuk Ki.
Nem hasznalunk ehhez gipszet, amit pontozas (biralat) esetén nehéz
eltavolitani.

Néhany j6 tanacs. Fehéritésre a felsorolt vegyszereken kivil mast
hasznalni nem szabad. A hozza nem értés és kisérletezés sokszor nagyon
megbosszulja magat, s helyrehozhatatlan karosodast idéz el¢' a trofean.
Sohasem szabad fehéritésre meszet vagy gipszet hasznalni. A Hypo
szétmarja a csontot.

A 33 %-0s hidrogénperoxid mérgezd és mard hatasi viztiszta folyé-
kony vegyszer. Hasznalatanal fokozott el6vigyazattal kell eljarni.
Szembe kerllve komoly gyulladést okoz. A kéz bdrét pillanatok alatt
fehérre marja. Feltétlentl indokolt a véd6kesztyl hasznalata!

A koponyak bekenését lehetbleg szabad helyen végezziik, ahol a
lecseppend vegyszer nem tesz kart semmiben. Ha ruhéra vagy cip6re
cseppen, és nem tavolitjuk el azonnal, egy nap elteltével a szennyezett
darab kihullik.

Sargitas (patinazas). Mint korabban mar szé volt réla, némelyik
vadasz nem szereti a vakitd fehér koponyat. Tetszés szerint szinezhetjik
a koponyat, a fehérités utan 3—6 napig 1%-os foszforsavas oldatba
(H3POY) téve.

Hasznalhatunk 10%-o0s kloramin oldatot is, 6—7 napig flrdsztve
benne a csontot (a kloramin mindennapi fert6tlenitészer). Néhany
nappal a szaradas utan szép elefantcsontszin(i lesz az igy kezelt koponya

Az agancs és szarv megtisztitasa

A koponya kikészitése utdn még nem szerelhetjik alatétre tréfeankat.
Minden esetben szilkséges maganak az agancsnak, illetve szarvnak
a kezelése is. Elkerulhetetlen ugyanis, hogy a lef(izéskor kiolvadt zsir
ne szennyezze azokat. Ezenkivil majdnem minden trofea sarral, vérrel
és egyéb anyagokkal is szennyezett. Ha nem tisztitjuk meg kelléen ezek-
t6l, hidba készitettik ki szépen a koponyat.
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Leghelyesebb ezt a munkéat a fehérités el6tt elvégezni. Egy vodor
forrd vizben nagy evékanalnyi Ultra mosogatéport oldunk fel. Ezzel,
egy jo nyeles kefe segitségével lestroljuk a trofeat, utdna hideg vizzel,
lehetdleg vizsugarral, ledblitjik.

Gyakran a gyodngyok koze tele van fakéregmaradvanyokkal, gyan-
taval. Ez egyszeri mosassal nem tavolithatd el. Ilyenkor még mosas
el6tt drotkefével vagy gyokerkefével széraz allapotban lekeféljik az
agancsot. (Egyes vadaszok szerint az agancsra a b6gés el6tti ,,dorzsé-
léskor” felrakodott fakéreg és egyéb anyagok ndvelik annak értékét,
és a zergekampéra rakddott gyantahoz hasonl6an rajta kell hagyni.
Ez izlés dolga. El6fordulhat azonban, hogy a biralatra bemutatott
agancs éppen emiatt kevesebb szépségpontot kap, mivel nem latszik
a gybéngy06zés és a szin.)

A megtisztitott szdraz agancsot ezutdn egy ecsettel bekenjik ben-
zinben vagy terpentinben oldott stearinnal vagy paraffinnal. Az oldé-
anyag elpéarolgasa utan cip6kefével kifényesitjik. igy szép matt fény(
lesz a trofeank. Ez a beavatkozas a biralatra bemutatott agancsoknal
is engedélyezett. Gyakran talalkozunk szintelen agancsokkal. Ilyen a
tul koran 16tt vad agancsa vagy a késébb megtalalt és es6t6l kilugozott
agancs.

Ezeket a trofedkat megszinezhetjiik meleg vizben feloldott didpéaccal
egyenletesen bekenve. Miutan a pac raszaradt, nedves ruhaval attéroél-
juk a gyongyoket és agvégeket, igy azok Kivilagosodnak.

Az 4gveégeket nagyon finom (100-as) csiszol6véaszonnal fehérre poli-
rozhatjuk. Ezutan az egész agancsot atvonjuk benzinben vagy terpen-
tinben oldott viasszal, és kefével kifényesitjik. Szinezéshez vizben oldott
kaliumpermanganatot is hasznalhatunk, amely az agancsra kenve lila
szinl, majd barnara oxidalédik. Fényesitéshez jol alkalmazhat6 a ben-
zinnel higitott barna cip6paszta is.

Tekintve, hogy a szinezést a koponya fehéritése utan kell végezni,
a koponyat kossik be egy ruhaba vagy nylonba hogy a festék be ne
piszkolja.

Szinezni csak olyan trofedkat szabad, melyeket, nem szandékozunk
kiallitani. Az ilyen tréfeakat a biralobizottsag kizarja a biralatbdl.
Ezért a kapitalis, de nem jé szin( tr6feanknak hagyjuk meg természetes
szinét, mert jobban jarunk, ha egy-két pont levonasaval ugyan, de részt
vehet a dijazasban.

Fényezés (polirozas)
Alapos fehérités és szaritas utan kertlhet sor a fényesitésre. Ez a kopo-

nyakikészités befejez6 mozzanata. Elvégzése tulajdonképpen nem fel-
tétlendil sziikséges, de ha raszanjuk a kelld idét, nemcsak esztétikailag
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lesz szebb a koponya, hanem karbantartasa is kénnyebbé valik. A poli-
rozési eljaras eltiinteti a csontfeliilet apré érdességeit, igy a por sokkal
nehezebben szennyezheti be a koponyéat. Szakszer(i elvégzése turelmet
igényel, az eredmény azonban megéri a faradsagot.

A fehéritett csontot bekenjuk egy rész iszapolt kréta és két rész bécsi-
fehér vizzel pépesitett keverékével. A bekenést rongydarabbal végezzik
Ugy, hogy e keverékkel atitatott ronggyal tiirelmesen dérzsoljik a csont-
feluletet mindaddig, mig a pép kiszaradva leporlik réla. Erdes feliilet(
csont esetén el6bb 100-as finomsagu polirpapirral dérzsoljik at. Leg-
végil denaturalt szesszel (spiritusz) higitott iszapolt krétaporral dor-
zsOlve fejezzilk be a munkat. A tisztara torolt csontot ezutdn vagy
sikporral (hint6por) simitjuk at, vagy teljesen szintelen és nagyon hig
szintetikus lakkal vonjuk be. Atvonashoz hasznalhatunk politart
(denaturalt szeszben oldott sellak) is, amelyet vatta segitségével dor-
zs6link a csontra.

A lakkozassal nagyon kell vigyazni, mert nincs cstnyabb, mint a lakk-
tél ,,ragyogo6” koponya.

Lakkozni kulénben csak az agancs, illetve szarv nélkiili koponyékat
szokas.

Elitélendd, izléstelen dolog a koponyéak fehér festékkel valé bemazo-
lasa.

Régi trofedk Kikészitése

Gyakori eset, hogy a sebzett és késébb elhullott vadat csak napok, sét
hetek muilva talaljak meg.

llyenkor &ltaldban a his nagy része mar hianyzik a koponyardl.
Letisztitjak rdla a kiilonbdzd allatok (vaddiszno, roka stb.) és bogarak,
légynylvek stb. Az inak és a megszéradt csonthéartya a koponyan
maradnak. Az ilyen koponya szép kikészitése még gyakorlott szakem-
bernek is komoly munkéat ad. Nem is sz6lva gusztustalan és veszélyes
voltarél. (Hullamérgezés!) A tro6fea megmentése érdekében azonban
néha e kellemetlen munkat is vallalnunk kell.

A kikészités els6 l1épéseként a koponyat 5—6 napig vizben 4ztatjuk,
gyakran cserélve a vizet. A tdbbi munkafolyamat azonos az el6bbi
fejezetekben részletesen leirtakkal, csupan abban kiilonbdzik, hogy
a f6z6vizet tébbszor cseréljik, és a fehéritést is hosszabb ideig végezzik,
esetleg megismételjik.

Természetesen az ilyen koponya nem lesz héfehér.
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Ragadozékoponyék és csontok preparalasa

Sajnos, kevés vadasz teszi el az elejtett ragadozok koponyajat tréfeanak.
Pedig szép disz az a vitrinben, irdasztalon vagy a falon. Ezeknek a kopo-
nyaknak kikészitése mindenben megegyezik a mar ismertetett mad-
szerrel. El6fordul, hogy Kkisragadoz6 egész csontvazat akarjuk kikészi-
teni. Az apro csontok miatt a hds eltavolitasa az ismert médon nem
lehetséges, ezért gyenge f6zés utan vizben rothasztjuk (maceraljuk)
le az izomzatot (természetesen a koponya Kivételével). A rothasztast
zart, lehetdleg livegedényben végezziik. 3—6 hét eltelte utan a szétesett
anyagban a csontok az edény aljara sullyednek, a lagy részek pedig
tébbszori 6vatos dblitéssel, az edény Gjratdltésével és lebntésével elta-
volithatok.

Ha egy kicsit tigyeskedlink, még a legaprébb csontokat sem veszitjik
el. Széritds utdn (ami nem a napon torténik) a zsiros csontvazrészeket
néhany napig benzinben vagy kloroformban flirdsztjiik. Ha szlikséges,
kifehéritjik, 5—7 %-os hidrogénperoxidos vizben aztatva néhany napig.

Az eddig ismertetett kikészitési eljaras a kezdé vadasznak elsé olva-
sasra talan bonyolultnak tinik, mégis feltétleniil prébalkozzék meg
vele, s az elért eredmények béven karpotoljak faradozésaiért.

A munkékhoz sziikséges anyag és vegyszer kaphaté a gydgyszerta-
rakban, a haztartasi boltokban, nagyobb mennyiségben pedig a Buda-
pesti Vegyianyag Nagykereskedelmi Vallalatnal (Bp., XI. Etele tér 5.)
szerezhet6 be.

Troéfea-alatétek, trofeak montirozasa

A szépen fehéritett koponyaju tr6fea minden dekoracié nélkil is szépen
mutat a falon vagy ir6asztalon,
a legtdébb vadasz azonban ala-
tétre szereli tréfeajat.

Alatét készitéséhez kulonbdzé
faanyagot hasznalunk, keményet
és lagyat, faragOmester Aaltal
készitettet vagy a vadasz altal
rénkbdl kimetszettet (nyir, luc-
fenyd és egyéb). Az alatét ki-
I6nféle alakd lehet. Ha a va-
dasz tehet6sebb, a vadaszkellék-
Uzletben is vaséarolhat.
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Trofea-alatétek

A trofeat (fejet, szarvas- és Gzagan-
csot, szarvat és agyarat) elsGsorban
azért szereljuk alatétre, hogy kihang-
sulyozzuk a tulajdonképpeni trofea ha-
tasat és aranyait, hatalmas meéreteit.
Eppen ennek ellenkezgjét érjik el, ha
az alatét dekordcios jellegét eltilozzuk,
ezaltal a néz6 figyelmeét jobban lekoti,
mint maga a tr6fea. Ugyeljink arra,
hogy a trofea kitlinjék természetes szi-
nével (fehér koponya) és az alatét izlé-
ses legyen, alakja és szine a trofeahoz
képest szerény, nem hivalkod6. Az ala-
tétek alakjat kulonb6z6é mddon for-
malhatjuk, mindig vegyiik figyelembe
annak a helyiségnek jellegét, ahol a tro-
feat elhelyezzik.

Az alatétek készitésekor legylnk
mindig szerények, ne tllozzuk el sem
a motivumot, sem a méretet. Az ala-
tétet mindig fénytelen sotétszirkére
vagy feketére pacoljuk, ezaltal elérjik,
hogy a soOtét alapon a fehér koponya
jobban kirajzolédik. A fejalatétek is
szerény alakuak legyenek és meéreteik
a trofeaval ardnyosak.

Az ilyen jelleg(i alatétek jol hasznalhatok a sotét butorzatd vadasz-
szobakban, ebédl8kben és el6szobakban. Nem valdk azonban vilagos
és fényezett butorok kozé.

Gombfabol készult alatétek. Ezek az alatétek kérgezctt vagy
kérgezetlen gombfabol készilnek. Sok mulik a fafaj helyes megva-
lasztdsdn. Nem szlikséges mindig nyirfat hasznédlnunk. A csulkos
vadnak rendszerint sotétvoros, ibolyasbarna, szlirkésbarna és sotét,
olykor fekete agancsa van, a gémbfabol készilt alatéteknek dsszhang-
ban kell lennilik ezen agancsszinekkel, ha azt akarjuk, hogy az agancs
esztétikai hatést valtson ki. Ez azt jelenti, hogy erre a célra felhasznal-
hatunk erdeifenydt, jegenyefeny6t, lucfeny6t, bikkét, nyirt, télgyet.
A kérgezetlen gbmbfametszetet barnithatjuk vagy péacolhatjuk.

Kébsl faragott alatétek. A zerge- és a kdszali kecske-tréfea
ala nagyon tetszet6s alatét készithet6 ko6bdél, amivel kihangsulyoz-
hatjuk a vad és kornyezete kdzotti kapcsolatot. Erre a célra a kdvet
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Ugy formaéljuk, hogy 6sszhangban legyen a trofea alakjaval. A ké-ala-
tétet bekenjik tompa fény( kenéével.

Az abran bemutatott alatétek alkalmasak a vadaszklubok (egyesiile-
tek) és vadaszhazak helyiségeinek diszitésére. Modern buatorhoz azon-
ban csak akkor kombinalhatok, ha csupan egyes trofedkrél van szé,
tehat nem tréfea-csoportrol.

Széldeszka-alatétek. Szerény, de nagyon tetszet6s alatétet lehet
késziteni csomos és plasztikus szerkezet(i széldeszkabdl, kérgezett fa-
anyagbél éppen agy, mint a kérgezett vagy kérgezetlen hasitott anyag-
bol. Meg kell azonban teremteni az dsszhangot a kéreg konturja és az
agancs szine k6zott. Az anyag megvalasztasakor mindkét esetben figye-
lembe kell venni az évgylirlk és a csomoOk szépségét. A lekérgezett
kontlra faanyagot csak péacoljuk és tompa fény(ire kifényesitjik.
A deszké&bol készilt alatéteket barnitjuk (patinasitjuk) vagy égetjuk.
Ezeket vadaszszobakban lehet felhasznalni. Faragott alatétekkel vegye-
sen ne hasznaljuk.

Modern butorzatl szobakba valé alatétek. Nehéz feladat el6tt
allunk akkor, ha szamunkra kiemelkedd érték{ egyedi tréfeakat aka-
runk modern butorokkal berendezett helyiségekben elhelyezni. Nagy
akadalynak bizonyul emellett az a tény, hogy mig a vadasz a trofedban

Kulonféle trofea-alatétek
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Alatétek (nyirfa, borékafeny6 stb.)

vadaszemléket lat, addig a csaladtagok vagy az ismer6sok csak teher-
nek, kedvezd esetben megtdrt targynak tekintik. Az ilyen esetben csak
Ugy biztosithatunk trofeanknak allandé helyet otthonunkban, ha olyan
alatétet vélasztunk, amely legkevésbé zavarja a szoba 6sszhangjét,
képét. Az alatétek olyan fellletliek legyenek, mint a bator szine, amel-
lett egyszer( és szerény alaklak. Todbbségében négyszdg, kor és gula
formajuak a legmegfelel6bbek. Ezeket az alatéteket is megfeleléen
égethetjiik, hogy szin tekintetében teljes 6sszhangban legyenek a szoba
modern berendezésével.

A modern butorzata helyiségekben az agancsok akkor sem hatnak
zavarOlag, ha azokat nem szereljiik alatétre, hanem kozvetlenil a falra
akasztjuk. igy azonban csak a teljes koponyéval kikészitett trofedkat
lehet felaggatni. A lefiirészelt koponyat egyszer( alak( (veglapra
erdsitjuk, amelynek széleit lekdszoruljuok. A szintelen Uveget minta
nélkili vagy szabalyos mintazata fal esetében valasztjuk. Szines lveg
vélasztasa esetén dvatosnak kell lenniink. A cél ugyanis az, hogy a fal,
a buator, az alatét és a trofea 6sszhangban legyen.

Az alatéten a felirat mindig rovid legyen (az elejtés helye, ideje és
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Alatétek modern lakasokba (kulonb6z6 formak, égetettek vagy Oregitettek)

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkonyvtar 2024. Tamogat6: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



Vadkantréfea lekérgezett és faragott gémbfan. A felerdsitett vaddisznékoponyaban
moduritbdl készilt miagyar

a vadasz monogramja). A szine krémfehér, mindig sotétebb, mint
a koponya fehér szine. Ha ugyanarrél a vadaszrol van sz6, a monogra-
mot nem kell felirni. A koponyacsontra semmit sem irunk. Ugyeljink
arra, hogy a feliras teljes 6sszhangban legyen a trofea és az alatét kompo-
zicidjaval.

31



Agancsok felszerelése alatétre

A multban a vadaszok a legtdbb agancstrofeat csak kiskoponyéaval
készitették ki. Ez f6leg abbdl adddott, hogy nem ismerték a fézési és
fehéritési eljarasokat. A trofean csak az agancsté koril egy kis kopo-
nyarészt hagytak meg, a tobbit még nyers allapotban lefiirészelték.
Ezt nem is f6zték ki, csak lekapartdk a hust és csonthartyat a csontrol.
Ezzel a mddszerrel sajnos sok agancs ment tonkre és valt értéktelenné.

A helyes vadgazdalkodas egyik f6 kdvetelménye, hogy a teritékre
hozott vad korat pontosan meg kell allapitani a nagyvadnal. A kor-
megallapitds legfébb segitsége a fogsor, ezért nem szabad a fogsort
a koponyardl levagni. A gyakorlatban azonban jelenleg is sokszor
félkoponyas maédszerrel készitik ki a trofedkat helyszlike és egyszer(ibb
kezelési okok miatt. Ilyenkor az alsé allkapcsot feltétlentl &rizzik meg.
A ,dijas hataron” levd kapitélis tréfedkat minden esetben egész kopo-
nyéval szereljuk alatétre.

A szerelésnek tobbféle mddja ismeretes. Barmelyiket alkalmazzuk,
mindig tartsuk szem el6tt a kovetkezéket:

— Feleslegesen ne furkéljuk dssze a koponyat.

— Olyan egyszerli médszert alkalmazzunk a szereléskor, hogy a tré-

feat, ha szilikséges, kénnyen le tudjuk venni.

— Lehet6leg hatulrél csavarozzuk fel a koponyat, hogy a csavar

ne Jatszodjék.

Egészkoponyas agancsok felszerelése. A koponya alsé részén
az oreglyuk szélét6l 0,5—1,0 cm-re és ett6l 2—3 cm-re egy-egy lyukat
furunk olyan béséglire, hogy a belehajtand6 facsavarnal legaldbb 0,5
mme-rel sz(ikebb legyen.

A koponyat ratesszik az alatétre abban a helyzetben, ahogy majd rég-
ziteni kivanjuk, a koponyan levd 2 lyuk helyét atvetitjik az alatétre és
megjeldljuk. Megjel6ljuk tovabba az alatétet két oldalon az els6 fogak
el6tt is. Levéve a koponyat, atfurjuk az alatétet gy, hogy a szereléshez
hasznéalt facsavarnal legalabb 1 mm-rel b&vebb legyen a lyuk. Ezutan
a két els6 fog mellett megjeldlt helyen kb. 1 cm hosszban 0,5 mm-es
faréval 3—5 lyukat furunk egymas mellé, majd hegyes késsel egymésba
vagjuk a lyukakat, ide kerul az orrpant. Ez készulhet 0,4—0,8 mm vas-
tag és 0,5—1,0 cm széles félkemény réz- vagy alpakka-lemezbél. Az orr-
pantot ivben meghajlitva atdugjuk és hatul elhajlitva egy-egy szeggel
rogzitjik. Az orrpant hosszéat gy allitjuk be, hogy e csavarok meghtza-
sa utan rafeszuljon az orrcsontra. Ennek megtorténte utan a koponyat
raillesztjik az alatétre, és a két csavar segitségével fokozatosan rogzitjik.
Az egész koponya a kétoldali fogsor, illetve a hats6 két koponya-
tovissel tamaszkodik az alatétre.
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3 Vadésztrofeak kikészitése
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Félkoponyas (kisko-
PONYAS) AGANCSOK SZE-
RELESE. A koponyat le-
hetéleg nedves allapot-
ban flirészeljuk el, mert
a szaraz csont konnyen
torik. A flirészeléshez
sirGfogy, Un. ereszt6
(asztalos) flirészt hasz-
nalunk, és Ggy végezziik,
hogy az agancsot egyik
szaranal fogva satuba
régzitjuk. Az agancsra,
beszoritas el6tt  erds
vasznat tekertink, hogy

meg ne sériljon. A véagassikot a szemgodor kozepén és a nyakszirti
taréjon atfektetett sik adja, ha nem vagyunk gyakorlottak a flirészelés-
ben, inkdbb mindkét oldalrdél flrészeljiink a koponya kozepéig. A ketté-
flirészelt csontot — ha sziikséges — laposreszelévei egyenesre simitjuk.

Allvanyok

A) muflontréfea ala kérgezetlen gémbfabol,

B)

muflontréfea ala kérgezetlen gémbfakoronghbol

léclabakra szerelve (ratiizve), C) muflontréfea ala széldeszkabol,
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izlés szerint rajta hagyhatjuk a koponyan a csérszerd orrcsontot, de le is
kerekithetjiik a szemgodor alsé szélének sikjaban. Ha ezzel elkésziil-
tink, egy-egy lyukat farunk a homlokcsontba a vagasi sikon jol lathato
legvastagabb csontrészbe, a két szemiireg mellett. Vigyazzunk, hogy
a furd hegye at ne szaladjon a masik oldalra. A lyukak elkésziilte utan
azokba kis csontreszeléket vagy gipszport tomink, majd Ovatosan
raprobéljuk az alatétre a koponyét, ha jol fekszik a helyén, egy kis
Utést mérunk ra a két agancstd kozott. Ha ezutan tgyesen egy mozdu-
lattal levesszik az alatétr6l a koponyat, a lyukakbol az Utés hatasara
kihullott por megmutatja, hogy hol kell atfarni. Itt is b6vebb lyukat
furunk, mint a csavarok atmérgje. Ha e miveleteken tuljutottunk, két
facsavar segitségével hatulrol véglegesen rogzitjik a koponyat.

Szarvak felszerelése alatétre

A muflonszarv alakulasa olyan, hogy amennyiben alatétre akarjuk
szerelni, biztositanunk kell a faltél akkora tavolsagot, amekkora a csiga
atmérGje. Ezért az alatétre egy kiall6 részt szereliink, és erre csavaroz-
zuk a koponyat a mar ismertetett médon. Biztonsag kedvéért azonban
itt feltlrdl is atfarjuk a nyakszirti taréjt, és egy csavarral lehtzhatjuk
a koponyat. A csavar fejét a csontba sullyeszthetjiik.

Sokkal jobban mutat a muflonszarv minden alatét nélkiil, az 6reg-
lyukon Kivezetett z6ld zsinérnal fogva falra akasztva (kalapzsinér
kivalo).

A zerge koponyaja rendkivil vékony és gyenge, ezért itt Ggy jarunk
el, hogy a csontos szarvcsapokrél lehlzzuk a tlilkdket, levagjuk a szarv-
csontokat, hogy kb. 3 cm maradjon a koponyan. Ezutdn kozépen
keresztulfarjuk a megmaradt szarvcsapokat, és ezen keresztil fellrél
rogzitjuk a koponyéat az alatétre, majd visszaragasztjuk a lehlzott
tulkoket.

Fogak montirozasa

Agyarak befoglalasa Miel6tt az agyarakat alatétre tennénk, be kell
foglalnunk azokat. A befoglalds mddja tébbféle lehet. Foglalhatjuk:
fémbe, faba, csontba, agancsba stb. Barmilyen formét is vélasztunk,
mindig tartsuk szem el6tt, hogy az agyarak kénnyen hozzaférheték
legyenek a birédlat vagy tisztitas szdmara. Ezért leghelyesebb, ha nem
fixen rogzitjlk azokat az alatétre. Az 6sszeillesztés mddja és formaja
is sokféle lehet. Itt csak egy montirozéasi folyamatot ismertetiink rész-
leteiben.
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Fémbefoglalas. A mivelethez 0,3—0,4 mm vastag félkemény réz- vagy
alpakka-lemez sziikséges. Ebbdl egy 4—5 cm és egy 3—4 cm széles sza-
lagot vagunk le. A szélesebb szalagot egyik szélétél szamitva 5 mm-re
egy szeggel kdzépen kilyukasztjuk, majd laposfogé segitségével a szélé-
vel parhuzamosan a lyuk vonalaban derékszdgben behajlitjuk. A behaj-
litott részt az egyik als6 agyar (nagyagyar) széles végére helyezzik, majd
leszoritva a lemezt koriilcsavarjuk az agyaron, hogy a két lemezvég
taladlkozaskor egymast 1—2 mm-re fedje. A félosleges lemezrészt levag-
juk. A koriltekert lemezt kézépen egy vékony drottal 6sszekoétjuk, igy
rogzitjuk az agyarak koré a forrasztdshoz. A forrasztast hegyes pakaval
végezzik, lehetdleg Ugy, hogy a cin a két dsszecsUsztatott lemezvég
kdzé folyjon.

A kisagyarakat (fels6agyarakat) is ugyanigy foglaljuk be a keske-
nyebb fémszalaggal.

Forrasztas utan a fellletet dsszecsiszoljuk, és felpolirozzuk mindkét
fémgy rdit.

Ezutdn kovetkezik az agyarak beragasztasa gipsszel. Lehet6leg
alabastromgipszet (fogaszgipsz) hasznéljunk, tejfel slirliségli allapot-
ban. (A megkotés folyamatat 1—2 csepp folyékony enyv hozzaadasaval
lassithatjuk.) Ezzel a masszaval kitoltjuk a fémgy(irliket és az agyarak
végét, majd mindkét oldalon beleillesztve az agyarat a gydrd nyilasaba,
lehet8leg egyszerre betoljuk 1 cm mélyen. 24 Orai szaradas utan vékony,
1,8—2,0 mm-es fémfaroval kdzépen (a korabban kilyukasztott helyen)
atfurjuk a foglalatokat, és rézdrét segitségével Osszeflizzik. A felsd
nagyagyar foglalatanak ftilébe kis karikat helyeziink, s ennek segitségé-
vel akasztjuk alatétre.

A gyodngyfogak befoglalédsa is sokféle mdédon torténhet, mindenki
egyéni izlése szerint végezheti. A gydngyfog kicsiny volta miatt azonban
elég nagy Ugyességet kivané munka. A legcélszerlbb és legszebb: éksze-
résszel készittetni a foglalatot.

Koponyak felszerelése alatétre

A hidrogénperoxiddal szépen kifehéritett koponyat raszereljuk az ala-
tétre, az allkapcsokat annyira nyitott allapotban régzitjiuk, hogy a raga-
dozék tépbfogai ne fedjék egymast. A falra akasztott alatéteket gy kell
megdonteni, hogy maga az alatét és a fal mintegy 20—30°-0s szbget
képezzenek. A vizszintes lapokra szerelt koponyacsontokat olyan buto-
rokon helyezziik el, amelyeknek magassaga 80—140 cm ko6z6tt valtozik.
A falra akasztott tablakra szerelt koponyakat az ember szemmagassaga-
ban akasztjuk fel, tehat kb. 150—190 cm magassagban. A tréfeaként
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Rdéka-, farkas-, borz-, és vidrakoponya korong alaku fali alatéteken
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kikészitett vaddisznokoponyabdl el6'bb azonban kiszedjiik az agyara-
kat, és azokat potagyarral helyettesitjiik, amelyeket leggyakrabban
gipszbdl vagy egyéb mianyagbdl készithetlink. (A gipszrél bévebben
olvashatunk a Mikoponyék készitése cimd fejezetben.)

Vadb6rok kikészitése trofeanak

Zsigerelés

Zsigerelésen a bels6 részek eltavolitasat értjuk. A zsiger ehet6 részei
a sziv, a tudd, a méj, a 1ép és a vesék. Ehetetlen részei a belek, a gyomor,
a hugyholyag.

A csilkdsvadat az elejtés utdn azonnal kizsigereljuk, egyébként a
test melegétél és az emésztszervekben fejl6dd gazoktdl oszlasnak
indul. Az ilyen hus az emberre egészségartalmat is jelent.

A zsigerelés menete a kdvetkez8; A vad tetemét a hatara fektetjuk gy,
hogy a fej mindig magasabban legyen. A bika vagy bak feje a lefelé
forditott agancson nyugodjék. Késtinkkel felhasitjuk a bért az allcstcs-
t6l a mellkas szegycsontjaig. Kibontjuk a gégef6t, és bal keziinkkel meg-
markolva kissé kihlzzuk, hogy a nyelv gyokerét megtalaljuk, melyet
atvagva kiszabaditjuk a nyelvet. Ezutdn megkeressik a nyel&csovet
a gégén, és a gégefd alatt elvagjuk, majd lefejtjik a gégérdl, és a levagott
végtdél mintegy 3—5 cm tavolsagra atszurjuk. Ezen a lyukon hurok-
szer(ien athlzzuk, és csomoét kotlink ra. igy meggatoljuk azt, hogy
a gyomortartalom kiomoljék, és a hdst beszennyezze. Ezutdn a gége
mellett lemegyiink a késsel egészen a mellkas bejarataig, itt kiszabaditva
a gégét egészen a tidbkig. A kettédgazasnal levagjuk a gégecsdvet
a tidérdl, majd megfogva a végét, a gégefével és nyelvvel egyiitt kiemel-
juk és egy faagra akasztjuk.

Ezutdn a vad két hatulso 1aba kdzé Iéplnk szétfeszitve azokat. Kol-
doktajon bal keziinkkel felcsipjik a hasbdrt, és kis metszést ejtiink rajta
— vigyazva, hogy a hasfalat at ne sziurjuk. E vagast 6vatosan foly-
tatjuk és atvagjuk a hasfalat is Ggy, hogy a nekifesziil§ beleket meg
ne sertsiik. A b6r és hasfal behasitasa utdn még csak akkora nyila-
sunk van, hogy két ujjunk (mutaté és kdzépsé) befér rajta. E két ujjan-
kat bedugva a lyukon visszanyomjuk a belet, utana a kést is bedugva
felhasitjuk a hasfalat el6re a mellporcig. A kés hegyét mindig a két
ujjunk utan toljuk Ggy, hogy héatrabb legyen ujjunk hegyénél. igy meg-
akadalyozzuk a zsigerek megsértését. A mellporcot elérve abbahagyjuk
a vagast, és az el6bbi helyrdl kiindulva a hasfalat hatrafelé is felhasitjuk
(him allat esetén eltavolitjuk a heréket is) egészen a hullatéig (végbél-
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nyilas). Vigyazzunk, hogy a hasitast mindig a kézépvonalban végezziik,
kilénben a lenylzott bér nem lesz szimmetrikus.

A felhasitds utan at kell vagni a medencecsontot, hogy a végbelet
kiszabadithassuk. A felvagast a medence kdzépvonaldban a medence-
porcon végezzik. Erds pengéjl késtinket a medencecsont kdzepére
helyezzlk, és valamilyen nehezebb targgyal Utogetve a fokat — a két
labat kdzben combunkkal feszitve — széthasitjuk a csontot.

Ezutan korulvagjuk a végbélnyilast. Ezzel taljutottunk a munka
nehezén, és a zsigerek kiemelése kovetkezik. Mindkét keziinkkel nyul-
junk be a bendd, illetve gyomor jobb- és baloldalan, megkeresve a gyo-
morszéjat, megmarkoljuk, és az elkotodtt nyeléesovet athlizzuk a has-
Uregbe. Ahol esetleg akadalyt taldlunk, ujjainkkal szakitsuk at. Ezutan
j6l megfogva a gyomrot emeljik ki, és tegyuk le a tetem mellé egy arasz-
nyira. llyenkor torténik a maj és a vesek lefejtése, amelyeket felakasz-
tunk a nyelv mellé a fara.

A Vvégbelet 6sszemarkolva a masik keziinkkel a belek ald nyulva
a tobbi zsigert is kiforditjuk a haslreghél. A szabadda valt melltregbdl
kiemeljlk a tiid6t a szivvel egyiitt, és ezt is a fara akasztjuk. Ezek a fara
akasztott részek képezik az un. ,vadaszrészt, amely minden esetben
az elejtd tulajdona. Ha jol végezziik a zsigerelést, csak csuklénkig lesz
veres a keziink.

A vesek kortl és a beleken sok faggyut talalunk. Ezt is fejtsik le, és
utana foldeljuk el a zsigereket.

Kizsigerelés utan eltavolitjuk a mell- és a hastiregben 6sszegy(lt vért.
Ajanlatos — ha erre mod van — egy kdzeli fara agy felh(zni a tetemet,
hogy a vér kicsuroghasson. Ha nem birjuk felemelni az &llatot, dssze-
illesztett tenyeriinkkel merjik ki a vért és ruhaval, esetleg mohaval
itassuk fel. Vizzel kimosni nem szabad!

A tetem szellzésének biztositdsa érdekében fapalcakkal feszitsiik
szét a hasfalat. A legyek ellen gyakran Ggy védekeznek, hogy a hasure-
get kitbmik csalannal vagy lombbal. Ez helytelen eljaras, mert a névény
is roml6 anyag, tehat befulled, és savanyodast, ,,megzoldilést” idéz
eld a hdsban.

Szallitaskor a tetem ald szaraz gallyat vagy rénkoét tegyink, hogy
elkerlljik a folfekvés okozta befiilledést és b&rpallast.

Nyuzéas
Az elejtett allatot, kiléndsen melegben, mielébb nyldzzuk meg. A nyd-
zast nem szikséges az elejtés helyén végezni, mert tobb id6t igényel.

A kizsigerelt allatot azonban ne hagyjuk a foldon fekudni, hanem a szal-
litasig akasszuk fel vagy fektessiik szaraz gallyakra.
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A nagyobb eml&s nylzasa

A nem zsigerelendd vad nyUzésaval kulénosen siessiink. Az ilyen
vadaknak, ha nem is zsigereljik, ajanlatos melegben ,leveg6t adni”
(a hasfalat néhany centiméterre felvagni).

Az eml8s allatok nylzasa killonféleképpen toérténik. Szikséges azon-
ban néhany altalanos alapelv ismerete.

1. Mér zsigerelés el6tt el kell donteni, hogy az elejtett vadnak csak
a borét akarjuk kikésziteni vagy fejjel egyiitt kipreparalni, kulénben
késébb ebbdl sok bosszusag keletkezik.

2. Melegen koénnyebb a bdr lefejtése.

3. Kést csupan a ,f6 vagasokhoz” (hasitashoz, atvagashoz stb.)
hasznaljunk, de mindig Ggy, hogy ne a b6ér, hanem a hus felé vagjunk.
Ellenkez6 esetben a bdr kikészités utan tele lesz Un. ,,vakvagassal”.

4. A kisebb allatok b6érét tomlére fejtsiik, tehat ne vagjuk fel a hason,
kivéve ha az egész allatot ki akarjuk preparalni.

5. A labak felhasitdsat mindig a belsd oldalon végezzik.

6. Mérgezett vadat csak hideg allapotban nyuzzunk, és mindig hasz-
naljunk gumikeszty(it.
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7. Veszettség gyanUja esetén (réka, macska) sohase nyuljunk az
allathoz!

8. A 16tt vad helyes kezelése fontos, mert hisa népgazdasagi érték
és sok valutat hoz az orszagnak.

Csullkésvad nyuzasa. Kilonbdz6képpen nylzunk, ha csupan a
b6rt akarjuk eltenni, ha sz6nyegnek akarjuk kikésziteni, végiil ha az
egész allat vagy egy része (fej a nyakkal) kipreparélasra kerl.

Az elsd két esetben a b6rt a hasi oldalon végighasitjuk az allcstcstol
a végbélnyilasig. Ha a kérmokre nincs szikség, a csllkékon korbe-
vagjuk a bért a f6kormok folott. Ha szikség van a cstilkdkre, akkor
csak felhasitjuk a bért a csulkdk bels6 feluletén, az eltlsé végtagokon
a bels6 oldalon ugy, hogy a két metszési irany a mellcsontnal talalkoz-
zék. Hasonloképpen jarunk el a hatulsé végtagoknal is, ahol a metszé-
sek a végbélnyilashoz futnak, a farokt6 ald. Ezutan kiszabaditjuk a
csulokizuleteket, levagjuk a végtagokrol, és vigyazva, hogy ne vagjuk
meg, lefejtjik a bort a labakrol.

Ajanlatos a nyulzast a hatulsé végtagoknal kezdeni, és mikor ezzel
elkészultiink, az eltls6kon folytatni.

Ha a fejtéssel elérkeztiink a farokig, kiszabaditjuk az els§ farkcsigo-
lyakat és az izesllésnél atvagjuk (tehat a farok csigolyastul a bérén
marad). Ezutan hatulrdl elére haladva lefejtjuk a bort a torzs két olda-
larol, majd a nyakrdl is, csak ekkor kezdhetjik meg a fej lenylzasat,
amely a legnehezebb mivelet. Ovatosan haladjunk a fiilekig. Ezeket
t6ben atvagjuk, és tovabb fejtiink a szemek felé. Kiilondsen ugyeljlnk,
nehogy a szemhéjakat atvagjuk, mert ez a pillasz6rok kihullasat ered-
ményezi. A szem utan hagyjuk abba a ny(zast egy kis id6re, és probal-
juk meg az allkapcsokat szétfesziteni (ha ez nem sikeril, akkor el6bb az
alsé allkapocs kulsé fellletén tapadd nagyragdizmot vagjuk at, ezaltal
kénnyen nyithatéva valik a szaj). Ha sikerul Kinyitni a szajat, vagjuk
korul a szajszél nyalkahartyajat egészen belul a fogak tévében, ezutan
az orrhaton folytatjuk tovabb az el6bb abbahagyott munkat. Végil
elérkezve az orrporcig, atvagjuk azt, és a bort eltavolitjuk a testrdl.

Nagyjabdl ugyanigy jarunk el, ha preparalasra nydzunk (az el6bb
emlitett harmadik eset). A kilénbség csak a nyak lenylGzasdban van.
Ilyenkor nem az allcsucstdl kezdve hasitjuk fel a b6rt — mint azt a Zsi-
gerelés c. fejezetben is emlitettilk — a nyak also felén, hanem a tarkétél
kiindulva a hat felé a nyak elején vagjuk fel, olyan hosszlsagban, hogy
az agancsot, ill. szarvat is ki tudjuk bujtatni a hasitékon. A tarkén
folytatni kell a vagast Y-alakban elagazva egészen az agancs-, ill. a szarv-
tovekig, hogy a bért kérben lefejthessiik azokrol is.

Vaddiszné nylzasakor minden esetben alul hasitjuk fel a nyakbért,
a fej kulon preparalasa esetén a gégefénél kezdjik a hasitast, sohasem
az allcsucson.
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Ha igy lefejtettik a bdrt, még nem fejeztik be a munkat. Ki kell
fejteni a csulkok csontjait, a farok csigolyait, a fulporcokat, az orrot
és a szajszélet. A csllkoket hegyes kés segitségével az els6 izuletnél
korbevagjuk, és a csontokat eltavolitjuk. A farkat alul végighasitjuk,
és kifejtjik a farokrépat. A fil kiforditasa a legnehezebb mivelet. Ez azt
jelenti, hogy a fil eliils6 (belsd) feluletét kilénvalasztjuk a porcos
hatulsé felilettél. A ful tovétdl elindulva fokozatosan csaknem teljes
kor alakban kezdjik meg a munkat. Segitségiinkre van ebben az n.
»Kiforditdé fa”, amely nem maés, mint egy kb. 30 cm hosszU, 2,5 cm vas-
tag félsliveg formaju puhafa deszkadarab. Ezt kivilrdl a fiilbe illesztjiik
és erre raforditjuk a fulet, kozben kérémmel, késsel, esetleg tompa he-
gyl kis kalapéccsal ttogetve vélasztjuk el a bért és a porcréteget. Ha ez
sikerult, mar csak a szajszéleket és az orrot kell kiforditani.

Az igy el6készitett nyersb6rt azonnal le kell s6zni kdzoénséges konyha-
soval, mégpedig Ugy, hogy a sz8ros felére leteritett, fondkaval felfelé
néz6 bér minden kis részét vastagon és egyenletesen beddrzsoljik.
(Egy kozepes nagysagi vadkanbdérre 3 kg sot hasznalunk.) Néhany
Ora elteltével a sézas utan a bdrt 6sszehajtogatjuk (a végtagok és a fej
bérét befelé), és szérével kifelé dsszegongydljik. igy honapokig is elall
a bér. Ha a néhany napig beso6zott bért kiteritve kiszaritjuk, évekig is
eltarthatd karosodas nélkil (ilyen esetben azonban el6z6leg minden
izom-, zsir- és faggyurészletet el kell tavolitani réla, és Ujra besdzva kell
kiszaritani).

Legcélszer(ibb a friss, sézott b6éroket miel6bb kikésziteni.

Nyitlak nyazasa A nyulat az elejtés utdn nem kell azonnal Kizsi-
gerelni, de fontos, hogy a vizeletet kinyomjuk bel6le. Ezt a kovetkezd-
képpen végezzik: a nyulat a mells labainal fogva félemeljik. Jobb
kezlinkkel Ugy fogjuk at, hogy a hlvelykujjunkkal a hasat a mellkastél
kezdve erételjesen végigsimitjuk egészen a végbélnyilasig. Erre a nyo-
masra kilral a hagyholyag, illetve a végbél.

A vadaszat alkalméaval a 16tt nyulat nem szabad a féldon vonszolni,
hazni, mert értéktelenedik a szére, a gereznija. A nyulak hatsé labat
keresztben osszekdtjik, majd rudakra aggatjuk, hogy jol kih(iljenek.
Ebben az allapotban rakjuk a szekérre. Nem szabad azonban halomba
rakni vagy egymashoz kézel, mert befiilledhetnek.

A bdrt egyébként kdnnyd lefejteni. A nyulat a hatsé labanak csuklé-
janal megkdtjuk, és egy szogre akasztjuk. A szabadon all6 labat a kor-
mok folott kérbe vagjuk. A bért a comb fels6 felén egész a véghél-
nyilasig folhasitjuk, ahol mindkét vagas talalkozik. A megnyulzott
labat az inaknal fogva szogre akasztjuk, és lefejtjik a bdrt a masik
labarol is. A farkat a testtdl Ggy tavolitjuk el, hogy a bért a legvastagabb
farokcsigolyakrol lefejtjik, amelyeket azutan levagunk. A masik l1abat
is szégre akasztjuk, és a bdrt lehizzuk, A mellsé 1dbakat a kényodknél
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levalasztjuk. A fuleket kdzvetlenll a koponyacsontnal vagjuk le. Az orr
porcogdjanak levagasaval a nylzast befejezziik. A vért ronggyal Kito-
roljik.

Ragadozék nyudzasa. A medvét, farkast, hilzt, vadmacskat és
a borzot a csulkdsvadhoz hasokl6an nylzzuk meg. A kilonbség az,
hogy a b&rén a karmok minden esetben rajta maradnak. A nagy raga-
dozokat lehetbleg az elejtés utdn azonnal megnyuzzuk. A lefejtett bért
teljes egészében szétteritjiik, és pontozas céljabdl felvessziik méreteit.
Masképp nylzzuk a rokat, nutriat, nyércet, nyestet, gérényt, hermelint
és a menyétet. Ezeknek a nylzasa az el6z6 mddszert6l abban kulénbo-
zik, hogy csak a labakon és a farkon vagjuk fol. A bért a torzsrél
teljes egészében hizzuk le, ,,tomlére” fejtjik.

A réka bérének lenyuzéasa a legkdrilményesebb. EI&bb a bért a mell-
s6 labak kozott folvagjuk a labak belsd oldalan egészen a mellkasig
(a karmok a b6ron maradnak). Hasonl6képp jarunk el a hatsé labak
esetében.

A farok is a b6ron marad, benne a farokrépaval. A b6rt a hatulsé
labaktol kiindulva a fej felé haladva fejtjik le. A fiileket kozvetlendl
a koponyacsont mellett vagjuk le. Kiléndsen vigyazva valasztjuk le a
b6rt a szem és az orr kordl.

A lehlzott bérrél ezutan kifejtjik a nylzaskor rajtahagyott ujj-
perceket Ugy, hogy a levagott végénél laposfogdval megfogva egyen-
ként kiforditjuk, és az utolsd izesulésnél a korom alatt elvagjuk azokat.
A farkat az 0sszes kisragadozo esetében Ugy szabaditjuk meg a farok-
répatél, hogy egy-két farokcsigolyanal fogva beszoritjuk satuba vagy
megfogjuk laposfogdval.

Az elején még kiszabaditunk néhany csigolyat, majd korém vagy
csipesz segitségével két oldalon egyszerre megfogjuk, és harisnya maéd-
jara letoljuk a farokréparol. Ezutan hosszl, hegyes késsel alul egy
metszéssel felhasitjuk.

Ha egészben akarjuk Kipreparalni a kiseml6soket, a nylzast mas-
képpen végezzilk ezt az EmIGsok preparaldsa c. rész részletesen ismer-
teti.

A b6rok (gereznak) kezelése és tartositasa
a kikeészités (cserzeés) el6tt

A nyuUzastol a kikészitésig (cserzésig) eltelhet néhany hét, esetleg né-
hany honap. A bdér is, mint minden allati eredet(i anyag, nagyon
romlandé. Ezért, ha nem gondoskodunk kell§ tartdsitasi modszerek-
kel épsegér6l, mire a kikészitésre keriilne a sor, hasznavehetetlenné
valik.
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A roka nylzésa és a bor helyes kezelése a kifeszités el6tt

Ezért fontos a kovetkez6 mddszerek megtartasa, ill. alkalmazasa:

1. Nylzas utan a b6ron maradt zsir- és izomdarabokat kaparjuk le,
csulkoket, ujjperceket, farkat fejtsik ki.

2. A nagyeml&s-béroket minden esetben sozzuk le.

3. Sozasra csak konyhasét hasznaljunk. A timsd nagyon 0sszehiizza
és torékennyé teszi a béroket.

4. A tdomlére fejtett béroket nem s6zzuk, hanem szaritjuk. A szari-
tashoz a bdéroket ki kell fesziteni. Ezt gy végezzilk, hogy a sz6rés
oldalt a deszka felé forditva tizziik a megfelel§ kiképzésd sima fellletd
deszkara. A deszka alakjat és nagysagat a Borfelvasarlo Vallalat szab-
vanyban is el8irja. A réka esetében pl.:

l. oszt. Il. oszt.
a feszit6deszka hossza 130 cm 120 cm
nyak szélessége 12 cm 10 cm
combok tajan szélessége 20 cm 15 cm
a test hossza 80 cm 70 cm

A nyérc és a gorény bérét sima felulet(i, kb. 9 cm vastag karéra haz-
zuk, melynek végét lekerekitjik. A hermelin, a menyét és hasonlé alla-
tok bérét valamivel vékonyabb karéra hazzuk.
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Meéretaranyos feszitédeszka-tipusok (rékabérre)

A bdroket azonban sem széliében, sem hosszaban nem szabad tulsa-
gosan fesziteni, mert megbomlik a b6r szerkezete (struktiraja). A szér-
mének dusnak, teltnek kell lennie.

5. A kisebb allatok bérét U alakdra meghajlitott rugalmas 4&gra
is kifeszithetjiik szaradni. Fontos, hogy gylrédésmentesen szaradjon
a bdr, a rancok helyén nem szarad ki, és kikészitéskor a szdrt ledobja.

6. Sohasem szabad a sz8rmét a szaritds érdekében kitdmni papirral
vagy szalmaval, mert deformalodik a bér, és ezt a hibat nem lehet
a tovabbiakban kiklszoébolni.

7. A szaritast nem szabad t(iz6 napon vagy magas mesterséges hé mel-
lett végezni. llyen esetben a b6r szerkezetében helyrehozhatatlan kéaro-
sodas kovetkezik be.

8. Ha nedves leveg6n tartjuk a b6roket, penészedés, majd rothadas
kovetkezik be.

9. A sz6rmés allatok bérét a teljes szaradas el6tt szérrel kifelé fordit-
juk és igy széritjuk meg. Csak a nutria, pézsmapocok, mezei nyul és az
tregi nyul gereznjat hagyjak a szérével befelé forditva.

10. A gereznékat és a kikészitett sz6rméket a karositokkal szemben
allandoan védeni kell. Gyakori utogetéssel, szell6ztetéssel és porolassal
megel&zhetjik a veszélyes molyok el6forduldsat. Ajanlatos — ha hosz-
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szabb ideig akarjuk tarolni — DDT-vel beszorni, killdonésen a szalonna-
bogarak ellen.

11. Az esetleges kipallott részeket 3%-o0s tejsavval
(CH3-CHOH-COOH) vagy ecetsavval (CH3-COOH) ecseteljik be,
hogy a tovabbi romlast megakadalyozzuk.

12. Ha a kisebb eml&stk bérét felhasitva nyuzzuk le, és révid idén
belll kikészitésre keril, lesézva 0sszecsavarva nedves allapotban tarol-
juk. Ha tébb hénapig szeretnénk megdrizni a kikészitésig, akkor feltét-
lenil meg kell szaritani. Tekintve, hogy szét vannak vagva, ezért kite-
ritve, szdrével lefelé forditva deszkara kell kiszogelni apré szogekkel.
Vigyazzunk, hogy a farok és a labak ki legyenek feszitve.

13. A nagyon zsiros b&rok, mint pl. a macska, vidra stb. a bennik
levé zsir miatt hamar megavasodnak. Az ilyen bdr kikészitésre alkal-
matlanna valik. Ezért lehetbleg az elejtés utan 6 hénapon belul készit-
stk ki ezeket a gereznakat.

Nem minden altalunk zsakmanyolt allat bérét 6rizziik meg tréfeanak.
Mivel a vadb6rok, kilondsen a sz6rmék (gereznak) fontos ipari nyers-
anyagot képeznek, a b6rbegytijté vallalaton keresztiil bocsassuk azokat
a sz6rme- és a béripar rendelkezésére.

Ha figyelemmel kisérjik hazankban a sz8rmésvad vadaszatat, 16vését
és egyidejlileg tanulmanyozzuk a bérfelvasarlas kimutatasait, megalla-
pithatjuk, hogy sok veszend6be megy.

A o6l szaritott és feszitett b6r a vadaszok j6 jovedelmi forrasa. Az
iparban a helyesen Kiszaritott és jol kezelt b&rokoén kivil a hibas,
serllt és a karositok altal megtamadott béroket is feldolgozzak. A zsak-
manyolas id8pontjatdl fliggbéen megkildnboztetiink tavaszi, nyari
és téli béroket. A legrosszabb minéségliek a nyari bdrok, kivéve a
szarvas-, az 6z- és a damvad-b&roket. Vannak atmeneti tipusba tartozé
bérok is.

A gerezndk kozll szamunkra minden esetben a téli gerezndk a leg-
értékesebbek.

A bOrok kikészitése (cserzése)

A nylzas utan tartositott b6roket cserzési eljarasnak kell alavetni,
ha hosszU ideig meg akarjuk &rizni, tréfeaként vagy gyakorlati célokra
felhasznalva.

A cserzés bonyolult eljaras, igen sok modja ismeretes.

A legbsibb cserzési modnak és a jelenleg az iparban hasznéalatos leg-
bonyolultabb eljarasoknak végcélja azonos: megszabaditani a bért
a romland6 fehérjeallomanytdl, és eltavolitani bel6le a zsirt, mely
zsirsavva alakulva szétmallasztja.
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Mivel a cserzési eljaras komoly folkésziiltséget és szakértelmet igé-
nyel, hazi kikészitéssel sok bért tehetiink tonkre. Ezért itt csak a leg-
egyszerlbb eljaradsokat és recepteket ismertetjik, melyek segitségével
a kisebb gerezndk — de csak ezek! — Kkikészithetdk.

Az ipar mas eljarast alkalmaz a sz6ros b&rok, gereznak kikészitésére
és mast a szOrtelenitett b6rok, irhdk kikészitésére. Itt csupan a gereznak
kikészitésével foglalkozunk.

Nedvesités. Elvégzése akkor sziikséges, ha Kiszaritott béroket aka-
runk cserezni. Mint az el6z6ekbdl ismeretes, kétféle szaraz bdrrel talal-
kozhatunk munkank folyaman: soézott és s6 nélkil szaritott bérrel.

Az els6 esetben elég, ha a (s6zott) b6roket 6—8 Oran keresztil
langyos vizben &ztatjuk. A higroszkopos tulajdonsagu s6 felszivja a
vizet, és megpubhitja a bér szaraz rostjait.

A mésodik esetben nem elég az egyszerl vizbe &ztatds, nedvesitd
keveréket készitiink: 10 liter vizben 80 dkg konyhasot oldunk, ezt fel-
itatjuk flrészporral. E keveréket a b&r fonakara kenve 24 6ran at allni
hagyjuk.

Készithetiink nedvesité folyadékot is, amelyben a bért 23—24 C°
hémérséklet mellett 24 6ran keresztlil Usztatjuk. A folyadék dsszetétele
10 liter viz, 200 g kénsavas ricinusolaj vagy glicerin, 5 cm3 formaiin.

Husolas (faragas). A felpuhult b6rokrol leszedjik a felesleges kot6-
szOvetet, zsirt és izommaradvanyokat.

Ezt végezhetjuk kapargatassal vagy domboru fa-bakra teritve homoru
kés segitségével (kasza).

(A kasza hasznélata nagy szakértelmet és gyakorlatot igényel, mert
kénnyen atvaghatjuk a bort!)

A husolast mindig ,,sz6r mentén”, tehat a faroktdl a fej irdnyaban
végezzik. Ellenkezd esetben megsértjik a szOrtiiszOket, és sok szor
kihullik.

Zsirtalanitds. E mliveletet fa- vagy zoméancozott edényben végezzik.
Sokféle recept ismeretes. Régebben szappangyotkeret, kaliszappant
hasznaltak. Ma f6leg zsiralkohollal vagy zsiralkohol alapanyagl mosoé-
szerekkel (Ultra, Unimo) torténik a kévetkezd modon: 10 liter 30—35
C°-0s viz és 20 dkg zsiralkohol-oldatban fél 6ran keresztiil aztatjuk
a bért. Tobbszér megkeverjik, majd kivéve tiszta 35 C°-0s vizben éat-
mossuk. Ezutan 0j oldatot készitlink 10 dkg zsiralkohollal az elébbihez
hasonlé médon, ebben jol atgydrjuk a b6rt. Mosas utan bd meleg viz-
ben oblitink. Vigyazzunk, hogy a viz h&foka ne legyen 40 C°-nél
magasabb, mert kicsapodik a fehérje, és tonkremegy a bor.

Ha zsiralkohol helyett az emlitett mosdszereket alkalmazzuk, cél-
szer(i azokat az el@irtnal nagyobb mennyiségben adagolni.

B6rok cserzése és cserzdanyagok. A cserzés el6tt a bért viztdl
mentesitjik, mert az csékkenti a megadott koncentraciot. A kisebb
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bdrt enyhén atnyomkodjuk, rongyot teritiink ra, amely a nyomkodas
kozben a vizet felszivja. A cserzéshez kiilonb6z6 anyagokat hasznalunk:
vegyi anyagokat (savak, timsé, s, olaj stb.), névényi anyagokat (dara,
kéreg, levél, fa stb.), allati eredetli anyagokat (zsirok, tojassarga, hal-
zsir sth.).

Osi cserzési eljaras volt a timsos cserzés, ma azonban ezt az eljarést
csak igen ritkdn hasznaljuk, mert a b8rt térékennyé teszi.

Néhany bevalt recept:

Q) VIZeoii 201
zabliszt vagy KOrpa........ccccovviiineiieiiesesiens 3 kg
KONYhasl ..o 1,8 kg

A cserzést 35 C°-o0s oldatban kezdjik el, amely azutan 18—20 C°-ra
hl le. 4—6 napig aztatjuk ebben a csavaban a bdrodket. Jobb eredményt
érhetiink el, ha a zablisztet 3—4 napig 40 C°-os hémérsékletii vizben
megerjesztjuk.

D) VIZ o 201
KONYASO ..o 1,6 kg
BCRISAV  .eiiiieiieetie e 30 cm3
L (=] T2 A 75 30 cm3

Ebben az oldatban f6leg a vékonyabb b&roket furdsztjuk 4—8 napig.

(o) T £ 2SR 201
KONYNasl ......ccoveiveiiincscse e 2 kg
KENSAV.....ciiiiiiieicecee e 30 g (14 Be0)

Barmelyik cserz6keveréket hasznaljuk is, tartsuk szem el6tt, hogy
a folyadéknak béven el kell lepni a b&roket. Ezért a megadott mennyisé-
geket tetszés szerint ndvelhetjik, az aranyok figyelembevételével.

A cserzést csak fa- vagy livegedényben végezhetjilk, a kénsav minden
egyebet szétmar (a zomancot is)!

A kénsav hasznélatakor nagyon dgyeljink, mert mérgezd, f6leg
maré folyadék! Mindig a kénsavat ontsiik a vizbe és ne forditva!
Ellenkez8 esetben a kénsav a vizzel robbanésszeriien egyesiil, és a sze-
munkbe, ruhankra fréccsen.

Zsirozas. A cserz8lébdl kivett bért lemossuk hideg vizben, majd jél
kicsavarjuk. Félnapos szikkadas utan (sz6ros felével alul) Kiteritjik,
és rakenjik a kovetkez§ zsirositd keveréket:

100 g tojassargaja

70 g kénsavas kdromolaj
10 g bazaliszt
11 viz

48



Ezt a pépszerl anyagot kézzel vagy kefével kenjiik a b6r fonédkara, és
24—48 o6réan at allni hagyjuk. i

Zsirozasra hasznalhatjuk még a DERMOPAL R nev( univerzalis
zsirzoolajat, fele vizzel higitva.

Szaritas. A szikséges id0 eltelte utdn a bérdket felakasztjuk szell6s,
de nem tal meleg helyre (nem napra), és megszaritjuk.

Puhitas. Teljes szaradas utan 24 érara betesszik a bért vizzel nedve-
sitett flrészporba. Ett6l egyenletesebb lesz a zsireloszlas, és a bdr vissza-
puhul. llyen vonddott allapotban kirdzzuk, majd kereszt- és hossz-
irdnyban meghlzogatjuk a bért. Puhitdsra ,,tompa kést” szoktak
hasznalni, ez egy befelé kdszoriilt éli homorla kasza. Ezen lehizva
a b6rok hamar megpuhulnak. A szért, ha sziikséges, benzines f(irész-
porral atdorzsoljik.

Simitas. Ha tdl egyenetlen a bér fonaka, dombora fara szoritott
durva csiszolévaszonnal lecsiszoljuk. Ha kozben teljesen megszéarad,
ismét nedves flrészporba tessziik rovid id6re, és vonddott allapotban
egy deszkara kihGzogatva korilszegezzik, hogy a sz6ros fele legyen
a deszkan.

Szélezés. Teljes szdradas utan levesszik a bdort, széleib6l zsilett-
penge vagy €les kés segitségével levagjuk a Kkilyuggatott részt. Nagyon
vigyazva, hogy csak a bort vagjuk koril, és a sz6rt ne érintse a penge!

Ha tal lelapult a sz6rzet, egy hajkefével felkeféljik.

Vadb6r-sz6nyegek készitése

A korilvagott bért 6 cm széles, bércakkozéval kivagott posztéval
(filccel) korulszegjuk. A filccsikot aprd oltésekkel erds cérnaval varrjuk
a b6rhéz haroméld, an. szlcstli segitségével. Ha korilértiink, dssze-
dolgozzuk a filcvégeket. Ezutdn a b6r konturjanak megfelelGen erés
lenvaszon anyagot szabunk ki, melynek szélét fokozatosan behajtva
hozzavarrjuk a filccsikhoz. A vaszon felvarrasa el6tt alabélelhetjik
az egész bért 1—2 cm vastag karpitosvattaval is. Ha a vadbér-sz8nyeget
falra akarjuk felakasztani, a labvégekre, farokra, az orra és egymastol
50 cm tavolsagban a bérre fliggdnykarikakat varrunk fel. Ezek segit-
ségével feszitslik a falba vert szogekre a szényeget.

Készilhet a vadbér-szényeg plasztikus fejjel, nyitott allkapcsokkal.
E munka azonban nagy szakértelmet és Uigyességet igényel.
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Borzbdl késziilt agyeld (el6tét)

A) kikészitett borzgerezna, B) félplasztikus vattabetét, C) nemez alatét karéjozott széllel

Madarak és eml6s6k preparaldsa
A madarpreparélas altalanos eljarasai

Az elejtett szarnyasvad egy-egy szép példanyat sok esetben szeretnénk
megdrizni tréfeanak.

Ha nem magunk akarjuk kikésziteni, az elejtett madarat mar kihdlve
kuldjik el a preparatornak. Ha vérzik, elegendd a véres részre egy
darabka vattat tenni, ennek hianyaban szaraz levél is megteszi. Kihilés
utan becsomagoljuk, szellésen, lazan, hogy be ne fiilledjen. Kiilondsen
nyaron nagy a fiilledés veszélye. (Ezt agy lehet megel6zni, hogy a madar
szarnya ala egy kis denaturalt szeszt fecskendeziink.) A tapasztaltabb
vadaszok a madar hastajan félreh(izzak a tollakat, a hasbdért felvagjak,
és kiszedik a belsd zsigeri részeket. A hasireget kiuritése utan séval
behintik vagy alkohollal befecskendezik.

A nyUzasi és preparalas! munka elsajatitadsahoz egy kis jartassagra kell
szert tenni, ezért a gyakorlast kezdetben kéaros, tehat irtandé madarakon
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(métyas-szajko, dolmanyos varju) végezziik, ha kezdetben nem sikertl,
az se baj.

NyGzaskor a madartetemet a hatara fektetjiik. Eles kés hegyével
felhasitjuk a bért a mellcsont kdzepétél a végbélnyilasig, vigyazva,
hogy a vékony hasfalat at ne vagjuk a bdrrel egyitt. A bért 6vatosan
kormink segitségével kétfelé lefejtjuk a mellizmok alsé részérdl és
a hasfalrol. Ekkor lathatova lesz a corabcsont és sipcsont izesilése.
Ezt egy éles oll6 segitségével atvagjuk (a combcsontot a medencén hagy-
juk) mindkét oldalon. Ezutadn a végbélnyilas koril vagjuk at a bort,
tovabb fejtve eljutunk a farokcsigolydkhoz. Az els6 farokcsigolyanal
atvagjuk az iziletet. Az igy szabadda tett medencét bal kezlinkkel meg-
fogva, jobb keziinkkel lefejtjik a b6rt a medence hati részér6l, tovabb
haladva a hatrél. (A bér kiforditva raborul a szarnyakra és a nyakra.)
Ha a mellkas also és oldalso részérdl is lefejtettiik a bort, elérjik a kulcs-
csont és a karcsont izesilését. Bal kezunk hivelyk- és mutatéujjaval
er6sen megfogjuk a szarnyat a karcsont kdzepén és a fej felé hizva
atvagjuk a kulcs- és a karcsont izesillését. igy szabadda lesz az egyik
szarny. Ugyanezt elvégezzilk a masik szarnnyal is. Ha mindkét szarny
szabad, ismét a medencecsontnal fogjuk bal keziinkbe a tetemet, és
a b&rbdl évatosan kiforditjuk a nyakat, egészen a fej és a nyak izesiilé-
séig. Az els6 nyakcsigolya és a koponya izesiilésénél atvagjuk a nyakat.
(A fej a b6rben marad.) Ezzel elvélasztottuk a fejet a torzstdl.

A torzset félretéve elkezdhetjik a fej nylzasat. Kérmink segitségével
Ovatosan fejtjuk le a bért a koponyardél. A fulek tévénél késiink hegyével
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atvagjuk, kozvetlenil a
koponyacsont mellett.
Tovabbfejtve a bort, el-
érkeziink a szemekig. A
szemhéjakat kormink-
kel lecsipjik a szem-
boltrol, és a bért tovabb
fejtjuk a cs6r tovéig.
Most kovetkezhet az
izomzat letisztitdsa a
csontokrdl és az agyveld
kikaparasa a koponya-
bol.

Az izmokat éles kés-
sel lekaparjuk, ill. levag-
juk a csontokrél — vi-
gyazva, hogy az izestilé-
seket at ne vagjuk. A
zsirzomirigyet is kivag-
juk.

Oll6 segitségével Kki-
tagitjuk az oéreglyukat a
koponyaalap felé, és csi-
pesz segitségével dara-
bokban emeljuk ki az
agyvel6t, szaraz vatta-
val kitoroljuk az esetleg
bent maradt kis foszla-
nyokat. A fejrél is leka-
parjuk az izmokat.

A nylzashoz gipsz-
port vagy finom flrészport haszndlunk. igy kevésbé cslszik a bér, s az
esetleg kifolyd testnedvek sem szennyezik a tollakat.

Csak kihdlt madarat nylGzzunk, mert a friss hds er6sen vérzik és dssze-
keni a tollat. NyGzas el6tt a csérbe és a végbélnyilasba egy kis darab
vattat tanacsos tenni, hogy elkeriljik a toll szennyez&dését.

Ha tisztdk a csontok, megtisztitjuk a bért is a zsirtdl és a rajta maradt
husdaraboktol. Ezt tompa kés, ollo és kérdm segitségével kapargatva
végezzik.

Ha minden tisztitasi munkaval elkésziltiink, kovetkezik a b6ér bemér-
gezése. A mérgezést natrium-arzenat oldattal végezzik, egy kis ecset
segitségével. (Az oldat készitése: 0,5 | vizben kiskanalnyi kristalyos
natrium arzenikumot oldunk fel. Mivel az arzén kristalyos, a viz

A hasfal b&rének fel vagasa
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elpéarolgasa utan lepereg-
hetne a bekent bérfelilet-
rél, ezért célszeri az oldat-
hoz egy kis szappanoldatot
keverni ragasztdanyag-
nak.)

A beecsetelést a kifordi-
tott béron a faroknal kezd-
juk, majd a labak, a hat, a
szarnyak és a nyak, legve-
gul a fej bérét kenjuk be.
A bekent részeket vissza-
forditjuk. A mérgezést Ugy
végezziik, hogy az asztalra
egy rongyot teritlink, mely
az esetleg lecsurgdé mérget
felissza. Mérgezés utan a
rongyot elégetjuk, az ecse-
tet és a mérget zarhato biz-
tos helyre eltessziik, és jo
alaposan megmossuk a ke-
zlinket.

A bemérgezett madar-
bort félretessziik, és hozza-
fogunk a test megkdtése-
hez.

A testet fagyapotbdl ke-
szitjiuk, darabonként fel-
markolva tomoritjik és kotdzzik ossze vékony spargaval. Nagysagat
idénként Osszehasonlitjuk a testtel. Kissé nagyobbra kossik. A test
megkdtése utan koccal pétoljuk a csontokrél lekapart izomzatot, de
el6bb elvégezzilkk a végtagok rogzitését szolgald drotozast.

Minden esetben lagyvas drotot hasznéljunk, hogy a hajlitgatasoknal
ne legyen nehézségiink. A felhasznaland6 drotok vastagsagat a madar
nagysaga, a felhasznalas helye és modja donti el. Pl. egy facan lababa
3,2 mm-es, a szarnyaba és nyakaba 1,5 mm-es droétot kell fizni.

A droétok hossza is a madartél és a kikészités médjatél fliggéen valto-
zik. A drétok végét ferdén csipjik el vagy hegyesre reszeljik, hogy
konnyen flizhessiik at az izileteken és a testen.

Afej és nyak bedrétozasa. A kihegyezett nyakdrotra el6z6leg kender-
kécot tekerlink, a nyak hosszlisaganak és vastagsaganak megfeleléen
agy, hogy egyik vége kb. I cm-re kidlljon. Ezt a b&rbdl kiforditott
koponyan keresztiilvezetve beszlrjuk a csér tovébe, az orrcsontok

A lab kifejtése
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A t0rzs nylzasa
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A fej nylzasa

kozé. Huvelykujjunkkal régzitve S alaku gorbiletet képezink rajta,
Ugy, hogy az S-goérbulet egyik fele az agyvel6-kamraba boltosodjék.
igy a nyak rogzitédik a koponyéhoz. A koponya Uresen maradt részét
a drot kordl kitoltjik koccal. Ezt csipesz segitségével kis adagokban
nyomkodjuk be, hogy keményen tartson. A szemgolydk helyét is
keményre formézott kdcgombocokkal toltjuk ki. Ha a nyak szilardan
all, visszaforditjuk a fejbdrt, és a nyakbdrt rahlzzuk a nyakra.

A szarnyak bedrotozasa. Kétféle er6sségii drotot hasznalunk. A csu-
kott szarnyhoz vékonyat, a nyitott szarnyhoz vastagabbat. A drotot

Drotvaz készitése*
¢ a40., 52—55., 61., 62. old. &brai dr. Fehér Gy. nyoman
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a szarnycsontok mellett végigvezetjik az ujjcsontokig, és az itt lev6ket
izlletbe szlrva rogzitjuk. (Nagyobb madar esetében a drétot tobb helyen
hozzakétjik a csontokhoz.) A szarnyvégen tortént rogzités utan a kar-
csonton rogzitjik, a karcsont végénél egyszer koriltekerjik. Ezutan
kovetkezik az izmok pétlasa koccal. A még éppen hozzaférhetd helyen
(orso- és singcsont) a vékonyra sodort kocvéget koriltekerhetjik a dro-
ton, majd innen kiindulva folytatjuk a feltekerést az izmok vastagsaga-
nak megfeleléen, egészen a karcsont végéig. Ha az izomzat felrakasaval
elkésziiltink, visszahUzzuk a szarnyat a bérbe.

A labak bedrétozésa. lde hasznéljuk a leger6sebb drotot, melyet
megszappanozva (jol csusszék) a sipcsont fel6l vezetiink le a cslidcsont
mellett a bér alatt — vigyazva, hogy fel ne hasitsuk a csld pikkelyes
bérét — és a talpon atszirva régzitjik majd. A combot kdchdl kialakit-
juk és behuizzuk a bérbe.

Ezzel el is késziltiink a bedrotozassal, kdvetkezhet a test behelyezése
a borbe.

A bért hatoldalara fektetjik, és megkeressilk a nyak- és szarnydrotok
végét. Bal kézbe véve a testet, beszurjuk helyére a nyakdrétot, mellé
kétoldalt a szarnydrotokat. A dritok behl(zéséat a testbe fokozatosan
végezzilk, ha véguk atszdrva a testet kibujik, fogoval visszagorbitve
a testben rogzitjuk. Ugyanigy jarunk el a labdrétokkal is. Ha minden
végtag a helyére kerilt, a farkat er6sitjuk fel a testre. Kivulrél a farok-
tollak aljan kétoldalt egy drotot szlrunk at a bdéron, és belenyomjuk
a testbe. Kis igazitas utan a kétoldali hasb&rt egymas mellé huzzuk,
és laza Oltésekkel dsszevarrjuk.

A tulajdonképpeni tomés mliveletét befejezve, meg kell formazni,
alakot kell adni a madarunknak.

Hasznos szarnyasvadak preparalasa

Nalunk leggyakrabban a facant, a foglyot, a vadrécét, vadlibat, szalon-
kat 16juk és tartjuk hasznos aprévadként, egyebet ritkan. T6bbségében
a vadréceket és a szalonkakat hasznaljuk trofeanak, és mint un. zsak-
many-preparatumokat készitjik el.

Altalaban fejjel lefelé, meglazult szarnyakkal térténik a preparalas.
Az ilyen tréfea szép latvany, sajnos kevésbé ismert, kiilondsen vidéken.

Az érem — medalion — preparatum a test egy részének megfeleld
kikészitése, igy a fej nyakkal, beggyel és farokkal. Az ilyen prepardtum
eléggé térigényes — a suketfajd feje legyez6forméban széttart farok-
toliakkal vagy a nyirfajd, facan feje hasonlé modon kipreparélva.

Vannak tovabba plasztikus képek is, amelyekkel gy(ijteményekben
ritkdbban taldlkozunk. Ezeken a képeken a madar a mesterséges kor-
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nyezettel egyutt szerepel, de csak a madar fél teste van kipreparalva.
A bort gipszbdl készitett modellre hGzzak ra. A 1ab természetes lehet,
de lehet olajjal odafestett is.

A diordmék inkabb a mizeumokban érvényesiilnek. Sok helyet fog-
lalnak el, és ezért a modern kis lakasokba nem val6k. A kitomott mada-
rakon kivul azok kornyezetét, ahol élnek, szintén &brazoljak, féleg
a vizimadarak esetében (vadrécék, gémek sth.). A partok szine olyan,
mint az alapkdzet, a talaj szine a valésagban.

A leggyakoribb trofedk az agon I8, kilénbdzbképp kitomott mada-
rak, amelyek egyedil is allhatnak, pl. felgallyazott facan vagy kivancsi
vadréce, vagy csoportokban. Csoportban inkdbb a kisebb madarak
érvényesiilnek jobban. Nem vonatkozik ez azonban a hasznos énekes-
madarakra.
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Sziirke gém, golya és vadrécék (a viz poliészterbél kiképezve, a part epoxid kavics,
a nad valédi, a hattér festett diorama)

Ragadozémadar-preparatumok

Vadaszat soran, sajnos gyakran el6fordul, hogy hozza nem értéshdl
hasznos ragadoz6 madar keriil puskavégre. Leggyakrabban az egerész-
olyv és a kulénbdz6 bagolyfélék. Természetesen a karos ragadozé
madarakat (pl. héja, karvaly) irtani kell, de védett ragadozo madaraink-
ra (kulénésen a sas- és slyomfélékre) fokozottan Ugyeljink, mert sza-
muk egyre ritkul.

A ragadozé madarakat Kitart szarnyakkal preparaljuk, agon ulve
vagy ahogy zsdkméanyukat faljak. A bagoly-preparatumokat agon Ulve
helyezik el, bar szebb lenne pl. odvas fatonk mellett, de semmiképpen
sem faira akasztva. Kevésbhé ismertek a zsdkmannyal repil6 héja vagy
a karvaly kitdbmott preparatumai.

A preparatumokat mlanyag fonélra vagy drétra er6sitik, amely
a farok aldl kinyulva, a falon elhelyezett alatétig nyulik. A labak szaba-
dok és a zsakmanyt tartjak. A kiallitasi termekben és az iskoldk szerta-

raiban a ragadoz6 madarakat csukott szarnnyal abrazoljak, illetve pre-
paraljak.
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Agon elhelyezett kitométt karvaly
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A madarat leszallas vagy tovabbrepiilés kozben csak kitart szarnyak-
kal, megfeszitett testtel, a fej és a farok megfelel6 helyzetével lehet jol
abrazolni.

A legszebbek azok a megoldasok, amikor a ragadozé madarakat
zsakmanyolas kozben orokitjiuk meg. llyenkor a timadd madar mer6-
legesen replilve csap zsakmanyara, szarnyait behdzza, mint pl. ez a
sélyomfélékre jellemzé.

Eml@sok preparalasa

Mig a nagyeml8sok preparéldsa nagy szakmai és technikai felkészult-
séget kivan, ezért csak mizeumok preparatériumaban végezhetd, a kis-
eml6sok preparaladsa hasonlit a madarakéhoz, és hazilag is gyakorol-
hato.

E fejezet csak a kiseml6sok preparaldsat ismerteti.

Nyuzas. Mas médon nylzzuk meg az allatot, ha kipreparéljuk, és
mésként, ha csak a bdrét készitjik ki. Mivel a b6r kikészitésével mas
fejezetben foglalkoztunk, itt csak az els6 mddot targyaljuk.

A hatéara fektetett kiseml6s borét felhasitjuk a szegycsont kozepét6l

A hashdr felmetszése és a hatulsé végtag kiizesitése
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a végbélnyilasig, vigydzva, hogy a hasfalat fel ne vagjuk. Ezutan meg-
kezdjuk a bor lefejtését kérommel vagy ha sziikséges, késsel. Nyuzashoz
hasznéaljunk gipszport, flirészport, mint a madarak nyazasanal.

Ha a b&rt a medence két oldalaig lefejtettiik, hozzafériink a comb-
csont izeslléséhez, ujjunkkal alanyalva kiforditjuk a combcsont fejét,
és atvagjuk az izuletet. Ezutan a testet a medence- és a deréktajékon
vélasztjuk el a bértél.

Illyenkor mar csak a farok rogziti hatul a bért a testhez. Bal keziink
hivelyk- és mutatéujjanak koérmével Ugy fogjuk meg a farkat, hogy

A t0rzs boérének lehlzasa
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a lefejtendd farokbdr koérmeinknek tamaszkodjék. Masik kezlinkkel
megfogjuk a faroktdvet, s kihtzzuk a farokrépat a b6érbél. (At is vag-
hatjuk a farokcsigolydkndl a farkat, és a b6rben hagyva nylzéas utén
hazzuk ki a farokrépét.)

A lefejtett bort kiforditva az allat feje folé hizzuk, és kdrmiinkkel,
kezunkkel fejtjuk. Elérkezve az ellilsé végtagokhoz, kényodkiziletben
atvagjuk azokat, és (a lapocka a tdérzson marad) tovabb fejtjik a bort
a nyakrél a filtovek atvagasaval a szemig. A szemhéjakat kihlzva
korulvagjuk a bért.

A szajszélekhez érkezve vigyazzunk, at ne vagjuk a bért.

Ugyanigy az orrporcot sem szabad atmetszeni, mert a koponya
a b6éron marad. Majd elvagjuk az elsd nyakcsigolya izesulését, és igy
kilonvalasztjuk a testet.

A végtagok ES a bor MEGTISZTITASA. A végtagcsontokrél a hdst
lekaparjuk egészen a kéz-, ill. a labt6ig. Az agyvel6t az 6reglyukon
keresztiil szedjuk ki csipesszel. A fejrol is lefejtjik az izomzatot (nagyobb
ragadozo eml6soknél, pl. nyest, vadmacska, a koponyét le kell véagni
a borrél és kifdzni). Ezutdn a bért tisztitjuk le, mindig a farok feldl
a fej iranyaban haladva.

A b6r kimosasa ES zsirtalanitasa. A legtdbb esetben bepiszkolodik,
véres lesz a sz@rzet, ezért 5—10 percig aztassuk a bért hideg vizben,
majd jol csavarjuk ki, vigyazva a térékeny csontokra. A zsiros bérdket
(pl. gbrény) a hidegvizes aztatas utan zsiralkoholos vagy ultrds meleg
vizben is &tmossuk, esetleg benzinben is kioblitjik.

Konzervalas. Legegyszerlbb a viztél jol kicsavart bért denaturalt
szeszben aztatni legaldbb egy napig.

Nagyobb ragadoz6 eml6sok bérét pacoljuk (cserezzik) a gereznak-
hoz hasonl6an. A kénsavas pacot azonban ne hasznaljuk, mert a meszet
kioldva a csontokbdl, megpuhitja és deformdlja azokat. S6zni nem
tandcsos a kisebb béroket, mert a s6 Osszehlzza a bdrt, kiléndsen
a végtagokon, és nagyon megneheziti a tomést. Formaiint se hasznal-
junk konzervalasra, mert keménnyé teszi a bort.

A toémés. Hasonlé mddon torténik, mint a madaraknal, a kiilénbség
csak az, hogy a nyakat nem kulén készitjuk el, hanem a torzzsel
egyszerre er8sitjik a koponyara. A koponya hianyz6 izmait agyaggal
vagy gipsszel pétoljuk. (Az agyag hasznélata el6nydsebb, mert kitdmés
utan is alakithatjuk a fej formajat, mivel nem két meg, mint a gipsz.)

A végtagokra a finomabb izmokat vattabél kétjik fel, cérna segitsé-
gével.

A farok feler8sitése gy torténik, hogy vattat tekerlink fokozatosan
elvékonyodva egy droétra, és ezt dugjuk végig a farkon. A nedves kon-
zervalé anyagbol kivett sz8roket flirészporral vagy gipszporral szaritjuk.
Kitdmés utan a szdrt kefével elsimitjuk.
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Mar a tomés el6tt el kell donteni, hogy milyen alakot kivanunk adni
allatunknak. A madaraknal targyaltaktol eltérGen, itt a testet mar eleve
olyan formara kell megkétni, hogy témés utan csak igazithatunk rajta,
legfeljebb csak a laballason tudunk valtoztatni.

Kitdmott nyest jo bedllitasban, kitdmdtt roka és annak feje kivagott alatéten
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SzO6rok és csulkok kikészitése

Sz6rok. A vaddiszn6 gerincszOrét, a sortét, a zerge gerincszérét, a zerge-
szakallt, valamint a muflon lebernyegszérét, a muflonszakallt fémbe,
faba, csontba, agancsba foglalhatjuk. A szép foglalat elkészitése nagy
lgyességet és jO izlést kivan. A sz8r megkdtését kalapdisznek barki
elvégezheti hazilag.

A vaddiszndsérte megkotése: a leghosszabb sortesz6roket a hat-
gerincrdl a lapockatajék feletti részr6l huzhatjuk ki. Friss b6r esetén
ez meglehet6sen nehéz miivelet, mivel a tlisz6k mélyen vannak. Néhany-
napos les6zatlan bérbél azonban konnyen kitéphetdk. Szandékosan
hasznaljuk a tépés szot, mert csak igy, Kitépés esetén marad a tlisz6
a sz6rén (fehér gombocske formajaban), ez pedig lényeges, mert ez
a disze a sz6rnek. Nem szabad tehat a sortét 6sszemarkolva a bdrr6l
késsel levagni.

A Kkitépett sortébdl kalapdisznek elég egy maréknyi. Ezt meg kell
el6bb tisztitani a pehelysz6rokt6l. A mivelet igen egyszer(, ha a sz6r-
hegyeket dsszefogva fellazitjuk a sz6r tovét, és asztal széléhez ltdgetve
kiverjik bel6le a pehelysz6roket. A bentmaradt finom pehelysz&roket
kefével tavolitjuk el. Ezutan a sortesz6rok tisztitasa és fényesitése kdvet-
kezik, amit Ugy végziink el, hogy meleg ultras vizzel tenyeriink kdzott
dorzsolve atmossuk és igen tisztara ledblitjik, majd puha ruha kozott
szarazra, ill. fényesre dorzsoljik. A megtisztitott sz6rcsomadt egyenes
alju Ovegpohérba helyezziik tiuszdvel lefelé. A poharbdl kiallé sz6rvége-
ket er6sen Osszemarkolva kiemeljik, az igy rendezett csomét és az
Osszefogott szérhegyeket Technokol Rapid ragasztéba martjuk, és kb.
2 cm szélességben erds zold cérnét tekeriink rd. A ragaszté6 megszara-
désa utan ez a cérna mintegy hiivelyt képez, ezt megfogjuk és Kkiverjik
a be nem ragadt révidebb sz8roket. Ha lapos kalapdiszt akarunk, még
teljes szaradas el6tt erésen lepréseljuk a huvellyel egyitt a sz8rcsomot.

A felsorolt tobbi sz8roknél is célszerl ugyanezt az eljarast alkalmazni.

A roka és a mezeinyul bajuszszérét is felhasznaljdk disznek a leg-
kulénbdzébb foglalatokban. Megkdtésik az el6bbiekhez hasonld
madon torténik.

Csulkok. Kedvelt puskatartd és fogas a meghajlitott szarvas- és
6zlab. A ,,nagykanok” egy-egy csilkét kipreparalva akaszthatjuk falra.

A csulkok kikészitése gy torténik, hogy a bért felhasitva, a csontokat
megtisztitjuk az izmoktdl, inaktdl. Néhany napra cserzd pacba dugjuk.
A pécbdl kivéve flirészporban leszaritjuk, és a csont mentén a rajta levd
ingddrokbe erés, 3—4,5 mm vastag drotot helyeziink, hogy a kihegye-
zett vége a drotnak a kérmok ala szorodjék. A csontot ezutan bevonjuk
kdccal, amit szorosan a csontra kotozink. A bdrt visszahlzva dssze-
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varrjuk. Ezutan az izlletnél er6teljes mozdulattal meghajlitjuk derék-
szogbe a labat. Legaldbb két hétig szaritjuk.

Kalapsorték vaddisznd-, szarvas- és zergesortéb6l (illetve zergeszakallbol)

A) aszbrkoteg Technokol Rapid ragasztéval ragasztva, B) ragasztoszerrel ragasztott sortekdteg-foglalat

(alap), C) sortekoteg-tartd Gzagancsszarbdl, D) tartd6 madar-, réka- vagy nyulcsontbol, E) agancs-

anyaghol készilt ragasztott tartd, F) hasonlé mint az E pont alatt, G) vad fogabdl késziilt tarté, J) tartd
villa alaki gallybél, K) agancs-anyagbdl vagott motivumok
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A TROFEAK KEZELESE ES VEDELME

Héaztartdsunkban minden targyat gondozni és védeni kell. A preparéa-
tumok, kitdmott targyak, eldtétek és koponydk rendszeres kezelést
kovetelnek, hogy értéktelenné ne valjanak.

A vadasztréfedk nagy ellensége a por. A prepardtumokat azért
allanddan porolni kell. A nedvesség is artalmas. Nedves helyen a b6r
megrothad. A tulzott szarazsag torékennyé teszi a preparatumokat.
A dohényfist is artalmas, mert hatasara a csont fellilete megbamul.
A tréfeakon és a preparatumokon baktériumok mikddése kovet-
keztében is keletkeznek karok, tovabba a penész, a molyok és a rovarok
is karositjak.

A nyers prepardtumokon a baktériumok mikddése kovetkeztében
a fehérjék bomlésa, azaz rothadasa kovetkezik be. Az elhullott allatok
nyUzésa kdzben kilénds figyelmet kell szentelni a hullamérgezéseknek
(ptomaineknek), amelyek okozéi kodzul a leggyakoribb a Bacterium
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prodigiosum és a Bacillus putrifi-
nus. A rothadasi folyamat kdzben
a hémeérséklet ndvekszik, ennek ko-
vetkeztében a baktériumok szapo-
rodasukhoz kedvez6 feltételeket ta-
lalnak. A sz6rzet kihullik. Ajanla-
tos a 2%-os formaiinnal torténd
bekenés.

A penészgombak a preparatumo-
kon bevonatot és foltokat képez-
nek. Ismertek a Penicillium és az
Aspergillus csaladba tartoz6 gom-
bak. Az arzénnel kezelt b6rokon is
el6fordulnak penészek, féleg a Peni-
cillium glaucum. A leggyakoribb az
Aspergillus glaucus, amely sargés-
z6ld szinl, majd kés6bb barnas-
z0ld. A fekete foltokat az Aspergil-
lus niger okozza, amely konnyen
terjed. A b&r karosodasat a Demat-
rium nigripes okozza, amely fekete,
ovalis képz6dményeket alkot. (Fer-
t6tlenitéssel védekezhetiink ellene,
azonban ne hasznaljuk mindig
ugyanazt a fert6tlenitészert, mert
a baktériumok és a penészgombak
ellenallokka valnak.)

A molyok a bérpusztitokkal egyutt felfaljak a szaruanyagot, az Un.
keratint (a sz6r, a haj, a toll, a korom stb. fehérje-alapanyaga). A molyok
a kart larvaallapotban okozzdk. A ruhamoly (Tineola biselliella) elsé
szarnyai egyszinliek, szalmasargak. A hatsé szarnyak vilagosabbak
és sarga szOrokkel fedettek. A fejen is sarga sz6rocskéket talalunk.
A néstények lustdbbak, mint a himek, utdbbiak féként este a fény korul
ropddsnek. Egyébként mindkét nem jo repulé. Petéiket nem ragasztjak
a szOrre, ezért elegendd a bdroket kiporolni, és a peték kihullanak.
A gyapjas és selymesszOr(i b6roket tamadja meg (pl. barany, moékus,
hod). A durva és a révid sz6rt nem tdmadja. A sz6rmemoly (Tinea
pellionella L.) nagyobb: az els§ szarnyain harom sotét folt lathaté.
A petéit szabadon rakja le. A b6rmoly (Monopis rusticella) els6 szar-
nyai feketebarnak, kozépen fehér folttal. Ez csak kisebb karokat okoz.

A bogarak koziil a bérbogarak (Dermestidae) csaladja jon szamitas-
ba. A legismertebb a k6zdnséges szalonnabogéar (Dermestes lardarius),
amely eredetileg csak Eurdpaban fordul el6, de a kereskedelmi kapcso-
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latok révén az egész vilagon elterjedt. Feketésbarna szin(, a szarnyfed6k
els6 részén sotét foltokkal tarkitott, vildgossarga ov lathato. A larva
és a bogar egyarant falja a szaraz hudst, az eml6sok bd&rét és azon
levd zsirt, szarvakat, csulkoket és a madarb6éroket. A szért és a tolla-
zatot rendszerint mellézik. A larvdk azonban karosabbak, mint a
fejlett imagok. A szirke b6rbogar (Dermestes vulpinus) a nyers és ki-
készitett bért karositja. A legelterjedtebb a foltos b6rbogar (Attagenus
pellio), amelyen két nagy és ot apré fehér folt lathat6. A széroket
a ténél ragja. Hozza hasonlé a ritkdbb el6fordulast sotét gyapju-
bogéar (Attagenus piceus). A b&rpusztiték kozll veszedelmes az Anth-
renus genus is; az ide tartozé karositok a bérpreparatumok legkimé-
letlenebb ellenségei. A rovarok ovalis alakiak és tarkan pikkelyezet-
tek. A nagy muzeumbogar (Anthrenus scrofulariae) larvai a sz8rok
felliletét és nem a gyokerét ragjak. Nagyon veszélyes karosité az Anth-
renus verbasei, melynek hata fekete, vilagossziirke és fehér foltokkal
tarkitott. A pusztit6 muizeumbogar (Anthrenus museorum) ritkab-
ban fordul eld, mint az el6z6k, a sz6rt és a b6rt egyarant karositja.
Csak egy nemzedékkel szaporodik, mig az el6z6knek 2—3 nemzedéke
van.

Ezen kéarositok ellen a tisztasag kdvetelményeinek betartdsaval véde-
kezhetlnk, a preparatumokat rendszeresen kiporoljuk, és a helyiséget
szell6ztetjuk. Még a legnagyobb el6vigyazattal sem keriilhetjik el
azonban, hogy a molyok bejussanak a helyiségbe, kiilonosen esti fény
és nyitott ablakok mellett. Ezért a preparatumokat évente egyszer
szénkénegparakkal telitett ladakban fert6tleniteni kell. llyen 14dat min-
den vadasztarsasag készittethet. A ladaba belerakjuk a preparatumokat,
a kitomott allatokat. A szénkéneg nyitott Uvegedényben van, pardi
behatolnak a kipreparalt allatokba. A preparatum néhany 6ra mulva
a karositoktol mentes lesz. A szénkéneg alkalmazasakor Ovatosak
legytink, mert robbanékony. Egyébként sotét Uvegben tartsuk. A szén-
kéneg helyett széntetrakloridot is (CC14) hasznalhatunk, amely mérgezé,
de nem gyulékony. Legjobb, ha kéndioxidot (SO2) hasznalunk, amelyet
a kén elégetésével allithatunk el6. Ezt csak a szaraz preparatumok fertét-
lenitésére hasznalhatjuk, mert a nedveseket szinteleniti. J6 szer a por
alaki EULAN NKF extra. Az ezzel beporozott preparatumok a karo-
sitoknak nem izlenek, és igy éhen pusztulnak. Naftalin helyett paradi-
klérbenzolt is hasznalhatunk, amelyet Globol név alatt &rusitanak.
Ez azonban kevésbé hatékony, mint a naftalin. Zart preparatumok
fert6tlenitésére (plasztikus képek) alkalmas a mirbanolaj (nitrobenzol,
C6H5.NO2), amely azonban igen mérgez6 hatasu. Rovarok ellen hasz-
nalhatok még az ismert égethet6 tablettdk, ha a preparatumokat zart
helyiségben kezeljik. A hatds azonban nem tarts. A karositdkat éhen
is pusztithatjuk, ha a hémérsékletet 8 C°-ra sullyesztjik, amikor a
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karositok életfunkciéja csokken. A h&meérsékletet valtoztatjuk: né-
hany napig —5C?°, utana 0 fol6tt 10C° hémérséklet, majd ismét —5C°
stb.

A kezeléshez tartozik az dreg trofeak felUjitasa is. A koponyat el6bb
meleg szappanos vizzel lemossuk, majd gézzel betekerjik és kif6zzik.
Ezutdn 15%-o0s hidrogénperoxiddal fehéritjiik. A fehérités hosszabb
ideig tart, mint a friss koponyak esetében. Harom-négy 6ra mulva
ellenérizni kell, hogy a csont nem f6tt-e szét. Ha ez nem segit, a mele-
gités régi modszeréhez folyamodunk. A koponyat vaszonnal betekerjik
és meleg csébe tesszik. 1d6kdzben ellenérizzik, hogy a vaszon nem
égett-e el. Azutan alkohollal higitott lugba tessziik. Ez hosszadalmas
eljaras, a mindennapi gyakorlatban nem valik be. Az agancsokat
ultras vizzel lemossuk, lekeféljuk és viasszal bekenjik. A napszitta vagy
kilugozott agancsokat hipermangannal szinezziik. Az igy kezelt
agancs kezdetben so6tét ibolyaszin(i, késébb megbamul. Ezt azonban
csak akkor alkalmazzuk, ha az agancsot csak dekoracids célokra hasz-
naljuk, egyébként a szinezéssel elveszti kiallitasi és tudomanyos értékét.
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A TROFEAK ERTEKELESE (BIRALATA)

A birélati képletek kialakulasa

A vadéaszat az ember egyik leg6sibb foglalkozéasa. Sokszor sikeres vagy
sikertelen kimenetelétél fuggott élete. A nalanal sokkal erésebb vad
legy6zésére — a kezdetleges eszkdzok miatt — a batorsag és ligyesség
volt legf6bb fegyvere. Egy-egy sikeresen elejtett vad emberi fogyasz-
tasra alkalmatlan részeit munkaeszkdzok készitésére hasznaltadk, de
bizonyos részeit gy6zelmi jelvényként — s6t titkos erét tulajdonitva
neki —, varazsszerként vagy fétisként tisztelték. A trofeak megbecsi-
lése tehat egyidés az emberiséggel. Osszehasonlitasukkal, tudomanyos
biralatukkal azonban csak a legujabb korban kezdtek foglalkozni.
Erdekes roviden attekinteni a trofeaértékelés és biralat fejlédését,
a biralati képletek kialakulasat.

Kezdetben csupan szemmérték alapjan értékelték a trofedkat, s mivel
kiallitdst még nem rendeztek, 6ssze sem hasonlithattak azokat. A tréfe-
akat a legszembet(in6bb tulajdonsagaik alapjan értékelték (pl. a szarvas-
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agancsnal az agak szama szerint). Késébb
kialakult az az igény, hogy ezeket a leg-
jellemzébb kdzos tulajdonsagokat valami-
képpen rogzithet6 formaban hasonlitsak
0ssze, ezért un. biralati képleteket szer-
kesztettek, és kiallitasokat rendeztek. Ma-
gyarorszag mind a kiallitasok rendezésé-
ben, mind a biralati képletek kialakitasa-
ban Gttéré6 munkat végzett.

Minden kiallitds hozzajarult a biralati
képletek fejlesztéséhez, csiszolédsédhoz, és
el6segitette a trofedk objektiv elbiralasa-
nak lehet6ségét.

Magyarorszagon az 1881. évi, buda-
pesti vadaszati kiallitdson a birald bizott-
sag mar képlettel értékelte a szarvasagan-
csokat. Ezek a képletek szinte évenként
valtakoztak, s a méréseredmények, az ada-
tok mechanikus 0sszeadasa nem hozott
kell§ eredményt. A sorrend megallapita-
saban mindig a szemmértéknek jutott a

dontd szerep. Az 1927-t6l nalunk hasznalt és nemzetkozi viszonylatban
is elterjedt és alkalmazott képletek Nadler Herbert nevéhez f(iz6dnek.
Képleteit tobb alkalommal mdédositotta, finomitotta. A Nadler-képlet
szerinti biralat adatait ma is fel kell tiintetni a szarvasagancsok birélati
lapjan.

A Nadler-képlettel egy id6ben egymas utan sziilettek meg a kulén-
b6z6 orszagok altal alkotott képletek (pl. Praga, Berlin sth.). Természe-
tesen minden orszag a maga képletét tartotta megfelel6nek. A berlini
Nemzetkozi Vadaszati Kiallitdsra a Nemzetkdzi Vadasz Tanacs
(Conceil International de la Chasse, roviditve: CIC) 1937. majus
23—25. kozott Pragdban tartott Glésén egy Uj képletet javasolt CIC-
képlet néven.

Ezt a képletet 1952-ben maddositottdk, majd 1954-ben a dusseldorfi
kiallitason véglegesitették és ,,nemzetkdzi képletnek” nyilvanitottak.
Ezzel egy id6ben hoztdk azt a hatarozatot is, hogy minden szarvas-
agancsot Nadler-képlettel is el kell biralni.

A disseldorfi kiallitdson egységesitették a tobbi tréfea biralati képle-
teitis. 1954 6ta Magyarorszagon is — a szarvasagancsot kivéve — az ott
megallapitott képletekkel biralunk el minden tréofeat.

A szarvasagancs hivatalos birdlatadra tovéabbra is a Nadler-képlet
végleges formajat hasznaljuk, a kovetkezd médon:
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Méretek (cm-ben):
a két szar hosszanak atlaga x 0,5
a két szeméag hosszanak atlaga X 0,25
a két rozsa kérméretének atlaga
a jobb szar kérmérete a szemdg és kozépag kozott

(tekintet nélkill a jégag elhelyezkedésére, a legvékonyabb helyen

mérve)
a bal szar kérmérete a szemag és kdzépag kozott

(tekintet nélkul a jégag elhelyezkedésére, a legvékonyabb helyen

mérve)

a jobb szar kormérete a kozépag és korona kdzott
(a legvékonyabb helyen mérve)

a bal szar kdrmérete a kdzépag és korona kdzott
(a legvékonyabb helyen mérve)

Suly (kg-ban):
az agancs homlokcsonttal mért stlya X 2

Agak:
az agak tényleges szama

Szépség (6sszesen 0—15-ig)

Szin
fakd, SArga ..o 0
atlagos barna..........ccocecevvvvcciincc 1 0—2-ig
SOELhAINA ..ot e 2

Gyongyozés:
SIMA e 0
KEVES QYONQY oo 1 0—2-ig
sGrdn gyongyozott ........ccccevveveiericieeas 2

A szérak elhajlasa (a két szar kozotti legnagyobb belsd mé-
ret):

a szarak atlaghosszéanak 65 %-aig.............. 0

65—70% KOZOtt ..ooocveveereccciceee 0,5

T0—75% KOZOtt vovvvveeeeeceee e |

75—809% KOZOt ..ococveveeiccciccee 15 0—3-ig
80—85% KOZOL ..covvveeeieceee e 2

85—90% KOZOL ....cvvvevvricivicicice s 25

90%-0n felll ..o 3

0—15
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Korona:

korona hidnya ... 0
rovid, vékony agak..........ccceovvviiiiiinnnnn, 1
rovid, vastag agak ..o 2
hosszU, vastag 4gak .......ccceevveivieniieninnn, 3 0—6-ig
igen derék korona ... 4
rendkivil nagy korona...........cccccevevenrenane. 5-6
Agvégek:
tompak vagy sotétek ......cccocviiriiiiiiiiiinnnn, 0
vildgosak, csiszoltak .......cccceviiiiienieennnn, 1 0—2-ig
fényesfehérek oo 2
Szépséghibak:

a szépségi pontok 6sszegébdl letdrt agak,
csinya eltorzulds, talsdgos terpesztés,
a részardnyossag felt(ind hianya vagy 1—3-ig
barmi méas szépségi hibak miatt levonhatd

Igazitas (kalkulusok):
a min6ségi sorrend helyesbitése céljabol .
levonando vagy hozzdadandd j 1-3-ig
(A szépségi és igazitasi tényezdk elbirdldsanal negyedpontok, esetleg
tizedpontok is adhatok. A korona szépségének elbiraladsanal az 5 és 6

pont csak nagyon kivételes esetben itélhet6 meg.)
Pontozési végosszeg:

Levonas az agancssulybol nagykoponya esetén:
Egész koponya:

ha a koponyahoSssz 48 CM ... 0,70 kg
ha a koponyahossz 48,1—50 CM  ......cccccecevevvevieveieenennnn, 0,75 kg
ha a koponyahossz 50 cm-nélnagyobb...........cccccevvninene. 0,80 kg
A kif6zés utan 8 napon belil levonandé még:
AA—6 KO-I0 oo 0,30 kg
B.1— 8 KO-I0 oo 0,40 kg
8.1-10 KG-Ig  covereereeieieeeeie e s 0,50 kg
10,1 Kg felett oo 0,60 kg

A Nadler-képlet hibajaul azt r6jak fel, hogy nem kedvez a nyugati
tipust sokagu, de vékony, kénnyd agancsoknak. Ez igaz, de szdmunkra
éppen ez az értéke. Mivel e képlet ugy jott létre, hogy a gyakorlati
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mérések, ellendrzések sorozata alakitotta ki végleges forméjat, helyesen
értékeli a Karpat-medence szarvasanak agancsat, melyre jellemzd az
erd és aranyossag, megfelel6 hosszi er6s szarak, a nem sok agu, de
tekintélyes korona s a fehérre csiszolt agvégek. A képlet egyetlen
hibaja, hogy a terpesztés értékelésére tal szigoru hatarokat szab, igy
tulajdonképpen biinteti a hossz( szard, normalis terpesztés(i agancso-
kat. Ennek mértéke azonban legfeljebb 2 pont, s ez az igazitasnal
kiklisz6bolhet6.

A dijazési hatarértékek a kovetkezdk:

200 ponton felll aranyérem fokozat,
200—190 pontig eziistérem fokozat,
190—180 pontig bronzérem fokozat.

Egy altalanos felépitésii agancs kb. 8 kg-os sullyal éri el a bronz,
9 kg-os sullyal az eziist és 10 kg-os sullyal az arany értékelést.

A nemzetkozi képlet tulajdonképpen kibdvitése a Nadler-képletnek.
A kozépéagat a szemaggal egyenléen értékeli, a korona maximalis pont-
értékét 6-rol 10-re emeli, a jégagakat kulon 1—1 ponttal értékeli, s a
terpesztésnél is enyhébb feltételeket szab a 3 pont eléréséhez.
(Részletes ismertetését lasd a Nemzetkozi képletek c. fejezetben!)

Ha a Nadler-képlettel elbirdlt agancsokat a nemzetkézi képlettel
is értékeljuk, altaldban 1, de sok esetben 2 fokozattal is elébbre ker(il-
nek.

A damlapéatok elbiralasara 1929-ben szerkesztett els6 képlet szintén
magyar eredet(i. Az alkalmazasa kdzben szerzett tapasztalatok alapjan
tébb valtoztatdson ment keresztiil; de mindig a lapatok nagysaganak,
szabalyossaganak és a sulyanak értékelése kapott dontd szerepet.

A damlapatok birdlata Nadler-pontozassal (a nemzetkdzi képlet
altalanos bevezetése el6tt ezt hasznaltak):

Méretek (cm-ben):

a két szar hosszénak atlaga X 0,5

a két szemag hosszanak atlaga X 0,25

a két lapat széles kérméretének atlaga (a lapat legszélesebb helyén
mérve) xI,5

a két lapat keskeny kérméretének atlaga
(a lapét legkeskenyebb helyén mérve, akar alsé, akar felsd részén,
a sarkanty( vagy legalsé csipke folott)

a két rozsa kdrméretének atlaga

a jobb szar kdrmérete a legvékonyabb helyen mérve, a szemag és
kozépag kozoétt X 2

a bal szar kérmérete a legvékonyabb helyen mérve, a szeméag és
kozépag kozott X 2
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Saly (kg-ban):
az agancs homlokcsonttal mért stlya x 3

Szépség (pontszamok).

Szin:
fako, VIlAgoS ..o 0
atlagos barna..........cccoevvnneeiin, ! 0-2-ig
SOtEtharna ......ccococevvveiievce e 2
Csipkézet:
hianyos csipkézet ........cccooviviiviinienns 0
kozépszerd csipkézet ......ccocervevennnn. 1 0-2-ig
SZP CSIPKEZEt ..oovvvieeee 2
A lapét alakja:
hianyos vagy szaggatott lapat............ 0
keskeny Iapat........cc.ccccovevrvininnnnnnnn, 1
kozépszer( lapat ........ccccocevvverviennnn, 2 0—4-ig
aranyos, telt, nagy lapat ................. 3
kivaldan szép és nagy lapat................ 4 0-11-ig

A szérak elhajlasa:
a szérak atlaghosszanak 50 %-aig .... 0

B0-55 %00 oo 0,5

B5-60%-I0 oo !

B0—65 %0-1g  eovrrreeeeree e 15  0—3-ig

B65-70%-10 oo 2

TO-75%-1g oveeeririeeceeeeeeeeees 25

75 %-an felll ..o, 3
Szépséghibak:

a szépségi pontok dsszegébdl letdrt agak,
cstnya eltorzulds, tllsadgos terpesztés,

a részardnyossag feltiné hianya vagy 1-3-ig
barmi méas szépséghibak miatt levon-
hatd

Igazitas:
a minGsegi sorrend helyesbitése céljabol ) .
levonhatd vagy hozzaadhat6 ] 1-3-ig

(A szépségi és igazitasi tényezék elbiralasanal negyedpontok, esetleg
tizedpontok is adhatok.) Pontozasi végosszeg:
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Az euroOpai trofeak kozil talan a legnehezebb a damlapatot elbi-
ralni annak sokféle alakuldsa miatt. Hozzajarul ehhez, hogy ez ideig
még nem sikerilt a birdlatara j6 képletet szerkeszteni. A nemzetkozi
képlet is félreérthetd és a damtrofea redlis elbiralasara nem alkalmas.
(A nemzetkodzi képlet pl. az agancsszar hosszanak megallapitasara azt
irja el6, hogy az a rozsa aljatol a zart lapat fels§ végéig mérendd.
Ez azt jelenti, hogy még a legtdkéletesebb zart lapat esetében sem
szadmit bele a hosszba a csipke mérése.)

A képlet alkalmazasat nehézzé teszi a szubjektiv alapon adhaté vagy
levonhaté 3 pont. A suly pedig igen kevés pontszammal értékelhetd.
Az dsszpontszdmnak csak mintegy 6%-at teszi ki. (Szarvasnal 10%-at.)
Mindezek a hiadnyossagok strgetik egy 0j, jobb képlet kidolgozasat.
Ezen munkara els6sorban Magyarorszag hivatott, tekintettel arra,
hogy itt taldlhatok a vilag legjobb damtréfeai (vilagrekord 1., 2., és
3. hely).

Ozagancsainkat a nemzetkozi képlet bevezetése el6tt a kovetkez
képlettel biraltuk el

Saly (grammra pontosan mérve):
a homlokcsonttal mért agancs sulya (dkg-ban)x 0,40 vagy 0,50

Kdbtartalom:
cm3 x 0,75
Magassag (milliméternyi pontossaggal mérve):
a két szar hosszénak atlagabol a 26 cm-en fellli centiméterek szama

Szarak kdrmérete (a mells6 és hatsé ag kozott a legvékonyabb helyen
milliméternyi pontossaggal mérve):;
a két szar korméretének atlaga (cm-ben)x 1,5

Szépség (pontszamok):

SZIN o 0—2

GYONQYOZES  ooveeeeeeicieesie et 0—4

A TOZSA SZEPSEUE  ovevevereiieresteieete ettt sttt 03

AZ alaK SZEPSEUE ..oveeceerieece e 0—-3

AZ anyag MINGSEGE ...ccocoveveeriririeieeririeiee et 0—-2
Agak szama:

hat 4gon felil minden &g.......ccccccoevvriinnnicieie, 0,5 pont

Szépséghibak:
a szépségpontok 0sszegébdl letdrt agak, cslinya eltorzulas,
tulsagos terpesztés, a részaranyossag feltlin6 hianya vagy = 1—3-ig
barmi més szépséghibak miatt levonhaté
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lgazités:
a mindségi sorrend helyesbitése céljabdl hozzaadhaté ( * ~.
vagy levonhat6 J

(A szépségi és igazitasi tényez6k elbirdldsdnal negyedpontok, esetleg
tizedpontok is adhatdk.)
Pontozasi végosszeg;
Elérhet6 pontértékek:
200 ponton felul arany,
200—175 pont  ezdst,
175—150 pont  bronz.

E képletet 6sszehasonlitva a jelenleg hasznalatos nemzetkdzi képlet-
tel, Kitlinik, hogy tul szigord kovetelményeket szab. Nemzetkézi képlet-
tel elbirdlva a trofeéat, egy fokozattal jobb értéket kapunk.

A mufloncsigat a nemzetkdzi képlet bevezetéséiga kdvetkezd képlet-
tel biralték el

Méretek (mm pontossaggal mérve):

a két csiga (szarv) hosszanak atlaga, cmX 1,5

a két csiga legnagyobb kérméretének atlaga, cm x 2

a két csiga kifelé hajlasanak atlaga, cm-ben

a két csiga korbehajlasa kiils6 atmér6jének atlagabél a 30 cm-en

feluli cm-ek szdma

a két csiga korbehajlasi sz6gének atlaga, a fokok szadma: 25
lgazitas:

a tréfea szépségét rontd sériilésekért vagy folytonossagi hianyokért

levonhat6 1—3-ig. (Az igazitadsnél félpontok is levonhatok.)

E szamok 6sszeadasa adja a pontozasi végosszeget.

Elérhet6 pontértékek azonosak a Nadler-szarvasképletnél kézoltek-
kel.

Ha e képletet a nemzetkézivel dsszehasonlitjuk, felt(inik, hogy a nem-
zetkozi képlet sokkal egyszeriibb és jobban hasznalhato.

Az els6 vadkanagyar biralati képlet is nalunk sziletett az 1920-as
években. Itt el6szor csak a két also agyar hosszanak atlagat, s kdrmére-
tik atlaganak négyszeresét vették figyelembe.

1962-ig Magyarorszagon a kovetkez6 képletet hasznaltak:

Méretek (cm-ek):
a két nagy agyar hosszanak éatlaga x 3
a két nagy agyar kdrméretének atlaga X 10
a két kis agyar hosszanak atlaga x 2

a két kis agyar korméretének atlaga X 4
E szdmok dsszeadasa adja a pontozasi végosszeget.
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Elérhet6 legmagasabb pontértékek azonosak a Nadler-szarvasagancs-
képlet értékeivel.

A nemzetkozi képlet ennél egyszer(ibb és jobban hasznalhatd, bar
hibaja, hogy a kis agyarak hosszat teljesen figyelmen kivil hagyja.

A biralat jelenlegi helyzete és jelentésége Magyarorszagon

A trofeabiralatot jelenleg a Vadbiologiai Allomas keretében miikodé
Orszagos Tréfeabirald Bizottsag végzi (Budapest, XII. kér. Szilagyi
Erzsébet fasor 8.).

A bizottsag tagjait az Orszagos Erdészeti Hivatal nevezi ki 3 évi
id6tartamra.

A bizottsag elbiral minden bemutatott igazolhaté szarmazasu, mes-
terségesen nem kezelt (festett-javitott) trofedt, s err6l igazoléast ad.
A dijat elért trofedkrél oklevelet allit ki.

Itt kertl bemutatadsra minden kulfoldi vadaszvendég altal elejtett
tréfea is, a végleges elszdmolasi sdly, illetve cm megallapitasara. A dijat
elért szarvasagancsokért a MAVAD 10—20% felarat szamit fel.

A bizottsdg munkaja nem meril ki a szdmadatok regisztralasaban.
A pontérték megallapitasan kivil tobb méretfelvétel készil a trofeakrol
tudoméanyos szempontbol.

Minden tr6fednal megallapitjdk az allat korat is. Ennek a vadgazdal-
kodas szempontjab6l nagy jelentésége van. igy kdnnyen ellendrizhetd
a hibésan, fiatalon Kilétt egyedek szama, s még kell6 idében lehet
intézkedni az ilyen hibas vadaszatasok leallitasaval.

Minden bemutatott dijas és a hibasan selejtezett trofeardl 3 oldalrél
fényképfelvétel készul, mely a méreteket és megallapitasokat dokumen-
talja.

A birélat mddja és eszkozei

A trofea szempontjabo6l nem kézombdas, hogy milyen helyiségben torté-
nik a biralat. A méretfelvételhez sziikséges, hogy kell6 helytnk legyen
a trofeat korlljarni. Az alak-szabalyossdg megitélésénél pedig 2—3
méter tavolsagrél kell megszemlélni, hogy az &sszbenyoméas alapjan
helyesen tudjuk értékelni. Nagyon fontos, hogy a vildgitas megfelel6
legyen. Egészen méas szint mutat a trofea természetes fényben, mint
mesterséges megvilagitas esetén. A legidedlisabb a természetes fény
melletti biralat.

Az agancs hosszat mindig gy mérjik, hogy a koszoruknal kezdjik
a mérést és nem forditva.
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Nem mindegy, hogy milyen mér6eszkdzt hasznalunk a méréshez.
A hosszUsédg mérésére szabdcentimétert hasznélunk, el6zéleg azonban
ellendrizziik pontossagat acélmérdszalag segitségével. A korméreteket
0,5 cm-nél nem szélesebb szalaggal meérjik, mivel szélesebb szalag
hasznalata esetén a gyongyo6zés miatt hamis értékeket kapunk.

A szélességmérésekhez lehetéleg toldomércét (sublert) hasznaljunk.
A biralat lefolytatdsahoz legalabb harom személy sziikséges. Kett6
méri, egy pedig irja a bediktalt adatokat.

Helyes, ha a szubjektiv értékek biralata esetén egymastol fliggetlentl
leirjak a pontértéket, és ezek atlaga szerepel a pontozasnal.

A sulymegallapitasnal mindig tgyeljunk a lef6zés és biralat kozott
eltelt id6re, valamint az esetleges helytelendl levagott vagy csonkitott
koponya sulyanak helyesbitésére. Csak Ugy tudunk alapos biralatot
végezni, ha e szabalyok betartdsdval a minimalisra csokkentjik a hiba-
lehetGségeket.

A jelenleg hasznalt nemzetkozi tréfeabiralati képletek

Szarvasagancsok

1. SzarhosszUséag:
jobb, cm-ben ... p
bal, cm-ben ... TIHGY e "~
2. Szemag hossza:
jobb, cm-ben
bal, cm-ben ...
3. Kdzépag hossza:
jobb, cm-ben ..................
bal, cm-ben ...

Atlag ..o cm x 0,25

Atlag ....ocooeeveene cm X 0,25

Szarvasagancs

Al—Ai — a két szér atlagos hossza, Bi—B2 —

a két szemag atlagos hossza, CA—C2 — a két

kozépag atlagos hossza, Dx—D? — a két agancs-

koszoru (rozsa) atlagos kerilete, EI—E2 — a

két szar als6 kerlletének (kdbméretének) o6sz-

szege, F1—F2 — két szar felsé kerlletének
Osszege, G — terpesz
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4. Agancskoszoru (rozsa) kertlete:
jobb, cm-ben ..o

bal, cm-ben .......ccccooe...... Atlag .o cmx |
5. A szar als6 kormérete:
bl omben . Egyittesen...... cm
6. A szarfelsd kdrmérete:
jobb, cm-ben .................... .
bal, cm-ben .......cccccoun.... Egyuttesen............ cmxl
7. Agancssuly:
szarazon, levonva 0,7—0,8 kg a fels6 koponya, ill. a homlok-
csont nagysdganak megfelelen .........c.ccccoeeen kgx2...
8. Agancsterpesztés cm-ben Terpesztés %-ban.. .(0—3) pont

9. Az agak szdma (minden ag utan 1 pont)
10. Szépségpontok:

AQaNCsSZin .o, 0—2 poNt .o e
Gyongyok es barazdak ... 0—2 pont .,
AgVEgek .o 0—2 poNnt .o
JEOAG v 0—2 pont .
Korona.......cocovviiiiinicis 0—10 pont ..o,

OSSZESEN ..o
Levonasok ..., 13 pont . .

0,1 cm pontossaggal kell mérni.

Az agancs értékelése

1. Az agancs hosszéat a szar kiilsd oldalan mérjik az agancskoszoru
(rézsa) alsé szélétél a legfelsébb csucsig. A mérészalagot szorosan
az agancsszarhoz fektetjik, az agancskoszoru feletti hajlatban az agancs-
hoz illesztjik.

2. A szemag hosszat az agancskoszoru fels6 peremét6l mérjik az ag
hegyéig. A koszoru feletti hajlatban a mérészalagot hozzaszoritjuk.

3. A kOzépag hosszat az ag alsd részén mérjik attdl a ponttdl sza-
mitva az &g hegyéig, ahol az agancsszartél elagazik.

4. Az agancskoszoruk keruletét szalaggal mérjik, melyet feszesen
hozzészoritunk.
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5. Az agancsszarak als6 kérméretét (bal és jobb) a szeméag és a kdozép-
ag kozotti legvékonyabb részen mérjik, tekintet nélkil a jégagra.
Mindkét agancsszar alsé kdrmérete 1-gyel szorozva adja a pontszamot.

6. Az agancsszarak felsd kérméretét (jobb és bal) a k6zépag, a korona
kozotti legvékonyabb részen mérjik. Mindkét szar fels6 kdrméretét
1-gyel szorozva kapjuk a pontszamot (1 cm = 1 ponttal).

7. Agancsok sulya szarazon. Kg-ban mérjuk 0,1 kg pontossaggal.
A koponyara, annak meéreteitdl fiiggéen 0,7—0,8 kg-ot vonunk le.
Ha a koponya agy van levagva, hogy azon az egész orrcsont meg-
maradt, akkor a mért stlyt fogadjuk el. Ha ennél nagyobb koponya-
csont marad az agancson, stlyat a koponyacsonthoz viszonyitva csok-
kentjik. Ha a koponya teljes egészében marad a fogakkal egyutt,
0,7—0,8 kg-ot vonunk le, a kévetkezd mddon:

Levonas az agancscsulybol nagy koponya esetén:
Egész koponya

ha a koponyahossz 48 M .....ccccecvivvvvvviene s 0,70 kg

ha a koponyahossz 48,1—50 CM  .....ccocevvvreiencniennee 0,75 kg

ha a koponyahossz 50,1 cm-nél nagyobb .................. 0,80 kg
A kif6zés utan 8 napon belil levonand6é még:

4,0— 6 KG-Ig oo 0,30 kg

B,1— 8 KO-1g oo 0,40 kg

8,1 —10 KO-Ig oo 0,50 kg

10,1 Kg felett ..o 0,60 kg

8. Az agancs terpesztésének megallapitasakor az agancsszarak kozotti
legnagyobb tavolsagot viszonyitjuk %-ban az agancsszarak atlag-
hosszéhoz

60%0-0S tErPESZIESIT  .ovevervreeese e 0
BO0—T70%0-10  ovvreerirererieie e 1
TO—80%0-I0  .oveveeereriererieri et 2
80%0 felett ..o 3

9. Agak szama. Minden &g utan 1 pontot szamitunk. Agnak tekint-
het§ minden rendes elagazas, amely legaldbb 2 cm hosszu.
Az agancs killemének elbiréalasa (szépségpontok)

Agancsszin:
sargas vagyfestettagancs .........ccccoviviiieiinninnnns 0
halvanybarna, szUrke ... 0,5
DArNa e 1
SOLEL oo 15
FEKELE o e 2

(Tizedpontok is adhaték.)
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Gyodngyok és barazdak:

SIM@ AQANCSSZAN .....cveeeieierierieies + ervereeieseeseeeeeeeseeresees 0
apro gyoNgYOK ..o |
JO gYONGYOK.. ..ot 2
(Tizedpontok is adhaték.)
Agvégek:
tompa vagy fekete 4gVEQ ..o 0
ha egyes agvégek fehérek........cccovviiviieniienciencen, 1
ha valamennyi agvég fehér ..., 2
(Tizedpontok is adhatdk.)
Jégag:
egy kevéshé fejlett Q... 0,5
egy jol fejlett ag vagy két gyengénfejlett &g ................ 1
egy jol fejlett és egy gyengén fejlettdg ........ccceevvvrneene. 15
két jOI fejlett Ag ..., 2
Korona:

egyszerld korona 5—7 rovid és gyenge aggal mindkét
Szaron egylttveVe ..o

egyszer(, vastagabb és hosszabb 5—7 aggal mindkét
szaron egylUttveVve ..o 2—3

egyszerli, 6—7 hosszU vastag aggal mindkét szaron

vagy kettes, illetve eldgazd korona 8—9 rovidebb aggal 4—5

kettes vagy elagaz6 8—9 vastag és hosszu aggal mind-

két SZAron egylttveVe ..., 6—7

hatalmas korona hosszu agakkal, tanyér vagy kehely

alaku, legalabb 10 aggal mindkét szaron egyiittvéve .. 8—10

Levonasok

Torzképzo'dményre, rendellenességre vagy Kkis terpesztésre sth.
1—3 pontot lehet leszdmitani. A levonasokat meg kell indokolni.

A Kkiéllitdson a 210 pont feletti agancsokat aranyérmesnek ming-
sitik. Ezlistérmes a 190—209,9 pontot elért agancs, bronzérmes
a 170—189,9 pontot elérd agancs.

Eurépaban a legjobb agancs Jugoszlaviabol szarmazik, 248,55 pont
értékkel.

Damlapatok
1. Szarhossz:
jobb, cm-ben ... i
bal, cm-ben .......cccevvvveennn. Atlag cmx0,5 ...
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Damlapat

At—At — az agancsszarak atlagos hossza.

P2 — a két szemag atlagos hossza,
Cj—C2 — a két lapat atlagos hossza,
DI—Di — a két lapat atlagos szélessége,
Ej—E2 — a két agancskoszor( atlagos ke-
rulete, Fi—Fz — az agancsszarak alsé ke-
ruletének osszege, Gj—G2 — az agancssza-
rak fels6 keruletének dsszege, H — terpesz

2. Szemag hossza:
jobb, cm-ben ...
bal, cm-ben ..................
3. Lapat hossza:

jobb, cm-ben ...
bal, cm-ben .........ccoeeenn

4. Lapét szélessege:

jobb, cm-ben ...
bal, cm-ben ......ccceeeen

5. Agancskoszori kérméret:

jobb, cm-ben ...
bal, cm-ben .......ccceeee

6. A szar als6 kdrmérete:

jobb, cm-ben ...
bal, cm-ben ...

7. A szarfelsé kormérete:

jobb, cm-ben ...

bal, cm-ben ......cccovevven... Egyuttesen ... .... cmx 1

8. Agancssuly szarazon (levonva 0,25 kg a meglevé fels6 koponya-
csontokért és orrcsontért; ha a hatsé koponya és orrcsont hianyzik,
a levonas 0,10 kg)

9. Szépsegpontok:

Lapatszin .....cccoceevveivrennnn,
Lapatcsipkézettség
Fejlettség, alak, szabalyos-

SAQ e O— 5poNnt e
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Levonasok:

Elégtelen terpesztés.............. O— 6 poNt e
Teljes vagy mélyen osztott

lapatok ....cooccevveienn e 0—10 PONt oo
Jelentéktelen csipkézettség .. 0O— 2 poONt .....ccccvvvvvvieicieeinennns

Aranytalansag, torzképz6deés,
szépséghiba, tulzottan
nagy terpesztés ......... O0— 6 pONt oo
Az agancs pontértéke

0,1 cm pontossaggal kell mérni.

Damlapatok értékelése

1. A szérak hosszat a kiils6 oldalon mérjik az agancskoszoru also
szélét6l szamitva az 6sszefiggd (nem osztott) lapéat leghosszabb pont-
jaig. A mér6szalagot a szarhoz szoritjuk, és a hajlatokban a koszoru
felett hozzasimitjuk.

2. A szemag hosszéat az agancskoszoru fels6 szélétél mérjiuk a szemag
hegyéig.

3. A lapat hosszat a kiilsé oldalon mérjik, attél a ponttdl szamitva,
ahol az agancsszar lapatta kezd szélesedni, a zart lapat legfels6é pontjaig.
A gorbe vonalnak, amely mentén a lapat hosszat mérjiik, egy pontja
sem lehet tdvolabb a lapat szélétél, mint ahogy ennek a vonalnak
a végpontja fekszik a zart lapat fels6 szélén. A lapatszer( kitliremléseket
csak akkor lehet figyelembe venni a hosszlsag mérésekor, ha azok leg-
nagyobb szélessége legalabb a felét teszi ki a lapat teljes szélességének.

4. A lapatok szélességét a legszélesebb helyen mérjuk, tekintet nélkul
a csipkékre vagy a lapat karéjos kiszélesedésére. A mérések eredme-
nyének atlagat vesszik alapul a pontozaskor.

5. Az agancskoszorut a keriilete mentén mérjik.

6. A szarak also kérméretét a szemag, a kdzépag kozotti legvéko-
nyabb helyen meérjik, tekintet nélkil az esetleg el6fordulé jégagra.

7. A szarak fels6 keriletét a kozépag és a lapat kozotti légvéko-
nyabb helyen mérjiik.

8. A szaraz agancs sulyat 0,1 kg pontossaggal allapitjuk meg. Teljes
felsé koponyaval 0,25 kg-ot, teljes orrcsonttal a felsé koponyan, fogak
és hats6 koponyacsont nélkiil 0,1 kg-ot szamitunk le. Frissen f&zott
tréfeasulybol 14 napon belil egész koponya esetén a kdvetkezd vonandé
le: 2 kg-ig 0,30 kg, 2—3 kg-ig 0,35 kg, 3 kg-nal nehezebb lapatbol
0,40 kg.
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Szépségpontok

Lapatszin:
halvanysarga vagy SzUrke ..., 0
KOZEPESEN DarnNa .....cccoveiiiiiiiiiee e 1
folt nélklli s6tétbarna ........cccccoevvivvvvcevc e 2

Lapét csipkézettsége: a csipke gazdagsagat és fejlettségét értékeljuk
CSIPKENTANY .o 0
szOrvanyos rovid CSIpKEK ..o 2
hosszl és rovid csipkék valtakozva kisebb szdmban .. 3
SUrG rovid cSIPKEZESEG.....cov vevvriiiecec e, 4
révid és hosszl csipkék nagyobb szamban.................. 5
hosszU €S SOK CSIPKE......cociiieiiciieeceee e 6

Fejlettség: a kuléndsen fejlett szabalyos és nemes alaki lapatra lehet
5 pontot adni.

Levonasok

Terpesztés alatt az atlag szarhosszhoz viszonyitott két lapat egymaés-
tél valo6 tavolsagat értjuk. A 85 %-nal Kisebb terpesztésre 1 pontot
vonunk le, 80%-nal kisebbre 2 pontot, 75% alatt 3 pontot, 70%-nal
kisebb terpeszre 4 pontot, 65 %-nal kisebbre 5 pontot és 60 %-nal
kisebb utan 6 pontot.

A nem teljes vagy mélyen osztott lapatokra levonas 10 pont.

Jelentéktelen csipkékre 1—2 pont.

Részaranytalansag, durva felillet, hosszl és keskeny lapatok, termé-
szetellenesen nagy terpesztés, mesterségesen felrakott 4gak utan levonas
1—6 pont. Nagyobb kiallitdsokon

I. dijat a 180 pont feletti lapatok kapjak,
Il. dijata 170,1-175,
I1l. dijat a 1651 — 170 pontot elért lapatok érdemlik.

A legjobb damlapat Eurépaban Magyarorszagrol szarmazik 212
ponttal.

Ozagancsok
1. Szérhossz:
jobb, cm-ben ... p
Jbal cm-ben Atlag ..o, cmX0,5
2. Agancssuly, fels6 allkapoccsal, Az agancssuly koponyalevonas
csonttal g-ban ........cccoeeenen utédn g-ban.............. x0,1
3. Agancskobtartalom CM3 e, X0,3
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Ozagancs

—At — a két szar atlagos hossza, B — terpesz, C — agancs-
koszoru (rézsa)

4. Szépségpontok

AQanCsSZin_ - .o, O-4
Gyodngyozottség ..o O-4
Agancskoszorl (rézsa)........ O-4
Az agancsszarak tavolsaga

CM-DEN e a terpesz %-ban ...
i 0-4
AQVEGEK o, 0-2
Adomanyozhat6 pontok ... 0-5

OSSZESEN v

Levonasok .......cccceeveiviininnne 0—5 pontig

A tréfea pontszama
SzEpsegpoNtoK INAOKIASA..........ccoveirieiicice e
Levonasok iNAOKIASA .........cccooveiriiiiiiiicicesesese s
0,1 cm, 1 g és 1 cm3 pontossaggal mérunk.

Az agancs méreteinek értékelése

1. Az agancs szarhosszat az agancskoszor( als6 szaratdl a kilsé'
oldalon mérjik az agancs legfels6 pontjaig. A rdzsatél a szalagot
a hajlat folé szoritjuk az agancsszar kilsé oldalan.

2. Agancssuly. Az also allkapocs nélkili teljes koponyara 90 g-ig
szamithatunk le. Ha a koponyacsontot Ugy vagtak le, hogy az orrcsont
megmaradt, akkor nincs levonas, egyébként pedig a koponyacsont
meghagyott része szerint térténik a levonas. Az igen kis koponyara
levagott agancshoz hozzaszamithatunk 10—20 g-ot.

3. Kobtartalom. Cm3-ben allapitjuk meg, mégpedig a szarazon, kopo-
nyacsonttal mért agancs sulya és a vizbe martott koponyas agancs
sulya kozotti kulénbséggel. Az agancstoveket nem szabad vizbe meri-
teni. A két mérés kozoétti kilonbség adja az agancs koébtartalmat.
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Szépségpontok

Agancsszin:
halvany vagy mesterségesen festett ........cccccevvenne. 0
sargas vagy halvanybarna ..., |
kbzepesen barna ... 2
sOtétbarna, fénytelen ..., 3
sOtét és fekete, FENYES......covvvivicceec 4
Gydngyok:
sima (csaknem gyongyozetlen) ... 0
gyenge gyongy0zottség (SzOrvanyos) .........cceeeevennne 1
kozepes gyongyok (kicsinyek, de szamos) ............... 2
jO gyodngyok (az agancsszar minden oldalan).......... 3
nagyon j6 gyongyo6k (az agancsszar minden oldalan
SUMG) oot e 4
Agancskoszoruk:
gyengék (alacsony és SzUK) ...ccoevvveireinnieneineens 0
kozepesek (vékony vagy szélesebh, kevés gydnggyel) !
j6 (koszorl forméaju és elég magas) .....cccoceevevvenenne. 2
vastag (SzEles S Magas) .cccoceveverereeieeineiese e 3
NAQY, VASTAQ  .oooeeiiiieieeerie e 4

Terpesztés. Az agancsszarak atlaghosszahoz %-ban viszonyitott
agancsszérak kozotti legnagyobb tavolsag.

30%-0S tErPESZLES  .ooiiiiiieiree e 0

303590510 oeverirrieeee e |

3B5-40%-0 oo s 2

A0-45 Y00 cooeeeeiieee e 3

A5-T5 %010 oveverireireeiee e 4

75 % felett (rendellenes terpesz) .....ccccecevevvevvennnne, nem jar pont.
Agvégek:

tompak és gyengén fejlettek  ...ocoovvvvvvivievcree, 0

tompa és kdzepesen fejlett.........ccovvvciiininicnnenn, |

hegyes és fehérre csiszolt  ........ccccceevvvcccnine 2

Adomanyozhaté pontok. A kilénosen szabalyos és tetszet6s formara,
jO agakra és hasonlokra 0—5 pontot lehet adni. Az indokolést azonban
fel kell tintetni.

Levonasok

Agancsrendellenességre, gorbeségre, csavarodott, nyomott, torz for-
mara, porOzus agancs-anyagra O—b5 pont levonas. Ezt is meg kell
indokolni.
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Elérhetd dijazasi pontértékek:

130 pont felett aranyérem,
115—129,9 ezustérem,
105—114,9 pontig bronzérem.

Eurépaban a legnagyobb pontértéket elért 6zagancs Magyarorszagrol
szarmazik. Ezt az agancsot az 1967-ben Jugoszlavidban Novi Sadon
rendezett nemzetkozi kiallitason 228,62 ponttal értékelték. (Nem hitele-
sitett vilagrekord.)

Mufloncsigak (szarvak)

A csiga (szarv) hossza:
jobb, cm-ben ............

bal, cm-ben .............. Atlag cmx 1
2. |. szarvkérméret:
jobb, cm-ben <
bal, cm-ben Atlag cmx !
Il. szarvkérméret:
jobb, cm-ben P
bal, cm-ben Atlag cmx |
I11. szarvkorméret:
jobb, cm-ben p
bal, cm-ben Atlag cmx 1
3. Szarvak terpesztése cmx |

Mufloncsigak

Ai~A2 — a két csiga atlagos hossza, Br B2 — a két csiga tovének
atlagos kertilete (kdrmérete), C — terpesz
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Szépségpontok

SZIN e 0—3
GYUIUZES ..ot 0—3
A szarv ivelése (csavarodasa) .........ccococveienieieniannn, 0—5
OSSZESEN oo
Levonas 0—5 pontig

A tréfea pontértéke

A nagyobb kidllitasokon els6 dijjal 205 pont felett jutalmazzak
a mufloncsigékat. (A legjobb mufloncsiga Eurépaban Csehszlovakiabol
szarmazik, pontértéke 230,9)

Ezistérmes a 195—204,9

Bronzérmes a 185—194,9 pontot elért szarv.

A csiga méreteinek értékelése

A csigék hosszat a kiilsd oldalan mérjik, mégpedig a csiga kezdetétdl
a csuicsaig, 0,5 cm pontossaggal.

A korméretet a két csiga kertiletének atlagaban (l., IL, 11l. méret)
I.. a csiga alapjanal, I1.; a masodik harmad legvastagabb részén, I11.;
a harmadik harmad legvastagabb részén mérjik, 1| mm pontossaggal.

A terpesztést 0,5 cm-es pontossaggal mérjuk. A csigak kils6 szélei
kozotti legnagyobb vizszintes tvolsag.

Szépségpontok

Szarvak szine:
SAMGA  woveeeveieteriete ettt 0
halvanybarna..........cccccoviviiiiiscceee e 1
barna .. 2
FEKELE o 3

Gylirizés:
sima, csaknem bardzda nélkili....... ...cccccoovvvrvnnnnnn, 0
vastag, ritka barazdak ... 1
vastag és finom barazddk ..o, 2
vastag és sok apro barazda ..., 3

A szarvak ivelésére a pontokat kiilon mérlegelés alapjan adjuk.

Levonasok

Ha a csiga a muflon testébe vald bendvésre hajlamos vagy torott,
5 pontig terjedhet a levonas.
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Zergekampok
A zergekampOk értékeléséhez a kovetkez6 képletet alkalmazzuk:
11/2Z>+] K+4 O+! R+Bv,

ahol D = a kampé hossza a kiilsé kertleten mérve (ha a kampdk
kulénbdz6 hosszUsaguak, atlagot szamitunk);

V = a magassagot a kampok kozétti koponyacsonttol, a kam-
pok fels6 részére fektetett vonalzdig mérjik;

O = a kampé keriilete a legvastagabb helyen mérve;

R = a terpesztés, a kampd legfelsd részén mérjik, a kampok

kozepétdl annak masik szaron levé kdzepéig. (A terpesztést
a magassagnal nagyobbra nem lehet értékelni.)

Bv = a korpontok (6—10 éves zerge — 1 pont, 11— 15 éves zerge
—2 pont, 16 év felett —3 pont).

A zergekampok méreteinek értékelése

1. A kampok hossza:
jobb, cm-ben ...

bal, cm-ben ........cccoocvcererennna. Atlag cmX 1,5
2. A kampoOk magassaga ......cccoverereineninee e cmX |
3. Az er6sebb kampo kerllete ......covieienniicieee, cmX4
4, A LEIPESZLES ottt cmX 1
KOFPONTOK......coviiiiiiicee s 0—3 pont
LEVONASOK ..ot 0—5 pont
A trofea pontértéke ...,
D B A B
Zergekampok

Ax—Az—A — a két kampo atlagos hossza, Q —C2—C — a
kampok atlagos kertilete, D — a kampok terpesze
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A mérés és az értékelés modja

1. A kampodk hosszat bels6 oldalukon, annak also szaratél a véko-
nyig mérjuk.

2. A kampok magassagat a kampok kozott levl kdzépsd koponya-
varrattol mérjuk a két kampd hajlatanak legfels6bb pontjat 6sszekoté
vonalig. A két legfelsébb pontra helyezett vonalz6 segitségével mérink.

3. Az er6sebb kampé kerlletét a leger6sebb részen mérjik, tekintet
nélkil az esetleges szurokrétegre. A szurokréteg vastagsagatol fiigg6en
azonban a levonas 5 pontig is terjedhet.

4. Terpesztésnél a két kampo legfels6bb pontja kozotti tavolsagot
mérjuk.

Korpontok: 6—10 évig lpont
11—12 évig 2pont
13-tol 3pont

Dijazasi pontértékek:

115 ponttdl arany,
109—114,9 ezdst,
103—108,9 bronz.

Vaddisznoagyarak

1. Alsé agyar hossza:

jobb, cm-ben ......cocoeeein p
Jbal, CM-DEN oo, Atlag cmx 1

2. AlsoO agyar szélessége:

jobb, cm-ben .....cocoeeie . p
Jbal, CM-DEN oo, Atlag mmX3

Vaddisznbagyar

az als6 agyarak hossza, Bt—B2 — az alsd agyarak szé-
lessége, Cx C2 — a két fels6 agyar kerulete
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3. Felsd agyar kertlete:

JObb, CM-DEN oo cmx 1
bal, CmM-ben ..o cmX1
Tobbletpont szabalyos alakért: 0—5 pont.

A trofea pontértéke ...

0,1 cm pontossaggal, az als6 agyar vastagsagat pedig 0,1 mm pontos-
saggal kell mérni.

Az agyar értékelése

1. Az als6 agyarak hosszéat a kiilsd iven mérjuk.

2. Az als6 agyarak szélességét tolémércével mérjik, a legvastagabb
helyen, 0,1 mm pontossaggal.

3. Afels6 agyarak keriletét a legvastagabb részen keskeny méré-
szalaggal mérjuk cm-ben, 0,1 cm pontosséaggal.

Toroétt és rongalt vadkanagyarak nem értékelhetdk.

A kidllitasokon aranyérmet a 120 pont értéket meghaladé agyarak
kapnak. (A legjobb vadkanagyar Eurépaban Lengyelorszagbhél szar-
mazik, pontértéke 151.) Ezistérmet 115—119,9, bronzérmet 110—
114,9 pontot elért agyarak érdemelnek.

Ragadozd emlésék koponyaja

Medve, farkas, hilz és vadmacska

1. A koponya hosszat a hossztengelyére helyezett két mer6leges kozott
mérjuk, alsé allkapocs nélkil és tekintet nélkil a rendellenességek-
(PP U PP TR P PR cmx 1

2. A koponya szélességét a tengelyére mer6legesen meérjuk

.................................................. cmX1

A trofea értéke

A koponya méreteit tolémércével mérjik 1 mm pontossaggal.

A CIC 1952. évi madridi (lésén ugy hataroztak, hogy képlettel csak
a ragadozok koponyajat lehet értékelni. A lenylzott b6rok mérete nem
megbizhato, és ezért nem fogadjuk el a trofeaértékelés hivatalos alapjaul.

Tekintve, hogy ennek ellenére német Kiallitason (nemzetkozin is)
a ragadozék koponydajan kivil azok bérét is értékelik, ismertetjuk
a medve-, farkas- és hilizb6rok értékelésének eredeti madjat (ma mar
nem érvényesek).
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Medvebdrok

A medvebd6roket az alabbi képlet szerint értékeljik:

100 !

ahol A = a b6r hossza az orr hegyét6l a farok végéig,
B = A bdr szélessége a legkeskenyebb részen,

c = &R = haka30%-aig.
1UuU

A sz6r s(rliségére és szinére a mért értékek eredményébdl 10 %-ig
lehet hozzéadni, tovabbi, maximalisan 10% adhat6 a sz6r hosszUsagara
és még 10% a szOrzet egyenletességére.

Példa a medvebdr értékelésére: hosszlisag 180, szélesség 130, egyutt
234 mért pont. A sz@rzet s(rliségére és szinére hozzaszamitunk 17
pontot, a sz6rzet hosszlsagara 18 pontot és az egyenletességre 20 pon-
tot, 0sszesen 55 pont (a szépségre maximalisan 70,2 pont volna adhato).
Az értékelés eredménye: 234+55 — 289 pont.

Nagyobb kidallitisokon az aranyérmet a 280 felett értékelt b&rnek
itélik oda. Eurépaban a legnagyobb medvét Romanidban 1929-ben
ejtették el, pontértéke 353.

Hilzb6érok
A hilzb6rok értékelésére a kovetkez6 képletet hasznaljuk:

74> (jS1+B2)
200

ahol A = a b6r hossza az orr hegyét6l a farok végéig mérve,
Bi = a szélesség a bdr legkeskenyebb részén mérve,
B2 — a két els6 talp kozotti tavolsag karomt6l karomig mérve,

p AX(Bi+BY) nak maximalisan 25 %-a, ahol

200
A PELYEZEtSEY oo a pontok 5 %-dig
a fllpamatok és a bajusz............ccccoeevnrnnee a pontok 5 %-aig
a szBrzet hosszlsaga és a szin szabalyossaga a pontok 5 %-dig
oldalszakallak ........c.cccccocvvivreriricieiennn, a pontok 10 %-aig

értékelhetok.
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A nagy ragadozd emlésok bdrének mérése trofeabiralat alkalmaval

AB — hosszlsag, CD — szélesség, EF — a két els6 lab terpesze

A blr pettyezettségére a pontok 5%-a adhat6 akkor, ha a szdr-
zet ezlstds szinl és szabéalyos, tigrisszer(ien megoszl6 sotét foltjai
vannak.

Példa a hitzh6r értékelésére: hosszisag 141,5 cm, szélesség a legkes-
kenyebb részen 42,3 cm, a két els6 talp kozotti tavolsag 124,0 cm.
A mért pontok 6sszege 117,6, ennek 25%-a 29,4, ez a maximalis pont-
szam, amelyet a mért pontokhoz mint C-t még hozza lehet adni.
A mi esetiinkben a hilz bérét a kovetkezd szépségpontokkal értékeljuk:
pettyezettség 3,5, pamat és bajusz 4,3, a sz6rzet hosszUsaga és a szin
szabalyossaga 4,2 oldalszakall 8,0, egyitt 20,5 pont. Az dsszes pont-
szdm 138,1.

A nagyobb kiéllitasokon aranyéremmel dijazzdk a 140 pont felett
értékelt hituzb6roket. A leger6sebb hilztréfea Eurdpaban Lengyel-
orszagbol szarmazik, pontértéke 158.
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Farkasb6rok

A farkash6roket a kovetkez6 képlet szerint értékeljik:
A-B
100

ahol A = a bdr hosszlsaga az orr hegyét6l a farok végéig mérve,
B = a szélesség a legkeskenyebb helyen,

_ _ e
C=az 100 nak 25 %-aig, ahol

ASZINME s 10%-ig

a sz6rzet szabalyossagara .........cccoevveeeenen. 10%-ig

a gallér szElessEgere........cccovvviviiienieienieieniaenns 5 %-ig adhato.

Kllénésen magas pontszammal értékelik az egyenletes szinezetet,
10%-ot az egyenletesen sziirke, sargasbarna és fekete szin utan adnak.
Ha a szOrzet s(r(i és egyenletesen vastag az egész b&éron, szintén 10%
adhat6. A gallér szélességét a szOrzet s(r(isége és hosszlsaga szerint
értékelik.

Példa a farkash6r értékelésére: hosszlsag 168 cm, szélesség 60 cm,
Osszesen 100,8 mért pont, ennek 25%-a 25,2 pont. A szin utan 8,2-t
kapott, a sz6rzet szabalyossagara 7,0 és a gallér szélességére 4,5 pontot,
tehat dsszesen 19,7 pontot a szépségére, dsszes pontszam 120,5.

Nagyobb kiallitdsokon az I. dijat altalaban a 130 pont fol6tti értékd
tréfedknak itélik. A legnagyobb farkastrofea Europaban Lengyel-
orszagbdl szarmazik, pontértéke 148.

Mivel a nemzetk6zi modszer nem ismeri el az értékes ragadozobérok
értékelését, nem ajanlatos a b6r Kkikészitése alkalmaval a koponyat
a kipreparalt fejb6rbe tenni. A ritka ragadozéknak legértékesebb a
trofedja akkor, ha a bdrt a koponyaval egyiitt készitjik ki, amellyel
egész trofeat alkot. A Kivicsoritott fogakkal preparalt koponya, ahogy
azt a preparatorok munkajaban gyakran tapasztalhatjuk, a kidolgozott
b&ron nem hat esztétikusan. A fej kiemelkedését jol pétolhatjuk miko-
ponya behelyezésével.

Egyes trofedk megkozelitéen aranyérmes méretei a kovetkezOk:

Medvekoponya: hosszlsaga 37—38 cm, szélesség 23—23,5 cm, amely
Osszesen tobb mint 60 CIC-pontot ad.

Farkaskoponya: hosszlsag 25—27 cm, szélesség 14,5—15 cm, 6ssze-
sen 40 pont felett.

Hilzkoponya: hosszisadg 16—17 cm, szélesség 11— 12 cm, dsszesen
27 pont felett.

Vadmacskakoponya: hosszisag 10,5—11 cm, szélesség 7,5—8, cm,
Osszesen 18 pont felett.
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VADASZATI TARGYAK KESZITESE

Agancsok feldolgozasa

Az agancsok lehetnek tréfeak vagy hullatott agancsszarak. A trofeanak
szamitd agancsokrol és azok kikészitésér6l mar irtunk. A hullatott
agancsszarakat a vadaszati jellegi diszitd munkéban hasznaljuk fel.

Az agancs mindsége fiigg keménységi fokatdl és az agancs kéreg-
allomanyanak vastagsagatél, a gyongyozottségtél és a gyoéngyok
alakjatol.

A gydngyok kodzott hizodo bardzdak mérete és a két szar hasonlo-
saga, azok terpesze, mind az agancs minGséget mutatja. A legszebb es
legszabalyosabb agancskoszorut (rézséat) az lgéretes és kapitalis bikak
vagy bakok agancsa szolgaltatja. A jo minség(i agancs kéregallomanya
(a kulsé fellleti kemény rész) az agancsszar atmérdjének 2/5-ét teszi ki,
mig a csont bels6 része (szivacsadllomanya) az atmérd 3/5-ének felel meg.
A kéregréteg a szemdg tlizési helyén és az adgak elagazasanal csiszolt
és fényes, akar az elefantcsont. Ugyanez vonatkozik az agvégekre is.
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Ezek a tulajdonsagok j6 min6ségl agancsra vallanak, és a vadallomany
kivalo egészségi allapotat tikrozik.

Talalunk olyan agancsokat is, amelyek hibasak és a selejtegyedek
tulajdonsagainak jeleit viselik magukon. Ezek apron gyodngyozottek,
a gyongyok laposak és ritkak, a kéregallomany rétege vékony, de a bels6é
része — a szivacs — terjedelmes, a korona &gainak végén gyakran
az agancs felszinére tér. Az ilyen agancsok anyaga kevés kalciumot
tartalmaz, és altaldban a gyenge vagy a fiatal egyedekrél szarmaznak.

A vadaszkészitmények alapanyagéat képezhetik azok a hullott agan-
csok, amelyeket az elvetés utan 2—3 évvel taldlnak meg. Ezek rendsze-
rint sziniket vesztik, sziirkék és olykor a ragcsalok altal megragottak.
Az ilyen agancsot elébb megtisztitjuk, luggal lemossuk, végil tetszés
szerinti szin(i festékbe martjuk. Hogy az agvégek fehérek maradjanak,
a festékbemartas utan finom Uvegpapirral lekészoriljuok. Az agancsot
két réteg tompafényd nitrolakkal konzervéljuk, acetonnal higitva.

Az agancs feldolgozasahoz specidlis szerszamok nem sziikségesek,
igy pl. finom fogazatd asztalosflirésszel, lombfiirésszel vagy szalagfii-
résszel vaghatjuk. Az agancsot finom raspollyal, Gvegpapirral, készor(-
kével koszoriljik és lakatosfuréval furjuk (néha, széls6séges esetben,
fafarét is hasznalhatunk). Hogy az agancs fehér része a vagasfeliileten
be ne szennyez&djén, bekenjik tompafényl lakkal. Erre a célra az
acetonnal higitott oxilin felel meg.

Az agancsot a fara kett6s csavarral er8sitjuk. A csavar fels6 része
azt szolgalja, hogy az agancsba becsavarozzuk, az alsé rész csavarmenet-
tel van ellatva, atnyulik a furaton és alulr6l anyacsavarral meghuzhaté.
Ha az agancsot igy rogzitjik a fahoz, nem rongalédik. Agancsanyagot
masik agancsrésszel kett6s furattal lehet egymashoz er8siteni: a két
csavar fejét dsszehegesztjik, és igy mindkét agancsrészbe becsavarjuk.

Az agancsfeldolgozas kdzben Ugyeljunk, hogy a gydngyotket és az
agvégeket me ne sértsiik. Ha a csavarokkal megrongaljuk, az kivilrél
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Az agancs flrészelése asztalosfiirésszel

A — a faanyag beleillesztése az agancsba késnyél készitése alkalmaval, B — a csavarral torténé 6sszekap-
csolas helytelen moédszere, C — a helyes méd szere

lathatd. Kulonds értékd az agancskoszord, amely nagyon alkalmas
ékszerek készitéseéhez, kalapdisznek, kiilondsen, ha szabalyosan fejl6-
dott és ép a gyongyozottsége, koszoruja. Plasztikus forméaban is felhasz-
nalhatjuk, relief megoldéassal vagy lombf(irésszel konturozottan, mikdz-
ben maga a motivum lapos marad.

A lapos vagy plasztikus motivum kivagasahoz, ha a koszoru gyon-
gyeinek tagoltsaga megengedi, éles flirésszel levagjuk a rézsa (agancs-
koszor() kidudorodoé részét, amellyel az agancs az agancst6hoz csatla-
kozik, azutan ezzel parhuzamos iranyd véagassal elvalasztjuk a rézsat
az agancs tobbi részétél. Ha ezt a gyongyok akadalyozzak, a kidudoro-
dast Uvegpapirral vagy koészorikével tavolitjuk el.

A fehér, kifényesitett lapos kdzépsd részbe a motivumot kemény
ceruzaval berajzoljuk. Méar a kiflrészelés elétt el kell donteniink, hogy
a motivum mely részeken kapcsolddik az agancskoszoru (rézsa) gyon-
gy06zéséhez.
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Agancsszerkezet motivummal és a megmunkalads maddszere
G— az egészséges vastag agancs szlk szivacsallomanya (belsé része), H — mészben szegény aganc*s
vékony kéregallomany- rétege, I — egészséges agancs vastag kéregallomany- rétege, J — egészséges,
szépen gyongyozott agancs, K — az agancsszivacs, L — mészben szegény, szlirkés szinli agancs tompa
végli szemdagai, L” — mészben gazdag agancs elefantcsontfehér szinli szemdag-végei, M—N — az agancs-
koszorl (rézsa) szabalyosan kifejlédott koszordcskai, O — szabalytalan, szaggatott agancskoszord,
P — az agancskoszoru feletti agancsanyag, P — motivumok sikban vagy plasztikus forméaban torténd
kivagasahoz alkalmas agancskoszord vastagsdga, S — agancs kidudorod6 része, amellyel az agancs-
t6hoz volt néve, T — az agancskoszoru kéregallomany része, szivacs nélkil, U — kivagasra szant moti-
vum rérajzolaséra alkalmas kifényesitett feliilet(i agancskoszord

Ha lapos motivumot valasztunk, a lerajzolt motivum alapjan finom
vésOvel kivéssik az alaprajz kontdrjait, ezekbe a véjatokba tollheggyel
barna tust vagy festéket engediink, azutan a rézsa egész fellletét aceton-
nal higitott szintelen foxilinnel kifényesitjuk. A kész rozsat z6ld posz-
tora ragasztjuk. Igen alkalmas erre a Technokol Rapid és Epokitt
ragasztészer. Ezek a ragasztoszerek minden kemény felllet( targyat
egyméashoz ragasztanak, ha azok felllete zsirtalan és teljesen tiszta.
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A ragasztdanyag felkenése eld'tt a fellileteket acetonnal kell letisztitani,
és a ragasztas idejére satuval dssze kell nyomni.

A relief kirajzolédik, kidomborodik. A plasztikus relief készitéséhez
szlikséges a fogaszatban hasznalt és furétlisorozattal felszerelt elektro-
mos farégép beszerzése. Hogy a rézsa megmunkalas kozben meg ne
sériiljon, apro szogekkel korbetlizdelve deszkahoz er6sitjiik. Ez a munka
a faragasban valé bizonyos jartassagot kovetel.

A gombkészitéshez, brossokhoz sziikséges lapos agancslemezeket Ggy
allitjuk el6, hogy az agancsanyagot flrésszel kérbemetssziuk. Kor alaku
részeket esztergapadon is kiképezhetiink. Az egyéb csontanyag feldol-
gozésa alkalméaval hasonléan jarunk el, mint az agancs megdolgozasa-
kor, igy példaul a fogak, a madarak és emI&sok csontjanak feldolgozasa
soran.

A hullott agancsokbdl fegyverfogasokat készitlink, vadaszeszkdzo-
ket, viragallvany-tartokat, allvanyokat és hasonlé targyakat. Agancs-
bdl készitiink ruhafogasokat vagy butorlabakat, de alkalmasak szek-
rénykulcsok, késnyelek, gombok, csatok, gyertyatartok, csillarok,
lampéak készitéséhez is. A hullott agancsot ne hasznaljuk egyszer(en
dekoraciénak, mert ilyenkor 6ncélinak hat.

Hasznalati targyak készitése agancsbol

Az agancsbol a legkillénfélébb targyakat lehet késziteni. Ezzel kapcso-
latban igen fontos az agancs megismerése, egyes részeinek, alakjanak
tanulméanyozasa, valamint j6 érzék ahhoz, hogy a kildnféle alaku és
tulajdonsagl agancsokbol milyen targyat lehet késziteni. A tovabbi
munka, igy a vésés, flras, esztergalyozas és a feluleti megmunkalas
mar tilnyomaé részben technikai jelleg( feladat.

Az agancs barmely részének feldolgozasahoz és barmely targy készi-
téséhez a legfontosabb az els§ feldarabolasi vagasok megallapitasa,
hogy utdlag ne legyen sziikség Kkijavitasra és igazitasra. Ezutan kovetke-
zik az agancs bels6, lazdbb részeinek eltavolitdsa elektromos furé-
géppel és 30—50 mm vastag furékkal. Ha olyan targyakat készi-
tink, amelyek alsd részét kerekitettre akarjuk kiképezni, a furdkat
ennek megfeleld formara kell készérilnink. (Erre a célra vastag furok
torott részeit hasznaljuk fel.) Ha azonban olyan targyakat készi-
tink, amelyek aljat epoxid gyantaval akarjuk kionteni, el6bb az egész
targyat at kell farni a megfelel6 faroval, hogy eltavolitsuk a csont
bels6 részét.

Ha nagyméretli kapitalis agancsot akarunk megmunkalni, akkor
az agancsszar elsd alapfarasa utdn a furatot ki kell szélesiteni egész
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A hullatott agancsok felhasznalasa

A — agancskoszort, amely brossok (melltl) és diszitd targyak készitésére alkalmas, B — nagyobb
gombok készitéséhez lapos agancsrészek, C — gombokra és fiiggékre alkalmas agvégek (lasd 1Q,
D — t6rok nyelének készitéséhez agancsanyag, E — boritott kés és térnyelek készitéséhez alkalmas
agancsszar, F — régi szuronybol készilt tér nyele aganccsal boritva, G — vastag agancsaghdl késziilt
nyel( t6r, H — koronas nyolcas agancskorona alatti szarrészébdl készilt nyell tér, 1 — kisebb fogas,
J—L — gyengébb hullott agancs szemaganak része agancskoszoruval, botra és szekrényre, M — 6z
hullott agancsa, amely a vadaszhazakban hasznalt kiilonb6z6 targyak markolatanak készitésére alkalmas
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a csontkéregig (kilsd, kemény rész) olyan esztergaval, amelyet a belsd
faragéasra alkalmas késsel szereltiink fel.

Olyan esetekben, amint ezt az abrakon is latjuk, amikor a targyakroél
azok aljan és torkolatanal eltavolitottuk a gyongyozést, és mintegy
0,5—1,5 cm szélességben az agancs sima, tiszta és fehér csontkéreg
gy(lrdje latszik, a legjobb munkat esztergaval és sima Uvegpapirral
torténd csiszolassal végezhetjiik.

Gombkészités agancsbdl és fogakbol

Agancshél gombot késziteni, a vadasznak mindenkor kedves otthoni
ténykedése. A gdmboly(i gombokat kézi lombfiirésszel vagy finom sza-
lagfiirésszel készithetjuk, leggyorsabban azonban esztergalyozassal
megy.

Az ellipszis alaki gomb anyagét szalagftirésszel vagy lombfirésszel
kinagyoljuk, majd kézi vagy gépi koszor(ikével kerekre csiszoljuk.
Az ellipszis alaki vagy méas formaju gombok kerekitését vékony kézi
reszel6vei vagy Uvegpapirral finomitjuk.

A fehér, gdmbolyd fellletet az agancs gyéngydzésébe megfelel§ mé-
retli vertikdlis faréval mélyitjik, de a gomb tetejét siméara kell kdszo-
rilni. A gomb felvarrasahoz szilkséges lyukakat 1,5—2 mm atmérgji
gépi vagy kézi faréval furjuk. Azokon a gombokon, amelyeken felll a
két lyuk nem kivanatos, mindkeét alsé lyuknak feliil csak egy torkolata
(Osszesziikulése) van.

A gyopéar alaki gombokat elébb durvan kézi lombflirésszel vagy
szalagftirésszel kivagjuk, majd egy darabka ragasztépapirra rarajzoljuk
a gyopar korvonalait. Ezt a darab ragasztészalagot raragasztjuk
a nagyjabol lekerekitett agancslemezre, és a rajznak megfeleléen kivag-
juk lombfirésszel vagy vékony szalagflirésszel a gyopéar konturjait.
A gyopar fehér kehely- és virdgleveleit azutan koronggal vagy reszel&vei
fehérre reszeljuk. A gyopar alaki gombon csak kdzépen hagyjuk meg
a gyongyoket eredeti allapotban, lekdszoriletlenil. A gomb levélkéinek
gémboly(ire reszelt részeit finom kézi flrésszel vagy Uvegpapirral csi-
szoljuk siméra.

A vadfejjel diszitett gombok készitéséhez laposan gy®dngyo6zott,
gombolyd, szogletes vagy ellipszis alaki formakat hasznaljunk, amit
azutdn mardkéssel mélyitink.

A bemélyitett rész fehér mezejébe hegyes ceruzaval berajzoljuk a vad
fejét, a leggyakrabban — érthet6en — a csulkds vad fejét. A rajzolas
kdzben a kontarokra terjed figyelmink: a rajz legyen egyszer(i, de kife-
jezd, tukrézze vissza a vad jellegzetes vonasait. Ehhez a munkahoz
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Agancskoszorukba sikban faragott kiilonféle motivumok
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Agancsbol készilt kilonbz6 gombformak
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a vad fejét abrazolo rajzok csupan mintaul szolgalhatnak az dbrarajzo-
lashoz vagy a kopirozashoz. A rajz kontlrjait a gomb fehér kdrében
Ugy kell elhelyezni, hogy a fej koérvonala legalabb harom helyen legyen
Osszekdtve a gomb gy(rijének bels§ szélével. A rajz kdrvonalait
azutan csont flirészelésére alkalmas lombflrésszel kivagjuk. Flrészelés
kbézben a vad fejének kontarjai koril kivagott csontdarabkdk a gomb
bels6 fehér koérébdl kihullanak. A kivagott fej konturjait finom reszel6-
vei megmunkaljuk. A gomb két ferde lyukanak kdzos nyilasat a feliile-
ten Ggy helyezzik el, hogy az a vad szemével egybeessen. Ha a gombot
fekete cérnaval felvarrjuk, jobban kihangsulyozzuk a vad szemét.

A kész gombokat acetonnal megtisztitjuk és nem fényl6 lakkal kon-
zervaljuk, amely meggatolja a gombok fehér részének megfeketedését.

Vadaszkések és készitésuk

A vadasznak nagyon hasznos eszkdze a jo kés. A vadaszkés késziiljon
kifogastalan anyagbol, legyen éles, j6 fogasu (a kéz méreteinek meg-
felel6) és tokkal ellatott, minden olyan munkara jél hasznalhaté legyen,
amit a vadasznak a késsel kell elvégeznie.

A vadaszkéseket harom csoportra osztjuk:

a) korkords nyéllel,

b) lapos tuskére szerelt nyéllel,

c) hegyes tuskére szerelt nyéllel, a végén a tiiske nittelve.

A korkords nyeleket tébbségében agancslemezkékbdl készitik. A la-
pos tiskére hlzott nyeleket a szemag, kdzépag hatso részébdl, az agancs-
szar rovid villaibol és a csiilkds vad sipcsontjabol készitik. EI6bb eltavo-
litjuk a csont szivacsat, ennek helyére Epokitt ragasztészerrel faéket
ragasztunk, a mar megszaradt ékbe verjiik be a kés lapos tuskéjét. Ol-
dalrdl atfarjuk és nitteljik. Hasonlé eljarassal készil a hegyes tuskére
szerelt késnyél is. A kilénbség csak abban van, hogy a hegyes tiiskét
alul nitteljik (a végén).

A penge anyagdnak megvélasztasakor legylink nagyon igényesek.
Szamitasba johet a gyalukések acélja, régi szuronyok és kardok, vastag
szalagflirészek anyaga, de csak akkor, ha az élét jol tartja.

irétoll ragadozomadar tollabal

Ragadoz6 madaraink farktolla egyenes, felll kerek és oldalt egyenlete-
sen széles. A szarnytoll keskeny, feliil hegyes, kissé csavarodott, kilsé
fele keskeny, a belsd széles. A farok- és szarnytollak alkalmasak irétoll
készitésére.
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Az irétollnak szant toll alsé végét kb. 0,5 cm tavolsagra az alsé végeé-
tél éles késsel korbevagjuk. Ezutan golydstoll vastagsagu faréval
a tollcséve kozepébe alulrél hosszaban befurunk, hogy a furatba a toll-
betét pontosan beleférjen. A kifart lyukba 5—6 csepp latexet cseppen-
tlink, és a betétet a lyukba dugjuk. A latex megszilardulasa utan a bedu-
gott betét folott a toll csévéjébe egy lyukat furunk, amelyen at a leveg6
bejut a betét festékanyagahoz.

Disztargyak
Az agancskoszoruba (rézsaba) faragott plasztikus vagy lapos vadasz-

motivumok elkészitését mar ismertettiik. A motivumok megvalasztasa-
kor féleg olyan vadasztémakat valasztunk, amelyek az agancskoszoru

Agancskoszortba kimetszett kiilonb6z6 vadfejmotivumok

110

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkonyvtar 2024. Tamogat6: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



Agancskoszoriba kimetszett kiilénb6z6 motivumok

anyagaval jol 6sszehangolhatok. Hasonldan jarunk el mas anyag eseté-
ben is, pl. a kéregben maradt vagy kéreg nélkili gyokf6, agyarak,
az apr6 ragadozd emlbsok és a roka tépéfoga, madarak labszarcsontja
és a kulonbozd tarka kovek felhasznéldsa alkalméval. A leggyakrabban
nyaklancokat készitlink, igy pl. nyirfavessz6b6l vagy mas fafajbol
faragott rudacskakbdl, hullatott 6zagancsbél és madarak labszarcsont-
jabol kimetszett rudacskakbol, kérgezetlen vékony faanyag és agancs-
korongbdl, madarcsérbél. izléses az agancslemezkékbdl vagy ferdén
metszett, lekérgezett bordkafabol készilt nyaklanc is, amelyet égethe-
tiink is és alkoholban oldott zselatinnal fényeziink. Nyaklancot készit-
hetlink az apré ragadozé emlésok tépdfogabdl, szemfogakbdl, amelye-
ket madarlabszarcsont-rudacskadkkal kombinalhatunk. A fogireget
modurittal toltjuk ki.
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Vadfej-konturok kivagasahoz mintak
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Hullott agancs koronarészeib6l késziilt cigaretta-
tartd, erdei és mezei virdgokhoz készilt vaza
gyertyatarté és hamutartd

8 Vadasztrofeak kikészitése 113



Hullott agancs hengeres ré-
széb6l  készilt  poharka,
csokott  kozépaggal vagy
méas aggal ellatott erés hul-
lott agancs torzsébdl ké-
szlilt poharka, hamutart6
agancskoszorubol, gyertya-
tarté agancskoszoru és szem-
ag részbol

Erés hullott agancs csenevész kdzépag részéb6l készilt gyertyatartdé, hamutart6 erés
kozépagbol, hamutartd vastag, szabalyos, hengeres agancsszarbdl, a torzs kozépag
alatti vagy mas ag folotti részébdl készilt cigarettatartd
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Az agancskoszorl félétt magasan tizott szemagl agancsbol készilt irdszertarto,
gyertyatarté gyenge kozépagl agancshol, fényképallvany agancskoszord-részhél,
hamdutarté agancsszar-metszetbol, hamutartd, korona alatti agancsrészhol
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Kildnféle gyakorlatias targyak

A — dug6hlz6, B — agancskoszor( kivajt szivacsallomanya helyére Technokol ragasztoszerrel bedntott

dug6, C — agancsvillabdl késziilt nyell gyumolcskés, D — kivajt agancsszar-gy(iriibe Technokol ragasz-

téval bedntott dugd, E — lekérgezett gombfabdl készilt talca, amelynek beragasztott tart6i koronas

nyolcas hullott agancsabol késziiltek. A télcara agancsbol kivagott gydrliket ragasztanak, amelyek az
Ures poharkak alatétjeként szolgalnak
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Télca Uivegpoharkak és erds hullott agartcsszarb6l kivajt poharak ala
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Mikoponyak készitése

Mkoponydak készitéséhez a legalkalmasabb plasztikus anyag a modu-
rit. Fehér, konnyd, tésztaszer(, képlékeny anyag, amelyet nyers allapot-
ban az ujjainkkal jél lehet formalni. Koponyak negativjainak és pozi-
tivjainak készitésére hasznaljak.

Moduritbdl barmely eredeti anyagrél lehet negativot késziteni, amely-
b6l azutan pozitiv dnthet6. Moduritbél kdzvetlenil is készitheté modell,
mint a plasztelitbél. A tébbi plasztikus Uj anyaghoz hasonléan, munka
kozben tgyelni kell a tisztasagra. A zsirossag zavarélag hat a keménye-
désre. Hogy a modurit a kezlinkhéz vagy a deszkdhoz ne tapadjon, a
moduritot és a keziinket, valamint a deszkat vizzel benedvesitjik.

A plasztikus anyagokbol készil6 negativok esetében az eljaras
hasonlé. A tésztaszer(i moduritot nedves tiszta kézzel, nedves tiszta
deszkan megmunkaljuk. Mivel a modurit vizben térténd 30—35 perces
fézés utdn megkeményedik, de ugyanez elérhetd ugyanennyi idd alatt
széraz, forro levegdn valo felmelegitéssel, mar a negativ készitése eldtt
dontentink kell a keményedés modjarél. Akar a fézés, akar a leveg6n
vald szaritds mellett dontéttiink, az eredeti anyagot a beboritas el6tt
be kell nedvesiteniink. Ha a kemencében torténd melegitést valasztot-
tuk, a beburkoléds el6tt az eredetit olajjal vagy lin6leum pasztaval
bekenjik. Mindkét esetben igy kell eljarnunk, hogy az eredeti targy
a modurit negativhoz ne tapadjon.

Az eredeti tréfea koponyajat bekenés utan beburkoljuk képlékeny
modurit tésztaval (B, C, D, £). A moduritréteg vastagsaga a koponya
negativ forméajanak nagysagatol figg (20x25 cm nagysagl negativ
esetén kb. 2 cm vastag). A beboritds esetén Ugyelni kell arra, hogy
a moduritot a pozitiv faldra mer6leges irdnyban nyomkodjuk, mert
csak ebben az esetben kapunk hd lenyomatot. Keriljik a modurit
egyik helyr6l a maésikra valé athelyezését vagy az eredetin az oldalrol
torténd rakenést, mert ezzel a negativ veszit jellegzetességébdl, gyakran
annak deformalédasahoz vezet, kiléndsen dsszetett plasztikus formak
esetében. A tréfea fejének nagysagatol fiiggben ugyanazt az eredetit
tébb irdnybdl is beborithatjuk modurittal és igy tobb negativhoz
jutunk (B, C, D, E). Hogy a modurit-boritdas megkeményedijen, f6zni,
g6z06Ini kell vagy 30—35 percig melegiteni, 100 C°-on. A keményités
maodja olyan legyen, hogy az eredetit ne karositsa. Az eredeti trofea
koponyéaja modurit-boritdsanak keményedését fézéssel vagy gézoléssel
érhetjuk el. Ha csak el6zetes, részleges keményitésrél van sz, elegendd
a 7—10 perces f6zés. Ezutan az eredetit a részben mar megkeményedett
negativbol Kivesszik, és a negativot tovabb f6zziik vagy g6zo6ljik a teljes
megkeményedésig. Ha nagyon tagolt alakd koponyarol van sz6, amihez
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még két agancstd is tartozik, a kemény vagy félkemény negativot
a koponya-pozitivrél csak Ugy tudjuk eltdvolitani, ha két vagy négy
részre felvagjuk. A szétvagasnal a negativnak (B C D E) egymastol
végassal elkilonulé részeirél van szo (AT).

A keményedés folyamata g6zolés esetén a kdvetkez8: a forrd vizzel
telt fazék folé szitat, halét vagy racsot helyeziink, amelyre a keményi-
tendd targyakat tesszilk, majd az egészet edénnyel befédjik, hogy a g6z
el ne illanjon. A g6z6lés 30—35 percig tart. A viznek a modurit-negativ
alatt &lland6an forrnia kell.

Amint a keményedeés megtortént, a modurit-negativot levalasztjuk
a koponyarél, majd utana a készitményt hilni hagyjuk. Ugyelni kell
a negativ burok elhelyezésénél (fektessiik), hogy hiilés kézben ne defor-
malodjon. A modurit-burok alatét nélkiili hanyag fektetése gorbiiléssel,
ferdlléssel jar, kiléndsen nagy feliiletl és lapos negativok esetében.

A negativot kihdlése utan bevizezzilk, majd ebbe a negativ burokba
belenyomjuk a megmunkalt modurit-anyagot, és az emlitett modsze-
rekkel ujbél eléallitjuk a modurit-pozitivot.

Amennyiben az eredeti koponya szinarnyalatait akarjuk elérni,
a modurit-anyagot por alaku festékkel kell atgyurni.

Ha a pozitiv lenyomat teljesen kész, a hullott agancsra kettés csavar-
ral (H) erdsitjuk fel. A csavart el6bb az agancskoszoriba (r6zséba)
csavarjuk be. A csavar metrikus menet(i alsé részét a mikoponya
agancstovein levd lyukon atdugjuk, és a csavart alulrol anyaval hozza-
szoritjuk.

A hullott agancsot gy er6sitjik az alatétre, hogy a csavarra az anya
meghUzasa eldtt két lyukkal ellatott badoglemezt tesziink. A badog-
lemez szabad lyukaba drétot hiizunk, amelyet a lyukakon atvezetve alul-
rél dsszecsavarunk.

Mikoponyat tréfeakhoz csak akkor hasznalunk, ha kilénleges
formaju és tulajdonsagu hullott agancsokrél van sz6 vagy abban a sze-
rencsés esetben, ha ugyanannak a csilkds vadnak évrdl évre megtalal-
juk a hullott agancsait, mégpedig az igéretes formatol a kapitélis
agancsig. Ha ehhez sikeriil még a visszarakott agancsokat is megtalalni,
birtokukban van az egész tréfea-sorozat. Az ilyen lehullott agancsok
jol mutatjdk a vad fejl6dését, szép dekoracids anyag is, amely egyben
a vadgazda gondos tevékenységének, a vad és a terilet jo kezelésének
bizonyitéka.

A faanyag megmunkalasa
Emlék- vagy hasznélati targyak, trofea-alatétek vagy butorrészek készi-

téséhez szukséges megfelel6 faanyag, igy hajtas, gyokfs, gombfa, rdzse,
kéreg és egyéb anyag begydjtése. Mar az anyagok felkutatasakor
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tisztdban kell lenniink azzal, hogy abbdl
mit szandékozunk késziteni.

Ha azt akarjuk, hogy a kéreg az emli-
tett anyagon jol tartson, akkor kitermelé-
sét a téli napfordulé utan, az 0j év elején
kell végezni. A téli fagyok el6tt ugyanis
a fakbol és a cserjékbdl a viz a gyokerekbe
huzodik. llyenkor a szijacsban keveés a viz,
és a faanyag lassu széaritasa utan elérhetd
a fanak a kéreggel val6 tokéletesebb kap-
csolata, Osszetartasa. A beszerzett faanya-
got sotét padlasra tesszik, mindig allé
helyzetben.

Ha kéreg nélkuli faanyagra van szik-
ségiink, akkor azt aprilisban vagy majus-
ban termeljik ki, amikor nedvvel telitett.

A 8 cm vastag lombos faanyagot és 12 cm
vastagsagig a tlilevel( faanyagot a termelés
utdn azonnal kéregtelenitjik és igy szaritjuk. A kérgezés alkalmaval
a szijacsot teljesen el kell tavolitani, mert ezt a széritas utan mar nehe-
zebben tudnank lekérgezni. A 8—12 cm-nél vastagabb gémbfat azonnal
nem kérgezzik le, 2—3 hénapig széritjuk és utana kérgezziik. Ne hasz-
naljunk korhadt vagy odvas fat, valamint penészgombaval megtama-
dottat sem. Az ilyen faanyag nem tartos.

A repedéseket a szaraz faanyagon fadtvono tapasszal vagy Epokittel
kevert flrészporral tomjik be, amelyhez por alak( pacolészert teszlink.
A filrészport a repedésekbe kémives kanallal nyomjuk be.

A faanyagot, mint pl. a léceket, hajtdsokat ékeléssel, csapolassal,
nyarsalassal kapcsoljuk dssze. Kerlljuk a csavarokkal valé természet-
ellenes 0sszekapcsolast.

A munka sikeréhez ismerni kell az anyag tulajdonsagait.

A fa Oregitése (patinasitasa)

Oregitésen a faanyagnak azt a feliileti megmunkalasat értjiik, amely-
lyel azt akarjuk elérni, hogy Oregnek lassék. A kész gyartméannyal ezt
Ugy végezziik, hogy el6bb sttéthbarna, de nem talsédgosan sdr(i pacol6
anyaggal bepacoljuk, és a szaritds utan mérsékelten megporkéljik
forraszt6ldmpéaval; az égetett fellletet lekeféljik, beengedjiuk halvany-
barna vagy viladgos hidroviasszal, és ronggyal kifényesitjik.
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Ablakfliggony-ramak és képraméak
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Oregitésre féleg a lekérgezett anyag alkalmas. A kérgezetlen anyagot
csak nagyon csekély mértékben lehet dregiteni, azaz csak egész halvany
paccal. Megszaritasa utan gyengén égetjuk forrasztélampa szért lang-
javal.

A fa égetése (porkolése)

Ha azt akarjuk, hogy az évgydr(ik a faanyagon jél kirajzol6djanak, ala-
posan le kell égetniink forrasztélampaval. Ugyeljiink azonban arra,
hogy az égetés szabalyosan torténjék, tehat foltok nélkil. Az égetés
utdn az anyag feliiletét drotkefével lekeféljik ugy, hogy a két égetett
évgydrld kozott fehéren vilagitson a fa bélalloméanya. A legjobb ered-
ményt a feny&faanyag égetésével érjiik el. Az égetett és lekefélt anyagot
beengedjiik alkoholban oldott szintelen zselatinnal, és a beengedett felu-
letet ronggyal Kitisztitjuk. Hasonl6 eredményt értink el, ha a tisztara
kefélt és égetett feluletet oxilin lakkal engedjuk be, amelyet azonban
az enyhe fény érdekében el6bb acetonnal higitunk.

A fakon él6skod6 egyes gombafajok alkalmasak viragallvanyok,
fali gyertyakarok és haszndlati targyak készitésére A szaritds utan
a gombakat asztalosszerszamokkal munkaljuk meg. A hatso részére
badoglemezt szereliink (akaszté vasalas). A gombéakat gy impregnal-
juk, hogy minden oldalrdl két alkalommal szintelen firnisszel, terpentin-
nel vagy acetonnal higitott szintelen oxilin lakkal bekenjik. A gomba
por6zus fellilete magéba szivja azt az impregnalé anyagot, amely meg-
el6zi a gombéakon a karositd tényez6k fellépését.

Ha a gombakbdl falra akaszthatd gyertyatartokat akarunk késziteni,
a biztonsag érdekében szilkséges a gomba felsd részén tdbb apré vagy
egy nagyobb nyilas kivagasa, hogy sekély (iveg- vagy porcelanedényeket
helyezhessiink el. Ezeket az edényeket kivilrél az ismert Epokitt univer-
zdalis ragasztoval vagy ablakgittel kenjik be, majd utana feszesen be-
nyomjuk a gombaba v4jt mélyedésbe.

Hasznalati targyak készitése bikk-korhadékfabol

A kéfolyasok és lavinak szomszédsagaban, a meredek hegyoldalakban
a lehulld sziklak gyakran megsebzik a blkktorzseket, gyokféket.
A fa a sebzés helyén belilrél korhadni kezd, ekdzben kiilonb6z8 alakd
Osszendvések és atndvések keletkeznek, amelyek nagyon alkalmasak
vadaszhazakba ill8, killdonb6z6 hasznalati targyak készitésére. Az erre
a célra megfelel6 faalakok 5—6 cm vagy esetleg 15—20 cm vastagok is
lehetnek. Rendszerint kor alakiak, de lehetnek fantasztikusan rendelle-
nes formajuak is.
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A bikk-korhadékok-
bél készitett haszndlati
targyak esetén is a leg-
fontosabb alaposan
megvizsgalni a korha-
dé fak alakjat, azutan a
megfelel6t kivalasztani.
A haszndlati targyak
készitésével kapcsolatos
csaknem minden munka
jobbara technikai jelle-

gq.

A kitermelt korha-
dékanyaghdl kiflirészelt
részeket megnézzik, at-
gondoljuk  elképzelé-
sunket.

A korhadt fa bels6
részét gombolyd vésével
eltdvolitjuk. A kérget
kalapaccsal is leverhet-
juk. Hogy azonban a
kéregt6l hamarabb meg.
szabaditsuk a korhadé-
kot, azanyag megvalasz-
tasakor elényben része-
sitjuk a frissen, nya-
ron vagy tavasszal ter-
melt bukk-korhadékot.

Ha a készitett targyat forrasztélampaval akarjuk leégetni, akkor ezt
még belsejének és aljanak epoxid gyantaval torténé kiontése el6tt kell
elvégezni. A kidntés el6tt az egész belsd részt a zsirossagtol és a szenny-
tél acetonnal megtisztitjuk.

Hasznalati targyak kérgezetlen gyokfébol
és vadhajtasokbol

A gyokfo'kbo'l (allabakbol), rudakbol és hajtasokbol késziilé' haszna-
lati targyak esetén a megfelel6 anyagot a legcélszeriibb a téli napforduld
idején (4—5 nappal karacsony el6tt) termelt faanyagbdl kivalasztani,
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hogy a kéreg jol tartson. Ebben az esetben is az el6zetes kivéalogatas
a legfontosabb feladat. Az alap-kivagasok utan tulnyomd részben
esztergaval és furéval munkaljuk meg az anyagot.

A téargyak belsd részének és a fenekének kiontése és fellletiik konzer-
vélasa szakszer( legyen, éppen ugy, mint a bikk-korhadéekfabol ké-
szitett hasznélati targyak esetén.

A nad megmunkalasa

Nadat célszerlien lehet felhasznalni vadaszhazakban csillarok vagy
erny6k készitéséhez. Erre a célra csak szaraz, egyenes, egészséges, sarga
vagy barna nadat hasznalhatunk fekete izekkel. A Kkivalasztott nadrdl
a levelet eltavolitjuk, és minden levélgyokeret kdzvetleniil az iz felett éles
késsel levagunk. A megtisztitott nadbol szikség szerinti darabokat
vagunk le, majd minden darabot harom egyenl6en széles és szabalyos
részre hasitunk. A hasitott nadszéalak attetszGségét azzal erdsitjik,
hogy belsd résziiket tGivegpapirral alaposan ledorzsoljik. Az ilyen anya-
gokat csillarokhoz erny6nek és csillartoknak hasznéljuk fel. A vilagité-
testek elkészitése el6tt dssze kell allitanunk annak drotvazat, 2—3 drot-
kort, amelyre a hasitott naddarabokat egyméas mellé hanccsal felakaszt-
juk. Ezzel a modszerrel az attetsz6 nadanyagbdl boritast készitlink,
amelyen a fény athatol. A drétvaznak a legkiilonb6zébb alakja lehet.

A vadaszhaz berendezése

A vadéaszhézak épitésének és berendezésének kérdése nalunk még nem
eléggé tisztdzott, ami érthet6 is, mert olyan problémakrol van szo,
amelyeket nem lehet néhany szerény sorral vagy illusztraciéval elin-
tézni.

Arra kellene térekedniink, killdndsen a vadaszhazak épitéinek, hogy
az épitkezés soran minél jobban a népi épitészet (architektara) jelleg-
zetességeire alapozzunk, és vadaszhazaink minél jobban simuljanak
erdeink és hegyvidékiink sajatos jellegéhez.

Az épitészeti sajatossadgon kivil nagy fontossagot kell tulajdonitani
a helyiségek célszer(i elrendezésének, a butorzat megvalasztasanak és
a lakas berendezésének. Ezt a kérdést mar az anyag biztositasa és az
épitkezés megkezdése el6tt tisztazni kell. Legjobb, ha a vonatkozd
szakirodalmat attanulmanyozzuk, és a vadaszhaz tervét épitészeti szem-
pontbdl el6zetesen szakemberekkel megvitatjuk, jovahagyatjuk.
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Ami a célszer(iséget és praktikussagot illeti, mar a tervezés el6tt
gondolni kell erre. Ide tartozik pl. a vadaszhaz égtaj szerinti tajolasa.
Az épilet helyének megvalasztasa, figyelembe véve a kozlekedést,
a vizforrast stb.

Fontos, hogy a vadaszhdz kedves, meghitt és tagas legyen, hogy ne
csak a vadasznak legyen benne helye, hanem eszkozei, felszerelése
és fegyvere is jol elférjen. Megfelel6 pihen6helyet kell biztositani a
vadaszkutyanak is. A haz alatt legyen hideg pince vagy fold alatti
verem, hogy nyaron az ételt és a 16tt vadat jol el tudjuk helyezni.
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A vadaszhaznak ne legyen bufé, talponall6, gyimdlcs- vagy zoldség-
arusbodé kinézése. Ne zavarjuk meg erdeinket, hegyeinket kiselejtezett
vasuti kocsikkal, mert ezek nagyon rontjak tajaink képét, hangulatat.

A vadaszhaz bels6é berendezése alkalmaval arra torekedjink, hogy
ne tegyik zsufolttd, mert ezzel éppen a jelentGségét és rendeltetését
csonkitjuk. A tulzott belsd diszités, felcicomazottsag is zavarja a vadasz-
haz 6sszhangjat, és megakadalyozza, hogy egyes kapitalis trofedk
érvényesuljenek. A berendezés Osszevalogatasanal legyink szerények
és egyszeriek, a targyak rendeltetését tartsuk mindig szem el6tt, kerul-
juk a tulzott dekoréaciét, és arra torekedjink, hogy a vadaszhaz egyes
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targyai alak, anyag és szin tekintetében 6sszhangban alljanak, mert
csakis ebben az esetben fog esztétikailag jol hatni.

A bels6 tér elrendezésekor kerulljuk az asztalok, szekrények és mas
batorok mianyaggal, m(ibdrrel és egyéb utanzattal valé6 bevonasat,
mert ezzel megzavarnank a vadasztanya népi, természetes jellegét.
Ezért a butorok fellleti megmunkélasakor is arra torekedjink, hogy
ne legyenek jellegzetesen tivegfényiiek, inkabb tompa, zsiros feliletliek.
Az esetleges karpitozas is olyan anyaggal térténjen, amely beillik a
vadaszhaz belsd elrendezésébe. Lehet ez durvan sz6tt kendervaszon,
szines szdvetdarabokbdl font héziszéttes, amelyet vastagabb gyapot-
fonallal szbttek &t és esetleg vékony, nem fehéritett kenderszallal
(madzaggal) szegélyeztek. A fliggdnyoket és az asztalterit6ket olyan
anyagbol készitsiik, amelyek nincsenek ellentétben a vadaszhaz beren-
dezésével. Sohase hasznaljunk selymet, barsonyt, mintazott fliggonyo-
ket, hanem csupan vékony, természetes szin(t vagy ritkan szétt, attet-
sz0 vésznat.

Siman meszelt téglafal vagy, fabol készilt fal esetén az ablakfliggo-
nyoket viznyomasos, természetes motivumokhoz kozelall6 (falevél, réti
viragok korvonala) kendervaszonbdl keszitsik.

Ovatosak és koriltekinték legytnk a vadaszhaz fala szinének meg-
vélasztasakor. Falmintanak jol megfelel a ritkan, szo6rtan festett vad-
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nyom, falevél vagy erdei virdg. Ebben az esetben se legyenek ezek
a“motivumok tulzottan tarkak vagy a szinek er6sen eliitok. A falak
mintazata legyen finom, szerény, egységes, jorészt egy szinarnyalatu,
mégpedig nem so6tétebb, mint maga az alapanyag. A mintazott szin(
faltol eltekinthetiink, ha a vadaszhaz bels6 része eléggé telitett. A tégla-
falak mintazottsaga elviselhet, ha sima butoraink vannak, egyébként
az egész belsd tér nyomasztéan hat.

A legjobb hatast a sima, meszelt, fehér, minta nélkili falak valtjak ki.
A mészhez ajanlatos kevés zold, sarga, barna vagy drapp szind festék
hozzékeverése.
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Falak diszitésére
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alkalmas mintak
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Hal6szoba vagy halésarok vadaszhazakba

Térsalgosarok sarokpaddal, asztallal és székekkel, vadaszhazakba

142

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkonyvtar 2024. Tamogat6: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



Kétszinl sziluett-intarziak készitése

A kétszini sziluett-intarzidk olyan jellegzetes vadaszjeleneteket mutat-
nak be, amelyeket sajat gyakorlatdbdl minden vadasz ismer (csulkos-
vad becserkelésével és (izekedésével kapcsolatos élmények, egyes kapi-
talis vadpéldanyok stb.). Csak lényeges és reélis dolgokat emeljiink
ki és hangsulyozzunk.

A sziluettek készitéséhez alapanyagként tiszta felulet( falécet hasz-
naljunk, amelyet finom Uvegpapirral kell6en lesimitunk, majd tiszta
acetonnal bekeniink, mialtal a lécet a zsirossagtol megtisztitjuk. A tulaj-
donképpeni sziluetthez vastagabb, jé minéségi télgyfalemezt vagy 3 mm
vastag finom préselt lemezt hasznalunk, amely alakjaval és fébb vona-
saiban azonos a tulajdonképpeni sziluettel. Ezt az anyagot (ha préselt
lemezrél van sz0, csiszolGpapirral simara csiszoljuk) sdrl, s6tétbarna
paccal beitatjuk.

A szakember altal készitett sziluett-tervet hegyes ceruzaval figyelme-
sen atkopirozzuk falemezre vagy 3 mm vastag préselt lemezre. Ezeket
altaldban csak nagyobb méretl intarzidk készitése esetén hasznaljuk.

A lemezre rajzolt kontlarokat éles vésdvel, kapardval vagy késsel
korbevagjuk. A préselt lemezhez finom fogazat lombf(irészt hasznéa-
lunk. A Kkimetszett sziluett koérvonalait finom, megfelel6 raspollyal
vagy Uvegpapirral figyelmesen korbereszeljik. Ezutan a megmunkalt
sziluetteket is ugyanazzal a s(ir(i sotét paccal kenjik be, amellyel mar
a lemez vagy a préselt lemez fellletét pacoltuk. Az igy el6keészitett
sziluettet alulrél hidegenyvvel vagy Epokitt ragasztdanyaggal bekenjiik.
Arra nagyon (lgyeljink, hogy a ragasztoréteg, kiilonosen a sziluettek
kontarjain, 0,3 mm-nél vastagabb ne legyen.

Mivel az Epokitt ragasztoszer keményedési ideje mintegy 24 Ora,
ezért a sziluett hatsé részén vald felkenésére tobb id6t szenteljink.
Ezutan a sziluettet rdhelyezzilk a lécalatétre, amelyet mar korabban
tiszta acetonnal megtisztitottunk. A sziluettet a hozzaillesztést6l egy
Ora hosszan csak kisebb nyomaéssal szoritjuk a lécalatéthez azért,
hogy a ragasztoszer a léc alapfeliiletébe is beszivodjon. Egy ora
utan, amikor az univerzalis Epokitt ragasztdszer mar a lécalapba is
beszivodott, a sziluettet asztalossatuval teljes erével az alaphoz szorit-
juk.

A ragasztdszer megkeményedése utan az intarziat kivesszik a satubdl,
és a sziluettnek azokat a konturjait, ahol a satu a sziluett szélein kevés
ragasztészert kinyomott, finom, éles kapardval kiretuséaljuk, majd
hegyes és éles ecset segitségével acetonnal megtisztitjuk. Ha a felragasz-
tott sziluett konturjai teljesen tisztak, az egész intarziat zsiros vagy szin-
tetikus fénytelen, tompa lakkal impregnaljuk. Nagyon jé hatast impreg-
nalé kendcs a szintelen hidroviasz. Ennek a fényesitése tagolt kor-
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Fegyverszekrény és buator vadaszhazakba

vonall sziluett esetén azonban nagyobb el6vigyazatot és tobb id6t
igényel.

Az ilyen intarzidk rdméajanak megvalasztasakor legylink szerények
és korultekint6k. A keret kizardlag a kép kihangsulyozasat szolgalja,
ezért az nem nyombhatja el, és feltétlentl 6sszhangban kell lennie a belsd
térrel.

Célszer(, ha a keretezést egyaltalan elhagyjuk, és a kétszini intarzias
(berakéasos) képet csupan 2—3 mm vastag, egyenes, nem elagazé gémb-
facskaval vesszik kérbe, amely lehet kéregben és kérgezett is (az enteri6r
szerint), de megfelel erre a célra az 5- 10 mm vastag égetett fakeret is.
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Kozépmeéretli vadaszhaz lakhat6 padlasszobaval (manzard)
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Kozépmeéret(i vadaszhazak épitési médja gombfabol, deszkabdl és téglabol

A - veranda. B — nappali szoba, C — héalészoba padlasrészben (manzérdban), D — felsé veranda

a manzardban A — sarokpad, B - veranda-asztal, C - veranda-mosd6, D - takaréktiizhely kerdmia

téglabol, E — heverd, F — székek, G— nappaliszoba-asztal, H — sarokpad, | — konyhaedények részé-

re szekrény, J — lépcs6k a manzardban levé halészobaba (ezek alatt képezhetjik ki a pincelejaratot

vagy szerszamok részére szekrényt, kutyanak fekv6helyet készithetiink), K — agancshol készilt fegyver-

es vadaszfelszerelés-fogas, L— agyak a manzard haléban, M — a nappali szoba kemencéjének kéménye,
amely melegit6fejjel a padlasszoba-halét is fitheti
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Teruletbejarasok idején alkalmi szallashelyill szolgalé vadaszkunyho, ridanyag-vazbol készitve, naddal vagy szaraz
gyomfélékkel dsszekdtve

Butorzata: A — a székek nétt faanyagbdl késziiltek, amelynek agai egyben széklabaknak alkalmasak, B — foldbe vert 1abd asztal, C — kis polc foldbe
vert labakkal, D — foldbe vert 1abu fekhelyek, nadkoteggel vagy gyomnévénnyel karpitozva, Jutabol készult kisparnaval, amelyet szénaval tomiink meg,
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