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I. AZ ERDOGAZDASAGI VEGYIIPAR JELENTOSEGE

Az orszag fejl6dd iparositdsa az erd6gazdasag vonalan is
éreztette hatédsat és az eddigi feldolgozasi modszerek mellett (j
eljarasok és 0j modszerek kifejlesztését is lehetévé tette. Az ()
eljarasok mind azt a szempontot tartottak szem el6tt, hogy min-
den eddilg értékesitetlentl maradt faanyag, hulladék feldolgozhatd
legyen, lehet6leg ugy, hogy a feldolgozas importanyagot taka-
ritson meg. igy a feldolgozasnak kettGs jelentGsége van:

a) termelési érték ndvekedése,

b) importvaluta megtakaritas.

Az (j feldolgozasi maddszerek kdzétt mindkét szempontbol
jelentések a fa és a hulladékok vegyi feldolgozésara iranyuld
madszerek.

A vegyi feldolgozas alapjait csak most vetették meg, nagy
része méeg laboratériumi kisérleti vagy nagylzemi Kisérleti sta-
diumban van. Az erd6gazdasag tavlati terve azonban tag lehet6-
séget ad minél szélesebbkoru kifejlesztésiikre.

Részleteiben a vegyi feldolgozasnak azokkal a kérdéseivel
foglalkozom, ahol méar gyakorlati eredmények vannak. Ahol még
csak kisérleti eredmények allanak rendelkezésre, ott csupan a fel-
fejlesztés lehet6ségeit és az eddigi konkrét eredményeket ismer-
tetem roviden.

igy targyalni fogom:

1. a faleparléast;

ezen belll mint vertikalis mellékiizemeket a
faszén-brikett el6allitast,
mUifagyéartast;

2. gyantafinomitast;

3. novényi cserz6anyagokbdl vald cserz6anyag kivonast:

4. feny6tlbdl illoolaj eldallitast.

Részletes targyalads el6tt altalanos részben ismertetem ké
miai hovatartozas szempontjabol az elGallitott vegyitermekeket,
majd pedig a hasznélatos feldolgozasi moédok altalanos leirasai

Az Ulzemi ismertetés két részbdl all: az erd6gazdaségi ter-
melési vonatkozasbol és a technoldgiai leirasbol.

Végul ismertetem az el6allitott termékek legfontosabb meg-
hatdrozasi modjat és a rajuk vonatkoz6 szabvanyokat.
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II. A FA KEMIAI OSSZETETELE ES AZ ELOALLITOTT
VEGYITERMEKEK ISMERTETESE

1. A fa vegyi felépitése

A novényi sejtfal legfontosabb épitéanyaga a celluloz. A la
40—60%-béan tartalmazza. Fiatal sejtek sejtfala majdnem tiszta
cellul6zbdl all, a sejtek Oregedése kovetkeztében a sejtfal elfaso-
dik és els6sorban lignin rakodik le benne.

A celluléz szerkezetére a mai felfogas az, hogy a fonalszer(
nagy molekulaban glikozmolekuldk kapcsoldédnak egymashoz
IS 1—4-es kotésben, vagyis az egyik elsé szénatomja fi kotésben
kapcsolédik a masodik cukor 4-es szénatomjan [évd hidréxillal.

A glikdz szerkezete:

H
HO—CH \ CH—OH
i - C=0 Il
|
H—C—OH H-C-OH H—C—OH
| |
HO—C—H HO—C—H HO—C—H
\
H-C-OH H—C—OH H-C-OH
\ |
H—C H—C—OH H—C—
\
chl—oh CH2>—OH CH2>—OH
jS-glikoz glikéz a-glikoz

A glikoz a kozéps6, szabad alakban ritkan fordul el6, leg-
inkédbb a vagy fi alakban talalhato.
Ennek alapjan a cellul6z dsszetétele:

HO—CH CH
I y A
H—C=OH H—C—OH
HO—C—H 0 HO—C—H
! o/ | o
H—C H—C—OH
r H—C--------- 4
H—C
CH2>—OH CH2—OH
X—2

A zarGjelbe tett részt, mely egy molekuldban (x—2)-szer
fordul el6, glikdéz-anhidridnek hivjuk, mivel a kétoldali kapcsolé-
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das miatt egy vizmolekulaval kevesebbet tartalmaz, mint a két
széls6 glukoz rész.

Mivel a két széIs6 rész a glikdz-anhidrid részek szamahoz
viszonyitva elhanyagolhatd, a cellulozt kozdnsegesen glukoz-
anhidrid polimernek mondjuk. Polimerizacios fokon értjik a kap-
csolédd glukéz-anhidrid molekuldk szamat.

A polimerizacios fok néhany fanal a kovetkezd érték(:

Fa-faj polimerizacids fok
nyarfa ... 1400
lucfenyd ....ccooeenee 1500—1600
erdei feny6 ... 1100
0]0] (S 1200—1300

A celluloz sejtfalba idésebb korban lerakodott egyéb anyago-
kat gydjténéven inkrusztal6 anyagoknak nevezzik. Az inkrusz-
talé anyagok kozil legfontosabbak a lignin, szénhidratok, pektl-
nek, gyanta, zsir, viasz, cserz6anyagok, proteinek, festékek és
asvanyi anyagok.

Egyes faknal az osszetétel hozzavetlegesen a kovetkez6-
képpen oszlik meg:

lucfeny6 erdei feny6 bukk

szazalékban

nyers celluldz.........ccooovvvvvvcninnnne. 64,0 61,0 67,1
tiszta cellulOz.........cccovvvvininnnnns 57,9 54,2 53,4
HgNIN..c 28,2 26,3 22,4
PENTOZAN oo 14,3 3,2 25,8
gyanta, zsir, ViaSZ ... 2,3 3,3 1,2
NAMU....cociicic s 0,7 0,3 1,1

A lignin az elfasodas okozo6ja. Aromas és hidroaromas gy(-
rik mellett fenolos és alkoholos hidroxilokat tartalmaz.

Az aromas vegyuletek szerkezeti képlete a benzolbdl vezet-
het6 le. A benzolban a szénatomok gydrlsen helyezkednek ei. s
felvaltva egy és két vegyérték utjan kapcsolddnak egymaéssal.
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Ha a benzolmaghoz egy vagy toébb hidroxilgyok kapcsolodik,
nyerjik a fenolokat. Legegyszer(ibb képvisel6je a fenol.

OH

Ha a benzolg6zoket nikkelhdld felett vezetjik, azok — a
feltételektdl fliggben — kett6, négy vagy hat hidrogénatomot
vesznek fel; ezeket a hidrobenzol szarmazékokat hidroaromas ve-
gyuleteknek nevezzik. Pl.: a hexahidrobenzol képlete:

CH,
CH, CH,

I
CH, CH,
~CH,/

Ha a szénhidrogének egy va%y tobb hidrogénatomjat hidroxil-
lal helyettesitjik, kapjuk az alkoholokat. A hidroxilok szama sze-
rint megkulonboztetunk egy- vagy tobbértékl alkoholokat. Leg-
egyszertbb képvisel6juk a metilalkohol:

CH3—OH

A szénhidrogének szénbdl és hidrogénbdl allnak, legegysze-
ribb szénhidrogén a metan: CHj. Bel6le lehet levezetni a tobbi
egyszer(i szénhidrogéneket.

A szénhidratok néven 0&sszefoglalt inkrusztalé anyagok
Osszetett cukrok ugyanug%/, mint a celluléz. Feltarassal 5 és 6
szénatomos cukrokra bonthatdk.

A pektinek hidroliziskor, savas oldatokkal valo kezeléskor
egyszerl cukrokra és cukorszarmazékokra bomlanak.

A gyanta, zsir, viasz féleg a sejtfal kils6 részében talalhato.
Tdlevelliek fajaban mennyiségik 1—5,5% kozott valtakozik.

A csersavak legkulonboz6bb ndvényi részekben fordulnak
el6, novényi részb6l, melegvizzel val6 kioldassal nyerheték Ki.

A protein nem a sejtfal alkoté része, hanem az él§ sejt el-
pusztult fehérjéinek maradvanya. A fa atlagos fehérjetartalma
alacsony, éatlagosan 0,1%.

A faban kis mennyiségben talalhaté festékek altalaban a
természetes pacfestékek csoportjaba tartoznak.
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Az asvanyi alkotorészek a faban részben szerves vegyiiletek-
hez kotve, részben szervetlen vegyiletekként szerepelnek. Fontos
hamualkotorész a Ca. A Mg, Al, Fe és Mrt' alarendeltebb szerepdi.
Kis mennyiségben tartalmaz a fa még P-t és S-t is.

2. A falepérlas vegyi termékei

Faleparlason értjik azt a mdveletet, amikor a fat leveg6tél
elzartan vasretortabaji 300—400 fokon hevitjuk.

Harom kulonb6z6 halmazallapottu termeket nyertnk: 1. fa-
gazt, 2. cseppfolyods falevet; 3. szilard faszenet.

1. A fagaz C0O2, CO, CH< és H2-bél all. Szazalékos &ssze-
tétele fenti sorrendben: 56%, 34%, 8%, 2%.

a) A széndioxid szintelen, szagtalan gaz, fajstlya a leveg6
fajstlyanak 1,5-szerese. Nem éghet6, a fagaz f(t6értékét rontja
és annak ballaszt anyaga.

Kivételes esetekben a fagazt vilagitasi célokra is felhasznal-
hatjuk, ekkor a gazt a széndioxidtdl meg kell tisztitani. A szén-
dioxid-tartalomtol ugy szabaditjuk meg, hogy izz6 szénrétegeh
vezetjuk keresztll, amikor a széndioxid szénmonoxidda reduka-
l6dik. Utana a gazt toronyban mossuk Ggy, hogy lecsurgé mész-
tejjel vezetjik szembe. Kovetkezd reakcio jatszodik le:

Ca (OH)2 + CO? = CaCO3 + H20

b) A szénmonoxidban a szénatom egy oxigénnel van lekotve.
Mivel a szén négyerték(, a szénmonoxid telitetlen vegyulet, leve-
gbn meggyujtva kékes langgal széndioxiddd ég el. Szintelen,
szagtalan gaz, leveg6nél konnyebb.

c) A metdn a telitett szénhidrogének csoportjaba tartozik,
a sor altalanos képlete:  CnH2n+2. A falepéarlas magasabb hé-
mérsekletén keletkezik.

d) A hidrogén szintelen, szagtalan géz, az oxigénnél 16-szor
konnyebb. Halvanykékes, igen magas hémeérsékletld langgal ég.

2. A cseppfolyds termékek féalkotorészei: a) metilalkohol,
b) ecetsav, c) fakatrany.

a) A metilalkohol (faszesz) legrégibb el6éallitasa faleparlas-
sal tortént. A falepéarlas termékei kozott 1835-ben taldltak meg
el6szor. A metilalkoholt a fa sz&raz desztillaciéjanél a lignin szol-
géltatja. A ligninben 1évé aroméas vegyuletek metoxil (CH3 —
O —) csoport oldallancai szakadnak le CH3 — OH alakjaban.
Szintelen folyadék, vizzel minden arényban elegyedik. Forr-
pontja 64,8°.
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A telitetlen alkoholok a telitetlen szénhidrogénekbdl vezethe-
ték le, ha egy hidrogén helyét hidroxil foglalja el. Legjellemz6bb
képvisel6je: az allil-aljtohol. CH2 = CH—CH2>—OH.

A nyers faszeszben 1,2% mennyiségben van jelen. Metilalko-
hol desztillalasanal a 80—100°-os forrd parlatnak a felét teszi ki.

A metilalkohol leveg6 oxidacioval ezist katalizator mellett
formaldehiddé alakul at. A formaldehid kémiai felépitése szerint
az aldehidekhez tartozik. Ugy az aldehidekre, mint a ketonokra
a > C =0 reakcioképes gyok jellemzé. Az aldehideknél a
> C = O csoport egyik vegyértékével alkil gytkhoz, masikkal
hidrogénhez kapcsolodik, mig a ketonoknal mindket vegyérteket
alkil koti le. Az alkil gyokot agy kapjuk, ha a telitett szenhidro-
génekbdl egy hidrogént mas atommal vagy atomcsoporttal he-
lyettesitiink; a megmarado részt nevezzik alkil gyoknek.

H
A H~cZ szobahémérsékleten szurds szagl gaz, —21°-on
X)

cseppfolyds lesz. 100 g viz, 50 g formaldehidet tud szobah&mér-
sékleten feloldani. A kereskedelemben 40 térfogat-%-os formaban
kerlil forgalomba formaiin néven. Fenolokkal és krezolokkal
bakelit tipusu ml’j?yantét ad, mdfagyartasnal a mlgyanta koto-
anyagként szerepel.

Kis mennyiségben a nyers faszeszben szerepel az acetal-
dehid: CH3—C—H. Kellemes szagl 20,8°-on forré folyadék.

b) Szerves savak alatt alkil gyokoknek karboxil (COOH)
csoporttal létesitett rendszerét értjik. Az ecetsav, CH3—COOH,
a falé legfontosabb alkot6része. 118°-on forr, szintelen, szlros
szagu, savanyu iz(i folyadék. Desztillacioval féleg cellulozbol
keletkezik.

Faleparlasnal két aton jutunk el el6allitasahoz:

1. A falében Iévd ecetsav mészoldattal 0. n. sziirke-meszet ad.
A sziirke-mész cc. kénsavval

Ca (CH3COO)? + H2SO4 = 2CH3COOH + CaSO!

reakcio szerint ecetsavva bomlik el.

2. A hig ecetsav tartalmu falevet magas forrponti fakatrany-
parlatokkal vagy ecetéter olddszerrel szirkemész el6allitasa nel-
kil toményitjlk.
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A fadesztillacioval nyert szlrkemész szaraz desztillaciojaval
acetont tudunk el6allitani. Kellemes illatd, 56,5°-on forrd
folyadék.

ch3—cx
6 °\
Ca -> CH3—C—CH3+CaCO03
o 7/ ‘ I
/= °
ch3—cz
szlirkemész aceton

100 kg tiszta szirkemészbdl 20—e22 kg tiszta acetpnt nve-
rink, mivel a. szirkemészben 1év6 szerves sav alkotérészek a ki-
hozatali csokkentik és CaCO3 is keletkezik (t6bb mint fele-
részben).

Ecetsavbol kozvetlendl is el6allithatunk acetont, ha az ecet-
savg6zoket katalizator jelenlétében 500°-on hevitjik. A reakcid
hasonl6 a szurkemész bomlasahoz.

ch3—c=o

-> ch3—c—ch} + co! + hlo

I
o

Szerves anyagbol és alkoholbdl észtert allithatunk eld. Az
észterek oly modon keletkeznek, hogy a sav karboxilgyokének
hidrogénje helyébe az alkohol alkilgyoke lép viz kilépése mellett.

Az észterek kozott technologia szempontjabol a metilalko-
holbdl és ecetsavbdl el6allitott metilacetatnak van jelentGsége.
Ecetsavat és metilalkoholt 5 suly-%-nyi kénsavval 1—2 oOraig
visszacsepegd h(itén forralunk, majd az észtert ledesztillaljuk.

0
A chi—c kellemes szagu, szintelen folyadék, forr-

pontja 57°. A szerves vegyipar oldoszerként haszndlja.

A fakatrany fontos OsszetevGje: egyertékl fenolok és szar-
mazékai, krezolok (orto, meta, para forméban*):

* A benzolgytriihdoz koétott gyokok elhelyezkedése szerint beszélink orto-,

méta-, para-helyzetr6l. Els6 esetben a gyokok az 1. és 2., a masodikban az 1.
és 3., a harmadikban az 1. és 4. C-atomhoz kapcsolodnak.
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OH

chil
ortokrezol metakrezol parakrezol
forrpont 191° forrpont 203° forrpont 202°

tobbértéku fenolok és azok éterei (a fenolos hidroxil hidrogénje
helyettesithetd alkil-csoporttal), ilyen a guajakol:
OH

A fakatrany fontos alkotdrészei kozott szerepel, 200—220°-0s
parlatbdl kiloénithetd el, a pirogalloldimetil éter:
OCHS

Ezenkivul tartalmaz még zsirsavakat és azok észtereit, nagy
forrpontl paraffin szénhidrogéneket, alkoholokat, aldehideket és
szurkot.

A feny6tli-katrany fentieken kivul hidroaroméas vegyuleteket,
terpéneket is tartalmaz.

3. Gyantak

Az él16 fenybkbdl kicsorgd gyanta 15—30% terpentin-olajat
més 70—85% gyantét (kolofonium) tartalmaz.

A terpentin-olaj viztiszta, konnyen mozgo, vizgozzel atpa-
rolhato, jellemz6 szagu folyadék. FO alkoto része az a- €s /3-pf-
nén. A levegén lassan oxigent vesz fel és elgyantasodik.
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ch3—c ch?=c

a-pinén

A fenyGgyanta a balzsambol a terpentinolaj leparlasa utan
marad vissza. Nem egységes anyag, egymastol nehezen elvéa-
laszthaté gyantasavakbol, gyantaalkoholokbdl, gyantafenolokbdl
all. Ezenkivul éterek és észterek is talalhaték benne. Fajsulya
1,08 kordl wvan, szine sargasbarna-sotétbarna, olvadaspontja
90—100°, de méar 30—40°-on ragaddssa valik. F6 alkotorészei az
abietinsav és oxigén tartalmu terpének.

A feny6tuskokbol olddszerrel kinyert gyanta alacsonyabb hé-
mérsékelten lagyul, mivel felapritdsaval a benne [évd balzsam a
levegd oxigénje altal oxidalédik és kilonboz6 terpénalkoholok és
oxidok képzddnek. Ezek magas forraspontjuk miatt nehezen va-
laszthatok el és a gyantdban maradnak.

Ha a gyantat 150° felett szaraz leparladsnak vetjik ala, el6-
szOr viz, ecetsav és hidroaromas alkotérészek tavoznak el, késéhb
desztillalnak at a gyantaolajok. A gyantaolaj a kolofonium sza-
raz lepéarlasédnak fotermeke. Végtermékil leparlds utan fekete,
szurokszer(i anyagot kapunk.

4. NoOvényi cserz6anyagok

NoOvényi cserz6anyagon nem egységes vegyiletet, hanem
gy(ljtéfogalmat értiink. A tannin csak a cserzésavak egy csoport-
janak az elnevezése. Az aktiv cserz6savakat a vegyuletek cso-
portja alkotja.

Novényi cserz6anyagnak mondjuk mindazokat a természetes
novényi anyagokat, amelyek 6sszeh(z6 izliek, savanyu kémhata-
stak, a zselatint az oldatbol kicsapjak, vassdkkal kilonbdzd szind
vegyuleteket adnak (kék- és zoldszinek atmeneteit) és a boOrros-
tokra kicsapddnak, midltal a nyershért cserzett bérré alakitjak at.
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A cserz6savak kilonbdz6 novényi részekben taldlhatok meg:
a gyokérben, torzsben, kéregben, levélben, termésben, beteges
kinovésekben.

A savak a cserz6savak szinét a pH csokkenésével halvanyit-
jak, a lagok pedig soképzddés kdzben a bért sotétebbé teszik. Ez
a tulajdonsag a gyakorlatban felhasznalast nyer a bérok sziné-
nek halvanyitasanal, ill. sotétitésénél.

A novenyi cserzGanyagok szaraz desztillacios termékei ko-
z6tt mindig talalhato pirogallol vagy ﬁlrokatechin. Desztillacios
termékek alapjan a cserzoanyagokat arom csoportba osztjuk:
1. pirokatechin, 2. pirogallol, 3. kevert cserz6anyagok. Utdbbinal
a bomléastermékek kozott a pirogallol és pirokatechin is meg-
talalhato.

A pirokatechin cserz6anyagok hidrolizisterméke az 0. n.
plobaphen. Ez sOtétvords, vizben alig oldodd csapadék, és a cser-
zett bOr voros szinét okozza. Sotét szine miatt az ipar nem sze-
reti, bar a megfigyelések azt mutatjdk, hogy plobaphen képzésre
alkalmas cserz6anyagok adnak igazi jO b6rt. Ebbe a csoportba
tartozik a feny6kéreg.

A pirogallol csersavakat cukorcsoportbeli vegylletek észte-
rei alkotjdk fenol karbonsavakkal, melyek kozil a legfontosabb
a gallus-sav. Jellemz6 rajuk az aldbbi észterkotés:

OH

Hidrolizis termékik az 0. n. ellagsav. lde tartozik a szelid-
gesztenye, tolgyfa, cserszOmorce csersava.
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A kevert cserz6anyagok széaraz desztillacios terméke a piro-
katechin és a pirogallol, hidrolizis terméke pedig a plobaphen és
ellagsav. lde tartozik a tolgykereg.

NoOvényi cserz6anyagok vizben valé aztatasanal a cserz6-
anyagon kivil egyéb oldhaté anyagok is kioldédnak, melyek f6-
leg festékekbdl, gumianyagokbdl és cukrokbol allanak. Utobbinak
cserzésnél igen nagy jelentésége van, mivel erjedéssel kdnnyen
szerves savva alakul at. Mivel a cserié savtartalma a nyersbdr
duzzadasat és az egész cserzés lefolyasat befolyasolja, a cukor-
tartalmat a cserzésnél feltétlenul figyelembe kell vennink.

Az aldbbi tébldzat egyes fontosabb cserz6anyagok cserz6-
anyag- és cukortartalmat tunteti fel.

Cserz6anyagtartalom Cukortartalom
Cserz6anyag Atlag Ingadozas Glukoz | Szachar6z
% %
Tolgykéreg .............. 8 5—10 2,6
Luckéreg . ... 11,5 7—15 3,4 15
Tolgyfa........... 6,5 3— 8 —
Gesztenyefa............... 9 6—15 — —
Cserszémorce .. 26 22—35 4 0,5
Gubacs........cccocevrinene. 30 24—40 0,6 —

A cserzett b6r abban kilonbozik a nyersb6rt6l, hogy vizbe-
téve és Kiszaritva nem lesz merev, nedvesen nem rothad el és
meleg vizben nem alakul &t enyvvé. A cserz6anyagok a nyersbér
szOvetébe hatolva a b6r fehérjerostjait elkilonitik és megakada-
lyozzék, hogy szaruszerl anyaggad merevedjen.

A friss b6r Osszetétele:

viz 60—70 %,

fehérje 22—39%,

zsiradék 0,2—0,8%,
szervetlen anyag 0,1—0,2%.

A fehérjék aminosavakbol vannak felépitve. Az aminosavak
NH? béazikus és COOH savas gyokot tartalmaznak. Pl.: az
aminoecetsav képlete: NH2—CH?—COOH.

Az aminosavak egymassal hosszU peptidlancokka egyesil-
nek ugy, hogy az egyik aminosav aminogyoke a masik karboxil-
gyOkéhez kapcsolddik. Mivel a peptidlancok végén savas és bazi-
kus gyokok vannak, savként és béazisként is hathatnak. Ez az
oka, hogy a nyersbdr cserz6savakkal és fémsokkal (kromsok) is
cserezhet®.
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A felemas ionelmélet szerint a kézombds protein molekula-
ban nem semleges NH2 és COOH csoportok vannak, hanem elek-
tromos toltésti NH3+ és COO- csoportok, melyek molekulan
belul egymast kiegyenlitik.

Az igazi bdranyagjot a fehérjék kozul a kollagének alkotjak.
Mivel a ndvényi cserzdoldatban a cserz6savmaradék, COO~
negativ toltést, isoképzddés kozben a kollagén NH3+ csoportjé-
hoz kapcsolédik.

LegUjabb elmélet szerint a novényi cserz6anyagok cserzg-
hatdsdban mutatkozd Iényeges kilonbséget nem annyira a kémiai
szerkezetben 1év6 eltérés, hanem kolloid-kémiai sajatsagok okoz-
zak. Ezek kozil legfontosabb jelentésége a cserzéképességnek és
a diszperzitasi foknak van.

CserzOképesség alatt ertjuk a boér altal az id6egyseg alatt
megkdtott cserz8anyagmennyiséget szdzalékban kifejezve. 100%-
nak a quebracho altal megkotott cserz8sav mennyiséget vesszik,
igy a fenydkéreg cserzGképessége 60%, tolgyfaé 88%, geszte-
nyéé 94%.

A novényi cserz6anyag polidiszperz, tehat kilonb6zd szem-
nagysagu kolloid. A szemnagysag dontéen fugg a kbdzeg pH-
jatol. Csokkend pH-val a diszperzitas is csokken, egészen addig,
mig a kicsapodas megtorténik. Ez a kicsapodasi pH-érték az
egyes cserzGanyagokra jellemz6. Pl.: a gesztenye 15—1.8 pH,
a quebracho 2,8 pH mellett csapddik ki. A diszperzitds anndl
nagyobb fokd, minél magasabb a pH. A pH emelése ezzel szem-
ben sotétiti a cserzélé szinét. Ezért a legnemesebbek azok a
cserz6anyagok, melyeknek természetes pH-ja alacsony és a disz-
perzitasa ennek ellenére magas (gesztenye).

5. Ill6olajok

Az illoolajok kiilonbdz6 ndvények viragjabol, levelébdl vagy
gyoOkerébdl kivonhat6 illékony folyadékok, melyeknek szaga az
illetd novényre jellemz6. Az illbolajok nem egységes vegyuletek.
F6 alkotorészik a Ci0Hi6 tapasztalati képlettel bird terpének.
Tartalmaznak azonkivil oxigentartalmi anyagokat, alkoholokat,
észtereket, ketonokat, aldehideket, savakat és fenolokat is, ezek
az anyagok adjak meg féleg az illoolaj illatat.

Az ill6olaj elnevezés onnan szarmazik, hogy papirra csepeg-
tetve rovid id6 alatt maradék nélkil elparolognak, szemben a zsi-
ros olajokkal, melyek a papiron foltot hagynak.

Erd6gazdasagi szempontbdl az erdei és fekete fenyG-td olaj-
nak van jelent6sége. Az illéolaj fenti feny6fajok friss tllevelébol
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és agvégzOdéseibll vizgdz desztillacioval készul. Higan folyo,,
rendszerint zoldes szinl, kellemes illati anyagot kapunk. Faj-
sulya 0,865—0,886, forrpontja 173—178°.

Az erdei és fekete fenyoO-tl olaj féleg pinént, sylvestrént és
kadinént tartalmaz.

Il ERDOGAZDASAGI VEGYIPARI FELDOLGOZASI MODOK

L Desztillalas és beparlas

A késébb ismertetett elGallitasoknal nagy jelent6sége van az
oldatok elg6zologtetésének és toményitésenek. EIlGbbinél az
alkotorészek szétvalasztasa a célunk, utobbinal pedig az oldott
ﬁr)yagok kristalyositasa, vagy kolloid oldatoknak géllé val6 ala-

itasa.

Az elg6zologtetés leparold vagy desztillalé berendezéssel
torténik. A desztillaciobol nyert g6zt kondenzatorban cseppfolyo-
sitjuk és igy nyerjik a leparlas értékes termékét.

A tdményitésnél az elg6zologtetend6 olddszer leginkabb viz..
Az eljérést bepérlasnak nevezzik.

A desztillalas két részbdl all:

a) a folyadékot forrpontig hevitjik és elg&zologtetjik,

b) a h(tében ujra cseppfolydsitjuk, kondenzaljuk.

A desztillalasnak toébb faja van:

ag kdzonséges nyomason valé vagy egyszerl desztillalas,

b) frakcionalt desztillacio,

c) vizgBzdesztillacio,

d) vakuum desztillacio.

a) Egyszer( a desztillacio akkor, ha a leparlasnal csak egy
alkotorész jut a g6ztérbe, a tobbi alkotérész pedig alacsony goz-
tenzigjanal fogva a desztillaléberendezésben marad (1. abra).
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Az abra egész egyszer( desztillalo vazlatos rajza. Az ipar-
ban mind a leparlok, mind a beparlok elgézologtetdit vizgézzel
flitik. Csak abban az esetben nem alkalmazunk vizg&zt, amikor
magasabb hémérséklet elballitasara van sziikseg.

A flitésre telitett vizg6zt hasznalunk. A telitett vizg6zt be-
engedjuk a flt6térbe, melyet az elgézologtetendd folyadek felé
h6kozlé fal hatarol. A telitett g6z a hidegebb fallal érintkezve
lecsapddik. A csapadék a fiit6tér alsé részében gydlik Ossze. A
csapadékviz eltavolitasanal vigyaznunk kell, hogy az eltavolitas
kovetkeztében g6z ne menjen el. Ezt szolgéljak a csapadékelta-
volitd berendezések, a kondenzedények. A kondenzatumot szi-
vattylval is eltavolithatjuk. A szivattyu teljesit6képessége a csa-
padék mennyiségétdl fugg.

Fltéshez a kazanbol leginkabb kissé tulhevitett g6zt hasznéa-
lunk fel, mivel a g6zvezetékben és a hékozlg fallal érintkezve az
lehdil és telitett lesz, majd lecsapddik. Tulhevitett g6zt fitésre
nem alkalmazunk, mivel a fémfalra valé h6kozlése kicsi. Abban
az esetben alkalmazzuk, ha nagyobb hémeérsékletli f(itég6z ho-
mérsékletre van szikség.

b) Ha két vagy tobb folyadékelegyet akarunk egymastol el-
vélasztani, frakciondlt vagy szakaszos desztillalét alkalmazunk.
Az oldat egyes alkotorészeit forrpontjuknak megfeleléen Kulon-
kulon desztillaljuk le, tehat alkotorészeire bontjuk le. Az eljaréast
kozonséges desztillalo késziilékkel nem tudjuk elvégezni, mivel
az alacsonyabb forraspontl anyag forrasaval a magasabb forr-
pontuak is er6sen péarolognak. Itt tehat arrdl kell gondoskod-
nunk, hogy a g6zok hossz( utat tegyenek meg, miel6tt a hit6be
kertlnek. igy az alacsonyabb forrdspontl, vagyis nagyobb g6z-
tenzioju anyagok bejutnak a hitébe, a magasabb forrasponti
anyag g6zei pedig lecsapddnak és visszakerulnek a desztillalo
készllékekbe. Ipari keresztilvitelére oszlop, kolonn berendezést
hasznalunk, amelyet a rektifikalasnal ismertetiink. A frakcionalt
desztillacio annal konnyebb, minél nagyobb kuldénbség van az
egyes alkotorészek gdztenzidi kozott.

c) Magas forraspontu, hére érzékeny, vizzel nem elegyedd
anyagokat vizg6zdesztillacioval parolhatunk le. Az anyagon at-
haladé vizg6z a parolgd anyag apré részecskéit magaval ragadja.
A vizes rész és a leparlandé anyag egymassal nem elegyedve a
szedd edényben kilon valaszthatd. A vizg6zdesztillacié elénye,
hogy az anyag forraspontja alatt desztilldljuk, igy az bomléast
nem szenved és a szennyez6désektdl jol elvalaszthatd. Ill6olajok
kivonasanal van nagy szerepe. ¥
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A gyakorlatban a vizg6zdesztillaciét végezhetjuk Ugyneve-
zett kopenygdzzel vagy kozvetlen gbézzel. Az el6bbi eljarasnél
a kett6sfalu desztillalo Ustben 2—3 atmoszféra nyomasl vizgdzt
vezetink, mely az Ustben felapritott ndvényi nyersanyaggal ke-
vert vizet forrasba hozza (2. abra).

Az a Ustben van a vizzel le-
ontott novényi anyag. A vizet a
kulsé b kopenybe vezetett vizg6z
hozza forrasba.' A vizg6z és a
vele egyltt elparolgé anyag a
vizzel hitott ¢ kondenzétorban
cseppfolydsodik.

A kozvetlen vizg6zzel valo
desztillalasnal (3.* abra) kilon
kazanban forraljuk a vizet, a
g6zt a kettds fenekd fémhenger
aljara vezetjik. A iels6 likacsos
fenék felett helyezzik el a fel-
apritott nyersanyagot, melybdl
a felfelé haladd g6z magaval
viszi az illano alkotdrészeket.

A kett6s fenekl kazéan fels6
likacsos a fenéklapjan foglal he-

2. &bra. Vizg6z deszti.lalds kopeny-
g6zzel

Iyet a b nyersanyag. Az alulrél bevezetett vizg6z magaval viszi
az illéanyagot, mely a ¢ h(itében kondenzal.

d) Véakuumdesztillaciét akkor alkalmazunk, ha a folyadék
nagyobb hémérséklettel szemben kényes, illetve a nagyobb ho-
mérséklet hatasara kéros fizikai és kémiai valtozasokat szenved.
A vakuum mértékét agy valasztjuk meg, hogy a folyadék elgézo-
Iogtetésénél a megengedettnél magasabb hémérsékletre ne legyen

szlikség.

A vakuumleparlok zart készilékek. A készllék egyik végén
van a leparlando folyadék a flitéssel egyltt. Az evakualt térben

3. &bra. Vizg6zdesztillacié kozvetlen gbzzel

2 Vegyiipar megteremtése az erdégazdasagban. (7) 17

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkonyvtar 2024. Tamogaté: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024



a folyadék forrdsnak indul. A keletkezett g6zoket a vakuum lég-
szivattyQja elszivja. A g6zoket a vakuumbol nem célszerli g6z-
alakban eltavolitani, mivel ehhez nagyméret(i szivattylkra volna
szllkség. Ezért a g6zoket el6szoér kondenzatorba (lasd kondenza-
torok) vezetjik, ahol azok hit6éviz hatasara lecsapodnak és igy
a légszivattylnak a vakuumban lévé gazokat, féleg leveg6t kell
eltavolitani.

Bepérlaskor az elg6zologtetd oldoszer tobbnyire viz. A gdzt
legegyszer(ibben hideg viz hozzakeverésével kondenzaljuk. llyen
kor kever6 kondenzatort hasznalunk.

Leparlasnal, mivel a leparld g6z értékes, fellleti kondenzéa-
tort alkalmazunk. A htésre itt is leginkabb vizet hasznalunk,
a hitéviz a desztillatummal nem érintkezik.

Lehet a h(tésre hideg levegét is alkalmazni, vagypedig ma-
gat az elg6zologteté folyadékot hasznéljuk fel hit6anyagként,
amikor egydttal el6melegszik.

2. Az elg6zologtetdk szerkezete

Legegyszeriibb elg6zologteték a nyitott beparlod Ustok. A ké-
szllékek kett6s faltak, a f(itég6z bevezetése miatt. A két fal ko-
z6tti tdvolsag 35—50 mm szokott lenni.

A gyakorlatban féleg zart késziilékeket, G. n. duplikatorokat
hasznalunk. A duplikatorok kilénbdz8 méretekben késziilnek.
A kisebbek gyakran billené szerkezettel vannak ellatva, hogy a
folyadékot kényelmesen ki tudjuk driteni bel6le. Anyaguk a ceél-
nak megfeleléen réz, vas, élmozott vas, acél.

Fontos a zart készllék tisztitasa, ezért legalabb két részbol
kell &llnia. A részek karimait csavarokkal fogjuk Ossze és tomit-
juk. Nagyobb készilékeknél buvényilast alkalmazunk. Zart elgé-
z0logteton toltd és kilritd nyilas is van. Azonkiviul talalhatunk
rajta kilonféle szerelvényeket és mliszereket, hogy az lzem ellen-
Orizhet6 legyen. Ezek: folyadék szintjét mutatd Uvegek, préba-
csapok, kémleld ablakok, hértiérék, manométerek, vakuummérok,
biztositd szelepek. |’

Két készilék rajzat mutatja a 4. és 5. abra.

A kondenzviz a kondenzatorba kertl, ahol egy Ureges Usz6
a kondenzalt viz felszinét allanddéan egy szinten tartja. Ezaltal
egy bizonyos mennyiségl csapadékviz mindig van benne, amely
a g6z szabadba valo adramlasanak utjat elzérja.

Oldatok bepérlasakor sokszor nagyobb teljesitmény( elgo-
zologtetbkre van szikség. A feladat itt is az, hogy a beparlast
lehet6leg kis fiit6felulettel oldjuk meg. Ezt a szempontot kell
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méretezéstiknél szem el6tt tartanunk. Ezt a kdvetelményt olyan
fligg6leges csovii elgézologtetd valositja meg, amelynek elgézo-

r

TZT
f *
51
4. &bra. Zart elg6zologtetd
készulék

1. flt6g6z. 2. csapadékviz,

3. légtelenités, 4. toltés, 5.
kilriteés. 6. csatlakozas a kon-
denzatorhoz

15

5. &bra. Gémbalaku elg6zo-
l6gtet6

1. f(it6g6z, 2. csapadékviz,

3. toltés, 4. Kiurités, 5.

lakozas a kondenzatorhoz

2*

csat- ,,

logtet6 csovei kivulrél vannak fitve.
rA mellékelt (6.) &bra a ,Robert"
rendszer( elg6zologtet6t tunteti fel.

Az elgbzologtetben tébbszaz kis
atmérdji flggbleges csd van két viz-
szintes cs6falba behengerelve. A fit6-
g6z a csoveket kivulr6l melegiti. A
csovekben 1évé g6z a melegités hata-
sara felforr, a felszall6 g6zbuborékok
magukkal viszik az oldatot. A cir-
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6. abra. Robert-rendszer( elg6z6-
16gtet6

1. fiit6, 2. csapadékviz,
nités, 4. toltés, 5.
visszafolyas,

3. légtele-
kidrités, 6, csepp-
7. csatlakozas a kon-
denzatorhoz
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kulaciohoz a kozépsé nagyobb atmér6ji csé jo keringést biztosit.
Nagy atmér6je miatt a kozéps6é csé fltdfelulete kicsi a folyadék-
mennyiséghez viszonyitva, ezért a hidegebb oldat ezen aramlik
lefelé a kis atmér6jd forrald csovek nyitott als6 végeihez. A cso-
vek hosszUsdga 800—1400 mm, atmerdjik 30—60 mm szokott
lenni. A gb6zteret a f(it6 cs6rendszer felett nagyra képezzik ki,
hogy a habzd folyadék elférjen a késziilékben. A folyadék vissza-
fogasara habfogot alkalmazunk. A csapadékvizet szivattyuval
szivjuk ki a készulékbdl.

Az oldat keringésére jobb lehet6séget adnak az olyan készi-
lékek, ahol a flit6keészulék kilén van elhelyezve. Kulén fiit6tér

B Termeit pora

7. dbra. Wiegand-féle bepéarlé készilék 8. &bra. Harmas elg6zologtetd
készulék

esetében az oldat csak rovid ideig érintkezik a g6zcsdvek nagyobb
melegével és igy jobb minGségld anyagot kapunk. Egyes beparold
készllekeknél a lének olyan aramlasat idézzik el6, hogy a g6z-
csovek kozott mindig kevés Ié keringjen. igy az elparolgas nagy-
mértékd, a készllék teljesitményei emeli.

Cserz6anyagok beparlasanal hasznaljuk a Wiegand-féle be-
parl6 edényt (7. abra).

A gbzsugar parasurité azon tal, hogy vakuumot allit el6, azt
a célt is szolgalja, hogy a para egyrészét friss g6zzel keverve
visszaviszi a bepérl6 fiit6terébe.

l kg viz elg6zologtetésehez kozelitéleg | kg fiit6g6z sziksé-
ges. A g0Ozfogyasztds csokkentésére tobb elg6zologtetdt lehet
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egymas mellett alkalmazni Ugy, hogy az egyiket, a masikban ter-
melt gbézzel fltik. Az els6 elg6zologteté kapja a friss gézt a ka-
zanbol, az els6b6l nyert faradt g6z f(iti a mésodik elg6zologtetot.

Ha két elg6zologtetd van egyméas mellett, kettds, U. n. double
effet, ha harom, triple effet rendszerr6l beszélink (8. abra). Az
elsbfz) edényben a legkisebb a vakuum és az utolséban a legerd-
sebb.

Harmas elg6zologtetd rendszer esetén | kg viz elgézologte-
téséhez V3 kg flit6g6z sziukséges. Ez a gbzmennyiség az els6
késziléekben V3 kg vizet g6zologtet el, az ebben termelt 73 kg
g6z a méasodik készllékben szinten V3 kg-ot és ez a harmadikban
ismét V3 kg-ot g6zologtet el. A gézfogyasztas az egyszerl elgo-
z6l6gtetébnek csak '/3-a, mésik elénye, hogy a kondenzétorba csak
I3 kg g6z jut és igy a kondenzator V3-nyi hit6vizet fogyaszt.

A tdbbszoros elg6zologtetd telep minden készulékét ugyan-
olyan fiutéfelulettel kell ellatnunk, mint az egyes késziilékeket.
Készulékek szamaval a megtakaritas:

F(t6g6z | kg viz Egy készilék hozzdadasa-
Késziilékek szama elg6zologtetéséhez val elérhet6 Megtakaritas
kg kg
1 1
2 1/2 1 —1/2 = 0,5
3 1/3 1/2—1/3 = 0,17
4 1/4 1/3—1/4 = 0,08
5 1/5 1/4—1/5 = 0,4)5
6 16 1/5—1/6 = 0,03

A tablazatbol lathat6, hogy bizonyos hataron tdl a késziilé-
kék szamanak ndvelése nem gazdasdgos. A gyakorlatban harom
készliléken tal nem mennek.

A tobbkészllékes megoldas a g6zgazdalkodas javitasanak
nem eg&/etlen modja.  Ha az elg6zologtetdben termelt gézt 0ssze-
nyomjuk, lecsapodasi hémérséklete megndvekszik és ujra alkal-
mas lesz h6atadasra. Az 6sszenyomashoz sziikséges kompresz-
szort hészivattylnak nevezzilk. Hészivattyldnak inkabb turbokom-
presszort alkalmazunk, mint dugatty(s kompresszort, mivel a
nagymennyiségl g6zt kis mértékben kell dsszenyomnunk s erre
a turbd-kompresszor megfelel6. Mivel a turbo-kompresszoros
Uzemhez keves gOzre is sziikség van, helyette Ujabban gézsugar-
szivattyuUkat alkalmazunk hdészivattyuként. A g6zsugarszivattyut
kazanbol vett friss gbzzel taplaljuk, olcsd, lzembiztos késziilék,

nincsenek mozgo részei.
2
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3. Vakuum és nyomas el6allitasa

Vakuum elGallitasara a leparlasnal es beparlasnal is szik-
ség van. El6allitasara tobb modszer van:

a) laboratériumi vizsugar-szivattyd (9. abra) Kkis vakuum,
10—12 mm elGéllitasara alkalmas. MUkodése azon alapszik, hogy
egy keskeny csdvon keresztil er6s dramban egy vastagabb csébe
vizet folyatunk, mely a kils§ leveg6vel van osszekottetésben. A
gyorsan folyd viz a vastagabb cs6ben 1év6 folyadékrészeket
magaval rantja, ezaltal az oldalcsovon at levegbt sziv be. Ha az
oldalcsdvet zart edénnyel kapcsoljuk 6ssze, az edényben a szi-
vas foMan vakuum keletkezik.

b) Ugyanezen az elven épil fel a gézsugar-szivattyu injek-
tor mikodése (10. abra).

A kazéanbol nyert friss g6zt egy szlkuld csébe vezetjik, mely-
a beparld paraterével van Gsszekotve. A nagy sebesseggel aramlo
g6z keveredik a faradt parag6zzel és magaval ragadja a bévild
cs6be, mialtal a péaratérben vakuumot idéz eld.

) /Magas vakuumot érhetiink el olajlégszivattyukkal. A szi-
vattyUk belsejében vizszintes hengerben kdzépen elhelyezett ten-
gely koril lapatok forognak. A henger megjel6lt magassagig
olajjal van toltve. A henger felsé Ures részében lapatok kozti tér
megtelik a készilékbél elszivott gazokkal, s amint a lapat el-
fordul és belemeriul az olajba, a lapatok kozti gaz dsszenyomddlk
és a hengerb6l egy nyilason eltavozik.

d) Dugattyus légszivattyuknal egy henger belsejében pon-
tosan z&ré dugattyu ide-odamené mozgast végez. A hengeren
szelepek vannak elhelyezve, melyeknek egyrésze befelé, masik
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része kifelé nyilik. A dugattyG mozgasa kozben a befelé nyild
szelepen beérkezd gazok a dugattyl mozgéasa kdvetkeztében kom-
primalédnak és a kifelé vezetd szelepen eltavoznak. Beszéliink
egyszer(i mikodésl és kett6s mikodesl légszivattyukrol aszerint,
hogy az 6sszenyomés a dugattyd egyik vagy mindkét oldalan
torténik-e. A modern légszivattyaknal a szivas nem szelepeken,
hanem réseken &t tortenik, amelyek tolattydval zarddnak és
nyilnak.

e) A turbokompresszor féalkotorésze a futokerék, mely ten-
gelyre szerelve gyors forgasban van. A futokerék gorbilt lapa-
tokkal részekre van osztva. A futokerék a gazt a centrifugalis er6
hatasa alatt a kerulet felé szoritja, mikdzben az a lapatok specia-
lis alakja miatt komprimalddik. A futdikerék kozéppontjdban tehat
szivas, keriiletén pedig nyomas van. Ha a szivonyilast az evakua-
lando készilékkel kotjuk dssze, vakuumot allitunk vele el6. Mivel
a gdzok kompresszi6 alatt felmelegednek, kompresszids tér hité-

serGl kell gondoskodnunk. A htés turbokompresszornal levego-
vel torténik.

4. Kondenzalas

Kondenzalasnak nevezzik azt a folyamatot, amikor gaz-
vagy g6zalakli anyagokat cseppfoly6ssa alakitunk at. A konden-
zatoroknak két rendszerik van:

a) fellleti, b) befecskendez6 kondenzatorok.

A g0zoket kondenzélashoz le kell hitenlink, erre a célra
rendszerint vizet hasznalunk. Ha a hiit6folyadék a kondenzéalando
anyagtol el van vdlasztva, felileti kondenzétorrél, ha pedig a
hitévizet kdzvetlenil a kondenzator belsejébe fecskendezzilk, be-
fecskendez6 kondenzatorrol beszéliink.

A fellleti kondenzatorokat h(t6knek nevezzilk. Sok fajtaja
van (11. abra). LegkdzOnsegesebb alakja a kigyoh(td, mely viz-
tartd edénybe van beépitve. Hatranya, hogy nehezen tisztithato.

A hengerkopenyes hiité kettdsfali edény, melyet hiitéviz vesz
korll. A gozok a falak kozott csapddnak le. Hogy Utjukat hosz-
szUra vegylk, lefelé haladd spiralist helyeziink a két fal kozé.

A csoves hiitd gbzvezetd cs6nyaldbja két lyukasztott lemez
kdzé van beforrasztva és a hlt6edénybe helyezve. A g6zok a ve-
kony csdvekben csapédnak le a h(itéviz hatasara.

Befecskendez6 kondenzatoroknal kétféle rendszert ismerink:
egyenaramu és ellenaramu kondenzatort.

Az egyenaramU kondenzatorba rendszerint felllrdl vezetjik
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be a h(itvizet és gézoket. Az ellenaramd kondenzatornal a hit6-
viz felulr6l 6mlik be és a kondenzator szerkezetének megfelel6en,
kilonbozd szitdkon, lyukasztott lemezeken, betéteken keresztiil
jut a kondenzétor aljdba. A g6z6k a vizzel ellenaramban halad-
nak, mindink&bb hidegebb hitbvizzel taldlkoznak, mig a végén
kondenzalddnak.

11. abra. Kulénbdzd rendszerd hiték: I. Kigyocsoves hité, 1. Henger-
képenyes h(it6, Il1l. Csbves hiitd

a) g6zok beadramlésa, b) kondenzatum elvezetés, c) h(itéviz bevezetés, d) h(it6-
viz elvezetés.

5. Extrahalas

Az extrahalason azt™a mliveletet értjik,* amikor szilard, fo-
lyékony anyagokbol vagy gazokbol valamilyen velik dsszekevert
anyagot oldoszerrel kivonunk. Az extrahélds tulajdonképpen
gy(jtéfogalom, magabanfoglalja a diffGzié, ozmozis, perkolalas,
mosas fogalmat is, amelyek tehat az extrahalasnak egy-egy méd-
jat jelentik.

Az extrahdalds lehet szakaszos vagy folytonos. El6bbinél az

anyagot az oldoszerrel Osszekeverve hidegen vagy melegen hosz-
szabb ideig hagyjuk allni, s az olddszer eltavolitasa utan dj oldo-
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szert juttatunk az anyagra. Folytonos az extrahalas, ha éallan-
dban friss oldo6szer jut az anyagra, a régi oldészer pedig eltavo-
zik. Ill6olaj kivonasra az aldbbi extrahald berendezés megfeleld
(1. 12. abra).
A kivonokeésziilékben
(@) elhelyezett nyers-
anyagra a keészilek atlyug-
gaiott ifenéknyilasan at a b
oldodszertartalybdl oldoszert
engediink ra, majd bizo-
nyos id6 mulva az illat-
anyagot kioldott olddszert
a ¢ kazénba eresztjik le.
Az oldészert elparologtat-
va, g6zeit h(itébe (f) vezet-
juk és onnan a b oldoszer-
tartalyon keresztll Ujra a
kivonandé anyagra jut,
mig a teljes kivonds meg
nem torténik. A kazanbol
a mdvelet befejezése utén
az oldoszert teljesen le-
desztillaljuk, utols6 nyo-
mait széndioxid gazaram-
mal tavolitjuk el. A kazéan-
ban a kész extraktum ma- 12. 4bra. Extrahalé berendezés
rad vissza. a) kivondkeészulék, b) oldoszertartaly, c)

A i AcA kazan, d) vizmelegitées, e) oldészer g6z-
Gazok  kioldasat az csc’ivezetgk, f) hl(i:]tc'i, 9) )gézbevezete%

oldészer  szétpermetezése

atjan végezzilk. Az oldoszert toronyalaki készilékben vezetjik
és ellenaramban felulr6l lefelé permeteztetjilk, a gaz pedig alul-
rol felfelé halad. A toronyban a felllet megnagyobbitaséara betétet
alkalmazunk, koksz vagy Rasig agyaggydrdt. Ugyanez a (folya-
mat jatszodik le a skrubberekben is. A skrubber keskeny, henger-
alaku, magas mosotpronv.

A kivonast végezhetjuk perkolalédssal is. A kivonandd nyers-
anyagot felapritva lefelé sztkul6, hengeres edénybe, 0. n. per-
kolatorba helyezzik. A perkolator alul csappal elzarhaté csé-
ben végz6dik, a csap felett sz(ir6 van elhelyezve. A kivonando
anyagra annyi olddszert ontunk, hogy teljesen ellepje s két-ha-
rom napig allni hagyjuk. A csap kinyitdsaval az oldatot lassan
kicsepegtetjik, s felllrél friss oldoszerrel potoljuk. A kimosast
ﬁddigk potoljuk, mig a nyersanyag hatéanyaga mar nem mutat-
ato ki.
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6. Diffazio

Ha a kivonandd alkotorész az olddszerrel kdzvetlendl érint-
kezik, az extrahalas difflzié Gtjan megy végbe. Ez a diffuzé-
rokben torténik (13. abra).

Ezek kilonbdz6 nagysagu és alakd vastartalyok, készilhet-
nek fabol, aluminiumbdl és rézbdl is. Alul és felll ellensullyal
zérhat6 ajto és perforélt lemez van rajtuk. A diffuz6r fenn is, lenn
is cs6rendszerrel kapcsolatos Ugy, hogy alulrél és felllrdl is ve-
zethetunk bele vizet. Tébb diffuzér, 8—14, alkot egy batériét.

13. é&bra. Diffuzér 14. abra. Diffuzi6 menete

A diffuzié menete a kdvetkezd (14. abra). A diffuzért meg-
toltjuk nyersanyaggal, utana alulrol felfelé elarasztjuk meleg-
vizzel. A felsé kivezet6 csapon ekkor kiszorul a leveg6. Mikor a
diffuzér tele van, elzarjuk. A battéria kovetkezd diffuzdrjét is
megtoltjuk anyaggal és ezt is elarasztjuk alulrél felfelé vizzel.
A viz Utja a kovetkez6 lesz: el6szor bevezetjik az els6 (vizzel
mar megtoltott) diffuzérbe felulrdl lefele. Az elsd diffuzérbél
alul kijovo vizet bevezetjik ugyancsak alul a masodik diffuzérbe,
és azt most alulrol felfelé toltjik meg vizzel. Kdzben a harmadik
diffuzért is megtoltottik anyaggal és erre is engedink vizet. A viz
Utja: bevezetjik az els6 diffuz6rbe felulr6l, az ejs6 diffuzérbél
alul kijové vizet a masodikba felll vezetjiik be, az ebbdl alul ki-

jovo vizet a harmadikba alul vezetjik be ugy, hogy ezt most alul-
rol felfelé toltjik meg. A folyamat hasonldan ismétlédik tovabb.
A lényeg tehat az, hogy a vizzel mar megtoltott diffuzérben felll-
r6l lefelé vezetjik a vizet és csak az Ujonnan bekapcsolt friss nyers-
anyaggal megtoltott diffuzért toltjuk meg alulrél felfelé vizzel.
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A diffuzi6 magasabb hémérsékleten torténik. Ezért minden
diffuzérhoz tartozik egy kalorizator (15. abra). Itt tulajdonkép-
pen a cs@vezeték egy kissé kiszélese-
dik és a kiszélesedett részben egy forré hide 1¢
g6zzel hevitett csérendszer helyezke- _ L
dik el, mely a cs6vezetékben aramlo
vizet felmelegiti.

Ilyen kalorizator nemcsak az els6
diffuzor el6tt van, hanem ket-két dif-
fuzdr kozott is, hogy a kozben lehdilt
vizet Ujra fel lehessen melegiteni.

Uzem kozben a diffuz6rokben kilén-

boz6 héfok skéala alakul ki, amely ez-

utan allandé marad. Mialatt a viz a

batéria els6 8—10 diffuziojan keresz-

til megy, addig az els6 diffuzdr tar-

talma mar tokéletesen Kkillgozddott.

Ezt most a kdrfolyamatbol kikapcsol-

juk, s a benne lev6é Kkillgozott anya- Kondeni
got Kkiengedjuk. Kozben a masodik

diffuzdrt kapcsoljuk els6nek és egy e
frissen toltott diffuzért kapcsolunk be ) e

a batéridba utolsonak. Egy-egy baté- 15. abra. Kalorizator
riaban tehat két diffuz6r van mindig

Uzemen Kkivil, egy azert, mert kiuritjuk, a masik pedig azért,
mert frissen toltjuk.

Kilagozésnal tehat az ellendaram elve érvényesil. Az anyag
egy helyben van, csak a viz mozog. A mér kilugozott anyagot
tartalmazo levet vezetjik rd mindig a friss anyagra. A |é tehat
fokozatosan koncentrdlédik. Mindig a legkoncentraltabb 1é hat
a friss anyagra, viszont minél kilugozottabb az anyag, annal hi-
gabb Ié hat ra. PL: a legels6 diffuz6rben van mindig a legjob-
ban kilugozott anyag, ez kapja a friss vizet, a legutolso diffuzér
pedig, melyben a friss nyersanyag van, kapja a legsGr(ibb levet,
amely a tobbi diffuzéron atjéve mar bekoncentralodott.

A diffuz6rokhtdz szikséges tehat egy harmas csapszerkezet-
tel ellatott cs6vezetékrendszer. Ez a kdvetkezd kovetelményeknek
feleljen meg: 1—! diffuzérbe tetszés szerint lehessen a vizet
alulrol vagy fellilrél bevezetni. Bizonyos csapokkal a kalorizato-
rok tetszés szerint legyenek ki- vagy bekapcsolhatok a korfolya-
matba. Barmely diffuzért lehessen elsének, masodiknak stb.
kapcsolni a sorozatban és barmelyik diffuzért ki is lehessen bar-
mikor kapcsolni a korfolyamatbél.
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A diffuz6érok ugy varinak méretezve, hogy egy toltés 15—20
percet vesz igénybe. A kilugozéas 1—2 6réig tart. Ezalatt az els6
diffuzérbe folytonosan friss viz megy befele. Ez a viz koriljarja
a tobbi diffuzOrt és az utolsdbol egy bizonyos koncentracioval
tavozik. Ez a koncentracié legfeljebb olyan nagy lehet, amekkora
a sejt koncentracidja eredetileg volt, kilonben a diffizié nem
megy. A gyakorlatban a cserz6anyagok kivonasanal a sejt
cserz6savtartalma teljesen nem vonhaté ki, maradék mindig
van; ezt a maradékot remanencianak nevezzik.

7. Rektifikalas, deflegmalas

Alkohol és vizkeverék esetén a keverék forrpontja a két
kompenens forrpontja kozé esik. A forrpont azon kompenens
forrpontjahoz lesz kozelebb, amelyik nagyobb szadzalékban van
jelen a keverékben. Az eltavoz6 desztillatum Osszetétele a ki-
alakult g6ztenziotol fligg.

Amig az alkohol koncentracidja a vizes keverékben ala-
csony, addig egyszeri lepéarlassal nagy meértékben ndvelhetd az
alkohol koncentraciéja. Pl. 7% alkoholtartalmu keveréket desz-
tilldlva a kondenzatum alkoholtartalma 50% lesz, tehat hét-
szeresere novekedett az alkoholkoncentracié. Ha ezt az 50%-0s
alkoholt péroljuk le, akkor a kondenzatum mar csak 80%-0s
lesz, tehat itt nem olyan rohamos mar a koncentracié ndveke-
dése. A 80%-8st beparolva 90%-0s, a 90%-6st beparolva 92 %-0s
lesz az alkoholkoncentracié és igy tovabb. A koncentracio ndve-
kedés tehat mindinkdbb ellanyhul. Végeredményben tobbszori
leparlas utdn max. 98,6 %-0s alkoholt nyerhetiink csak.

Ha koncentralt alkoholt akarunk nyerni, a parlast tobbszor
egymas utan kell elvégezni. Ez a tObbszori leparlas torténhet
egy mdveletben 0. n. rektifikacioval. A rektifikacié alapelve az,
hogy kevés alkoholt tartalmazé folyadek gdézével alkoholban du-
sabb folyadékot forradsba hozunk.

Az els6é lombikban 7%-os alkohol van. Forralva 50% alko-
holtartalmu g6z szall el, mely a masodik lombikban kondenzal.
Itt tehat az alkoholtartalom felddsul. Az elsd lombik g6zei aztan
id6vel forrasba hozzdk a maésodik lombikban levé 90%-0s
alkonolkeveréket. Innen megint koncentraltabb g6z szall fel
(85%), mely a harmadik lombikban kondenzal és végil a g6zok
a harmadik lomlbik tartalmat is felforraljak, Ggyhogy innen mar
egészen koncentralt alkobolgéz szall el, mely meg is gyujthato.
Lathatjuk, hogy mindig az alkoholban szegenyebb folyadék g6-
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zével forraljuk a kovetkez6 lombik tartalmat, mely alkoholban
dusabb. Ez tehat a rektifikacio.

Az alkoholtartalom fokozasa torténhetik a ?6z<'jk részleges
lecsapasaval, 0. n. deflegmacioval is. Az alkohol és vizg6z ele-
gyét lehdtjuk, mire részleges lecsapodas kovetkezik be. Mivel
hitéskor a vizg6z tenzidja nagyobb mértékben csokken, mint az
alkohole, azért a vizb6l arénylag tobb fog kondenzélni, mint az
alkoholbdl és igy a g6zok alkoholtartalma megndvekszik.

A deflegmdlast legegyszer(ibben ugy szemléltethetjik, hogy
egy lombikra hosszU fligg6leges csovet szerellink és a keveréket
a lombikban forraljuk. A vizg6z és alkoholg6z keverék a cs6-
ben felfele szallva fokozatosan lehl és igy kondenzacio kovet-
kezik be. Mivel toébb viz kondenzal, a gdzok alkoholtartalma
megné.

Az Uzemi gyakorlatban rektifikalas kivitelére a rektifikator
vagy rektifikdlo oszlop, a deflegmalasra a deflegméator szolgal.

A rektifikatoroknak két rendszere ismeretes: a) harangos,
b) szitafenekes rektifikator.
a) A harangos rektifikator (16. dbra) 60—90 cm O réz-
oszlop, amelyben etdzsok vannak.
Az etdzsok szdma 20—50 szokott
lenni. Az oszlop also részébdl a tag
csovon felvezetett szeszgbzoket a
cs6 szaja folé boritott harang kény-
szeriti az etazsokon lév6 folyadé-
kon keresztilhaladni. Hogy a reke-
szek folyadekkal meg ne teljenek,
talfolyé  csoveket  alkalmaznak,
amelyeknek fels6 vége a harang
also pereménél magasabb, hogy a
folyadék befedje, viszont a go0zat-
vezetdcs6 fels6 pereménél alacso-
nyabb, hegy a folyadék ezekem ne
tudjon lefolyni. A talfolyo csovek
also vége az alatta lévo elazsnak
majdnem az aljara ér, igy a folya-
dékba merllve elzarja a g6zoktdl,
amelyek enélkil a legkisebb ellen- ™
allasu helyen hatolnénak felfelé. A
talfolvd csévek mindig az oszlop
ellentétes oldalan vannak elhe-
lyezve, hogy a folyadék a lehetd
legnagyobb utat tegye meg. 16. abra. Harangos rektifikator
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A felszallo alkoholgdz és vizg6zkeverék az Uzem megindu-
lasakor, mivel az oszlod hideg, az alsé etdzson gy(lik ssszq'
ugy, hogy a tovabbi g6zok ezen a kondenzatumon Kkeresztiil
buborékolnak. A felszallo6 g6zok utana a kovetkezd etézsc-n csa-
pédnakI le, igy folyamatosan minden etdzs megtelik kondenz.a-
tummal.

Tovabbi melegitésre azutan a tovabbi g6zok végzik a rekti-
fikalast. Ezek atbuborékolnak a kondenzatumon, feimelegitik és

magukkal viszik az illog6zoket. Az
etdzsok szama tulajdonképpen ugyan-
annyi szdmu kondenzéciot jelent. Az
alkoholg6z6ik tehat fo-lyamatbhsan fel-
felé szallnak az oszlopban, velik
szemben a kondenzalé viz kozleked6
csoveken és etdzson atkanyarodva le-
felé folyik.

b) A szlr&fenekes rektifikatornal
(1lz. abra) az etdzsok lukacsos leme-
zek.

A rektifikator m{ikodése ugyanaz,

mint a harangos rektifikatornal. EI6-

szOr itt is az als6 etazson alakul ki a

kondenzatum és a g6znyomas folytan

17 &bra. Sziir&fenckes a tovabbi g6zok ezen buborékolnak at.

(szita) rektifikator Itt is minden etazson nagyobb és na-

gyobb alkoholtartalmu folyadék gyd-

lik 6ssze, a folyadék kozlekedését két-két szitafenék kozotti kozle-

ked6 csovek teszik lehetévé. Az alkoholmentes folyadék lefelé
aramlik, vele szemben szall fel a g6z.

A deflegmator lényegében egy fiigg6leges cs6, melyet helyen-
ként Oblosen képeziink ki. Az 0blos részeket vizkopeny veszi
korll. A csBben felfelé szallnak a forrald Ustb6l a gézok, s mivel
a cs6 hideg, kondenzacid kovetkezik be. A hitévizet feltlrél le-
felé vezetjuk Ggy, hogy felul felmelegszik, de még mindig jo
hlt6éviznek az alatta l1év0 magasabb hémérséklet( 6blos rész sza-
mara. It ujra felmelegszik es lejjebb kerul egy obollel, és igy
folytatddik. Végeredményben kondenzécié folytan alkoholban dus
g6zok szallnak fel.

A deflegméatoroknak két fontosabb rendszere: a) Pistorius-
féle deflegmator, b) csoves deflegmator.

a) Fugglleges cs6 tagas lencseszerl kiszélesedéseket alkot.
A h(tévizet felulr6l lefelé vezetjuk és igy az egyes Kipblosodé-
sekben [év6 alkoholg6zok alulrél felfelé egyre hidegebbek lesz-
nek. A fliggbleges csében igy bekovetkezik a kondenzacio és a
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g6zok bekoncentralodnak. A kidblosodéseket felill vizzel h(tjuk,
alul léghdtést alkalmazunk (18. abra).

b) Csoves deflegmator (19. abra) Iényegileg lemezekhdl
Osszeszegecselhet6 tartaly. Tobb ilyen tartalyt helyezzink el
egymas folé csovekkel osszekapcsolva. A tartalyokban csérend-
szer van elhelyezve, ezekben f(t6éviz aramlik. Az elve ugyanaz,
mint a Pistorius-féle deflegmatoré.

IV. A FALEPARLAS

A) Gazdasagi jelentéségét nézve a faleparlas azok kozé az
ipardgak kozé tartozik, melyet az Uj szintetikus eljarassal eléalli-
tott termékek alapjukban ingattak meg. A feladat az volt, hogy
az Uzemmenet racionalizalasdval a faleparlok ezt a krizist ki-
heverjék, s6t olyan eljardsokat vezessenek be, melyek a verseny-
képesseget birni fogjak.

Az eurbpai faleparlok keményfat (leginkdbb bukkfat) dol-
goznak fel, s faszenet, faszeszt, sziirkemeszet és katranyt allita-
nak el6. A termékek tovabbi feldolgozasat ipari ecetsavra, metil-
acetatra, oldoszerre, acetonra, formaldehidre, kéatranyolajokra
nem a fadesztillalo Gzemek, hanem a finomitok végezték, melyek
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téle rendszerint flggetlenek voltak, igy a nyerstermékek szalli-
tdsa valt sziikségesse.

Mivel ezeket a termékeket csak faleparlassal lehetett el6-
allitani, hasonléan a termékekbdl nyert tovabbi vegyianyagokat,
konkurrencia a gyartasban nem volt. Els6 dont§ fordulatot a
gyartasnal az ecetsav kaiciumkarbidbdl valé szintetikus el6-
allitasa jelentette. Ezt kovette a szintetikus metilalkohol el6-
allitasa szénmonoxidbol és hidrogénbél. A faleparloknak vizsgéa-
lat ald kellett venni a régi eljarasaikat, hogy versenyképesek
legyenek, ezt pedig egy uton lehetett elérni: olcsd termeléssel.

Az olcso termelésnek harom fontos tényezGje van, melyeket
a magyar faleparlok tervezésénél szem el6tt kell tartanunk.
Ezek:

1. A feldolgozas és finomitas egyesitése, végtermékek el6-
allitasa, tehat

szlrkemészbdl: ecetsav, aceton,

ecetsavbol: ecetéter, ecetsavhidrid,

metilalkoholbdl: formaldehid, ecetsavval metilacetat,
katranybdl: katranyolajok, fenolszer(i termékek, melyek
a formaldehiddel bakelit tipusd mdlgyantat adnak, fa-
katrany szurok.

2. A racionalizalds masik tényez6je a kevesebb vegyianyag-
gal és flt6anyaggal valo termelés. A két f6 faleparlasi termék:
Metilalkohol és ecetsav el6allitasanal a tujajdonképeni problé-
mat az ecetsav gyartdsa képezi. A metilalkohol 2,5—3°/0-0s fa-
R-zesz tartalmi falébol folytatolagos desztillaloval egyszeriien
eléallithatd, és rektifikalo oszlopban megfelel6 témenységre
finomithatd. A falé 8—12%-ban tartalmaz ecetsavat, el6allitasa
és koncentraldsa desztillaciéval nem gazdasdgos. Az eddigi el-
jaréssal az ecetsav elGallitas annyi tlzel6anyagot, kénsavat és
munkaerdt igényelt, hogy a szintetikus ecetsavval nem tudott

versenyezni.

Az ecetsav 118.1°-on forr, mégis nehéz elkuléniteni a viztdl,
mivel az Ggynevezett er6sodési tényezdje annyira Kicsi (er6sodés!
tényez6 K = Cg/Cf, Cg a konnyebben forr6 komponens kon-
centracioja a gbzfazisban, Cf szintén a konnyebben forro kom-
ponens koncentracioja a folyadék jémsél;an?; hogy a vizet csak
tobbszori desztillacioval lehet mell6le eltavolitani.

~ Bergstrom szerint az ecetsav es a viz desztillaciojanak ada-
tai a kovetkezOk:
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Viz a folyékony Viz a g6z

Hémérséklet fazisban fazisaban K
% %
100,25 90 93,59 1,039
100,45 80 85,19 1,065
101,— 60 70,37 1,16
102,25 40 53,76 1,34
103,40 30 42,85 1,42
105,— 20 30,44 1,522
108,5 10 16,30 1,63

A tablazatbol lathatd, hogy az er6sodést tényez6 Kicsi:
1,039, ami azt jelenti, hogy a dcsztillicibhoz nagymennyiségi
g6zre van sziikseg. Hausbrand szerint 10 kg 10%-0s ecetsavnak
100%-o0ss& vald koncentralasdhoz 58,7 kg g6zre van szlikség.

Az Ujabb eljarasok az ecetsav koncentralasara 2 csoportra
oszthatok:

a) azeotrop eljarasok,
b) extrakcios eljarasok.

a) Azeotrop elegyek olyan folyadékok, melyeknek forrés-
pontjan a g6z Osszetetele azonos a folyékony anyag Gsszetételé-
vel, igy lepéarlassal nem valaszthatok el egymastol. Az azeotrop
eljarasok azon alapulnak, hogy az ecetsavas oldathoz, olyan
anyagot adunk, mely a vizzel azeotrop, minimalis forraspontu ke-
veréket ad. a vizzel egyutt atdesztillalodik és t6le — benne old-
hatatlan 1évén — elvalaszt6-edényben elkilonithetd. Az ecet-
sav koncentralt formaban desztillalva visszamarad.

Az elvélasztészernek az ecetsavat jol, a vizet rosszul kell
oldania, vagyis a vizzel kell kettds azeotrop keveréket alkotnia.
Az eljards gazdasagossagat az szabja meg, hogy | sulyrész el-
vélasztéanyag hany sulyrész vizet visz magaval az atdesztillalas-
nal. Ha tekintetbe vessziik, hogy ! sulyrész ecetsav eléallitasa-
hoz 9 sulyrész vizet kell elparologtatni, vilagosan latszik e ko-
rilménynek a fontossaga.

Elvalasztoszerként legalkalmasabbnak a faleparlok aceton-
Uzemeinek melléktermékeinél el6allitott ketonolaiok és faszesz-
olajok latszanak, anndl is inkabb, mivel sajat Uzemi termékek.

Az azeotrop eljarasnal g6zmennyiség szlkséges az elva-
lasztészer és az ecetsav Vviztartalmanak elpéarologtatasara, az
esetleg vizben feloldott olddszer visszanyerésére, a koncentralt
ecetsavnak a ketonolaj frakciotdl valo elvalasztasara, a 90%-0s
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nyers ecetsav finomitasara. Szelényi adatai szerint | kg 100%-0s
Sgeztga\&ra (10 kg 10%-6sbdl kiindulva) az igényelt gézfogyasztas
1 g‘

b) Az extrakcios eljarasok azon alapulnak, hogy az extra-
halé oszlopban az ecetsav tartalmu falevet nagy feluleten, az
oldoszerrel ellendramban reagéltatjuk, amire az oldoszer a viz-
t6l atveszi az ecetsav-tartalmat. A viz gyakorlatilag ecetsav-
mentesen megy el, az extraktum desztilldlaséval pedig az oldo-
szert6l elkilonitheto.

Extrahaloszerként 2 vegyulettipus hasznalhato fel leginkabb:
egyik a krezol, guajakol és guajakol homologok, a masik pedig
az ecetéter. Az elsd forrpontja az ecetsavénal alacsonyabb, itt
tehat az ecetsavat desztillaljuk ki az old6szerb6l, utébbinal az
ecetétert desztillaljuk és ecetsav marad vissza,

El6nye az ecetéterben valo kinyerésnek, hogy alkoholbdl és
sajat ecetsavbol allithatd el6 az oldoszer, mig a guajakol- £s a
krezolszarmazékokat mas (izemb6l kellene beszerezni. Itt is kap-
csolodik az az elv, hogy a faleparlok sajat termékeikkel oldjak
meg a finomitast és a végtermékek el6allitasat.

Az ecetsav extrahaldsa nemcsak hidegen, hanem gézfazis-
ban is megoldhatdé Ugy, hogy az ecetsav gOzeit ellenaramban
vezetjik az oldoszerrel, amikor az extrakcié hidegeljarashoz ha-
sonloan torténik.

Az extrakcids eljaras 10%-o0s ecetisavoldatbol kiindulva
20,92 kg g6zt fogyaszt. | kg 100%-0s ecetsavra szamitva tehét,
az eljaras a direkt desztillacios eljarassal szemben 36%, az
azeotrop-eljarassal szemben pedig 82% g6zfogyasztast jelent.

3. A harmadik dontd tényez6 a faleparlasnal a nyersanyag,
a feldolgozhatd fa kérdése. A kérdés két részre oszthato:

a) sarangolt t(zifa feldolgozasa,
b) alarendelt valaszték feldolgozasa.

a) A faleparlési termékek a tizifa araval szemben 2,5—3-
szoros értékemelkedést jelentenek. Az értékndvekedésen. tilme-
néen szamit azonban az a korllmény, hogy a desztillatumok
importvaluta megtakaritast jelentenek és a szerves vegyipar
fontos nyersanyagait szolgéaltatjak.

b) Még nagyobb jelent6séget ad a faleparlasnak hazai vi-
szonylatban az alarendelt valasztékl faanyag feldolgozasa és
ezéltal a boksaszenités Kiszoritdsa. Ez szabja meg els6sorban
legfontosabb feladatunkat, az 6sszes boksa szénégetést atalli-
tani retorta szénégetésre, kiklszobdlve az import boksaszenet és
felfogva a melléktermékeket
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A 3 tényez6t figyelembevéve a hazai faleparlasnal a kovet-
kez6 szempontokat kell szem el6tt tartanunk:

a) Alérendelt faanyagot dolgozzunk fel. Mivel alérendelt
min6ségl ipari hulladékfa széllitasa hosszabb tavolsdgot nem
bir el, kalkulaciés alapon meg kell nézni, mi az a tavolsag és
faleparld6 méret, mely erd6gazdasagi viszonyaink kozoétt a leg-
célszer(ibb. Gyakorlati adatok még nem allnak rendelkezésre, a
jelenleg létesitendd Uzemek adjak meg a tovabbi -tervezés alap-
Jait. A szempont az, hogy a leparlokat vigylk kozelebb az erdd-
hoz vandorleparlok forméajaban, melyek csak faszenet és falevet
allitanak el6. A tovabbi finomitdas a kdzponti Uzemeké. Helyes
kdzponti hely megvalasztasaval a leparld, természetesen a fino-
mitassal egydtt van, ugyanez a helyzet nagyobb flrészipari
hulladékokkal rendelkezd flrésztelep hulladékanak feldolgozasa-
nal is, itt a faleparlo és finomito kdzvetlendil a flirész mellett fog-
lal helyet.

b) A kozponti Uzem végterméekeket allitson el6, vagyis az
els?'leges feldolgozas és annak finomitasa 0ssze legyen kap-
csolva.

c) Olcsd Uzemi eljarasokat alkalmazzunk, kevés f(it6anyag,
illetve g6z felhasznélasaval, vagyis a legmodernebb gyartasi
eljarasokat hasznaljuk fel, hogy importaron alul tudjunk termelni.

A fa elemi Osszetétele kb.:

szén 50%,

hidrogén 6%,

oxigén 43%.

. Emellett tartalmaz 0,3—0,5% hamut, s 0,04—0,1% nitro-
gént. Ennek alapjdn 0ssz-szervesanyagainak tapasztalati kép-
lete C21H30014-nek adodik. Lanyi szerint légkdri nyomason és
ﬁOO‘_’-ci)(n parolva le a fai, kovetkez0 mennyiségl termékeket
apjuk:

4 Cjji H) O 100% szarazfa
leparlasi eredményt ad
3 CI16H1002 34,6% faszenet,
28 H20 24,9% vizet,
5 CO2 10,9% széndioxidot.N
3 CO 4,1% szénmonoxiaot,
2 CH3COOH . 5,9% ecetsavat,
1 CH30OH 1,6% metilalkoholt,
C23H2204 17,% Katrant.

A leparlas részleteit kutatva azt lathatjuk, hogy az els6leges
reakcido mellett masodlagos bomlas ’s lejatszédik és | atmoszféra
korlli nyomastdl eltéréen parszadzad milliméteren végezve a le-
parlast 34,8% faszén helyett 20,6, bomlasviznél pedig 17%-ot
kapunk.
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_ Gyakorlatban egy faleparlo tizem kihozatalat az alabbi tab-
lazat mutatja:

100kg20%-0s 100 kg sza-

viztart, fabol  razfabol 100 kg faszenre jut

Termek keletkezik laboratoriumi 4y aqatok  (izemi adatok
adatok alapjan alapjan sza- Kiar szerint
kg raz fabol %
Faszén.......... . 28 35 100 100
VIZ i 40 25 72 120
Ecetsav ........... 4,8 6 17 17,4
Metilalkohol.......... 1,2 1,5 4 4,5
KAtrany ..ccocovvvveeenne. 13,5 17— 49 32,—
GAZ.ooooovvveei, 12,4 15,5 47 - 42 ,—

A lepéarolt szén szazalékos Osszetételét, a keletkez6 gazok
szazalékos 0Osszetételét és mennyiségét | kg szaraz bukkfara vo-
natkoztatva a 20. dbra mutatja.

A vizszintes tengelyen a szenités hdémérséklete, fuiggbleges
tengelyen pedig 2 1éptékben a keletkezett gazok %-os Osszetétele,
illetve | kg bukkfabol keletkezett gdzmennyiség van literekben
feltlintetve.

A vastag vonal a faszén széntartalmanak valtozasat mu-
tatja. A gazok Osszetételének vizsgélatanal a jobboldali délésd
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mez6k CO2-t, a sima CO-t, a keresztbhen vonalkdzott a CH4-et.
a flgglleges mez6 a bb-t &brdzolja, vilagosan mutatva a hé-
mérseklet szerinti gazok keletkezeésenek sorrendjét. A szaggatait
vonal az | kg bukkfabdl keletkezett gdzok mennyiséget adja
meg 1-hen az egyes hdmérsékleteken. A vizszintes hémeérsékleti
adatok alatti kaldria értékek a felette 1évé hdémérsékleti inter-
vallumok kozott a gazok égéshdjét abrazoljak kcal/ma3-ben.

A keletkezd termékek mennyiségi elosztasat az id6egységek
alatt vildgosan mutatja a 21. &bra.

Mennyiseg

3 21. abra. Faleparlasi termékek mennyiségi eloszlasa
I. Viz a retorta kondenzatban, 1I. Falé, Ill. Falé ecetsavtartalma, IV. Nem
kondenzal6d6é gazok, V. Katrany.

Az id6 és héfok, illetve a tlizelés kozotti Osszefliggést pedig
a 22. abra mutatja.

22. abra, rdé és héfok kozti dsszefliggés
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Az dbrabol kitlinik, hogy a tlzelést kb. 250°-ig kell folytatni,
ekkor megkezdddik a fa exoterm reakcidja, vagyis egész csekély
tovabbi tlizeléssel az elszenesed6 fa 6nmaganak adja tovabb a
szenitéshez szlkséges h6mennyiséget. 250°-ig a reakci6 endoterm,
tehat tlzel6anyag hozzdadasaval hozzuk 0. n. hitzbe a féat.

L kg nyirfa, 8 ora alatt, egy atmoszféra nyomas mellett, le-
folyt leparlasanak héadatait az alabbi tablazat tinteti fel. Az 0sz-
szes adatokat 275° hémérséklet mellett szdmitottuk.

Egési meleg kal6riaban 275°-nal
. Saly a termékek
Termekek % | kgra  sily %-ra A4ltal felvett

meleg

Faszén ... 30,85 7860 2428,8 20,1

Katrany........ 16,94 6050 1025,- 40,2

Ecetsav  .....ccceeiiiien 6,77 3500 237,- 14,3

Hangyasav ................ 0.61 1341 8,2 1,4

Metilalkohol ............... 1,49 5310 79,1 5,8

Aceton.............. 0,20 7300 14,6 1,1

Formaldehid................... 1,00 4566 45,7 5,6

co: . 10,17 — 6,1

O s 3,57 2430 86,8 264

CRi, sazok 1 0,98 13060 128,- 1,8

QH, 0,25 11860 29,6 0,3

I6olajokK..........cccvvnenen 3,00 7875 236,3 7,1
Meg nem hatarozott

org. any......ccee..e. 3,69 8598 317,3 8,8

ViZooioiiceieieeeieeseens 20,48 — — 1475

+ Osszesen : 100,00 — 463,,4 ] 262,5

Nyirfa — 4895 — 100,6

A kozolt héadatokbdl latjuk, hogy a nyirfa égésmelege 4895
kcal/kg és 275°-ig 100,6 kcal kell, o6sszmelegtartalma tehat
4895 -J- 100,6 == 4995,6 kcal. Ugyanigy a desztillacio termékei-

nek 6sszmelege 4636,4 -j- 262,5 = 4898,9 kcal. A desztillacidkor
szabadul6 h6 4995,6 — 4898,9 = 96,7 kcal.

Hazai viszonylatban a faleparlasnal 3 retorta tipust kilon-
boztetink meg:

a) vandorretortaik,
b) falazott vasretortak,
C) gazoblitéses retortak.

a) A vandorretortak (23. &bra) vaslemezbdl készilt Ustok.
A retortadkat foldbdl készitett kemencében helyezziik el. Egy egy
letorta befogadoképessége 3—10 g fa. A szenités folyamatossa
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tétele érdekében kétszeres szdmu retorta van hasznélatban, egyik
Uzemeltetés, a masik cserélés alatt. A retortak el6tt paracsd viszi
el a gazalaku termékeket a kozos gyujtéesébe, ennek végén he-
lyezzilk el a h(t6t, a kondenzal6dd falé kinyerésére. Uiabb rend-
szereknél a h(té elé katranymosot és skrubbert kapcsolunk a
katrany és metilalkohol teljes kinyerésére. A hasznalatban [évé
rendszereknél &ltaldban egyszerre hat retorta szénit, ezalatt pe-
dig a masik hatot hdtik. Kiégési id6 retorta nagysag szerint
4—12 Ora, igy a 24 ora alatt keletkezett termékek mennyisége
20—40 g faszén és 36—72 q falé.

ajaprcjz

23. abra. Vandorretortak vazlatos rajza

A retortdkat a termékek felett futd sineken emel6szerkezet
segitségével helyezzilk el a kemencébe.

A tizelést ugy vegezzik, hogy az 1—3, 4—6 sz. retortdkat
kézvetlenul fltjuk, mig a 2—5 sz. retortakat a két szomszédos
retortak flstgazai melegitik Ggy, hogy a 2 és 5 sz. retortak
tizelGajtajaban elhelyezett kéménnyel a fustgdzokat ezeknek a
retortdknak iranyaban hlzzuk el. A tuzelés kezdetekor vizes go6-
z0k tavoznak el, az ecetsav bomlasa 110°-nal kezdddik, ekkor
az 0sszekotd csbvel a gazokat a gydjt6é paracsébe vezetjik és
a retortat légmentesen elzarjuk.
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Vandorretortdkat fekvé alakban is alkalmaznak, mikodésuk
hasonl6 az &ll6 retortdkéhoz. Fekvé alakjuk folytan gallyfa sze-
ntesére el6nydsen hasznalhatok.

b) Falazott vasretortdk vaslemezekbdl vannak &sszeszege-
cselve, a retorta vaspantokkal vasridra van felfliggesztve. A ti-
zelést p. retorta alatt végezziik, a fustgdzok a samottfalazatban
kiképzett flstjaratokban fitik fel a retortat megfelel6 hd&mér-
sékletre. A faanyagot vaskocsikon toljuk be a retortaba és az
ajtékat lezarva végezzik a leparlast. A leparlas befejezése
utan a faszenet kih(tés nélkil, egy masik, ajtokkal csukhato
kamréba toljuk at, ahol leveg6tol elzarva porlasztoit vizzel
telitett légkorben hatjuk le. A retortdk alkalmazasanadl nagy
hatrany, hogy nem tudjuk elkeriilni a vékony lemezekbdl épitett
retorta falak talf(itését, ami a retortak id6 el6tti elhasznalddasat
eredményezi. A kocsis retortak miikodésében fejlédést jelentett a
fustcsatornakbol torténd hokozlésnek a felvaltasa a retorta bel-
sejében alkalmazott f(it6csovekkel. A fit6csdvek a retortdk alatt
hosszaban helyezkedtek el és a csdveken keresztil adtdk at me-
legiket.. A vascsovek hokozvetité hatasara el6szor a berakott fa
viztartalma g6z0lgott el. A vizg6z tadvozédsa kozben a retortdk
fed6nyilasa nyitva van, tehat a vizg6z a h(ték elkerllésével a
szabadba t&vozik. Amikor a g6z0k ecetsav szagdva lesznek,
elzarjuk a szabadba vezet§ nyilast, a leparlas termékeit a h(iték
felé engedjuk. Hasonl6 fiitési elvek alapjan mikodik az alagutas
kemence is, a kemence elején betolt fa a kemence végére érve
kiszenllten tavozik, itt tehat az Uzem folytonossaga biztositva
van. - >

c) Az 1920-as évek korul Svédorszagban megprobaltak a
faszenitést ugy, hogy a retortdkba toltott fat nem kivilrél vagy
a retortdkban elhelyezett fiit6csovek segitségével fltotték, ha-
nem a szikséges hdémérsékletre el6re felhevitett gazt cirkulaltat-
tak a retortan keresztul. A cirkuladlé gaz a retortaban felszaba-
dulé szenitési géazokat felvette és ezekkel egyutt hagyta el a
retortét.

A gazokat kondenzacion keresztil az ecetsavtol és faszesz-
t6l megszabaditva legnagyobb részben egy tlzel6berendezésbe
vezették, hol a szenitésnél keletkezett nem kondenzalhatd gazok
égésmelegével a cirkuldld vagy 0blitd gazokat Ujra a szikséges
hofokra melegitették fel. Elmeéletileg a szenitésnél felszabaduld
gazok hémennyiségének elegenddnek kellene lenni az 6blit§ géa-
zok megfeleld %6mérsékletre torténé felhevitésére és igy a szeni-
tés hdszikségletének ellatasara. A gyakorlatban azonban kilon-
b6z6 technikai okokbol, tovabba a fanak kilonbdz6 szézaléku
nedvességtartalma miatt — a hémennyiség nem elegend6 és-
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pétlasul generatorgazt vagy mas potfiitést kell alkalmazni, egé-
szen alarendelt mennyiségben. Egy n. (rm3 fa szenitéséhez 8—
15 kg faszén elgézositdsara van szlkség, a sziikséges hémennyi-
ségek Kiegeészitesere.

Az 0blitd gazos faszenités Svédorszagban régebben fekvo,
kocsis retortdkban tortént. Ujabban attértek az allé retortakra,
ezeknél a félfolyamatos vagy egészfolyamatos lizem kdnnyebben
biztosithatd, a kocsik haszndlata elmarad, a retorta Grtartalma
jobban hasznosithat6. Mig a régi fajta kocsis retortdkban a re-
torta Crtartalomnak kb. 50%-at tudtak csak a szenitésnél hasz-
nositani, vagyis 60 m3-es retortaban kb. 30 m3 fat lehetett 24 h
alatt szeniteni, addig az &ll6 gazoblitéses retortakban a teljesit-
ményt kb. a kétszeresére lehet emelni, vagyis | m3 retorta Cr-
ben 24 h alatt 1| m3 fa szenithet6 el kedvezd esetben.

A retortdkban legel6nydsebb 20—23% nedvességtartalmu
faval dolgozni. Alacsony nedvességtartalmu fanal az exoterm
reakcié oly hevesen léphet fel, hogy a ventilatorok és a hit6k
nem birnak a gazzal, magasabb viztartalmi fanal, a fa elézetes
Kiszaritasa miatt, a retorta teljesitménye csokken.

Ami a beruhazasi koltséget illeti, az lényegesebben alacso-
nyabb, mint a régi rendszer( retortdkndl. ElImarad a retorta f(-
tese, nem kellenek sem retorta-kocsik, sem faszénh(iték. A fat
egy elevator kb. 20—30 cm-re felapritott &llapotban felviszi a
retorta adagolé tork&hoz, ahol megfelel§ szerkezettel beadagol-
jak. A fa a fetortan lassan lefelé halad, kozben szénul és alul
kész, kivant tartalmu, faszén formajaban ereszthet6 le egy meg-
felel leeresztd szerkezet segitsegével, aprd, kb. 1000 1-es tarta-
lyokat hordoz6 kis kocsikba". A Kkismennyiségli faszén h(tése
kulondsebb gondot nem okoz, kezelése egyszerd.

Az 0blit6 gazok 400—600° kozott Iépnek be a retortidba és
helyes Gzemmenet mellett 100°-nal nem sokkal magasabban hagy-
jak el a retortat, s ilyen héfokkal lépnek be a katrdnymoséba és
a kondenzacidba. igy, dacéara a keringetésnél hasznalt 6rankénti
nagyobb gazmennyiségnek, a kondenzacié méretei nem nagyob-
bak lényegesen a régi rendszerd retortak kondenzéciojanal.

Az Oblitégazos retortdk hdékihasznalasa rendkivil el6nyos.
Amig a régi rendszer(i retortdknal a f(itégazok 300—500° kozott
hagytédk el a tlzelGteret és mindenfelé sugarzo veszteségeket
szenvedtek, addig a jol izolalt oblitéses retortakban a faval koz-
vetlentl érintkezd Oblit6gazok hdatadasa tokéletes.

A sugarzasi veszteségek a minimumra szorithatok le és a
100°-kal eltavozd gazok termikai hatasfoka az alacsony homér-
'séklet mellett igen magas. Ezért a szenités a felszabaduld re-
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tortagazok felhasznalasa mellett igen kevés idegen anyaggal
végezhetd el.

v A régi rendszer( szenitésnél a fanak kbh. 16%-at kellett sza-
mitani ftésre, tehat 500 kg-ra (1 n Grm3) kb. 80 kg-ot, vagy
ennek megfeleléen 50—60 kg készenet, addig az oblitéses retor-
taknal a szenesitést kb. 7—15 kg faszénnel, vagy ennek meg
felel6 mennyiségl kdszénnel oldhatjuk meg. Az oblitéses fa-
lepérlasnal még az az elény is mutatkozik, hogy olyan mindségu
széntartalmu faszenet tudunk el6allitani, amilyenre szukséglnk
van: haztartdsi szenet magasabb széntartalommal, ipari szenet
alacsonyabb széntartalommal, aszerint, hogy az 6blit6-gaz hé-
mérsékletét milyen fokon tartjuk. Magasabb héfokokkal maga-
sabb széntartalmu faszenet allitunk el6. Ugyancsak igen el6-
nyos az Oblitéses eljaras technoldgiaja a vegyitermékek, az
ecetsav, faszesz és katrany Kkitermelése szempontjabdl. A ter-
mékek az oblitéses eljarasnal keletkezésuk pillanatdban azonnal
ki lesznek oOblitve a retortdbol, nem hevilhetnek a retorta falan
tal, és igy elénytelen bomlast nem szenvedhetnek. A Kitermelési
szamok e termékre nézve a régi eljardssal szemben lényegesen
magasabbak.

Az 6blit6-gazos retortdkban mindenféle faanyag értékesithetd,
az egész vékony gallyaktol a hasébokig. A retorta Grtartalma itt
majdnem egyforman hasznélhaté ki, mig a régi eljarasnal a
gallyfak szenitésénél a kapacitds er6sen csokken.

A készulékekben nemcsak erdei fat, hanem a faiparban je-
lentkezd kilonb6z6 hulladék famennyiségeket is elénydsen, az
Osszes keletkezd termékekre vonatkozoan jO kitermeléssel lehet
elszeniteni. Ez szabja meg alkalmazasanak Oriasi jelentGséget
belekapcsolédva a flirész- és faipari hulladékok feldolgozasahoz.

A gazoblitéses eljarast ugy stabilan, mint mozg6 tzem alak-
jaban lehet beruhazni, a retortdk nagysaga 8 m3-t6l 20 m3-ig
mint mozg6 berendezés, attol feljebb egészen 100 m3-ig, mint
stabil leparlo berendezés tervezhetd. A mozgo berendezest ugy
lehet megtervezni, hogy minden része konnyen szétszedheto,
teherautora felrakhatd és a terep fakészletének elszenitése utan
mas helyre szallithatd és felallithatd legyen. Az Uzemeltetéshez
vizen és elektromos &ramon kivil egyébre nincs sziikség, a be-
rendezés sajatossaganal fogva igen kevés munkaer6t igényel
(24. &bra).

A.kb. 20—30 cm nagységra felapritott fat az elevator (Sz)
felviszi a munkagalériara. A retortdba a Z zarOszerkezeten ke-
resztil adagoljuk be. A fa R retortdn lefelé halad, az E és Hk
melegitd berendezésbdl kilépd forrd oblitégazok felmelegitik és
lefelé haladtaban szenitik. A kilépé gazok a retorta tetején téa-
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voznak el és belépnek a K katrdnymosoba, H hit6be és S
skrubberbe. A kondenzatumok a / tartdlyokban gy(ilnek 0Ossze.
A kb. 20—25°-ra lehdlt ©blitégaz a V ventilatoron keresztl
Ujra korfolyamatba lép, nagyobb részét a Hk hokicserélben
vagy kalorizatorban melegitjik fel Gjra, a masik részét pedig a
felmelegitéshez  sziikséges
és a U generatorbdl szar-
mazé gazzal egyltt az E
eléget§ kamraban égetjuk
el. A forr6 égéstermékek a
cirkulalo oblitégazokat a
Hk hokicserélében a szik-
séges hémérsékletre feime-
legitik, meleglket a készu-
lekben az oblitégazoknak
atadva, a V ventilatoron
keresztul elhagyjak a ke-
sziileket és eltavoznak a
szabadba.

20%-0s fabol a fale-
parlas gyakorlati kihoza-
tala:

Fagaz 100 m3/l m3 fa;
(1 m3 fa sulya = 7,5 q),

24. abra. Gazoblitéses retorta vonalas

a Ifagaz 2300 kaloria fiit6- rajza
ertéku. , E: a fa%ézok elégetésére szolgalo ke-
Faszén 25—28%. mence, :I”f,alslgté'n, l’jtdkoclshl'G: 2 (t6
. otgdz  elGallitdsara  szolgalé faszén-
Falé 50—55% %gr?e&ét?rl. Hk: hokicserelo az _ oblfto-
A . azok felmelegitésére, K: katranymoso,
A fale tartalmaz. 8: retorta, S: Skrubber, Sz: Szallitésza-

2,2-2,5% metilalkoholt lag \Iéagyk,glﬁvétor fa stzémélr(a, e ar
alyo atrany, faecet, skrubberviz
8% ecetsavat, szayméra, V: Ventilatorok a gaz cirku-

0f ] 11 AtrA laltatasara és égéstermékek™ elvezeté-
4% ulepltett katranyt’ sére, Z: Zaroszerkezetek a fa adagola-

8% tisztitott katranyt. sahoz és a faszén Uritéséhez

V. A FALEPARLAS VEGY! TERMEKEINEK ELOALLITASA
1. Szlrkemész

A szlrkemész elGéallitdsa eddig ugy tortént, hogy a kon-
denzalt falébdl desztillacioval eltavolitottdk a faszeszt,! a fa-
szesz-mentesitett és leh(tott faléb6l Gjabb desztillacidval, vala-
mint felmelegitéssel kaptdk meg az ecetsavg6zoket és ezeket
meészoldatba vezetve nyerték a sziirkemeszet. igy 20—22%-0s
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famészoldatot allitottak el6, melyet g6zzel sdritettek le 40—
50%-osra és végul szaritdé szekrényben széritottdk meg 80%-0s
famésszé.

A gb6zkihasznalas szempontjabol sokkal jobb megoldas Sze-
Iényi eljarasa. A retortabol kijové gézokb6l lehités nélkil nyeri
ki az ecetsavat és az ecetsav mentesitett gazokat szintén leh(tés
nélkul dolgozza fel metilalkoholra.

Ezzel az eljardssal az Gzemmenet a kdvetkez6 (25. abra):

A retortabol kijové gazokat az 1. sz. katranymosOba mos-
suk. A mosas a 24. sz. metiltartalybol nyert (. n. mosoecettel
(metilviz) és a 3. sz. katranytarolobdl nyert katrannyal torté-
nik. A moséas célja, hogy a koénnyl olajokat és a diszpergélt
katranycseppeket kivalassza. A mosasnal hasznalt metilviz a
folyamat kozben metiltartalmat elveszti, ecetsavat vesz fel, nor-
malis zemmenet mellett 12—14% er6sségben.

A mosOecetet a 2. sz. taroléedénybe visszik, s onnan hasz-
naljuk, fel metilacetat gyartasra. A mosdecet tartalmaz katranyt
is, azt k&dsorban ulepitjik. A katrdnymosobol alul kétranyos
ecet csapolhatd le, ebb6l az ecetsavat ledesztillalva kapjuk az
Ugynevezett tisztitott katranyt. A kattdny ecetsavtartalma 4—
6%. A ledesztillalt ecetsav szintén metilacetat gyartasnal nyer
felhasznalast. A katrany kivalasztasanal visszanyert ecetsav az
egész ecetsav mennyiségének kb. 10%-at teszi ki. A kéatrany-
mosobol nyert katranyt a 3. sz. edényben taroljuk és innen Ke-
ril a katrany a desztillalashoz.

A katranymosobol elszivott gazok a moséas utan ecetsavat,
faszeszt, nyomokban konnyl katranyolajokat és nem csepp-
folydsithatd fagézokat tartalmaznak. A géazok a 4. sz. neutrali-
zalo oszlopba kerllnek. A neutralizadl6 oszlop egy tanyéros
rektifikdld oszlop, itt torténik az ecetsav lekotése mésztejjel,
A mésztejet a 17-es szivattylval szivattylzzuk az oszlop fels6
részébe, ahonnan felllrdl lefelé csurog az oszlopban, ellendram-
ban a felfelé haladd gézokkal. A mésztej és az ecetsav reagél
egymassal és szlrkemész keletkezik. Mivel az ecetsavat a mész-
tejnek teljesen le kell kdtnie, az oszlop tanyérjain az oldatok
kemiai hatasat gy kell beéllitani, hogy az oszlop alsé részén
savas, kozépen semleges, felil pedig Iigos legyen. A mésztejet
sziirkemész oldattal allitjuk el6, igy a neutralizalasba tovabbi
vizmennyiséget nem kell-'behozni. A lag beéllitasa a 6. sz. tar-
talyban, a mész beallitds pedig az 5. sz. edényben torténik.
A szirkemész gyartasnal a betaplalt mésztej koncentracidjanak
15%-nal nem szabad magasabbnak lennie, mert egyébként a
pép beslrisodik és a kondenzal6 oszlop tanyérjait eltérni. A 6.
sz. tartdlyban lév6 hig szilirkemész oldatot szivattylval a 13-as
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25. abra. Szirkemész el6allitasa
(Készulékek)

Gr: G6z a retortabol,, T: Taptartalybol 1. katranymoso6, 2. mosoecettai old, 3.
Mc: Metilacetat gyartashoz, Kd: katranytarolo, 4. neutralizalo, 5. Ig-
rany deszti.lalasra, G, Géz, V: VIZ ; bealllto tartaly 6. meszbealllto 7. hiito,
Kondenz. B- Blztonsagl e engbol Md: db) 8azvalaszto eclény, 9, h| me-
Melildesztillalasra  (taptartalvba t||tar fO skrubber, 11.° gazinjektor,
Koncentratorba, ~Mt: Metltartalyokba 12. kondenzator, 13 Iuguleplto tartéal
Kt: Katranytarolobol, Gk: Gazkemen- 14. lugtarolo, 15 biztonsagi edény, 6.
cébe, Lt ugtarolasbol Ml:  Metiltaro- savallo  szivattya, 17. foIHadekszwattyu
1ashol Mg: Metilacetat gyartashoz. S(Z db), 18. katranydesztl alo, 19. gaz-
Me: Metiltaroloba, Ks: Katranymosoba emence, 20. gazegl, 21. koncentralo

torony, 22. ventillator 23, rektifikalo
oszlop (2 db), 24. taptartaly
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sz. ldgllepito tartdlyba nyomjuk, ahonnan a 14. sz. ldgtaroloba
kerl. A lugtarolobol hasznaljuk fel a szlrkemész oldatot kon-
centrédloban vald tovéabbi besdritésre. A neutralizalébdl kikerilé
viz- és faszeszgGzoOket a 7. sz. h(t6be vezetjik, amely ezeket le-
csapja. A metiltermékek a 8. sz. gaz-viz elvélaszté edénybe ke-
rilnek, onnan pedig a 9-es szamu hig metiltarolé edénybe.
A 9. sz. metiltarol6 edényben lesz egyesitve a skrubberben Kki-
nyert metilviz is és innen kerllnek a metildesztillalasra. A nem
cseppfolydsodott gézok a géz-viz elvélaszté edénybdl a 10. sz.
skrubberba kertilnek, ahol ellenaramos vizpermetezéssel a gazok-
bol az utols6 metilnyomokat is kimossuk. A kimosott gazt a
11. sz. injektor segitségével létesitett vakuummal szivjuk el. Az
injektoron atfuvatott gozt a 12-es sz. kondenzatorral valasztjuk
szét, melyben a gazokba vizet fecskendeziunk. A befecskendezett
viz a g6zt lecsapja, mig a nem kondenzal6dd veggdzok a kon-
denzétor tetején a 15. sz. biztonsagi edénybe kerulnek. A biz-
tonsagi edény Okolnagysagu terméskével van megrakva abbdl
a celbol, hogy a hideg ké&felulet az esetlegesen beélld robbanas
erejét visszafogja,*mivel a kovek kozott a gaz a gyulladasi hé-
mérseklete ala hul le. A véggazokat egyrészt a 20. sz. gazégdn
keresztil a 19. sz. gazkemencébe vald elégetéssel a koncentra-
torban hasznaljuk fel szurkemész bes(ritésre, masrészt a szurke-
mész szaritoban. A gazégén elégetett gazokat koncentralo to-
rony aljaba vezetjik, a meleg gazokat a 22. sz. exhausztorra)
felfelé huzatjuk, a ldagtarolobdl a 17. sz. szivattyl segitsegével
a torony tetejére felnyomott sziirkemészoldatot szembevezetjik
vele, abbol elparologtatjuk a vizet és 40—45%-6s koncentracidju
szlirkemésszé'paroljuk be. Ennek tovabbi beparlasa torténik
ezutan a szirkemész széritbkamrajaban. A szlrkemész szarito-
talcaira kézi er6vel rakjuk a koncentrator aljan 6sszegy(il645%
szarazanyagtartalmu szirkemész pasztat, s itt szaritjuk meg
kereskedelmi aruva (1—2% nedvességtartalom).

A 3. sz. kétranytaroldbol a nyers katrany a 18. sz. katrany-
desztilldléba kerul, ott direkt flitéssel lehajtjuk bel6le az ecet-
sav 90%-at. Az ecetsavat a 7. sz. h(itén leh(itve metilacetat
gyartasra hasznéljuk fel. A visszamaradd kéatranyt éles g6zzel
atfuvatjuk, majd tovabbi indirekt f(tés utan nyerjik az 0. n.
tisztitott fakatranyt.

A faszesz kinyerése a 23. sz. rektifikalé oszlopban torténik.
A metilg6zoket a 7. sz. h(itén cseppfolyositjuk. Ugyanebben a
rektifikdld oszlopban torténik a metilacetadt gyartas is, ahol a
23. sz. boylerben az ecetsavtartalmi anyagot faszesszel és ken-
savval eszterifikdljuk, illetve eszterifikdids utan rektifikalo osz-
lopban ledesztillaljuk és hiités utan cseppfolydsitjuk.
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A szlirkemész 80—82% kalciumacetatot tartalmaz, azonkivil
4% nedvességet, 10% kotott vizet és 4% szerves és szervetlen
szennyezést.

Kénsavas bontésban szirkemészbdl nyers ecetsavat kapunk,,
amelyet oszlopba finomitva, a kdvetkez6 parlatokat kapjuk:

1. El6parlat, 1—2%-nyi mennyiséget tesz ki, 10% ecetsavat
tartalmaz.

2. Technikai ecetsav, 35%-nyi mennyiséget tesz ki, ecetsavon
kivil homolog anyagokat tartalmaz.

3. Technikai jégecet, az egész mennyiség 60%-a.

4. Kéatranyos maradék, kb. 3%-nyi mennyisegben.

2. Aceton

Az aceton gyartasara régebben az egyeduli mobdszer a
szirkemésznek hevitéssel valé megbontasa volt. Az UGjabb fa-
leparl6 Uzemekben az acetongyartas a szlirkemész megkerulé-
sével megy végbe. Az ecetsavg6zok 500° feletti hémérsékleten fa-
szén, aluminiumoxid, réz- és cinkoxid katalizatorokkal acetonna
alakulnak at. Az eltdvoz6 g6zoket toronyban szodaoldattal mos-
suk, 80% acetontartalmt folyadékot nyeriink, melyet finomita-
nunk kell.

Megoldandd”kérdés volna, a retortdbdl nyert ecetsavas g6z6-
ket jo kitermeléssel acetonra feldolgozni. Ezen a vonalon még
nincsenek kialakult modszerek.

3. Metilalkohol

A metilalkoholt folyamatos metildesztillacioval nyerjuk
(26. &bra).

A nyers falevet a 2 sz. hdékicserélén a a 3 sz. kihajtdé osz-
lopba nyomjuk, ahol metiltartalméatdl megszabadul. A 'metil-
mentesitett falé ugyancsak a hokicserél6n keresztul kerdl a 10
sz. desztillalt falé tartdlyba. A kihajté oszlopbdl a metilg6zok a
4 sz. er6sitd oszlopban feler6sitve az 5 sz. deflegméatoron és 7
sz. hiitén keresztil jutnak a 8 sz. nyers faszesz tartalyba. Az el-
valasztd edényen a kondenzalt nyers faszesz egyrészét vissza-
vezetjik az erGsité oszlopba. A desztillacidhoz szikséges hémér-
sékletet forraléban lév6 g6zfiitéssel adjuk meg.
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A feldolgozasnal nyers faszeszt nyerlnk, dsszetétele:

50—60% metilalkohol,

8—15% aceton,

8—15% metilacetat, aldehidek, ketonok, allilalkohol, ola-
jok, viz.

Finomitassal a metilalkoholt metanolla finomitjuk. Harom
egymasutan kapcsolt oszlopban végezve a finomitast, 10% fino-

26. abra. Metildesztillacio
1. Nyers-falé tartaly. 2. HOokicserél6, 3. Kihajté oszlop, 4. Er6sité oszlop,
5. Deflegmator, 6. Tulfolyo, 7. H(td, 8. Nyers-faszesz tartaly, 9. Forralo,
10. Desztillalt-falé tartaly.

mitasi veszteség leszamitasaval a kovetkezd szédzalékban nyerjik

a pérlatokat:

special olddszer 25%,
metanol 30% (0,1% acetontartalommal),

denaturalt faszesz, illetdleg kiilonb6z8 mindségl faszesz ter-

mék 35%.
A special oldészer kb. 60% metilacetatot, 30% acetont és

10% metilalkoholt tartalmaz, a szerves kémidban mint konnyd
oldoszert alkalmazzuk.
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4, Formaldehid

A tiszta metilalkohol ezlstdrothol készitett katalizator .se-
gitségével jo kitermeléssel dolgozhat6 fel formaldehiddé. A reak-
ciét kisméretli kemencében tudjuk végigvezetni, j6 katalizator
alacsony hémérsékleten is jelentds sebességgel dolgozik és az
étalaku%/és szazaleka j0. Lenyeges feltétel a berendezes terve-
zésénél, hogy a metilalkohol és leveg6 keverékét egyenletes
Osszetételben allitsa eld, ekkor a kitermelés egyenletes. A metil-
alkohol és formaldehid keverékét oisizlopba vezetjik, ahol a
gazokbol kimossuk a folyékony formaldehidet.

5. Metilacetat

Metilacetat gyartdshoz nyers falevet dolgozunk fel. Mivel
az eszterifikdlashoz a falében az ecetsavhoz viszonyitva csak fél
mennyiségl metilalkohol all rendelkezésre, a hianyzé mennyisé-
get kilon adagoljuk hozza. Az eszterifikaias 5%-nyi kénsav je-
lenlétében tortenik (27. abra).

-z6

— - QOz
Tolyade k
kén sor

27. abra. Metilacetat gyartas

1. nyers-faszesz tartaly. 2. nyers-falé tartaly, 3. eszterifikald ust. 4. forralo
edény, 5. deflegmator, 6. tu folf/o, 7. h(td,” 8. talfoly6. 9. finomitott metil-
acetat tartaly, 10. nyers metilacetat "tartaly

4 Vegyiipar megteremtése az erd6gazdasagban. (35) 49
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A nyers falevet a nyersfalétartalybdl (2) az eszterifikala
Ustbe (3) engedjik és hozzéfolyatjuk a reakcid végbemenéséhez
szukséges mennyiségl nyers faszeszt, valamint a sziikséges kén-
savat. A forralashoz szlikséges hémennyiséget a 4 sz. forral6 adja.
Reakcio lejatszodasa utan a metilLacetatot az 5 sz. desztillalo
oszlopban desztillaljuk le és a 6 sz. defle?métoron és 8 sz. hi-
tébn keresztlil engedjik a készanyagtartdlyba. A nyers metil-
acetat tartdlybol szikség esetén a kondenzatumot Gjra vissza
lehet vezetni a 3 sz. Ustbe rektifikalds végett. A 7 sz. talfolyon
a metilacetat egyrésze szintén visszavezethetd a desztillalo
oszlopba.

A finomitott metilacetat Osszetétele:
metilacetat 78%,

aceton 8%, |

metil alkohol 14%.

6. Ecetsav

Az ecetsavat két extrakcios toronyban nyerjuk ki ugy, hogy
ecetéterrel az ellendram elve szerint folyamatosan hidegen Kki-
lugozzuk. A falé gyakorlatilag az 6sszes ecetsav- és katrany-
terméket atadja az ecetéternek. Az extrahalt faléb6l a* vissza-
nyer6 oszlopban desztillaljuk ki a benne oldott 4—5% ecetétert.
A maradék — ecetsavtol es katranyt6l mentes — falevet néhany
tized szazalék ecetsav és katrany tartalommal kanalisba folyat-
juk el, mint hulladékanyagot.

A 4% ecetsavat és valamivel kevesebb katranyt tartalmazé
ecetéter extraktumot harom oszlopbol allg, folytatélagosan mui-
kdd6 leparlé berendezésbe visszik és az ecetétert az ecetsavtdl,
valamint a katranytol desztillalassal elkdlonitjik. A vissza-
marado ecetsavat azeotrop desztillacioval vizmentesitjuk, a Ki-
desztillalt ecgtétert pedig visszavezetjuk az extrakcids berende-
zésbe, ahol Ujra végzi az extrakciés munkat.

A nyers ecetsavat vakuum desztillacios késziilékkel szaba-
ditjuk meg a katranytol. Utana a nyers ecetsav mar technikai
célokra alkalmas, 60—80% ecetsav tartalm(. Szlkség esetén az
ecetsavat vegytiszta vagy étkezési ecetté is finomithatjuk. Az
ecetsavtol mentesitett katranyt pedig tisztitott fakatrany néven
hozzuk forgalomba.

Az extrakciohoz szilkséges ecetetert alkoholbdl és ecetsav-
bol allitjuk eld.
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7. Katrany

A Kkétrany 60—65% szurkot, 15—20% konny( és nehéz
olajat, 15—20% vizet, kevés ecetsavat és faszeszt tartalmaz.
Feldolgozasi modja a frakcionalt desztillacié. A kovetkezd parla-
tokat kapjuk:

1. 110—120° kozott ecetsav, faszesz, 0,90—0,98 fajsulyu
konnyl olaj és viz.

2. 120—250° kozott 1,03—1,05 fajsulyd nehéz olaj.

3. Szurok.

A konny( és nehéz olajokbdl fenolszeri termékek nyerhet6k
ki, melyek formaldehiddel bakelit-tipusi mlgyantat adnak.

A szurok 400—500°-on kokszosodik, ennek kovetkeztében
faszén-briketthez kdt6anyagként el6nyosen felhasznalhato.

VI. FASZENBRIKETT

A faszén taroldsanal Ggy a nehézipari Uzemekben, mint a
faleparloknal kb. 10%-nyi porias all el6. A faszénpor értékesi-
tése eddig nem volt lehetséges. Ezért jelent6s a faszénpornak
az a felhasznalasa, amikor flirészporral és fakatranyszurokkal
keverve faszén-brikettet nyeriink bel6le. A faszén-brikett 6ssze-
tétele:

faszénpor 60%,

fakatranyszurok 30%,

flrészpor 10%.

Az alkotorészeket 80—100° hémérsékleten keverjuk 6ssze
Ugy, hogy a faszénpor és flrészpor keverékét vizszintes tengely
korul forgédobban forgatjuk, a felmelegitett szurkot pedig eloszto-
szerkezet segitségével rapermetezzik. A keveréket széritoszala-
gon visszllk a présel6 berendezésbe, ahol 50 kg/cm?2 nyomassal
tudjuk a brikettet el6allitani.

Az egymassal szembenforgd hengereickel mikodd szénbrikett
sajtolok a faszénbrikett elGallitasara nem alkalmasak, mivel a
laza brikettkeverék a hengerfeliiletbe mart fészkeket nem tudja
kitdlteni. Jelenleg a sajtolésra legmegfelelébbek a forgdsajtok.

A Kkisajtolt brikettet gazoblitéses retortdban 400—500°-on
égetjuk ki, ekkor a keverékben lév6 firészpor is kiég faszénné,
a szurok pedig cementélja az alkotorészeket.

A faszénbrikett tartalmaz: 4,2% vizet, 5,99% hamut,
0,89% hidrogént és nyomokban ként meg foszfort.

Flt6értéke 7400 kcal/kg, ebbdl a szempontbol a Iegljobb im-
port kohokokszot is feltilmdlja. Kohokoksz poétlasara vald alkal-
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mazasat az a tény is indokolja, hogy ként és foszfort csak nyo-
mokban tartalmaz és igy ezek a vasérc redukciojanal nem ront-
jak a vas min6ségét. Kisérleti stadiumban van a faszénbrikett-
nek a ferroszilicium gyartasnal valo felhasznélasa is.

A brikett térfogatsulya kb. kétszerese a kozonséges faszén-
nek, igy meghatarozott térfogatba tobb lzemanyagot lehet el-
helyezni. Az aprdszénnek briketté alakitdsandl egyenlé szem-
nagysagot alakitottunk ki, ennek kovetkeztében elégetésnél vagy
elgazositasnal kisméretl tlzel6berendezésekben is egyenletesen
alakuinak ki a leveg6jaratok. Ezaltal allandd gazosszetételt tu-
dunk biztositani. A faszénbrikett gyartasanal 40 kg/cm? szilard-
sagot tudunk elérni, raktarozasnal a porlédas sokkal kisebb,
mint a faszénnél.

VII. MUFA

A mifa elnevezés gydjtéfogalmat jelent és magabanfoglalja
a forgacslemez, farostlemez és a szilkebb értelemben mifanak
nevezett mesterséges anyagokat. A farostlemez és a mifa kozott
csak a miigyanta szazalékos felhasznaldsanal és ennek megfele-
I6en a technoldgiai eljarasnal van kilénbség, egyébként az
Osszetetel azonos.

A harom ml(ifaféleség kozul csak a szikebb értelemben vett
m(faval fogok foglalkozni, mivel a faleparlas mellékiizemeként
foghato fel a miigyantanak faleparlési termékekbdl torténd el6-
allitasa folytan.

A mifa alkalmazasi tertlete igen nagy, a jarmdiparban
(auté-, vagon-, hajéépités), mez6gazdasagi gépgyartasnal, hir-
adas technikai iparagakndl (radidkava), faiparban (6lt6z6szekré-
nyek) és textiliparban (textilcsévék, orsok) van nagy szerepe.
Alkalmazasanak nemcsak az a jelent6sége, hogy flrészarut ta-
karit meg, hanem idomdarabok gyartasanal a felhasznalo tze-
meknél munkafolyamatokat kiiszobol ki és ezéltal a termelékeny-
seget fokozza.

A mifa gyartasa a kovetkez6 fazisokbol all:

1. A fahulladékok rostositasa szaraz eljarassal. A rostositas
a nyersanyag eredeti nedvességtartalmaval kalapacsos malmok-
ban torténik. A malmokban a kulénféle nagysagu hulladékokat
egyenldé hosszusdgu rostokra bontjuk szét,

2. A forgacs és furészpor elvalasztasa. Az elvalasztast szél-
osztalyozoban légaram segitségével végezzik. Az osztalyozas a
forgacsot a benne lév6 fadaraboktol és flirészportol elvalasztja.
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3. Mlgyanta el6allitas. A miigyanta fenol-formaldehid kon-
denzécidés termék. Kondenzacion azt a kémiai folyamatot értjik,,
amikor két va(?{ tobb kisebb molekula egy 0j, nagyobb moleku-
lava kapcsolodik 6ssze, a kapcsolodasnal — kisebb molekuldju
melléktermék, leginkdbb viz, keletkezik. A fenol a formaldehid-
del orto- és parahelyzetben tud 6sszekapcsolddni. A fenolban és
metakrezolban két-két orto- és egy parahely van szabadon, ha
mindharom kapcsol6das végbemegy, akkor G. n. trifunkcios
alapvegyiiletekrél beszélink. Az orto- és parakrezolban egy-egy
atalakulasi hely le van kotve, itt bifunkcios vegylletrél beszé-
link, mivel két reakcioképes hely szabad.

Parakrezollal a fonalalaki kondenzaciés molekulaképz6-
dést az aldbbi szerkezet mutatja:

OH OH OH

CH2—OH

A fakatranyl 15—20%-ban tartalmazza a fenolt és homoldg-
jait. Feldolgozasaval tehat ezek a termékek kinyerhetdk és egy-
attal a mlgyanta egyik alapanyagat szolgaltatjak. Formaldehid
a finomitott faszesz oxidaciojaval allithato el6.

Nyers fenolt nagyobb mennyiségben nyeriink a generéatorgaz
gyartdsanal, az 0. n. gazvizbél. Az igy nyert fenolnak a fel-
hasznalasa eddig nem volt megoldva, mifagyartasnal szintén
elénydsen alkalmazhato.

A migyantat két lépésben allitjuk el6:

a) a fenolt és formaldehidet kondenzaljuk, s a vizt6l el-
véalasztjuk.

b) A mdgyantat 180° koruli hémérsékleten tovabb konden-
zaljuk, mig az olvadaspontja eléri a 90—95°-ot.

4. Miigyantaoldat készitése. A mlgyantat zart kever6gép-
ben 20—30%-0s denaturalt szeszes oldattd alakitjuk.

5. A faanyag el6szaritdsa. A faanyagot, miel6tt a miianyag
oldattal kezelnénk, 70—80°-on el@szaritjuk, hogy az oldattal vald
atitatas megfelel6bb legyen.

6. Milgyantaoldattal tortén6 impregnalas. A el@széritott
anyagot 8—25% mennyiségnyi mugyantatartalomig itatjuk &t
mdgyantaoldattal. A mlgyanta mennyisége megszabja a mifa
minGségét: bizonyos célokra meghatarozott osszetételli mufara
van szikség.
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7. A mugyantaoldattal atitatott anyag szaritasa. Az anyag
szaritdsa 70—80°-0s hémérsékleten tortenik. A zart széritdbol a
szeszg6zoket vakuummal szivjuk el és visszanyer§ késziilékben
Qsliip?!juk le. Denaturdlt szeszben 15—20%-0s olddszerveszteség
all eld.

8. Elbsajtolas. A mifaanyagot a készitendd idomdarabnak
megfeleld szerszamban hidraulikus sajtoléban sajtoljuk el6, az
alkalmazott nyomés 60—80 kg/cm2,

9. Készresajtolas. Az elGresajtolt anyagot a miliszaki el6-
irasnak megfeleléen 150° korili hémérsékleten 200—250 kg/cm?
nyomassal sajtoljuk készre pontos meéretli szerszamban. A sajto-
las id6tartama a lemezméret vastagsagatol fliggéen 5—10 perc.
Modern berendezéseknél 0. n. etdzspréselést is lehet alkalmazni,
igy egy munkafolyamatban egyszerre tobb lemez sajtolhato.

VIII. GYANTA

Kozgazdasagi életlink igen fontos nyersanyaga a gyanta.
A feny6félék fajaban keletkezik. Eldallitasara erddégazdasagi vo-
nalon négy lehetdség van:

1. Erdei és feketefeny6bll csapolassal nyert nyersgyanta
feldolgozésaval.

2. Feny6tuskdbol oldoszerrel valé gyantakivonéssal.

3. Kapart gyanta feldolgozéssal.

4. Feny6hulladékok széraz lepérlasaval.

I. Erdei és feketefeny6bdl csapolassal nyert nyersgyanta
feldolgozasa

A gyanta a gyantajaratokban keletkezik. A gyantajaratok
a faban gyantahalozatot alakitanak, mivel a hosszusagi irany-
ban lév6 jaratok &sszefliggésben vannak a bélsugarakba be-
agyazott gyantajaratokkal. Ez az oka annak, hogy a fa bar-
mely részének megsértésére megindul a gyantakivalasztas és a
tavolabbi részekbdl is megindul a hig gyanta a sebzés felé. A
gyantatermelés meértéke Osszefiigg a fa fiziologiai mikodésével.
A gyokerek altal felvett tdpanyagok feldolgozéasa, asszimilacidja
a levelekben torténik. A gyantat felépit6 szervesanyagok is in-
nen vandorolnak a gyantajaratok fele. A gyantatartalom tehét
Osszefliigg az asszimilacios képességgel, illetve, mivel az asszi-
milacié a koronanagysagtél fugg, a korona kifejl6désével. Sok
gyantat tehat nagykorongju, szabadallasu fardl nyerhetiink, ala-
szorult egyedeket nem szabad gyantazasra igenybevenni.
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llyen szabadéallast allomanyt mutat a 28. abra.

A gyantatermelés a nedvkeringés megindulasaval veszi
mkezdetét €s szeptember végéig, oktdber elejéig tart. Gyantaszas-
nal a fa szijacs részébe behatold6 5 mm-es sebet ejtlink. A sebzés
felé a gyantajaratokbél megindul a gyantafolyas, és addig tart,
mig a megszilardulé gyanta filmszerlen nem vonja be a meg-
sebzett részt, ekkor a tovabbi gyantakivalasztas megsz(nik. A
gyantajaratokat a régi vagas felett elhelyezett Uj vagassal nyit-
juk meg Ujra. Ezt a mdveletet folytatjuk egészen a tenyeészeti
id6szak végéig, amikor a fa asszimilaciés mikddésének meg-
szlinése megakadalyozza a tovabbi gyantatermelést.

A sebzést a gyokféné!, a fa legalsé részén kezdjuk. Mivel a
tépanﬁagok szallitdsa a fahancs részében torténik, a sebzés nem
terjedhet ki az egész keriiletre,'hanem a Kkerulet,—2/s-arai. igy
a hancsban az asszimilacios termékek szallitdsa nincs meg-
akadalyozva.

Azt a torzsrészt, ahol a sebzéseket végezzik, tiikdrnek ne-
vezzik. A tikor nagysaga akkora, hogy az évi sebzések elfér-
jenek rajta. Alakja keétféle lehet aszerint, hogy bécsi gyalus vag?/
savas gyantaszasi eljarassal dolgozunk-e. El6bbi esetben tel-
jes tlkorr6l beszélunk, mely egy jobb és egy bal tukorbél all, a
két tukor Osszekottetéseét gyantaszaskor a vezetd csatorna biz-
tositja. A savas csapolasnal a fa két ellentétes oldalan készitiink
két fél tikrot, mindkét fél tikornél kilon vezeté csatorna bizto-
sitja a nyers gyanta levezetését.

A hazai gyantatermelési modszereknél harom eljarast ki-
I6nbdztetink meg:

a) bécsi gyalus,

b; ingerlGszeres,
c) lengyel keskenytlikrés maodszer.

a) Feny6allomanyunk gyantdszasa ma is legnagyobb rész-
ben a bécsi gyalus eljarassal folyik. Az eljaras lényege, hogy a
gyantatermelésre kijelolt fan egy kétszarnyu tukrét alkalmazunk,
mely a Kkerllet V2—A részére terjed ki. A Kkeriilet V3 része,
tehat egy helyen, szabad marad. A gyantavezet6 csatornat a két-
szarnyu tukor kozépvonalaban helyezzik el és innen huazzuk
meg jobbra és balra 45°-0s szdgben a metszéseket. A metszések
hossza 35—40 cm.

b) A savas eljarasindl a torzs atellenes oldalan elhelyezett
két egyszarnyu tikor a torzs V3—Vs-at foglalja el, kdzottik Ve—
‘le-nyi részen van érintetlen kéregrész. Metszéssel egyidejlleg
25%-0s sOsavat permeteziink a sebzett fellletre. A metszések
hossza atlagosan 35 cm, a metszések kozotti tdvolsag 8—10 mm
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szokott lenni, s mivel ez a tavolsag kb. kétszerese a bécsi gyalls
eljarassal alkalmazott metszési koznek, a metszéseket is az ott
alkalmazott 4—5 nap helyett 8—10 naponként kell megismételni.

c) A lengyel keskenytiikros modszer kétszamyu tukroket al-
kalmaz, a tikrok szama a fa atmérgjét6l fligg. Altalanos szabaly,
hogy 20—29 cm atmérd kozott 1, 30—40 cm kozott 2, 41—55 cm
kozott 3, 55 cm felett 4 tlkrot alkalmazunk. A tikrok kozott leg-
alabb 15 cm ép kéregrésznek kell maradnia. A tUkor szélessége
fele a bécsi gyalls tukroknek, a metszések hossza 18—20 cm.
A metszéseket 3—4 naponként ismételjuk meg.

A gyakorlati eredmények alapjan a legjobb kihozatalt a
lengyel modszer adja, mivel a keskeny tukrok alkalmazasaval
az egész fa kerlletét be tudjuk vonni a gyantatermelésbe. Az (j
gyantészasra kerll6 torzseknél mar kizardlag lengyel modszert
alkalmaznak. Mig a bécsi gyalus eljarasnal a torzsenként! atlag-
hozam 13—14 kg, addig a lengyelmddszeres eljarassal 50—
100%-kai toébb gyantahozamot tudunk elérni.

Gyantatermelésiink fokozéasat csak tokéletesebb modszerek
alkalmazasaval érhetjik el, mivel relative kevés erdei- és fekete-
fenyd allomannyal rendelkezlink, erddtertletiinknek alig 5%-at
teszi ki az erdel és feketefenyG allomany. Ezért fontos a feny6-
kataszter elkészitése, hogy annak alapjan hosszu id6re el6re ki
tudjuk dolgozni a termelési terveket és szamitasba tudjuk venni
azokat a tenyezOket, amelyek a termelést befolyasoljék.

Az Erdészeti Tudomanyos, Intézet orszagos adatgydjtést
szervezett meg abbdl a célbol, hogy a helyes gyantatermelés ér-
tékelésére helyes tdmpontot tudjunk kapni. Az adatok feldolgo-
zésénal a gyantahozam szempontjabdl tajegysegeket kuldnitet-
tek el. A rendszerezésnél négy tajegység alakult ki:

I. 'tajegység, gyantahozam atlagosam 1,6 kg felett.

Il. tajegység, gyantahozam 1,3—1,6 Kg.

I, tdjegység, |—1,3 kg gyantahozam.

IV. tajegység, gyantahozam ! kg alatt.

Az egyes csoportok térképen valo elhatarolasanal kitint,
hogy azok nagy vonalakban megegyeznek a Szantd-féle éghaj-
latjosagi gorbekkel, mely tébb klimatikus tényezd egybevetésébol
adodik. Hazank ebbdl a szempontb6l a 125—180 éghajlatjosagi
gorbék kozé esik. A feny6allomanyok hozaméanak elbiralasanal,
hogy helyes képet kapjunk, az erdei fenyd hazai Okotipusait és
természetes elterjedési hatarait is figyelembe kellett vennink. Az
erdei feny6nek két okotipusa van: nyugatmagyarorszagi tipus és
somogyi, homoki tipus.

Ezen az alapon a kdvetkez6 gyantatermelési tajegységeket
alkottuk meg (29. abra).
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29. abra. Gyantatermelési tajegységek

. Tajegyseéqg, a A nyugatmagyarorsza| Okotipus  hatarain belul, a 175
eghsjsosa%l gorbetol nyugatra es@ terulet, I. t%A somogyl okotlpus halarain beliil,
Josag ‘gorbeék kornyeken Tajegyseq, a) Nquatmag ar-
orszagi okotlpus a 175-6s e%hajlatjosa? gorbetol keletre eso terulétek, 111
egység a) Somo%yl oOkotipus, ‘'a 150—155 éghajlatjésagi gorbék kornyeken
fekvd reszek 11 Mecseknek az a része, melyet a 155 égh 1Iat{osag orbe
zar kozbe, IV, Taje ység, IV. a) A Bakonynak az a része, ame ég-
hajlatjosag| gorbe “zar kozre, 1V kb) AI Dunantulnak a 155 eghajlatjosagl gorbén
ivilesd része
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Maga a gyantdszas mivelete a kovetkez6 munkafazisokra
bonthato fel:

1. El6készitd munka: tervezés, kérgezes.

2. Csapolas: felszerelés, sebzés, szedés vagy betakaritas.

3. Leszerelés.

é. Tervezésen a gyantatbrzsek vagasra vald Kkijelolését
értjuk.

Csapolasra a 60 éven és 23 cm mellmagassagi atmérén fe-
lUli torzseket jeloljuk ki. A kijelolt allomanyok harom év mulva
kertlnek kitermelésre.

A kérgezést a gyantacsapolds megkezdése el6tt télen végez-
zik. A Kkéregrész lekaparasara azért van sziikség, mivel a gya-
lunak a fa hancsrészébe kell behatolnia, ez pedig csak a lekér-
dezett torzsrészen lehetséges. A kérgezés utan a tikornek sima-
nak és egyenletesnek kell lennie, hogy a metszékés zokken6men-
tesen tudjon dolgozni.

2. A gyantacsapolds megkezdése el6tt a tukron elkészitjuk
a vezet6 csatornat, hogy a metszésekbdl a gyanta a gyanta-
gy(jté cserépbe tudjon menni. A cserép felfliggesztése a cserép-
tartd segitségével torténik.

Bécsi és lengyel modszeres eljarasnal a sebzés bécsi gyalu-
val torténik. A gyalinak két kése van, egy jobb és egy bal kés.
A két kés szimmetrikus bedllitasd. A vezet6sint a meglévé met-
szésbe helyezzik, igy a sebz6 éleket teljesen parhuzamosan tud-
juk vezetni. A vezetdsin két oldalan van a két gyalukés, ezzel
tu,?(juk kialakitani a kett6s tikron a jobb- és. baloldali csator-
nakat.

A savas gyantaszasnal a bécsi gyalu fogojara sésavval meg-
toltott gumilabda van szerelve. A gumilabdabdl vékony hajszal-
cs6ben veégz8dd Uvegesdbbl annyi savat lehet csepegtetni a seb-
zési fellletre, amennyi a csatornajaratokba sziikséges. A metszés
és a seb becsepegtetése egy munkamenettel tortenik.

A gyantagy(ijté cserepekben 06sszegydlt gyantat vodrokbe
vagy kannékba uritik, innen pedig gyantas horddkban gydjtik
0ssze. Gyantas horddokban kerll azutan tavolsagi szallitasra.

3. A gyantdszadsi munka befejezése utdn a torzsekre szerelt
cserepeket, kapcsokat leszedjuk azért, hogy a rongalastél meg-
Ovjuk és a kovetkezd évben is hasznalhatok legyenek.

A metszést és a gyantacsapolast a 30. és 31. dbra mutatja.

A gyantahorddkban szallitott nyersgyanta kerll a finomito
Uzembe. Osszetételileg a nyersgyanta 15—20% (terpentint, 70—
75% kész gyantat vagy kolofoniumot és 10% szennyez6dést,
ag- és tlhulladékot tartalmaz.
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Feldolgozésa vizg&zdesztillacioval torténik (32. abra).

A nyersgyantat az el6melegitében (1) 70—80°-0s hémeér-
sekletre melegitjuk fel. Az elomelegitd fitéset, egyuttal az egész-
Uzem g6zfogyasztasat gbzkazén biztositja. Az eldmelegité edeny
légmentesen elzarhatd, belill hosszanti rézcsévekb6l van a futo-
felllet kiképezve. Az el6melegitésre azért van sziikség, hogy a

I. elémelegité. 2. elémelegit6 tolt6nyilasa, 3. elémelegitd feletti h(its, 4. el6-
melegité felsé nyilasa, ahol az anyagot atszivjak a duplikatorba, 5. terpentin-

??/uﬁd! 6. duplikator, 7. hit6, 8. ‘terpentingydjté, 9. hitd, 10. terﬂentingyujté,
. "kozds terpentingyljté, 12. vallkuumsz|vattyuelotetedeny, 13. kész gyanta
eeresztése

bebntétt gyanta higfolyossa valjék és ezaltal a csérendszerben
szallithatd és szlrhetd legyen. Az el6melegités alatt bizonyos
mennyisegl terpentin elpérolog, ezeknek a hitésére és lecsapé-
sara szolgal a h(it6- (3) és a szed6edény (5).

Az elémelegitébdl (1) a higfoly6s gyantat vakuumszivattyud-
val el@allitott vakuummal szivjuk duplaképenyes csévon keresz-
tul a feldolgozd duplikatorba (6). A duplakopenyes csére azért
van szlkség, hogy az g6zzel flithet6 legyen es ezaltal a nyers-
gyantat higfolyos allapotban lehessen tartani. A duplakdpenyes
cs6ben szita van elhelyezve, amelyiken az anyagnak éat kell ha-
ladnia és amely a benne lévl szennyezGdést felfogja.

A duplikatorba szivatott nyersgyantat vizg6zdesztillacidval
dolgozzuk fel terpentinre és készgyantara, a vizg6z az ill§ ter-
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pentin alkotdrészeket magaval ragadja és a terpentin a h(itén
(7, 9) keresztil haladva cseppfolydsithatd. Vizg6zdesztillacio-
nal a gyantat csak 138°-ig szabad felmelegiteni, mivel maga-
sabb héfokndl megbamul és II. vagy Ill. osztalyava valik. 138°
alatt a gyanta attetsz0, sarga marad, ez az |. osztadlyl gyanta.
A vizg6zdesztillaciondl vakuumot alkalmazunk, a vdkuum a ter-
pentin forraspontjat lecsokkenti és a leparlast meggyorsitja.
A terpentin a valasztéedényben vizzel egyutt jelentkezik, a viz-
tartalom a terpentint opalossa teszi. Ezért szikséges a terpentint
sz(ir@papiron atszlrni. Az opéalossagot kalciumhidroxid hozza-
adasaval is megszuntethetjik, ez ugyanis nedvszivé és a terpen-
tinb8l a vizet megkoti, azonkivil a terpentinben [évé minimalis
mennyisegld savakat is kdzombositi.

A jo gyanta atlatszo, sarga szin(, rideg, kagylosan torik.
Ha nem torik, akkor terpentines, ha széttérve nem porlik, vizes.
A j6 terpentin teljesen viztiszta folyadék.

A kész gyantat folyékony A&llapotban haromrétii natron-
zsakba ontjik, ott allas utdn megszilardul és szallitoképes lesz.
A terpentint viztiszta allapotban vashordokban szallitjuk.

2. Feny6tuskdbol olddszerrel valé gyantakivonas

Orszagos viszonylatban az évente kitermelt erdei és fekete-
fenyd allomanyok tuskomennyisége kb. 300 vagon. A fenyG6tusko
1—2% terpentint és 4—10% gyantat tartalmaz. A tuskd viszony-
lagos gyantatartalma annal nagyobb, minél régebbi véagasu,
mivel a cellulézbontd gombék a cellulézt elbontjak, a gyantéat
nem, es a celluléz elbontasaval a tuskd sulya Kkisebb lesz.

A tuskot megfeleld flrészekkel 6kolnagysagd darabokra
flrészeljuk széjjel, majd kettés motoros baltaval 25—30 c¢cm vas-
tag darabokra apritjuk, végul kereszttor6 malom segitsegével
1,5—3 mm vastag és 18—25 mm hosszU forgéacsokra verjuk szét.
A hosszi forgacsok a gyanta kinyerése utan cellulézgyartasra
alkalmas anyagot adnak, igy a gyanta kivonasa utdn az egész
tuskcmennyiség értékesitheto.

A felapritott forgacsot hengeralaku tartdlyokba visszik,
melyek Ugy vannak cs6rendszerrel ellatva, hogy leparlasra és
kivonasra is hasznalhatok anélkil, hogy a forgacs helyét val-
toztatna.

Folytonos zem elérése végett legaldbb 4 tartalyt kell alkal-
maznunk, els6ben végezzik a betoltést, masodikban a lepérlast,
harmadikban az extrahalast, negyedikben pedig az olddszer-
visszanyerést és az extrahalt forgéacs kilritését.
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A munkamenet harom részbél all:

a) vizgbzzel leparoljuk a terpentint,

b) oldoszerrel kioldjuk a gyantat,

c) az oldoszert a rostok kozul go6zleparléassal eltavolitjuk.

a) Vizg0zleparlassal a fabol lehajtjuk a terpentint és a
feny6olaj alacsonyabb frakcidit. A gyantaolajbdl egy rész benn-
marad a gyantdban, ezért a gyantat kulén meg kell szabadita-
nunk az oldészernek és a nagyobb fajstulyd terpentinolajnak
nyomaitdl, ellenkez6 esetben a gyanta ragaddés marad.

A .vizg6z lepérlasnal telitett vizgézt alkalmazunk, igy ala-
csonyabb lévén a h6mérséklet, mintha taltelitett g6zt alkalmaz-
tunk volna, a gyanta bomldsa nem indul meg. A leparl6 bz
megtakaritdsa végett leginkdbb csak a félmennyiségl terpentin-
olajat paroljuk le, a méasik felét az extrakcional nyerjik ki, ahol
azért nem zavar, mert a gyantat az oldoszert6l meg kell szaba-
ditanunk és akkor az ill6 terpentin szintén leparlodik.

b) Az extrakcidhoz olddszerként benzolt, trikloretilént vagy
metilacetatot hasznalunk. A fa a vizg6z lepéarlasa alatt sok ned-
vességet vett fel, ezért a kivondkkéd atkapcsolt lepérld berende-
zésekben a nedves fat egy ideig az oldészerrel f6zzik. Kiszara-
dés utan kezdjuk az extrahdlast az ellendram elve alapjan, tobb
fokozatban egymasutan kapcsolt kazédnokban. Mivel a teljes ki-
nyerés hosszu id6t vesz igénybe, 70—80%-0s kihozatal utan a
kivonast nem folytatjuk.

¢) Az extrahalt oldat gyantat, fenyGolajat és oldoszert tar-
talmaz. A finomitds els6 szakaszaban vizgGzleparlast alkalma-
zunk, ha az olddészernek 150°-nal magasabban &tmen6 parlata
nincs. A masodik szakaszban a feny@olajat elvalasztjuk a gyan-
tatél, ugy vezetve a lepéarlast, hogy a gyanta ne tudjon elbom-
lani gyantaolajokka. Az olddszert6l mentesitett gyanta mint
masod- és harmadosztalyu gyanta kerll forgalomba.

Végeredményben tehat a tuskd-extrakcidval a kovetkezd
termékeket tudjuk el6allitani: terpentinolaj 155—178° forrpont-
tal, fenyGolaj 178—240° forrponttal, kolofonium 52—55° lagyu-
lasi fokkal, extrahdlt feny6forgacs papirgyartési célokra.

3. Kapart gyanta feldolgozasa

A 3—4 évig gyantaszott feny6torzsekr6l véghasznalat
elétt a filmszerlien beszaradt gyantat szintén érdemes feldol-
gozni. A kapart gyanta 30—35% gyantat tartalmaz. Feldolgo-
zasnal a kapart gyantat tartalmaz6 anyaghoz 20—25 sulyszéza-
Iéknyi terpentin olddszert adunk és gdzfitessel gézolé berendezés-
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ben, az 0. n. ,,henzében* 70—80°-ra felmelegitjuk, mig a gyanta
higfolydssa valik. A folyos gyantat duplikatorba szivjuk és a
nyers gyantaknal leirt eljards szerint vizg6ézdesztillacioval pa-
roljuk le. A jobb kihasznalas végett az olddszerrel vald feloldast
kétszer-haromszor megismételjik. A rostok kodzott maradt oldo-
szert szintén vizg6zdesztillacidéval paroljuk le, igy az olddszer-
veszteség 5—10%-nal nagyobb érteket nem ér el.

4. Feny6hulladékok szaraz leparlasa

Feny6félék fakatranya régebben gyanta- és terpentintartalma
miatt igen fontos kereskedelmi cikk volt; stockholmi kéatrany
néven hoztdk forgalomba. Feny6hulladékokbdl széaraz leparlassal
nyerjuk. A kéatrany terpentin- és gyantatartalma miatt a falé
tetején uszik, mivel fajstlya a vizénel kisebb. A katrany feldol-
gozasanal lepéarlassal harom terméket kapunk:

a) Vizg0zleparlassal kapjuk 100° korili forrponttal a ter-
pentint, athatd szaga miatt olcsé olddszernek hasznéljak.

b) 195—240°-ig atdesztillaldé, nehéz parlatot feny6gyokér-
olajnak hivjuk.

c) A Iei)érlé ustben visszamarado keveréket a leparlas hé-
mérsékletétdl fuggben hig fenybkatrany, lagy vagy kemény
feny6szurok néven tudjuk értékesiteni.

A terpentin alkalmazasa a modern technikaban igen nagy
jelentéségu. A fa-, fémmazol6- és lakkiparban mint oldoszer sze-
repel, cip6krém és padlOviasz készitésenél szintén felhasznal-
jak. lgen fontos szerepe van a mesterséges kamfor el6allitasa-
nal; a kamfornak a gyogyaszatban és a kozmetikdban van ki-
terjedt ajkalmazasa. A gyanta az 6sszes lakkok alapanyaga a
terpentinnel egytt. Legfontosabb felhasznéldsa a papirgyartas-
nal van, ahol a papir enyvezésére hasznéljak. Az olcsé szappa-
nok gyantabdl késziilnek, mivel zsirokhoz hasonléan a feny6-
gyanta lugokkal szappant ad. Jelent6sége van még a gyanta-
nak a gybgyaszatban és a gyantaolajok el6allitadsanal.

IX. NOVENYI CSERZOANYAGOK

A novényi cserz6anyagok csoportositasa aszerint lehetséges,
hogz melyik ndvényi részb6l nyerheték. igy megkulonboztetiink:
1. kéreg, 2. fa, 3. levél, 4. termés, 5. gyokér cserz6anyagokat.
6. kindvéseket.
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1. Cserkéreg

A tolgykéreg két részb6l all: a kilsd pararétegb6l, mel
cserz6savat nem tartalmaz, s a pararéteg alatti. rostrétegbdl,
melyben a cserz6sav fel van halmozva. Minél vékonyabb a para-
réteg, a cserz6savtartalom a rostban annal nagyobb. A két ré-
teg legkedvez6bb ardnya a 18—25 éves fan a legjobb. A labora-
toriumi vizsgalatok alapjan a tolgykéregnek altalaban meg 60—
70 éves koraban is megvan az a cserz@savtartalma, amelynél
még iparilag feldolgozhato.

Az orszagban kitermelhet tolgykéreg mennyiséget a mellé-
kelt grafikon (34. abra) szemlélteti, az abrazolasnal a Zala
megyeben Kkitermelt cserkéreg mennyiséget vettik alapul, ehhez
viszonyitva vannak a megyenként kitermelt cserkéreg mennyi-
ségek feltlintetve.

A cserkéreg termelés f6 kovetelménye* hogy a fardl a kér-
gét idegen anyag nelkil és a rostok sértetlenségének szem elGtt
tartdsaval tudjuk lehantani (35. abra). A legkedvezébb lehetd-
ség erre a tavaszi nedvkeringés megindulasakor adodik, ami-
I;prlla. kéreg fejszével vagy kérgezd késsel konnyen levalik a
arol.

A Kkérget 1| m hosszisagban termeljik. Ez tdzifanal nem
okoz nehézséget, szerfa termelésnél a kérget | m hosszlsagban
szabjuk fel Ugy, hogy a fejszével a kérget a dontétt fan egymas-
tol | m-es tvolsdgban korulmetsszik.

A termelést koveti a kéreg szaritasa. A féldben 2—3 m té-
volsdgra egymastol villas végl fadgakat veriink be, ezeken ke-
resztil bakszer(ien rudat helyezink el. Az igy készitett bakhoz
tamasztjuk a csOvesen kitermelt kérget hdsos oldalaval befelé.
A cserz6savakat a viz oldja, igy ellenkez6 fektetés esetén az
es6viz sok cserz6savat kioldana a kéreghdl. A bakhoz tdmasztott
cserkéreg rakast ,,sir“-nak nevezzik (36. abra).

A sirba rakott kéreg 5—8 nap alatt kerul 0. n. erd6széraz
allapotba. Ekkor a kéreg hosszaban hajlitva konnyen torik, ned-
vességtartalma a nyers kéreg 45—50% nedvességtartalméaval
szemben 15—18%. A kiszaradt kérget cserkotdé gépben kotoz-
zik. A gépbe 25 kg kéreg fér bele, ezt kotdézd rudakkal 6sszeszo-
ritjuk és a gépbe el6zetesen elhelyezett zsineggel 0Osszekotoz-
zik (37. abra).

Az 0sszekotozott kérget vasuti rakoddkra szallitva, kazlak-
ban taroljak, majd tarcsas, centrifugads vagy kalapacsos mal-
mokban 2—2,5 cm-es szemnagysagra Orlik meg. Meg6rolt alla-
potban Kkerul aztan tavolsagi szallitdsra a feldolgoz6 tUzembe.
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A cserz6sav a fa asszimilacids tevekenysége kovetkeztében
keletkezik. Mivel a vegetacios id6 aprilis—majusban veszi kez-
detét, a faban lévé cserzdsav ebben az idépontban a legkisebb,
.az asszimilacié megkezdésével mennyisége novekszik €s augusz-
tus végere éri el a maximumot. Ez a tény bizonyos mértékig

64

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkonyvtar 2024. Tamogaté: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024



Mellentmond annak a korilménynek, hogy a cserkéreg termelést
tavasszal végezzik, holott erre a nyar vége volna a legmegfele-
I6bb cserzésav kihozatal szempontjabdl. A Kitermelés egyedili
oka az, hogy a kérget a tavaszi nedvkeringés alkalmaval tudjuk
a legkonnyebben, idegen anyag nelkul Iehantani.

I_,Eenti allitdst Métrahazan végzett kisérleti eredmények iga-
zoljak:

Cserz@savtartalom %-ban koronként (év)

Honap § 10 15 20 30 40 5 60 70 8
Szeptember ... 6,22 837 — 6.73 4,77 555 — 4,70 — 3,10
OKtOber ... 746 9.801042! 7.90 470 6261 — 4.06 4,42 4.44
November .... 818 862 10,40 811 4.17 7.42 4,46 6.04 350 473
Marcius 2= 9,94 10,60 740 578 7.10 504 459 — 338
Aprilis .. 6,30 558 7.20 7.80 445 4.09 433 522 3,80 3.25
Majus 27 27 418 504 403 3113 460 520 5.00 4.70
Janius " — 560 660 510 3.60 4.00 460 560 540 5.30
Jalius — 494 644 480 275 2.77 4.37 584 608 553
Augusztus ...  — 103 391 872 640 6.76 6.50/ 6.69 563 671

A vizsgalandd niintdt minden hénapban ugyanarrdl a hely-
rél vettlk. Mivel a vizsgalatok csak | évi eredmeényeket tartal-
maznak, a cserzGsavnak az évszakonkénti valtozasa grafikonban
pontosan még nem A&brdzolhatd, ehhez tobb évi kiserleti ered-
ményekre van szikség.

A tolgykéreg-kivonat az aldbbi Osszetétell:  cserzdsavak
25%, nem-cserz0 savak 13%, oldhatatlan alkotorész 1%, viz
61%. Kitlin6 tulajdonsagai miatt a tolgykéreg ma is legneme-
sebb cserzbanyagaink kozé tartozik. CserzOanyagtartalma ala-
csony cserz6hatasu, ezért a vele valo cserzés lassu és fokozatos
duzzasztdssal van osszekotve. A duzzasztas folytan a kész bor
tomott lesz.

A lucfeny6kéreg termelése nem 25—30 éves, hanem 60—70
éves vagasérett allomanyokbdl torténik, igy termelése a rendes
véghasznalati vagéashoz kapcsolddik. | m3 licfeny6bdl 35—40 kg
légszaraz kéreg nyerhetd. A termelést majustdl augusztus

végeig vegezzik. Forgalombahozatala L, 1I. rendd és original
mindségben torténik. Az |. rend(i kéreg fiatalabb, 60 éves fa
kérge, vékony pararétegll, penészmentes anyag A Il. rendd

80—100 éves fak kérge, pararétege vastagabb, de a rostréteg vas-"
tagsdgat nem haladja meg. Original kéreg 50% |. és 50%'
[l. rendl kérget tartalmaz.

A flizkérgek 5—15 éves kor( fakbol termelhetek, id@sebb
korban a kéreg parasodik és kevesebb cserzésavat tartalmaz. Az

O Vegyiipar megteremtése az erd6gazdasagban. (35 65
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égerkéreg termelése teljesen hasonlé a télgykéregéhez. A feny6-
kéreg Kivonatdban a cukorszeri anyagok konnyen erjednek,
erjedés kozben kilonféle szerves savak képzddnek, melyek a sa-
vanyU el6cserzésnél jatszanak szerepet, mivel hozzajarulnak a
boér feszessé valasdhoz és fokozzédk annak szilardsagat. A feny6-
kereg Kivonata finom diszperzitasu, ezért a bdrt gyorsan at-
jarja.

A flizkéreg vilagosszind, lagy és finom bért ad. A vele cser-
zett b6ér a nyirfakatranyt visszatartja, ezt a tulajdonsagat a
bagaria-b6r készitésénél hasznaljak fel.

2. Fa-cserz6anyag

A tolgykéreg mellett a tolgy faja is tartalmaz cserzésavat.
Ellentétben a kéreggel, itt foleg az id6sebb fak alkalmasak
cserz@sav nyerésre. Erre els6sorban a télgyfat feldolgoz6 tzemek
hplladékanyaga alkalmas. A tolgyfaban a nem-cserzGsav meny-
nyisége frissen ugyanolyan mennyiségl, mint a cserzGsav. Ore-
gedési folyamat kdvetkeztében, egy évi allas utan, a fa nem-
cserz6sav mennyisége kb. a felére csokken. Ezért tolgyfat kilu-
gozd Uzemek a faanyagot a feldolgozas el6tt legaldbb fél évig
raktarozzak.

A tolgyfa nem alkalmas arra, hogy a bdérgyarak cserlevet
készitsenek bel6le, mivel alacsony a cserz6anyag-tartalma. Ezért
stiri  szorp vagy kivonat formajaban hozzék forgalomba. A
tolgyfa el6cserzéshez nem alkalmas, de mas cserz6anyagokkal
a bor telitésére jél hasznalhato.

A szelidgesztenye szerfanak nem alkalmas faanyagat feltét-
lenul cserz@savkivonatra kell feldolgozni. Kétféle cserz6anyagot
tartalmaz: egy vildgosszinii oldhatot, és egy sotétszind, kévésbbe
oldhatot. Az els6 konnyen hatja at a nyersbért, ennélfogva el6-
cserzéshez alkalmas, a masikat utancserzéshez hasznaljak. A
gesz'tenyefa kivonatnak alacsony a pH-ja, ezért gyorsan megcserzi
a bort, viszont éppen ezért lassabban is cserzi at. Ha gesztenyefa
kivonattal akarunk atcserezni, pH-jat alkalikus miuicserz6anya-
gokkal emelnink kell.

3. Cserszomorce

A cserndvények kozil legjelentésebb a szomorce, mivel a
gubacs mellett a legnagyobb cserz6anyagtartalmu és cserz6-
anyaga a leggyorsabban hat. Viladgos, zoldes arnyalatu, lagy
b6rt ad. CserzGsavai hére igen érzékenyek, ezért a cserzésav
kiligozasnal és bes(ritésnél nagy el6vigyazatot igényel. A
cserszémorce szedése az 6szi lombhullas el6tt, augusztus—szep-
temberben torténik.
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4, Gubacsok

A kinovések kozul'cserzésre a kocsonyas tolgy makkjan,
gubacsdprazs csipése nyoman keletkezett kindveést, a zsiros guba-
cs6t és a kocsanyos eés kocsanytalan tolgy levelén szintén gu-
bacsdarazs csipésével el6allott magyar gubacsot hasznaljuk.
A zsiros gubacs gydjtése augusztus kozepén kezd6dik és oktdber
végéig tart, a magyar gubacsot oktober—novemberben gydijtik.
A begydjtétt gubacs szaritasa nagy nedvességtartalma miatt
erdén vagy taroldhelyen torténik. A szaritott réteg vastagsaga
a 10—15 cm-t ne haladja meg, mivel egyébként a gubacs befll-
led. Mindségileg elsé-, méasod- és harmadrendld gubacsot kilon-
boztetink meg. Az elsérend(i vildgossarga, meg nem &zott, pe-
nészmentes aru, a masodrend( legfeljebb 10% penészes arut tar-
talmazhat, a harmadrendd &zott, penészes, fekete anyagot is tar-
talmaz.

A teljes mennyiségl gubacs 6sszegydjtése utan erdei rakta-
rakban hagyjuk a gubacs 20—25 szézalékat. Ez azért szlikséges,
hogy a feldolgozéas el6tt a gubacsban 1évé gubacsdarazs ki tud-
jon fejlédni és majus—juaniusban Kirepllve petézhessen.

A zsiros gubacs cserzésav tartalma 25—35%, a magyar gu-
bacsé 18—25%. A zsiros gubacs cserzGsava vilagos szlrkeés
szin{i, a magyar gubacsé sotetebb boért ad. Mindketté cserzésavija
iszapképzbdésre hajlamos. Bar a cserzdsav kevés cukorszer(
anyagot tartalmaz, a bel8le el&allitott levek mégis kdnnyen
erjednek.

5. Cserz6anyagok kilugozasa

Régebben a b6rcserzést 0. n. gddorcserzéssel végezték. A god-
rokben a cserzendd b6r kozvetlenll érintkezett a cserz6anyagok-
kal, mivel a bért a cserz6anyaggal véltakozva rétegez6k és
utana a godrét vizzel toltotték meg. A viz kilugozé hatasara las-
san végbement a cserzés és ozmozis Utjan a cserzésav a hig lé-
b6l a bérbe jutott. A cserzés végén a cserzésavakat tartalmazo
levet fokozatosan a cserzés elejére vitték, tehat tulajdonképpen
itt is alkalmaztdk mar az ellenaramos modszert.

A mai cserzés az altalanos részben mar ismertetett ellen-
aramos modszerrel torténik. A kivonasnal minden cserz6anyag-
nak meg van az optiméalis h6foka, melynél a cserz6sav még nem
bomlik es a legnagyobb cserzésavkihozatalt adja.

A cserz6anyagok optimalis kilugzasi hémérséklete:

Cserszémorce 50—60°
Tolgykéreg 80—100°
FenyGkéreg 90—100°
Flzfakéreg 60—70°.
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A novényi cserz8anyagok kivonasanal az a cél, hogy minél
toményebb cserzésav kivonatot tudljunk elGallitani — egyrészt,
hogy Dbes(ritesnel kevesebb vizet kelljen elparologtatni, masreszt,
hogy a maximalis cserz&savkihozatalt tudjuk elerni. A diffGzios
battéridk tervezésénél tehdt meg kell nézniink, hogy a gazdasa-
gossag siem el6tt tartasaval hany edényben kell végeznink a
kivonast. Hollub szerint 6—8 edénybdl all6 difflzids battérianal
nagyobb szamdat tervezni nem érdemes, mivel az mar nem gaz-
dasagos.

A gesztenyefabol hét kilagzobol allo telepen Kilugzott cser-

zGsav 9% -ban:

Ié tartalmaz 43% kioldhaté cserz6savat
Ié tartalmaz 23% Kkioldhaté cserzGsavat
¢ tartalmaz 14% kioldhato cserzsavat
¢ tartalmaz 9% Kkioldhaté cserz@savat
¢ tartalmaz 5% kioldhat6 cserzsavat
Ié tartalmaz 4% kioldhaté cserzésavat
¢ tartalmaz 2% kioldhaté cserzésavat

100%

~N o oW N
@~

A cserz@sav kivonashoz a diffuzéroket fabol vagy vorosréz-
b6l készitjuk, mivel a cserzésav a vasat kek csapadek képzddese
kdzben megtamadja. A Kkilugzas az ellenaram elvén alapszik, a
méar majdnem teljesen kilugzott cserz6anyagra jon a friss viz,
mig a friss kéregre engedjuk r& a mar tomeny levet. A cserre
toltott viz mennyisége 3—4-szerese a kilugzand6 kéregmeny-
nyiségnek.

Kivonads utdn a beparlast vakuum mellett végezzik, mivel
egyébként a ndvényi cserz6anyagok oxidalodnak és sotétszini
oldhatatlan anyagot tartalmazo levet -adnak. A beparlok a g6z
jobb kihasznalasa végett tobb edénybdl allé telepek lehetnek. A
folyekony kivonatokat 22—25 Bé° (30—35 szazalékos) s(r(-
segre paroljuk be. Ha a slr( levet egytestli vakuumbepéarléban
tqv?'(bb beparoljuk, 60—70% cserz@savtartalmu kivonatot nye-
rink.

A cserz6savakat besdritd eljards nélkul is kinyerhetjuk, ha
a nyert levet aldehidekkel kezeljuk asvanyi sék jelenlétében, ami-
kor a cserz6savak nagyrésze kondenzalodik és az oldatbél Ki-
valik. Az igy nyert cserz6anyagot ,,tannal“-nak nevezziik.
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Novényi cserz8anyagoknak bdrcserzésink —szempontjabol
nagy jelent6sége van annal is inkabb, mivel mUcserz6anyagok-
kal a novényi cserzoanyagok nem potolhatok azon ok miatt, hogy
a cserzésben nemcsak a ndévényi cserz6anyagban lév6 cserzo-
savak vesznek reszt, hanem az egyéb kiseréanyagok is. Ezert
mindent el kell kdvetnlink, hogy a novényi cserzOanyagok ter-
melési mennyiségét fokozni tudjuk. Ez a torekves eredményezte,
hogy a tolgykéregnél nemcsak a nedvkeringés ideje alatt ter-
melt kérget, hanem a télen termelt kérget is fel tudjuk hasz-
nalni. A 38. abraban feltiintetett cserz6sav szazalékok alapjan
az 1952. cserz6savétlag 5,6 szazalékot tett ki, az atlagot a nagy-
mennyiségld borsodi cserkéreg javitotta meg. llyen atlagos szé-
zalékkal a tt')lglykéreg a bdrgyarakban jé kihasznalassal dolgoz-
hat6 fel, ezéltal igazolva azt a tényt, hogy nem a kils6 sajatsa-
gok, hanem pontos laboratériumi vizsgalatok alapjan olyan
anyagokat is be tudunk hozni népgazdasdgunk vérkeringésebe,
melyek eddig ismeretlenek voltak.

X. ILLOOLAJOK

Ill6olaj elBallitasara erdégazdasagi vonalon két alapanya-
gunk van: a feny6félék tdi, valamint utolsé évi hajtésai és a
tolgyfazuzmo.

A feny6tl illdolaj kivonasaval ezévhen kezdtiink kisérletezni,
eddig belole illéolaj kivonas nem volt. A kisérletek soran meg-
oldasra var6 feladatok: a) pontosan megéllapitani a feny6tibol
valo széazalékos illéolaj kihozatalt; b) tapasztalati adatokat kell
szerezni arra vonatkozolag, hogy az illdolaj-tartalom évszakon-
ként hogyan valtozik, kilonds tekintettel arra, hogy a fenyGter-
melés telen torténik, igy az illdolaj kivonds a véghasznalati
feny6vagashoz kapcsolddik; c¢) Uzemszervezés szempontjabél
meg kell tervezni a feldolgozhatd tl- és hajtdsmennyiség, vala-
mint a hozzatartozé fatdmeg kozotti 6sszefliggést.

Ebben a targykorben az ERTI végzett kutatasokat. Labora-
toriumi és nagylzemi kisérletek alapjan a feny6tlb6l kihozhato
illolaj mennyisége 0,15—0,30% kozott van. A fatdmeg és a
hozzéatartoz6 ti-, illetve hajtdsmennyiség 6sszefiuiggésének fel-
dolgozasara hazai adatok hianyaban Burger adatait hasznaltak
fel, mely a tl és az 0sszes hajtas mennyisegét adja meg a mell-
magassagi atmér6é fuggvényében. Burger adatait — az ERTI
altal kiegészitve — a koOvetkezd tablazat tartalmazza:
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Mellmagas- o

sagi atmérs U
cm kg

5 1,5

10 4,—
15 7,—
20 io’_
25 15—
30 21,—
35 29,—
40 36,—
45 | 46,—
50 57,-

Osszes hajtas

11
20
30
40
55
80
110
145
200
260

Az 0sszes

hajtas és td
mennyiségeé-
nek kulonbs.

9,5
16,—
25—
30—
40,—
59,—
81,—

109,—
154, —
203,—

Ennek 30%-a Osszes lepa-

még lepa- rolhat6 tG és
rolhato hajtas

3 4,5
5 9,—
7 14,—
9 19,—
12 27,—
18 39,—
24 53,—.
33 69,—
46 92,—
61 118.—

Az 5 cm-es értékhatarok nem felelnek meg a fatdmegtablak
beosztasanak, ezért a tablazatot 2 cm-es mellmagassagi atméré
ugrasokkal grafikusan elkészitették.

Mellmagassagi atméré cm

6
8
10
12
14
16
18
20
22
24
26
28
30
32
34
36
38
40
42
44
46
48
50

hajtas + tl kg

46,8
51,7
57,8
63,4
69,—
77,8
87,8
95,1
105,9
118,—

A famagassag szerepét az eddigi tablazatoknal nem vették
figyelembe, mivel pedig a vastag fatobmegre a famagassag lé-
nyeges befolydssal van, a kihozatalndl ezt is figyelembe kell
vennunk. PL: 20 m-es atlag famagassagnal a tu- és hajtas meny-

nyisége:

Atlagos famagassag 20 m.
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Mellmagassagi Vastag fatomeg TG és hajtas 1 m3 vastag fara es6

atmérd cm me® kg td és hajtas kg
12 0,097 111 113
14 0,134 13— 97
16 0,181 15— 82
18 0,230 17— 73
20 0,287 19— 66
22 0,350 22,— 62
24 0,416 251 60
26 0,492 30,— 60
28 0,575 351 60
30 0,662 39,— 58
32 0,758 46,8 62
34 0,860 51,7 60
36 0,970 57,8 59
38 1,084 63,4 58
40 1,204 69,— 57
42 1,335 77,8 58
44 1,475 87,8 59
46 1,614 95,1 58
48 1,765 105,9 60
50 1,924 118,0 61

A feny6tl leparldkat olyan helyen kell elhelyezniink, ahol a
nyersanyag kozelben van, mivel a nagy térfogatu feny6tl szalli-
tasa nem gazdasdgos. A vandor leparl6 berendezéseket ugy kell
méretezni, hogy 8—10 m2-es csépl6gép kazannal a szikséges
g6zmennyiséget el tudjuk allitani. igy a leparlé kazéan Grmérete
a vandorberendezéseknél 1000—3000 | kozott szokott lenni. A
hitéshez oranként kb. 1 m3 hitbviz szikséges, ez a kozelben
lév6 nagyobb kutbdl biztosithatd. A vizet Wortington-szivattyuval
emelhetjuk ki, melyet a cseplégép kazan lend-kereke hajt. Maga
a_ feldolgozas egyszeri vizgGzdesztillacio. A g6zt bevezetve a
vizg6zokkel egyutt atparolodik az illbolaj is, melyet alkalmas
hlt6berendezéseken keresztllvezetve a vizt6l 0. n. florenci-
palackkal véalasztjuk el.

A florenci-edénynek (.38. abra) also részen egy ketszer haj-
litott vizszintes tengely korul mozgathat6 cs6é van. A lepéarlasnal
a h(tdén cseppfolydsodott viz és ill6olaj keveréket tdlcséren ve-
zetjuk be a florenci-palackba, ahol azok fajsulyaik alapjan el-
valnak egymastdl. A viznél konnyebb ill6olajok a viz tetején
gylilnek 0ssze, éppen ezért viznél konnyebb parlatok esetén a
tolcsér kifolyd csovének alsd vége felfelé van hajlitva az illo-
olajnak felfelé terelése végett'. Leparlasnal a viz mennyisége az
illoolaj térfogatdnak 10—15-sz6rdse szokott lenni, vagyis az ill6-
olaj lepéarlasnal nagy térfogatl viz elvezetésér6l kell gondos-
kodnunk. A florenci-edény mozgathaté oldalcsdvének beallitasa-
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nal kénnyen el tudjuk erni, hogy a viz az edeény aljabol allandoan
elfolyik, az olaj pedig a viz tetején gydlik 6ssze. Az olajat akkor
fejtjuk le, amikor az alsé felszinen a kifolyd cs6té6l 5—10 cm

38. abra. Florenci-edény

magassagra van. Viznél nehezebb illéolajok esetén a florenci-
edény oldalcsovének az elhelyezése fent van, egyébként az el-

valasztas elve ugyanaz.
Az iparban haszndlatos feny6t( leparlé berendezés véazlatat

a 39. abra mutatja.

g6z
39. abra. lll6olaj desztillacio vazlata
1. g6z6l6, 2. gbzvezeték, 3. kondenza/izgyujt(j, 4. h(t6, 5. florenci valaszt6-
edény
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A nyersanyagot a g6z0l6 berendezésben (1) helyezzik «el,
melyet g6zfiit6kigydval futink. A g6zol6 (40. abra) alul és felll
is friss g6zt tud kapni, igy az illoolajat a nyersanyagbol teljes
mértékben ki tudjuk vonni, illetve a felsé gbézbefivas a nyers-
anyag kidritést is megkonnyiti. Az illoolajok a vizg6zzel egyutt
a 4. sz. h(itében cseppfolydsodnak és az 5. sz. valasztd edényben
vélaszthatdk el. A kondenzviz elvezetésére a 3. sz. kondenzedény
szolgal, a 4. sz. h(it6be alul vezetjik be a vizet. A berendezés
kapart gyanta feldolgozasara is hasznalhatd, ezt szolgaljak az
old6szeradagolésra és vakuum bekapcsolasra vald vezetékek.

A zuzmdbol valé ill6olaj kivonas nem vizg6zdesztillacioval,
hanem extrakcioval torténik. Oldoszerként petrolétert, benzolt
hasznalunk. A kivonas utdn G. n. konkrét zuzmokivonatot ka-
punk, a kihozatal 2,5—3%. Alivel a konkrét kivonat olyan al-
kotdrészeket tartalmaz, melyek alkoholban nem oldodnak, az
illatszeripar részére a konkrét kivonatoknak szesszel valé kezelése-
atjan 0. n. abszodut kivonatot allitanak el6, mely alkoholban mér
teljesen oldddik. | kg konkrét kivonatbél 0,8—0,9 kg abszolut
kivonatot nyeriink. A konkrét kivonat z6ldes barna szinl anyag,
csekély veszteséggel gyengén szines anyag allithaté eld bel6le,,
mas eljarassal pedig olyan tomeény készitményt tudunk el6alli-
tani, mely igen intenziv illatd és amelyb6l szinezd§ anyagok
hianyzanak. Az ilyen anyagot hivjak szintelen zuzmokivonatnak.

Az illéolaj csoportjaban fontos helyet 1Qglal el a terpentin-
b6l el6allitott terpineol is, mely igen fontos alkalmazast nyer a
sgaﬁpaniparban és eddig kulfoldrdl import utjan kertlt be hoz-
zénk.

Az illéolajok felhasznélast nyernek a kozmetikédban, fog-
krém, széjviz = el6allitasnal, cukoriparban, a gyogyaszatban,
mint hdsité és enyhe fert6tlenitd anyagok, sebolajok készitésé-
nél, egyik legfontosabb felhasznaldsa pedig a szappaniparban
van. Az erd6gazdasagi ill6olaj termelési mennyiségének felfuta-
saval célunk az, hogy az import ill6olajat teljesen ki tudjuk k-
szobdlni és iparunkat teljes mértékben hazai alapanyaggal tud-
juk ellatni.

XI. SZABVANYOK ES FONTOSABB MEGHATAROZASI
MODOK

Retorta faszén szabvany tervezet

7. A szabvany targya

E szabvany targya kiterjed minden belfoldon elGallitott és
forgalombahozott hazai eredetl, altalanos ipari célokra szolgald
retorta faszénre.
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2. Meghatarozéas

A retorta faszén szenben teljesen dusitott fa, amelyet retor-
taban (zart kazanban), leveg6 kizarasa mellett, lassu hevitéssel
allitanak el6. Hevitési héfok: 260—400 C°.

A retortdba rakott fa fokozatosan leparlodik anélkil, hogy
izzova valnék és anélkil, hogy olyan oxidaciés jelenségek jat-
szddnanak le, amelyek a fa elhamvadasat idéznék elG.

3. Anyag és mindsege

A retorta faszén elGallithaté barmely kemény lombos vagy
lagy lombos fafajbol, vagy tdlevellek kozll az erdei- és fekete-
feny6hdl.

A retorta faszén elGéllitasara felhasznalhat6 a felsorolt fa-
nem( tlzifavalasztékokon kiviil az erd6termelés és a feif(irészelés
kilénb6z6 hulladéka is.

A retorta faszén el6allitdsahoz felhasznaland6 fanak egész-
ségesnek, korhadasmeinrtesnek Kkell lennie. Nedvességtartalma
legfeljebb 20—25% lehet. (Frissen dontott faanyag nem ad els6-
rendd mindségli faszenet.) A faanyag ne legyen folddel, agyag-
gal, homokkal vagy egyéb anyaggal szennyezve.

4. Osztalyozas. MinGségi kovetelmények.

4.1. Fafaj szerint megkilénboztetink valogatott és kevert
retorta faszenet.

A vélogatott retorta faszén égetéséhez felhasznalt faanyagot
el6zetesen fafaj szerint szét kell vélogatni. A felhasznélt fa-
anyagban mas fafajbdl szarmazo6 keverék Ie%feljebb 5% lehet.

A kevert retortaszén el6allitaisahoz a kemény vagy lagy,
lombos, vagy tlileveld fanemeken belil a fafajok keverten hasz-
nalhatok fel.

4.2. A valogatott és kevert mindségl retorta faszénen belil
megkulonbdztetiink osztalyozott . és osztalyozatlan retorta fa-
szenet.

Az osztalyozott retorta faszénnek 3 min6ségi osztalya van:
vélogatott nagy darabos, | (darabos), Il (aprédarabos).

4.3. A jominGségl retorta faszénnek egyenletesen szenitett-
nek, tokéletesen leparoltnak, de nem tdlégetettnek, szaraznak,
mély-fekete vagy acélos szinlinek, fémesen cseng6 hangunak,
nem festének, nem kormozoénak és minden idegen anyagtol men-
tesnek kell lennie.

Keménysége: papiron alig hagy nyomot.

Torésfeltletének fényl6nek, kékes szinlinek és élesszéllinek
kell lennie. (Barnas-feketeszin(i torésfeliilet nem tokéletes Kkiége-
tést jelez.)
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/
A torésfellleten a fa évgydrdi jol felismerhet6k legyenek.

~ Levegbn valo elégetése kozben sem flstolnie, sem szagot
terjesztenie nem szabad.
44 A retorta faszén szallitmany semmiféle szemmel! lathatd
idegen anyagot (kovet, foldet, homokot, forgacsot, flrészelési
hullar\]dékot, égési hulladékot, el nem szenesitett fat) nem tartal-
mazhat.

4.5. Nedvességtartalom. A retorta faszén megengedhet6 leg-
nagyobb h'igroszkopikus nedvességtartalma legfeljebb 10% le-
het. Ennél nagyobb nedvességtartalomndl a tobblet sz&zaléknak
megfelel§ sulyt a széllitmany hivatalosan meérlegelt (MAV) su-
lyabdl le kell vonni. (PL: 13% nedvességtartalom esetén a le-
vonas 3%.) 20 és ennél nagyobb szdzalékos nedvességtartalom
esetén a szallitmany nem szabvéanyosnak mindgsul.

4.6. Hektoliter suly. A légszaraz retorta faszén atlag hekto-
liter stlyai: kemény lombosfabdl a 4.8-ban és 4.9-ben megadott
szemnagysag mellett, 22—24 kg/hl; lagy lombosfabél (beleértve
a tlilevellieket is) a 4.8-ban és 4.9-ben megadott szemnagysag
mellett  16—18 kg/hl.

4.7. Fiit6érték. A retorta faszén fiit6értéke legalabb 6500 kg
Laldria legyen.

4.8. Az osztalyozott retorta faszén kdvetelményei:

Min6ségi osztaly kovetelmény:

Valogatott nagydarabos Szemnagysag, minimum 40 mm. Car-
bontartalom legalabb 80%. 40 mm-en
aluli 15%, ebbdl por 5%. Hamutarta-
lom legfeljebb 2%.

I. (darabos) Szemnagysag legaldbb 20 mm, car-
bontartalom legalabb 80%, hamutar-
talom legfeljebb 2%. 20 mme-en aluli
legfeljebb 8%, ebb6l por 5%.

Il. (apr6 darabos) Szemnagysag 10—19 mm. Carbontar-
talom 78—84%, hamutartalom legfel-
jebb 5%. 10 mm alatt legfeljebb 8%,
ezen belll por 5%.

Faszéndara Szemnagysag 6—10 mm, carbontar-
talom 78—84%. Hamutartalom legfel-

- jebb 5%. Faszénpor tartalom legfel-

jebb 15%.

Faszénpor ' Szemnagysadg 5 mm-en alul, carbon-
tartalom minimum 70%, hamutarta-
lom 7%.
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A megengedett faszénpor tartalom tullépés esetén a tallepés
szazalékanak megfelelo sulyt a hivatalosan merlegelt (MA\,/?
salybdl le kell vonni. (PL: a Il. osztalyd retorta faszénnél,
amennyiben az 14% faszenet tartalmaz, 6% vonandé I,e.?, 15 és
ennél nagyobb szazalék faszénpor tartalomnal a szallitmany
nem szabvanyosnak mindgsul.

~ Megjegyzés: a faszénpor tartalom értékei a rendeltetési allo-
masra vonatkoznak.

A felado allomason a retorta faszén gyakorlatilag nem tar-
talmazhat faszénport.

49. Az osztéllygzatlan retorta faszén szemnagysaganak also*
hatara 10 mm. Fels0 hatara nem korlatozott. Megkivant minG-
ségi allandoi a 1. mindéségi osztalyéval azonosak.

5. Megnevezés

Példa: az osztdlyozott 1. osztdlyd (darabos) retorta faszén:
megnevezése:

Retorta faszén osztalyozott |. (darabos) MNOSZ 13324

6. Vizsgalat, mindsités

~ 6.1. A feladdallomason az atvétel természetszeriileg csak a
mintaatvételre (MOSZ 699), a durvabb eés megkozelité vizsgala-
tokra, valamint a laboratériumi vizsgalat céljara szolgalé minta-
atvételre szoritkozhat.

Elvégzendd vizsgalatok:

érzékszervi vizsgalat,

a szemnagysag, ill. faszénpor-tartalom vizsgalata,

a hektoliter suly megéllapitasa.

6.11. Az érzékszervi vizsgalat soran az atvevé megallapitja
a szallitmany tisztasagat, a kiégetés, a leparlas mindségét (a
kemeénységet), a toresfelilet mindségét, a faszeén altal adott hang
csengéset, a szarazsagi allapotot és ratekintéssel, megkdzelitd-
leg a szemnagysagot.

6.12. A szemnagysag megéllapitasa szempontjabol elsé fel-
tételként kell megkdvetelni azt, hogy a retorta faszén 0. n. ,.at-
rostalt" legyen.

A szemnagysag, ill. a faszénpor-tartalom megallapitasa cél-
jabol a kivett mintat az elGirt szemnagysagnak megfelelé lyuk-
boségli 45°-0s rézstvei feldllitott rostan kell atlapatolni.

6.13. A retorta faszén hektoliter-sulyat egy, a vizsgalandé*
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faszénnel szinultig megtoltott 100 liter CGrtartalmG edény nettd
sulyanak mérlegelése alapjan kell megéllapitani. Az e célra szol-
gal6é edény 50X50 cm alapu és 40 crri magassagu legyen

A retorta faszénnel megtoltott edényt a meérlegelés el6tt
tobbszor és erbteljesen meg kell razni és azt Gjbdl szindltig fel
Iliell_kttjlteni mindaddig, amig tovabbi (lepedés mar nem mutat-
ozik.

6.14. Mintaatvétel laboratériumi vizsgalat céljara:

Az atvevOnek jogaban van az atado jelenlétében laboraté-
riumi vizsgalat céljdra mintat venni. A veend6 atlagminta sulya
az atvételre bocsatott retorta faszén mennyiségének 0,5 szaza-
Iéka, de legkevesebb 50 kg legyen. A vett minta tébbszori negye-
delésével és Ujra valo keverésével kell azt a végsd mintat kiva-
lasztani (legalabb ! kg), amely azutan légmentesen csukhato
badog- vagy Ulvegedénybe zérva és lepecsételve juttatando el a
laboratoriumba. Az edényen fel kell tlintetni a mintavétel korul-
ményeit (id6jarasi viszonyok stb). Ajanlatos ezeket az adatokat
az edény belsejében elhelyezett barcan is feljegyezni. A labora-
toriumi vizsgalat a kdvetkez6kre terjed ki

a nedvességtartalom,
a hamutartalom és
a fiit6érték meghatarozésa.

6.2. A rendeltetési helyen az atvétel a szemnagysag, ill. a
faszénportartalom megéllapitdsaval és a laboratoriumi vizsgala-
tok céljara torténé mintavétellel torténik.

6.3. A iaboratéritfmi vizsgalatok elvégzésének modozataira
nézve a MOSZ 699 és MOSZ 700 szabvanyok értelemszer(ien
érvényesek.

7. Tarolas

A retorta faszenet zart raktarakban kell tarolni, amelyek biz-
tositjak a retorta faszén minGségenek megovasat és megvédik
a légkori csapadéktdl is.

Ezeknek a raktaraknak szaraz helyen kell fektdnitk és fa-
Eaﬁll?jUknak a fold felszine felett legaldbb 0,5 m magassagban
ell lennie.

E raktarakat a tlizvedelmi elGirasoknak megfeleld tlizvé-
delmi berendezéssel kell ellatni.
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8. Szallitas

Az esetleges megazas elkerllése celjabol a' retorta faszenet
zart vasuti kocsiban, ill. fedett jarmdvod kell elszallitani.

A szbvegben idézett szabvanyok:

Asvanvszenek és nemesitett szilard széntermékek.

Mintavétel és el6készités a vizsgalatra . . . MOSZ 699
Asvanyszenek és nemesitett szilard széntermékek.
Laboratoriumi vizsgélat ..o, MOSZ 700

A faszén nedvessegtartalmanak vizsgalata: | g szénport
0,2 mg p ontossagﬁal lemerlnk, szarito szekrényben 103-f-2°-on
3 oOran at széritjuk, utana 20 percig exikatorban h(tjuk és 0,2
mg pontossaggal lemérjik. A széritast sulyallanddsagig ismétel-
juk. A széritdshoz bemért és a szaritas utan megallapitott suly-
kulonbozet a nedvességtartalom, ezt szazalékban adjuk meg.
Hamutartalom vizsgalata: 1—2 g szenet tégelyben elhamvasz-
tunk, széritoszekrényben 103-f-2°-on 3 Orén &t szaritjuk, 20
percig exikatorban hitjuk és mérjik. A bemért anyaghoz viszo-
nyitva mennyiségét szazalékban fejezzik ki.

Kivonat a finomitott feny&gyanta szabvanybdl
MNOSZ 999—49

Finomitott feny&gyanta

1. A szabvany hatalya:

A szabvany hatalya kiterjed minden hazai szarmazasu fino-
mitott gyantara, melyet erdei (borovi) feny6b6l (pinus silvestris)
vagy fekete feny6bdl (pinus nigra) nyertek, fuggetlendl attol,
hogy a keétfele fenyoGfajta termeket elkilonitve vagy Bsszekeverve
gyUjtotték.

2. Fogalommeghatarozas és osztalyozas:

Feny6gyanta nyerhetd:

El6fabol csapolas altal. A termék nyers balzsamgyanta.

El6farol, a fafeluletre Kiszivargott és beszaradt gyanta le-
kaparasa altal. A termék kapart nyersgyanta.

A nyers balzsamgyantat megfelel§ tisztitasaval és az ill§ ré-
szek (pl. terpentin, viz) desztillacio altal val6é eltavolitasaval
finomitjak. A termék: I. osztalyd finomitott gyanta.
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A Kkapart nyersgyantat megfelel6 oldoszerrel (pl. benzin,
benzol, petroléter, trikloretilén) extrahaljak és az oldatbél az ol-
doszer s az ill6 részek eltavolitasa utan kapjak a finomitott
gyantat.

A termeék: 1l., illet6leg Ill. osztadlyG finomitott -gyanta.

Kozvetlentl finomitott gyanta nyerhet6 a gyokértuskobol a
gyantanak megfelel6 oldoszerrel vald kioldasa, s az oldoszer s
ill6 részek eltavolitasa altal. A termék Il. és Ill. osztalya fino-
mitott gyanta.

3. Mindségi elGirasok:

Jellemz&k l. oszt, gyanta I1. oszt, gyanta I11. oszt, gyanta
Szin viladgossarga, barnas sarga, barna, at nem
attetsz6 kevéshbé attetsz6 tetsz6
Lagyulaspont leg-
alabb .......... 50 C° 47 C° 45 C°
Savszdm legalabb 150 140 100
Elszappanositasi
szam legalabb. . 160 150 140
Hamu legfeljebb 0,1% 0,2% 0,3%

Oldhatésag  len-
olajban 80-"-100
fokon........... 100:100 arany-

ban oldodik

100:25 arany-
ban oldodik

nem vizsgalat
targya
Oldhatésag alko-

holban, benzin-
ben, benzolban

Kristalyosodas . .

100:100 arany-
ban oldadik

nem kristalyo-
sodik

100:100 arany-
ban oldédik

nem vizsgalat
targya

100:100 arany-
ban oldodik

nem vizsgalat
targya

A savszdm megmondja, hogy ! g vizsgaland6 anyagban lév6
szabad sav kdzombdsitésere hany mg kaliumhidroxidra van
szilkség. Az észterszam megmondja, hogy héaijy mg kalium-
hidroxid szllkséges az | g anyagban lév0 észterek elszappanosi-
tdsdhoz. A savszam és észterszam 0sszege a Szappanszam. A
szappanszam az | g anyagban lév6 szabad és észter alakjaban
kotott savval ekvivalens kaliumhidroxid mennyiségét adja meg
mg-okban kifejezve.

~_Balzsam terpentinolaj és fenyGgyoker terpentinolaj miné-
segi elbirasai:
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Balzsam terpentinolaj

Kils6 tulajdonségai: viztiszta, atlatszo, kellemes szagu,

Fehér szlr6papirra ejtett 2—3 cseppjének elpérolgasa utan
sem zsirfoltot, sem szélfoltot hagynia nem szabad.

Fajsaly (20 C°): 1,467—1,472.

Forraspont tulajdonsagok: forrdspont 152—160 C° kozott,
90 térfogat szazaléknak 170 C°-ig at kell mennie.

Elparolgasi maradék: legfeljebb 1%.

Brornszam: legalabb 1,9.

Savszam: legfeljebb 1.

Feny6gyoker, terpentinolaj

Kils6 tulajdonsagai: atlatszd, viztiszta, vagy gyengén sar-
gas, vagy gyengén vords, szaga nem bidds és nem hodito.
Fehér szlir6papirra ejtett 2—3 cseppjének elparolgasa utan
sem zsirfoltot, sem szélfoltot hagynia nem szabad.
Fajsaly (20 C°): 0,856—0,876.
Torésmutaté (20 C°): 1,465—1,480.
Forraspont tulajdonsagok: forraspont 80—160 C° kdzott, 90
térfogatszazaléknak 180 C°-ig at kell mennie.
Elparolgasi maradék: legfeljebb 1%.
Bréornszam: legaldbb 15 (1 cm3 olaj hany g bromot tud

felvenni?)
Savszam: legfeljebb L

Magyar Népkoztarsasagi
Orszagos Szabvany
Cserzési Nyersanyagok

TOLGYFAKEREG
MNOSZ 6399—51

Termelés. Tarolas. Apritas. Osztalyozas. Szallitas. Atvétel.

1. A szabvany targya

E szabvany targya a belfoldi termelésl, cserzésre szolgalo
kocsanyos (Quercus pedunculata) és kocsanytalan (Quercus
sessiliflora) tolgy kérgének termelési, szallitasi és mindsitési
feltételei.
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2. Altalanos jellemz6k

2.1. Tolgyfakéreg termelésére legalkalmasabb a 18—25 éves
fa, mert cserz6anyagban viszonylag ennek kérge a legdusabb.
A kéreg két fOrészbol all: a kils6 pararétegb6l, amely cserzé-
savat nem tartalmaz és a pararéteg alatti rostrétegb6l, amely-
ben a cserz6sav van. Minel vekonyabb a pararéteg, ill. minel
vastagabb az els6leges rostréteg, annal értékesebb a kéreg. Az
ag- vagy gallykéreg kevesebb cserzfsavat tartalmaz, mint a
torzsr6l nyert kéreg. A cserzGsavat nem tartalmazo pararéteg
vastagsaga a fa koratdl és a természeti viszonyoktol figg.

A cserz6savtartalomnak a rostréteghez val6 aranya a fa
18—25 éves koraban a legkedvez6hb.

2.2. Kulalak. A kitermelt kéreg | m hosszu, husoldaléaval
befele hajlo, altalaban csGalakl, kulsG részén sima vagy repe-
dezett, bels6 oldalan hosszirdnyban szabéalytalanul recézett.

2.3. Szin. A légszaraz kéreg kills6 — paras — oldalan z6l-
des vagy ezlstOs-szurke, bels6, husoldalan vildgos sargasbarna.

2.4. Szag. Szaraz allapotban alig érezhet6, nedvesen a fris-
sen termelt kéregnek sajatos erdei, fanyar szaga van.

2.5. ize er6sen 0sszehuzd, kesernyés .

3. Termelés, Szaritas. Kotegelés

3.1. A kitermelést a nedvkeringés megindultaval kell meg-
kezdeni és altalaban junius kozepéig bevégezni, de ha az id6-
jards junius kozepén nedves és paras, a kéreg janius vége —
Julius kozepéig is banthato.

Megjegyzés. Kisérletképpen ajanlatos aprilis kozepén — a
nedvkeringés meginduldsakor — a fa kérgén félholdalaki be-
vagast csinalni. Ha az igy bemetszett kéregrész a fardl kony-
nyen levalik, a lehantas megkezdhetd.

3.2. A lehantolandd, ledontétt fan a kérget kb. 1| m hosszira
kell vagni. A kerget fejszével hosszdban fel kell hasitani, majd
azt egy erre a celra keszitett kessel ugy kell a farol lefejteni,
hogy a kéreg lehet6leg egy darabban maradjon.

A lehantast a fa dontésének napjan kell végezni, nehogy a
kéreg a torzsre raszéradjon.

3.3. Széritas. A kéreg szaritasanak gyorsan kell torténnie,
nehogy a nagy viztartalmid kéreg megpenészedjék. A szaritas
kivitelére a foldbe egymastdl 2—3 m tavolsagra két erds villas-

6 Vegyiipar megteremtése az erd6gazdasagban. 81
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végl fadgat verink, ezeken a villakon bakszeriien rudat fekte-
tink &t és e bakhoz tdmasztjuk két oldalrél mindig a hus-olda-
laval befelé a kb. | méteres darabokban hantott kérget. lly
modon tetalakd, 0. n. sirt képezink. A sir fels6 részét — az
oromzatot — széles, vastagabb, ép kéregdarabokkal fedjik be és
igy megvédjik a beazéstol. A sirokat olyan helyre allitsuk, ahol a
talaj lejtés, ezaltal megakadalyozzuk, hogy az es6viz a sirok
alatt felgydljon. A kérget ne kozvetlenil a talajra, hanem min-
dig valamilyen aljazatra, gallyakra allitsuk. All6 fak kozott (sza-
lalasos termelésnel) tortént szaritdsnal a sirokba a kérget egész
vekony rétegekben rakjuk, hogy a nap és a levegl a kérget mi-
nél konnyebben atjarja. Sdr(in rakott sirokban leveg6zés hianyéa-
ban a kéreg konnyen megpenészedik. Vékony rétegrakéssal el-
érhetd, hogy a kéreg 3—4 nappal el6bb szérad Kki.

3.4. Kotegelés. Amint a kéreg légszaraz, azonnal kdtegelni
kell. Ez ugy torténik, hogy az e célra készitett erdei cserkots-
gépbe kb. 1 Grm. far6l nyert kéregnek */i részét, kb. 25 kg kérget
rakunk, kétdzé rudakkal sszeszoritjuk és a gépbe mar el6zetesen
elhelyezett zsineggel két helyen atkotjuk. Zsineg helyett illetékes
hatosadg hozzajarulasaval huzal is hasznalhato.

A frissen hantolt kéreg 50—60% vizet tartalmaz, er@sen
nedves, hajlékony.

4. Mindségi kovetelmények. Osztalyozas.

4.1. Altalanos min6ségi kovetelmények. A tolgyfakéreg sza-
Iraz, egészseges, nedvességtél meg nem romlott, penészmentes
egyen.

Hasznalhatésagat nagy mértékben befolyasolja a kitermelt
kéreg helyes kezelése. Az es6t6l, nedvesseégtél meg nem Ovott,
kelléen ki nem szaritott kéreghdl a cserz6sav kiazik. Ekkor a
kéreg bels6, husoldala vords szint kap, erésebb romlasnal meg-
feketedik és penészes lesz. Ugyanez kovetkezik be akkor is, ha
a kéreg nyirkos, nedves allapotban keril beraktarozéasra.

4.2. Nedvességtartalom. A forgalomba keril6 légszaraz ke-
reg nedvességtartalma legfeljebb 15% lehet, fogésa szaraz, hosz-
szaban hajlitva kénnyen torik.

4.3. Cserzosavtartalom. Atlaga, raz6 modszer szerint vizs-
galva, abszollt szarazanyagra szamitva, legalabb 5,8% legyen.

4.4 Osztalyozas.
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Mindségi
osztalyok jellemz6ék

Tukorcser Fiatal fakrol lehantott 3—5 mm vastagsagu,
tiszta, fényes-fellletli, nem repedezett Kkéreg,
amelynek pararétege héartyaszer(d. TO6- és &g-
cserkéregmentes.

l. Fiatal fak nem repedezett, sima kérge. Pararéteg
vekony, gyengébb mindsegl t6- és gallycserkér-
get 5 szazalékig tartalmazhat.

. Kissé repedezett p.ararétegl fak kérge. A para-
réteg a rostrétegnél vékonyabb, t6- és gallycser-
kérget 10 szazalékig tartalmazhat.

I1. Erésebben repedezett pararétegl fak kérge, a pa-
raréteg a rostrétegnél vastagabb.

A forgalomba kerllé kéreg
Vegyes 40% 1. oszta.lyq,
(original) 40% Il. osztalyu, és

20% I11. osztalyd

kérget tartalmaz.

45. Az a kéreg, amely a 4.1—4.4. pontok minéségi kdvetel-

ményeinek nem felel meg, nem szabvanyos.

5. TermelGhelyrdl valé elszallitas és a kezelés elGirasai

5.1. Az 0Osszekotozott kévéket az erdér6l a kotdzéssel egy-
idejlleg folyamatosan a vasUti rakodora kell szallitani. Ha a
kéreg az erddrél azonnal nem szallithato el, akkor kazalba kell
rakni és ponyvaval letakarni addig, amig az elfuvarozas lehe-
tévé valik. A fuvarozas szaraz idében torténjék. Ha az nem lehet-
séges, a kéreg csak takardval fedetten szallithatd.

5.2. A vaslti rakodora fuvarozott kérget — ha nem Kkerdl
azonnal elszallitdsra — fedett raktarba vagy ennek hianyéaban
kazalba kell rakni. A kazlakat kb. 25 cm magas alatétre rakjuk,
hogy a kéreg a. talaj nedvességét6l meg legyen dva. A kazal
felsO részét tet6formara képezzik ki és ugy fedjik be, hogy a
ponyvakrdl az esé gyorsan lefolyjon. A ponyvékat (gy helyezziik
el, hogy az esdzéstdl a kazal oldalai is védve legyenek. A takard
— ponyvék als6 széleit a kéregtdl 20—25 cm tavolsagra, erésen
kifeszitve kotjik ki, hogy a ponyvarol lefolyd viz a kéregre ne
omolhessén. A takarék széleit nagyobb tavolsagra .kifesziteni
nem ajanlatos, mert a szél a ponyvakat kénnyen megrongalja.
A kazlakat korularkoljuk, hogy a ponyvakrol lefolyo viz a kaz-
laktdl eltavolodjék. A kazlak letakardsa az erdén is az 5.2. sze-
rint torténjék.
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6. Apritas

Felapritani csak azt a kérget szabad, amely a rakoddra 1ég-
szaraz allapotban érkezett. Ha a kérget nem teljesen széraz alla-
potaban apritjuk, akkor az levegd hidnydban befllled és ezaltal
nemcsak a nedves kéreg romlik meg, de a szaraz rétegekben is
jelent6s karosodas kovetkezhet be.

Nedvesen felapritott kéreg hosszabb téarolasnal 6ngyulla-
dast is okozhat.

A kéreg apritdsa e célra készilt vagogéppel torténik. A
vagogépben levé kések allandoan élesek legyenek, azért naponta
tobbszor (2—3 oranként) cserélend6k. A kerget 2,25 cm hosszu
darabokra kell vagni. Felapritds el6tt a kotoz6anyagot, kilono-
sen a huzalt, gondosan el kell tavolitani.

7. Tarolas

A kérget a tarolas alatt is minden, tisztatalansagtol, ned-
vességtdl meg kell ovni, fold, homok, idegen anyag ne keruljon
kozéje, mert ezek a cserzésnél a bdérokon foltokat okoznak.

7.1, Kotegelt kérget jol szell6z6, es6tdl jol védett fedett he-
Iyen kell tarolni és a kéreg ald kb. 25 cm magas (5.2.) alatétet
rakni.

7.2. Apritott kéreg csak fedett raktarépiletben tarolhato. A
raktaréplilet csak széraz, fa- vagy cementpadlézatl lehet..

8. Szallitas

8.1. Kotegelt kéreg nyitott vagonban egy tételben kb. 10 t,
zart vagonban kb. 3—4 t széllithato. Nyitott vagonban az anya-
got jol le kell kotozni és takaroponyvaval gondosan befedni.

8.2. Apritott kéreg Omlesztve széllitandd. Darabaru esetén
az atvevd altal rendelkezésre bocsatott kb. 50 kg-os hasznalt
textilzsakokban. A széllitds kizarolag fedett vagonban torténhet.
Egy vagonban kb. 10 t apritott kéreg szallithato.

8.3. A széllitashoz hasznalt vagont berakas el6tt gondosan
ki kell takaritani.

9. Atvétel

Atvétel alkalméval meg kell vizsgalni, hogy az aru a jelzett
min6ségnek megfelel-e. A vizsgélat atlagminta alapjan torténik
(MNOSZ 9481). Ha a szallitmany e szabvany kovetelményeinek
nem felel meg, mintat kell venni, a mintavételrél jegyzékonyvet
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kell késziteni, amelyben fel kell tuntetni a kifogédsolas okéat és
mérvét. A mintat a jegyz6konyvvel és kiser6levéllel az illetékes
min6ségvizsgalo intézetnek kell bekildeni. A vizsgélat ered-
ménye mindkét félre kotelezé.

10. A szbvegben idézett szabvany

Cserzési anyagok mintavétele................... MNOSZ 9481.

Fenti szabvany mddositdsa most van folyamatban, mivel a
szabvany az erd6gazdasagi tolgykéreg termelési viszonyoknak
nem felel meg teljesen. A cserzbanyagok leirdasabdl latjuk, hogy
a tolgy cserkéreg cserz@savtartalma orszagos atlagban 5,6%,
tehat eleve nem Uti meg a szabvanyban el6irt 5,8 szadzalékos
tannin tartalmat. A modositasi javaslat atlagosan 5,5% tannin
tartalma kéregre szol, 15% viztartalmu anyagra vonatkoztatva
razomodszer szerint vizsgalva. 3,2% alatti tannin tartalma kéreg
az atvételbdl ki van zarva, mivel az a bdérgyarak kilugzo beren-
dezéseiben jO kihozatallal mar nem dolgozhat6 fel. A feldolgo-
zasra nemcsak a nyari termelési kereg, hanem teli termeles(
anyag is alkalmas, amennyiben a .cserzOsav tartalma az atlagot
megUti. Ennél a kéregnél az. | mm-es darabokban valé letermelés
nem elGiras, a termelés szalagosan is vegezhet. Ennek meg-
feleléen a vegyes kéreg, mint min6ségi osztaly a szabvanybol
torlendd és helyette a faragott kéreg kerill be mindségi osztély-
ként; el6iras, hogy 10 szazaléknal tébb farészt nem tartalmazhat.
A vegyes kéreg eltorlését az is indokolja, hogy a jelenlegi ter-
melési rendszer mellett az erd(ﬁgiazdaség reszér6l ez a_mindseg
nem tarthatd be. Helyesebb a feldolgozd ipar szempontjabdl, ha
a kérget nem a szabvanyban megkétott vegyes kéreg szazalékos
keveresi aranya szerint kapja, hanem a termelési viszonyoknak
megfelelGen.

Cserz8sav meghatarozas.
A nemzetkozi cserzGanyagvizsgalat cserz6sav meghataro-
zésra két modszert ismer, a razo- és szrdmodszert.

Az utobbi évtizedekben mind & Szovjetunidban, mind nalunk
a rdzomodszert alkalmazzak.

A Procter-féle sz(iromaédszer Iényege abban all, hogy a meg-
orolt, atszitalt és lemert szilard cserzoanyagokat megfelelé ho-
fokon a Procter-féle kiligzoban az ellenaram elve alapjan ki-
ligozzuk. A Procter-féle kilugozot az aldbbi (41.) abra mutatja.
~ Lenvaszonnal lekotétt szaju Uvegharang kivezet6 csove szo-
ritoval ellatott gumics6 segitsegével a hegyesre kihdzott Uveg-
csbvel van 0Osszekotve. A cserz6anyagot a fézdpohar fenekén
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lévé vasmentes homokrétegen helyezziik el. A 'cserz6anyagra
annyi vizet engedink, hogy teljesen ellepje. A killgzas 4 oOra
hosszat tart, a kilugzast legalacsonyabb homersekleten kezdjik
és a hémersékletet fokozatosan emeljik egészen az optimalis ki-
lagzasi hémérsékletig. A lombikban felforrt folyékony cserz6é-
anyag kivonat szlirletének szédrazanyaga adja az 0sszes oldhatd
részt. A folyékony cserz6anyag kivonatot bd&rporral megkotott

41. éabra. Procter-féle kilugozé

ag f6z6pohar, b) homokréteg, c; kilugozand6 cserz6anyag, d) Uvegharang,
e) hegyesre kihuzott Gvegceso, f) mérdlombik, )gi(_wzfi]rdo, h? desztillalt viz.
i

(kilagozé viz). i) Erlenmayer-lombik, f) kilugozott folyadék

e

szlir6gyertyan sz(irjuk at és az igy nyert meghatarozott meny-
nyiségl anyagot paroljuk be és szaritas utan mérjik. Ez adja
a nem oldhaté részt. A kett6 kilénbsége a cserzésav tartalmat
szolgaltatja.

A rdzomadszer lényege abban all, hogy a kilugzassal nyert
folyékony cserz6anyag kivonatat bdrporral razogépben vald réa-
zéssal lugozzuk ki, sz(rjlk, szaritjuk és mérjuk. A meghataro-
zas elve egyébként teljesen azonos a Procter-mddszerel.
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