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I
Felmerülhet az a kérdés, hogy van-e szüksége és mi

lyen formában van szüksége faismeretre az erdei munkásnak? 
Erre a kéi'désre szeretnék válaszolni az alábbiakban*

Egy svejci adat szerint földünkön évente átlagosan 
másfél milliárd köbméter faanyagot termelnek ki, illető
leg használnak fel, a legkülönbözőbb célokra.

Ezzel az óriási mennyiségül, joggal foglalja el a 
fa földünk nyersanyagjai között az első helyek egyikét. De 
ha a fontosságát nézzük, akkor is az elsők közé kell sorol
nunk. Teljesen feloslSyez részletezni és ezftel a részlete
zéssel hangsúlyozni, hogy ■> gazdasági élet különböző- és 
szertefutó ágaiban milyen szerepe* és hányféle felhasználá
sa van a fának, .

Eltekintve attól, hogy a fa, nélkülözhetetlen tüzelő
anyag, attól, hogy bányafa nélkül nem lehetséges bányászat, 
attól, hogy az asztalos, ács és bútoripar anyaga szinte ki
zárólag a fa, hogy a kocsigyártók és a kádárok fával dolgoz
nak, hogy a vasúti talpfákat még mindig nem sikerült gazda
ságosan más anyaggal pótolni, egyszóval eltekintve a fának 
ezektől a közismert felhasználási módjaitól,- igen kiter
jedt felhasználási köre van a papíriparban, a textiliparban, 
azonkívül nagyon fontos kémiai nyersanyag és a lepárló ü- 
zemek készitiaényeit a különböző iparok a legkülönbözőbb cé
lokra használják fel.

A tapasztalat, és a kétségbevonhot.it.lan tények iga
zolják, hogy a technika fejlődésével > fo gazdasági szerepe 
semmit sem csökken, sőt ellenkezniey a technika fejlődésé
vel együtthaladva ne. ick magyarázata abban van, hogy 
egyrészt a techni''■'/' oöóse uj és uj felhasználási lehe
tőséget ad a fánál, másráv’t, hogy a technikával egyidejű
leg fejlődik a fa technológiája is és a műszaki tulajdon
ságainak javításával mindig uj és uj célra teszik felhasz
nálhatóvá a fát.

Természetesen egy pillanatig sem lehet kétséges, 
hogy nem minden fafaj fája használható fel egyazon célra* 
Egészen közismert.és közönségesen durva példát említve na
gyon jól tudja mindenki, hogy lényeges különbség van a tölgy,- 
a-fűz és a lucfenyő fája között.

A közvetlen kérdés ezzel kapcsolatba?! az, hogy egy
részről miben mutatkozik ez a különbség, másrészt, hogy mi-
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ért vi selkcdiu c éct faf-J kü2crj kép; cr .a megmunkáló 
szerszámokkal szemben, és mi határozza meg azt, hogy va
lamilyen fa valamelyen célra alkalmas-e vagy sem?

Ennek a füzetnek az a célja, hogy ezekre a felme
rülj -’miértekre:’ választ adjon.

Ma az újjáépülő országunkban és kiépülő szociális 
társadalmi rendünkben uj ember típusok ! ellőnek, Enpek az 
embertípusnak a lényeges jellemvonása a több tudás, a 
jobb szakismeret és a v..-."elés bonyolult láncolatán való 
áttekintés.

Az erdei munkásnak is ki kell emelkednie abból a 
szűk körből, amelyben a múltban élt és jobb szaktudásával 
el kell érnie azt, hogy áttekintése legyen a szakmai ter- 

. melés felett. El •kell jutnia ahhoz, hó.gy necsa^'mechani-. 
kusan csinál já,. amit csinál, hanem azt is tudja, hogy mi
ért csinálja.

Ebből az öntudatos munkából természetesen nemcsak 
az ország dolgozó társadalmának, de-, magának az erdei mun
kásnak is csak előnye származha^.

Az életszínvonal emelésének első feltétele a ter
melés minden vonalán a selejt és a hulladék csökkentése, 
a másik feltétele pedig a minőségi kihozatal fokozása. Kü- 

✓
kenősen áll ez a tétel az erdőgazdasági termelésre. Az or
szág jelenlegi Viszonyai között a voi-molcs súlypontja hang
súlyozottan a szerfán van. Majdhogyhem azt lehet mondani, 
hogy a tűzifa sélejtnek számit.

Ezt a lehető legjobb szerfaltihozatált természete
sen csak akkor érhetjük c.1 , ha az erdőben dolgozó munká
sok is öntudatos tagjai a dolgozók társadalmának ha tud
ják, hogy mit miért csinálnak, ha át tudják tekinteni a 
termelés folyamatát és' pontosan tudják, hogy miből mit 
lehet kásziteni úgy, hogy ez a faanyag leggazdaságosabb, 
kihasználását biztosítsa.

ffaismeretre igenis szüksége van az erdei munkás
nak, Falmerülhet az aá ellenvetés, hogy nem szükséges hiszen 
ismerik az erdőt, ismerik a fákat.

Nem is ezen van a hangsúly. Senki sem vonja., két- . 
ségbe azt, hogy az erdei munkás meg tudja különböztetni 
a fenyőt a lombfától, vagy a tölgyet a nyártól.

A hangsúly magán a fán van, és a cél az, hogy az 
erdei munkások megismerjék azt az nnyagot, amellyel dal- 
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goznak., hogy megismerjék a fa belső szerkezetét és azt, ho 
hogyan függenek a fa tulajdonságai a belső szerkezettől.

Az egyes fafajok ismertetésével az lehetne a cé
lunk, hogy az ország különböző részein használt elnevezé
seket egységesítsük, és összefoglaljuk azt, hogy milyen 
célokra lehet az egyes fafajok fáját felhasználni# £z a- 
zoiibsn önálló és csak ezzel a kérdéssel foglalkozó fü
zetbe kívánkozik.' ,

A faismerethez ta.rtozi • még a fa hibáinak ismer
tetése is különös tekintettel arra, hogy a hibák mennyi
ben és tnilyen mértékben rontó-' !r le a fa műszaki haáznál*» 
hatáságát. A minőségi tihozatal szempontjából fontos ez# 
mert a tapasztalat -.üt mutatja, hogy a gyakorlatban hi
bának minősítenek olyan színeződést, ami a műszaki tulaj
donságokat nem rontja le, viszont nem minősítik hibának 
azt, amit súlyos hibának kell minősítenünk*

Lényegében ehhez a gondolatmenethez igazodik en
nek a munkának a beosztása is, amennyiben az első rész
ben a fa belső szerkezetéről, a fatest felépítéséről il
letőleg a belső szerkezetnek•és a termelés szempontjá
ból fontos tulajdonságoknak az összefüggéséről4 a máso
dik részben pedig a fatest hibáiról lesz szó,

Soprpn, 1948. novembep hó,
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Ha a fának a tulajdonságait meg akarjuk érteni, ha 
okot keresünk arra, hogy miért értékesebb füzifa a gyer
tyán mint a nyár, hogy miért keresik épületfának éppen a 
fenyőt, egyszóval ha a különböző fafajok különböző tulaj
donságaira magyarázatot akarunk adni, akkor előbb élettani 
szempontból kell viasgálat alá vennünk a fát.

Közismert tény, hogy a fa élő test és mint ilyen 
folyamatos növekedés eredményeképpen alakult ki. Ez a nö
vekedés megnyilvánult hosszirányú felfele való növekedésben, 
és keresztirányú vastagodásban.

Felmerül az a kérdés, hogyan növekedik a fa? Mi
előtt azonban erre válaszolnánk, előbb azt kell tisztáz
nunk, hogy mi az ami növekszik, vagyis, hogy mi is az a fa?

Ha szigorúan vesszük ezt a kifejezést: fa> gyűj
tő fogalomnak kell minősítenünk. Hogy ezt jobban értsük 
gondoljunk egy vasdarabra. A vasdarab élettelen és egy
nemű anyag. A kémia is i y nevezi: vas. Hasonlóképpen a 
réz is csak réz, az aluminium is csak aluminium. A fa el
lenben, ha kémiai vizsgálat alá vesszük igen bonyolult 
kémiai összetételt mutat amennyiben szén, oxigén, hid - 
rögén és még egy egész sor különféle alapanyag, úgyneve
zett elem található meg benne. Ezek egymással bonyolult 
kémiai kapcsolatban, állanak és ezt az anyagot nevezzük kö
zönségesen fának.

A másik, ami megkülönbözteti a fát az előbb emlí
tett vastól az, hogy a vas élettelen anyag és az is volt. 
A fa ezzel szemben élt.

Bbből következik, hogy a fa testét az úgynevezett 
sejtek építik fel. Minden élő test sejtekből áll, az álla
ti test csak úgy, mint a növényi. A különbség az, hogy a 
növényi testben és az állati testben is másféle sejtek ' 
találhatók meg.

Hogy képet alkothassunk magunknak ezekről a sejtek
ről, .gondoljunk arra, hogy ezek úgy épitik fel a fa tes
tét, mint téglák a falat. Alakjuk egyes esetekben valóban 
hasonlók is a tégláéhoz, de a legtöbb esetben mégis más 
alakot mutatnak, Ennek megértéséhez ismét segítségül hív
hatjuk az előbbi építkezési példát. A mai modern házak é- 
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pitéséhez nemcsak egyféle téglát használnak fel, hanem 
más alakút a vékony válaszfalakhoz, másfajtát a'födémek
hez, megint mást a padlás tégla záshoz*.

Mielőtt itt most továbbmennénk, vegyük közelebbről 
vis gálát alá a növényi sejtet. / 1 sa. ábra/

Az ábrán bemutatott -sejt alakja megközelítőleg ha
sonlít a tégláéhoz. Amint említettük, egyes esetekben ez 
meg is felel a valóságnak, mert a fa testében vannak i- 
lyen sejtek.

Az ábra felső bal sarkában látjuk ezt a sejtet.

Ha ezt a téglaalakú zárt testecskét a szaggatott 
vonal.,.merrtén ...ketté-^gj»k két -féltéglára és az egyik fé
lét eldobjuk, akkor az marad meg, amit az alsó ábra mu
tat. Látjuk erről a képről, hogy a sejt nem tömör, hanem 
a belsejében üreg van. Ezek utáh a sejten két lényeges 
részt különböztetünk meg, nevezetesen a sejtfalat és a 
sejtüreget.

A sejtfal a tulajdonképpeni fa. Igen bonyolult ké
miai összetételű anyag, amejk rugalmas és szilárd. Amíg a 
sejt él, a sejtfal a plazma védelmét szolgálja. Ha a sejt 
elhal, a sejtplazma eltűnik belőle, de a sejtfal vissza
marad. Az előbbi helyét ezután a.fa nedvesség! állapota 
szerint, levegő vagy viz tölti kii Sőt amint látni fogjuk 
előfordul az'is, hogy a sejtek elhalása után maga a fa vá
laszt ki bizonyos anyagokat, amelyekkel azután az elhalt 
sejtek üregeit kitölti.

Bennünket a továbbié lan csak a sejtfal érdekel, 
mert ez marad mog a sejt halála után is, vagyis mert a sejt 
fal az az anyag, amelyet közönségesen fának nevezünk.
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t--s ■ -z ■. ’ ;; jr.x tjlr a követ
kezőket. A fa elsősorban nem tömör anyag, mint például egy 
vasdarát, hanem sej tbl-x épül fel, és következésképpen a • 
belsejében apró üregclr vannak. A tulajdonképpeni fát e
zeknek a sejteknek bonyolult kémiai összetételű sejtfala 
alkotja.

Vizsgáljuk ezekután, hogy a fatest belsejében mi
lyen alakú sejteket találunk meg.

Mindenekelőtt tényként kell megállapítanunk azt» 
hogy ö sejtek igen kicsinyek. Bár lényeges nagyságbeli kü- 
Ihhbség van közöttük* -mégis szabadswűtótítl csak a 1 egrit* 
kább esetben láthatjuk őket.

Hogy mégis szemügyre vetessük, 'alakjukat megvizsgál
hassuk, segédeszközt kell használnunk* Ez a segédeszköz a 
mikroszkóp, mely nem más» mint több na-gyitólenoséb^l ál- . 
ló rendszer, melynek segítségével a vizsgálandó tárgyét a 
lencsék beállítása szerint többszázszoros nagyításban lát
hatjuk. Szerkezetéből következik, hogy a vizsgálandó tár- </* 
gyakí-t át kell világítani, ezért pl. ha a fát akarjuk vizs
gálni, akkor nem tehetjük a tuskódarabot a mikroszkóp alá 

hanem előbb a fáról < g’- Íren'vékony réteget leszelni, a- 
melynck a vastegsúg- \ iái éternek csak kis tört része 
lehet. Ezt a rendkívül vékony réteget, amelynek vastag
sága legfeljebb a,sejtek vastagságával egyenlő, metszetek
nek nevezzük. 1

Ha a fa testét alkotó sejteket meg akarjuk nézni 
minden oldalról, akkor egy-egy .fán előbb három metszést 
kell elvégezni. Éspedig 1. keresztirányú metszést, 2. su
gárirányú metszést, J. hurirányu metszést.

Ennek a három metszésnek a kialakítását mutatja a

2. ábra.
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1. / Keresztirányú metszés akkor keletkezik, amikor 
a ledöntött törzset a kijelölés szerint feldaraboljuk. Eb
ben az esetben a fa hossztengelyére merőlegesen fűrésze
lünk.

2. / Tüzifatermelésnél az 1 m hosszú darabokat szét 
kell hasitani. A hasogatás tudvalevőleg úgy történik, hogy 
hosszában a középen húzódó úgynevezett bélen keresztül 
szétrepesztjük a fát. Mivel a keresztirányú metszés lap
ja megközelítőleg kór alakú, az ilyen metszést, amely a 
középponton megy át, sugárirányúnak nevezzük.

3-/ Abban az esetben pedig, ha a tűzifának apró 
darabokra felfürészelt fát tovább aprítjuk ismét hosszi
rányban már nem a középponton keresztül vágunk, hanem 
a keresztmetszés lapján, a húr irányában. Ezt a metszést 
hurirányu metszésnek hívjuk.

Ezt a három metszést egy képben mutatja a 3 sz.

3. ábra.
Képzeljünk el egy törzsből kimetszett korongot, a-

mely úgy készült, hogy egymáshoz közel kétszer átfürészel- 
tük a fát. /a./ Ha most fejszével kivágjuk ebből az ábra 
szerinti éket a középpontig, majd még a húr irányában is 
belevágunk és a többi részt eltávolítjuk, ak'or áll elő 
az ábrán kirajzolt darab.

' Ei.-áH be p a mikroszkópon át kell vilá
gítani a vizsgálat alá vett tárgyat és igy ezt a darabot 
nem tehetjük a mikroszkóp ..'Iá, hanem, ezekről a metszés
lapokról egy-egy igen vékony réteget kell leválasztanunk.
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Eleket neveztük metszeteknek.
Vegyük először a fenyőfát vizs gálát alá.
Készítsünk először a keresztmetszet lapjáról egy i- 

gen vékony metszetet, utánna helyezzük el a mikroszkóp 
tárgylemezén.

A mikroszkóp megfelelő beállítása után a 4. sz. áb
rán bemutatott képet fogjuk látni.

. r ' 4. ábra.
Kétféle alakú sejtet látunk. Az egyik fajta amelyet 

• , az-.ábrán 1. számmal jelöltünk még, többé-kevésbbé tégla-, 
lap. alakú. Ezek a sejtek egymásután sorban helyezkednek 
el, A raásikfajta,‘amelyet 2. számmal jelöltünk ezek kö
zött a sávok között vannak és nag- jából köralakot mutat
nak. A kirajzolt vonal a sejtfal, a közben m-rádt fehér 
’lyuk a sejtüreg.

A mikroszkópon át látott ábrát rárajzoltuk jobbol
dalon- az előbbi ábrán szereplő ékre és ezen látszik, hogy 
az ék mely részérő-l való az a metszet, amelyet a mikrosz
kópon át vizsgáltunk.

Másodszor a sugárirányu-metszes lapjáról készítünk
metszetet, da ezt vizsgáljuk, az 5.ábrán bemutatott képet 
fogjuk látni.
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Ismét kétféle sejtet látunk. Az amelyet 1. számmal 
jelöltünk meg most is többé-*kevésbbé téglalap alakú, el
lenben a másik a 2 számú kihegyesedő és hosszúkás. Mint 
az előbb, úgy itt is a kirajzolt vastag vonal a sejtfal, 
azaz a tulajdonképpeni fa. A fehéren maradt rész itt is a 
sejtüreg. A jobboldali ábra ismét azt mutatja, hogy a 3 sz. 
ábrán rajzolt ék mely részéről való a metszet.

Végül harmadszor a hunirányu-metszés lakjáról ké- 
szitsünk-jaetezetét. Ezt a 6. ábra mutatja.

,/'r

Kétféle alakú sejtet látunk ismét. Az 1 számmal jel
zett sejt ezen a képen a négyzet alakját közelíti meg, mig 
a 2 számmal jelzett ugyanolyannak mutatkozik, mint az e- 

’lőbbi sugárirányú metszetet mutató ábrám.
Eddig három különböző oldalról néztük a sejteket 

és most kíséreljük meg azt, hogy a három képet összevetve 
megrajzoljuk az egyes sejteket.

Vegyük először azt, amit 1. számmal jelöltünk. A 
keresztmetszeten téglalapéi sálnak mutatkozott. Hasonló- 
képnen téglalapnak láttuk a sugármetszeten is, A hurmet— 
szeten pedig négyzet formájában jelentkezett.

széféit
ne'o^eí-

Ezt a sejtet, amely nagyjából megközelíti a tégla 
alakját, láncsejtnek nevezzük.

Nézzük ezután a 2 számmal jelölt sejtet* A kerészt- 
metsze-ten mint többé-kevésbbé kör jelentkezett* A sugár és
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8. ábra.

hurirányu metszeten pedi5 egyformán ki- 
hegyesedé) hosszúkás alakot mutatott. A 
sejtfal ezeknél a sejteknél nem egyenle
tes vastagságú, hanem csavarmenetszeru 
spirális vastagodást mutat.

Ezeket a sejteket farostoknak 
nevezzük.

A fenyőfélék fájában ez a két
féle sejt található meg. A mikroszkopi
kus metszeteken gyakran látunk még egy 
harmadik elemet is, az u.n. gyantave
zető ereket, amelyek azonban nem sejtek* 
hanem, csak a sejtek között futó csator
nák és külön sejtfaluk nincs.

Sok-sök millió ilyen sejt al
kotja a fenyők fáját, finlitéttük már, 
hogy ezek- a sejtek rendkívül kicsinyek. 
Hogy elképzelhessük á méreteiket, meg

említem a következőket. A farost hossza durva szövetű fák
ban esetleg 2 mm. A vastagsága pedig 0.02 - 0,05 mm, vagyis 
a miliméter kétszázad ill. ötszázad része.

Az előbbi ábrákat egy képbe összevonva a 9. ábra 
mutatja.

Vizsgáljuk a továbbiakban a l.ombosfákat. Vájjon kü
lönböznek-e a fenyőfélék fájától? -

A 10, 11, 12. út .rák az előbbiekhez hasonlóan a ma
gas kőris fájából készített metszeteket mutatják be.

Az első rátekintésre is látjuk már,'hogy igenis van 
különbség a lombosfák és a fenyőfák fája között.

AZ előbbi ábrákon 1 számmal jelzett megközelítőleg
téglaalaku sejtek itt is megvannak. Ezeket láncsejteknek ne-
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10. ábra.

Hasonlóképpen megtnIáIhatók az előbbieken 2-vel jel
zett sejtek is, ••t. lycki.t farostoknak neveztünk el.

Amig azonban a fcnyőfélék fájában a farost sejtfala 
mindig A,eio b^pol^tt meg, addig itt ezek mellett,
olyan sejtek is vannak, éspedig nagyszámban, amelyeknek a 
sejtfala egyenletes vastagodást mutat.

Uj azonban az, ranelyet a 10-12. ábrácsoporton 3 
számmal jelöltünk meg. Ha azonban közelebbről vizsgáljuk 
ezt a sejtet, akkor azt látjuk, hogy lényegében ez is fa
rost, mert keresztmetszetben kör, sugár és hurmetszetben 
kihegyesedő hosszúkás alakú, csak ahhoz mérten óriási nagy
ságú. Ezt az óriási méretű farostot külön névvel illetjük
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A lombfák fájában tehát háromféle sejt van, neveze
tesen a láncsejt, a farost és az edény.

Természetesen vannak a fában még másfajta sejtek is, 
amelyeket alakjuk, vagy szerepük szerint ismét külön név
vel illetünk, de a gyakorlat szempontjából nézve, nincs ér
telme annak, hogy ezekre is kitérjünk.

Itt kell megemlítenem azt, hogy amit a fenyőre ille
tőleg a lombfára nézve megállapítottunk, csak általános
ságban érvényes. Áll az, hogy a fenyőben csak láncsejt 
és farost van és áll az is, hogy a lombfákban ezekhez az 
alkotóelemekhez még az u.n. edény is csatlakozik. De nem 
áll az, hogy minden fenyő és minden lombfa, ha vizsgálat 
alá vesszük, ugyanazt a képet mutatja, mint amit az ábrá
kon 'láttunk, Ezeken a nagy jscí o.rtokon belül az egyes, fák 
fája között igenis van iák. eltérések és éppen ezek az elté
rések adják meg az egyes fák, pl. az egyes fenyőfák elté
rő tulajdonságait. Ismeretes, hogy a feketefenyő fája sok
kal durvább, mint a lucfenyőé, ami azért van, mert a fe
ketefenyő sejtjei farostjai nagyobbak, mint a lucfenyőé. 
Jellegzetes különbség ismerhető fel a láncsejtek számában 
és elhelyezkedésében, stb. Ezek az apró eltérések adják 
meg az egyes fafajokat jellemző különös tulajdonságokat, 
amelyekről"később még többször lesz szó.

A 13. ábra a 9 számúhoz hasonlóan a lombfák szerke
zetét tünteti fel természetesen eltorzítva, mert hiszen a 
sejtek a valóságban sokszorta kisebbek mint ahogy az ábra 
mutatja ő.ket.
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Most miután láttuk a fa belső építő elemeit, vissza
térhetünk az eredeti kérdésünkhöz, amely igy hangzott: mi
ként növekedik a fa?

Említettük már, hogy a fának kétirányú növekedése 
van, nevezetesen a hossziányu növekedés és a keresztirányú 
vastagodás.

A hosszirányú növekedést könnyű megérteni. A haj
tás végén a rügy sejtjei tavasszal megduzzadnak, kettéosz
lanak, mindkét résztől kialakul egy-egy uj sejt és ez is
métlődik egészen a nyár végéig. Eredményképpen a fa meg
növekedik, megnyúlik,

Nehezebb megért «mi a keresztiránya vastagodást. A 
t lényük enks& <. következő. A törzsén* á kéreg alatt van 
eg/ élénk, dókéba® sejtréteg, amely körbefut mindenütt 
és körülboxitja a fát, mint egy palást.

Tavasszal, mikor a fa életműködése megindul, ez a 
sejtréteg, 'éppúgy, mint azok a sejtek, amelyek a rügyek- 
bnn vannak megduzzadnak és kettéoszlanak.Ezáltal a fa meg
vastagodik egy sejtsorral.

A fa vastagsági növekedését, tehát úgy kell elkép
zelni, Hogy mindig kívül *!»akcdik rá egy sejtréteg. Hogy 
könnyebben megértsük ezt, nézzük a 14. ábrát*

14, abra.
Tételezzük fel, hogy egy mondjuk 20 esztendős fa a

belső körrel jelölt vastagságot érte el* A kör maga ezt az 
előbb említett élénk és osztódóképes sejtsort az u.n. kam
biumot jelzi.

Tavasszal megindul a fa életműködése* Ekkor a fának 
sok nedvességet kell vezetnie ezért az osztódó sejtréteg o- 
lyan sejteket hoz létre, amely ennek a célnak megfelel, 

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



vagyis amelyekben a sejtüreg viszonylag nagy és a. sejtfal 
viszonylag vékony.

Ez tart agy általánosságban junius közepéig. Erre az 
időre a fa már rég kialakította a lombozatát, a bőséges 
csapadék is megszűnik, tehát nincs szükség olyan sejtekre, 
amelyek nagy viz és táplálékmennyiség vezetésére szol
gáltak, ellenben fokozottabb mértékben szükség van olyan 
sejtekre, amelyek a fa testét merevítik és szilárdítják. 
A fa törzsének u.i* nagy terheket kell állandóan viselnie. 
Gondoljunk csak arra, hogy mekkora súlyt jelent a fa ko
ronája. A tavasszal képződött fa láza, a sejtek ürege 
nagy és a sejtfal viszonylag vékony. Ennek ellensúlyozá
sára a fa a nyár vége felé olyan sejteket hoz létre, a-

' 4 l.

melyeknek a sejtfala viszonylag vastag.
Valahányszor a korábbiakban emliuett kambium lét

rehoz egy sejtsort egy sejtgyúrüvel kijebb terül. Tehát 
mindig befelé képezi a sejteket.

Augusztus végére, vagy szeptember elejére a fa 
rendszerint befejezi évi'növekedését is-ekkorra a kam
bium a külső körrel jelölt helyre kerül.

Természetesen ezzel a növekedéssel egyidejűleg a 
külső kéregrész is gyarapszik, ugyancsak a kambium mű
ködése folytán, mert hiszen ha nem gyarapodna, akkor nem 
tudná a megvastagodott fát beborítani és felrepedne.

A kambium működése alatt tehát egyrészről létre
hozza a fát, mégpedig befelé, miáltal mindig kijebb és 
kijebb kerül, másrészről pedig kifelé növeli a kérget is.

ősszel a fa életműködése,a nedvkeringés szünetel, 
de tavasszal újra indul és ilyenkor ismét bőüregü és vé
konyfalú sejteket hoz létre. Az a vonal, amely mentén az 
előző év nyarán keletkezett szüküregü és a következő év 
tavaszán képződött bőüregü sejtek egymással érintkeznek 
a keresztmetszés lapján élesen meglátszik és ezt évgyü- 
rühatárnak nevezzük.

Két évgyiiruhatár között az u.n. évgyiirü van, amely 
nem más mint az év folyamán létrejött sejb-k összessége. 
k fa minden évben létrehoz egy.ilyen évgyűrűt és a ledön
tött törzs tüskéjén meg lehet számolni az évgyűrűk szá
mát, ami egyúttal a fa életkorát, is megmondja.

Az előbbiekből következik, hogy az évgyűrűn belül 
is meg lehet különböztetni két részt. A fa belseje felé 
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eső részt, amely "bő uregü és viszonylag vékony falú sejtekből 
4,11, vagyis a tavasszal képződött részt tavaszi pásztának 
necezzük, azt a részt pedig, amely kifelé esik, vagyis a«* 
mely később képuődött és «Boly szűk ütegü és viszonylag 
vastagfalú sejtekből áll ♦ őszi pasztának hívjuk*

A kettő között éles átmenet nincs, liánéin fokozat*» 
san megy át a tavaszi pászta az őszibe.

Meg kell még említeni továbbá a bélsugarukat^ 
Láttuk a keresztmetszeti mikroszkopikus ábrán és látjuk < 
14. ábrán is a sugárirányban. futó >4acsejt$Ket, amelyek 
elkülönülnek a f arcait Okká 1 és egymásután sorokban helyez
kednek el. A. lánc sejteknek ezt a béltől, középtől a Vfrtg 
felé futó csoportját peTátxük bélsugárnak. / bélsugarafcbaa 
rendszerint több egjMto fölött elhelyezkedett sejtsort 
iá lünk. Hasításkor, h« sugárirányban hasítunk, gysknan m» 
tatkoznak a hasított felületen kis fénylő, elütő színű la* 
pocskák. Ezeket hívják Wáiaugártükrcknek.

A fa vastagodását? 1 tg: idv.j'il g a knM>ium aindig 
kijebb kerül, és a fi belsejében mp.r-nt sajtdc 'ckoz.itQ«fc 
elhalnak. A fának as áló éy»ék«.*$ rjsze tellát mindig a trá* 
reg alatt van közvetlenül* Wgyon 1 ontos ennék a.i issureW* 
mert igy érthető meg az* hegy **iri szükséges na^on ae<« 
vágni a fát ahhoz, hegr érzékeny c -bet üssüiúc rajta. Elég 
csak a kérget megsérteni kicsit •nősebben és Máris a fa ■ 
élő és legérzékenyebb Hsiét «übc stÜK txeg.

Az öddigiefcbcn látWk a sej tékát, amelyek a fa 
tének építőelemei <5g láttok a nejetek nagyobb esey«rt|áb£l 
kialakult részeket» tlat az évgyűrűt és a bélsugarat»

A sejtek nagyobb csoportját, amelyekben a sejetek 
valamilyen határozott célra -rendeződnek, szövetnek ne
vezzük.

Nézzük, hogy ezen az alapon h jgyen 1. h...t csoporto
sítani a fákat.

.ifézzük közelebbről a 15. ábrát,
•Ez az ábra három fa, nevezetest n a j :gyv.gyc!fcnyö, a 

kőris és a hárs keresztmetrestét műt ltja, n™- aho^ a Mik
roszkóp alatt láttuk.

.‘1*./ Fenyőfélék: ua a j ■ »i; ? rpő '■•• p t vl ssjíáljtrk, 
azt látjuk, hogy a p.;erk-.zet> p ? t . !'r .-k. num
találunk i^-?nre, ha ..- > -:.c lácp / ‘ ■ -'ar- í*atGt. hz év-
gyürühatár menüén a yvecci r.<.. í.j 1 be-k és
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viszonylag vékonyfalúak és lassú fokozatos átmenet vezet 
át az őszi pasztába a szüküregü, vastagfalu sejtekhez.

15« ábra.
Már most elí'rebocsát&at juk, hogy a fenyőfák viszony-' 

lap; könnyebb megmunkálhat ósága ezzel az egyenletes szer
kezettel függ ÖSS3S.

2. ' Lombfafélék; Ha egymásután nézzük pl. a kőris 
és 3 hárs fáját, akkor azt vesszük észre, hogy lényeges 
különbség van a kettő között.

E;5ye^nek abban, bo^y a láncsejt és a farost mel- 
lett az edénynek nevezett sejt is meg van bennük de lé- . 
nyeges különbség tapasztalható ezeknek az edényeknek az* 
elhelyezkedését‘illetőleg. *

Ha nézzük a kőris fáját, akkor azt látjuk, hogy az 
edények szinte kizárólag a tavaszi, pasztában az évgyűrű- 
hatói' mentén helyezkednek el és’hogy az őszi pásztában 
csak elvétve találjuk meg őket. A tavaszi pásztában kör- ' 
befutnak az évgyürúhatár mentén és egyes fafajoknál,‘pl. 
a tölgynél szabad szemmel is látható gyűrűt alkotnak.'

Ezzel szemben a hárs fájában pl. a tavaszi és őszi 
pásztában egyenlő számmal találhatók meg az edények, vagy 
is nem tömörülnek az. évgyürúhatár mentén, hanem a fa tes
tében szét vannak szórvai

Az edények a keresztmetszeten likacsoknak látsza
nak, ezért azokat a fákat, amelyekben gyűrűben az évgyű
rű mentén vannak gyűrűslikacsu fáknak, azokat pedig, a- 
melyeknek a fájában szét vannak szórva,, szórtlikacsu fák
nak hívjuk.
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A 15« ábrán bemutatett hárem képből látható, hegy 
szevetileg a fákat hár^m csoportba s^relfiatjuk.

a. Fenyőfáiék. Ide tartoznak az összes fenyőfák»
b. •' Gyúrás Ilka sav.' lorbfák Ilyen a.tölgy, a szelíd 

gesztenye, a kőris, a szil, az akác stt.
e. / Szértlikacsu lombfákx Ilyen a juhar, e hars, a 

nyár, a fűz, a dió, a bükk, a gyertyán stb.
Ugyancsak itt jégyezhetjük meg élőrecoosó. fásként 

hagy a lembfák viszonylag nehdzebb mégmunkálhat^sága- óz
zál az egyenletben szerkezettel is magyarázhat*.

Most pedig menjünk égy lépéssel tovább és ismer
jük’meg a törzs felépítését. Hasonlítsuk -össze képzelet
ben a pl* é^rtyánbdl, a bukkből és a tölgyből kivágtt 
eket.'

Először a gyertyán fáját vizsgáljuk./16. ^bx-?.. /

16. ábra.
Ha kivágunk a korongból egy éket és. közelebbről vizs

gálat alá vesszük, a következő részeket kűlönböztethetjük 
meg rajta.

Legkívül találjuk a többéykovosbbé sima, szürkés 
színű kéregét, amely a gyertyánnál viszonylag vékony. A 
kérge elhalt sejtekből áll», amelyeknek az üregeit a fa 
áltál kiválasztott anyagok töktik ki. A kéreg feladata az, 1 '
hogy védje a fát és hog\ megakadályozza a fa nedveinek ki
párolgását.

A kéreg alatt körülbelül a kéreggel egyenlő Vas
tagságú, elég laza szerkezetű- gyűrűt találunk, amelyet 
háncsnak nevezünk.- A háncs ellentétben a kéreggel már é- 
lő sejtekből áll és feladata az, hogy a levelekben kép
ződött táplálékokat lefelé szállítsa.

A háncs alatt van- a kambium, amely §zqaban-olyan 
vékony réteg, hegy szád, szemmel nem is láthatá. Hegy ennek 
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mi 3 feladata, vi -ár veit lt.ó akkor, mikor a fa növe
kedését tárgya ltuk.

A háncstól kezdve egészen a fa közepéig egyszínű, 
világosabb rész következik gyengén kivehető évgyűrűkkel. 
Ha közelebbről vizsgáljuk ezt a részt azt tapasztaljuk, 
hqgy a sejtek belsejében levegő vagy*5’ víz van, aszerint 
hogy mennyire száradt ki a fa. Ennek következtében a ned
vek, főleg a víz vezetésében az egész fatest részt tud ven
ni és részt is vesz. Ezt a részt szivacsnak nevezzük.

Legbelűl találjuk meg a csekély átmérőjű belet, 
amely a fa hossztengelyében fut le.

Azokat a fákat, amelyeknek a törzse ilyen felépí
tésű/ szíjácsfáknak nevezzük. Ilyenek a juhar, a nyír, a • 
gyertyán, a- hűre a nyár és az éger.

Á'iásodsZor vizsgáljuk a bükk fáját.
Legkívül ugyancsak a kérget találjuk, amely alatt 

hasonló feladat ellátására szolgál, a háncs. A háncs a- 
latt a kambium van» Még a szijácsot is megtaláljuk,amely 
azonban nem. terjed ki az egész fatestre, hanem csak mint
egy 6 -10 cm vastag sávban vesz körül egy olyan tulajdon
sága belső részt, amelyről eddig még nem ösett szó. Lát
ható, hogy az előbbi gyertyántól csak .őzzel a gesztnék 
nevezett belső résszel különbözik..

Kérdés, mennyiben más oz a gesztnek nevezett rész 
mint a szijács? Első rápiHántásra látjuk, hogy szinten 
nincs különbség. Az egész fatestnek egyenletes pirosas 
színe van.' A különbséget akkor látjuk, ha mikroszkóp a- 
latt vizsgáljuk. A szijács sejtjei részt tudnak venni a 
nedvek és a víz vezetésében. Ellenben a belső rész, a 
geszt sejtjei eldugultak és a nedvesség vezetésében" nem

1'/. ábra.
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Ennek következtében a fa belső része a geszt, nem 

tartalmaz annyi nedvességet, mint a külső rész, a szijács 
amit döntéskor közvetlenül tapasztalhatunk is.

A gesztesedés korral .járó tünet. Egy bizonyos idő 
után a fa belsejében a sejtek elhalnak, csak a faluk ma
rad meg. A sejtek üregeibe azután a bélsugarak által ki
választott és odaszállított különböző anyagok, gyanta, 
fagumi kerül és ezek azt eltömik. A gesztesedés határa 
nagyjából az évgyűrűk vonalát követi.

A geszt, vagy érett fa értékesebb mint a szijács, 
mert súlyosabb, keményebb, ellentállóbb mint a szijács, 
azonfelül nem tartalmaz olyan anyagokat, amelyek a fül
ledé st okozó gombáknak táplálékot .adnak..

A bükk fájában a geszt színben nem különbözik a 
szijácstól, ezért ezeket .a fákat szilre el engesztü fáknak 
hívjuk.

Ebbe a csoportba tartoznak a következő fák; lúc- 
fenyő, jegenyefenyő, bükk stb.

Harmadszor a tölgy fáját vegyük vizsgálat alá.

Lényegében teljesen ugyanazokat a részeket külön
böztetjük meg, mint a bükk tüskén, a különbség mindössze 
az, hogy a belső érett fa, a geszt, színben is elkülönül 
a külső szijács gyűrűtől. Tölgynél a szijács világosabb 
sárágás, a geszt pedig .sötét barna, llég szembetűnőbb
a különbség pl. az akácnál, ahol a világos sárga szijács 
és a sötétbarna geszt élesen elkülöníthető. x

A oesztesedés folyamata ugyanúgy magyarázható mint
az előbb. A különbség, hogy színesítő anyagok is bc-rakódnák.

Éppen ezért ezeket a fákat színesgesztű fáknak ne
vezzük.
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Ide tartoznak a tölgy, kőris, akác, szil, etdeife

nyő, fekobeferyő, vörösfenyő, gyűrne lesfák stb.
fogj egyezhetjük még azt is, hogy az ágak szerkeze

te lényegében vévé ugyanez.

ö sszef ogla.lán

A fáknak a teste sejtekből épül fel. A sejteken 
két résrzt külöj-íböztetünk meg: az u. n. sejtfalat és a sejt- 
üreget. Amit fának nevezi ik, tulajdonképpen az elhalt sej
tet visszamaradt fala*

íárcmféie f-.rtcs sejt van. Az erstalaku farost, a 
téglaalakú lan^sejt-és a csőformáju edé^r.

A fenyőfáink fája farostbél és láncsejtből áll.
1 lombíákc farostból láncsejtből és edényből.

fa teresztirányn növekedését egy, a kéreg alatt,/ 

lévő vévory sejtréteg idézi elő, gmoly nsindig befelé hoz 
Ilin© uj sejteket, miáltal. mindig kijebtj és kijebb kerül.

?. fa egy év Alatt létrejött vastagodását pevez- 
z \k évgyiirúnek, amely áll a bőüregü viszonylag vékonyfa
lú sejtekből épülő tavaszi pásztábfil és a szüküregü. vi- 
szon^/ág vasbagfalu sejtekből felépülő Őszi pasztából.

i bélsugaraik a fa közönéből a bélből futnak su- 
gái'irányban kifelé 4 háncs félé és láncsejtekből állanak.

A sejtek egy célra csopoi'tosult összességét szö
vetnek nevezzük. Szöveti algpcn a fákat három csoportba 
s o r g Ül 81 • J tik

Az első csoportba a fenyőfád, a másik csoportba a 
.syarüslika-'su, a harmadakba a szártlikacsu fák tartoznak.

A fa törzsét a következő elemek alkotják;
A ssijáesfák törzse kívülről befele haladva kéreg

ből, háncsból, szijácsból és bélből áll.
A színtelengeszti fa részei a kéreg, a háncs,a 

szijáco,a szí:" telén geszt és a bél.
Á színesgesztü fa részei Ugyanezek, csak a szinte- 

lengesst helyó.re a szijácstól elkülönülj szinesgeszt lép.
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- A___ F A___ B E L S < • SZERKÉZ E. T É v E K JEL E TO

TO S É GEi_.A__F A___ T E R M E LÉ S É NÉ L.
*

A termelés szemszögéből nézve a fának két tulajdon
sága érdekel bennünket, nevezetesen a keménysége és a ha- 
sadékonysága.

A gyakorlatban a fákat három csoportba sorolhatjuk 
éspedig az első csoportba a fenyőfákat, a másodikba a pu
ha lombfákat, a harmadikba a kemény lombfákat foglaljuk • 
össze. Egészen nyilvánvaló, hogy könnyebb munkát jelent 
a fenyőn végzett munka, mint a keményfán végzett munka.
Ezt jól tudjuk a tapasztalatból, de most, mint ahogy a be
vezetésben említettük, a tény 5 miértjét : keressük.

,í. felmerült kérdés válaszát nyilvánvalóan a fa 
belső szerkezetében kell keresnünk.

Eddig talán feleslegesnek látszott az, hogy olyan 
sokat beszéltünk a fatest felépítéséről, de el kellett 
mondani, mert az előzőkben tárgyalt ismeretek nélkül, er
re a kérdésre, hogy mi a különbség, a fenyő, a puha és a 
kemény lombfa között és hogy miért könnyebb az egyikkel 
való munka, nem tudnánk választ adni.

Először beszéljünk hát a keménységről. Mit értünk 
keménységen? Szécsi meghatározása szerint ,! a fa kemény
ségén azt az ellenálást értjük, amelyet a fa valamely szer
számmal szamben tanusit, midőn'az tömegébe behatolni!gyek- 
szik. •’

Vagyis röviden keménységen a fának a megmunkáló szer
számmal szembeni ellenállását értjük.

Nézzük mitől függ a fa keménysége. Nyilvánvaló, 
hogy függ elsősoj?ban maguktól a sejtektől. Erre már utal
tunk az előbbiekben is. A fenyők fája kizárólag farostból 
és viszonylag kevés láncsejtből áll. A mikroszkopikus ké
pen láttuk, hogy szerkezete egyenletes, a tavaszi pászta 

; bőüregü sejtjei fokozatosan mennek át az őszi pászta szük- 
üregü sejtjeibe. Jóllehet ezek a sejtek igén kicsinyek, a 
szerszám éle mégis érzi ezt az egyenletességet.

A lombfáknál távolról sincs ilyen egyenletes szer
kezet. Különösen a gyürislikacsu fáknál mutatkozik élénken 
ez az egyenlőtlenség, mert ott a tavaszi pásztában egészen 
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nagy sejtek, az edények álinak a farostok és az őszi pasz
ta szűk, apró sejtjei mellett.

A czórtlikacsu fáknál valamivel jobb a helyzet, mert 
ott az edények nincsenek egy gyűrűbe csoportosítva, hanem 
egyenletesen vannak szétszórva a fa testében.

A fenyőfák puhasága’’ egyenletes szerkezetből adó
dik. A lombfáknál általánosságban a szórtlikacsnak puháb- 

/ ' t

bak és a gyúráslikacsunk keményebbek, mert ezeknél az u- 
tóbbi-aknál sokkal szembetűnőbb a szerkezet- egyenetlenség, 
mint a szórtlikacsuaknál.

Természetesen nem lehet kimondani (azt, hogy a szórt- 
likacsuak a ruha lombfák és a gydrüslikaosuak a kemén^fák, 
mert még számos egyébb körülmény is közrejátszik a kemény
ség kialakításánál.

■Ilyen állítás különben sem felelhet meg a valóság
nak, mert jól tudjuk, hogy a gyertyán határozottan ke
ményfa, pedig szórtlikacsu.

Jelentékenyen függ a keménység a sejtek nagyságá
tól és egymáshozkapcsolódásától, illetve egyenes vagy csa
vart alakjától, A gyertyán keménységét éppen az magyaráz
za, hogy a rostjai kicsinyek‘és csavarodott növésüek. Ál
talánosságban a csavarodott növés mindig emeli a fa ellen
állását, vagyis keménységét.

Továbbá igen jelentős befolyása van a fa tömöttsé - i
gének is. Ha megvizsgáljuk a frissen döntött fákból ki
rágott 1 köbdeciméteres kockákat és megállapítjuk, hogy 
mennyi bennük a viz, mennyi a levegő,- mennyi maga a fa, 

■akkor a következő eredményekre jutunk.
1. / Fenyőfáknál

Tömör faanyag . .... 27 %
Levegő........................ 39 %
Viz.............................................34 %

2, / Puha lombfánál:'

Tömöl' fa ....... 28 %
Levegő........................40 % .
Viz.................... \ .... 32 %

/ Kemény lombfa.

Tömör fa ...... . 44 %
Levegő ........ 31 %
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Sz azt jelenti, hogy a fenyőfa fájában alig egyhar- 
mad részt tesz ki a tulajdonképpeni faanyag, mert a többi 
részt levegő és viz teszi ki.

Megközelítőleg hasonló a helyzet a puha lombfák
nál is.

A keméyfáknál jobb az arány,, mert itt a szilárd 
fa majdnem a felét teszi ki a darabnak, s a levegő és a 
viz együtt csak a másik felét adja.

Azt mondjuk tehát, hogy ® keméiyfa tömöttebb, mert 
ugyanakkora darabban, pl. 10 cm széles, hosszú és magas 
kockában több a tulajdonképpeni faanyag^ mint egy hasonló 
nagyságú fenyőfából készült kockában.

A töraöttséggel azonban együtt nő a fa súly is.Kí
sérletileg megállapították, hogy egy 10 cm széles, hosz- 
szu és magas fakocka, amelyből az összes vizet és levegői! 
kiszorították 1.5 kg-ót nyom.

19»- ábra
Ez azt jelenti, hogy a -szilárd faanyag u»-n. faj- 

sulya 1.5 és ez minden fafajra» nézve áll.
A 19. ábrán bemutatunk három különböző fából ki

vágott hasonló méretű kockát. Látjuk, hogy a jegenyefe
nyő súlya csak 0.5 kg. a szórtlikacsu nyáré hasonló, el
lenben a gyűrűslikacsu tölgyé már 0.9 kg.- Mivel a f^nyő 
c'-'lya csak 1/2 kg-ot mutat, ez csak úgy lehetséges, ha 
a klv 1 csak egyharmad rész a fa és á többit
levegő tölti ki. Ha^ ■" ' 1 ez a nyárnál. A tölgynél
viszont már fele a fa és csak felerészt tölt ki a levegp.

Látjuk tehát, hogy minél tömöttebb a fa, egyúttal 
annál súlyosabb is. Most felmerül az .a kérdés, hogy /ulyik 
a legkönnyebb fa és miért nincs annál könnyebb?

A legkönnyebb fa az Afrikában élő v.rnyősfa, amely
ből ha kivágunk egy hasonló méretű kockát, az csak C.2Jrg-ot 
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nyom. Ennél 'd?nr;\ mt C xm lehet, mert ennél a sejtek, fa
la viszon;1 .-g mr.r olyan vékony, hogy a korona ránehezedő 
súlyát még éppen elbírja, de ha vékonyabb lenne, akkor ösz- 
szeroppanna alatta.

A másik kérdés az, hogy melyik a legnehezebb fa? A 
legnehezebb fák szintén Afrikában vannak és az ezekből ki
vágott kockák súlya 1*10 kg. Ennél nehezebb már nem lehet, 
mert epeknek a sejtfala már olyan vastag, hogy a sejtek bel
sejében még épp n annyi nyílás van, amiben a viz még mo
zogni tud. Ha még vastagabb lenne, akkor a fa törzse nem 
tudná a vizet vezetni és ebben az esetben a fa isedvkerin- 
gésé ül. élete nem volna lehetséges. .

Látjuk ebből, hogy a fa súlyát elsősorban nem a sej
tek száma és lagyságá, hanem a sejtfal viszonyl <gos vastag* 
sága alja me

A fenyőfák viszonylag azért könnyűek^ mert az év- 
gyuxibr sz 1 -s a tavaszi pászta, amely vékonyfalú sej
tedből ül és i- ' sk^-ny őszi nászta, amely viszont vagtag- 
frilu ■. ,:i /ki 01 ál ruo- ü :z eset a gyorsnovésü puha 
Isüf '1. '■ i..^orJ.’ : jpa leszel magyarázható a • gyűrdslikacau 
tölgyfán -.k a zi...,7x0b súlya. A tölgyfáinál ugyanis a köny- 
nyebb tavaszi paszta alig az egyötöd részét teszi az év
gyűrűnek. Ezzel szemlén a nehezebb őszi pászta a négyötöd 
részét alkotja. Természetesen nem lehet azt mondani» hogy 
minden tölgykocka súlya 0.9 kg, mert kisebb-nagyobb elté
rések mindig vannak. Ha a tölgyfa jó termőhelyre kerül,ak
kor széles évgyűrűt fejleszt, ha rosszra, akkor keskenyet.

’O. ábra.
mindig ugyanolyan széles a
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mint a jó termőhelyen nőtt
A fenyőnél fordított az eset. Ott az őszi súlyos 

paszta szélessége állandó és a széles évgyűrűvel együtt 
a tavaszi pászta szélessége nő. Tehát az a fa lesz köny- 
nyebb, amely a széles évgyűrűé. Termőhelyi adottságokon 
kívül még más egyébb tényezők is b- folyással vannak a 
fa’súlyára, de ezeket elhanyagolhatjuk.

''Felmerül ezcku.tán az a kérdés, hogy a keménység / 
hogyan is függ össze •? súllyal és a tömöttséggel?

A válsz nagyon is egyszerű. Az előbbiekben mon
dottuk, ho-gy az a tömöttebb fa, amelyben több a faa
nyag következésképpen amelyik súlyosabb. Viszont hang
súlyoztuk azt is, hogy a kisebb vagy nagyobb súly fő
leg a sejtfalak vastagságától függ. Tehát amelyik fa 
súlyosabb annak vastagabbak a sejtfalai is. A vasta
gabb sejtfalat nehezebben vágja át a szerszám, ellen- 
állóbb vagyis keményebb. Az a fa amely könnyebb, tehát 
amelyben a sejtek fala vékony éppen ezért kisebb el
lenállókénessé gü vagyis puhább.

Függ végűi a fa keménysége a nedvesség! állapot
tól is. A száraz fa általában keményebb mint a nyersfa 
ami azzal magyarázható, hogy a nyersfa sejtfala sok 
nedvességet tartalmaz, s igy a fala meglágyul. Kúlönö- 
.sen érezhető ez a nehéz keménytáknál, ezért a tölgyet, 
a bükköt, a juhart nedves állaootb.e? !>• :nryebb füróseel- 
ni, mint száraz •állapotban.

Fenyőfa’nál, különösen a szívós puha lombfák
nál a nyárnál, a nyírnél már nem ilyen észrevehető a 
különbség, sőt mcgfordrl a helyzet, mert a viz nemcsak 
fellágyitja a fa rostjait, de a szívósságukat is emeli 

• és emiatt a velük való munka nehézsége fokozódik.
A feyőfák keménységét bizonyos fokig a gyanta

tartalom is fokozza, különösen ott, ahol szűk évgyűrűk 
vannak, mint pl. az ággöcsökben. Itt szinte csontke
ménnyé tudja mer.viteni a fát.

Nézzük most azt, hogy az erdei famegmunkáló szer
számok alakja hogyan függ a megmunkálandó fa szerkezeté
től.

Először ismét a fenyőfákat vegyük vizsgálatvalá. 
A 21. ábra a hosztolás munkáját mutatja, mikoris a törzs 
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fekszik a földön* Ezen a képen torzított nagyságban kiraj
zoltunk egypár farostot és szembőlnézvc lerajzoltuk a 
fűrészlapot.

21. ábra.
A fűrész föga belekap a farostba. .Ha a fűrész nincs 

megfelelőképpen élesítve, akkor nem. tudja átvágni <1 ros
tot, hanem huzni kezdi kifelé.. Csakhogy a fenyőiárostja 
nőm agyonlő vastag' mind:, nit.t, hanem helyenként vastagabb, 
helyenként vékonyabb, nyilvánvaló, mármost, hegy a rost 
nem fog kiszakadni, hanoin ott,, ásol a 1c gvé konyább- él fog 
törni. Nyilvánvalóó az is, hogy a rost kitöréséhez nagyobb 
munka kell, mint az átmetszéséhez, mart a fenyő sejtfala^" 
elég vékony. Ezért könnyebb munka csak akkor lehetséges, 
ha a fűrész úgy. van élesítve, hogy valóban át tudja vágni 
a rostot. Ezért a funyó-fürészokat kisebb, S30°-os szög a- 
latt-kell élesíteni.

Hasonló, de mégis más a helyzet a puha lombfáknál. 
Ezeknek szintén nagy és aránylag vékonyfalú sejtjeik van
nak, azonban cz-,k sejtfala végig egyenletesen vastagodott 
meg. Amikor a fűrész belekap a rostba, a laza szövet le
hetőséget ad arra, hogy a rostok összenyomódjának. Mivel 
rugalmas a rost és nincs gyenge pontja, ahol eltörhetne, 
az ilyen rost kihúzódik, ha a fűrész nincs kellőképpen éö- 
lesitve. .

Nyilvánvaló ismét, hogy az átmetszéshez kisebb mun
ka kell, mint a kitéréshez, azért ismét kisebb, 60 °-os 
szög alatt kell a fd.részfogat él ejteni.

Lényegesen más a helyzet •< kemény Vaknál. A puha - 
fáknál a viszonylagosan vékony sejtfal lehetőséget adott 
arra, hogy átvágják, mert él tudott mozdulni. A kemény 
fáknál a vastag sejtfal miatt ez nem lehetséges.

Vem lehetséges azért sem, mert a lényegese*»
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kisebb rostok szilárdan vannak összekapcsolva. A 
keményfáknál ezért a szerszámnak más kiképzést kell adni 
és pedig 75° alatt kell élesíteni. £:;.’<•! elérhetjük, hogy 
a fűrész a rostokat nem átvágni, hanem, marni fogja, azaz 
kis részeket fog letépni belőlük.

A másik gyakorlatból tudott ismeretünk az, hogy 
másképpen kell terpeszteni a fűrészt a fenyő és puhafára 
és másképpen a keményfára. Tudjuk, hogy a fenyő és puha
fánál mindig jobban ki kell hajtogatni a fürészfogakat, 
mint a kemény lombfánál. Ennek az oka ismét a fa belső 
szerkezetével ván összefüggésben.

A fenyőfák rostjai lazák és viszonylag nagyok. Ak
kor amikor a fűrész foga a rostokat elvágja, a szövet la
zasága miatt özek a levágott rostvégek összekuszálódnak és 
beszorítják a fűrészt a fába. Hogy ez ne történhessen meg 
széles fürészmenetet kell vágni, ami viszont csak erőseb
ben kihajtogatott fűrésszel érhető el. Természetesen a ter- 
pesztésnek ill. a fogak kihajtogatásának van egy felső ha
tára és ha ennél erősebben hajtogatjuk ki a fogakat, ez a 
munka megnehezítését flézi elő. Ugyanis minél szélesebb a 
fűrészmenet annál nagyobb erő kell f .üécz>.lésher.. Egy 
bizonyos méreten túl lényegtől nőé a'1'1 : az. az arc, hogy 
elmarad a b©szorulás és fokozatosa ~ né' az a hátrány, a- 
mely a széles menettel a yiuika megnehezítését okozza.

Egészen hasonló a ucly’et a puha lombfáknál.
Más azonban a kéményfóknál. Ezeknél a fűrész nem 

tör és nem szakit, hanem mar, tehát nem kell tartani attól, 
hogy az eltört vagy kiszakított ill. átvágott rostok be
szorítják a fűrészt. Ez különben látszik abból is, hogy 
minél keményebb egy fa annál, simább a vágási elül ete. El
lenben arra kell törekedni, hogy minél kisebb helyre gyűjt
sük össze az erőt, hogy le lehessen győzni a vastag sejt
falak ellenállását a lehető legkisebb erőmegfeszitéssel.

Ezért a keméjy fafürész kihajtógátása lényegesen 
kisebb.

A fejszemunka lényegesen jelentéktelenebb, mint a 
fürészmunka, de beszélnünk kell erről is.

Melyik könnyebb munka’ A baloldali ábrán mutatott, 
amikor merőlegesen vágunk rá a rostokra, vragy a jobbol
dali, amikor ferdén éri a fejsze t?
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22. ábrg.
Kyilvánva.ló az utóbbi, mert az elsőnél a fejsze át ’ 

akarja vágni a sejték falát, az utóbbi pedig szét akarja 
feszíteni eket.

/. gallyazásnál azért vásurík mindig alulról és ha 
vastagabb ágat vágunk őzért num csapunk a fára merőlege
sen, hanvm két öllglr^l f emuén*

Iáinkat a keménységük* szerint vagyis a szerszámokkal 
szemben tanúsított ellenállásuk alapján a következőkép- 
p er c sepert ősi that juk.

Keményfa: akác, juhar, gyertyán, cseresznye,. me~ 
c sár tői gy. v .

Eléggé kemény; kőrin, rrer, sz.i.1,, bükk, tölgy» 
s 2 e 1 i .5 go s z i e ■ _y o, ti ó.

Puha; lucfenyő, jegenyében/'’, Ví-Sgeszteyo > éger, 
nyír, vörös.fenyő, erdeife.yyő, fekeiefcnyc.

Igen n.uha* ny-ár, hars, fűzfa.
Most pedisr rézz'-fk a termelés szempontjából a fa 

jaásik jelentős tulajdonságát, nevezetesen g hasadókonysá- ■ 
50t.

1 fürészelesnél a rostokat leresztirányban vágtuk 
át, a haeitásnál pedig a munka a rostok irányában törté
nik. Mitől függ a fa hasadékonysága? Nyilvánvalóan a bel
ső szerkezetében kell keresni a magyarázatot erre a kér
désre is.

Elsősorban függ attól, hogy a rostok egyenesek e 
vagy csavarodottak, továbbá^attól, h^gy hosszuak-e vagy 
rövidek. Az egyenesrostu fa, különösen akkor, há a ros
tok hosszúak, mindig jól hasad. Ezoalssecber. a csavaro
dott rostokból épült favész cyak a leiKrr.gycbb nehézségek 
árán hasitha+é szét. / gö ;s/

Lény ege sen befolyás- l^á a liasaiakfv-ysdgot a rugal
masság ill. a szívósság- 1. szfvfs í>a rostjai u. i. ki- .
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térnek a fejsze éle elől és ha a fejszét kivesszük, a be
hatolás helye megmarad, de a repedés mégsem terjed tovább;.

Ilyenek a puha lombfák, amelyek viszonylag nehezen 
hasíthatok. Ilyennek kellene lenni a fenyőnek is, de itt 
az egyenesságusága a rostoknak ellensúlyozza ezt és igy a 
fenyő, márcsak egyszerű szerkezete miatt is könnyen hasad.

Ellentétes eset, a rugalmas fa, ahova általában a 
keményfák tartoznak. Ezekben a rostok nem térnék ki ol
dalt és bennük a repedés gyorsan terjed. Természetesen a 
rossz szerkezet itt is megfordítja a helyzetet, mert pl. 
a gyertyán minden keménysége és rugalmassága ellenére is 
rosszul hasad a csavarodott rostjai miatt.

Befolyásolja a hasadékonyságot a fa víztartalma is. 
A friss fa jól hasad, mert a viz meglágyítja a farostok 
falát, miáltal kisebb lesz az összetartó erő. Hasonlóan 
jól hasad a száraz fa is, mert a sejtfalak kiszáradásá
val a rugalmasságuk nő.

Legnehezebben akkor hasad a fa ha a viztartalnát 
tekintve a kettő között van vagyis amikor fonnyadt, mert 
ebben az állapotban a szívóssága lép előtérbe.

A megfagyott fa ezért hasad rosszul, mert a fa
rostok megmerevednek és elveszítik rugalmasságukat és a 
hasitó fejsze nem elválasztja, hanem eltöri a rostokat.

Felmerül ézekután az -a kérdés, hogy melyik irány
ban hasad a fa a legkönnyebben. Tapasztalatból nagyon jól 
tudjuk, hogy sugárirányban, de miért?

gondoljunk vissza a mikroszkópiái képekre* Ott lát
tuk azokat az egymásután sorakozó láncsejteket» amelyek 
a béltől a háncs felé futnak sugárirányban és amelveket 
bélsugaraknak nevezünk el;
- Ezen bélsugarak mentén hasad a fa a legkönnyebben. 
Hogy miért, azt nagyon könnyű megérteni. hasításkor a fej
sze a sejtek közé hatol és azokat elválasztani igyekszik.
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Ha a fejsze a farostokat találja, ezek hosszúak 
és nagy felülettel tapadnak egymáshoz, vagyis szétválasz
tásukhoz elég nagy erő kell. A bélsugarakban lévő lánc
sejtek pedig kis felülettel tapadnak egymáshoz és igy a 
szétválasztásuk könnyebb. ,

Minél vastagabb a bélsugír annál ‘ccnny abban hasít
ható a fa. A bélsugarak mentén könnyön hasad az éger, a 
hars, a te Így, a bükk, a kőris, mert ezeknél jól kivehe
tő vastag bélsugár óe ■. r o;jsszálú szöv&t van.

*

’Mie-zcn hasj thaté a juhar, a > gyér*,
tyán, a szil, az ikác, a nyír, a nyár a füZ, Mszben 
a csavarodott rost, részben a szívósság részben a keá- 
kény bélsugár miatt,.

A fenő, bár aprók a bél sugarai < jól hasad az é-* 
gyenes rostszerkezete és egyszerű szerkezete miatt.

. A A T. E 3 T__ H. I B Á I 3 I B. Á K SZE

RB P £ A V Á L A 3 Z. T f K O L \ 3 k t,

A fatest hibáinak ismereti, különösen fontos az er
dei munkánál. ’íbgy fontossága abba?- rejlik, hogy a ta
pasztalat szerint gyakran megtörténik, hogy szerfának 
dolgoznak be olyan törzsrészt, amelyet hibás volta miatt 
nem. volna szabad bedolgozni és nem dolgoznak be olyat, a- 
melyet cgyébbkónt a lii-áj.. miatt be lehetne dolgozni.

Mindkettő nyilván az erdőgazdaság és közvetve a 
dolgozók kára. Az előbbi azért, mert egyszer kimunkált 
szerfat tűzifába kell bevágni, tehát kettős munkát jelent, 
a második azért mert a szerfakihozatal rovására megy.

A fa hibáival mindig számolni kell azon egyszerű 
okból kifolyólag, hogy a fa nem gyárban készül, ahol a 
gyártási folyamat tökéletósitésével a hibaforrásokat sor
ra ki lehet küszöbölni. A fa hosszú élete foly A.'tn bősé
gesen nyílik alkalom arra, hogy a különböző károsítok 
megrontsák.

Legelőször a fának egy igen kellemetlen tulajdon
ságáról kell beszélnünk, nevezetesen arról, hogy a fa
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dolgozik.-
Közönségesen ismert tény, hogy a vágásterülct .ke$ 

hagyott rönkő bütülapjain idővel apró kis sugárirányban 
futó repedések jelentkeznek, amelyek bizonyos körülmé
nyek között olyan méretet vehetnek fel, hogy az egész 
rönköt értéktelenné teszik*

Ezeknek az apró nagyobb repedéseknek az oka a fá
nak az a közismert tulajdonsága, amit aszásnak nevezünk.

Mi történik az aszásnál? A frissen döntött fa több
X '

kevesebb vizet tartalma, amely részben a sejtedé üregében, 
részb-on a stojtfalban >alyozkedik cl.

24. ábra
Döntés-után a fa a bütdlapon keresztül kezdi ezt a víz
mennyiséget elpárologtatni. Addig, amig az a Vízmennyiség • 
párolog, amely a sejtek üregeiben volt semmi baj nincs* / 
Amikor azonban a sejtfalból kozd a viz távozni, akkor a 
s jtfal Összjeszárad, összehuzódik. összehúzódásnak az 
a következménye, hogy az egyik sejt, amelyet jobboldal
ból köt erősebben a szomszédos sajt, jobbra fog húzód
ni, a másik pedig, 'amelyet babról köt srősebben « szom-, 
szédös sejt,, jobbra fog húzódni, a másik pedig, amelyet 
balról köt erősebben á szomszédos sejt, balra, és így a 
kettő szét akar, válni ■ egymástól. Azon a vonalon ahol a 
sejtek oldalösszetartása a legkisebb, a sejtek elválnak 
egymástól. Ez a. vonal, amint a korábbiakból tudjuk, a 
bélsugarak vonala,

A-kezdeti repedések, a. bélsugarak mentén jelentkez
nek,. Eleinte csak nagyítóval \ ■ kötők őszre, később azon
ban olyan méretűek lehetne'.:, ho y az egész rönköt- érték
telenné teszik.

Az összeaszás fa szerkezetű kövotkeztében a kü
lönböző irányokban különböző, A hosszirányban a legkisebb. • 
-Egy méter hosszú darab, legfeljebb fél centimétert rövidül,
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amely megfelel 0.5 %-nak, de legtöbbször ennél is kisebb. 
Jelentékenyebb az összoaszás mértéke a sugár irányában, 
mert itt más a 6 ?>-ot s eléri. Mégnagyobb a húr irányában, 
ahol a 10 %-ot is megközelíti.

Az összeaszás mértéke függ a fafajtól, a termőhely
től, jelentékenyen a kezeléstől és a kiszáradástól. Álta
lában a keraéij- fák jobban asznak össze, mint a puha lomb
fák ég a fenyőfák összeaszása is csekély, mégis jelenté
keny eltérések vannak.

Hírősén asznak össze: dió, bükk, szelíd gesztenye, 
gyertyán, cser, hárs, éger és a nyír.

Kevébbé asznak össze; kőris, nyár, tölgy, akác, fe
kete és erdei fenyő.

Alig asznak össze: lucfenyő, j^genyefonyő, vörös
fenyő.

Általában mennél finomabb és egyenletesebb szerke
zetű valamely fa, annál kevésbbé aszik össze. A termőhely
től annyiban függ, 'hogy minél rosszabb a termőhely, rend
szerint annál rosszabb- a ctövet felépítése annál egyenet
lenebb a szerkezet, következésképpen annál nagyobb az a- 
szás mértéke., ‘■'agyon lényeges szerepe van az aszásnál a 
rönkő kezelésének. Ha a kiszáradás nagyon gyorsan törté
nik, akkor a repedések olyan méretűek lehetnek, amelyek mélyen 
behatolnak a fa testébe. Ezért kell ügyelni arra, hogy a 
kiszáradás lassú és egyenletes legyen és ezért kell a ter
melt szerfát mindig úgy készletezni, hogy lehetőleg nap
tól védett, szellős helyen legyen.

Ha a kis felületi repedések jelentkeznek, akkor a 
közismert S kapcsokat verjük a bütdbe, amelyek a repedés 
továbbterjedését meggátolják.

Ajánlatos nyári döntésnél a ledönteti fát lombban 
hagyni, mert a lomb a törzsbon lévő viz jórészét rövid 
idő alatt kipárologtatja.

Abban az esetben,'ha az ayyszer kiszáradt fa ismét 
nedvességhez jut, a vizet magábaszivja, mi ‘.Ital feldagad. 

; dagadással kiterjed és'lassan visszanyeri ere
deti térfogatát^ la a da.pídásná.1 a ziterjeszkedés minden 
irányban egy-nlő volna, - volna bej, de amint az össze- 
aszás mértéké más volt hosszirányban, sugárirány bán és 
hurirányban, úgy a da^gadás mértéke is más. A dagadds kö
vetkezménye a vetemedés, vagyis az, hogy a gerenda, vagy
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palié megcsavarodik, elhajlik és igy a helyzetét a felfek
véshez viszonyítva megváltoztatja.

A renedésekkel kapcsolatban meg 
kell említeni a gesztrepedést. Ez 
a bélből a. felület felé haladó re
pedés, amely azonban nem érkezik ki 
a felületre. I'őleg idősebb fákon és 
fenyőhöz találkozunk vele.. Rögtön 
a din-fás után előtűnik» A keletke
zese vissz.-’Vezet-het^ a szál hatásá
ra. Ugyanis, amifcar viharok alkal
mával a szél ja a
törzset, az ábíáh a ö-Őbb^Ldálon Ősz- 
szenyomja, a b^lehűalbh pedig huázá 

középeni ott ahol a húzott 
fa.
is. A ré-

amelyben

25. ábra.
a rostokat, da merev a-'fa, akkor 
és nyomott. £ész találkozik, meg szokott repedni a 

Oka lehet a gesztrepedésnek a hibás döntés 
gi módszerekkel dolgozó erdei munkások nemegyszer 
ták már azt. A felrepedt törzseknek azt a részét, 
a repedés fut, nem lehet szerfára felhasználni*

Ilyen esetben előbb le kell vágni egy 1 m hosszú da
rabot, amelyből tűzifát készítünk és ha az uj vágáslapon 
már nem mutatkozik a repedés, akkor a további részt szerfá
nak lehet kihosztolni.

A gesztváljás esetén a repedés gyürüalakMn fut a 
geszt és á szijács között és ennek keletkezése szintén a 
szél munkákára vezethető vis ~ 'a.

Különösen ott fordul elő, ahol a 
fa fi-‘tál éveiben zárt állásban elnyomva 
fejlődött és szűk évgyűrűket!' fejlesztett, 
később pedig amikor a környező, fákat ki
vágták, egyszerre gyors fejlődésnek indul
va széles évgyűrűket képezett»

A fagyrepedés a cseresekben gya
kori, de a szilen, kőrisen éa a gesztenyén

Sugárirányú repedés formájában jelentkezik, ren 
alsó részén, de gyakran nagyobb magasságokba..

26. ábra, 
is előfordul, 
desen a tör^s 
is felhúzódik. Keletkezése a nagy hidegekkel függ össze. A
'hideg csak lassan .térjeő. a fában, mert a fa rossz hővezető. 
A lehűlés következtében a fa belsejében lévő víz megfagy, de
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Ilyénmódon a fa belsejében feszült
ségek keletkeznek, amely a felüle
ten a kerület irányában hat és meg
repeszti' a fát. Antkon azután a fagy 
felenged, a repedés bezárul és a fa

?7. ábra. .

igyekszik benőni, Ha a következő é- 
vokben nem ismétlődik á felre? edés, 
akkor a fa törekvésé ‘eikérül is. 
gyakoribb az.onb.gn áz az esbt, árikor 
a repedés a következő- éúéW-en újból' 
felnyílik a hídé 25 'kövotk-^tét on. 'Jer- 
•mészetes u«i. hogy a falrepedés itt 
fc ?; .t-ckövet?’: zni, ánol a fo a lég*- 
..pengébe, vagyis az el-í-ző években 
keletkezett fagyrepedések mentén»

Mivel a f? újra be akarja nőni á repedést, az eredmény .az 
lesz ho ■ Időszerű ki r .ü. -jdás' képződik a fa felületén, &-
melyet fagyié* nek opv^zú' U. ■

Természetesen'az ilyen törzset”sem íe&ét szerfába bedol
gozni.

• Megintcsak a szél egyirányú hatásával magyarázható 
az egyenetlen évgyünüszerkezet kiAlakulé.ea, E^gyenetlenségen 
itt azt értjük, hogy ez évgyűrűk nem koraiaknak,zhanem el- 
nyulnak tojásdaddá és ennek következtében egyik oldalon kes
kenyek, a másik oldalon pedig sz'üssek lesznek, áz ábrán
rajzolt fa, fiatal korúban rendesen fejlődött. Később azon-

2A. ábra.

bán mivel a mellette álló és 
őt védő fákét kivágták, a nyíl 
irányából jí;vő szél hatásának 
ki lett téve. A szél a fát ki 
arorta forgatni, s hogy ez meg 
ne történhessék a fa megtámasz
totta magát a tövénél.

Az egyenetlen, évgyűrű szer
kezet Mtrájjai abban mutatkoz
nak, hogy az egyenetlenség mi- 
ett ” különböző részeken más és

más a fa teherbírása, 'pitési fára tékát kevésbbé alkalmas. 
Ha pedig deszkának, vágjuk fel, az összeaszó.s egyenetlen mér
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téke itt erősen ki fog domborodni. Mindéz azonban még nem 
jelenti azt, hogy szerfának nem alkalmas, mert egy igen 
értékes választéknak, talpfának jó, sőt megkönnyíti a fa
ragók munkáját.

Ugyancsak a rosszul fejlődő évgyűrűszerkezettel, ill. 
a szélhatással függ össze a szabadban álló fák sudarlós- 
sága. Sudarlósnak mondjuk azt a törzset, amely alulról fel
felé hirtelen, erős mértékben vékonyodik.

kerülő deszka az egyik végén Jelentékenyen szélesebb lesz, 
mint a másikon, la pedig, pl. fenyőnél, ahol a kész-árut 
párhuzamosra kell szegélyezni, leszególyezik, akkor nagyon 
sok lesz a hulladék, A hull.'dókot a bevonalkázott rész 
mutatja.

A sudarlós fa magjából nevelődött fa hajlamos a 
sudarlósságra és ha a legkisebb ok is megvan rá, azzá lesz.

Ugyanigy van a görbeség is, de ennek a szélen ki- 
vül számos más oka is van, amelyet nem lehet mindig meg
állapítani.

A görbe rönkőnél ugyanaz a baj, mint az előbb.Ha 
felvágjuk deszkává és leszegélyezzük, az ábrán mutatott 
esetben majdnem a fele hulladékba megy. Síért van megha
tározva az, hogy mekkora levet a görbület úgynevezett iv- 
magassága. Ezt a kereskedelemben szokott méretet kell tud
ni a munkásnak is, mert akkor nem történik meg az, hogy

♦

a kitermelt anyagot át kell manipulálni. Talpfán ismét 
kevésbbé számit hibának, a sikgörbeség, vagyis az egyi
rányú görbület, mert itt csak a.z á fontos, hogy a'felfek
vési lapok legyenek párhuzamosak.

Súlyosabb hiba a csavarodott növés, amely akkor
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nősebben van kifejlődve. -ibbe bele
ké ••?• •>szkoöik a szél, és a törzs kerül 
..in tüylg körül megfövi tja a fát. 

A .-k vagy a palló, amelyet ilyen
rö.n'-.őből vágnak, nagyon kellemetlen

öO. ábra.
el átváltó z á st Wt at.

Még mindi-g ;? szél, vr-.igy a fákra rakódott nedves hé
az eke* - belső szakadásoknak és a gy*nt® torsi Őkaekb Amikor
hirtelen esővel indui£ nrős h 'Vazír jön, a ntdyös Üssz^h- 
gyűl ■"“' ágy kon ég’sokszor földig hajlítja 1c a törzsét, I- 
ly eruor r.el< éreznek a bel^ő rostsz- kodások. '■'■ y- anez követ— 
kezhot be az erős viharok hatásárv is. A fenyők ez ilyen 
belső szak-elsokat gyantával töltik, ki. Ezek belső rejtett 
hibf’i, amelybe os.üc .u.ur t ,. ■/•ek elé', ha fűrészüzemben fel- 
f’ a rsz.síik ■. ‘tö.r íí:-.-:" .y/sá.rákkal csökken a f a ba.sznllh.-» 
t ósága, • ,• A ' .

■Lényeges pontja ■■- h:a;aisn.eretne:< az ás^cs, Mit ne- ■ 
vezünk ága'esnek és ho-yan keletkezik? fiatal korában a 
felfele hal. dó vezérhajtás elő.tipzil: ós oldalhajtásokat hoz 
létre, a .elyef a bélből indvInat ki, A.ii.it e fa magasabbra 
és Liagssabbn-. no, ,d.ndtöhb oldalhajtást fejleszt, amelyek
kel os alsoio-t árnyékolja. Ezek 'sz alsó ágak idővel el
halnak,’ mert nem kapn k elég fényt, fány n'l ail u g anis .lem 
tud élni és mködhi a levél* Az élhclt ágakat később a 
szél letö??őeli. bárt erdőkbeh azért van mindig megasaiva 
fák koronája. Es. sbp.badon áll, akkoi' az ágak1'későkorig meg- 
m-vadnak, sőt növekednek is. i letört ág csonk', syb « fa- 
test ve, amelyet ■- fa. igyekszik benőni, ill. b ^forrasztani, 
ne. az á'tisztulás fiatalkorban követbezd 1 '. e5 okaikor.az ág 
.v ó >i- .éreti., volt, akkc? sikerül is. Ebben rz ősétben be
szélünk benőtt ápgöcsről. Ha azonban az ág letörése idő-
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séhb korban követhez ík M, aittikcr már vastag, ami-
/ kor a fa nö veken. áse már vastag, akkor nem tudja beforrni

' a sebet és ilyenkor keletkezik a he nem nőtt ággöcs. A ki-
• eső ággöcsnél már -gombák auik. dósé is közreJátszik.

•’ A fe minőségi osztályozásánál vannak szabályok, s-
melyek előírják és megb.atá^rzák a rönkön lehetséges ág- 
göcsök számát és méreteit. Az elsőosztályu tölgvrönkőn az 
első három méteren legfeljebb egy IC om átmérőjű ós minden 
további méteren legfeljebb egy drb. 5 cm átmérőjű egész-

• ■ séges ággöcs lehet.' Az ág g? csők számának korlátozása azért 
kell, mert-a sók ággöcs nagyon el tudja ásufitani e desz
kát*

, ' . . 31. ábra.
. • Külön fejezetet érdemel a bükk álgesztje. A korábbi 

ismereteinkből tudjuk, hogy a bükk szintalengesztü fa. Még
is igen gyakran, természetísen idősebb törzseken azt tapasz
taljuk,- hegy a belső része, a fának színben is különbözik a 
külső szijácstól. A külső rész'halvány pirosas, 'iiig a bel- 

*4. ső szürkéstől eötátbamnáig változhat. Tekintve, hogy a bükk 
egészséges állepattse szinteren gesztü, ezt*a Jelenséget

' 'hibának kell minŐsitenánk és ezt ■? bülk Ál gesztjének -hív
juk.

’■ Kérdés, valőh'v hiba—e? Vizsgáljuk mag a keletke-
1 zését. Az álgeszt képződése a gomba inak n$ve?ett» csak mik

roszkóp al.i’tt látható élősködő növények működésével vájj, 
összefüggésben. .%ek «?.gombák a« ágcsonkn-on át jutnak a 
fa belébe és a béltől kiindulol^g bontják a fát. A bontást 
úgy kell érteni, liogv kiválasztanék, kioldanak nedveik
kel bizonyos anya gokat .3 sejtfalból, amelyet testük fel
építésére fordítanak. Ennek következtében a fa sejtfala el
veszti a szilárdságát és merevségét, a fa wudvás lesz.
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A f :1 pontot. ú irka _ür-.e óc felbontott 
rész határát vékory' zöldes vonal jelzi. Ezt az álgesztet 
szürke álgeszthek hívjuk és ez valóban hiba, mert a fel
bontott fa műszaki célokra már nem alkalmas, ugyanis el
vesztette a keménységét, rugalmasságát,'tartósságát és 
tüzerejét. Az ilyen szürke álgesztes anyagot nem szabad '

* ' bedolgozni szerfának.
Más az eset azonban- a barna álgesztnél. Ez ugyanis 

egészen másképpén alakul ki. A fa akadályozni akarja a 
gomba továbbjutását, A gomba a farostok üregeiben ter
jed, a meggátlása úgy történik, hogy a kiválaszt kü- - 
löaböző anyagokat és ezekkel a sejtek '&peg<git eltömi ott 
ahol a gomba terjedni akar. Ezért gyaUW^B az álgssxt csil
lag alakú. Ez a kiválasztott anyag adja azután a külső * 
pirbsas szijácstól eltérő barna szint.

Végeredményben a barna álgesztes bükk tehát nem » ' 
felbontott, korhadt fa, hanem olyan, mint az egészségesé 
csak a sejtek üregeit színesítő anyagokkal teletömte.

Ezért hívják a barna ál gesztet műszakilag hasz
nálható álgesztnek.

Mi az oka mégis, hogy hátraszorul az egészséges 
mögé? Elsősorban a színe. A bükk jó butorfa, de az ál
gesztes legfeljebb vakfa lehet, vagyis csak olyan helye
ken nyerhet felhasználást, ahol nem látszik.

A másik hátráy a vasúti talpfáknál jelentkezik.
A bükk ugyanis kezeletlenül nem ad tartós, talpfát. Amíg 
a tölgy talpfa életkora 12-15 év, addig a kezeletlen 
bükk J-5 óv alatt tönkremegy. Ezért a bükköt tartósítani
szokták telítéssel, vagyis azáltal, hogy kátrányolajat 
vág'/ egyébb olyan anyagokat juttatnak belfm amelyek meg
védik a korhadástól.

Az álgesztes bükk hátránya itt jelentkezik. Ezt 
^ugyanis nem lehet 'telíteni, mert a sejtek üregében már 
a fa által kiválasztott anyag van bennt, ami viszont nem 
olyan tartós, mint az az anyag, amelyet telítéskor jut
tatnak a fába.

Ezért nőm veszi át szívesen a MÁV az álgesztes 
talpfát.

Végül hibának kell minősíteni a barna álgesztet, 
mert vele együtt, rendszerint a szürke álgeszt is jelent-
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kezik.
Súlyos hibákat okozhatnak a gombák» és a különbö

ző rovarok, de ezeket részletesen ilyen szűk keretben neaj 
lehet tárgyalni,

A gombákkal kapcsolatban azonban egyét hangsúlyoz
ni kell, nevezetesen azt, hogy a gombák legnagyobb része 
a fa testén ejtett sebeken keresztül jut a fába, Vagyon 
fontos ez, mert a tar-asztalai szerint a geszt.kerhádúsá
nak és az állófa romlásának oka a legtöbb esetben a meg
gondolatlanságból elkövetett sebzések *? v_.'e^Lrt^ vissza»

Végül meg kell említeni rzt i. , r... gy é?y)3 fák, 
mint pl. a bükk úgynevezett fülledé.sn szintén mbák tá
madása folytát áll t ... <

55- ábra.
A gonrbák elszaporodásához nedvesség és párás leve

gő kell. A nedvesség adva van a fában, 13 a rönkő olyan 
hely^n^tárolódik, haol a növényzet, akár á terepviszo
nyok miatt megakad a leverő, a fülledés minden valószínű
ség szerint be is következik.

Hogy eltnn.’ül.hesshk, szellő® helyen kell a rönköket 
készletezni és okvetlenül ászokdarabra kell fektetni azo
kat. Természetesén napra nem szabad kitenni, mert az e- 
ros. napsütés hirtelen száradást és megrepedést okoz.

A kitermelt anyag helyes kezelése az erdei munkáson 
fordul meg és amíg a helytelen kezelés tönkreteheti a terme
lés eredméjy eit, addig a helyes kezelés a legteljesebb si
kert biztosítja.
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A^_E idei Mellékterméke^ be gyű j tés éne k 
és értékebitesének ismertetése-.

Mindaz, ami az érd "'bel nyerhető, felhasználható és 
értékesíthető - a fa kivételével - erdei mellékterméknek számija 

Ne; lebecsülendő érték nyerhető nemzetgazdaságunk 
számára az erdei melléktermékek begyűjtésével és értékesítésével 
s nagyfontosságú feladata az erdészetnek, hogy összeegyeztetve a 
fahasználattal, azt teljes mértékben kiaknázza.

A : erdőgazdasági nemzeti vállalatok testvérvállala
ta az Erdei Mell ktermékeket Értékesítő Nemzeti Vállalat, mely az 
értékesítést minden esetben, a melléktermékek kitermelését és be
gyűjtését pedig %z Erdőközpont által meghatározott esetekben végzi. 
Ax EMÉRT lí.V. az általa értékesített melléktermékek után a be
gyűjtés helye szerint illetékes erdőgondnokságnak, illetve erdő— 
gazdasági nemzeti vállalatnak az Erű."központ által megállapitgtt 
tőárat megfizeti.

Részletes ismertetésünket kezdjük a fa melléktermé^ 
keivel. E :.k közül a legfontosabbak a kéreg, a lomb, a gyanta és a 
gubacs.

A fa kérgét a bőrök cserzéséhez szükséges csersav 
tartalom /tannin/ miatt hantjak le. K'rc^hántásra kiválóan alkalmat 
faifaj a klosányos-, kocsánytalan tölgy és a lucfenyő. Cr-ersav tai*» 
talma a fenti fák kérgének ál'alános Ságban 6-16 %. B"r raink4 
nak fiatal fák kérgére van szüksége és a 15~2o éves, de maximáli
san 3o éves erdők azok, melyek alacsony vágásfordulóval kezelve^ 
sima és repedésmentes kérget adnak.

A kéreg-hántás ideje május-junius. A cántolás munkája 
legkönnyebben a reggeli és esti órákban, szélcsendes és párás le
vegőben történik. K J.önbö z te tünk álló fákról való kéreg-háii- 
tást, mikoris a gallyak eltávolítása után a meghagyandó tuskó fe
lett a kérget a fás.részen körülvágják, majd felhasogatják és ki
száradása után a fával együtt levágják. A fvó hántás gyakoribb 
eljárás. I: ; döntés után kerül sor a hántolásra. Egyszerre csak 
annyi fát dönthetünk, amennyi pár óra ^latt lehánthátó.

A ?. i-hántott kérget azonnal meg kell szárítani és az 
es’től óvni, mivel az ázott kéreg csersav-tartalmának nagy részét • 
elveszti. Lehetőleg a szárítást ne szabadbán végezzük, de megfe
lel" raktár hiányában a kéreg-darabokat egy vízszintesen fekte
tett rúd két oldalára, kéreggel kifelé # rúdnak döntjük és élét 
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felül egy sor kéreggel betakarjuk. A szorítás megtörténte után a 
tölgy-kéreg ürméterekbe lesz rakva, a vékonyakat pedig kévébe kö
tik. A c «rzőkérget mindjárt a termelés után értékesítsük, mivel 
tárolásnál csak az értékéből vészit»

1 ürm. hántolt fa átlag 75 kg. száraz kérget ad.
Import utján cserzőanyag szükségletünk nagy részét 

külföldről hozzuk be és az igy kapott cserzőanyag nemcsak jobb, 
hanem olcsóbb is a cserkéregnél. E^.ek ellenére technikai okokból 
bőriparunknak szüksége van bizonyos kisebb mennyiségű cserkéregre, 
tehát fontos feladata az erdészetnek megállapítani, hogy mely fa
használatok kapcsolhatók gazdaságosan össze a kéreghántással.

A f'k lombjait takarmányozáson kivül felhasználhat
juk szárazon csomagolásra szalma helyett, zölden díszítésre, cso
korkötésre, diszgallyakra, továbbá illóolajuk, illatszerek készí
tésére.

A f '?; virágait elsősorban u méhészetnél, de bizonyos 
esetekben gyógyszerül is felhasználhatjuk.

A__ ncc.es a kocsányos tölgy makkja helyett képződő
kinövés, mely a gubacsdarázs szúrása következtében keletkezik. 
C^erzőanyagokban igen gazdag / Jo p /, zsíros tapintású, alakta
lan tömeg. S.ritie zöldes-barnás. Au usztus-szepteinber hónapokban 
hull le a fákról. Szedése száraz időben történjék és szcllős, szá
raz helyen raktározzuk.

1948-ban az EfcÍR'I II.V. 14o wuggon gubacsot gyűjtött 
össze az országban.

A ;,y -nta, mely közgazdásági életünknek igen fontos 
nyersanyaga, a fenyőfélék fájában - legnagyobb mértékben a. fekete- 
és erdeifenyőkében - keletkezik. A " testét behálózzák az egymás
sal összefüggő, gyantát termelő csatornácskák, melyeket ha megsér
tünk, megsebzünk, az élő fa a sebes helyet gyógyít mi, eltömni 
igyekszik, hogy a nyílt seben keresztül fertőzés ne érje, ezért 
választja ki a fá a védőanyagot, a folyékony nyersgyantát.

A aycrsgyuntában található a fő oldószer: a terpen
tin. A ’.u. chelyen keresztül a szabad levegőre jutott nyersgy'ntá- 
ból az oldószer elpárolog és kiválik belőle a szilárd gyanta, me
lyet kolofoniumnak is nevezünk. Ez vékony ré egben, film-szerüen 
vonja be a sebzés! helyet és -amint a sebhelyen a filmréteg létre
jött a nta-folyás” megszűnik. M j<a a gyanta a levelekben vég
bemenő asszimilációs termékükből keletkezik. A ntiszivárgás 
nagyon bonyolult élettani és kérni ii folyamatok következménye és 
különleges magyarázatot igényelne annak leírása, hogy mi minden 
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történik -xddig, fliig a gyanta-járat falán az első gyonta-cseppecske 
megjelenik és n sok cseppecske egybefolyva megindul a. sebzés he
lye felé.

S® : .yontát csak olyan fákról nyerhetünk, melyeknek nagy 
a koronája és azok sok élénkzöld szinü tülevél van. A gyanta -a f& 
törzsének megsebzésekor az u.n. sebzési inger hatására indul meg 
a gyantajáratokon a sebzési helyek felé a legtávolabbi részekből 
is. H a gyantajáratok tele voltak hig gyantával, eresebben, ha 
gyéren, akkor gyengébben folyik a gyanta. A f t stét egymással 
összefüggő hossz- és kereszt gyantajáratok hálózzák be. E«,ért’ nem 
kell a gyantázáskor sok sebet ejteni, mert már egy metszés helye 
felé is odaáramlik valamennyi gyantajárat gyantája. Mivel a fa 
belsejében a tápláló anyagok - jelen esetben a gyanta - szállí
tása nem oly gyors, mint ld. az állati vérerekben, hosszabb időt 

igényel, mig a gyantaképző anyagok a felhasználási helyre érkez
nek.

Hogy a fa belső életében a fiziológiai egyensúly ne bo
ruljon fel, ;i következő sebzéssel meg kell várni azt az időt, 
aamikor a kifolyt higgyanta anyagának megfelelő újabb mennyiség 
a gyantaképzés helyére vándorol. 2z ja meg a gyontázás ütemet, 
amely fi’gcvénye •■íz időjárásnak, ” termelőhelynek, a fa korának, 
egészségi állapotán- k és az asszimiláció külső tényezőinek. A 

’■> ..tnképzésre a legideálisabb a meleg, pár-idus légtér. A .yantá- 
zás m iga köztudomásúlag, abban áll, hogy fo testén - lehetőleg 
közel a gyökfőhöz - a szijács rétegbe is behatoló sebet ejtünk 
és ezzel megnyitjuk az átmetszett évgyűrűkben futó gyont'tjáratok 
ezreit, i kif&lyó hig gyantát p-dig agyagedényekbe felfogjuk. 
A . Ízesnek 5 mm-nél mélyebbnek nem szabad len. ie. Aai.-.t a kelet
kezett filmréteg ■. folyást a metszésen megállítja, felette újabb 
sebzést ejtünk,migez is el nem dugul és aztán folytatjuk a sebzést 
mindaddig, 'meddig a gyant-’képzés erősebben t-Tt, vagyis általá
ban minden év őszéig.

A <. .l;.-ő sebzést tavas zni, a nedvkeringés m.indulása 
után végezzük n fákon. A f-itörzs kerületének legalább egyh ■rma- 
dát érintetlenül kell hagyni és -zokon metszést nem sz~b-d végezni 
mert ellenkező esetben a fa tápláló anyagát szállitó nsszimilát'k 
nem vándorolhatnak z vártai- nul a gyökérzet felé.

M g-x a sebzés ferdén 40 '-os szögben vn a fába bev'gva 
és n kifolyó gy-ntn n gy atagyüjtő edény felfüggesztési helyén 
ezeken a metszés járatokon, illetve a közepén elhelyezett főcsa
tornán vándorol az edénybe, a ízest kül n erre a célra k‘Szi-
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tett, úgynevezett bécsigyuluvul végezzük.
Megállapítást nyert, hogy áltuláb'-’n az egészséges, idős 

állományok törzsei - melyeket cs.apolás megkezdésétől számított 
3 éven belül kivágnak - nem szenvednek a gyantázás ál'-al károso
dást.

Ainint a gyont-gyüjtő ngyugedények megtelnek a folyékony 
gyantával, azokat vedrekbe ürítik, ahonnan tölgyf •'.hordókba kerül 
és ezekben szállítják •; lepárló ./desztilláló/ üzemekben hol n 
nyersgyantát kolofoniumcú, készgyuntává 's terpentinné dolgozzák 
fel.

Az ->ro ág gyantaszükségletét a h zui fénylő erdőkből 
ne'm tudjuk fedezni, azenb *n ■ z. 1948, évbe már kb. 4o vagonnyl 
nyersgyvntából 3o vígon kolofoniumct és 6 vagon terpentint tud
tunk a' magyar' ipar rendelkezésére bocsátani-, amivel tetemes de- 
viznmegtakarítust értünk el,

' A i.zakmunkás-képzés fontosságát bizonyít ja. az is, hogy 
amíg 1947-beh sok kezdő munkás tirzsenként áalug o,68 kg. nyers
gyantát gyűjtött, addig 1948-ban a törzsenként! átlaghozam már 
1.18 kg.-re emelkedett.T r szetesen ez vidékenként változó és

■ körzetenként az 1948. évben a következő átlag-eredményeket értük 
el:’

Vas megyeben 1.64 kg
Z la ’ ” 1.47 kg
Somogy " l.u3 kg
Veszprém " -.09 kg
T.’.'l . -Baranya megyében -.53 kg

A 1 jobb hozamot 1948-ban a szentpéterfa.i erdőgondj ok- 
ság területén értük el, ahol egy 5 tagú brigád 14,o’oo törzsön 
kereken 37.occ kg nyersgyantát, tehát átlagosan törzsenként 2.66 
kg nyersgyantát termelt.

A ? z.ai szükségletet ".z Er-áai Melléktermékeket Értéke— 
ditő N’ . vti yállalat által begyűjtött nyersgyunta mennyiség 
csak részben fedezi, azonban az erdőg azdaság nagyarányú fásit z.si 
terveibe újabb erdei- és feketeft.nyő állományok telepítése van 
előirányozva, amig ezek az állományok is szolgáltatnak gyntát, 
addig a szakembereknek a gyontázási eljárás finomitásáb'-n, a 
g’aantázásx tőkéjének csökkentésében, a veszteségek leszorításá
ban kell hozzáj'rulniok n terv sikeréhez.

A gyantátérméiés fokozásának egyik módja a törzseknek 
savas, úgynevezett ingeres eljárással való kezelése, mely a film
képződés tartamát az addigi idŐturt-m kétszerezése emeli, E en-
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kívül : fcnyőtuskókból is kicxtr hálh'tó z benne levő gyantameny- 
nyiség.

A nyo-sgyanta lepárlási térné kei a kolofcnium, rrnly 
papír-, festék-,impregnáló anyagok-, szappan-, padlóviasz-, kocsi- 
kenőcs-, kit ek-, műgyanta-, stb, gyártáshoz, a terpentin pedig 
festékek higitásáhez, cipőkrém gyrtásához, stb. nélkülözhetetlen,

A í ne11éktermékeinek ismertetése után szóljunk néhány 
szót az EI.Í1RT felad t-köréb- tartozó somfáról.

A eomfanyél igen fontes ipari segédanyag, neh zip'ri 
gyárak k .lapácsnyelei, nehéz szerszámnyelei mind a szívós, nagyte
herbírású somfanyélből készülnek.

Évente több tízezer somfanyél kerül feldolezásr", Ki-, 
termelése nem n gy probléma, sőt -z erdészetnek könnyebbet g, ha 
somfát, mely teljesen vdon nő, minél n-^yebb mennyiségben termelik, 
ki a mellékhaszonvctelckkel fogl Ikozó vállilkozók.

A felhasználás különböző nódj .inak megfelelően kiter
mel s 40 cm hosszú és 3 cm átmérőjű somfától kezdve 15c cm hosszú 
és 6-7 cm átmérőjű sorfáig terjed kis száz' 1» kban, i leggy -kr^bb^n 
h .sziláit méret .zcnb'n i 8c-12o cm hosszúságú és 4c-6c mm. átmérőjű,

A kitermelés u y irányítandó, hogy z összesen kiter
melt semfáir k 7c-8o /á-a legyen .z utóbbi méretű és 2c >-■ íz ettől 
eltérő.

Igen eredményes és h sznothojtó különböző szerszámnyelek
nek, nyír- és füzvesszőnek <.rmelése, val amint értékesítése,

F- ntcs melléktermék a sikárgyöker, melyet köztudor ás 
szerint surolókcfék gyártásár hszn'lnak fel.

A.növény gyökere 35-4o r.’lyen nyúlik be földbe és 
ezt a tal'aj keménysége szerint csákénzy'l vagy ásóval hosszuk fel
színre, A .1 sett gyökérszár-kát a földtől meg kell tisz‘tit-mi 
/dörzsölni/ majd vastagság és hosszúság szerint osztályozni.

Kifejlődéséhez kb 4 év szükséges, mert az ennél fiat - 
l-.bb gyökér még gyenge, az 5-6 'éves gyökér viszont már tuls-'.gosan 
törékeny és vnsta^, tehát leggazd .s '.gosabb a 4 éves gyökér gyűj
tése*

A kitermelés után maradó gödrök beter.etxndők.
A v ‘’ ony-xbb szálú, úgynevezett grenncl vadon, szabadon 

tenyészik i <n jelentős mennyiségben, a vastagabb szálú sikár- 
gyökér viszent jóval kevesebb s ezt tervszerűen szaporítani kell. 
A kaposv'.ri erdő, zd s „i nemzett vállalat terül tén több ilyen 
sikárgyökér termesztő telep van.
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A keresk.deIni forgnlómban is ismerünk grennclt» fésült, 
fejrevert és bálázott sikárgyökeret.

Fontos szerepet tölt be az erdőn fellelhető gyümölcsök 
cs gomba begyűjtése.

A szamóca intenzív illatánál fogva. a kerti szamócából ké
szült konze-rvek illatcsitására szolgál. Szedése körülményes, mert 
a sz'nnóca alacsony növésű és ügyes szedő is legfeljebb 5-6 kg 
szamócát tud naponta begyűjteni. A rdei máin- szedése m-'r ke— 
vésbbé körülményes. Sa 'lerdőkben kevés málnát találunk, mert a 
magas fák között beárnyékolt helyen nehezen fejlődik és beérés 
vlőtt lehull. Nagyobb mennyiségben friss bükkvágásokbrn t lá- 
lunk, különösen a vágás utáni második; harh- dik évben. A málna 
sok vitamint tartalmaz s ennek következtében védőételnck van 
minősítve.Fontos, hot y a gondnokságé. k szigorúan ellenőrizzék a 
málnagyüjtőket, nehpgy facsemetékben k-'rt tegyenek. Úgy-nakker 
mindent el kell követniük, hogy a begyüjth._tő r/lna-r ennyisóg 
.z EMI RT N.V.~n keresztül '-z állami kenzervip irhoz kerüljön, r.^rt 
az >. cél, hogy egységes és jóminős» gü málna szörpöt tudjunk nyúj
tani a dolgozóknak olcsó áron, nem pedig, hogy egyesek a málnát 
xiagánc ó 1 okr•; eIfeke t ézz ék •

Áfonyát kétfélét találunk hazai erdőinkben, mégpedig 
vorös-t és feketét. Namzetgazdas'gi szempontból nem játszik kü
lönösebb szerepet kis mennyiségénél fogva, mely Kőszeg környéki 
lelőhelyeken gyűjthető össze. A földi szeder, • z erdei szeder 
n-gy mennyiségben t-lálható ■; hazai erdőkben. Br haz'i fogyosztó 
közönségünk ezt nem, értékeli eléggé, hiszen más elegendő nemes 
gyümölcs /b ir-ck, szilv'-, szőlő/ áll rendelkezésre, máris be
gyűjtése fontos, r.ert az északi áll-omek felé- pulp-fcrr.ájáb rí ko
moly export lehetőségek vann*k. Az erdei szeder gyűjtése körül
ményes és ruhaszagg?.táss-'-l jár, r i-'rtis ára ■ rányitv- a nemes jyü 
mölcsök áráh-z i .en magas.

Vas, Z 1”, Abauj és Zcmpl'n i.egyék erdeiben na.y.- ennyi- 
ségü v ■trgányagoc.ba gyűjthető. Külföldön a mm gy r sz 'ritott m.c: b- 
nagyon kereset? cikk, hátránya :Zonb-.n • z, he y a szárítást •?. 
gyűjtők nem végzik kellő gondosság . 1. Tűző n pen széritj 'k, va~jr 
kenyérsütés után \ kerenc- ben, melynek következtében . gór b-. o eg- 
b?rnul, sőt meg is foketodik és ezáltal exp.rt-képességét elvesz
ti. Hib--. továbbá az is, hegy a szedők a rov'-.rcktól és han^,y'któl 
rágott geréb-'t szintén a hibátlan gm.báv’l e.-yütt száritj-'k, s iay 
•.z általános minősége erősen romlik. Az Elől RT falragaszok ter
jesztésével igyekszik jobb belátásra, ill. munkára bírni a gyüj- 
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tőket, de szükséges ehhez a gondnökságok felvilágosító ős a le
hetősedhez képest ellenőrző munkája, Na.gy mennyiséget adó gcib - 
lelőhelyek közelében szárítók felállítása kívánatos.

- Erdei magvak gyűjtése nemzetgazdasági szempontból 
rendkívül fontos, A' erdei- és feketefenyő nngvr.k az öt éves terv
ben felvett fásítás következtében Magyarországon is keresett cikk, 
de‘a yüjtés jó megszervezése esetén a. felesleges mennyiség ex
portálható 4 Az ak-'ci i?.g rendkívül keresett cikk külföldön* ahol 
szintén fásítással akarják egyes vidékek, r int pl. Délafrika si- 
vatng jeliedét re gváltoztatni.

A vad Ir-.e, vidkörte, vndcseresznye, vadszilva.magva 
szintén keresett cikk külföldön, mert a,szakértők véleménye sze
rint ezek az ily rojvakból nevelt alacsony ellenállóbbak t szelíd 
gyümölcsök na^vaiból nevelt alanyokénál.

A jyürölcsök közül a csipkeb:tyó erdőink 1a^értékesebb 
relléktercéke, r.ert cc. állapítást nyert, hány ez a dyücölcs 
C-vitaninban /ascorbinsavban/ rendkívül jazdag és lekvár frrr ’ j '- 
bán idén Ízletes. Azelr.ult évben nadycennyisétdl csipkeboryó lett 
fáidéi.ózva ujy hidet , r:int r.elcd utón s a fogyasztó közönség no- 
r^yc n r.ejszerétté. A csipkebe gyónok csak e.!jy kisebb hányada kerül 
Magyarországon lekvár és tea f májában feldclgozásra, lá gyrészét 
nint gyógynövényt expc-rtalják Svéd'rsz.á.;bu és a n'lunk non sokra 
becsült erdei • yür.Ölcsért ner.es valutát és nehéziparunk szárára 
fentes svéd .acélt hozunk be.

A gyűjtők itt is .abba a hibába esnek, h. gy a csipkeb ■ yó 
gyűjtésének és szárításának nen szentelnek elegendő figyelcet. 
Svéd., rszág csak érett, vörösszenü és telt bogyót értékel s ezért 
jó árat is hajlandó fizetni, Ez '.zenbon csők úgy /rhető el, ha a 
szedők a túlérett, eresen dércsipett és szárításnál relfeketedő 
b? ,yót kiválogatják, U y az EMI RT N.V.- «k, cint a gondnokságoknak 
kötelessége a Lyüjtők<.t erre ránevelni.

Fontos, ha/y a rra ánszekt r kikapcsolása után az er- 
dő. azdasá/y k -az BEÍRT-tel karöltve nindent elkövessenek az erdei 
gyümölcsök lopásának meg átlósára, vala. int a gyűjtőknek minisé i 
áru tere elésére való r éne ve lé sere. Gond' s<an kell ügyelni oiz xru 
étvé .elénél és i_y cajd beidegződik a gyűjtőknél o. tudat, h gy 
rossz áruért jó pénzt kapni nec. lehet.

Az ásványi nellékhasznúlatok között jövcdeler. és keres
let szempontjóból első helyen a mészkő áll. Ennek -erdészeti szer
pontból való ;azdaságcsságát az alábbiakban isi.értétjük.

Amint ismeretes, az erdő levágást; után keletkező fia
tal 'sokban rengeteg olyan, az erdőgazdaságban gaznak tekintett fa-
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neri van, amely éppen azért r.ert kisebb értékű fanom, bb-m szu
per dik s gyorsabban nő, mint az értékes fanerek. Ezen értékesebb 
főneveket lassan elnyomják □ azok helyett az erdőterületek na y 
részét foglalják eL 1

Ez természetesen nemzet ;ozd‘ sz i kár s ezért oz erdéó 
szeti gazdálkodás cár fiatal korban ezen, a későbbi időre nem ■■ 
fenntartandó fnnemeknek kivágását tisztítás néven, későbbi k rbon 
jyérités néven rendeli el.

Tudvalevő, ho,y a májról kelt fa műszériában sokkal 
nagyobb százalékot és mennyiséget szol gáltat, cint a satjról kelt, 
ezért pl. a töl.ynél is a cél a s-rjról kelt fne yedeknek oddij 
ai. r.értékij való kivájása, ár i • hózajok ner. keletkeznek és ezáltal 
a talaj romlásának utat ner. nyitunk.

Hg y ezen tisztit-sck mennyire fentesak, kitűnik abból, 
he -y ezen munkálati k érd* jazdas ’ ,’i szempontból a lo fontos‘óbbak
kal, va ,yis az erdősítésekkel egyenértékűnek tekintetnek u y, h y 
azok teljesitendők r..é;' az esetben is, ha csupán költsé. <.el jár-’ 
nak.

a •'rszá. -bán általában véve .a le jutóbbi évtizedekben 
a faternel 'sek túlzott mértékben f - jaxiatc sittattak, rij a tisz
títások, mert azokból na.yobb hasznot elérni nem lehetett, kü
lönösen erdődus vidéken elhanyagolták, -sőt no ;yr< szben ner. is 
teljesítették. Ez'.1 ni erdődus területeken a tisztit'.stk a fia
talosok területének leo, sőt looo holdjain el."- radtnk 's rost tel
jes itendők,

A najy kiterjedésű erdőterületeken - ahol rendszerint a 
lakosság elosztódása ritkább - r.,nr rendes körülmények között is 
a tisztításból kikerülő, főle," rőzseanya.j elhelyezése .nehézs ' ek- 
be ütközött, ré. i mulasztások pótlás;.ként előálló na yobb runk-'- 
latok anyaja majdnem elhelyezhetetlen, pedi .a tisztítás helyén 
ezen anya <t ettha yni, ho. y elk rhndj n e yr'szt nei zet ;ozda- 
sá ;i kér, cósrészt veszélyes / end Íjunk pl. a tűzveszélyre. / 

önként felvet'dik a jond lat, h y ily helyeken ezen nyert 
rőzseanyn-ot volor ilyen no yóbb fo ynsztásu tevóbbi eljórással 
kellene felhasználni.

Erre kinálk zik ""ly területeken, ah'.l jó minőségű sz- 
kő van, a r.észc :etés, ahol pedij í. szkő esetle, nincsen, ott 
va y a közönsó. es szenesités, va y a f ’.-lep 'rl's, Mindkét üze- 
bevezetését o.z Erdei L-oll kter. ékeket Értók-sitő W.V. pr ra - 
jóba vette.

á kőt üzen-i ód közül a nászé etéssel f "l 'lkrzva nyil
vánvaló, he y a r.. st folyó újjáépítéseknél e y i en font s üzer- 
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anyagot tud az erdőgazdaság nyújtani -..-1 tekintve attól, ho y nem- 
csak a tisztítással járó költség is cegterül, de az erdőgazdaság 

Eié;., hasz. nh. z is jut.
Á dolog térné szét énéi fogva a tisztit -s-. k nem egy ál

landó helyen folynék, hanem u, y mint a rendes vágások is, évről— 
évre tovább vonulnak bisr.nyos, az erdőrendezés részéről oegálla- 
pit tt rendszer szerint. Ez 'r" eddigi tapasztalat szerint nem vál
tak be az e y helyhez kötött, no yobb építési költséget igénylő 
körkemencék, honén csak az u yncvezett erdei, vagy "cigány” ke
mence .

Ezek elkuszitásé arányi'1-; olcsó s aroennyiben közelük— 
ben a tüzelőanya • kifogyott, ne szüntetik uüködésüket, illetve az 
újabb tisztításoknak lehetőleg középpontjába helyezik ót, mert 
font-s, he y a, rőzsének viszonylag drága közelítése i.in*. 1 rövi- 
debb távol só ra történjék. A .munkabér na.ysáaán kívül u-yanis leg
fontosabb a fuvarbér nrr ysága. a nunkabereket az OKB. állapítja 
Em;, ezek tehát rögzített árak, de a fuvnrbérek a szállítási tá
volságoktól fügének, lénye es kérdés tehát, mily távolságra, 
ill. Etnnyiért szállítható a kér encékig ?. rőzse s ugyancsak a 
kész é etett mész a vasútállonósh.z vagy fegyasztóhelyhez*

Ha a feltételek ne -felel "ek s a■ n< szó etőüzen cet,indi- 
tását határozzék el, első nunkanenet a kemencék létesítésén kívül 
a rőzseterr^elés.

A k Vr-be kötözött rőzse ne ;felelőbb, mint az e ész
ben kitermelt, mert a ra szég.stő kemencék tűzfészkének méretei 
miatt a munkrvállalóknak n kezelés könnyebb, nen kell a darabo
kat elvagdalni, vagy fűrészelni.

Általában szokás'- s az 1 m hosszú, tömören rakott és 
1 l kerületű rőzsekéve. Tisztításoknál, ahol esek igen k;vés ves
te abb átmérőjű fa fordul elő s i y az e yes darab knok n-be való 
rakása a közelítés folytán sok ide-odajárással járna ezen vasta
gabb anya :ot is beleteszik ?. rőzsekévóbe. E; y ilyen kéve rőzse 
súlya szárazon tapasztalat szerint 2c k . 1 wngge n / loc- q / 
égetett mész é; et< séhez ugyancsak tapasztalat szerint minte y 
6c.o kéve szükséges. Eget si tartan 5-;~35 ór .

E:-y wagg- n égetett mész clőállitásáh'z átlag 2oo q 
nyerskő, ninte y 2 kg paxit, 5 gyutacs és 2.5 fm yujtózsiner 
/1: bbanó anyagúk mennyisége fű g a kő törörsé .étől, minél tömö
rebb, annál kevesebb/ kell.

Fontos, -t rőzser^zéroa^le yen, mert a nyers rő- 
zscbcl a víznek, elpár; 1 . gtotásáh. z a kemencében na y--n s. k hő 
kárba vész.
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Miicél többi rőzse a na yobb mennyisé .ti éretett részre 
jobban csalik el a költse,; s i--y az önköltség annál kedvezőbb. 
T padxtalat szerint az é.;etósi évadban 6o.coo kéve száraz rozsé 
/kereken loo w; ó etett ív'bz/ az a le -kisebb r.ennyisé -, amelynél 
cé;* munkavezetőt érdeme® odaállítani, ill. árely az ü yrenetet 
anya,•.Ilié: elbírja.
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loí'ejczet.» 
tűhasználat;; Közelítés,-.

loÁltalános rész.

kz ország szűkös facllátottsága megköveteli, hogy a vá
gásra előirt és kijelölt faállományokból a lehetőségek legmcsz 
szebbmenő figyelembevételével és a leggazdaságosabban termelj- 
ki minden faválasztékot-. Semmiféle faanyagnak kárbavesznie nem 
szabad, vagyis minden ledöntött faegyedből úgy kell kihossztol- 
ni az egyes törzsrészeket; hogy minden darab a köz szükséglet
nek leginkább megfelelő és emellett a legértékesebb választék
ká legyen feldolgozható

k közszükségletet az egyéni szükséglet elé kell helyez 
ni és bár súlyt helyezünk arra, hogy a helyi igények is mérsé
kelt kielégítést, nyerjenek épületfában, kisipari fában és tűzi 
fában, mégis legfőbb célunk az; hogy a hatalmas léptekben ipa
rosodó ország gyáriparának, a közlekedésnek, a házépítkezésnek 
» bányászatnak stb» igényeit elégíthessük ki a lehetőségek ha
tárain belül» A várbsok és közüzemek, valamint a lakosság tü- 
zifaszükségletének biztosítása fontossági sorrendben csuk ez
után következik»

A szerfakihozatal, emeléséhez előnyösen hozzájárul az a 
körülmény, hogy pl.?, a jövőben tölgy és akác helyett főleg bü1r' 
bői készítünk kisvasúti talpfát és így a tölgy és akác a bánya 
szat céljait szolgaiját, Továbbá, hogy bükkből kivágásokat kés a. 

tünk butorléc és fríz céljára és, hogy cserből nagy- és kisva
súti talpfát, továbbá dongát is fogunk készíteni a k fejlődés í> 
lyamán esetleg lehetővé válik az is, hogy bükkből vezetékoszlo
pot és papirfát is készithe Uinks

Ilyen szemponóókat kell tehát figyelembe venni a hasz
nálat megtervezésénél és az erdőgcnduoVok; termeiésvezetők és 
martipulánsok legfőbb feladata legyen a fatermelő munkásság, 
brigádvezetők ilyen irányú kioktatása és a fahasználati utasí 
egyéb rendelkezéseinek végrehajtásáé

A termelés helyes vezetéséért minden erre hivatott al
kalmazottunk,, de elsősorban az erdőgondnokok és helyetteseik 
személycsen fülelősek^

Xkmcsak a véghaszndlat szakszerű hossztolása fontos 
hanem az előhasználati fatömeget is a lógtáljesőbb szakszerűt 
gel kell kimanipulálni» Hely colon felfogás az; hogy a termelés: 
szakelőadóknak az előír at folyamán nincs dolguk a vágásb ' 
mert hiszen az előhasználat kibet olása is nagy gondosságot

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



- 2 - 
követel annál is inkább, mert az a téves felfogás uralkodik, 
hogy az olőhasználati fatömeg nagyrészt csak tűzifának alkalmas

Az Erdőközpont szakelőadói a használatokat a helyszí
nen időközönként ellenőrzik.

Az előirt, korszerű fakitermelés érdekeit szolgálják 
egyébként az erdőipari állandó munkásokat képző tanfolyamok is» 

Fentieket összefoglalva r jövőbeni fahasználataink 
korszerűségét a magas szerfakihozatal fogja jellemezni, amiből 
következik, hogy tűzifát címeié sóinknál úgy a minős égben, mint 
a mennyiségben visszaesés fog mutatkozni,,

2o/jJöntést.

Hazai viszonyaink között általában a nedvkoringés szü
neteltetése idején végezzük az erdőhasználatott> Kivétel a cser- 
kéregtermelés, amelyet tavasszal a nedvkeringés megindulása 
után végzünk el. Szükség esetén azonban egész éven át dönthe
tünk, de ehhez az és az Erdőközpont külön engedélye szük
séges,/ A tisztítási tervbe felvett és erdőápolási célt szol
gáló munkálatokhoz külön engedély nem kell,/

A jóváhagyott .vágásterv alapján tervezzük meg a fáhasz- 
nálat menetét. Minden részletre kiterjedő, tankönyv-szerű 
utasítást erre nézve itt nem adhatunk, Ez a feladat az egye
temre, a szakiskolákra és szaktanfolyamokra hárul» Az utóbbi
ak az állandó erdőipari szakmunkások kiképzésével járulnak 
hezzá ahhoz, hogy azok az ország minden részében munkaközben 
ismertessék meg dolgozótársaikkal az elméletben és gyakorlat
ban legjobban bevált döntési és felkészitéui módzsereket»Ha 
keyésbbé képzett alkalmi erdőmunkások gyakorlatilag ismerik 
meg a jobb munkamódszerek és szerszámok előnyeit, szívesen 
megtanulják és alkalmazzák, A végcél az, hogy lehetőleg min
den erdei munkát szakképzett erdőipari szakmunkások végezze
nek el.

A fahasználat során, elsősorban arra kell ügyelni,hogy 
a termelési apadék a legkisebbre csökkenjék» Ezt helyes dön
tési módok és a legjobban bevált szerszámok ás segédeszközök 
alkálmazásával érhetjük ele. A szerszámokat és segédeszközöket 
a IV.fejezetben ismertetjük.

Sokféle döntési módszer közül;- amelyek közismertek 
és amelyek megfelelő módon szintén jók lehetnek;- egy olyan 
módszer fogunk röviden ismertetni, amelyet főleg értékesebb 
faegyedek döntésekor különösen abból a szempontból kell al
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kalmazni, hogy ezáltal az értékes tőrönkő darabokat megóvjuk 
a falrepedéstől. Ez az Uon&morva rendszerű döntési mód, amely
et már az előző "fát emelési utasításban* ism ette ttunk és gyn- 
korlatilag is igen sok helyen bemutattunk. Az eredmény kielé
gítő és gondos keresztülvitel mellett a siker csaknem biztos» 

A morva rendszerű fadöntés
- jellemzője az ékalakban ös

szefutó, a fa hossztengelyére kb. 22-ban hajló 2 ferde "hajh*. 
A hajksk mélysége kba a fa vastagságának 2/5-része» A hajkra 
fűrésszel vízszintesen vágunk rá a hajkkal ellenkező oldalról 
abban a magasságban, ahol a hajk felső szélé a kérget metszi. 
Ez a vonal azonban általában nem lehet magasabban a talaj szí
ne felett lo-2o cm-nél9 Mindkét ferde hajkot/ téhát ennek meg
felelően kell bevágni a tőbe azon az oldalon, amely, felé a fát 
dönteni akarjuk. Ha olyan fát döntünk, amelynek ‘súlypontja a 
tuskóra esik, bizonyos mélységű befürészelés után vaséket ve
rünk a fűrészlap, mögé, nehogy a fűrészlap megszoruljon. Külső 
súlypontú fánál is ajánlatos a vasék használata, már csak a 
döntés irányának szabályozása miatt is» A morva döntési mód 
legfőbb előnye, hogy csaknem teljesen vízszintes vágáslapot 
kapunk, mert dőléskor a fatörzs a tüskéből szakit ki egy három
oldalú, kupalaku farészt /szakáitr/«Ha ezt a döntés után le
fűrészeljük, á vágáslap teljesen sima és a fa hossztengelyére 
merőleges lesz. E döntési módnál a törzs falrepedése a legrit
kábban fordul elő és: a szériának való legértékesebb tőrész 
sértetlen marad© A morva döntési módszer sikeres kivitelét elő
segíthetjük azzal, hogy a hajkrk bevágása és a törzs Icfürészc- 
lésc előtt a tejjpesztést /bordásatokat/ lefaragjuk^ Az igy el
érhető szerfatöbbíct - az értékét nem is számítva- 5-le 

/:Megemlitjük még az u.n. "sümegi kúpos'*1 döntést,is, 
amelyet igen értékes törzsek vcsztesség nélküli döntéséhez 
jól alkalmazhatunk.
' A művelet röviden a következő: A döntésre kijelölt
vastag, nagyértékü fatörzset előbb hengeresre faragjuk, majd 
a' tőnél /néhány cm-el a föld felszíne felett/ 8-lo cm.mélyen 
körbe körül hajkoljuk /a tőré szí kúposra faragjuk»/ ... .

44 fürészalést a hajk legalsó részén .a dőlési irány. ; 
ellenkező oldalán kezdjük és teljesen vízszintesen folytatjuk, 
a fa ledöléséigc

• Ha a fa súlypontja a döntés irányába esik, akkor aján
latos a dőlés felőli oldalén a vágáslappal egyszintben a fa
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1/5 részéig a törzset befürészelni. Ha a fa súlypontja a ter
vezett döntési iránytól eltér, a fűrészlap könnyen beszorul. 
Részben ennek elkerülése végett, részben a dőlés irányításá
ra használjunk vaséket*

Ez a döntési mód drága és nehéz, ezért oly költség
többlettel jár, amelyet a kollektív szerint egyelőre nem 
áll módunkban megfizetni és emiatt csak igen értékes törzsek
nél használható»

Motoros láncfűrészek alkalmazása lábon álló 
fák döntésénél.?

Motoros láncfűrészeknek rendszerint függőleges síkban 
elhelyezett vágólapját ferde és vízszintes síkban is el lehet 
forgatni és e helyzetbenrögziteni^ Álló törzsek döntésénél 
a,szükséges vízszintes és ferde irányú vágásokat megfelelően 
elforgatott és rögzített vágólappal kell végezni,

A döntés megkezdése előtt elsősorban a döntésre kerü
lő törzs mellett lévő cserjét, vagy gyomot ki kell irtani, 
mert ez gátolja a törzs körüli szabad mozgást, valamint ma
gát a fűrészeiés munkáját.

Ha a törzs a tuskó magasságában túlságosan terpesz
tett lenne, úgy a terpesztóst a hajk felőli valamint az ezzel 
ellentétes oldalon egy függőleges és egy vízszintes vágással 
el kell távolítani, hogy ezáltal a döntési körlap átmérőjét 
és nagyságát és az ezzel arányos fürészclés munkáját csökkent
sük,

A fának a megkívánt döntési irányba eső oldalán egy 
ferde és egy vízszintes vágással elkészítjük a hajkot, A két 
vágás elkészítése után a kifürészelt ék rendszerint két bal- 
tacsapássjtl eltávolíthatóa Ha az eltávolítás ily módén nem si
kerülne, úgy a kifürészelt részt ékkel kell kihasítani, A 
hajk mélysége egyenes arányban áll a törzs vastagságával és 
a fa sztatika! helyzetével, Vastagabb törzseknél, valamint 
azoknál, melyek függőlegesek és koronájuk minden irányban 
egyformán fejlett és ennélfogva a fa súlypontja a törzsön'be
lül központosán esik, mélyebb hajkot kell adni. Vékonyabb 
fáknál, vagy azoknál, melyeknek kronája a döntés irányában 
erősebben fejlődött, minen folytán a fa súlypontja a törzsön 
kívül a döntés irányában esik, azaz a fa álló helyzetében is 
a döntés irányába húz. Általában a lombfáknál mélyebb, S- tű
levelűeknél rövidebb hajkokkal kell dolgozni, ^z idokolatlánul 
mély hajkok: a döntés alkalmával a törzs felhasadását okozzak.

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



- 5 -

A hajk magassága a lehetőséghez képest kicsiny legyen, 
vagyis a felső ferde vágás vízszintes vágáshoz képest kis 
szöget zárjon be* Meredek hajkolás esetébem a döntött törzs
részből jelentékeny mennyiséget elveszítünk, mert az első 
rönknek hosszát csak a hajk kezdetétől lehet mérni*

A hajkkal ellentéted oldalon adjuk meg az u.n.döntő vágást 
A döntő vágást a hajk magasságának felében ős vízszintes 
síkban kell elhelyeznünk». A döntő vágásnál tilos a fűrészt 
egyik-vagy másik oldalán hintaszeiűen előre és vissza mozgat
ni és ezáltal a fűrészeiés menetét váltakozva az egyik,vagy 
másik oldalon előbbre vinni, mert ezáltal a fűrészeiés irá
nya á vízszintestől eltér és a fűrész a ferde vágásrészben 
megszorul, A fűre szélés menetének tehát mindkét oldalon egy- , 
szerre, egyenlő mértékben kell előrehaladni*

A döntő vágás megfelelő előrehaladása után a törzs döntését 
ékekkel, vagy hárem-négy méter hosszú rudakkal indíthatjuk; 
meg* A dőlés pillanatában a fűrészt még mozgásban tartott 
fürészlánccal a vágási részből visszavesszük és miután az 
teljesen kiszabadult, állítjuk le a motort. A fűrészt a törzs
től megfelelő biztos távolságba kell elvinni, hogy a letört 
ágrészek, valamint a törzstől esetleg visszapattant szilán
kok a gépet, vag^ pedig a kezelő munkásokat ne érjék. A gép
nek a törzstől j bb, vagy baloldalra történő elvitele nem min
den esetben biztos, mert a fa a döntés pillanatában bármely 
oldalra elcsavax’odhat? s ezáltal a magukat biztonságban őrző 
munkásokat elérhetik

Kívánatos, hogy mindaddig, mig'a kezelő munkások a döntés 
alkalmával szükséges- vízszintes és ferdeirányu vágások eszköz
lésében a kellő gyakorlatot megszerzik, a vágások irányát a 
törzsön egy-egy krita vonással mégjelöljék. Ezáltal ugyanis 
a vágások irányának megtartása megkönnyebbül>>

A motoros fűrészek használatának előnyei: a gyors döntés, 
a munka megkönnyítése és c. jobb kihozatali

A fürészkezelő 2-5 munkás előtt menve 2-5 másik munkás 
a törzsek előkészítését végziP

A döntők után megfelelő számú feldolgozó brigádot kell 
beállítani a munkatorlódás elkerülése végett® A motoros fű
részek hossztoláskor még a döntésnél is előnyösebben hasz
nálhatók fel.

Arra kell törekedni, hogy egy vágásban 2-5 egyforma rend
szerű fűrész dolgozzon és tartalékalkatrészek, kis javitómü-
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hely és hozzáértő szerelő rendelkezésre álljanak*
A fadöntéssel kapcsolatosan általában a következőkre 

kell figyelemmel lenni;
q./ügyeljünk döntés közben a fa épségére, nehogy a 

törzs döntés közben megsérüljön, eltörjön, vagy felrepedjen 
és ezáltal értékéből veszítsen® ,

b./kíméljük az állomány alatt található ujulatot.
Évek erdőművelési eredményei és nagy anyagi értékek mehetnek 
tönkre kíméletlen döntés, feldolgozás és közelítés következtében 

c ./ügyeljünk, nehogy a szomszédos fákat, amelyket egye
lőre ledönteni nincs szándékunkban, megsértsük* Gyakori eset, 
hogy a dűlő fa letöri a szomszéd fa koronáját, ágát, vagy sú
lyosan lehorzsolja a kérgét.*

d./döntésnél a dőlés irányának helyes megválasztásával 
sok tetemes kárnak vehetjük elejét és sok munkát takaríthatunk 
meg. ügyelni kell arra is, nehogy magunkat, vagy társainkat 
a döntésnél baleset érje.*

A döntés elvégzéséhez a munkásokat munkacsoportokba 
osztjuk be. Általában két dolgozóból szoktunk egy munkacsopor
tot u.n.11 fűrésztn Összeállítani , Uj rendszerű egykézi Íves fű
részekkel egy ember is igen jó eredményeket érhet el a döntés- X
nél. Három, vagy több emberből álló csoport alakítása csak kü
lönleges esetekben szükségese /őKmotoros láncfűrészeknél/. 
Irányt kell venni arra, hogy a használat egyes részeit külön 
munkacsoportok /brigádok/végezzék ele. Ez az irány a helyes 
szocialista munkamódszerek alkalmazásit jelenti,,

Mint már említettük, a döntésnél legfőbb szempontunk, 
hogy a kivágásra kijelölt fatörzset a legkisebb termelési apa- 
dékkal válasszuk el tövétől, vagy a talajtól* Ezt a jól előké
szített és véghezvitt döntésnél érhetjük el*

A dőlési irány méghatárózása utár a döntésre kerülő 
törzs körül a munkahelyet kitisztítjuk és a vágáslap mentén a 
törzset is alkalmassá tesszük a jó munka elvégzésére, /durva 
kéreg, bordázatok, ágak lefaragása stb / A fenyőfélék döntése
kor a szerfarönk kérgét már a döntés előtt embermagasságban 
lefaragjuk®

Lejtős oldalon lehetőleg felfelé; vagy legalább is ol
dalt kell dönteni. Utón, gödrön,, patakon át ne1 döntsünk és az 
utakat, a használat folyamán állandóan tartsuk tisztán.. Hegyol
dalakon a vágásokkal lehetőleg felülről lefelé haladjunk»

Ha olyan fát kell dönteni, melynek nagy a kroonája és 
ez dőléskor repedést okozhat, vagy az ujulatot károsíthatja
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meg ajánlatos a nagyobb ágakat előre eltávolítani /1efűré
szeié s, korona

A dőlés irányát legtöbb esetben különféle ékekkel sz- - 
bályozni kellc Sziklás helyen legyünk óvatosak* Sok esetben 
elkerülhetjük a törést- repedést, ha a ledöntendő törzs alá 
rőzseágyat készítünk*

Ha a döntött törzs álló fán fennakad, óvatosan le kell 
arról választani* Erre jól bevált segédeszközök állnak ren
delkezésre* Ilyen a karikás és láncos forditóhorog, vagy cupin 
Sok esetben hosszú láncon, igáSállatokkal, néha emberi, ei'ő- 
vel is le tudjuk vonszolni a fennakadt fát. Az óvatosság min
den esetben ajánlatos.

Egyfolytában ne engedjünk több’ fát ledönteni,mint a- 
mcnnyit a munkások 2~.3,.naj) .qlatt^feldől gqzliatnakc A sok le
döntött fa á gondos munkát, ellenőrzést, hossztolást és bemé
rést akadályozza és a munka veszélyességét föKOZzae

Olyan helyen, ahol tuskóirtás is elő van írva, ott a 
szálfákat tüskével együtt /egyidőben/kell kidönt^ni ép a tüs
két utólag lefürészeltctni, mégpedig közvetlen a gyökérfőnól* 
A tüskék gödreit döntés után azonnal be kell huzni,

5»/ Hossztolás, bemérés, felvételezés, minőség
mo gá 11 ap i t á s a e

ledöntött fát elsősorban az ágaktól, ággőcsöktől 
kell megtisztítani. Törekedjünk arra, hogy az 'gak lOv'gási 
helye simán, a törzs kérgével egyszintben történjék, mert 
ezáltal úgy a szerfa, mint a tűzifa minőségét megjavíthatjuk.

A jó hoss-ztoláson múlik az, hogy a levágott faállomány
ból milyen értéket termelhetünk ki, A jó hcssztoláshoz szak
értők, gyakorlott és lelkiismeretes hossztoló /manipuléns/ 
kell, de szükséges, hogy az erdei munkások is tisztában le 
gyenek az elérendő'céllale Csak a szocialista elvekkel és 
szaktudással felvértezett dolgozó képes megérteni, hogy a jó 
munkájával az egész áolgozó magyar nép és így saját maga jó
létének emelését segíti elő, ha enneél a műveletnél becsüle
tesen jár el.

A ledöntött fatörzset szemrevételezve, a hossztolóknak 
/bemérőnek, vágásko'”"''~ulesünk, szakmunkásnak/ 
már látnia kell, hogy az milyen szerfavdlsaztékokra alkalmas» 
Ebben segíti elméleti tudása és gyakorlata, valamint azok az 
utaÉitások ős rendelkezések, amelyek u szerfaválasztékok mi
nősítését és a termelendő anyagot írják előc A hcssztoló ál-

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



- 8 -
landóan gondoljon arra, hogy a legkisebb szériára alkalmas 
törzsrész sem kerülhet tűzifába, mert a hatalmas iramban fej
lődő szocialista ipar nem nélkülözhet egyetlen darab szorfát 
sem, Aki nem igy gondolkodik és cselekszik, népét, a dolgozó 
magyar társadalmat és önmagát károsítja meg»

A ledöntött törzsre a hossztolási jeleket élesen, jól 
felismerhetően kell rávinni, főleg pontosan /esetleg 1-2 cm»y 
tulmérettel/.Legjobb a fejszével bevágott ókrovás, vagy a 
kacorral vont jelzés. A jelzések betartásinak ellenőrzésére 
nagyon jól alkalmazhatjuk a bélyegző kalapácsot olymódon, 
hogy az ékrovás előtt a fa kérgét lefaragjuk és a bólyogzőka- 
lapács, vagy balta jelét az ékrovás elé ütjük, /ómig az egy
séges bélyegző-kalapácsok forgalomba nem kerülnek, addig er
re a célra bármilyen meglévő bélyegző szerszám felhasználható. 
Ezáltal megakadályozhatjuk azt, hogy a munkás önhatalmúlag 
a hossztolási jelet tetszés szerinti más helyre átvigye, A 
törzsek szétfürészélése után ugyanis bármikor megállapíthat
juk a ráütött bélyegjeiből, hogy a munkások a hossztolási 
jelek helyén fürészelték-e szét a rönköket.

Az átlalót, hosszmérőt, méretjegyzéket, vágáskrétát, 
jelölő baltát,/bélyegzőt/ nélkülözni nem lehet,Gyakorlatilag 
jól bevált az alább ismertetett mérő-léc:

Egy 3x5 cm.keresztmetszetű, téglalap alakú 3 m.hosszú 
gyalult lécet kell készíteni, az egyik végén vaskampóval el
látva* A lécet a következő jelekkel kell ellátni: az elülső 
neszen a 3 cm-es lapon fel kell tüntetni a kitermelendő bánya
fa hosszát, valamint a megfelelő hosszúsághoz szükséges fejvas
tagságot, A fejvastagságot gyakorlatilag egyenlőnek vehetjük 
a középátmérővel, A léc felső lapjára 3 m.hosszig dem-es ug
rásokkal a rönk hosszméretéhez szükséges méreteket, valamint 
a talpfának megfelelő /kistalpfa és MÁV talpfa/hosszusághoz 
szükséges vastagsági méreteket irjuk.ri.kistalpfánál/lkét ol
dalt bárdolt-:/ 13 cm. vagy 2.6o-as talpfa esetén tehát 2,6o- 
as hossznál 28-30 cm. Ennek a lécnek a használata felesleges
sé teszi, hogy a hossztoló bármilyen méretre vonatkozó kimu
tatást a kezébe, vagy pedig nyakába hordva tartson, mivel 
minden szerfa méret, úgy a hossz, mint vastagsági méret,köz
vetlen a léiről leolvasható.

ajánlatos a kihossztolt szerfaválasztékokat már a kije
lölő síiéi jegyzékbe foglalni, hogy hetenkint megállapítható le
gyen a várható szerfa mennyisége, választéka és minősége.

Minden fatörzset egyedi elbírálás alá kell vonni, mert
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sablonos hossztolással célt nem érünk el.

Szigorúan ügyelni kell arra és meg kell követelni, 
hogy a famunkások pontosan ott darabolják részekre a tör
zseket, ahol a jelet látják és a metszéslap a hossztengely
re pontosan merőlegesen legyen* Ilyenkor is ügyelni kell 
arra, hogy szétfürészelésnél se repedjenek be a leváló rön
kök és tönkök. Megfelelő alátámasztással, vagy fürészmonet- 
ékok alkalmazásával a célt könnyen elérjük, -^zért fontos, 
hogy a manipulánsok állandóan a vágásterületen tartózkodja
nak, hogy minden hibának kellő időben' elejét vehessék»

Két vagy több rönköt szétfürészclés nélkül egyben meg
hagyni csak külön rendelkezés alapján szabad. Kivételt ké
peznek a fürészelési célokra alkalmas rönkök, ahol az I.és 
II.o.szakaszok egyhosszban meghagyandók, hogy a für4szek 
hospzu anyag termeléséhez megfelelő gömbfával rendelkezze
nek. Kettős stb.rönköknél azonban a különböző minőségű 
osztályba tartozó darabokat külön kell megmérni és külön 
sorszám alatt kell tárgyalni. /A felvételi könyvben az cgy- 
darabban lévő de külön mért rönkök számait össze kell kap
csolni/

Gyakori esőt, hogy hossztolásnál rövidebb-hosszabb 
darabokat ki kell ejtenünk, hogy további rönköket jelölhes
sünk ki. Ha a kiejtendő szakasz csak tűzifára használható, 
akkor hossza 1 m. vagy 0.5 m.lehet, ha azonban részben még 
faragásra, vagy hasításra /pl«.donga, keréktalp, küllő stb. 
készítésére/ alkalmas, akkor a kialakítandó választék hosszt, 
szabja meg a kiejtendő szakasz hős i»

Az erdőgondnok vagy helyettese /megbízottja/minden vá
gást gyakran ellenőrizzen és ezt a tényt a vágásvezető szol
gálati könyvébe jegyezze’be. Az N«V.termelési osztályának 
szakelőadói is kötelsek a használatok menetét állandóan el
lenőrizni.

Minden fenyő-szerfát a vágás után teljesen le kell 
kérgelni. A lombos fából készített rönköket középen kb.lo 
om.szélességben meg kell gyűrűzni. /Fejsze élével mindkét 
szélén a kérget a fejsze fokával le kell verni/. A bükköt 
gyertyánt nem szokás gyűrűzni, de a középátmérő helyét tar
tós jellel meg kell jelölni /pl.kacorral, vagy bélyegző 
szerszámmal/.Ugyancsak tartós jellel kell megjelölni minden 
teljesen lekérgezett szerfa középátmérőjének helyét it,mcrt 
ezzel biztosíthatjuk minden további bemérés azonosságát és 
az ellenőrzés lehetőségét/pl.bányafa,vezetékoszlop/,
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A lokérgclés különleges módjáiró később lesz szó /bánya*- 
fa, vezetékoszlop/

A repedés veszélyének kitett szerfatönköket döntés 
után rövid időn belül kapósózni kell» Megfelelő mennyiségű 

. rönkkapocsről tehát kellő időben gondoskodjunk* A bányaiét 
kapcsozni nem szokás,

A szorfarönkök bemérése /felvételezése/ két egymásra 
merőlegesen kéreg nélkül mért, égés cm-ekben kifejezett kö
zépátmérő és egész dem-ekben mért hosszak alapján számítva 
történjék, A sokszor alkalmazott kéregben való mérés és kéreg 
levonást mellőzni kcllj kivétel a bükk és gyertyán, amelynek 
kéregben mérendők. A bükknél ?o cm-ig 1 cm., azonfelül 2 cm. 
kéreglcvonást kell alkalmazni. A gyertyánnál kéroglevonásnak 
helye nincs.

A bemért szerfarönk egyik bütüjérc a sorszámot kell be
ütni számozókoronggal. A másik bütüzére ütjük az ordőgondnok- 
ság számozott bélyegzőjét, esetleg a védkerülct külön jelével. 
Más felírást, vagy számot a szorfarönkre ráirni vagy beütni 
nem szabad./pl.minőség, vastagság,hossz,fafaj stb./ Ezeket a 
felvételi könyvben kell nyilvántartani. Azonban a vágás és 
rakodó kezelés egyszerűsítése céljából a rönkök tervezett fel
használására jellemző jeleket lehet kivételesen azok bütűjére 
jegyezni, /pl.fürészrönkro F.,talpfára T, bányádészkarönkre 
Bd. stb.jelet kell kék krétával ráirni./ 
A szerfaninősój vizsgálatánál irányelv, hogy a fa szövetének 
gyakorlatilag egészségesnek kell lenni. A kiértékelhető olvál - 
tozdsok két csoportra oszthatók:

I. A fa külsején,
XI* a fa bütüs metszetén találhatókra.
Az I* csoporton belül a további alcsoportok alakít

hatók: a./ dgholyek, - b,/ kércgsérülósek, - c,/ elemi beha - 
tdsok nyomai, - d./ háborús károk, - o,/ állati és növényi 
kártevők nyomai, - f./ fejlődési rendellenességek.

A II. csoportban a következő alcsoportokat képez - 
hetjük: a./ tőkohordde, - b./ bélkorhad,ás, - c./ olszinező - 
dések, dlgcszt, —■ d,/ repedések, — e»/ a I. csoportba sorolt 
elváltozások bütüs metszetei.

4» ge,ldolr;ozás, folkószités,
A kihosztolt és feldarabolt törzsekből nyert szer- 

fnrönkök legnagyobb része neia kerül a vdgásterületon további 
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feldolgozásroA fűrészekre és távolsági felhasználásra kerülő szex- 
íarönkök felkészítése abból áll, hogy az ággöcsökot simára lofar*g 
jjuk,a tőrönkön található döntésből származó főrészeket/ az u»n, 
szakáit/ lofürészcljük, a rönköt meggyürüzzük, ászkokra fektetjük, 
vagy kisebb nagyobb csoportokba összehordótjük* A helyszínen keiül 
gyakran feldolgozásra és felkészítésre a talpfa, bányafa, ruda - 
nyag,ópülctfa, faragottfa, dorong, vezetékoszlop, keréktcalp,szőlő
karó, stbo Legtöbb esetben azonban e választékok faanyagát is egy 
vagy több helyre összehordatjuk, mert ezáltal a feldolgozás gaz 
daságosabb és jobban ellenőrizhetőtalpfarönköt pl*igen sok 
esetben fűrészeken dolgoztatjuk fel a jobb kihozatal érdekében® 
Ennek határvonalát pénzügyi kalkulációval kell megállapítani,unit 
erősen befolyásolnak a szállítási viszonyok®

A további feldolgozásnál és felkészítésnél is arra fór - 
ditsunk gondot? hogy hozzáértő gyakorlott, jó szerszánokkal fel - 
szerelt imnkáspk a legjobb minőségű választékot hozzák ki a rendel
kezésükre adott rönkökből és a selejtet a legkisebb nórtókre csők ■ 
kentsék® Ez néha egész egyszerű, de mégis fontos ”fogásokn-on mi - 
lik0 Törekedni kell az előirt nóretek és iiinősogck pontos betartá
sára és akkor az átadásnál sohasen lesz kellenetlensóg

Azokból a fűrészekből, anelyek szerfának nár non alkalma
sak, tűzifát készítünk® A tűzifa fogalma alá vesszük a Barangolt 
tűzifát ,/ hasáb, dorong, botfa, tuskófa/ a rakásolt, vagy köte - 
gélt tűzifát, az ágfát,/galy, rőzse/ ós a tuskóirtásból származó 
gyökórtuskót és gyökeret0

Bár a folyton emelkedő szcrfakihozatal miatt a sarangoi- 
tűzifának maradó faanyag általában gyengébb minőségű,mégis kellő 
gondossággal ós igyekezettel elfogadható kereskedelmi tüzifa-vá - 
lasztókokat készíthetünk»

Ügyelni kell arra,hogy a tűzifa tönkökről is lefaragják 
a kiálló ágfóléket, a kisebb korhadást kivágják, szóval a sarán - 
golt farészek itt tetszetős külsőt nyerjenek®

5c. S a ran.golás ®
A sarangolt tűzifát tő mellett egységesen az összes ki - 

-termeléseknél 100 cm® hosszú, 100 cm© széles, ós 150 cn®/orős 130 
cm/ magas méretű sarangokba kell rakni® Az ilyen saiangot nevezzük 
erdei' ümóternekn

A Barangolásnál a következőkre kell figyelemmel lenni® 
Élőfa mellé Barangolni csak úgy szabad, hogy a fa mellé elébb 
karót veretünk® A Barangoláshoz hasított vagy hasitatlan egyenes 
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karókat használjunk, de csak olyan kivágásokból, amelyek bányáidnak, 
vagy más szörfának non alkalmasak* Mellőzzük az u,nö bekötő ágaso
kat és inkább kívülről tánasszuk uog a sarangokato

Hosszabb sorokba való Barangolásnál nem szükséges 
minden méterre karót ütni, elég minden második méter közé. Legyünk 
figyelemmel a szabályos, viszonylag hézagmentes sarangolásra.Lazán 
és rendetlenül rakott sarangokat nen szabad átvenni.

Nyomatékosan felhívjuk a figyelmet arra, hogy a Barangolt 
tűzifa darabok hosszát pontosan 100 cm-re kell kiszabni hosszmérték 
segítségével és nen fejszenyéllel,mert 1-2 cm-es elmaradás jelentős 
mennyiség vesztességet okozhat£

Az ürméterbe rakásnál a vastagabb darabokat kell alulra 
rakni, a kérges hasábokat á sarangokba kéreggel felfelé kell el - 
helyezni.

* A tűzifát lehetőleg már a vágástpyületen osztályozva saw 
r angol tassuk,.,a rakodókon azonban fcltétlcnül^el kell .különíteni 
a különböző választékokat. Ettől eltérni csak abban az osetbon le
het, hogyha újabb szabványok vagy utasítások másként intézkednek* 

Rakodókon és faraktárakban a tűzifa Barangolási egysége 
a 100 cm. hosszú, 100 cnaszálos és 100 cm. /erős 100/ magas raktári 
üméter.

' ' ■ A 10x>000/1948<sz, központi utasításnak azt a rendelkező - 
sét/10*oldal/ amely szerint erdei és kisvasúti rakodón a tűzifát 
100x100x120 cn>-rc kell Barangolni, hatályon kívül helyezgük*

T^hát a jövőben, az összes használatoknál a kitermelési 
méret egységesen 100x100x130 cm, a raktározási méretegység pedig 
erdei,— kisvasúti, - Máv. vagy hajó-rakodón és fatelepen lOOxlOOx 
100 cm.

Ezektől eltérő méretek alkalmazása tilos.
Az 5 cm-nél vékonyabb faanyagot, amennyiben a botfát 

/3-5 cm-ig/ non termeljük ki belőle? - ágfának nevezzük- E gyűjtő ■ 
fogalom alá tartozik a ^aly, és rőzsofa is.

Az ágfát/galyat,rozsét/ vidékenként különböző módon szó - 
kás felkészíteni, rakatokba rakni# kévékbe köúni.

Egységes eljárás céljából az ágfa rakatok mérete 1 mt 
széles, <130 cm.magas és 3-4 mo hosszú legyen, 4- karó közé rakva, 

ilyen rakat üm. mennyisége ani^yi, ahány méter hosszú a rakat.
Irányt kell vennünk arra, hogy a rakásolt ágfa fogalmát 

teljesen kiküszöbljük és az ágfa anyagból a botfa kitermelése után 
visszamaradó gályát és rőzsót lehetőleg kévékbe kötve készíttessük 
cl.
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Ha ala ágfát /gályát,részét/ kövekbe termeljük, egy kéve 

mérete: 1 n* hosszú és 30 cm. átmérőjű / 1 m.kcrületü/ legyen.
Az ágfa /galy, rőzse/ összerakását csak akkor szabad meg

engedni, ha a vágáskezelő erdész és lehetőleg az erdőgondnok vagy 
helyettese is már tüzetesen átvizsgálták a szétszórtan heverő faanya
got és meggyőződtek arról, hegy abban más választékra alkalmas 
bök ninesenek.Az összerakást éber figyelőiméi kell kisérni, nehogy 
a munkások a megengedettnél/ 5 cn-nél/ vastagabb, előre eldugott,- 
vagy a vágásterületen már felkészített faanyagot a rakatokba csempe, z- 
szenek, Erről az ágrakatok kihordásakor is meg kell győződni, de a 
iaogelőzés célravezetőbb. Ahol gyanús manipulációt észlelünk, átvétel 
előtt is dobassunk szét néhány rakatot.

Semnicsctre sem szabad megtűrni azt a sdk helyen divó 
szokástf hogy aae, ágfát/galy,rőzse/ 8-10-15 vagy még ennél több ür - 
méteres rakatokban/határokba/ hordják össze. Az ilyen rakásaidé a 
jogtalan eltulajdonításnak egyik megszokott módja. Az ilyen módon 
összehordott ágrakatok a tulvastag ágakon kivül a vdgásterülct majd
nem minden választékát magukba szokták foglalni, de kívülről erre 
következtetni nem igen lehet,mert oly ügyesen vannak vékonyabb ágak
kal burkolva,mintha az egész rakat csak vékony anyagot tartalmazna.

A rőzsekévéket 5 vagy 10 kévéből álló rakatokba kell sza - 
bályosan összerakni.

A kévékbe kötött ág és rőzsefát darabszám/^^VGÖZáE/ a 
rakásolt ágfát/ galy, rőzse/ pedig rakatszám és ürméter szerint kell 
felvételezni. Rakdsolt ágfánál egység a 100xl&)xi30 cm-es ürméter 
/H. egy rakat ágfa, amely 1 m. széles, 130 cm. magas és 4.5 n.hosszú 
a következőképen veszünk számba: 1 sz. rakat= 4.5 ürm3./

A vágásalap alatti farészekből a gyökértuskót és gyökeret 
termeljük ki. A gyökértuskót és gyökeret a vágásban 100x100x130 xi— 
es ürméterbe kell rakni. Ha ez a választék raktározásra kerül, rak - 
tározási mérete 100x100x100 cm.

Közöljük azokat az átszámítási tényezőket,amelyeket üzem
nyilvántartás szempontjából használni kell.

A 100x100x130 cm, erdei Barangolt tűzifa ürméter átssámi - 
tási tényezői:

>/f

1 ürm. hasáb es 0.90 m3.
1 ” dorong/5-12 cm-ig/ = 0/75 ”
1 •’ botfa /3-5 cm-ig/ = 0.65 M
1 ” tuskófa/tuskósfu/ós selejt = 0.70 ”
1 ” gyökértuskó és gyökér « Q.60 ”
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_Avj^0x_100xl00 cm,-. rakodói sarango It tűzifa át szárni tásí 
tényezői:

1 ürm0'hasáb = 0e>70 m3» e
1 - ” dorong /5-12 cm-ig/ = 0,65 n
1 11 botfa /3-5 cm-ig/ - O»55 ”
1 ’■ tuskófa /tuskósfa/ és selejt = 0-60 »»
1 M gyökértuskó és gyökér = 0«50
A normál rozsekévékbőJ. 50 drbo ° 1 m3« /1 drb» = 0*02 m3/ 
A rakásolt ágfa átszámítást tényezői;
1 üxruvdgási lomb ágfa és tünélküli fenyő-ágfa/lOOxlOOxlOO 

c:/ 0A3 mg»
/100x3.00x130 cn/’ha az összera - 

kaskor és felvételezéskor a fenyő-iü még az ágakon van = 0.2 mg*. 
Ugyanezt az átszámítási tényezőt használhatjuk lombos. 

ágfánál is abban az esetben > hogy ha nyári kitermelésből eredő és 
lombjában lévő anyagot rakásólunk

1 íirm«/l.00x100x130 on-és ágfa, ha -ben vagy több mint 
50 $-ban 5 on-en aluli rőzös ós galy anyagból áll - 0c2 m3»

6S Zözelités/vágásvezetésj.
A közelítés fogalmát a szállítástól elkülönítve tárgyal

juk, bár sokszor előfordul, hogy a szállítás közellités /.élkül tör
ténik ..Kedvező körülmények gyakran lehetővé teszik, hogy a kitermelt 
faanyagot tő mellől közvetlenül, vihetjük a felhasználás helyére,vagy 
a rakodóra»

A kedvezőtlenebb körülmény az, amikor a ledöntött és fel
készített faanyagot egy elkülöníthető munkamenettel, a közelítéssel 
visszük a tő mellől utak, tisztások, erdei va kisvasúti és teher - 
rutó rakodók mellé/ hogy onnan egy másik munkamenet - a szállítás - 
közbeiktatásával kerüljenek a felhasználás helyére vagy a berakó ál
lomásra»

A közelítés munkája szorosan összefügg a jó vágás szerv ezé s- 
gTörekedjünk tehát arra, hogy a vágások beosztása' olyan legyen, 
amelynek alapján a döntés, felkészítés és közelítés munkáját a leg
kisebb költséggel'és'főleg arra való figyelemei hajthassuk végre, 
hogy az erdő talaját és főleg az ujulatot a lehető legnagyobb mérték
ben megkimólheósúk minden felesleges kérősítástóla

ügy osszuk be tehát a vá g'isokat pár col Iákra; /nyílásokra/ 
hogy a fenti kívánalomnak megfeleljünk és a kátéiméit faanyag a 
legkevesebb mozgatásaiul kerül hessen az utak; nyiladékok? tisztító-
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sok néllé.Ebből a szempontból a legelőnyösebb a téli havas időben 
való döntés és közelítés. Ezt azonban sok esetben nem tarthatjuk 
be,mert kevés a hó.

Már régebben is úgy rendelkeztünk, hogy mindenütt. ahol 
erre mog van a lehetőség/ a használat folyamán,illetőleg tele cgy- 
időben minden tűzifát és két ember által könnyen mozgatható szer - 
fát a meglévő vagy erre a óéira külön megjelölt közelítő utak mel
lé kell hordani és ott Barangolni, vagy csoportokba rakni. Ezt a 
rendelkezést továbbra is fenntartjuk, sőt fokozottabb mérvő alkal
mazását rendeljük cl.

Olyan terepen, ahol lehetséges és a kitermelt faanyag 
értéke megengedi, gondolhatunk arra is, hogy a közelítési Utakra 
hordozható kisvasútit fektetünk, vagy a tehergépkocsikat vesszük 
igénybe a további munkánál.

Ezért mindenütt, ahol a terep és lejt-viszonyok azt 
megengedik, a tarvágásos területeket 25-30 n. széles pdsztákba 
osztjuk be, hogy a tengelyen való közelítés kiküszöbölésével a szál 
litás tehergépkocsival közvetlen a vágástőrületről történhessék. 
A vágásvezetőnek kell gondoskodni arról, hogy mint már fennobb is 
jeleztük, az erdőnunkások a kitermelt faanyagot a tehergépkocsi 
szállításhoz szükséges ut-szólessóg meghagyásával a sávok két ol
dalára Barangolják és közelítsék. A tehergépkocsi útvonalába cső 
tuskókat nem szabad kiásni, hanem azokat a talaj szintjével egyenlő 
magasságig kell lotermolni. Ezzel elérjük azt, hogy kisebb csők utó 
nyugodtan közlekedhetnek a tehergépkocsik a kerekek besülyedosónek 
veszélye nélkül.

Lejtős terepen a közelítés munkája nehéz, drága és a 
talaj valamint az ujulat nagyobb károsításával kell számolni. Itt 
kell tehát a legnagyobb körültekintéssel eljárni.A várható károsí
tás annál kisebb,minél kevesebb faanyag kerül közelítés utján meg
mozgatásra. Ez a körülmény is amellett szól, hogy a fokozatos fel
újító és szálaié vágásoknak minél nagyobb teret biztosítsunk, ami 
egyébként a felújítás és korszerű erdőművelés érdekeivel is mege
gyezik.

Meredek oldalakon tűzifa és kisebb méretű szerfa közelí
tésére nagyon alkalmasak a különféle csuzstatók. Igen célszerű a 
hordozható* vaslemezből készült, szétszedhető csúsztató, csatornák 
használata»/iKirály féle csúsztató:/
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Meredek oldalakról a tűzifát sok esetben úgy közelitik, hogy egy 

Meredek oldalakról a tűzifát sok esetben úgy közelí
tik, hogy egy vagy több szakaszon*a tűzifát ledobálják, buktatják» 
Ez egyike a legkárosabb közelitési módoknak, mert a több méterről 

.-bűivel-a földre vágódó fadarabok /kisebb ‘szerfa is/, a talajt fel
túrják, az ujulatot összetörik, kiforgatják és megrongálják» Ez 

. a közelitési nőd tilos»
Ilyen hegyoldalakon? ha műszakilag lehetséges, a 

csusztatók alkalmazása sokkal megfelelőbb;?
Országos jármüvei-/szekérrel/ szokták a leggyakrabban 

elvégezni a közelítést nég aránylag meredek oldalakon is0 Ez any - 
nyiban rejt magában veszélyt, hogy a bekötött kerékkel haladó sze
kér felvágja a talajt? kivágja az ujulatot és vizuesásoknak is elő
készítő j e; lehet s Thhát lehetőleg csak- clkoxülhctellen esetekre és 
minél'kevesebb útvonalakra, korlátozzuk a szekérrel való közeli - 
téstó : ~ .

4»
lélen szekér holyctr i^ei^;kir,élctes közelitési eszköz 

aa iga,szán. Különösen jó ennek kormányozható? két i-észből állő 
válfaja» ' ’ ' . ■' '

ncredek oldalakon igen-gyakori/ megszokott és egyben 
. igen kinéloteS'módja a köz -ütőének az emberi erővel mozgatott 
kézi szánkóyal/közelitő szánkóval/ való közelitési Bár*-égőről - 
totést jelent a dolgozónak és ezért jól meg kell fizetni» de az 
'crdőtalajt és az ujulatot a legjobban megkinélio 0ólunk;hogy a 
jövőben a- közelítés gépesítését is ncgoldjuk^

■‘A. közelítésnek egyéb? jelöntőktőlonobb módjait itt ncű 
soroljuk fele

A leírt közelítési módok főleg tűzifára és kisebb méretű 
szerfára ve na tkoznak Nagyobb méretű szorfe/'tenk szálfa stb5/ kö
zelítése már nehezebb föladat írü'1 őrösén nehéz terepen és költséges 
volta mellett a károsítás is alig kerülhető elő Kár keletkezhet 
a közelített ‘szerfában és kórt szenvedhet az erdotal.aj és az uju- 
lat is© _ t . .■ ’ - -

A nehezebb., nagyobb rönkök leggyakoribb''köze Ütősi módja 
a -|>huzatésy yöntaiás-h, Láneot.kötnek a rönk vastagabb végére és 
lóval kihuzatjáka A lán-o véfjig dörzsöli a talajt és bizony a cseme
téket is valósággal, kiradirozzao Hóban ás fagyban ez a kár erősen 
csökkenthető 3
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A rönköt rongálja/ a repedést elősegíti/ a, láncrakötött 

vasékkel való huzatás,amelyet a múltban is tiltottunk és tovább
ra is eltiltunk,

A közelítés és felterhelés elősegítésére különböző gyakor
latilag bevált eszközök és szerszámok alakultakmki, amelyeknek al
kalmazásával sok esetben elejét vehetjük a károsításnak és meg - 
könnyíthetjük olcsóbbá tehetjük a közelítést®

Rönkök közelítésénél a rönk bütűjének peronét kissé kúpos
ra kell faragni®

A rönk huzatását megkönnyithetjúk a vaslemezből készült 
vontató-kúpokkal /sapkákkal/» Ugyanazt a célt szolgálják a megfe
lelő méretezésű rövid vontatószán és a vasból készített vontató_ 
lemez amelyeket rönk vége alá csúsztatunk és ezáltal könnyitjűk 
meg a huzatástoA rönkök forgatására,mozgatására szolgálnak és a 
felterhelésnél is nagyon megkönnyítik a munkát a közönséges rudak 
helyett a fahuzó csákány vagy capin és különböző rendszerű for
dító horgok, Szokták még az acélból készült emlőket/köznyelven 
••beisazer”/ is használni;» Feltcrholésnél /vagonrakásnál/ igen nagy 
segítséget jelentenek a megfelelő vastagságú és hosszúságú ken - 
derkötelek, amelyeknek minél kiterjedtebb alkalmazása kívánatos® 

Egyik legnehezebb munka a rönkök feltcrholése á szekerek- 
reAEzt különféle egyszerű és elmés, hordozható emelőgéppel végez
het jük,Valamennyi közül talán a legegyszerűbb az uBn<>nlugosi eme- . 
lő*. Ezt az emelőt minden falusi bognár könnyen elkészítheti és 
hazánk erdős vidékein a fuvarosok több helyen szívesen használj <k 
és az erdőre magukkal visziköA fuvaros ennek segítségével ogjnia;.- 
fclterhcllicti a legnehezebb rönköt is®

A sínpályáé, drótkötélpályás, tehergópkocsis közelítés 
előkészítőse megfelelő terepet, lehetőleg tarvágást és aránylag 
sok költséget igényeVEz<-'xt szükséges pénzügyi számításokat 
minden esetben el kell végezni?
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III. Fejezeti, 

a,/ Tűzifa szabványok.
/: Barangolt tűzifa,ágfa, gyökérfa:/

Szabvány száma: M 0 Sz 1220

___ -__ A.,. y, álaszték______________________ Rossz, méret és 
mérettürésmegnevezess •______ meghatározása

Hasábfa:
12 cm.és nnnél vastagabb törzs és 
ágrészekből hasított darabok, a tő-
rész kivételével mindkét végén fű
résszel termelve. 15 cm-nél nem na
gyobb átmérőjű lefaragott ággöcsö- 
ket tartalmazhat.______________________

Dorongfa: 5 cm-nél vastagabb,de 12 cm vastag
ságot meg nem haladó gömbölyeg anyag 
állapotban hagyott törzs- és ágré- 
szek.
A tőrész kivételével mindkét végén 
fűrésszel termelve*____________

1 m hosszü tűrés +
2 cm, De a darabsz. 
10 %-ánál legfel
jebb •+ 10 cm.is le
det. Az egyes hasii 
ványok húrmérete a 
25 cm-t nem halad
hatja meg.Botfa:

5-5 em vastagságú törzs és ágrészek. 
Mindkét végén fűrésszel, vagy balta-
val termelve. •s • 1

Hántolt fa: 1»/ Vaygafa? Keményfából a csezőkéreg 
leháncolása után visszamaradt dorong- 
f a .
2./ Paprikafa: Hántolt botfa„

4 ^f a: Vastagabb végén 5-5 cm méretű hasitati 
lan törzs- vagy ágrész.

k Meghatározott 
hosszméret nélkül

- rendszerint ághe-* 
gyig,Galyfa: Vstagabb végén 3 cm.-nél vékonyabb 

hasltatlan törzs vagy árgész. Együtt is termel-
hető._______ _____

Rőzsefa: 5 cm-nél vékonyabb törzs, vagy ág
részekből, kévébe kötelegelve.

Meghatározott 
hosszméretben he-j 

. lyi szokásoknak 
megfelelően ter
melve./!: fahasz- 
nálati utasítást/

Tuskófa: 15 cm-nél nagyobb átmérőjű,lefara
gott, valamint 15 cm-nél. kisebb át
mérőjű, de le nem faragott ággöcsöket 
tartalmazó és 25 cm-nél nagyobb hur- 
méretü,valamint 12 cm-en felüli nem 
hasítható daraboké 50 cm-nél nagyobb 
hurméretű darabokat a gyökértuskók 
közé kell sorolni.

1 m hosszú,tűrés
/tuskósfa/ 2 cm, de a darabsz 

10 %-ánál legfelje 
+ 10 cm lehet. 
Hurméret az 50 cm- 
t nem haladhatja 
meg.

éyökértudfcó: A'Vágáslap alatti gyöktő - és gyö
kér rés ékből kitermelt tűzifa. Meghatározott mé

retek nélkül, de
/aradékfa: A- fagyártményok és erdei választé

kok termeléskor keletkezett és mére
tüknél fogva az egyéb faválasztékok 
közé nem s orolható darabok

1 m-nél rövidebb.

/esőlék fa/
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_________ * , v~"á 1 a á“V~T 3" &' /’ ,/ 
negnevezese __ negha-^rozdsa______
forgács? A" fagyártnányök bardo ideakor/ £arugdsa-

kor/keletkező kihasítótt/lefaragott/ 
darabok

HosszTEeret es ne
ret tűrés___  .

Meghatározott né- ’ 
retek nélkül 301 c. i 
nél rövidebb db-

Keyert vá jas zt'óki/k~c r c sl£cdeEt~ válas zték/’' 
egységes tűzifa;/kemény,lágylomb,vagy fenyő/ 
Zitáidban egészséges faré székből termelt 
anyag,mely legalább 40 $ hasábot és lég - 
feljebb 60 5» dorongot tartalmazhatóA do - 
rongfa helyett 20 $-ban botfa-,vagy 10 $ - 
tuskófa, illetőleg maradékfa/esőlékfa/ is 
előfurdxu,k sz/JJLitmáry 2 súly ig 
korhadt részek nem kifogásolhatók»

1 1 “ « I «>> —ro»—»»n n m —»-n ' if i, mun »

fje lejt tűzifa?

Ezt a vákasztókot 
a vágásba nem állít-/ 
juk elő és csak ker^s- 
ke'delnl fogalmat' kó ‘ 
pezo

Ko rhadt ? hasáb , dorong ■> b ot fa ? valamint 
.........  tu skés és naradókfáből jállc __________  , 

lábon:________......... EafajY
If/Kenénylonbr ckáo?barkóoa? ~ bükk? cscr^-gyü - 

möloSy- gyertyán, juhar,kőris, 
platán,szil, tölgy,

2o/ Mgylombí éger? füz? hírs? nyár, nyirfa.
MWKMaK- ner;.-*.— r-A'W'»».--wr.-’~- ■•< t»*»' • ■■■ írni ■ ........ ..  ■ n*> "

5c/ Fenyőfa; Erdeó./luo, fekete, jegenye, 
vöröofenyőp

Megrendelés s

60/hcreskod c Int 
ele írás ő^f’

A megrendelés választék és fa - 
nem megnevezésével történikaPle 
bükkhusáb-fa MOSZ 1220-- szerint» 
Vagy kemény lomb ? lágylomb, illetve 
fenyőfa feltüntetésével egységes 
illoselejt tűzifa elnevezéssel, 
mint pl? egységes keménylomb tűzi
fa MOSZ 1220 szerint
Tiszta választók és a fanem szerin
ti rendelés esetében legfeljebb 
10 sulyszázalékos választék és 
genom eltérés non kifogásolható»

Az eladási, mértékegység a súly, vagy 
az ürmetéra
Súlyra történt eladás esetén egy 
yagonrakonány 100 q^t jelent»• 
tímétor alatt a tönörön és karók 
közé rakott 1 nDszéles 1 n.nély 
és '1 nonagas farakás/sarang/ 
értendőé
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b,/ Szerfából kínunkéit fontosabb erdei és ipari 
kW WW—WWWWW^^K»' ■ ii I WW»W» c-fc j> '•*• M«| ■ II* * - 10 r l ■!»» » W« <W W* *W WWW»WWWW*«WW»WWWW*»W-««»*W«WWWB

választékok.

1./  Bányafa, bányádészkarónk. Bordafa/bányaléc,/

Egyik legfontosabb szerfaválasztékunk a. bányafa, amelyet 
tartamosán és viszonylag nagy mennyiségben termelhetünk b •* er
dőkből.

Minőségi kívánalmak a következők: egészséges, lehetőleg 
egyenes, fagylécmentes, nem c svart növésű fából kell termelni, agy 
hogy bányászati célra alkalmas legyen,

Térgörbe, erősen pendclyes /tőrészen erősen terpesztett no 
vésü/ hasadt, korhadásos, vörös-foltos, reves, gosztválős, fagyre- 
pedéses; rovarrágta/ tövönszáradt és bármi módon megtámadott, dir- 
vagörcsös, csavarodott, csúcsos növésű, nem kellően kiformált, hi
ányosan lekérgelt darabok non szállíthatók.

Külön megállapodás hiányában a bányafa csak lekérgelvc 
szállítható, Kivétel a bükk és gyertyán, amelyet általában csip
kézni kell. A teljes lekérgelésre kerülő bányafa ker végén ajánla
tos u,nH '’manzsettát" maghagyni. / 15-20 cra.lekéigezetlon rész/.

A báhszállási telítőtelepre rendelt bükk-bányafa azonban 
csak fehérre kérgeivé szállítható.

Gyakorlatilag megkülönböztetünk nemes és nem, nemes bánya- 
fát. Nemes bányafának számit a tölgy, akác, cser és az egyéb ke
mény fafaj /juhar, kőris, szil stb./továbbá a fenyő /Vf.,Lf0, Jfo, 
Ef., stb./ nem nemes bányafának mondjuk a bükk, gyettyán, éger, 
hárs, nyár^ stb. fafajokból előállított bányafát,

A nemes ^^^fg^^akprlatban mennyiségben termelhető a 
megadott méretek és százalékos elosztás szerint, a nem nemes bá
nyafából azonban csak annyi, amennyit a bányák évről-évre igényel
nek.

A nem állami bányák különleges, funtiktől eltérő kikötése
it előzetes megkeresés alapján figyelembe kell venni és kötlovél- 
ben rögzíteni. Vonatkozik ez elsősorban a M3ZHR bányák igényeirea

A bányafatermolésnél a következő szempontokra kell nagy 
súlyt helyezni.

1./ Hosztoláskor az előirt méreteket pontosan be kell 
tartani.

2»/ Pontosan a hossztolási jeleknél kell a fákat szétfü- 
részelni a hossztengelyre merőlegesen. A bányászdolgozók munká-
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ját nehezíti noQ az, aki non így torkol* -

5c/ Az ághelyeket,göcsőket» simára, az erős tőterposz- 
tést/pendelyességot/ hengeresre kell lefaragni*

4o/rentes boné rés megkönnyítésére a közópdtmórő helyét 
állandó jellel kell megjelölnl/fejszóvei bevágott ókrovás vagy bó- 
lyegzőkalapdcs/.>A termelés helyén a szétszórtan fekvő Hányáiét 5, - 
1C,15?2O darabból álló csoportokba kell összehordani ós hosszúság 
szerint egymás mellé rakni, Nem hengeres bányafa átmérőjét két o ,y- 
G1C merőleges átmérővel kell megállapítani *Az átmérőt számozó 
géppel,koronggal, vagy kalapáccsá?. a bányafa cgyik/vókonyabb/bütű
jébe be kell ütni, de csak az egyes számjegyet pl»14 cm 0 4, 16 
cn / 6-os számot© A vastagabb trütülapra az erdőgondnokság szánó zó 
bélyegző^altájónak jelet kell rdverni*

A beütött átnórőt kell ninden további szánbavótelnél fel
használni, ha az nen hibá©, vagy a bányafa non lett közben átdol - 
Sózva* Ha az első átvétel óta több nint 5 hónap telne el, ez újra - 
nerés elengedhetetlen6

5p>/A bányák által negadott százalékos elosztást be kell 
tartani «Ügyelni kell arra, hogy a nunksáok önkényesen tulnyonóx*4szt 
kerek né terhos szakban t emelj ék a bányafát a

• Az dllani bányák és a MESZH2A1T a bányák hossz-ós vastag
sági néreteit®százalékos elosztását és esetleges különleges kiköté
seit' évről-évre közöljük* Szállításnál figyelemnél kell lenni arra, 
hogy egy vagonba lehetőleg egy hossznérotü bányafa keiüljön»Hc cl - 
kcrülhotoilcn több hossznóret/fafaj/ berakása, azokat a vagonba le
hetőleg csoportosítani kell és egymástól el kell különíteni»

Minden bányafa szállitmány/bányaszéldeszkarönko bordafa, 
szállítmány is/ fuvarlevélre csak a következő deklarációt szabad 
rávezetni?í?Bánynfa nyers téttel alá tartozó*'1 Minden más felírás 
felesleges és ezért mellőzendő«

A hányaszéldeszkaiönk mivel a hazai fűrészek széldeszka 
produkciója kevés- a külföldi behozatalon kívül a bányák maguk is 
akarnak erre megfelelő rönkökből bdnyaszéldeszkát előállítani» 
BányaszéIdőszkarönknek alkalmas minden . vomény ós lágy lomb
fa,kivéve az égcrtjomely kísérleteknél nem vált be* A minőségi ki
kötés az, hogy az egészséges kéreg nélkül mért középétmórőjü 18 
cn,a legkisebb hosszúság 2*40 ri,120 n-es ugrásokkal,a legnagyobb
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7.20 méter, 30 cm-nél vastagabb anyag csak akkor jelölhető erre a 
célra, ha abból értékesebb választék /fürészárú/ nen termelhető ki.

A bányadesz karónk. lehetőségeit adc arra, hogy főleg s bó- 
nyafatermelésből részben vagy egészben kizárt fafajok fenti célra 
alkalmas rönkjeit jól / Il.o.rönkr'ron/ értékesítsük a szerfakihoza* 
talt és ezáltal a jövedelmezősége t is emeljük. Ilyen fafajok: a 
bükk, gyertyán, cser, nyár, nyir, fűi és minden más fafaj /kivéve 
az égert/, amelyből hasznosabban értékesebb anyag /választék/ nem 
hozható ki. A termelhető mennyiség évről-évre lesz megszabva.

Tekintve, hogy méreténél fogva a bpnyadcszkarönk más szor- 
faválaszték méreteivel könnyen összetéveszthető, már a hossztolás
nál valamilyen állandó jellel ' eg kell jelölni, nehogy a felvétele
zésnél és szállításnál ebből zavar keletkezzen. Az alkalmazott jelet 
/pl,hányadészkarönk = Bd.:/ a felvételi jegyzékben fel kell jegyez
ni.

A bordafa. Bányáink igen nagy mennyiségű bordafát /bánya
lécet/ fogyasztanak. Termelhető tölgyből, akácból és cserből. Kedve
ző körülmények között előállítása jó hasznot hajt. Méreteit az V. 
fejezetben közöljük. ♦

*

. 2,/ Talpfa,,./Normál és váltótalpfa/.

A MÁV. részére talpfa és váltótalpfa tölgyből és blikkből 
készítendő. Külön megrendelésre talpfa aserből és akácból is készít
hető.

Talpfa éa váltótalpfa készitéséhez szükséges fákat csak a 
nedvkeringés szünetelése alatt éspedig október hő 1-től a következő 
év március 15-ig terjedő időben szabad dönteni.

Bükktalpfa és váltótalpfa feldolgozásának végső határide
je május 31., az átadásé pedig junius 30, Tölgytalpfa és váltótalp
fa a téli döntés után december hó 31--ig adható át,
A kész talpfának és váltótalpfának teljesen egészségesnek, lehetőleg 
egyenes rostunak, kéregtől, háncstól, kéregbenövéstől, fagyrepedés
től, gyűrűs elválástól, gyűrűs repedéstől, valamint minden más hi
bától, mint korhadás, -szúrágás, továbbá különösen a sin fekvési he
lyen nagyobb ággöcstől mentesnek kell lennie.Kezdődő repedések kap- 
csozandók. A végtől 25,cm.-nél mélyebben behasadt talpfa és váltó
talpfa nem szállítható.

Nem veszi át a MÁV. azokat a talpfákat és váltótalpfákat?
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1»/ melyek homlokán az egyik oldallaptól a üdéikig ter

jedő- tehát vízszintesen,vagy közéj, vízszintes - repedés van,még 
abban az esetben sem, ha a repedés kapoccsal van összefogva.

2. /A túlkoros fából készülteket:
3. / amelyek a csúsztatás folytán megsérültek, vagy amelyek 

nek végei kirójtozódtakj
4. / a jeges,vagy sáros és piszkosakat,melyre az esetlegc- 

ges hibák felismerését a körülmények megnehezítik.
A bükktalpfa - és váltótalpfa felső lapján álgeszt nem 

lehet.A szállítandó talpfák és Váltótalpfák méreteit és azok meg
oszlását a MÁV a megrendelés alkalmával közli.

Úgy a hosszúsági,mint a keresztmetszeti méreteket ponto
san be kell tartani* - A talpfa és váltótalpfa méretei légszárr.z 
állapotra vonatkoznak:, ezért a talpfarönk hosztelásdnál megfelelő 
száradás! tnlnéretet. kell ráiiagynio/ml/2 - 1 om:/

A keresztmetszeti.méretben a tulmórct a magasságban 1 cm
esnél, a Szélességben 2 cm-nél nem lehet nagyobb.

A talpfának és váltótalpfának egyenesnek kell lpijnir cs; k 
kivételesen engedhető meg/: az illető' méret darab számának 5 $d-ig 
a 10 en. ivgörbeség.

A talpfa és váltótalpfa alsó, f«lső és oldallapjait a 
restek hosszirányában sináre köll fűrészelni,, vagy faragni^Alsó 
és felső lapjának teljesen sik felületűnek és egymással páThuzo*. 
mosnak kell lennieoA talpfa és váltótalpfa végeit azok hosszten
gelyére derékszög alatt kell lefürészelni.

A talpfa és váltótalpfa úgy faragandó, hogy az évgyűrűk 
domború oldalukkal a felső lap felé feküdjenek.

A talpfát és yó.ltótalpfát elkészítésük után a földön 
ni nem szabad, hanem "azokat azonnal alátétre /sászok-fákra:/ kell 
helyezni ^Átadásra rvy'g4' talpfát alátétként nem szabad használni.

Az összerakott talpfánál és váltótalpfánál a levegő szabad 
járását,s ezáltal a-mielőbbi kiszáradást hézagos összerakás által 
kell biztosítani.

Tulpfakihozatal 1 n3. rönkből átlagosan: MÁV. szabvány ese
tén 6 drb. kistalpfánál 2p-drb.
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Kisvasuti talpfa: Iparvasuti, valamint bányatalpfa és a 
Gazdasági Vasutak talpfája tölgyből, akácból, cserből, blikkből, 
készíthető. 1.50 m.hosszúságig o talpfák csak két oldalt bárdolan- 
dók, 1.40 m.hosszuságtól felfelé azonban külön kívánságra 4 oldalt 
is bárdolhatók, A leggyakrabban előforduló kisvasúti talpfa aéretek 
a táblázatok között vannak feltüntetve. Megrendelés eseten azonban 
más méretű kisvasúti talpfák is termelhetek.

Arra törekszünk, hogy a jövőben minden kisvasúti talpfa
• lehetőleg telített bükkből készüljön.

A s aját kezelésben lévő vasutak részére szükséges kisva
súti talpfák más méretben és más fafajból is termelhet ők a kivánal
maknak megfelelően.

■ KLv ^zetéksozlop.

a. / Posta részére: A vezetékoszlopok lúc, jegynye ós er
dei fenyőből, továbbá tölgyből és akácból is készíthetők.

A vezetékoszlopok termelésére vonatkofcólag irányadó,hogy 
azok csak ép és egészséges ólőfákból előállított, téli vágású osz- 

,r lopok lehetnek. Tövön száradt faiörzsokből készült oszlopok, féreg- 
rágta, csavarodott, szuvas, .fagömbás, vagy raktározás folytán elő- l 1 i*-, í -< *•
álló penószfoltos és kéregben fulladt oszlopok nem szállíthatók. 
Az oszlopok egész hosszukban logglyazottak, az ép fáig minden kéreg 
tői ós háncstól megtisztítottak /fehérre kérgezuttek/ ós mind al
só,. mind a felső végükön hosszirányukra merőlegesen elfürészeltek 
legyenek. Az oszlopokat a törzs alsó részéből kell kivágni ós pe
dig amennyire csak lehet közel a föld színéhez. Az oszlopok vége
it az .átmérők csökkentése végett megfaragni nem szabad.

b. / Villamosítás céljaira: készíthető akácból és tölgy
ből, valamint lúc, jegenye és erdei fenyőből. Az oszlopok a kéreg
től és háncstól teljesen negtisztitandók. /fehérre kórgezöndők :/ 
Felső végükön 50 alatt kihegyezettek, alsó végükön hossztengelyük
re merőlegesen lefürészeltek legyenek. Csavarodás az egész oszlop- 
hosszorf legfeljebb 1/4 kerületre korlátozódjék. Az oszlop csak 
egy irányban lehet görbe, A görbesóg ivuagassága n;cn haladhatja 
meg a fejátnerő másfélszeresét,.A sudarasodás nem nem haladhatja 
meg a folyómterenkónti 1 cm.-t.
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Dongafa és donga./kádárfa/

Donga termelhető az egyenes,hasításra alkalmas, 
ikerbelos,korhadt-szijáosu,korhadt belü,tőszakadt,vagy repedt rönk
ből,tönkökből és' kivágásokból, ha e törzsrészekből a donga mérete - 
inok/54 cm- 141 cnhosszig/ megfelelő anyag nyerhető,Fafajok főleg 
a tölgy, oser, esetleg az akáo»/Ez alatt értjük,hogy a fentiekben 
megjelölt minőségű faanyag hsoztolása alkalmával a donga mérőtei - 
nck megfelelő rönkreszok/kivágások,tönkök/ is alkalmasak dongáter- 
nelésro, bár a kihozatal jóval alacsonyabb,mint a kimondottan don- 
gatermelésre alkalmas I,II,és III» oszt* faanyagból kihozható don- 
gamennyiség»/

A kívánt hosszúságúra beosztott rönk,illetőleg kivá
gások a rönk- hossztengelyének irányában függélyesen kihasitandók 
ugy,hogy a hasitványok oldal-lapján a bélsugarak, vagy a tükrös 
rostok ogész hosszúságiban láthatók legyenek*/: Nem kifogásolják 
azonban a fó.jtükrös darabokat som:/ Ezon művelet után következik 
a nagyolás, utána sorrendben a donga vastagsági méreteinek megfe - 
lelően a tulaj dónképeni faragás és tisztítás. - A donga kézi szeke
rével épólüre faragdndó és teljesen lesimitondó.Egyik oldalának tel
jesen hibátlannak,simának és tisztának kell lennie^z egyik oldalon 
előfordulhatnak kisebb rovarrágások,fagyrepedós,vörös,fehér,vagy 
fekete sáv stb«, ha e hibák a donga vastagságának legfeljebb 1/3 
-áig terjednckeAz ilyen minőségű áru az egész dongamennyisóg 3-5 
Já-ig fordulhat elő#

A dongonéret kiszabásánál úgy a dongánál,mint a fe - 
nőknél nyers állapotban tűiméretet kell adni és pedig hosszúságban 
2 om-et,vastagságban 2'i.m-t» Tekintettel arra, hogy a cserfából 
készülő sörös dongák termelését szorgalmazzuk s mivel a cserfa job
ban repedezik, mint a tölgy, a cser sörös dongáknál a.hosszúsági 
ráhagyás legalább 2-3 cma legyen, a vastagsági pedig .3 mm0 

Vigyágzunk, hogy selejtes dongát ne termeljünk.Ügy az 
oldal dongánál,mint a fenéknél átvétel tárgyát nem képezi a pudvés, 
vagy korhadt fa.Ugynncsak selejtesnek tekintik a beles és szij’ácsos 
fát,továbbá, a nagy rovarrágásos.^rukas;keresztül hatoló fagyropedó- 
sokb41,vagy szulyukakkal keresztül menő, vagy.mindkét oldalon lát
ható vörös, fekete,vagy fehórsávokkal,repedéssel,kettős görbület - 
tel,kereszt,vagy ferde repedősekkel s végre függélyesen behatoló, 
de a darab hosszának l/10-<Jn túlterjedő fejrepedésekkel bíró fát 
is»A selejthcz tartoznak még a megállapított legkisebb vastagság
nál» - szélességnél vagy hosszuságná.1 kisebb méretekkel biró

O/ e
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darabok is, s végre az olyan dongák, melyeknél a középen, vagy 
azon a helyen, hol a ívnék részére a bevágás .alkalmazandó, ággöcs 
vagy pedig olyan csorba, szöglet fordul elő, mely a donga széles
ségének 1/6-ad részénél többet tvsz ki.

Szíjácsnak előfordulás a a dongáknál és fenéknél abban az 
esetben engedhető nvg, ha az éleket csak olyan vékony rétegbe fa 
dl, hogy azokon az egészségesen feldolgozható fa látható*

Minden olyan faanyagot, amelyből a fenti előírások alapján 
donga termelhető, / magfa, böhönc, villámsujtott, lyukasj tövön 
száradt/ a donga gyártás . fontosságára való tekintettel a donga
termelés céljaira kell hossztolni és felhasználni.

A cserfából készült sörös dongák termelésekor figyelembe 
kell venni azt, hogy csak p, fehér geszttől teljesen letisztított 
dongák felelnek meg.
/:Nénct donga méretűit l-'sd a táblázatok között:/

Sörös donga: Fejvasta-sár: az oldal dongáknak 1/4 - 1/2 
akósig legalább 40 mm. 2- 4 1/2 akósig legalább 45 mm,, a fenék 
darabnak a szijácsoldal közepén legalább 40 m. vastagnak kell 
lenniők. 1 n5.dongarönkből átlag 6 akó donga készíthető. Jó fxból 
azonban 10-12 akót is nyerhetünk. A kihasználás mértéke 25-50

5. Papirfa /csiszolófa/, ,, /
/ 1

Jl hazai termelésű faanyagokból nccvak a lúc .és jogonyefe- 
nyő alkalmas cellulózt és papírgyártás céljaira, hanem a papírgyá
rak kísérletei folytán pótanyagként alkalmazhatók a kanadai, ro- 
buszta, fekete és rozgónyárfa is, /Külföldön már a bükköt is fel
használ j ák pap írgyártásra./

E faanyagok a papírgyárak szokványos átvételei és az álta
lános kereskedelmi szokványoknak megfelelően manipulálva kerülhet
nek forgalomba, illetve átvételre. Az ilyen faanyagokra, melyek 
papírgyártásra alkalmasak, különös gondot kell fordítani a kiter
melésnél, A papirfát mindkét végén ogyencsrv fűrészelve és ponto
san 100 cm, hosszúságú 10-55 cm. átmérőjű dorong állapotban ter
meljük. A kitermelésre kerülő papírgyártásra alkalmas faválaszté- 
kokat a többi faanyagoktól elkülönítve kell kezelni cellulózé, il
letve csiszoló papirfa név^n. A szállított mennyiség 5 ^-a h'ntolt 
állapotban 9 cm-es is lehvt, A papirfát jó minőségű, füllcdés, 
korhadás, szú és nagymérvű rovarrágás rieiftes anyagokból termel
hetjük. Faragott, baltázott végű faanyagok átvétel tárgyát nem
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képezhetik*Szállitásra gyakorlatilag csomó-mentes áru kerülhet,a 
csomómentességet úgy értelmezzük,hogy fíu-ként 3-5 kisebb,ágosonó 
engedhető meg, Különös gonddal ügyeljünk az ággöcsök simára fara - 
gása és már a termelés alkalmával faragtassuk le az ággöcsöket mert 
a hántolásnál munkatöbbletet adnak a hántoló munkásoknak.A bántó - 
lást kétféleképen végezhetük:

1*/ A nedvkeringée ideje alatt május 1 - junius 31-ig a 
kéreg és bános baltával eltávolítható a faanyagróloEz üzemünkre néz
ve gazdaságosabb,mert a gyakorlat szerint a munkabérek kb*30 fi- os 
megtakarításával végezhetjük a hántolásto A baltával törtékő hánto- 
lás nem jelenti azt, hogy a szállítás folyamán sérülést szenvedett 
fakéreg,mely faanygon bafna színeződést hagy, eltűrhető legyen*Ez 
nem. csupán színeződés,hanem megszáradt hánosréteg;ami a papírgyár
tás szempontjából nem engedhető meg.Ezcket vonókéssel teljesen fc - 
bérre kell tisztítani oAz esős időben észlelhető zöldes penészedés 
nem kifogásolható «Nem képezhető kifogás tárgyát a napsütéstől szár
mazó szürke elszíneződés sem»

2«/Nedvkeringés idejét túlhaladó, vagy még a nedkeringós 
el nem ért állapotban történő papirfa hántolást lehetőleg mellőzzük,. 
Ilyen esetben a bántolás kizárólag vonókósscl történhet. Itt a ké
reggel együtt már nem válik le a faanyagról a háncsréteg,ez vöröses 
barna színben felisnerhetőcTehát nemcsak ezt a háncsot,hanem a fa - 
anyagot is meg kell faragni,hogy tiszta fehér legyen* Ezért ajánla
tos a nedvkeringés ideje alatt történő hántolás.,hogy munkásaink mun
kaerejét ncgkinélvo. a nodvkeringós idejében végzett hántolással 
2—3 szoros eredményt tudjunk elérni ugyanazon idő alatt.A fehérre 
hántolt papirfát mindenkor bélben karók közé 100x10.0x100 om ürme - 
tőrben rakjuk összc»A papirfa átadása, eladása és szállítása az Ár- 
hivatal által megállapított áron egységesen az Erdőközpont utasítá
sára történik.

3«/ A lucfenyő papirfa hántplása ugyanúgy történik^nint a 
fenyő vezetékoszlop bántolásan 
A papirfát nem egyenkénti kötözéssel és nem q-ként számlázzuk.hanem 
ürm3*-ben* Az átszárnitás*! tényező a következői 
1 norm. ürn3* papirfa » 7.2 m3»

Kívánatos, hogy az N.V»-ok a papirfaanyagokatmegysógesen 
dolgozzák fel,mert ennek alapján elkerülhetek lesznek a papírgyárak 
állandó kifogásai*

Amennyiben a papirfa termelésénél ós feldolgozásánál káté- 
e/

i
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lyck merülnének fül, az Erdőközpont véleményét ktell kikérni.
Különös gonddal ügyeljünk arra, hogy munkásaink jó. szerszám

mal dolgozzanak, mert jó munkát csak jó szerszámmal végezhetünk* A 
lenti ábra a hántolási munka megkönnyítésére segédeszközként szol
gál* Ez az egyszerű állvány non nélkülözhető a vonókéssel történő 
hántolósnál és minden munkavállaló a rendelkezésére álló faanyagból 
minden különösebb nehézség nélkül elkészítheti»

6./  Faragott fa /fenyő/,

Fenyő faragott-fa termelhető lile, jegenye, vörös, erdei és 
fokét fenyőből, A faanyagnak cgyesesnek, egészségesnek kell lenni, 
kisebb csvarodás a hosszmérut 3 %-áig megengedhető. A faragott fa 
általában legyen ép élű, egyenletesen vastag és sima felületű. Az o- 
gész hosszúság 1/4-éig gömbölyödésok is előfordulhatnak ugyan, de 
ezeknek egyik oldalon som szabad az oldal szélesség 1/5-ét maghal ad
ni ók. Tompa éllel is termelhető, azonban a tompa él nagysága a tel
jes él 3/10 részénél nagyobb nem lehet.

A faragott fa vastagsága fm.-kint 1 %-kal csökkenhet.Előfor
duló egegszséges'ággöcsök és kisebb korhadt benőtt éggocsök megenged 
hetők, de ezeknek nagysága egyik oldalon som haladhatja, meg az ille
tő oldal szélességének 1/4-ét. Azonkívül mind a négy oldalt tekintet 
be véve az ágaöcsök száma az I, osztályúnál 8 drb.-nól a II. osztá
lyúnál 12 drb.-nái több nemi. shet.

Felületi naprepedésúk n>_m kifogásolhatók , ha melységük a 0.5 
cm*-t nem adják túl.

Szijács a vörös és erdei f^nyő faragott fáknál, mennyiben o- 
gószségcs, nem kifogásolható. Méretek: 8/10, 10/10, 10/13, 13/16, 
16/18, 18/21» Kihasználási mérték 65-70 %. < ■

7. Ccruzafa.

Éger: Egyenes, csavarodás mentes cgyedekből termelhető ki. 
Folyódétorenkint legfeljebb egy ággöcs tűrhető meg. Az égerek közül 
az apró pikkelyes kérgü u.n. hegyi éger, vagy zárt állományban nőtt 
pataki éger felöl meg*

Méretek: Hosszúsága: 1 métertől dccimétvr emelkedéssel, vas- 
ta^sága /közép/ 18 cm-től 24 cm.-ig /: 5 % 16-17 cm,:/.

Hárs: mint font azzal, hogy a mennyiség 1/4 része mindenkor 
lehet mühasáb.
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8»Kerékgyárt ófa»/.'kerékagy, keréktalp, küllő*
A kerékagyat szil, kőris és tölgyfából,esetleg cserfából készitik 
éspedig vagy egész, azaz gömbölyű, vagy pedig negyedfából* Ez utób
bi eljárás, ámbár drágább, de sokkal célszerűbb,mert a kerókágy 
nem fog oly könnyen szétrepednis, Osekélyfoku hasadókonyság tehát 
itt a legbccsescbb tulajdonság* Hosszúsága 35 cm, vastagsága a 
középen 16 cma az e’gyik végén 14 cm# a másikon 10 cn»

A kereket 6 drb-ból állítják össze, mely darabokat bükk, 
gyertyán, kőris és nagy előnnyel szilfahásábokból faragják* Itt 
ismét fő dolog, hogy a fa,midőn a kerékvágásban földhöz^kQVicshoz 
surlódik, ne szálkázzék- hanem egyenletesen kopjékj másfelől pedig 
kívánatos, hogy a küllők nyomása folytán szét ne hasadjon, A talp
fadarabokat a hasábokból legjobb úgy kifaragni,hogy sik oldallap
jai az évgyűrűk haladásának irányába essenek, mert különben a fa 
könnyen szétreped, midőn a küllőket beverik» Ebből kitűnik, hogy 
deszkaálaku hasitványokból faragott keróktalpfak sokkal keveseb
bet érnek, ámbár a nyersanyag teljesebb kihasználása folytáb jóval 
olcsóbbak^Ujabb időben könnyű kocsikhoz az egész keréktalpat egy 
darabból is csinálják: a fát tdc a 2honet-féle nőd szerint párol
ják és mintákba szőritják*

A keréktalpak némely erdős vidéken nevezetes cikket képez
nek» Alakjukat,mint félgyártmányét a rajz mutatja«Hossuságuk 
55-65 cm* szélességük 10-1.5 om„, vastagságuk 5-10 cm», az erdőben 
készített állapotban□

A küllőket tölgy, - kőris, - akácfából készitik, éspedig 
sugaras hasítás utján éppen úgy, mint a dongát® Alakjukat úgy, - 
mint az erdőben készülnék ■ olyan mint a keréktalpckó
/55-65 cm./ szélességük-az egyik végén 7 cm*, a másikon 5 cm., vas
tagságuk 4 ceu

1 m3j kőrisből termelhető - 8 drb® keróktalp és még 
30-50 drb. küllői tisztán 300-500 drb, küllő*
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IV. fejezet.

Az erdői favála aztékok felkészítés énéi leginkább 

ajánlatos szerozámok<-

A szörfa kihozatal emelésének, a toljositméhy fokozásának, 
Valamint a munka mogkönnyitésénck érdekében az erdei faválasztékok 
kitermelésénél és felkészítésénél az alábbi erdei szerszámokat kell 
használni.

30. eh. átmérőig terjedő törzsek döntéséhez, bányait, és dorong 
tűzifa főldarabolásához, valamint vastagabb ágaknak a törzsektől valé 
elválasztáshoz kongyclos fűrészt kell használni. A teljesítmény foko
zás.. érdekében a kcngyo^co fűréu.aol csak egy ember dolgozzék. A fű
részlap kifcózitéséro acél, Vagy mogyorőfa kengyelt kell használni. Ai 
ccél kengyel fogantyú részét fával, Vagy bőrrel kell borítani.

A fűrészlapot munka után a kengyelben fel kell lazítani, nehogy 
elveszítse c kengyel a rugalmasságát*

fűrészlapként nogerzakitott háronsz ~*giogazatu szabvány- 
fűrész.lapot, vagy- svéd gyártmányú EIA fűrészlapot kell használni. A 
kengyelen fűrészlap hossza 95 cm. legyen,

30 om.-nél vastagabb törzsek döntésére kétkézi szabványosított 
döntő erdei fűrészt kell használni.A szabvány döntőfürészo foghegyiv- 
sugara 3.5OC nn. fogantyúja egyenes, fogazata megszakított háromszög 
fogazat. A fogSntyuhÜvply a fűrészlap -egyik végén szárnya.s osavarokkal 
rögzített. 30-40 cm., v.ctagsága állományban az 1.200 m/m hosszúsága, 
40—60 cm. állományban az 1.4C0 m/m hesszusé^u, 60 cn.-nél vastagabb 
törzsek, hagyásfák, böhöncök döntéséhez o.z 1.700 m/m, 2.000 m/m hosszu- 
c'gu szabványesitett döntőfűrészókét kell használni, 30 cm-nél vast - 
g.-.bb törzsek korosztvágdsára kétkézi szabvány ősit ott bűtűző erdői fű
részt kell használni. A szabvány bűtüző fűrész foghogyivsugaro. 2.500 n/ 
/;ntyuja befelé, görbülő, faga.z ta aggsz;.kitett h'romszög f og .zat. 
A fcgantyuhüvely a fűrészlap egyik végén sz árnyas opav-.rokkal rögzített 
3C-40 cm. átmérőjű állományban az 1.250 m/m, 40-5-5 cm. átmérőjű állo
mányban az 1.400 m/m, 55-65 cm. átmérőjű állományban ..z 1.500 m/m 
hosszúságú szabványősitott bütüző erdei fűrészeket kell használni. 
€5 cm-nél vastagabb törzsek, h .gyásfák és ]oöhönoök lőerősztvágását az 
1.700 n/n és 2,000 m/n h sszuságu sz.-.bvány ősit ott döntő erdei fűrész
szol kell elvégezni, A bütüző fűrészt döntésre is h. szn -Ihatjuk.

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



- 31 -
A fűre szele éleóitésénéi a fűre szlapok befogására a háton szállt' 

h tó összecsukható fűrészéigoitőzsánolyt kell használni. A kengyelen 
fűrészlapot szabványosított, alul előrosiotő, egy irányt .n bevágott jaj 
részrcszclővcl / kesreszolő/ kell élesíteni. A döntő és bű tűző erdei 
fűrészeket kétfogantyus, lapos, alul clőrcsictő, egyirányban bevágott 
részeiével kell clcciteni. A fogak elépítésével együtt a. foghust is cl 
kell távolítani.

A fogakat kemény és fagyott fára 75°-os, puhafára 6o°-os szög 
* 

alatt kell élesíteni. Az élesitési szög pontos bot irtására bádogból Író 
szított ólccitőráppot kell használni.

A fűrész foghegyivét foghogyivgyaluval kell kiegyenlíteni, abbé: 
a ©ólból, hogy a fűrész* r.iogt irt au eredeti feghogyÍvsugarát és a fog
hegyek mind a helyes feghegyivet alkotó körívbe kerüljenek. • ./

A fűrész fogait terpesztő vassal , kell kihajtogatni. A hajtoga
tás nórtékc kengyelei fűrészeiméi 0*2- 0.3 n/n. Erdei fűrészeiméi a fo
ga.!:, ’.t jobbra, illetve balra kenény és fagyott fánál 0.2- 0.4 n/u-ro, 

" 
puhafánál 0.4-0.6 u/ra-ro kell kiterposzteni a fürószl .p síkjából.

Ecnyófa kitornclóscnól bádog tortálybim petróleumot kell a vá
gásterületre vinni a gyant -.lerakódásnak a fűrészről való letakar!tása 
céljából.

Az erdei fűrészek részére fa-sínt kell készíteni a fogak vedel
ne és az erdei fűrészek szállításának nogkönnyitóse céljából.

A döntő hajkot szabványosított döntő fejszével kell elkészíteni 
A döntő fejsze súlya 1.40 kg. és 1.55 kg. A döntő fejsze hajla.tszögo 
tompa szög. A nyél alakjai- egyszeresen boh .jló sz .bványositett forma. 
Anyaga kőris, gyertyán, v:gy akác lőhet.

Gallyazásra. 1.25 kg. súlyú sz bv.íny ősit ott g. llyazó fejszét kei: 
használni. A hajlat szög hegyes szög, A nyél alakja kétszeresen hajló, 
szabvány ősit o tt f o r: iá. Anyaga kőris, gyertyán, vagy akác, lehet.

H sitásra szabványosít"tt hasitó fejszét kell használni. 
Súlya 2.00 kg. 2.50 1^., v\gy 3.00 kg. A nyel alakja szabványosított 
egyenes forma. Anya.ga kőris, gyertyán, vagy 'akác lehet.

A fejszék lapos elét kézi ha.jtísu köszörű-kével, domború élét 
^gyirányban bevágott lapos részeiével, éles élet pedig fenőkővel kell 
élesíteni. A fejsze ólét szállításkor éIvódövei kell ellátni. A fej- 
szét ókként, vagy v.isók bovorésere h..szn'-Ini tilos.

Vasból koszitett döntő, hasító és füreozmonetókro csak h .sitó 
kalapáccsal lehet ütni. A hasitó kalapács 3.00 kg. és 3.50 kg, súlyú 
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és szabványosított alakú, A nyél alakja szabványosított egyenes fcjcng* 
Anyaga kőris, gyertyán, vagy akác lehet.

A széthasított fa utolsó rostjait a hasító kalapács élével kell 
szétvágni, nehogy a hasító fejsze elét a földbeütés veszélyónok te
gyük ki, .. ;

Pa,, vagy fadugós-ókre fából készült sulyok-kalapáccsal kell 
ütni.

A sulyok-kalapácsot gyertyánból, tölgyből, -kőrisből, vagy'akác
ból káli készíteni, A két ütőfelületat abronccsal kell körülvenni, 
hogy a sulyokkalapács élettártanát megnöveljük. A nyél 80 cm. hosszú 
egyenes, anyaga kőris, gyertyán, Vagy akác lehet.-

Töntő ókként van vagy fadugós éket kell használni.
" Hasításra vas, fadugós, vagy faók használata ajánlatos.

, -\z: r 1

A fadugós ék főrészét és a faékot gyertyánból, Vagy akácból kell 
kórziteni, ■ -

Eakvő törzsek keröáztvágásán '1 a fűrészlap bcszorulásának ricg- 
■ í-adályozására a vágásróozbo a fűrészlap után szabv.'nvpsitott fűrész- 
xionctókct kell beverni. ‘

Fenyők kérgozósórc szabványosított kórgoz/iVasat kell használ- 
;:i köri sny éllel. A kérgczclyá^at romáéi övei és fanőkővcl kell ólcsi- 
t ni.

: Vezetékoszlopokat vonókósacl kall fohérra kórgezni. 
. ‘1 • • *

-Ágak felnyocénénél ós naggyüjtósónél az cgytüskós erdői rr'szó- 

Vasat, vagy duraliminiunból készült létrákat kell használni,*
' ' A biztonsági óv használat,: IrÖtelező.

Dorong tűzifa, bányafa feldarabolásánál ariunka ncgkönhyitósé- 
nek’.óidekében erdei bakot kell használni.

Lonbfa erdőben a két ágvilíából készült, fenyőfa erdőben az 
ág—örvből készült boltot kell használni. . a

A rönkök ricgropcdósónck nogakadá>ly ozásár a. a rjfcik bütüjóbo a 
x. ,:,- .dásí irányra uorőlcgcscn nSn kapcsot kell ütni. •

Az 11S" kapocs bcvcrésóro a ha si t ó kai apác sót kell használni.
A kapcsot non szabad a bütü sikjíig beverni, hogy a fürcszte- 

lopon könnyen kivehető legyen.
Gerendák, nagynérotü rönkök gyökérterpcszcinck faragására dős- . 

vagy plankécso-t kell hosználni. .Az ácsbé.fd 0»5 n. hosszú
n, ele a bárdlap síkjától kifelé kell hajolják.- A plonkács, vagy or.-

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



- 33 -
áSiMrá nyelne 1.00- 1.23 n. hosszú és a Mrdlap síkjáéi ne;: ha,_
1ÁA. «K-X « v

o. faragandé fénak a bakhoz rali rögzítésére 
kapósat kell hasznílni,

Á^oXsbrsz/jiok^ részletben t r-
gyalo Isnertetést az_Brdéközpont külön könyvben fogja Madnl-

-o-o
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Erdei szakmunkásképző tanfolyam anyaga.

I.

ERDEI SZERSZÁMOK

ÉS HELYES KARBANTARTÁSUK

Irta:

SZÁSZ TIBOR

erdőmérnök.

Magyar Állami Erdőgazdasági Üzemek /MÁLLERD/ kiadványa.
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E 1 ő s z ó.

Az 1948. esztendő nagy fordulópont a magyar erdészet 
életében. A hivatalos erdészeti ténye-ők megtették az első lépé
seket az erdei munkásképzéa terén. A környező erdőkben gazdag 
államok már másfél évtizede foglalkoznak az érdél munkásképzés
sel. Ismert fogalom náluk az erdei szakmunkás. Hálunk eddig az 
erdei munka eltekintve néhány helyi esettől, alkalmi jellegű 
munka volt.

Erdei szakmunkásokat kell nekünk is nevelnünk, mert 
jó munkát csak szakember végezhet. Ma különösen nagy súlyt kell 
erre fektetnünk, mivel az elmúlt háború amúgy is kevés erdőál
lományunkban tetemes, nehezen pótolható károkat okozott. Az új
jáépítés és a bányák nagy szerfa termelést követelnek. Nehéz 
feladat jutott szerepül a magyar erdészetnek. Úgy kell gazdálkod
jék a megmaradt kevés fatőkével, hogy a mai szükségletet is ki
elégítse, de a jövőre is gondoljon.

Erdei szakmunkásokra van szüksége a magyar erdészet
nek, hogy meg tudjon felelni ezeknek a követelményeknek és a leg
jobb szerfakihozatal szem előtt tartásával többet és jobbat ter
meljen.

Ezt a célt szolgálja ez a munka. Jó szerszámot kell 
adni az erdei munkás kezébe, és meg kell tanitani a munkásokat 
szerszámai helyes ápolására, hogy ezáltal teljesítményük növeked
jék. Másik célja az, hogy az erdei munkást a többtermelés révén 
több keresethez segítse és nehéz munkáján könnyítsen.
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A fűrész.

Az erdei munkás legfontosabb szerszáma a fűrész. Mun
kájának 40 - 80 $-a lehet fűrészmunka az egyes választékok terme
lése szerint. Mivel a munkás termeléskor legtöbb idejét a fürész- 
munkára fordijta, a fűrész befolyásolja legjobban a teljesitmé- 
nyét. Ezért a fűrészekkel részletesen kell foglalkoznunk.

- A termelésnél használatos fűrészeket két csoportba 
oszthatjuk.

I. íves fűrészek.
Az ives fűrész acél, vagy mogyorófa ívbe befogott fű

részlapból áll. /1. ábra./

l.ábra.
30 cm-es átmérőig terjedő törzsnek döntésére, illetve 

feldarabolására szolgál. Mivel a fűrészlap az Ívben ki van fe
szítve, alkalmas egykézi fűrészelésre.

Vékony törzsek feldolgozásánál, ahol felesleges két 
ember ereje, igen jól bevált. Főleg tűzifa termelésnél és vasta
gabb ágak levágásánál alkalmazható jó eredménnyel.

Az iv munka után feloldható legyen, nehogy elveszítse 
rugalmasságát, mert a laza, hajlékony lappal egyenes fűrészelést 
nehéz vágni.'

Egyes vidékeken elterjedt az úgynevezett cservágó' íves 
fűrész. A fűrészlap tulajdonképen folytatólagos háromszögfogaza- 
tu fűrész. /2. ábra/

Q

2. ábra.
Igen jól bevált az EIA mintájú svéd ives fűrész /3. 

ábra/, mely sokkal nagyobb teljesitjényü, mint a cservágó fűrész. 
Élesítése elég körülményes, de kis figyelemmel és gyakorlattal 
minden erdei munkás tökéletesen elsajátíthatja.
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3. ábra.
II. Erdei fűrészek.

Az 
is a velük való

Az
Az erdei fűrész 
1./ A fűrészlap 
2c/ A fogantyú 
3./ A fogak

erdei fűrészek rendszerint, kétkézi fűrészek» vagy 
munkához két erdei munkás szükséges.
erdei fűrészek részei:
három fő részből áll: /4.ábra/

4 ábra
4.ábra
4.ábra

A fűrészlap részei; /4.ábra/
a. / A lap /a/
b. / A háti él /b/
c. / A fogantyú hüvely/c/ vagy fogantyú tüske /d/
A fogak részei:
a, / A foghegy /5 ábra a,/
b, / A fogélperem /5.ábra b./
c, / A fogalap /5 ábra c./
d, / A foghegyiv /4 ábra e./
e •/ a fogalapvonal /4 ábra f./
f. / A fogalaptávolság /5.ábra d./
g. / A foghegytávolság /5 ábta e./
h. / A foghézag /5 ábra f./

5.ábra
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Az erdei fűrészek teljesítménye függ ezektől a ré
szektől.

1, A fűrészlap. {
Fontos az, hogy a fűrészlap megfelelő ötvözetből 

hengerlés és kovácsolás utján előállított tégely acél legyen. Az 
edzésre nagy gond fordítandó, mert a túl rideg fűrészlap éppen 
úgy rossz, mint a túlságosan lágy.

A fűrészlapnak szélesnek kell lennie, mert a széles 
lap saját magát vezeti a fürészrésben és kevésbbé ad ferde vágást, 
mint a keskeny-lapu fűrész. Előnye továbbá a széles fűrészlapnak 
az, hogy élettartama nagy. Vannak gyárak, ahol a széles fűrész
lapba előre perforálják a foghézagokat, /6.ábra/, hogy a fűrész 
fogai hosszabb használat után is megtartsák eredeti alakjukat.

6. ábra.

A fűrészlap annál jobb, minél vékonyabb» A vastag 
fűrészlap széles fürészrést kénytelen a fából kivágni. Könnyen 
felfogható az, hogy széles rés kimarása nagyobb erőfeszítést 
követel a munkástól, mint a keskeny fűrészrés kimarása. A favesz
teségtől eltekintve, mely országos viszonylatban számottevő tö
meget jelent, a munkás hamar fárad, igy a teljesítménye csökken. 
Mivel a fűrészlap beszorulását megakadályozó fogterpesztés nagy
sága egyenesen arányos a fűrészlap vastagságával, vastag fűrész
lapnál nagyobb mértékben kell terpeszteni. Éz viszont a fűrész
rés szélességét szintén növeli, tehát még több hiábavaló munkát 
kénytelen a munkás végezni.

Dauner, hogy a terpesztést elhagyhassa, létrehozott 
egy a háti él felé vékonyodó fűrészlaptipust. Ilyen módon a fü
részrést a lehető legkisebbre zsugorította össze. A magas telje
sítményű fűrészek ma már mind igy készülnek. Kivitelezése elég 
körülményes, ezért előállítása drága. Hazánkban még nem készíte
nek ilyen fűrészlapokat.

ügyelni kell azonban arra, hogy a fűrészlap elvé- 
konyitásával túlzásba ne menjünk, mert a lapnak megfelelő szi
lárdságúnak kell lennie, valamint a túlságosan vékony fűrészlap 
élettartama kicsiny.

A fűrészlap hosszúsága szintén befolyásolja a fű
rész teljesítményét. 40 cm-es favastagságig 1,2 m - 1.4 m. vágó
hosszal rendelkező fűrész vált be, amíg 40 cm-nél vastagabb fák 
fűrészelésére 1.40 m-nél hosszabb fűrészek alkalmazandók.

A fogantyú hüvelyt szegecselésse], vagy csavarral 
erősítik a fűrészlapra. /7 ábra, a. b./
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7. ábra
A fogpntyuhüvely előnye az, hogy a fogantyú a hü

velyben kiékelhető, A zavartalan fürészelési munkamenetnek pedig 
legfontosabb alapfeltétele a-mozdulatlan fogantyú. A fogantyú
hüvely hátránya az, hogy a fűrészlap nem húzható ki beszorulás 
esetén a fűrész-résből még abban az esetben sem, ha ékkel a fü- 
részrést kiszélesitettük. Jő gyakorlati megoldásként ajánlható az, 
hogy a fűrészlap egyik végéről a szegecseket eltávolitva a fo- 
gantyuhüvelyt szárnyascsavarok segítségével rögzítsük a fűrész
lapra. Beszorulás esetén most már az egész fogantyuhüvely köny- 
nyen eltávolítható.

A fogantyútüskét vagy magából a fűrészlapból ^.áb
ra c./ képezik ki, vagy szegecseléssel erősitik a fűrészlaphoz 
/7 ábra d,/ Hátránya az, hogy a tüske könnyen letörik, továbbá 
a fogantyú nem áll elég biztosan, valamint vastag fogantyút kö
vetel, mert a vékony hamar elreped. Egyetlen előnye az, hogy a 
fűrészlapból magából kiképzett fogantyú-tüskés fűrész beszorulás 
esetén a fürészrésből ék segítségével kihúzható, miután a fogan
tyút kiütöttük a tüskéből.

2. A fogantyú.
A fogantyúnak két formája ismeretes éspedig:
a. / az egyenes fogantyú /8.ábra a./
b. / a befelé görbülő fogantyú /8.ábra b./

Vízszintesen fekvő törzsek fürészelésére, vagyis füg
gőleges vágáslap elkészítésére jól bevált a befele görbülő fogan
tyú, mivel a csuklót nem töri hátra, mint az egyenes fogantyú.

Vízszintes vágáslap elkészítéséhez, vagyis döntéshez 
viszont megfelelő az egyenes fogantyú, mivel a csukló természe
tes tartásához jobban hozzáidomul.

Mig a döntés a termelésnek csak egy töredéke és egy 
vízszintes vágáslppot követel, addig a fa hosztolása, különösen 
tűzifánál a függőleges vágások sorozatából áll. Olyan fogantyú
formát készíttessünk tehát, amely a hosszabb ideig tartó munka
körnek felel meg. Ezért főleg tűzifa termelésnél feltétlenül a 
befelé görbülő fogantyút kell használni.
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3*/ A fogak.

A fűrészek teljesítményének nagysága, valamint a 
fürészelésnél felhasznált energia mennyiség elsősorban a fogak 
formájától függ. Az a cél, hogy a lehető legkisebb energiafogyasz
tással a legnagyobb teljesítményt érje el a fűrész. Ez a törekvés 
a fogformák egész sorozatát hívta életre.

a./ Folytatólagos háromszögfogazatu fűrész. A nálunk 
használatos fűrészek közül az egyik legelterjedtebb forma /9 áb
ra/.

9. ábra.

Eléggé elavult fürésztipus. Sok hibája miatt az er
dei munkaeszközök sorából ki kell zárnunk. Legnagyobb hibája az, 
hogy a kimetszett fürészpor részére nincsen elegendő hely. Hiába 
van tehát sok foga, a szűk foghézagba összetömörül a fürészpor 
és nem engedi a fogakat behatolni a fába. A sok fog vágóképessége 
nincs kellőképen kihasználva. Hibája továbbá, hogy a fogak sűrű
sége folytán az élesítés a szomszédos fogak megsértése nélkül 
úgyszólván lehetetlen. Végül a sok fog kiélesitése meglehetősen 
hosszadalmas.

b./ Megszakított hárpmszögfogazatu fűrész, /10.ábra/

101 ábra,
A megszakított háromszögfogazatu fűrésznek azt a for

máját, melynél a fogalap megegyezik a fogalaptávolsággal a gya
korlat alakította ki. /10.ábra a./ Az erdei munkás rájött a foly
tatólagos háromszög fogazatu fűrésznek fent felsorolt hibáira és 
minden második fogat kitörte, hogy megszüntesse a teljesítményt 
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károsan befolyásoló feltételeket, A gyáripar is rátért ezeknek a 
fogformáknak a gyártására, A gyakorlat azonban idővel bebizonyítot
ta azt» hogy ennek a fogazatnak is megvannak a maga hibái. A fogak 
messze vannak egymástól, ezért a fűrész ráz fürészelés közben.
A vágásiélűiét pedig nem lesz sima, egyenletes. Mivel kevés a fo
gak száma nagy teljesítményt nem lehet vele elérni.

Ezeket a hibákat is kirekeszti a megszakított há
romszögfogazatu fűrészek olyan formája, ahol a fogalaptávolság 
kisebb, mint a fogalap nagysága. Mivel puhafánál a kiszakított 
fürészpor laza, durva, nagyszemü, nagy foghézagra van szüksége. 
Legjobban a 8/10-es fogalaptávolságu fűrész vált be puhafára. 
/10 ábra b./ Keményfánál viszont aprószemü, tömör a fürészpor, 
igy kisebb helyen is elfér, tehát az 5/10-es fogalaptávolságu 
fűrész a legmegfelelőbb. /10 ábra c./

Mivel a gyakorlatban nem használ a munkás külön fű
részt kemény és puhafára, a két fogalaptávolság között fel kell 
egy olyan értéket venni, mely egyaránt jó eredményt ad kemény és 
puhafára. Magyar viszonylatban általában a 6/10-es megszakított 
háromszögfogazatu fűrészeket gyártják.

Ez a fogosztás megfelelő nagyságú hézagot biztosit 
a fürészpor részére. A fogak száma nagyobb az eredeti forma fog
számánál, tehát nagyobb a teljesítmény. Mivel a fogak sűrűbben 
vannak, a vágásfelület egyenletes, sima lesz. Viszont nincsenek 
olyan sűrűén az egyes fogak, hogy élesítéskor a szomszédos fo
gakra különösebb gondot kellene fordítanunk. Megállapítható ezután, 
hogy a megszakított háromszögfogazatu fűrésznek utóbb ismerte
tett formája erdei munkára jó. Ápolása egyszerű, nem követel 
nagy szakértelmet. Teljesítménye megfelelő.
c. M fogazatu fűrész, Helyenként nagy előszeretettel használ
ják munkásaink az M fogazatu fűrészeket. Hazánkban két formája 
ismeretes. Éspedig a közönséges M fogazatu /11 ábra a/ és a kimet
szett M fogazatu fűrész. /11 ábra b*/

Teljesitmény szempontjából felül múlja az előzőek
ben tárgyalt fűrészeket. Nagy előnye az, hogy magában foglalja . 
a folytatólagos és megszakított háromszög fogazatu fűrészek jó
tulajdonságait, vagyis fogainak száma megegyezik az u.olyan 
hosszú folytatólagos háromszögfogazatu fűrész fogainak számával, 
és ennek ellenére a kimart fürészpor részére elegendő nagysá
gúak a foghézagok. /12.ábra./

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



- 10 -

Hátránya az, hogy nagy erőkifejtést követel a mun
kástól. Egy végighuzásnál kb. 50%- kai kell nagyobb erőt kifej
teni a munkásnak, mint a megszakított háromszög!ogazatu fűrész
nél, mivel a teljesitménye hem növekszik ugyanilyen arányban az 
előző fűrészekhez képest, nem mondható a gyakorlatban kedvelt 
fürésztipusnak. Emellett élesítése is nagy figyelmet és hozzá
értést követel.

Főleg keményfánál, nagy fizikai erővel rendelkező 
munkásnak ajánlható az M fogazata fűrész.

d, Gyalufogas fűrész, /13. ábra./ Hazánkban még nem terjedt el 
a magas "teljés"ítményü gyalufogas fűrész, mert karbantartása na
gyon nehéz és lehetőleg külön szakembert követel. Minden remény 
megvan azonban arra, hogy a magyar erdészetnek is meg lesz a 
lehetősége arra, hogy szerszámkarbantartó szakembereket nevel
jen ki. Ebben az esetben az előbb felsorolt fűrészek mind ki 
kell szoruljanak az erdőből, mivel teljesítményük messze alatta 
marad a magasteljesitményü gyalufogas fűrészek teljesitménye 
alatt, annak ellenére, hogy a munkástól több erőt követelnek, 
mint a gyalufogas fűrészek.

A gyalufogas fűrésznél két fog metszi a fűrész két 
oldalát, egy gyalufog pedig gyalulásszerűen leválasztja a forgá
csot. Az egyes fogak munkáját a 14. ábra mutatja.

14.ábra13 ábra
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Az erdei fűrészek felosztása.

Az erdei fűrészeket két csoportra oszthatjuk fel 
aszerint, hogy milyen munkát végzünk vele.
1./  Döntő erdei fűrészek.
2./  Bütüző, vagy keresztvágó erdei fűrészek.

A két fürésztipus a foghegyiv /\ ábra c./ lapossá
gában illetve meredekségében különbözik egymástól. A foghegyiv 
tulajdonképen egy körnek az ivérsze. /15« ábra./

így beszélhetünk foghegyivsugárról. Az egyes fü- 
résztipusokra kísérleti utón megállapított legjobb foghegyivsugár 
a következő.

DÖntőfürésznél: 2800 m/n>nél nagyobb sugár, tehát a 
foghegyiv lapos. Bütüző-fűrésznél 2500 m/m-, vagy ennél kisebb, 
tehát a foghegyiv meredek. Hazai viszonylatban erdei munkásaink 
eddig nem tettek különbséget e között a két fürésztipus között. 
Nem is az a célom, hogy minden munkás külön fűrészt használjon 
döntésre és külön fűrészt bütüzésre, A oél az, hogy olyan szer
számot vásároljon a munkás, amely a leghosszabb ideig tartó mun
kának felel me^. Mivel a ledöntött fa feldarabolása /bütüzése/ 
jóval több fürészmunkát követel, mint a döntés, ezért lehetőleg 
kis foghegyiv sugaru /2500 m/mig/ fűrészeket használjon az er
dei munkás.

A fűrészek karbantartása. 
Gondosan karbantartott, anyagra és formára nézve 

kisebb értékű szerszámmal nagyobb teljesítményt érhetünk el* mint 
a jó anyagú, formára nézve nagyteljesítményű, de elhanyagolt 
szerszámmal,

A rosszul karbantartott szerszám nagy energiát kö
vetel az erdei munkástól. A munkás hamar fárad, teljesítőképes
sége csökken és elveszíti a munkakedvét, Munkakedv nélkül kény
szerült robottá válik az ember élete, nem dolgozik lelkiismere
tesen, pedig jó munkát csak lelkiismeretesen dolgozó ember vé
gezhet.

A rossz szerszámmal való bajlódás leköti a munkás 
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figyelmét, nem figyel társára és a környezetre, tehát hamar 
történhet szerencsétlenség.

A szerszámok helyes karbantartására a környező er
dőkben gazdag, magas erdészeti kultúrájú államok nagy súlyt 
fektetnek. Minden vágásterületen a munkáscsoportok számának meg
felelően képzett szerszámkarbantartó szakemberek gondoskodnak 
a munkaeszközök ápolásáról. Mivel nálunk egyelőre még az erdei 
munkás saját maga élesiti szerszámait^ az erdei munkásságot kell 
ránevelnünk a szerszámok helyes karbantartására.

A fűrész élesítésének munkamenete:

1. / A fűrész befogása
2. / A foghegyiv kiegyenlitése.
3. / A fogalapvonal előrajzolása.
4. / A fogak kireszelése.
5. / A fögalapvonal kiegyenlitése.
6. / A fogak terpesztése.
7»/ A fűrész átvizsgálása.

1»/ A fűrész befogása.
A jó fürészélesités alapfeltétele a mozdulatlanul 

befogott fűrész. Rosszul befogott fűrészt nem lehet egyenletesen 
élesíteni. Mégis a tapasztalat azt mutatja, hogy erdei munkásaink 
majdnem kivétel nélkül Vagy térdükre fektetve, vagy otthon sötét 
szobában az asztal szélére fektetve élesítik fűrészüket. Az 
ilyen módon ápolt fűrészt a munkás inkább elrontja, miht javít
ja.

A fűrészlapnak élesítés alatt hátéllel lefelé, 
fogakkal felfelé kell állani. A fűrészlapot teljesen mozdulatla
nul kell befogni a pofák közé úgy, hogy a befogó szerkezetről 
csak a fogak álljanak ki. A fűrészlapból legfeljebb egy 1 cm-es 
sáv álljon ki a befogó pofájából. A fűrészt csak a befogás szé
lességében szabad élesíteni. A befogott fűrész foghegyive könyök
magasságban fusson, mert ez biztosítja azt, hogy élesítés köz
ben az erdei munkás a részé löt fáradság nélkül, kényelmesen víz
szintesen tartsa.

Előbb két szükségmegoldást említek meg, mely minden
esetre jobb eredményt ad, 4..int a térden, vagy az asztalszegélyen 
^aló élesítés. Azonban ezeknél a befogásoknál nem használható az 
élesitőrács, melyről később lesz szó, Pedig helyes fürészápolás- 
ról élesitőrács nélkül a leggyakorlottabb szakember sem beszél- 
- hét.

Ilyen szükség megoldás a visszamaradt tuskóba füg
gőlegesen bevágott fű részrés, melybe hátéllel lefelé fordítva 
belehelyezzük a fűrészt. /16. ábra/. Eltekintve attól, hogy az 
éles!tőrácsot nem alkalmazhatja a munkás, a fűrész kotyog a 
résben. A fürészrést nem vághatja be olyan mélyre, hogy csak 
a fogak álljanak ki, mert ügy a keze beleütődik a tuskóba. Mi
vel a tuskó alacsony, az élesítés kényelmetlen, különösen télen, 
mikor havas, nedves a föld és nem ülhet le az erdei munkás a tuskó 
mellé. Mivel a tuskóba befogott fűrész foghegyive nem fut az éle
sítő munkás könyökmagasságában a reszelőt nem tudja vízszintesen 
tartani.
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16«ábra. 17.ábra.

Másik ilyen szükség megoldás a tüzifasarangból ki
húzott hasábba vágott fürészrés. Itt is háti éllel lefelé helyez
zük be a fűrészt a résbe. Az élesitendő fűrészlap egyik végét 
egy másik kihúzott hasábra helyezzük. /17. ábra/

Az élesitőrács ennél a megoldásnál sem használható. 
A fűrészlap nem áll elég biztosan, tehát jó eredményre ez sem 
vezethet,.

Otthoni élesítésre jó megoldást mutat a 18. ábra. 
Akinek satuja van, az ábrán látható befogópofát készitse el. 
Ezt a satuba beszorítva, mint jó íürészbefogó szerkezetet hasz
nálhatja. Itt már a fűrészeiésitőrács is használható, a foghegy- 
iv is a 'könyökmagasságban fut, továbbá a fűrészlapot mozdulat
lanul befoghatja a munkás úgy, hogy a befogó pofákból csak a fo
gak álljanak ki .

Másik jó ftirészbefogó berendezés az élesitőzsámoly, 
melyet a munkás egyaránt használhat otthon és az erdőben. /19. 
abra./ Az ábra szerint bárki kis ügyességgel elkészítheti. Mivel 
a szerkezet összecsukható és háton könnyen szállítható, ez a 
befogó berendezés a vágásterületen is lehetővé teszi a pontos, 
szakszerű élesítést'.
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2./ A foghegyiv kiegyenlítése.
A fűrész csak akkor vág egyenletesen és akkor hasz

nálunk ki a fürészelésnél minden fogat, ha a fűrész fogai egyen
lő magasak, vagyis minden foghegy a helyes foghegyivet alkotó 
körívbe esik. Egyébként egy-egy kiálló fog mentén a fűrész ug
rik és a rövidebb fogak vágás nélkül futnak tovább. Az ilyen 
fűrész nem dolgozik jó hatásfokkal. A fűrész rázza az erdei 
munkás kezet, a vágáslap pedig érdes és elferdült lesz. Fűrész
karbantartó munkánkat ennek a hibának kiküszöbölésével kell kez
denünk.

A foghegyiv egyenetlenségeit az úgynevezett fürész- 
foghegygyaluval egyenlítjük ki. Ezt minden munkás házilag elké
szítheti a 20-as ábra alapján. A foghegygyalu két egymásra merő
leges 4 cm. széles, 15 cm. hqeszu deszkából áll. Amint az ábra 
is mutatja, az egyik deszkácskát pontosan a fűrészlap mellé he
lyezzük, az erre derékszögben álló másik deszkához hozzászori- 
tunk egy használt laposreszelőt. a fűrészlap melletti deszkába 
hornyot vágunk, melybe a laposreszelő éppen beleillik. A resze
lő hornya alatt még egy kis ferde bevágást készítünk, hogy a 
kihajtogatott fogak szabadon fussanak a függőleges deszka mel
lett.

A foggyalut a fűrész foghegyivének teljes hosszában 
a gyaluláshoz hasonlóan előre és hátra mozgatjuk mindaddig, mig 
minden fognak a hegyén meg nem jelenik egy kis fehér pont. A gya
luló mozgás köz .en a reszelőt nem szabad erősen rászorítani a 
foghegyre. A foghegyek legyalulásának műveletét két részben vé
gezzük el. Éspedig feleértékben a fűrészlap baloldalához illesz
tett gyaluval, felerészben pedig a fűrészlap jobb oldalához il
lesztett gyaluval,

A fűrész foghegyivének sugara nem változhat a fű
rész használata, illetve kopása következetében sem. Mivel a pen
ge közepe jobban kopik, azért a fűrész két végén jobban lereszel
jük a foghegyeket, tehát a végek felé nagyobb fehér pontok kelet
keznek a fogakon.

A foghegyiv pontos betartására készítsünk karton
papírból, vagy bádogból mintát még akkor, mikor a fűrészt megvá-
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aároljuk. /21. ábra/

21.ábra.

Ezt a mintát a foghegyiv kiegyenlítésekor a fűrész
lap mellé illesztjük és a lappal együtt befogjuk a befogó szer
kezet pofái közé. így pontos támpontot kapunk arra nézve, hogy 
meddig reszeljük le a foghegyeket, ha-megfelelő eredményt aka
runk elérni.

Legtöbb erdei munkásnak azonban már elrontott fű
része van. Meu kell tehát határoznia a fűrész eredeti foghegyivé- 
nek alakját. Ebben az esetben csak próbálgatással juthatunk ered
ményre, A fűrészlapot sík helyen pl. szobában lefektetjük a 
földre. A foghegyiv két végét összekötő egyenes felezési pont
jába merőlegest állítunk. Ezen az egyenesen lesz valahol a fűrész 
foghegyivének középpontja. Ezután 4-5 m-es zsineget rákötünk 
egy szegre. Ennek a szegnek a helyét addig változtatjuk az előbb 
kirajzolt egyenesen, míg a zsineggel a körív mentén körözve, fő
leg a fűrészlap két vége felé /az nem kopott és formátlanodott 
el annyira/ a foghegyivvel egyező körívet huzhatunk. Ezután a fű
részt karton papírral, vagy bádoggal cseréljük fel és a zsineg 
megfelelő helye mellé szorított ceruzával megrajzoljuk a fog
hegy ív-mintát .

Amint már fentebb közöltem, a bütüzőfűrészék ívsu
gara 2.5 m-ig terjed. A döntőfürészek ívsugara pedig 2.8 m-nél 
nagyobb és leggyakrabban, különösen a megszakított háromszö#- 
fogazatu fűrészeknél 4 m. Ennek tudtával kevés próbálgatással 
eredményre juthatuhk.

Az elrontott fűrész foghegyivének helyes alakját 
egyszerre nem lehet kiképezni, öt-hat élesítés szükséges ahhoz, 
hogy a fűrészt rendbeszedjük. A fűrész foghegyivének kiegyenlí
tését a munkás hetenként legalább háromszor feltétlenül végez
ze el, mert így nagyobb egyenetlenségek nem léphetnek fel és a 
fűrész kevés munkával megtartja eredeti foghegyivét, mely tel
jesítmény szempontjából fontos tényező.

5»/ A fogalapvonal előrejzolása.
Nemcsak a foghegyiv kell megtartsa eredeti formá

ját, hanem a fogak alakja sem változhat a fűrész kopása, illet
ve élesítése következtében. Slogy a reszelés alatt a fogmagas
ság betartására támpontunk legyen, ki kell rajzolnunk a fogalap
vonalat a fűrészlapra, A 21,ábrán látható fűrészlap mintát az 
eredeti fogmagassággal eltoljuk a fprész háti éle felé, és ce
ruzával, acélszeggel, vagy reszelővei az eredeti fogalapvonalat 
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finoman rákarcoljuk a fűrészlapra.
Másik igen gyakorlatias megoldás az, hogy a fog- 

gyalunak a fűrészlap melletti deszkájába a reszelő alsó alkjá
tól számítva a foghegy magasságának megfelelő távolságban kis 
lyukat farunk, melybe acélszeget, vagy ceruzát dugunk és azzal 
rajzoljuk ki a fogalapvonalat, miközben a gyalut a foghegyiven 
végigtoljuk.

4;/ A fogalapvonal kiegyenlítése.

Elhanyagolt fűrészeknél a háromszögalaku reszelő 
használata következtében úgynevezett foghus képződik. /22.ábra/

22.ábra.
Karbantartó munkálataink során ezt a foghust el kell 

távolitanunk, ha azt akarjuk, hogy fűrészünk jó hatásfokkal dol
goznék, ugyanis a fűrészpornak nem marad elegendő helye a fogak 
között. Ennek következtében csak az első húzásnál vág a fűrész 
teljes teljesítménnyel, minden további húzásnál csak a beszorult 
fürészport morzsolják maguk előtt tolva a fogak.

A foghus eltávolítására gyárilag előállított fogvágó 
berendezések szolgálnak. /23.ábra/

Ez a segédeszköz nagyon magas ára miatt munkásaink 
részére beszerezhetetlen. Ezért gyakran látjuk, hogy munkásaink 
fejszéjük élével törik ki a felnövekedett foghust. Ezt az eljá
rást két okból nem szabad használni. Egyrészt azért, mert a fű
részlap könnyen megrepedhet, másrészt, a törési felület szegé
lyén, amerre a foghust kitörtük éles perem képződik, amely a 
fürészelés zavartalan menetét a vágáslepba való ütközésével 
minduntalan zavarja. Mivel rendszerint egy irányba töri ki a 
munkás a foghust, csak egyik oldalon ütköznek ezek az éles pe
remek, Ez viszont ferde vágáslapra vezet.

A munkás elrontott fűrészét csakis reszelővei hoz
hatja helyre. Lapos hézagreszelővei a kirajzolt fogvonalig le

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



- 17 -

kell reszelni a felnövekedett foghust. Minden további élesítés
nél a fogak élesítésével együtt tüntetjük el a foghust, ezál
tal a későbbiekben megszabadulunk egy ilyen kellemetlen többlet 
munkától. »’

5>/ A fogak kireszelése.
Ez a munka kiván legtöbb figyelmet és gyakorlatot. 

Kis ügyességgel és türelemmel minden erdei munkás elsajátíthat
ja. Ez a fü részkarbantartó munka legfontosabb része. A helyesen 
kireszelt fűrész összehasonlíthatatlanul nagyobb teljesitményü, 
mint a rosszul kireszelt fűrész.

A fűrész a fába való behatolása közben fogaival el
tépi, illetve elmetszi a fa rostjait. A fogakat tehát úgy kell 
kireszelni, hogy a rostok eltépése, illetve elmetszése a legki
sebb erőkifejtéssel történhessék meg. Az, hogy a fogaknak mi
lyen élt adjunk a reszelés segítségével, a fa jellegétől függ.

Puha fánál az egymás mellett lazán fekvő hosszú 
íjostok a fogak elől ki akarnak térni. A fogak peremének éles 
élt kell tehát adnunk, hogy a rostokat a fogak elmetszek. Kísér
letek szerint legmegfelelőbb a 60°-os reszelés! szög. Kemény 
vagy megfagyott fánál a tömör, rövid rostokat a fogak marják, te
hát itt tompább szög lesz a megfelelő, mivel a hegyesszögre éle
sített fűrész hamar eléletlenedik. Kísérletek szerint a 75°-ös 
élesítés! szög vált be legjobban keményfára. Nem lehet eleget 
hangsúlyozni, hogy ezeknek az élesítési szögeknek a hatása meny
nyire fontos az erdei fűrészek teljesítménye szempontjából.

Az élesitési szög betartásához úgynevezett élesitő- 
rácsot használunk. /25*ábra/ Ez házilag is elkészíthető vagy 
kartonpapirból, vagy bádogból. Külön készítendő el az élesitó- 
rács kemény - és külön puhafára.

Az élesitőrács téglalap alakú. Hossza a fürésztbe- 
fogó berendezés befogópofájának hosszával egyezik, szélessége 
pedig 8 cm* az egyik hosszanti élre a fogtávolságnak megfelelő
en kis jeleket rakunk. Ezekből a pontokból kiindulva rajzoljuk 
meg szögmérő segítségével a 75°-os, illec-ve 60-os szög alatt 
hajló egyeneseket két irányba oly módon, hogy a felrajzolt egyik 
egyenes a ponttól balra eső alapvonalrésszel zárja be a 75°-os, 
illetve 60^-os szöget, és a ponttól jobbra eső alapvonal darab
bal a másik egyenes szintén a fenti szöget alkotja. A két kiraj
zolt egyenes természetesen egymáshoz 30°, illetve 60° alatt haj- 
lik. Ezután az egyes pontokból ezekkel az egyenesekkel párhuza- 

1 mosakat huzunk a kartonlapon ceruzával, a bádoglapon pedig a re
szelő hegyével.
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24. ábra.
A 75° illetve 60° hajlású, vonalak a 24.ábra alapján 

aránylik szerint is megszerkeszthetőek, ha a munkásnak nincsen 
szögmérője. A 75° alatt hajlő egyenes szerkesztésénél 10 cm. 
hosszú egyenes darab mindkét végpontjába merőlegest állítunk 
és erre a két merőlegesre 37 cm-t mérünk fel, a végpontokat 
összekötő irányokkal párhuzamosan meghúzhatjuk az élesítő rá
cson a 75° -os egyeneseket, A 60°-os egyenesekszerkesztésénél 
ugyanígy járunk el, csak itt a 10 cm-es alapvonalra 17 cm-t 
mérünk fel.

Az élesitési irányok megrajzolása után az egyik 
hosszmenti éllel párhuzamosan 1 cm szélességben derékszög alatt 
lehajlitjuk a bádogot, illetve a kartonlapot . Ezt a lehajli- 
tott részt pontosan a fűrészlap mellé illesztjük és a lappal 
együtt be fogjuk a pofák közé.

Élesítésnél a reszelőt mindig a rácson látható vona
lakkal párhuzamosan toljuk, ezáltal a fogakat egyeneletesen, az 
előirt hajlásszögnek megfelelően élesítjük. Megjegyzem azt,hogy 
az élesitőrács akkor is használható, ha a rács vonalai nem a 
hajlásszögnek megfelelő értékre állanak egymástól. A reszelő 
akkor is minden nehézség nélkül párhuzamosan vezethető a rács vo
nalaival.

A fűrész fogai váltakozva jobbra és balra ki vannak 
hajtogatva. Hogy miért kell a fogakat kihajtogatni és, hogy mek
kora legyen a kihajlitás mértéke azt a későbbiekben tárgyalom. 
Fontos az, hogy a reszelést mindig a tőlünk elhajló fogakon vé
gezzük. A 25.ábra mutatja a folytatólagos háromszögfogazatu, a 
megszakított háromszögfogazatu, az M fogazatu fűrészek és a ki
metszett M fogazatu fűrészek élesitési formáját.
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Az ábra szerint a folytatólagos és megszakított három- 
szögfogazatu fűrésznek élesítése úgy történik, hogy előbb a fog 
baloldali élét dolgozzuk meg oly módon, hogy a reszelő fogantyujá-c 
jobb kézzel fogjuk, és a reszelőt balkézzel irányítjuk. A fog bal
oldalának kiélésitésekor a reszelőt a jobbról bal irányba hajló 
egyenesekkel toljuk párhuzamosan. így végig reszeljük a tőlünk ki*- 
hajló minden fog baloldalát a fenti módon, majd a fogak jobb oldala 
következik úgy, hogy a reszelő fogantyúját bal kézbe vesszük, a 
jobb kéz irányit és a balról-jobbra hajló egyenesekkel toljuk pár
huzamosan a reszelőt. Miután a tőlünk kifelé hajló minden fog jobb 
oldalát is megdolgoztuk, a fűrészlapot átfordítjuk a pofák között. 
Ezáltal a ki nem élesített minden második fog tőlünk ismét kifele 
hajlik. Az élesítést mostmár az első befogásban végzett munkamenet 
szerint ezeken a fogakon is elvégezzük.

Amint fentebb is említettem, a foghézagot az élesítéssel 
együtt lereszeljük a kirajzolt fogalapvonalig, és semmiesetre sem 
hagyjuk a teljesítményt károsan befolyásoló foghust a fogak között 
felnövekedni. Ez a megszakított háromszögfogazatu és M fogazatu 
fűrészekre egyaránt vonatkozik.

Az M fogazatu és kimetszett M fogazatu fűrész élesítésé
hez még egy élesitőrács szükséges, éspedig 85-os hajlásszögű egye
nesekkel; Megszerkesztése a 24. ábrához hasonlóan történik, de ide 
a 10 om-es alapvonal két végpontjába 114 cm-t kell felmérni; Mivel 
itt a szerkesztéshez nagy papírra van szükség, inkább szögmérővel 
készítsük el.

A ferdén lefutó éleket /25» ábra/ ittois, mint a három
szög fogazatu fűrészeknél a fafajtól függően 60 , illetve 75 alatt 
élesítjük, a függőleges éleket pedig 85 alatt. Az élesítés módja 
a 25. ábrán látható. Az M fogazatu fűrészeknél egy teljes M alak 
képez ogy fogat. Tehát, a teljes M fogat kell kihajtogatni egyen
lő mértékben jobbra és balra. Itt is először a tőlünk kihajto
gatott fogakat élesítjük meg. A jobb oldali ferde fogélrt a jobb
ról bal irányba haladó 60°, illetve 75-os egyenesekkel párhuza
mosan tartott rcszelővel, a baloldali ferdén lefutó fogéit pedig 
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a balról jobb irányba hajló egyenesekkel párhuzamosan tartott 
reszelővei reszeljük. A baloldali függőleges fogéit a jobbról 
bal irányba futó 85°-os egyenesek, a jobboldali függőleges élt 
pedig a balról jobb irányba futó 85°-os egyenesek szerint re
szeljük. Miután a fentiek szerint minden tőlünk kifele hajló 
fogat kireszeltünk, a fűrészlapot átfordítjuk a befogó berende
zésben és ismét elvégezzük ez előző műveletet,- a tőlünk kihajló 
minden második, még ki nem élesített fogon.

Az előzőekben letárgyalt fürésztipusok élesítésénél 
figyelnünk kell arra, hogy a reszelőt állandóan vízszintesen tart
suk és hogy párhuzamosan haladjon az élesitőrács vonalával. A 
reszelőt mindig teljes hosszúságában nyomás nélkül végig kell 
tolni. Ügyelni kell arra, hogy a reszelő a fo^oldal teljes hosz- 
szára ráfeküdjék. A reszelőt szabadon, reszelés nélkül kell 
visszahozni. A fogak baloldalát eddig reszeljük, mig a foghegy
iv kiegyenlítéséből keletkezett fehér pont felerészben tűnik el 
a foghegyről. A jobb oldalt pedig addig reszeljük, amíg a fehér 
pont teljesen eltűnik.

Élesítéskor nagyon kell ügyelni arra, hogy a fogak 
megtartsák eredeti alakjukat, Ennek az ellenőrzésére szolgálnak 
a foghegymércék. A 26. ábrán látható mérce a .hazai viszonylatban 
használatos megszakított háromshögfogazatu fűrész foghegyszögé- 
nek /55u/ és az M fogazatu fűrész foghegyszőgének /45°/ ellen
őrzésére szolgál.

26. ábra.

A reszelő,
A helyes fürészélesités legfontosabb eszköze a re

szelő. A reszelő formáját a fűrész fogazatának megfelelően kell 
megválasztani. Sajnálatos tény az, hogy az erdei munkásaink majd
nem kivétel nélkül a háromszög alakú reszelőt használják fűrészük 
élesítésére. Pedig nem lehet eleget hangsúlyozni azt, hogy az 
erdei fűrészek legnagyobb ellensége a háromszögű reszelő. M^g a 
megszakított háromszögfogazatu fűrésznél is, de még inkább a 
folytatólagos háromszögfogazatu fűrészeknél a szomszédos fogak 
megrongálása nélkül ezzel a reszelőfajtával élesíteni nem lehet. 
A foghus felnövekedésének szintén a háromszögű reszelő az oka,, 
Mivel a háromszögű reszelő szélessége nem éri el a fog élhosszét, 
a reszelés nem lehet egyenletes.
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A jó reszelő alapfeltétele az, hogy a fo§ egész 
élét egyszerre dolgozza meg. Ellenkező esetben a fog elén ki-be 
ugrások jönnek létre, melyek az első fűrész húzásnál kitöredez
nek és a fog ezzel el is vesztette vágóképességét. A 27. ábrán 
kinagyítva látható az egész élhosszban egyszerre reszelt fog és 
a keskeny reszelővei részletekben kiélesitett fog.

28. ábra.

A reszelőket a gyárak vagy kétirányú vágással, vagy 
egyirányú vágással készítik. Erdei fürészélesitéséhez a kétsze
resen vágott reszelő /28 ábra/ nem használható, mivel nem ad 
sima reszelési felületet. A keresztirányú vágások folytán ugyan
is a reszelő lapján apró fogak, hegyes csúcsok képződnek, melyek 
a fürészfogat a 29. ábra szerint hullámvonal szerű éllel látják 
el. Természetesen az élnek e-zek a kis hullámhegyei hamar letöre
deznek és a fűrész kis fürészmunka után ismét életlen lesz. Mi - 
vei a magyar viszonylatban készített háromszögű reszelők mind 
kétszeresen vágottak, emiatt sem használhatóak az erdei fűrész^ 
élesítés éré.
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Sima reszelés! felületet csak az egy irányban vá
gott reszelékkel érhetünk el. /30 ábfa. / A vágások a reszelő 
síkján alul előre siessenek, most így a fürészfog alapjától 
a foghegye felé torlódik fel a reszelő vágásaiban. Ebben az 
esetben a fürészfogperéméh nem képződik nagy taraj.

A reszelőnek nem szabad túl finomnak lennie, mert 
akkor nem fog, de nem lehet túl durva sem, mert különösen ke
mény acélnál a fogéleket kitöri. A reszelő finomsága attól függ, 
hogy 1 cm-es reszelősávra hány vágás esik. Az erdeifűré szék 
élesítéséhez kísérletek szerint a 20/1 cm- 24/ 1 cm rovásos 
reszelő vált be legjobban.

30, ábra.

Már fentebb említettem, hogy a reszelő formáját a 
fűrész fogazatának megfelelően kell megválasztani.

folytatólagos háromszögfogazatu fűrész élesítésére 
egyedül a kés-reszelő alkalmas. /31. ábra./ Csak ezzel a resze
lő típussal reszelhetek a szomszédos fogak megsértése nélkül, a 
megszakított háromszögfogazatu fűrészeket lapos hézagrészelőkkel 
kell élesíteni. /32.abra/ A lapos reszelő éle sik legyen és merő
legesen, álljon a reszelő lapjára. Az élt szintén be kell vágni, 
hogy a fogéi reszelésével egyidejűleg a fogak közül a foghust is 
kireszelhessük.
njr Á5 M fogazata fűrész ferdén lefutó éleit kés-resze
lővei /31.ábra/ vagy kard-reszelővei/ 33/ábra/ élesítjük. A fü'g-, 
goleges fogéleket pedig lapos hézag-reszelővei reszeljük. /31. 
a D f

A kimetszett M fogazatu fűrpsznek karbantartásához 
^eszelákön kívül még raadárnyelv vagy gömbölyű reszelőre 

/34.ábra/ is szükségünk van a ferdén lefutó élek közötti kimet
szett rész megdolgozásához.

Nagyon jól bevált a kísérletek során a kétfogantyus 
lapos hézag reszelő, /35.ábra./ Az Erdészeti Kutató Intézet me - 

a ^epéseket, ez a reszelő típus minél előbb forgalomba ke- 
✓ Az 0 kéz» c reszelőt tálja a védjellel ellátott vé

géről fogja a reszelőt.
f Minden reszelőnek szervei tartozéka a fogantyú. Fo

gantyú nélküli reszelőt nem lehet biztosan tartani, továbbá ez
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erdei munkás a kezét is könnyen felsértheti vele.

31• ábra.

32.ábra.

34.ábra

35.ábra.

A reszelő drága segédeszköz. Tehát ügyelni kell reá, 
hogy élettartamát meghosszabbítsuk. Uj fűrész első kireszeléséhez 
régi reszelőt használjunk, mert a jó reszelő ezáltal tönkre megy. 
A reszelőt ne dobáljuk, mert kemény tárgyhoz ütődve hamar megron
gálódik. Bőrből vagy erős vászonból tokot kell készíteni a része
idnek, nehogy zsír, olaj, vagy piszok kerüljön a vágásokba. Resze
lés után a vágásokból a vasreszeléket drótkefével ki kell takarí
tani, hogy a vágások el ne tömődjenek, továbbá a vasreszelék ha
mar rozsdásodik. A rozsda megtámadja a reszelőt is, miáltal a re
szelő hamar eléletlenedík,

* A megkopott és eltömődött reszelő ismét használha
tóvá válik, ha 5 percig áztatjuk az alábbi oldatban: 1 rész sa
létromsav, 3 rész kénsav, 7 rész viz. Az oldatban a reszelőt 

-áztatás közben kis fadarabbal mozgatjuk. /Kézzel nem szabad az 
oldathoz nyúlni, mert marja a bőrt./ A fürdőből kivett reszelőt
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meszes vízben le kell öblíteni, végül pedig faszénporral be kell 
szórni. Miután a reszelő megszáradt a faszénport drótkefével el
távolítjuk a vágásokból. /WÍ. W* /<9.

6, fogak terpesztése.

Fürészelés közben a fűrész behatol a fába és ott mene
tet vág magának. A fűrészlap mindkét oldala surlódik a vágásfe
lülethez és a fűrészt visszatartja a munkájában, vagyis a mun
kástól nagyobb erőkifejtést követel. Ezt a súrlódásból eredő 
energia szükségletet ezáltal csökkentjük, hogy a fogakat válta
kozva jobbra-balra kihajtogatjuk. A kihajtogatött fogak széle
sebb fürészrést vágnak, melyben a fűrészlap kisebb akadállyal 
fut. A szélesebb Vürészrés vágása viszont nagyobb erőkifejtést 
követel az erdei munkástól, tehát a kihajtogatás mértékét úgy 
kell megválasztanunk, hogy a fűrészlap súrlódásának csökkenésé
ből keletkezett energia nyereség nagyobb legyen, mint a terpesz- 
téssel járó energia szükséglét.

A terpesztés nagyságára vonatkozólag pontos adatokat 
megállapítani nagyon nehéz, mivel a kihajtogatás mértéke a fen
tieken kívül más tényezőktől is függ. Függ a fűrészelendő fa mé
reteitől, és a munkások gyakorlottságától. Nagyméretű fáknál a 
vágáslap kis ferdesége mellett is nagyobb lehetősége van a súr
lódásnak, mint kisméretű fáknál. Gyakorlatlan, vagy össze nem 
szokott munkások pedig alig tudnak siklapmentén fűrészelni. A ter
pesztés mértéke függvénye továbbá a fa víztartalmának, a fűrész 
fogformájának, az élesítés módjának, a fűrészlap szélességének, 
a fűrészlap vastagságának, végül a fafajnak, Puhafára jobban kell 
terpeszteni a fogakat, mint keményfára.

Középértéket kell tehát vennünk, mely 0.2 m/m-től 
0.7 m/m-ig terjed. Átlag 0.4 - 0.5 m/m. Ez azt jelenti, hogy a 
a fogakat a fűrészlap síkjából 0.4 - 0.5 m/m-re kell Váltakozva 
jobbra-balra kihajtogatni. Ha ezeken a határokon belül maradunk 
a teljesítmény nem mutat nagy ingadozást a terpesztés nagyságától 
függően.

A fogak kihajtogatásakor, a fogakat nem a fogalaptól 
hajtjuk jobbra, illetve balra, mert igy könnyen kitöredeznének, 
hanem csak a foghegytől számított 1/3 - 2/3-ig terjedő fogrész 
hajtogatható ki.

Mind a jobb, mind a bal oldalon kihajtogatott fogak
nak egy vonalban kell feküdniük, mert csak igy vág minden fog a 
fürészelésnél. Ha egy-egy fog jobban kiáll a sorvonalból, akkor 
főleg csak az vág. Ezt a vágáslapon is észre vehetjük érdes felü

lete és a fürészelés irányába húzódó, hosszú, karcolásszerü 
vájatok keletkezése folytán. Az egyenlőtlenül hajtogatott főrész 

rázza az erdei munkás kezét, és elferdíti a vágáslapot.
Ügyelni kell tehát arra, hogy a fogakat egyenlő 

mértékben hajtogassuk ki jobbra, illetve balra. Sajnos'nálunk még 
nem terjedtek el a fog kihajlás mértékének ellenőrzésére szolgá
ló igen egyszerű mércék, /jő.ábra./
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36. ábra. 37.ábra.

Ezek nélkül a mércék nélkül az egyenletes hajtoga
tás, vagy a rossz hajtogatásból eredő hibák kiküszöbölése úgy
szólván lehetetlen. Minden remény megvan azonban arra, hogy rövi
desen megkezdi a gyáripar a fogkihajtogató mérce gyártását és olcsó 
áron megvásárolhatja az erdei munkás,

A mércét használat közben a fűrészlap mellé helyez
zük és addig taszítjuk a foghegy irányába^ amig a foghegy eléri 
a ferdén lemetszett részt. A beosztás mutatja a kihajtogatás 
mértékét. A 36-os ábrán 0*7 m/m a fog kihajlása.

Sokkal pontosabbak, de ennek megfelelően drágábbak is 
a rugós íogkihajtogató mércék. /37.ábra./ A rugós mércéknél a 
mutató jelzi a kihajtogatás nagyságát. A fűrész foghegyét a kis 
gomb közepére kell illeszteni.

Munkásaink nagy része vagy reszelővei, vagy a fej
sze élővel hajtogatja a fűrész fogait. Eltekintve attól, hogy a 
fogak éle ilyenkor súlyosan megsérül, pontos hajtogatást ezzel 
a módszerrel elérni nem lehet.

,A fogak kihajtogatásához feltétlenül terpesztőva
sat kell használni. /38. ábra./ A terpesztővason rendszerint 
6-7 keskeny rést találunk, melynek belső végén kis köralaku 
nyilás van. Az a terpesztővas a jó, melyiknél ezeknek a kis kö
röknek a központja a rés tengelyébe esik. A különböző méretű 
rések, különböző vastagságú fűrészek terpesztéséhez valók.

38. ábra.
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A terpesztés olymódon történik, hogy kiválasztjuk 
a fűrészlap vastagságának és a fog magasságának megfelelő rést, 
ebbe beleillesztjük a fogat olymódon, hogy a fog hegye éppen 
a kis köralaku nyiláéba essék. Ekkor a terpesztővas fogantyú
jának emelésével tőlünk kifelé hajtogatunk minden fogat. A fog- 
kihajtogató mérce a balkézben van. Azonnal ellenőrizzük a haj
togatás mértékét és az esetleges hibákat kijavítjuk. Miután 
minden második fogat tőlünk kihajutottunk, átfordítjuk a fű
részlapot és a még ki ném hajtogatott minden második fogat tő
lünk ismét kihajHtjuk.

Egyes gyárak készítenek kihajtogató fogakat, ahol 
a kihajtogatás mértéke beállítható. Ezekkel a fogakkal nem le
het jó eredményt elérni, mivel a fűrészlap sohasincs egyenle
tesen edzve egész hosszában miértis a fogak nem egyenlő kemény- 
ségüek. Énért a fogó felengedése után a fűrész fogai különböző 
mértékben hajlanak vissza. Legjobban a kihajtogató vas /38.ábra/ 
vált be. Gyakorlott élesítő szakember jó hatásfokkal dolgozik 
vele.

Az eddigi gyakorlattól eltérőleg a fűrészt először 
kell élesíteni és csak utána kerül sor a terpesztésre• Abban az 
esetben, ha a terpesztés megelőzi a fogak kireszelését, a fogak 
kiegyenesedés után a 39.ábrán látható homorú élű formát veszik 
fel. Természetesen ezáltal a fogak hegye meggyengül és könnyen 
letörik. A hajtogató vassal a kiélesitett fog anélkül terpeszt
hető, hogy a foghegy, vágy a fogélperem megsérülne. Ezért kell 
a foghegyet a kis köralaku nyílás közepébe helyezni.

39.ábra.

7. A fűrész átvizsgálása.

A fűrész kiélesitése után a fűrészt át kell vizsgál
ni, hogy nem történt-e valami hiba élesítés közben. Erre a leg
jobb módszer az, ha próbavágást végzünk a fűrésszel.

Abban az esetben, ha a próba fürészeléskor a fűrész
lap rázza a munkás kézét a fogsorban egy, vagy több kiálló fog 
maradt, tehát a foghegyivet ismét ki kell egyenlíteni.

Amennyiben a fűrész ferde vágást ad, az egyik ol
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dalra hajtogatott fogak között van néhány erősebben kihajló fog. 
Ezeket a fogakat szabad szemmel is megtaláljuk, abban az esetben, 
ha végig nézünk a foghegyiven. Miután krétával megjegyeztük a 
hibásan hajtogatott fogakat, a hibákat kijavítjuk. Ez a hiba 
egyébként meglátható arról is, hogy a vágásfelületen a fűrész 
haladási irányában, hosszanti karcolásszerü sávok haladnak.

Ha a fűrész rosszul vág, akkor az élesitési szög 
rossz. Ezért az élesitő rács vonalaival mindig párhuzamosan to
landó a reszelő, hogy ettől a hibától mentesíthessük fűrészün
ket .

Ha a fűrész szorul a vágásban, a terpesztés kicsi. 
Ebben az esetben a fogakat újból terpeszteni kell. Ha nagyon ko
tyog a fűrész a vágásban és nehezen húzható, akkor túl nagy a 
terpesztés mértéke, amit szintén javítani kell.

Használt fűrész teljesítményét csökkenthetik a fű
részlapon keletkezett kidudorodások, amelyek sarlódnak a vágás
felületekhez. Arról ismerhető fel a fűrészek ilyen természetű 
hibája, hogy a fűrészlap egyik oldalán kifényesedett köralaku 
folt van, mig a másik oldalon ugyanezen a helyen sötét foltot 
találunk.

Másik nagy hibája a fűrésznek a lap elgörbülése. Uj 
fűrészeknél is igen gyakori ez a hiba. Oka a fűrészlap rossz - 
hengerlése. Ezzel a hibával biró fűrésszel nem lehet egyenes vá
gáslap mentén fűrészelni.

A két utóbbi hibát házilag nem lehet tökéletesen ja
vítani, legjobb ha ezeket a fűrészeket kicseréli a munkás.

A fűrészt sohase szállítsa a munkás úgy a vágásba, 
hogy a lapot meggörbítve a fogantyúját összeköti. Egyrészt a 
szabadon maradt fogak könnyen szerencsétlenséget okozhatnak, 
másodszor a fűrészlapot nem szabad meggörbíteni, mert könnyen 
deformálódik. A fűrész helyes szállítására puhafából készít
sünk fasint /40. ábra/ mely a fogaknak megfélelően horonnyal van 
ellátva és a foghegyiv görbületével egyező hajlása van. A fűrészt 
a horonyba beleillesztjük és zsineggel megkötjük. A zsineg segít
ségével a fűrész kényelmesen vállra akasztható.
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A fejsze.

A fejsze a fűrész után az erdei munkás második leg
fontosabb szerszáma. A fejszemunka az összes munkaidőnek vékony
fánál 1/3 - 1/5”e, vastagfánál pedig 1/10-e.

Addig, ameddig a fűrészek energiaszükségletét, vala 
mint teljesítményét műszerekkel könnyen megállapíthatjuk, addig 
a fejszék energia szükséglete és teljesitíjcnye jóval nehezebben 
állapítható meg. A fűrész energiaszükséglete és teljesítménye a 
fűrészelendő anyagot figyelmen kivül hagyva, csak a fűrész alak
jától, élesitési módjától függ. Az ember szerepe elég csekély, 
ugyanis a fűrész a maga alkotta menetben irányváltoztatás nélkül 
halad tovább, feltéve, ha a fűrész nincsen hibákkal terhelve. A 
fűrésszel való munka gépies! Csak arra kell ügyelnie a munkásnak 
hogy egyenletesen,nyomás nélkül fűrészeljen. Ezzel szemben a 
fejshe energiaszükséglete és teljesítménye a fejsze formáján, 
élesitési módján kivül igen nagy mértékben függ az embertől. Gya 
korlátlan, fejszével bánni nem tudó munkás a legjobb fejszével 
sem tud jó eredményt elérni.

Vágáskor a munkás a fejszét a feje fölé emeli és 
lesújt a fára. Minél nehezebb a fejsze, és minél magasabbról 
sújt le, annál nagyobb lesz az ütés, vagyis a fejsze annál mé
lyebbre hatol a fába. A fejszével való munkánál azonban ez még 
nem vezet eredményre, ugyanis a teljesitmény nemcsak a vágások 
nagyságától függ, hanem függ a vágások pontosságától is, tehát 
a fejsze ott vágjon, ahol kell. A vágások pontossága, biztossága 
viszont fordított arányban áll a fejsze súlyával és azzal a tá
volsággal, amilyen magasra fejszét felemeljük'. Ez a távolság a 
fejszenyél hosszától függ. A fejsze alakját, figyelmen kivül 
hagyva, a tel jesitgiény tehát a fejsze súlyának és a nyél hosszá
nak függvénye.

Meg kell tehát állapítani azt a sv£..b és azt a nyél
formát, ntly a legnagyobb teljesítményre vezet. Sajnos műszerek
kel nem mérhetik a fejszére vonatkozó pontos adatokat, csak a 
gyakorlatban elért eredmények és a tudományos időfelvételek 
szolgálhatnak alapul a helyes fejsze és nyélforma kialakításá
ra.

A fejsze részei a következők: /41.ábra.
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a./ A fej b,/ A lap.
1 / Fok 4/ Pofa
2/ Tök 5/ Lapos él
3/ Lyuk 6/ Domború él

7/ Éles él
8/ Sarok
9/ Hegy.

A fejsze és a lyuk középvonala által bezárt szöget 
hajlatszögnek, a pofák által bezárt szöget pedig élszögnek neve
zik.

A fejszéknek rendeltetésük szerint három fajtáját kü- 
lönböztetjük meg, úgymint a döntő, gallyazó és hasitő fejszét. 
A három fejszetipus jellemző adatait az alábbi táblázat mutat
ja.

’-ra—— ' "““"J
Fejsze Súly Élszög Hajlat 

szög
Nyél 

hossz. Nyélforma Éleséi 
hossz.

Dönt ő— 
fejsze

1.25
1.50 7°-12° Tompa 

959 65-85 Egyenesen 
hajló tO-15

Gallya
zó fej.

0.90
1.25 7°-12° Hegyes

850 60-70 Kétszere
sen görbül' . 10-15

Hasitő 
fejsze

1.90
4.00 12°-3O° •Deréksz

' 90° *80-100 Egyenes 12-15

A döntő fejszét az irányitó hajk kifaragására hasz
náljuk. A hajkot pontosan irányított ütéssel kell elkészíteni, 
egyrészt azért, mert a szélesen faragott hajk szerfavesztességére 
vezet, másrészt azért, mert a fejszemunka nehéz munka, mely a 
munkást hamar fárasztja. Azért nem szabad nehéz fejszéket hasz
nálni, hogy az ütések megfelelő biztosak legyenek és a munkás ne 
fáradjon túlságosan el a fejszemunka következtében.

Fe Isősulyhatára 1.50 kg. Ennél nehezebb fejszék 
alkalmazása döntésnél teljesítmény csökkenést eredményez. Mivel 
a hajkolásnál a fejsze hegye éri először a fát, tompa /95°-os/ 
hajlásszögű fejszéket használjunk döntésre, nehogy a hegy benn
szoruljon a fában, A döntésnél használatos legjobb nyélforma az 
egyenesen behajló nyél. /42. ábra/. Hosszúsága a munkás termeté
től függ, az a legmegfelelőbb nyélhossz, mely megegyezik a munkás 
karhosszával, a hónaljgödörtől a kinyújtott középső uj végéig 
mérve•

42.ábra.
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Mivel gallyazásnál nincs szükség nagy ütésekre, mert 
elsősorban az a cél, hogy a rönköt simára lefaragjuk az ágak he- 
lyén, gallyazásra még könnyebb fejszét használjunk. Felső súly
határa 1.25 kg. Gallyazó fejszénél a sarok ér hozzá először a le
vágandó ághoz, ezért, hogy a sarok be ne szoruljon hegyes hajlat
szögű fejszét használunk kétszeresen hajlított nyéllel, 
/4J; ábra,/

43, ábra,
A hasitó fejszét tüzifakészitésénél használjuk. Egyenes

szálú göcsmentes hasábok széthasitására nagyobb hatásfokot érünk el 
hasitófejszével, mint hasitóékkel, melyről később lesz szó.

A hasitófejsze súlyos, nagy élszögü egyenes nyelű fejsze. 
A hajlatszög, derékszög. /44. ábra./

A fojszét sohasem lehet ékként használni, mert a sulyok, 
vagy hasitókalapács következtében a fejszefoka eltörnék, vagy a 
tok bereped,

A fejsze ne legyen túl rideg, mert akkor hamar törik, de 
ne legyen túl lágy sem, mert hamar kopik az él és a fejsze deformá
lódik. Legjobban az acélfejsze vált be. Gyárilag állítják elő. 
Hazánkban jelenleg acélfejszéket nem gyártanak. Hazai viszonylatban 
az edzett /hegesztett/ fejszét használják munkásaink. Ezek azonban 
minőségileg messze alatta maradnak az acélfejszéknek.

A fejsze helyes élesítésére az alábbi eszközökre van 
szükség.
a. / Köszörükő: /Sohasem géphajtotta, gyorsforgásu köszörülőkorong,

mert a géphajtásos köszörű felmelegiti az acélt, 
ami károsan befolyásolja á minőséget./

b. / Élreszelő: /Nem durva,egyszeresen ferde irányban rovott
reszelő./

c. / Fenőkő, vagy fenőacél.
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A fejsze éle három részből tevődik össze. /47.ábra/

la/ Laposéi
2. / Domború él
3. / Éles él.

Élesítéskor ügyelni kell arra, hogy a fejsze megtart
sa eredeti alakját. Először a lapos élt kell köszörűkével lapo
san iheköszörülni, Ezután a domború élt reszelései kiképezni, 
végül az éleséit fenőkővel, vagy fenőacéllal kiéles iteni. Soha
sem lehet csak a domború élt fenni. Mindig vele együtt élesíten
dő a lapos él is. A szabály az, hogy a reszelőt és a köszörű
követ minél ritkábban használjuk, tehát hetenként kétszer. A fe
nőkövet azonban gyakran, tehát minden két órai fejszemunka után.

. A munka zavartalan folytatása, valamint a bal
esetek elkerülése miatt fontos az, hogy a fejsze nyele jól meg 
legyen erősítve. Erre vagy faék vagy vasék szolgál. A faék olcsó, 
jól idomul a fejsze lyukához, valamint a nyélhez. Egy hibája van, 
éspedig idővel kiszárad és meglazul. A vasék drágább, sohasem 
idomul a fejszéhez és a nyélhez, ezért idővel az is kiesik. 
Ezek szerint inkább a faék ajánlható,

Ékek, sulyok, hasi tókai a Páca,

Az ékeknek rendeltetésük szerint három fajtáját külön
böztetjük meg:

1. / Döntőék
2. / Hasitóék
3. / FÜrpszmeneték.

A döntőék szöge kisebb, mint a hasitóéké. Hogy a fű
rész ne szoruljon a ledöntendő fába, vagy hogy a fát más irányba 
dönthessük, mint ahogy természeténél fogva dűlne, a döntő éket 
beletesszük a fürész-amenetbe és apránként bel'jebb verjük, a fű
rész behatolásának megfelelően /46.ábra»/
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47. ábra. 48. ábra.

A hasitó ék göcsös, erős fák széthasitására szolgál. 
Méretére nézve jóval nagyobb a döntő éknél.

A fent említett két ékfajta anygrga szerint lehet fa, 
fa-vas és vas-ék. A faék készítésére legjobb a gyertyán, kőris, 
esetleg az akác. Ügyelni kell azonban arra,' hogy az élt mindig az 
évgyűrűkkel párhuzamosan faragjuk ki. Hibája az, hogy rosszul ha
tol a fába, hirtelen feszíti szét a fát, továbbá hamar tönkre 
megy. Mégis olcsósága és könnyű elkészithetősége, valamint szál
líthatósága miatt sok helyütt használják.

A fa-vasék, vagy fadugósék faanyaga megegyezik a 
fentivel, az ékfoka vas karikával van körülvéve, hogy az ütések 
követha-ütében kevésbbé rongálódjék; /48.ábra,/ A vasék a legtar
tósabb. /47.ábra/, de szállítása nehézkes és beszerzése körül
ményes. Az élét sohasem köszörüljük, vagy reszeljük, hanem a ko
váccsal hozatjuk rendbe.

Mind a fadugós ék vaspofáit, mind pedig a vasék po
fáit az ábrán látható vízszintes bevágásokkal látjuk el, hogy az 
ék ne ugorhasson vissza a fából.

A fürészmenetéket rönkök keresztvágásánál használjuk, 
hogy a fűrészt mentesítsük a benszorulástól. Kisméretű ék. A po
fák homorúén vannak kiképezve, hogy a fa jobban befogja az éket. 
/49.ábra./

A faékek beveréséi’e sulyok kalapácsokat használunk. 
Legtartósabb á gyertyán, kőris, akác és tölgyből készített sulyok. 
A sulyok kalapács mindkét ütőfelületét abronccsal kell körülvenni, 
hogy élettartamát ezáltal növeljük.
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50.ábra.
Mivel a sulyok kalapács szállításé nehézkes, szük-

ségmegoldásként alkalmazható a sulyokbot is, melyet egészséges, 
a fentebb említett fafajból a helyszínen faraghat ki a munkás.
/51.ábra./

51.ábra.
A vasékek beverésére a hasitó.kalapács szolgál.3-4-5

kg-08 kalapácsok ezek, melyeknek a fejszéhez hasonló éle az utolsó 
rostok szétválására szolgál,hogy a fejszét kíméljük, nehogy kőbe 
vágjuk. Könnyebb kezelhetőség céljából a 45-50 cm hosszú nyél végén 
gomb legyen. /52.ábra./

52.ábra.

Á faéket mindig sulyokkal, a vaséket mindig hasitó-
kalapáeesnl verje a munkás,mert ellenkező esetben vagy az ék, 
vagy a sulyok ham^r tönkre megy. Amint már fentebb említettem fej
szét sohasem szabad sem ékként, sem pedig sulyok helyett használni.
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Erdei munkásképző tanfolyam anyaga.

III.

KORSZERŰ FATERMELÉS

Irta:

MÁTYÁS VILMOS

erdőmérnök.

Magyar Állami Erdőgazdasági Üzemek /MÁLLERD/ kiadványa.
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KORSZERŰ FAT E R M E L É S

Előszó

A fatermelés tulajdonképen felöleli mindazokat a munkála
tokat, amelyek az erdőben az elvetett magtól az elszállított ter
mékig a fa útját végig kisérik.

Hogy fatermelés alatt mégis általában csak a fa levágásá
val, feldolgozásával és elszállításával kapcsolatos munkákat ért
jük ez az elmúlt idők kihasználási módszereinek származéka.

Az erdész termelői munkát végez már akkor is, amikor a 
magot elveti, a csemetét neveli, azt elülteti, a fiatal állományt 
tisztítja, a középkorút áterdőli és a vágásra érett állományt fel
újító vágásokkal magtermésre késztetve természetes magvetéssel való 
felújításra törekszik,

Az erdész irányító munkával járul hozzá a kultur erdő 
létrehozásához és szakavatott munkájának minőségétől függ a létre
hozott állomány értéke.

A fatermelő csak "kihasználja” az erdőt a hosszú terme
lési műnk* eredményét lefölözi.

Mivel a munka kivitele az erdei munkásra hárul a szak
szerű végrehajtás az ő keze müve. A legjobb irányítás is meddő ma
rad, ha a végrehajtó kéz nem rendelkezik szaktudással, nincsen 
tisztában a gyakorlati munka elméleti hátterével. A munkás ilyen- 
kp^? munkáját csak gépszerüen végzi és nincs tudatában annak, hogy 
jö munkával mennyiben járul a termelés sikeréhez, illetve rossz 
munkájával mekkora kárt okoz.

A munka végrehajtásának hibái elsősorban a fatermelési 
vagyis as erdőhasználati munka terén tapasztalhatók. Kézenfekvő 
tehát, hogy legsürgősebben itt van gyakorlati és elméleti oktatás
ra szükség, Sajnos a magyar erdészeti irodalom nem rendelkezik mai 
napig megfelelő szakmunkával és igy ezen szerény füzet kell legyen 
a megindulás.

A fatermelési munka oktatása elsősorban gyakorlati fel
adat. A muükásképző tanfolyamok csakis az erdei szerszámmal a kéz 
ben érhetnek el eredményt. Az előadott korszerű munkamódszerek el
méleti háttereit.azonban szakkönyv nélkül ismertetni és népszerű
síteni nem lehet. A munkám korlátolt terjedelme miatt csak azokkal 
a részekkel foglalkoztam részletesebben, amelyek a magyar szak
irodalomban tudtommal még nem jelentek meg. Az egyébb szakmunkák
ban, fellelhető fejezeteket csak rövid összefoglalásban említettem 
meg*

Sopron, 1948. november havában**

A szerző
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A FATERMELÉSRŐL,

Korszerű fatermelés csak ott lehetséges, ahol a fának ér
téke van. Míg az őserdők kitermelése általában külterjes munkamó- 
dokkal és nagy fapazarlással történik, addig a kulturerdők haszná
lata feltétlen megköveteli a szakszerű belterjes gazdálkodást. 
Az őserdőt a fatermelő minden erdőművelési költség nélkül vette át. 
A kulturerdő sok költséggel nevelt állományának termelésénél a be
fektetett tőkét maradék nélkül vissza kell kapjuk.

Ez a korszerű munka az erdőben lábon álló fát a legtöké
letesebben kell a talajtól elválassza és a közszükségletre úgy kell 
előkészítse, hogy az minél értékesebb és tökéletesebben felhasznál
ható terméket adjon.

Az erdőben álló fa tőrészei a gyökér, a törzs és a korona 
mely a gallyakból és ágakból tevődik össze. A fatermelés az a munka
folyamat, mellyel a fa egyes részeit elválasztjuk egymástól és az, 

r<ydei választékokat állítjuk elő. Az erdei választékokból további 
ttegdolgozasflal'az ipari választékok jönnek létre.

A lábon álló fát a talajtól kétféle módon választhatjuk 
•11 *

!•/ A fát gyökérzettel együtt kiássuk és igy döntjük ki. Ezt 
az aljárást irtásnak nevezzük.

2;/ Jia a gyökér, sőt a gyökfő vagy terpesz is a földben marad 
és csak a törzs simább hengeresebb részét választjuk el valamilyen 
vágóeszközzel, akkor általában fadöntésről beszélünk. A fadöntés 
után a talajban visszamaradt rész a tuskó*

1. Az irtás.

Kivitele^ Az irtás munkamódszere általában közismert* A fa tővében 
lévő talajt irtócsákánnyal, vagy irtókapával - kiássuk és a szaba
don lévő gyökereket a törzstől kisebb nagyobb távolságban elvágjuk. 
Ezáltal a fát a talajtól elválasztjuk és az, ha ferdén nőtt,-akkor 
saját súlyától» ha tövönülő, akkor egyoldalú nyomásra kidől.

Az irtásra általában azt szokták mondeni, hogy a fa dőlé
sének irányítása nem lehetséges. Ez azonban csak akkor áll, ha a 
fa törzsének tengelye a függőlegestől nagyon eltér, vagyis a fa 
valemilyen oldalra erősen "húz”, ami az irányított döntő módszer
nél íe nehézséget okoz.

A fa gyökerei mint terpesz lábak terülnek el a föld fel
színe alatt. Vannak sekély gyökérzetü és mély karó gyökérzetü fa
fajok. Természetesen csekély gyökérzetü fák döntése könnyebb, de 
van előnye a döntésnek a mély gyökérzetü fáknál is. Itt ugyanis a 
zuhanást a gyökérzet fékezi s ezzel a fatörzs épségét megvédi» 
A gyökerek tartják a törzset, ezeken át veszi fel a fa a tápanya
gokat a talajból. A gyökerek védik a szél fa-dijjrtő hatásával szem
ben is, amikor a fa teste mint egyik végén befogott tartó működik.

Ha a gyökereket szabaddá tesszük és külső-belső végükön 
elvágjuk, a fát támaszától megfosztjuk. Ha a fatörzse nem erősen 
dőlt, akkor az irányítása olymódon lehetséges, hogy azon az olda
lon, melyre a fát dönteni akarjuk, a gyökereket közvetlen a törzs 
mellett vágjuk el és a gyökfő alját mélyebben kiássuk. Ha most az 
ellenkező oldalon a gyökereket a törzstől távolabb vágjuk el és 
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nem ássuk alá, akkor még a fa támaszt nyer, tehát aránylag kisebb 
nyomásra is bele fog dőlni a mélyebb gödörbe# Ha pedig a kiásott 
földet a dőlés oldalán magasabbra rakjuk, vagy ide egy rönk dara
bot, irtóbakot helyezünk, akkor a fa mélyebb gyökérzetét a törzs 
súlyával kiszakítja# Fontos az is, hogy legutoljára a döntési 
iránnyal ellenkező oldalon vágjuk el a gyökereket és hogy 2-3 mun
kás fejmagasságban fejszéje hegyét a fa törzsébe vágja és a fát 
egyöntetűen mozgásba hozva a dőlés irányba nyomja# /1» ábra»/

Nagyobb és különösen erősen szabálytalan koronaju tör
zseknél az irányítás már lehetetlen, vagyis igen nagy gyakorlatot 
és hozzáértést igényel.

1» ábra#

A törzs ledőlése után a visszamaradt gödröt azonnal be 
kell temetni. Ezt egyrészt azért kell elvégezni, hogy a tuskó a le 
vágáskor a gödörbe ne essen vissza, mert onnan kihengeriteni külö
nösen idősebb fék nehéz tuskóját nehéz és igen körülményes, más- 
rószt, hogy a lezuhanó tuskó a tőrönk földfelőli részét a lefüré- 
szeléskor ne repessze be. Irtóbak használatánál ez a veszedelem kü 
lönösen fennáll, mert á magasan lévő nehéz tuskó a törzs teljes ke 
resztülfiirészelése előtt leszakad és a tőrönkőt berepeszti, 
/2, ábra#/

A tőrönk megvédésére aláékelt erősen megfeszített láncot 
alkalmazhatunk, melyet közvetlen a fürészelési felület mellett 
kell a törzsre szorítani#
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A tuskót a gödörből a lefürészelés után minden szín alatt 
ki kell hengeriteni és a gödröt be kell temetni. »

Alkalmazhatósága.

Az irtás különösen sik vagy enyhe lejtésű terepen alkal
mazható. Természetesen egyik legfontosabb követelménye, hogy a 
talajásás lehetséges legyen. Olyan terepen tehát, ahol a vissza
maradt gyökérzet talajkötő szerepet tölt be: futóhomokos területe
ken, meredek hegyoldalakon, vízmosásban irtani nem lehet. Nem lehet 
ott sem irtani, ahol a talaj mocsaras, vagy a talajvíz magasan van. 
Legelőnyösebben alkalmazható a kevésbé kötött kavics és komentes 
mély üde talajokon. Nem szabad irtani a véderdőkben, meredek hegy
oldalakon, amit az erdőtörvény is szigorúan tilt. Ilyen helyen a 
talajmeglazitása súlyos következményekkel járhat és vízmosások ke
letkezését, a talaj lemosását okozhatja.

Az irtást kora ősszel és tél elején kell elvégezni, hogy 
a talaj megfagyása előtt befejezzük és a gödrök be legyenek temet
ve. A befagyott talajban az ásás igen nehéz, a gödröket nem lehet 
betemetni s igy ez a munka tavaszra marad, amikor az erdei munkát 
végző földművesbe légjobban.el van foglalva és nincs már ideje a 
gödrök behányását elvegezni. Ilyenkor a vágásterület olyan marad, 
mint a bombázott csatatér.

Elkerülhetetlen az irtás akkor, ha a tuskósarjak keletke
zését akarjuk megakadályozni, vagy lehetőleg sarjmentes ültetett 
szálerdőt akarunk telepíteni, főleg pedig mezőgazdasági köztes 
használat előtt.

Mezőgazdasági köztes használat nélkül a nemkívánatos fa
fajokat nehéz irtással is kipusztitani, mert igen sok fafaj a föld
ben maradt gyökérzetből is kihajt. Éppen ezt a tulajdonságot hasz
náljuk fel az akácnál, melynek termelését, ha csak a talaj és terep
viszonyok engedik feltétlen irtással kell végezni. Az akáctuskó 
sarjak minősége és egészségi állapota feltétlen silányabb mint a 
gyökérsarjaké. A gödör gondos takarása itt is szükséges. Sorban ül
tetett állományoknál a sorközök mélyszántásával a talajban lévő gyö
kérzetet megszakítva dusabb sarjadzást kapunk.

Előnyei.

Az irtásnak a rendes döntési módokkal szemben igen sok 
előnye van, ami a jövőben szélesebb körben való alkalmazását feltét
len megköveteli. Az előnyök főleg tarvágásnál mutatkoznak, de jól 
végrehajtott munka esetén áterdőlésnél, szálalásnál is kár nélkül 
használható.

Az irtás alkalmazásával a talajt fellazítjuk és a cseme
ték elhelyezése előnyösebb. Természetes felújításnál is előnyös a 
megmunkált talajfolt, mert azon a lehullott magvak szépen csíráznak. 
Az eltávolított tuskó helyén visszamaradt gödörben a csapadék is 
meggyűlik és a csemete.több nedvességet kap.

A kitermelt fatömeg jelentősen gyarapodik a tuskóból nyert 
tűzifával, mely főleg a helyi lakosság tüzifaigényeinek kielégíté
sére használható fel. A tuskófát részes termeléssel szokták termel
ni és igy jó és olcsó, komoly tűzifával látják el a termelő munkáét, 
aki egyébkent csak az 5 cm átmérő alatti botfát kaphatja meg.
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Az ilyen gallyfa méretű anyaggal azonban a téli tüzelés nem oldható 
meg és ezért a tuskótermelés nagy előnyt jelent a munkásság részé
re.

A legfontosabb előny azonban az» hogy az irtásnál a tus
kőt a ledöntött törzsről tökéletesen, minimális veszteséggel és jó 
szeriakihozatallal választhatjuk le.- Az erdész helyesen teszi, ha 
a tuskó magasságát a ledöntött törzsön elfürészelés előtt kijelöli» 
Természetesen a törzsrész beszakadására ügyelni kell, ezért a tus- 
kónak nem szabad a levegőben lenni, a gödröt a tuskó levágása előtt 
már be kell huzni.

Az akác termelésénél az irtás feltétlen előnyös, ugyanígy 
ha sarjerdők további fenntartását nem tartjuk célszerűnek. Az irtás 
jóval könnyebb munka, mint a rendes döntés után a hátramaradt tüs
köt utólag kiásni.

Ahol rovarkárok vannak és a tuskót egyébként le kellene 
kérgezni, ott a fenyvesekben is helyes az irtás, sőt ha a tuskó 
ipari feldolgozására van lehetőség /novai falepárló/ úgy még a tus- 
kózás is kifizethetődik.

Hátrányai.

Elsősorban az irányítás nehézkessége, a nagyobb foldásáéi 
munka, mely csak fagy és kőmentes talajban végezhető. E miatt a 
termelést korán kellene megkezdeni, amikor az erdei munkát végző 
földműves még az őszi mezőgazdasági munkákkal van elfoglalva. Ha az 
irányítás nem történik kellő gondossággal és a fa nem várt irányba 
dől, vagy a gyökér ásásában elfoglalt munkás nem tud kellő időben 
elmenekülni, akkor könnyen baleset történhetik. Az irtásnál valóban 
jóval több is a baleset, mint az egyéb döntési eljárásoknál. Az ir
tás tehát a munkástól sokkal nagyobb gondosságot és elővigyázatos
ságot igényel. Az irtás inkább csak sík, vagy enyhe lejtésű tere
pen való alkalmazhatósága is korlátozza e munkamód elterjedését.

Az a kifogás, hogy a munka lassú és a termelés munka
tempóját hátráltatja csak akkor állhat fenn, ha a termelést későn 
kezdték el. Mindenesetre nagy területű tarvágásoknál az egyébb dön
tési módokkal gyorsabb eredményt lehet elérni.

Előhasználatban és szálalásnál az irtás nehézkes, mert 
az irányítás nem olyan pontos mint az egyéb döntési módoknál és így 
nagyobb a fennakadás lehetősége. A fennakadt törzsek lehúzása újabb 
munkaidő veszteség, melyet még sokszor tetőz az a hiba, hogy a tör
zset tövétől fölfelé eldarabolják, hogy ezzel a lehúzást elősegít
sék.

A fagy főleg a kiásást nehezíti meg. de igen súlyos fel
adatot ró a friss, fagyott tuskót hasitó munkásra is. Ha a munkát 
későn kezdték el, a munkás igyekszik a törzseket mind előre kidon- 
teni, hogy azokat később a hideg időben dolgozza fel. Ilyenkor az 
egymáson keresztüldőlt fák károkat szenvedhetnek és feldolgozásuk 
nehézkes. Ez esetben a hosztolás a legnehezebb és sokszor kell fa
pazarló felszabadító fürészelésekhez folyamodni, hogy egy-egy tus
kóhoz hozzáférhessünk.

Ha a munkás a tuskóval nem tűd megbirkózni, akkor ezt 
tavaszra hagyja. Persze ilyenkor a jól ismert okból kifolyólag 
megint nincs a hasításra ideje és a tuskó a vágásterületen marad 
esetleg több éven át* Az ilyen módszer esetleg előnyös a munkásra 
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nézve, de ugyanakkor lehetetlen a vágásterület beerdősitése, vagy 
a beerdősitett területen okoznak komoly károkat.

Jól ismert hiba az is, amikor a résztuskót tavaszig, sőt 
sokszor évekig sem. szállítják el és az ujulatban szekereznek végig. 
Ezen eljárás ellen a legnagyobb szigorral kell fellépni. A rész
termelést csak úgy szabad kiadni, hogy a termelő a következő tava
szig köteles a résztuskót elszállitani.

Természetes felújítási módoknál az irtás vagy tuskózás 
sok csemetét pusztíthat el, ezért csak szigorú felügyelet mellett 
és csakis inteligens, jóindulatú munkásokkal végezhető.

Bár a felsorolt hátrányok számszerűleg az előnyöket fe
lülmúlják, mégis ez utóbbiak olyan megszívlelendők, hogy az irtás 
ahol lehetséges feltétlenül előnyben részesítendő. A legfontosabb 
hasznos oldala a jelentékenyen nagyobb tűzifa kihozatal, ami a mai 
fahiányban már elegendő egyedül ahhoz, hogy alkalmazását ajánljuki 
Eőleg idősebb nagy tuskóju fáknál nem engedhetjük meg ma azt, hogy 
az Összes fatömeg 20 %-át is kitevő hatalmas tuskók és gyökérzet a 
talajban elrothadjanak.^

VI
2. A döntési eljárások.

A döntési eljárásokat a felhasznált szerszámok és a munka
mód szerint különböztetjük meg. A döntés elvégezhető:

a. / fejszével egyodali berovással
kétoldali ’’ 
irányító hajkkal

b. / fűrésszel egyszerű elfürészeléssel
fűrésszel és berovással vagy élőfürészeléssel

c. / fejszével és fűrésszel
irányitó hajk fejszézve

“ " fűrészelve és fejszézve
kúpos /üstös/ döntéssel 
kettős ferde hajkkal.

Ezen munkamódok a termelési munkánál egyaránt használha
tók, de mindig a megfelelő helyen és körülmények között.

A jó döntési módtól megköveteljük, hogy gyors legyen, ke
vés fapazarlással járjon és e mellett a fát tetszőleges irányba 
biztosan lehessen dönteni. Vizsgáljuk meg tehát előbbi szempontok 
szerint az egyes munkamódokat.

aV Döntés fejszével egyszerű berovással.

Ez a módszer az u.n. cigány vágás. Az egészen fiatal su- 
hángot balkezünkkel megfogva jobboldalról néhány sulytással beróva 
vághatjuk le. Vastagabb törzsnél, rudas anyagnál már kétoldali be- 
rovásra van szükség, mert igy a fát könnyebben vágjuk át. Tisztí
tásnál, korai áterdolésnél használt módszer. /3. ábra./

Ha egészen a talajszintben alkalmazzuk még megfelel, 
egyébként helyesebb - csak egy kicsit talán fárasztóbb - az egy- 
kézi fűrésszel való döntés. így a gyors munkára a módszer megfelel, 
hiszen a fatolvaj a legtöbbször a vastag törzset is igy termeli.
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Egy és kétoldali béróvás
3» ábra.

Nincs hiba az irányítással sem, mert a fiatal törzsek kéztolással, 
vagy fejszenyomással is irányíthatók. Vastagabb törzsnél azonban 
semmi szin alatt sem alkalmazható. Tuskó ja csúf, tőrönkje csúnyán 
roncsolt. Ez a fadöntés legősibb munkamódja ma már csak a f«.tolvaj 
és a cigány kezére maradt.

b./ Döntés hajkkal.

Ha a kétoldali berovást szélesebb nyílás kiképzésével 
végezzük el, akkor tulajdonkép hajkos döntést alkalmazunk.

Kivitele, A hajk a fa oldalán vágott háromszögalaku lék, melynek al
só vágáslapja vízszintes vagy megközelítőleg vízszintes legyen, fel
ső vágáslapja pedig lehetőleg minél kisebb szögben legyen kiképezve 
az alsó vágáslaphoz képest. A hajk tehát vízszintes és erre irányí
tott ferde csapások eredménye. Célja, hogy a fa ezen lékbe bele
hajolva dőljön ki. Ha a hajkot vagy hajkokat egy szintben készítjük 
el, akkor a fa természetes dőlését követi, vagy .tövönülő törzs arra 
fog dőlni amerre erőltetjük.

4. ábra

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



- 8 -

A hajk mélysége a fél átmérőig érjen. Ha azonban az egyik 
hajkot mélyebben^készítjük, a másikat magasabban, akkor a^-fa abba 
az irányba fog dőlni /feltéve ha nincs más irányban erős''"húzása”/ 
amelyik oldalon az alacsonyabb hajk van. Ezt a hajkot nevezzük 
irányitó hajknak.

5» ábra.
Az ellenkező oldalon lévő hajk célja a fa átvágása és le

döntése, ezért döntő hajknak nevezzük.
Ha a két hajk alsó vágáslapja egy szinten van, akkor az 

irányítás nem lehetséges, ezért a döntőhajkot a törzs átmérője sze
rint 2-5 cm-el magasabban vágjuk be, mint az irányitó hajkot. Minél 
nagyobb a törzs átmérője, annál mélyebb hajkot kell vágni. A hajk- 
fenékbe a fejszével pedig csak úgy tudunk behatolni, ha a hajk magas
ságát emeljük, ami azt jelenti, hogy vastagabb, azaz értékesebb tő
rönk esetén van a legnagyobb fapazarlás;

Alkalmazhatósága, előnyei és hátrányai.

Nyilvánvaló tehát, hogy ez az eljárás egyrészt lassú és 
nehéz munka, másrészt sok fapazarlással jár, tehát a korszerű munka
módok közül kiküszöbölendő. Mégis egyes szakvélemények szerint sarj- 
erdőknél indokolt a fejszével való döntés, sőt az alsó vágáslap 
kissé tetőszerüen lefele fejszézendő, hogy a tuskóról a csapadék 
kétoldalt lecsurogjon és az ne rothadjon be.

A fűrészelt tuskó mindig könnyebben rothad el. Ezenkívül 
még a kambiumréteg sima elmetszőse is sárjadás és behegedés szempont
jából lényeges előny a fűrésszel elroncsolt felülettel szemben. Mivel 
a sarjerdő fái rendesen kisebb átmérőjüek, igy a fapazarlás is 
kisebb.

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



- 9 -

6» ábra*
Kivételes helyzetekben, ha a törzs aellett bármi okból nem 

lehet felállni /sziklás, meredek hegyoldalon, mocsaras helyen stb./ 
vagy a fűrész kihúzása akadályokba ütközik, kénytelenek vagyunk csak* 
is fejszével dönteni.

c./ Döntés irányitó hajkkal»

A fák közötti versengés és a külső természeti tényezőki 
a napfény, szél hatása a törzs növekedését befolyásolják. A fa igyek- 
szik koronáját a napfény fele kiterjeszteni, amit különösen az erdő
széleken tapasztalhatunk. Ugyanez a helyzet az erdő belsejében is. 
A törzs ágai a világosság felé fejlődnek ki erőteljesebben és a 
törzs arra az oldalra dől, ahol a napfényt elérheti. Hogy a fa nőni 
tudjon sok tápanyagra van szüksége. Bőséges tápanyagot azonban csak 
nagy lombkorona tud előállítani. Ezért a fák igyekeznek minél na
gyobb lombkoronát kiképezni és minden rendelkezésre álló helyet ki
töltenek levélzotükkel. Ha az erdő lombkorona sátrában üres hely van, 
akkrrp a közeli fák koronájukat a lék felé képezik ki. A hegyei*nini™ 
is a helyzet az, hogy a magasabban lévő fk igyekszik"az alatua növő 
fölé kerekedni a felette lévőt helyzet előnye miatt csak ritkán tud
ja túlnőni. Ezért a hegyoldali fák lombkoronája a völgy felé nagyobb 
es a fát arra húzza.

Előbbi okok miatt a törzsek jórésze ferde növekedésű,vagy 
koronájának súlypontja nem a törzs vonalába esik, vagyis a fa bizo
nyos irányba húz. Az ilyen törzseknél ha bizonyos döntési irányt 
be akarunk tartani, akkor a törzset irányítani kell, de irányítani 
kell a tövönülő törzset is. Fejszével való döntésnél az előbbi pon
tokban már ismertetett irányitó hajk segítségével döatoék alkalma
zásával irányítjuk a törzset. A döntő ék ismertetése a szerszám- 
ismerettanba tartozik.

Kivitelei

Mivel a fejszével való döittésnél a döntő hajk széles nyí
lás, ide a döntőéket nem verhetjük líp úgy, mint pl. a fűrésszel 
való döntésnél. Mig ott az ék egyben a fűrészt a törzs nyomás alól 
is felszabadítják itt egyedüli célja az irányítás.
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7 • ábra.
Hogy az éket használhassuk az irányitóhajkba egy ékalaku 

fakarélyt kell elhelyezni és az éket e fölé kell beverni. /7« ábra./ 
így a fát erőszakkal megemelve a kivánt irányba kényszerütjük dőlni. 
Ha a törzs természetes dőlése a tervezett iránnyal ellentétes, akkor 
nem lehet mély döntőróvást vágni, hanem a fakarélyt és éket behe
lyezzük és egy munkás.az éket veri, a másik pedig az irányitó haj
kot állandóan mélyíti. így a fa kifordulásának tengelyvonalát a dő
lés irányától állandóan távolabb helyezi. Ugyanakkor az ék sulykolá 
sával erős feszítőerő keletkezik, mely lefele működik és a törzset 
az alsó irányitó hajk belső éle mint tengely körül kifordítja. Mivel 
pedig az irányitó hajk helyén a törzs ellenállásra nem talál a fa 
erre behajlik, súlypontja a kivánt irányba eltolódik és már el is 
dől. Ha vastagabb a törzs, akkor két oldalt két faék és két döntőék 
kell.

Alkalmazhatóságai és hátrányai.

Mint az előbbiekből is kitűnik a döntési módszer a gyakor
latban nem válik be. A munka körülményes, lassú és az irányítás sem 
biztos, mert a faéket csak a döntő hajk elkészítése után lehet be
helyezni. Ha a hajkot mélyen készítjük el, akkor a fa könnyen ki-, 
dűlhet a nem várt irányba még mielőtt az éket behelyeztük. Ha pedig 
a két hajk között széles összefüggést hagyunk a törzs az ékelés kö
vetkeztében felreped.

Nem is beszélve a nagy fapazarlásról és arról, hogy a tő
rönk alsó végét a fejszézett, ferde vágáslapok miatt mégegyszer le 
kell fűrészelni.

d./  Döntés fűrésszel.

A döntőfürész használata az erdei munka magasabb fejlett
ségi fokát jelenti. Alkalmazása ma már feltétlen megkövetelendő. 
Addig amig az erdei munka alkalmi jellegű volt, gyakran előfordult, 
hogy a szegény gazdasági cselédnek még rürésze sem volt, ezért a 
döntést fejszével végezte, a daraboláshoz pedig egymástól kölcsö
nözték a fűrészt. Hogy igy milyen károk keletkeztek azt bővebben 
ismertetni ma már nem szükséges, mert az a munkamódszer egyszers- 
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mindenkorra megszűnt. Az erdei szakmunkás elengedhetetlen felsze
relése a tökéletesen karbantartott jó döntő fűrész.

Gyors és.jó munka csakis a fűrésszel kombinált döntési 
módokkal érhető el.

A fűrész használata a munkát megkönnyítette és megrövi
dítette» Sokszor a döntésnél fejszére nincs is szükségünk, vagy 
csak egészen csekély szerepe van a fejszének, mindössze néhány csa
pás alkalmazása elégséges. Vizsgáljuk meg ezeket a munkamódokat»

Döntés egyszerű elfürészeléssel,

Csak a fejszével való döntés ellentéte a csak fűrésszel 
való döntés, mely kisebb fáknál, tisztításnál főleg egykézi> róka
farka fűrészekkel történik. Nagyobb átmérőjű törzseknél szintén 
gyors döntési mód, sajnos azonban nem mindig válik be»

Kivitele.

Az egyszerű elfürészeléssel való döntésnél a befürészelést 
mindig a kívánt dőlésiránnyal ellenkező oldalon kell alkalmazni. 
A fürészelés vékonyabb s főleg tövönülő törzseknél lehet teljesen 
vízszintes is. mert itt az irányítást nyomással megadhatjuk. Ha a 
kívánt döntési irány a fa természetes dőlésével megegyezik, a füré
szelés szintén vízszintes lehet. Minden egyéb esetben azonban a 
fürészelést a dőlés irányba kissé ferdén készítik. /8. ábra./

8/a. ábra.
A ferdeség mindössze 1-2 em legyen a törzs két széle között, mert 
máskép elvész az alacsony tuskó előnye. Vastagabb törzseknél a fű
rész szorulása ellen itt is döntőéket alkalmazhatunk, hogy ezzel a 
fűrészt a törzs súlyának nyomása alól felszabadítsuk. Ha a fa a 
döntési irányba húz, akkor ékre nincs szükség, sőt ilyenkor a fa 
igen hamar kidől és felszakad. De felszakad a dőlés oldalán a törzs 
más esetben is. Ennek az oka az, hogy az ék beverése alkalmával a 
fát feltétlen megemeljük és döntjük. Igen ám de itt az ellenkező 
oldalon most a fa testében nincsen üreg, s igy azon a helyen a fü
részelés előre haladásával állandóan nagyobb nyomóerő lép fel és a 
fa rostjait összepréseljük. Természetes a fatest ennek az erőnek 
ellenáll. A fürészelés oldalán a még el nem fűrészelt fatest rost
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jaiban nagy a szaki tó erő. Az ék Leverése is mind nehezebb* mert 
az átfürészelt törzsrész nyomja az éket, s ilyenkor dőlés helyett 
a törzs fel szokott hasadni, vagy a beszakadás a dőlés közben kö
vetkezik be. /8/a. ábra./

Mindez elkerülhető azzal az egyszerű fogással, amit már 
a fejszés döntésnél alkalmaztunk, vagyis hogy a döntés oldalán a 
fatest összefüggését megszakítjuk. Ez kétféle módon szokás»

Fürészelés berovással.

A fürészelést a törzs túlsó oldala felé állandóan erőtel
jesebb tempóban végzik és mikor érzik, hogy a fa meginog és dőlni 
kezd az egyik munkás kirántja a fűrészt a másik pedig az előre el
készített fejszével néhány suhintással a dőlésben lévő törzs össze
függő részét berója. /9. ábra./

9» ábra. 10. ábra.
Ez az eljárás kissé veszélyes és gyors munkát követel, de a besza- 
kitást majdnem minden esetben meggátolja.

Döntés előfürészeléssel.

A gyakoribb munkamód amikor a döntési irány oldalán az 
irányitó hajknak megfelelő irányitó előfürészelést készítjük el. 
Ez lehet csak egészen csekély, néhány cm-es vízszintes befürésze- 
lés, de szokták esetleg a törzs harmadáig sőt feléig is alkalmazni 
és ilyenkor befelé döntik úgyhogy a két fürészelés V alakú tuskót 
hagy hátra. /10. ábra./
Alkalmazhatósága. A fűrésszel való döntés általában vékonyabb tör
zseknél , áterdői^snél, tüzifás erdőben, hol a felszakadás kárt nem 
okoz, feltétlen előnyös. Használható tókorhadt, gombabeteg törzsek 
döntésére is, általában ott, ahol a ledöntött fát szerfának egy
általán nem használják, vagy töve erre feltétlen alkalmatlan. 
Ilyenkor a behasadás nem okoz kárt, viszont a fejsze mellőzése'a 
munkát gyorsítja.
Előnyei. A gyors, nagy szakértelmet nem igénylő fürészelés gyakor
latlan munkás kezében is jó eredményt adhat. A fapazarlás igen 
csekély, a hajk által elfőjszézett törzsrész egyben marad.
Hátrányai. Leginkább vékonyabb törzseknél használható, kemény lomb
fáknál és szerfa termelésnél használata előnytelen. Puha lombfák
nál válik be a legjobban. Hegyoldalakban különösen felfele döntés
nél veszélyes munkamód, mert a fürészelést igen mélyen kell alkal
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mazni, az egész fát át kell fűrészelni s ilyenkor csak egészen kis 
felületen nyugszik a fa. Esés közben az ilyen törzs a tüskén köny- 
nyen elfordulj vagy hátracsuszik. Az ékek ilyenkor a dőlést megin
dítják, de irányítani nem tudják.

A be és felszakadás oka pedig ugyanaz, mint a kétoldali 
hajknál. Ha a törzs irányitó fürészeléssel el is van látva és a 
döntés oldalán lévő rostok is el vannak vágva, mégis a dőlés pilla
natában, amikor a fa egyensúlyát veszti a törzs egy a dőlés irányá
ra merőleges vonalon kisebb-nagyobb szélességű szalag alakjában a 
tuskó szövetével összeköttetésben van. így a tuskót teljesen keresz
tül érő rostszálag mint csuklópánt működik és e körül fordítja ki a 
nyomás a törzsét. Mikor a törzs lezuhan a rostokat kirántja, s mivel 
azok a már mozgásban lévő törzsből könnyebben szakadnak ki, a szaka
dás a törzsrészben történik. Az ilyen tőrönk be nem fűrészelt vágás
lapján rojtos hasadás keletkezik, mely lehet rövidebb és hosszabb is 
sőt igen sokszor az egész törzs felreped. /11» ábra./

Ha hegyoldalon a törzset nem akarjuk lefele dönteni, föl
felé pedig a korona húzása miatt nem lehet, sokszor a szintvonal 
irányában oldalt kell dönteni. Ilyenkor a terep ferdesége miatt a 
kétoldalt alkalmazott fürészelés is ferde lesz és a talaj ferdesé
ge , valamint a korona vagy törzs húzása miatt a törzs a taraj hegy
felőli részen hamarabb felszakad, a fa a.tervezett döntési irányt 
nem tartja be, hanom a völgynek dől. /12; ábra;/

Az irányító hajk tisztán fűrésszel való elkészítése nem 
gazdaságos, mert a ferde fürészeléssel a vízszintes fürészelést 
teljesen elmetszeni nehéz és e nélkül a fa karély nem szedhető ki;

Szokásosabb a hajk vízszintes fejszézésének elkerülése 
végett az irányító befürészeléshez hasonlóan a hajk alsó lapját, 
fűrésszel elkészíteni.

c./ Döntés fejszével és fűrésszel.

A leghelyesebb eljárás a fűrész és fejsze kombinált 
használata. A fejszével vágjuk ki az irányító hajkot, a fűrésszel 
készítjük a döntő vágást. Nagy előnye a két szerszám együttes al
kalmazásának, hogy az irányító hajk nehezebb és lassúbb munkáját 
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csökkenteni lehet azzal, hogy itt elégséges a hajkot a fa átmérőjé
nek 1/3 sőt 1/4-éig elkészíteni. így kevés a fapazarlás, gyorsabb a 
munka. Ha a hajk alsó vonalát fűrésszel készítjük, az eljárás még 
jobban meggyorsul. Ez csak akkor nem előnyös, ha a törzs alsó része 
erősen terpeszes vagy hullámos ./pl• gyertyán/. A fejsze munka pedig 
befelé állandóan nő az átmérővel arányban.

Kivitele;

Az irányitó hajkot a törzs legmélyebb pontján kell alkal
mazni. /13; ábra./

12. ábra. 13» ábra. 14. ábra.

Ez esetben a fűrésszel a hajk alsó vonalát bevágni nehezebb, mint 
tisztán fejszével. Azok a döatőmunkások, akik a hajk alsó vonalát, 
fűrésszel készítik gyors munkát végeznek, de magas tuskót hagynak;

Mivel a mai termelési előírások szerint a tuskó nem lehet 
magasabb a tőátmérő 1/3-ánál, igy az irányitó hajk alsó vonalának 
kiképzésénél ezt figyelembe kell venni. /14. ábra./ Vastag törzsnél 
ez az előírás igen magas tuskót jelentene, úgy hogy itt egyetlen 
mérték a munkás józan belátása lehet.

Ha a fa törzse erősen terpeszes, vagy gyökérlábali vannak 
rajta, akkor a döntés előtt, főleg a döntő fürészelés oldalán he
lyes ezeket előre lefaragni.

A hajk felső berovásait az alsó vágáslaphoz képest arány
lag kis szögben kell alkalmazni, mert ellenkezőleg a tőrönköt erő
sen megcsonkítjuk.

A hajkot rendesen két munkás készíti váltakozó fejsze
csapásokkal, de készíthetik felváltva is, ha balkézzel nem tudnak 
dolgozni. így pihenéssel felváltva természetes a döntés lassabban 
halad, de kevésbé fárasztó.

Ha az irányitó hajk elkészült, akkor annak alsó vízszin
tes sikja felett 2-5 cm magasságban kell ellenkező oldalról a dön
tő fürészolésu alkalmazni. Ez a fürészelés feltétlen vízszintes 
legyen. /15» ábra./
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15« ábra.
Ha a fürészelést a hajk fölé emeljük, akkor a fürészelés az irányí
tás ellen dolgozik, azt megnehezíti. Ha pedig a fürészelést a hajk 
felé döntjük, akkor nem marad meg a hajk belső felén a lépcső, 
melynek mentén a törzs kitörik, a törzs könnyebben felszakad és mi
vel támasza a kifordulásnál nincsen irányítása nem sikerül.

A fürészelést tulajdonképpen helyesebb lenne a hajk fel
ső sarkára irányítani, mert így a rönk töve teljesen sík lenne, de 
ezzel egyrészt a tuskót nagyon emelnénk, másrészt a fürészelés 
hosszabb lenne és végül a szerfából is többet veszítenénk. Ugyanis 
ha a szerfa tövében mérethiány is áll fenn, ez csak idegen részére 
való átadásnál ad bonifikációra okot. Saját felhasználásnál akár 
a prizmás felfürészelésnél vagy a hajk fenékvonalával párhuzamos 
felfürészelésnél csak a szélső fűrészáru rövidül meg; /16. ábra./

Kemény, értékes szerfánál a tőfa fatömegét növelhetjük, 
ha a döntő fürészelést az irányitó hajk alsó vonalán készítjük el, 
ezt azonban csak sima terepen helyes alkalmazni és olyankor, ha á 
fa húzása a döntési iránnyal egyezik. /17* ábra./

Egyszerű, kezdő, vagy gyakorlatban munkás által is végez
hető döntési eljárás; Ott ahol kevésbé értékes, főleg tüzifás er
dőt termelünk és ahol gyakorlatlan alkalmi munkások állanak csak 
rendelkezésre; ez a legmegfelelőbb módszer.
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Sajnos ez az egyszerű eljárás azonban a mai gyakorlati 
kivánalmaknak már nem felel meg. Nem felel meg azért, mert az ilyen 
döntésmódnál magas a tuskó. A hajk száját ugyanis a kényelmesebb 
besujtás miatt rendesen erősen felnyitják. Ha még hozzá a szokott 
módon a döntő fürészelést is ferdén vágják a hajkra, akkor a leg
értékesebb, tőrönk alsó vágáslapja ékalaku. és a fűrészen le kell 
vágni. /18. ábra./

18. ábra.
De nem felel meg ez a módszer a beszakadás miatt sem. 

A döntés technikájából következik, hogy a tőrönk ennél a módszer
nél mindig veszélyben van. A dőlés előtti fokozott gyors fürésze- 
lési tempó, mely a dőlés alatt is folytatódik még a hibát némikép 
enyhiti, mert igy a szakadni készülő rostokat jórészt átvágjuk, de 
ez a munka eléggé veszélyes és nem mindig sikeres.

Tűzifát adó silányabb törzseknél a felszakadástól elte
kinthetünk, értékes és főleg nagyméretű kemény lombfa törzseknél 
és fenyőszerfánál a repedést és felszakadást okvetlen el kell ke
rülni, s emiatt az egyszerű hajkos döntést ki kell küszöbölni.

f./ A kúpos /üstös/ vágásmód;

Ez a döntés főleg értékes tövü fatörzseknél használatos.

Kivitele.

A fa törzsét kb. lm magasságig durván lekérgezzük függő
leges fejszecsapásokkal és a csapásokat a fa terpeszében nem a 
törzs ferdesége, hanem a hongerded törzsrész irányában folytatunk; 
Ezzel a fölösleges és a fűrészáruból szélezés utján úgyis kieső 
terpeszrészt lefaragjuk. A lefaragott rész a fa töve felé növek
szik. Ilyen eljárással egészen a talaj szintje alá is behatolhatunk 
és végül az egész fa tövét körben körül hajkoljuk. Ezzel a törzset 
a vontatásra is előkészítjük. Ez után jön az a munka, mely a leg
kényesebb: az irányitó hajk elkészítése, mely rendesen egy igen 
laposan készített később ismertetendő kettős hajk. /19. ábra./
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19. ábra.
A fürészelés alacsonyan való elvégzése végett helyes a talaj vagy 
az alom elhúzása.

Alkalmazhatósága, előnyei.

Igen jól alkalmazható ez a módszer lejtős hegyoldalakon, 
ahol a fa megfelelő óvóintézkedésekkel lefelé vagy ferdén dönthető 
/pl. gallyból készített pránára/. A hajk a tuskó alsó oldalán mé
lyen készíthető és a döntő fürészelés hegy felé nézve térdelő 
helyzetben hátrafürészeléssel jó mélyen alkalmazható»

Síkon is jó szerfaklhozatalt biztositó módszer ha az ir
tás nem alkalmazható, de a fa töve kissé körültakaritható. • Ha erdei 
földutak, vontató utak vonalában nem irthatunk, de kiálló tüskök 
hátramaradását el akarjuk kerülni, vagy a fa töve bútoripari vagy 
ö*yébb szempontból értékes. Dunántúl egyes vidékein ismert és 
használatos jó döntési mód.
Hátránya. A lefaragott terpeszrész elkészítése lassú és fárasztó 
munka, feltétlen külön meg kell fizetni. Ha a munkás a lefaragott 
anyagért - melyet a hulladék tűzifába raldiat - elvégzi, akkor elő
nyösebb. Nehéz az irányitó hajk kiképzése az egyébként is mélyen 
leszorított törzsrész megcsonkítása nélkül» Egyszerű elfürészelés- 
sel dönteni pedig csak úgy ajánlatos, ha előzőleg a törzs tövét 
láncszoritóba fogtuk. Külföldön e célra speciális acélszalagokat 
használnak, melyek a tövet teljesen körülszoritják, úgy hogy a be- 
hasadás nem fordulhat elő. Sajnos ezek a szerszámok még hozzánk 
nem érkeztek el, habár használatuk a szerfa kíméletével feltétlen 
kifizeti magát;
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g./ Döntés kettős ferde hajkkal.

Kivitele, A kettős ferde hajkkal való döntés lényege, hogy a döntési 
oldalon alkalmazott egy irányitóhajk helyett két ferde hajkot készí
tünk, melyeknek legmélyebb pontja a tervezett dőlési oldalon van. 
/20. ábra./

A két hajk a törzs, illetve a gyökfő két oldalán ponto
san egyenlő magasságban, az átmérő felénél kezdődik és innen állan
dóan mélyülve ferdül lefelé a legmélyebb pontra, ahol a hajknak a 
mélysége a legnagyobb. Mivel a bevágást két munkás kell végezze, az 
egyik közülük feltétlen gyakorlott legyen a balkezes munkában. _ »; 
A hajk ferdesége a vízszintes fürészelésig felülettől kb. 20-25'°. 
Az 1947-43 évi termelési utasításban helytelenül a fa tengelyéhez 
viszonyították a 22-os dőlést. Egyébbként az ott található ábrák 
is helytelenek. A hajk V alakú bevlrls és szájának lehetőleg minél 
alacsonyabbnak kell lenni. Alsó lapja ne lejtsen kifelé, sőt víz
szintes se legyen hanem a kéztartásnak megfelelően kívülről befele 
kissé lejthet. Ezt próbáltam az ábrán a pontozott vonallal érzékel
tetni ,

20. ábra.
. A munka így igen kézhezálló és a hajk aránylag sekély 

mélységű. Míg a tisztán fejszével való döntésnél az egy-egy oldali 
hajk a fa félátmérőjéig kell behatoljon, addig a fűrésszel és fej
szével való döntésnél elég a fa 2/5 esetleg 1/3 részéig való haj— 
kc'.ása. A kettős ferde hajinál elegend.ő a hajkot az átmérő 1/4 sőt 
1/5 részéig mélyíteni és ez is csak a hajk mélypontján van meg, 
mert innen a fél átmérőig a két hajk fokozatosan iszik. A fej
szemunka mennyisége tehát ennél a módszernél elenyésző a többi dön
tési módszerhez képest. A munka minősége azonban a munkástól gondos 
kivitelezést igényel. A hajkok feltétlen a legmélyebb ponton kezdőn • 
jenek és a mélypont tökéletesen a tervezett döntési'irányban legyen. 
A hajk száját nem szabad tulnyitni és a két hajkot minél laposab
ban kell elkészíteni, hogy a tuskó ne legyen magas. Ha a hajkokat 
20-22°-nál nagyobb szögben készítjük a vízszinteshez képest, akkor 
a vágásmód előnye csak a behasadás elmaradása. A tuskó ilyenkor 
már magas. A hajkok végei pontosan egy magasságban legyenek, hogy 
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a döntő fürészelés egyidősen érje el azokat. Ha az egyik hajk ala
csonyabban végződik, illetve a fűrészeié» felette megy át, ott a 
fürészelés végén a törzs és tuskó között összeköttetés marad, töb
bet kell fűrészelni és a törzs ebbe az irányba fog eldőlni. Amikor 
a döntő fürészelés a hajkok végeit eléri, a törzs és a gyökfő' kö
zött csak a háromszög alakú ék függőleges rostjai mentén van össze
köttetés. Mivel döntőékkel a törzset erősen emeljük fürészelés köz
ben, ekkor már a feszültség oly nagy, hogy a háromszög csúcsa vagy
is a hajk szive azaz mélypontja mint forgáspont körül a rostok el
szakadnak és a törzs ledől.

Mivel célunk nemcsak a törzs beszakadásának elkerülése, 
hanem a tőrönk meghosszabbítása is, tulajdonkép meg kell határozni 
elsősorban azt, hogy milyen magasságban készítjük a döntőfürésze- 
lést és a törzs két oldalán egymással szemben ebbe a vonalba essen 
a kétoldali hajkok csúcsa.

A hajkot rendesen két gyökérterpesz között a fa öléből 
indítjuk ki. Ha ez a pont nem egyezik meg tökéletesen a kivánt dő
lés iránnyal, akkor azon az oldalon amelyre a fát el akarjuk huzni 
a fürészelést kissé visszatartjuk, hogy a dőlés előtt itt még össze
köttetés maradjon a tprzs és gyökfő között. A rostok összefüggése 
a törzset ilyenkor a dőlés alatt ebbe az irányba húzza. Az ilyen el
járás azonban könnyen felhasadásra vezet, ezért kerülendő;

A hajk készítésénél ügyelni kell arra, hogy mélyvonala 
egészen egyenes legyen, a berovások ne legyenek lépcsősek. Egyesek 
ajánlják a hajk mélypontján a szívnél lévő él lecsapását, ez azon
ban nem feltétlen szükséges, mert dőlés közben nem zavar semmit; 
A döntő fürészelés tökéletesen vízszintesen irányítandó és ponto
san a hajkvégek magasságában kezdődjön.

Alkalmazhatósága és előnyei.

Mindenféle fafajnál, lomb és fenyőfáknál egyaránt alkal
mazható döntési eljárás, melynél tökéletes kivitel esetén a törzs 
felrepedése nem lehetséges. Erősen terpeszes fáknál a mély hajk 
készítését elkerülhetjük, ha a gyökfőket előre lefaragjuk. Mégis 
leginkább értékes, kemény lombfáknál, bükk, tölgy,-kőris, szálerdők 
döntésénél van létjogosultsága.

Jelenleg a legjobb kihozatalt biztositó tökéletes döntés
mód, mely a döntőhajkot nem a tőrönk, hanem a tuskó rovására ké
pezi ki.
Hátrányai. Az eljárás hátránya, hogy balkezes döntő munkás nélkül 
nem végezhető, csak precízen begyakorolt Miunka esetén biztosit jó 
sikert. A hajkokat a kezdő munkások rendesen tulemelik és a haj
kok végei nem esnek egy vonalba. Ezekre a kivitelnél nagyon kell 
ügyelni és begyakorlás alkalmazásával helyes a fürészelés vonalát 
és a hajk irányait krétával előre kirajzolni. A fürészelés ne lejt
sen egy irányba sem, teljesen vízszintes legyen, ami szinten nagy 
gyakorlatot és jó szerszámot követel.

Ennek ellenére gyakorlatlan kezdőknek is ajánlható, mert 
még kevésbbé gondos vagy szakszerű kivitel esetén is megóvja a 
törzset a felszakadástól.
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p. Célszerű erdei munkamódok.

■ Az ismertetett döntési eljárásokat egyaránt jól felhasz
nálhatjuk, ha a célszerű módszert alkalmazzuk a munkahelynek és 
körülményeknek megfelelően. Nincs egyedül üdvözítő eljárás és nem 
feltétlen csak a kettős ferde hajk alkalmazható.

A legprimitívebb eljárás is megfelel, ha gyors eredményt 
érünk el kevés fapazarlással. Ha tűzifa erdőben dolgozunk, nincs 
szükség kettős ferde hajkra, ha vékony, fiatal szálerdőben áterdő- 
lésnél csak egyszerű elfürészelést alkalmazunk ez sem hiba.

De nem szabad kockáztatni értékes, komoly átmérőjű szer- 
fatörzs felszakadását és ilyenkor bizony a kettős hajk nélkülözhe
tetlen.

A munkamódszert és a teljesítményt az erdőben igen sok 
tényező befolyásolja. Sajnos e munka korlátolt terjedelme ezek be
ható tárgyalását nem teszi lehetővé. Elegendő azonban ha gyors fel
sorolással rámutatunk arra, hogy hány tényező bir befolyással a 
teljesítményre és mindjárt meg fogjuk érteni, hogy az igazságos és 
helyes munkabérrendszer kipuhatolása hosszú, komoly vizsgálatokat 
igényel. Ha rendelkezésre is állanak külföldi tudományos megfigye
lés eredmények, a hazai viszonyok egészen mások és átdolgozás nél
kül sem a keleti sem a nyugati munkanormák nem fogadhatók el.

Már 1929-ben írja Török Béla az Erdészeti Kutató Intézet 
folyóiratában az “Erdészeti Kísérletekben5’ a következőket: "A ki
tűzött cél tehát a teljesítmény fokozása, anélkül azonban, hogy....
ez több energiát igényelne.5’ Ha racionalizálási módszerünk a mun- 
kás újabb megterhelésével járna, akkor csak munkahajcsárok lennénk. 
Nem lehet csak az a célunk, hogy az állami üzem előnyeit nézzük, 
hanem elsősorban a munkásság érdekét kell szem előtt tartani. 
Mivel 'h. munka legnagyobb szerepet kétségtelenül az erdőhasználat
ban játszik” itt van elsősorban szükség komoly tudományos vizsgá
latokra, hogy azok eredményeit a gyakorlatnak sürgősen átadhassuk.

A kitűzött célnak megfelelően az erdőhasználati munka 
terén folyó kutatásokat két főrészre oszthatjuk. Az elsőbe tartoz
nak azok, amelyeknek célja a különböző viszonyok.között alkalma
zandó munkaszerszámoknak, eszközöknek és gépeknek a megválasztása, 
amelyekkel azonos energiafogyasztás mellett a legnagyobb telje
sítményt érjük el. A második részbe sorolhatjuk azokat a kísérle
teket, amelyek a teljesítmény fokozhatása érdekében a munkameneté
nek miként organizálasával, nemkülönben az igazságos munkabérek 
nagyságának kipuhatolásával foglalkoznak. Az első részre vonat- 
közólag az Intézet elért eredményeit a szerszámismerettannal és 
szerszám karbantartással kapcsolatban Szász Tibor oki. erdőmérnök 
munkássága bizonyítja. A második részt e szerény füzetecske érinti. 
E téren azonban még sok komoly vizsgálatra van szükség. Az igazsá
gos munkabérek megállapításának egyetlen lehetősége legkiterjed
tebb idő tanulmányok végzése, melyeknek feldolgozása a munkaracio
nalizálási szakosztály munkaköre. Az időtanulmányok * tulajdonkép 
abból állnak, hogy a termelési munkálatokat megfelelő részekre 
bontva, rögzítő órával figyeljük az egyes részletmunkálatok elvég
zéséhez szükséges időt, nemkülönben a munka közben előálló elke
rülhetetlen és elkerülhető időveszteségeket. Természetesen, hogy 
kifogástalan eredményeket nyerjünk, a munkateljesitményen kivül a 
munkás által fogyasztott energiát is meg kell határoznunk, mert 
hiszen a teljesítmény növelésének nem szabad az energia fogy asz- 
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tás nagyobbodásán alapulni J* Meg kellett ezt említenem azért, mert 
a praxisban általában az a nézet, hogy a "stopper órás" megfigyelé
sek már megoldanák az igazságos munkanorma problémáját. Sajnos azon
ban az energia fogyasztás megfigyeléséhez alkalmazott Douglas-féle 
széndioxid mérés már csakis laboratóriumi munkával végezhető el. 
Az eljárás lényege, hogy a kisebb-nagyobb energiafogyasztás által 
termelt és kilehelt széndioxid mennyiségét egy a kilégzés felfogá
sára szerkesztett maszk segítségével felfogja és a hátraszerelt 
gummirozott ballonban tárolja. A ballonban felgyülemlett széndioxid 
mennyisége laboratóriumi méréssel meghatározható. Addig mig az 
ilyen vizsgálatokhoz szükséges felszerelés nem áll rendelkezésre a 
tudományos vizsgálatok eredményei nem megbízhatók,

A fatermelési munka észszerüsitésének eredménye, hogy e 
téren nagyobb a munkateljesítmény és ennek következménye az üzárni 
költségek csökkentése, tehát az erdőgazdasági tiszta jövedelem növe
lése feltétlen elérhető."

A./ A munkát befolyásoló tényezők.

a./ A fa mint a munka anyaga.

A fafaj befolyása a munkára.

Hogy a különböző fafajok más és más szerszámokat, más mun
kamódot igényelnek és a rájuk fordított munka a fa technikai tulaj
donságaitól függ ezt a legegyszerűbb erdei, munkás is tudja. E tárgy
kört Lányi János oki, erdőmérnök "Gyakorlati faismerettan" c. müve 
részletesen felöleli.
A faállomány kora rendesen emeli a munkakivánalmakat és a teljesít
ményt csökkenti.' Idősebb állományok azonban magasabb szerfa kihoza
talukkal a keresetet emelik. Szélsőséges esetben pl. öreg, beteges, 
ritka faállományok kedvezőtlen kihozatallal járnak.
A faállomány egészségi állapota, ha kedvező a szerfakihozatalt eme
li, ha kedvezőtlen sok felesleges munkát okoz /kiejtések stb./ és a 
tűzifa termelését teszi szükségszerűvé.

Ügyes fogásokkal azonban a tőkorhadt részekből is lehet 
némi szerfát kitermelni /donga, szerhasáb./
A faállomány sűrűsége t különösen az előhasználatoknál és fokozatos 
felújító vágásoknál bir jelentőséggel. Minél gyérebben állanak a 
vágásra kijelölt törzsek, annál kisebb a teljesítmény, de tarvágás
ban sem közömbös az egységnyi területen lévő fatömeg mennyiségei
A faállomány elegyaránya vágyik az egyes fafajok által elfoglalt 
terület és ígyfatoméguk a különböző feldolgozási módszer miatt a 
munkát komplikáljai 

b;/ A munkát befolyásoló természeti tényezők:

A talaj különösen az irtásnál lép előtérbe, de a faállomány növeke
désére és minőségére gyakorolt hatása miatt közvetve a munkára nagy 
befolyással van.
A terepalakulat a munka menetét és kivitelét akadályozhatja. Leg- 
könnyebb a munka a síkvidéki erdőben, meredek hegyoldalakon sokszo
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rosan nehezebb és óvatosabb munkát kell végezni. A kollektív munka
bérrendszer ezt a különmunkát a lejtő szerinti pótlékkal méltányol
tam
Az évszak befolyása főleg a munkakedvre és munkaerőre hat. Legjobb 
munkaidő a kora ősz. Esős, vagy hideg időben a teljesítmény sokkal 
kisebb. Ezért kell a termeléseket kora ősszel elkezdeni.
Az időjárás sokszor lehetetlenné teszi a munkát; Itt nem fedél 
alatt fütött helyiségben folyik a termelés. Az erdei munkás az idő
járás szeszélyének ki van szolgáltatva. Jó felszereléssel, jó ruhá
zattal ez a tényező ellensúlyozható. Sajnos azonban ezek a lehető
ségek egyelőre még nincsenek meg. Ezért lábbeli és ruhahiány miatt 
a téli munka mindig vontatottan megy.

munkahely távolsága a lakóhelytől az 1947/48. évi kollektív szer
ződésben a távolsági pótlékkal volt egyensúlyozva. A nagy távolság
ból munkahelyére siető, fáradtan érkező munkás teljesítménye mindig 
kevesebb, mintha a munkás részére a munkahely közelében megfelelő 
•Zállásról gondoskodunk. A munkásbarakok problémája az erdei szak
munkások foglalkoztatása esetén okvetlen megoldást igényéi.

e;/ Z szerszám befolyása a munkára,

A szerszám kiválasztása, a legjobb, a célnak megfelelő munkaszer- 
számok és segédeszközök beszerzését a jelenlegi helyzetben a munkás
ra hárítani lehetetlen. A kérdést csakis az állami szerszám beszer
zés és a Kutató Intézet által kialakított és felülvizsgált szerszá
mok gyártása fogja megoldani.
A szerszámok karbantartása a munkásképzés főfeladata. A jövőben 
külön képesített szerszámkarbantartóknak kell e munkát kézbevenniök, 
különösen ha állami szerszámokat osztunk ki* Hogy a teljesítményre 
milyen befolyással bír a jó és helyesen kezelt szerszám, ma már köz
ismert tény.
A szerszámok hordása és tárolása terén is nagy hibák fannak. A gon
datlan kezelés által a legjobb szerszám is tönkremegy. A fejsze 
élét nem védik, a fűrészt összehajlitják, a reszelő kezelését nem 
értik és a használt szerszám a sutba lökve rozsdásodik a munka el
végzés» Után. Ezen az állapoton is a munkásképzés segít.
Ab erdei munkás felszerelése. A különböző munkákhoz más és más 

Vzérszám' használata célszerű. Hogy a megfelelő fejszéket, fűrésze
ket és segédeszközöket a munkás megvásárolja, azt nem kívánhatjuk. 
Itt is csak az állami szerszám ellátás segíthet. A sokféle szerszá
mot ne kelljen a munkahelytől mindennap hazacipelni, hanem az ott- 
lévő szerszámos bódéban kell tárolni és karbantartani. Az ilyen, 
bódé kezelését szerszámkarbantartó szaláhunkás intézze és élesítő 
bakkal, valamint szerszámkarbantartó felszereléssel és anyagokkal 
legyen ellátva. A munkás ruházatának célszerű kialakítása, a térd
védő, ruhavédő körgallér, munkakötények, a közelítő eszközök, a 
munkát megkönnyítő szerszámok: fordító horog, capin. erdei bakok 
használatának propagálása és bevezetése fő feladatunk legyen.

b./ A munka beszervezése.

A legjobb munkamódok kivitelezése, a legjobb szerszámok 
mellett is a rendelkezésre álló munkások jóakaratából, tudásától 
és megértésétől függ. Az öntudatos erdei munkásság megszervezése 
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és a. tökéletes érdekképviseleti szerv e téren nagy segítséget nyújt* 
hat; Munkásbrigádok felállítása sürgős teendőnk*
A munkás szerzés az igazi és képesített famunkások kiválogatására 
kell áttérjen. Az erdei munka idényszerűsége teljesen nem szüntet
hető meg, mégis erre a célra valóban képzett és nyilvántartott 
munkásbrigádoknak kell rendelkezésünkre állani.

munkás elhelyezés a jó munkásbarakok építése terén kiván sürgős 
■ecrnivalókat. A szociális viszonyoknak megfelelő higénikus munkás* 
szállások szétbonthatóan, fortőtlenithctően egységes formában ké- 
szüljenek az állami faipari üzemek műhelyeiben. Csak a jól pihenő» 
emberséges körülmények között lakó munkástól kívánhatunk jó telje
sítményt .
A munkahely kijelölése gondosan elhatárolt nyilakban történjen 
"sorshúzás utján, vagy a munkásbizalmiakra hárítandó» hogy ezzel a 
munkavezetők részrehajlása elkerülhető legyen. Kétségtelen, hogy az 
aránylag egységes vágástér különböző pontjai is lehetnek előnyöseb
bek és hátrányosabbak. Tehát a munkateljesítmény ugyanazon a munka
helyen is változhat; Munkásaink ezt nagyon jól tudják és igyekez
nek maguknak a legkönnyebb munkahelyet biztosítani.
A munkás nyilvántartás és ellenőrzés problémája szintén megoldást 
vár? Az erdei munkahely szétszórtsága miatt a gyári munkában bevált 
nyilvántartási és ellenőrzési módszerek az erdőn nem használhatók. 
A kollektív szerződés a munkásbizalminak e téren adott megbízatása 
a gyakorlatban nem fog beválni, mert ha a munkásbizalmi a munkások 
nyilvántartását és a munkaidő ellenőrzését sikeresen akarná elvé
gezni, úgy sajátmaga képtelen dolgozni. S mivel ellenőrző munkáját 
dijjazás nélkül végzi, nehezen képzelhető el olyan egyén, aki ezt 
feladatot jól megoldaná. Már pedig a teljesítmény és prémium rend
szer elbírálása a felhasznált munkaidő függvénye. Ezért üzemeink 
méltán követélik azt, hogy a munkás munkaideje ellenőrizhető legyen. 
Sajnos a múltban, különösen a családi pótlékra való jogosultság el
bírálásánál e téren a munkaadó és munkavállaló között állandó súr
lódások voltak. Addig mig a juttatás a munkanapok szempontjából 
volt elbírálva, a munkás igyekezett minél több munkanapot kimutat
ni, amint a teljesítmény lépett előtérbe a vita azonnal átterelő
dött az ellenkező végletbe. A munkás igyekezett kevesebb munkaidőt 
xeltüntetnisőt titokban segítséget vett maga mellé, hogy prémiu
mot érjen el. Az igazságos munkabér tehát nem utolsó sorban függ 
a munkásság erkölcsi felfogásától és öntudatosságától, nehogy az 
állam.megkárosításával igyekezzen magának érdemtelen hasznot sze
rezni.

"Az erdőhasználati munka racionalizálását s ennek termé
szetes következményét az erdőgazdasági termelés gazdaságosabbá té
telét elérhetjük: a famunkásoknak megfelelő kiválasztásával, a fa
termelésnél használt szerszámoknak, eszközöknek, illetőleg gépek
nek megfelelő javításával és a mindenkori viszonyokhoz mért ok
szerű alkalmazásával, továbbá a termelési munkálatok végrehajtásá
nak célszerű organi zárásával és az egyes erdei választékok elkészí
téséért fizetett munkabéregységeknek igazságos, a munka elvégzé
sére normális körülmények között szükségelt tényleges munkaidők
kel arányban álló megállapításával. A famunkásnak szakmunkásnak 
kell lenni, nem pedig alkalmi napszámosnak." A két munkástipus 
teljesítménye között;! különbség az állandó elégedetlenség okozója. 
A munkanormák kialakításánál azonban nem vehetjük figyelembe a 
rossz, gyakorlatlan munkás teljesítményét, hanem csakis a szakmun
kás lehet az irányadó. Ezért van nagy szerepe a munkásképzésnek;
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A rossz szerszámmal, rossz munkamóddal "a megszokottság 
eredményezhet ugyan nagyobb teljesítményt, de mennyivel fokozódnék 
utóbbi, ha a munkás a jó szerszámmal való munkában szerzett volna 
tökéletes jártasságot."

Ezen segít elsősorban a szabványosítás, miértis felada
tunk: "kipuhatolni az egyes munkaszerszámoknak azt a formáját és 
méreteit stb., amelyek alkalmazásával a legkisebb energia felhasz
nálása mellett, a legnagyobb teljesítmény érhető el.”

Ha a racionalizálás előfeltétele "az okszerűen megválasz
tott s minden esetben jókarban lévő munkaszerszámok alkalmazása, 
úgy tulajdonképpeni lényege a munkamenetének célszerű organizálása."

A munkameneteket észszerüsiteni kell, az egyes részletmun
kák egymásutánja közötti "üres járatokat" kell csökkenteni és ezzel 
az időveszteséget is a lehető legkisebbre zsugorítjuk össze.

"Természetesen a teljesítmény adatai mellett tekintettel 
kell lennünk az energia fogyasztás méréseinek eredményeire, is hogy a 
nagyobb teljesítmény elérése mindig a munkával azonos mérvű fáradság 
mellett létesüljön." Nézzük tehát a fenti megállapítások után hogy 
miben is jelentkeznek a munka végrehajtásának tényezői.

B./ A.munka kivitelezése.

a;/ A szerszám tartása.

Két fő szerszámunk a fejsze és a fűrész. A fejsze haszná
latánál általában két változatot szoktunk megkülönböztetni. Az egyik 
a csúsztató használat a másik a csusztatásnélküli fogás. A fejsze 
fogásánál az a kéz van közelebb a szerszámhoz, amelyikkel a munkát 
megszoktuk. A jobb kezesnek a jobb keze van a nyél felső részén, 
bal keze a nyél végén. Sujtás közben a jobb kéz a nyélen végig csú
szik és a berováskor a balkéz mellett a nyél végén van. Ez a tartás
mód van a mai Magyarországon általában elterjedve. Gyakorlott magas
hegységi erdei munkásoknál a fix tartás szokásos, amikor az egyik 
kéz csúsztatása elmarad. Az egész munkafolyamat alatt a két kéz vál
tozatlanul szorítva a nyél alsó végén helyezkedik el.

Éppen a leirt fogási mód az oka annak, hogy a balkezes 
munkásokat kivéve.a kettős ferde hajk baloldali hajkját kevés munkás 
képes elkészíteni. A fa baloldalról hajkolása a balkézzel való fej- 
szemvnkában való jártasságot megköveteli. Kívánatos tehát, hogy az 
erdei munkásaink a balkezes munkát eltanulják. A szerszám tartását 
és a tökéletes fejszomunkát gyakorolni kell. Ezt levágott tuskó 
lapján egyvonalba sujtás gyakorlásával jobb és balkezes tartással 
sajátíthatjuk el. Igen fontos az egy-vonalba és egyirányba való be- 
rovás tökéletesítése, mert a kettős ferde hajknál ;a hajk mélyvonala 
tökéletesen egyenletes és egyenes kell legyen. De az ilyen gyakor
lat megkönnyíti a munkát a hasításnál is, ahol az egyvonalba való 
suj tásnak fontos szerepe van. Különösen kezdő munkások képzésénél 
bir ez fontossággal.

Mivel a szerszámtartás a test felépítésétől függ, termé
szetes, hogy a ferdén való sujtás aránylag a legkönnyabb. Itt van 
a nagy előnye a kettős ferde hajk 22-os dőlésének. A függőleges 
fejszézés szétterpesztett lábakkal a hasításnál és a törzs álló 
helyzetben való tokérgezése aránylag könnyebb munkamódok. A tuskó- 

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



- 25 -

magasság leszorítása szempontjából igen fontab lenne a térdelve 
való fejszemunka betanítása. Ez különösen az u;n. kúpos vágásnál 
jól felhasználható» hol az egészen lapos kettős hajk majdnem viz— 
szintes behajkolása lenne a helyes. Külföldön a gyakorlatban be
vált munkamód, azonban nálunk egyelőre túl merész újítás lenne. 
Kísérletezése után az ilyen fejszemunka eredményeit közölni fogjuk 
/21. ábra./

21. ábra.

Az oldalt vízszintesen való fejszemunka, különösen a kér
geséinél fárasztó és természetesen a teljesítményt erősen csökken
ti • Éppen ezért előnyös a tolomozgással használt kérgező vas /kér- 
gezőlapát/ használata a fenyők kérgezésénél, mert a fárasztó víz
szintes fejszemunkát igy mellőzhetjük.

A szerszám tartásánál meg kell emlékezzünk a jól kikép
zett nyél és fogóformákról, mely simán gondosan legyen kidolgozva. 
Nyélnek általában a finom pórusu rúgalmas fák valók, mert ezek fi
nom felületükkel a kezet óvják, másrészt a sujtás által okozott 
rázkódtatást a karra ruganyosán viszik át. A rideg, törékeny fa
fajok a kezet tönkreteszik és az izmokat kimerítik. Mivel a fejsz~ 
felhasználása aránylag alárendeltebb szerepű és az uj munkamódsze
reknél mindinkább a fűrész használata lép előtérbe, fokozottabb 
figyelmet kell szentelnünk a fűrész tartására. A fűrész tartásánál 
külön kell mérlegelnünk a kéz és a test viszonyát a fűrészlaphoz.

b,/ A fűrész fogása.

A fűrészlapot egyrészt a fogantyúnál, másrészt a lapon 
magán fogjuk. A kétféle kéztartás a fürészelés munkahelytététöl 
függ.

Tudnunk kell azt, hegy a döntésnél kétféle fürészelés! 
mód van: az előre fürészelés és a hátra fürészelés.
Az előre fűrészeiéinél a munkás abban az irányba néz, melyre a fű
rész fogvonala dolgozik. Ez tehát megegyezik a fa dőlés irányával. 
Mivel az irányitó hajk mindig a kivánt dőlésoldalon van, a döntő 
fürészelés az ellenkező oldalról indul és igy az előrefürészelés- 
nél a munkás a dőlés irányába fog nézni. Ilyenkor a munkás térdei, 
illetve lábszára előtt a fűrész háti éle van, tehát közelebb he
lyezkedhet el a fűrészhez, mert a fűrész fogai testét nem veszé
lyeztetik.
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A fűrész fogása ilyenkor a fogantyúnál történik éspedig 
mindig azzal a kézzel a fűrészlap mellett, amelyik oldalra a fű
részt kihúzzuk, /22. ábra./

A jobb és baloldali munkást nevezzük meg, hogy a dőlés
irányba nézve a fa melyik oldalán helyezkedik el. A jobb oldali 
munkás a fűrész fogantyúját a fűrészlap mellett jobb kezével fog
ja és ez alatt szorítja a balkezével. A baloldali munkás fordít
va, azaz balkezével fogja a fogantyút a fűrészlap mellett és ez 
alatt van a jobb keze.

22. ábra.
Bebizonyított tény, hogy a megszokás szerinti kéz irányá

ban való fürészelési munka nagyobb tel jesitménjt ad és kevesebb ener
gia fogyasztással jár. Ezért a jobboldali jobb kezes munkás mindig 
kevésbé fárad ki. Szoktak ezért a döntő munkások munkahelyet is 
cserélni, de lehetséges az is, mint majd később látjuk, hogy mind
két munkás jobb kézre dolgozzon.

A másik fogásmódnál a huzó kéz nem a fogyantyut öleli kö
rül, hanem a fűrészlap végén a fűrész fogantyújának hüvelyét fogja 
át, úgy, hogy a hüvelyk ujj a lap felső részén a fogantyú hüvelyre 
illeszkedik a többi ujjak a tengely alsó oldalán a fűrészlaphoz 
simulnak. Ez a fogásmód a munka természetéből folyik, mivel igy 
inkább az elhelyezkedési oldallal ellenkező kéz tolómunkája érvé
nyesül. E végett a jobb oldalon a bal kéz markolja a fogantyút a 
fűrészlap közelében, a jobb kéz a fogantyú hüvelyen át a fűrész
lapot szőritja. Baloldalt a jobb kéz markolja a fogantyút és a 
bal kéz a fűrész végén a hüvelyt öleli körül. /2J» ábra./

A kezdő munkásoknak - általában az alkalmi fatermelők 
kezdőknek vehetők, mert hiszen állandó gyakorlatra és összeszokás- 
ra nincs lehetőségük - csak a húzással való fürészelést ajánlhat
juk. Nagy gyakorlatú összeszokott munkások huzó-toló munkát végez
ve a teljesitményt erősen emelhetik.

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



- 2? -

23« ábra.
Természetes úgy a huzó, mint a toló munka-mozdulatot vég- 

zó döntő munkás teljesen egyforma munkatempóban dolgozzon, mert 
ellenkezőleg a fűrészlap gyorsabb tolásnál föltorlódik és kihajol
va nemhogy a munka effektust emelné, hanem a teljesítményt csök
kenti ;

Gyakorlott munkásoknál az előre fürészelésnél az előbb 
Ismertetett fogásmódnál a fűrész fogantyúját markoló kéz tolómun
kájával segít a túloldali munkás huzó munkájában.
A hátra fürészelésnél a munkások a fűrész mellett úgy helyezkednek 
el. hogy a fűrész éle testük előtt van és háttal állanak a dőlés 
irányához képest. Fürészelés közben a fűrészt maguk felé húzzák; 
Ennek megfelelően itt csak a külső kéz van a fogantyún, vagyis 
mindig azon oldali kéz, amelyiken előrenézve a fához képest a 
munkás elhelyezkedett. A fatörzs oldali, vagyis a belső kéz köz
vetlen a f 'gantyu mellett a fűrészlap háti élét.fogja úgy, hogy 
a hüvelyk ujj átkulcsolja a fogantyuhüvelyt. /24; ábra./

Mig az előrefűrészülésnél a fűrész előtolását a fogás 
természete biztosította, itt a belső karokkal huzzuk a fűrész
lapot befelé a fürészrésbe. Ezért fogjuk a fűrészlapot a háti 
élnél. De a test erőltetett tulhajlását is részben elkerülhet
jük ezzel a fogásmóddal, mert amint látni fogjuk a hátrafürésZe- 
lés eléggé kedvezőtlen munkamozdulatokkal jár, amit még a külső 
kar aránylag könnyebben elvégez, mintha a belső karral is a test 
külső részén lévő fogantyút markolnánk. így aztán végeredményben 
a hátrafürészelésnél tulajdonkép csak a külső kéz dolgozik, 
vagyis a fürészelés! huzómunka egy kézzel történik. Már ez a 
tény is elég lenne ahhoz, hogy belássuk miszerint a nagyobb tel
jesítményt az előre fürészelés biztosítja.
A daraboló fürészelés /bütüzés, keresztvágó fürészelés, hosztolás/ 
munkájánál a nagyobb"görbületü fűrész használata az indokolt. Itt 
tehát a fogás nem lehet merőleges a fűrész háti élére, hanem a 
nyelet befelé görbülőn kell kiképezni, hogy a csukló fárasztó 
behajlását elkerüljük. A fűrész fogantyút mindig a munkához szo
kott kézzel fogjuk, de itt most nem a fűrészlap mellett, mint a 
döntőfürészelésnél, hanem a görbe fogantyú felső harmadában.
/25; ábra./
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Rendesen tehát; a jobb kézzel fogjuk a fogantyút és a bal 
kéz a térden pihen* Nagyobb munkateljesítményt érünk el itt is, ha 
fürészelést két kézzel végezzük. Ilyenkor a jobb kéz a fogantyún 
leszorul a fogantyú hüvely felé és a balkézzel a fogantyú felső 
végét szorítjuk meg. /26. ábra./

Ennél a fürészelés! módnál is lehetőség van rá» hogy 
összeszokott munkásoknál amikor a munkatárs húz a fűrészt nemcsak 
utána engedjük, hanem tolással illetve nyomással segítjük. A nyo
mást mindig a jobb kar vagyis a fogantyú alsóvégét szorító kéz 
adja át. A bal kar a fűrész leszorítását vagyis az előtolást segí
ti elő. Ezért a két kézzel való fürészelés a daraboló fürészelés- 
nél előnyösebb munkateljesítményt ad. A fogantyú kiképzése itt még 
tökéletesebb és simább legyen, mint a döntő fűrésznél.
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A többi szerszámok tartása már nem bir olyan jelentőség
gel, mint a fűrész esetében. Megemlíthetjük, hogy a döntőéket min
dig a törzs baloldalán lévő munkás balkézzel marokra szorítva he
lyezi el a fürészrésbe és a kalapáccsal jobb kézzel ver rá. Ha a 
kalapács nehéz, akkor két kézzel kell ütni és ehhez a munkához a 
fürészelésbol fel kell kelni. Mivel a jobb kéz felől az ék beveré- 
ae könnyebb mindig a baloldali munkás veri az éket;

A kérgezővasat bal kézzel a vaslapát felé, jobb kézzel 
a nyél végénél fogjuk és a balmarkon át csúsztatjuk. Ha a nyél vége 
gombbal van kiképezve, akkor azt a jobb kézzel markoljuk meg® 
A jobb kéz ereje a nyomást végzi, a balkéz az irányítást adja. Ter
mészetes balkezes egyéneknél az összes tartásmódok megfordítottak. 

c;/ A testtartás munkaközben és a szerszám befolyása.

Az emberi test jól megszerkesztett élő gépezet. Ha egyes 
részeit célszerűen állítjuk be a munkába teljesítményét emelhetjük» 
Célszerűtlen testtartással a teljesítményt nagyon csökkentjük és az 
elfáradás hamar bekövetkezik. A legfontosabb tennivaló az, hogy a 
munkadarabhoz általában közelebb kell elhelyezkedni, hogy a fölös
leges munkamozdulatokat elkerülhessük. Minél nagyobb fölösleges, 
kilengéseket végez a test, annál több az elfáradást előidéző oki 
A test lehetőleg kényelmes egyensúlyi helyzetben legyen, vagy leg
alább is a munkamozdulat alatt egyensúlyi helyzetébe térjen vissza, 
mert igy teljesítménye nagyobb, mintha a munkamozdulat alatt a 
test természetellenes kihajlást végez, azaz egyensúlyát veszti. 
A karok mindig a munkaszerszám és a test mint központ közötti kör
sugár erő-átadói működjenek. A váll a forgáspont, mely körül a ka
rok a lengő mozgást végzik függőleges és vízszintes irányban egy
aránt. Az a munkamozdulat, mely a testnek ezen felépítéséből kö
vetkező célszerű felhasználásával ellenkezik fárasztó és kisebb 
teljesítményt nyújt. Vizsgáljuk tehát sorra a fontosabb erdei 
munkamozzanatokat a testtartás szempontjábólt

A döntő fürészelés.

Mint már a kéztartásnál tárgyaltuk, itt két munkamód van, 
mely a testtartás szempontjából is lényegesen különbözik egymástól. 
Az előrefürészelésnél a test a döntés irányába néz a hátrafürésze- 
lésnél a döntési iránynak háttal helyezkedünk el. A két munkamód 
azonban többfélekép végezhető el. Az országosan használt munkamód 
az állva való fürészelés. /27. ábra./

. Ennél a munkánál a munkás a törzs mellett állva helyez
kedik el; Mivel azonban a fűrészlapot a gyökfőn kell keresztül 
húzni, kénytelen felső testével mélyan előre hajolni. Munkaközben 
fejjel lefele végzi egész törzsével a lengő mozdulatokat. Egyesek 
még lábszáraikkal is ide-oda ingó mozgást végeznek. A test izmai 
feszült állapotban vannak, a kar mélyen megnyúlik, a vér a fejbu 
száll a fej az állandó erős ingástól elfárad, iíogy a mélyon való 
lehajlást elkerülje a munkás kénytelen magasan fűrészelni, mely 
nek eredménye a magas tuskó. Hogy a magas tuskót indokolja a mun
kás mély és magasszárnyu hajkot készxt, mondván, hogy a hajk 
csorbasága úgyis a tőrönkben maradt volna, tohát nincs miért 
lefele szorítani a döntő fürészelést.
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Ez a munkamód feltétlen kiküszöbölendői Állva csakis a 
döntés végefelé szabad fűrészelni, sőt ilyenkor igy is kell dol
gozni, különösen hátrafelé fűrészelésnél, hogy a dőlő fa elől 
idejében menekülni lehessen. Állva fűrészelhetünk a daraboló fű
része lésnél is, ha bakon vagy nagy átmérüjő törzset, fűrészelünk. 
Amint a fürészelés lefele halad és a áiunka térdelve kényelmesebb 
úgy azonnal térdeljünk le.

27. ábra.
/Luthman és Lundgren nyomán./

Az állva való fürészelés nálunk annyira egybe van kötve 
a magas tuskó hátrahagyásával, hogy ezen munkamódot az erdőből 
feltétlen ki kell tiltani. A meggyőzés fegyverét használjuk és be 
kell bizonyítanunk, hogy a térdelve való munka nagyobb teljesít
ményt tesz lehetővé és kevesebb fáradsággal jár. A bizonyítást a 
Douglas-féle széndioxid mérő eljárás teszi lehetővé. A test belse
jében állandó lassú égési folyamat játszódik le. Az életműködések 
és igy a munka is, ennek az égési folyamatnak kisebb-nagyobb gyor
sulását idézik előv Mint minden égéshez, ehhez is oxigénre van 
szükség, amit a belélegzéssel biztosítunk. Az égés terméke a 
széndioxid, amit a kilégzés alkalmával adunk le. Ha tehát a munka 
által okozott igénybevételt kívánjuk ellenőrizni, úgy nem kell 
egyebet tenni, mint a kilélegzett széndioxidot megmérni. Minél 
több a széndioxid a kilélegzett, elhasznált levegőben, annál nagyobb 
az energiafelhasználás? vagyis a test igénybevétele, ami fokozza a 
test kimerülését, vagyis a fáradságot. Ilyen módon a széndioxídos 
ballonban megmért kilélegzett égési termék pontos útbaigazítással 
szolgál arra vonatkozólag, hogy melyik a könnyebb és melyik a 
fárasztóbb munka. Ezekről majd később szólunk;
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_A térdelő munka lényege, hogy a testet a földhöz és ezzel a műnka- 
helyhez közel visszük. A karokat nem kell megnyujtani a felső test 
nem hajol derekben lefele a fej nem csüng. /28. ábra;/

/Luthman és Lundgren nyomán»/

A térdek nem egymás mellett, hanem széjjel terpesztve helyezkednek 
el és a lábfejeket összehúzzuk, valamint felső lábszárunkkal alsó 
lábszárunkra, ülepünkkel sarkunkra ereszkedünk. Az alsó lábszár 
hátrafelé kissé emelkedik, mivel a talp magassága a bokát megemeli, 
igy az ülep mintegy támaszt kap a két sarkon. Munkaközben azonban 
a test kissé megemelkedik és előrehajol. Ez a testhelyzet a dön
tésnél. A darabolásnál kissé féloldalasán kell térdelni és a jobb 
láb térde előbbre áll. A bal láb visszahúzódik és az ülep a térdek 
felett szabadon van, a térdeken állva kissé előrehajolt felső test
tel dolgozunk.

Vizsgáljuk meg azt, hogy az egyes munkamódoknál mi a he
lyes testtartás és melyik munkamód esik e szempontból kifogás alá, 
illetve, hogy melyik munkamód ad nagyobb teljesítményt kisebb 
energia felhasználással.

Az állva való döntő fürészelést a felsorolt hátrányai 
miatt nem is kell részletesebben tárgyalnunk. Előnytelenségét az 
összefoglaló teljesítmény százalék táblázat feltűnően kidomborít
ja. Az állva való daraboló fürészelésnél némi előny határozottan 
tapasztalható, mivel az előtolást meghatározó és a fűrészlapra 
gyakorolt nyomás az álló fürészelésnél erősebb és igy a teljesít
ményre jó befolyással van. A döntő fürészelésnél azonban az állva 
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való munka védelmére semmit sem hozhatunk fel, legfeljebb azt a 
tényt, hogy munkásságunk nincs térdvédővel felszerelve s ezért nem 
szívesen térdel a nedves, sáros, vagy fagyos talajra, A térdvédő 
használata ezért okvetlen szorgalmazandó• Ez a nélkülözhetetlen 
felszerelés nem egyébb, mint egy nemezzel bélelt bőrdarab, mely a 
térdhajlásnak megfelelően van összevarrva és két csattos szijjal a 
térd felett a felső lábszárhoz, a térd alatt az alsó lábszárhoz 
erősíthető. /29; ábra./ A térdvédőt a mellékelt rajz és szabás
minta alapján /29/a. ábra./ minden falusi foltozó varga el tudja, 
készíteni, sőt az ügyes erdei munkás sajátmaga is megcsinálhatja; 
Egyszerűbb formája készülhet használt j otorkerékpár gummiból is 
pajzs alakúra kivágva, melyet szijjal a térd alatt erősítünk meg. 
/30. ábra. /

Ez az egyszerű kis felszerelés léhetővé teszi a térdelő 
munkát, védelmet nyújt a térd felfázása ellen és kiméi! a ruhát. 
Használata forradalmasítani fogja a termelést. Ahol térdvédővel 
dolgoznak, ott magas tuskót nem lehet látni. A térdvédő használa
tát az erdei munkásokkal meg kell szerettetni;
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Rá kell mutatni arra, hogy a leszorított tuskóval a tŐszerfa mennyi
sége emelkedik s ezért nemcsak energiát takarított meg a térdelő er
dei munkás, hanem magasabb teljesítményt ért el és ezzel keresete is 
növekedett. A hegynek felfele döntésnél, amikor a döntő fürészelést 
a völgyfelőli oldalon készítjük, azaz előre fűrészelünk, a térdelő 
munka éppen olyan jó hatásfokú, mint a síkon való döntésnél.

Mielőtt még a különböző munkamódokat sorravennénk, meg 
kell említenünk a fűrész görbületi sugarának befolyását a munkamód
ra. A szerszám ismerettan részletesen tárgyalja a különböző görbü- 
letü fűrészeket, melyekről tudjuk, hogy nagyobb sugaru körív göxbü- 
J.ete kisebb, kisebb sugaru körív görbülete nagyobb. A kis görbületi, 
tehát az egyeneshez közelálló fűrészek a döntő fürészelésnél nyer
nek alkalmazást, a nagy görbületü fűrészek a bütüzésnél felelnek 
meg jobban. Mível a jelenlegi helyzetben többféle fűrészt a munkás 
nem tud vásárolni és mivel a bütüző, vagy daraboló munka több füré
szelést igényel /különösen a tűzifa termelésnél/ a munkás szíveseb
ben fogja használni a nagyobb görbületü fűrészt, ami helyes is.

A fűrész tulajdonlapon tehát egy körfűrész részének te
leinthető, mely váltakozó mozgást végez. A fűrész mozgatása akkor he
lyes, ha az görbületének megfelelő középpontból, illetve annak irá
nyából eszközölt munkamozdulattal történik, vagyis a kar mint a köx 
iv sugara rajzolja le a lengő mozgásokat. Daraboló fürészelésnél ez 
függőleges inga mozgáshoz hasonlóan történik,.döntő fürészelésnél 
pedig a kaszáló mozdulathoz hasonlítható. /31. ábra./

Daraboló fürészelés Döntő fürészelés /előre/
31. ábra.
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Ha a munkamozdulatok ezekkel a mozgásokkal megegyeznek, 
akkor a teljesítmény a legmagasabb.

A fürészelési munkanozdulatokat sötétben végzett film
felvétellel rögzíthetjük. A vizsgálat tárgyát képező testrészre 
vagy munkaeszközre kis elektromos égőt alkalmazunk, melynek fénye 
a felvételeken az u;n; cyklografikus ábrákat, vagy görbéket Írja 
le. Ezek rendesen a munkamozdulat elejétől a végefele szétnyíló 
hurok alakú görbék, melyeknek oda-vissza vezető útja elér. A hurok 
szélessége, végének eltorzulása, lapossága, ivessége és kihegyeee- 
dése a munkára jellemző.

A felvételek vízszintesen vagyis oldalról és függőlege
sen, vagyis felülről is készíthetők és levetítve ironnal rögzíthe
tők. A görbék a balkézzel való munka kényszeredettségét jól érzé
keltetik a hurok végének eltorzulásával, ami a fárasztóbb munkamoz
dulatokra is jellemző. A fürészelési mozdulatoknál a leghelyesebb 
a kéz, illetve a fogantyú mozgását vizsgálni, melyből a munkamód 
helyessége, vagy hibája azonnal kitűnik. /32. ábra./

Az előre fürészelés.

A legjobb de nálunk kevésbbé ismert, sőt sok helyen isme
retlen döntési munkamód. A munkások a dőlés irányába néznek és a 
fürészelés előrehaladásával kapcsolatban előre kúsznak térdeiken.

Hátrafelé fürceaelés
J40 augaru fűrésszel

Előre fürészelés 
170 cm gugaru 

fűrésszel

32.' ábra.

Állva is végezhető, de természetesen csakis a térdeplő munkamód a 
helyes. Ebben a helyzetben az ékelés is könnyen és egyidejűleg vé
gezhető. A munkások teljesen a törzs mögött térdelnek s igy a dőlés
kor a fa. az ellenkező irányba zuhan, vagyis a munkásokat nem veszé
lye ztetieMunka alatt a döntés irányába eső tereprészt állandóan 
szemmel tarthatják, tehát más munkások testi épségére is ügyelhet
nek és a dőlő fa előtt tartózkodókat idejében figyelmeztethetik.
A fűrész fogai nem néznek a munkás felé s igy a fűrészhez közelebb 
lehet helyezkedni, mert a térd nem sérülhet meg. /33» ábra./

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



35 *

/Glaser nyomán./

A fürészfogantyunyél ebben az esetben rövidebb lehet» mert 
csak a belső kéz fogja, lehet azonban két kézzel is fogni. Minden
esetre az egy kézzel való nyélfogás helyesebb, mert igy a fűrészhez 
közelebb vagyunk. Mivel a test és a nyél között nincs a fűrészlap 
- mint a hátrafelé fürészelésnél - az előrehajlás kisebb és a test 
egyensúlyozására kifejtett fáradság elmarad. Az egyik munkás itt is 
balkézzel dolgozzon, de ez itt nem feltétlen előnytelen, mert ha 
mindkét kézzel markoljuk a nyelet, vagy az egyik kéz a fűrészlap 
hüvelyen van, a belső kar a toló mozgásban való részvételével ezt a 
hátrányt teljesen ellensúlyozhatja. /33/a. ábra./

Dőlés irány 
felől néave

A külső kar szintén toló mozgásra van igénybevéve? ezért 
fogják szabályos tartásnál a fűrész végét a fürészhüvelyen at.

Mivel itt az előrehajlás nem nagy^ a.huzó-toló mozgás 
erőteljesebben érvényesül, mert a karok a könyökben és Valiban ki
sebb szögben végzik a mozdulatokat, mint a hátra fürészelésnel. 
A fürészelés! mozdulatok természetesek és a test mint tengely ko
rüli kaszáló mozdulatokhoz hasonlítanak. Ez különösen a nagygör- 
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bületü fűrészeknél tapasztalható. Ezeknél a munka határozottan 
könnyebb, mert a húzás teljesen körívben a test körül történik. 
Az ilyen fürészelésnél kivételesen a fához közel és egészen mö
götte kell elhelyezkedni éppen a kaszálás jellegű munka miatt* 
/32; ábra./

Ilyenkor a törzs sokkal egyenesebben tartható, mint a . 
gyengébb görbületü fűrészeknél, tehát a kifáradás is elkerülhető; 
Mivel pedig a munkásnak úgyis erős görbületü fűrésze van, tehát 
ez a munkamód felel meg neki a legjobban. Kezdő erdei munkásoknak 
tehát ezt a munkamódot oktassuk.

A hátrafürészelés.

Megszokott és általánosan ismert munkamód. Mivel a meg
szokás és hagyomány nem elhanyagolható tényező, ezzel is behatób
ban kell foglalkoznunk. A munkások a dőlés irányának háttal álla
nak, illetve térdelnek. Ezen fürészelésnél szokás még a törzs olda
lán lévő lábszárat a törzsnek merevíteni és ezzel a fűrész kihúzá
sához támpontot nyerünk. Szokták még féltérdre ereszkedve is végez
ni, amikor mindig a fa felőli térd van a földön, ilyenkor az ellen
kező lábat ki is nyújtják, ami mindennek nevezhető, csak kényelmes
nek, nem. A legtökéletesebben két térdre ereszkedve végezhető.
/34. ábra./

/Gláser nyomán./
A fűrészt belső kézzel magunk felé huzva az előtolást 

jól segíthetjük, de az egyik munkás itt rosszabb teljesítménnyel 
balkézzel dolgozik. Csakis kis görbületü az egyeneshez közel eső 
alakú fűrészek használhatók előnnyel. Tehát a munkások által ked
velt és a daraboló fürészelésnél jól bevált erős görbületü fűré
szek itt jelentős energia veszteséget okoznak. A fürészelés! moz
dulat közben u;i; erősebb görbületü fűrészeknél a karok a görbü
leti sugárnak megfelelően a testtől elfelé előre és oldalt lendül-" 
jenek ki, ami természetellenes munkamozdulat lévén, igen fárasz
tó.

Ezenkívül még az a hátrány is tapasztalható, hogy a mun
kás igyekszik a feléje tekintő fűrészlap élétől nagyobb távolság* 
bán maradni, nehogy az testét megsértse. Ezért felsőtestével sok
kal előbbre hajol, mert a fűrészlap szélessége a test és a fogan
tyú között van. Minél előbb van a test súlypontja a térden átmenő 
függőleges síknál, annál inkább kedvezőtlen a munkateljesítmény 
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és a fárasztó testtartás miatt hamarabb áll be a kimerüTés.
A módszer nagy hátránya, hogy a test teljesen a dőlés ál

tal veszélyeztetett területen van, sőt a fürészelés közben állandó
an hátrafelé kúszva, mindig jobban a fa dőlési irányához kell köze
ledni. A munkával elfoglalt egyén nem tekinthet állandóan hátrafelé, 
hogy a fa dőlése helyén nem-e tartózkodik valaki. Lejtős terepen 
pl. felfele döntésnél, ha a törzs a tuskóról leugrik, a munkás kÖny- 
nyen megsérülhet, tehát ilyen helyen feltétlenül csak az előre- 
fürészelés ajánlható. Végül hátrány az is, hogy az éket különösen 
a fürészelés vége felé vastag törzseknél nem lehet a fürészelési 
helyzetből vonni, hanem fel kell kelni a fűrész mellől, ami szin
tén időveszteség és fáradság. Amennyiben munkásaink ragaszkodnának 
ehhez a munkamódhoz, úgy az előrofürészelést ne erőltessük, hanem 
legalább arra bírjuk rá a munkást, hogy térdvédőt használjon és tér
delve dolgozzon. /34/a. ábra.7 Amennyiben^ munkásokat az állam szer 
számmal látja el és külön döntő, valamint keresztvágó fűrésszel ren
delkeznek, akkor a hátrafelé fürészelés nem kifogásolható.

DŐlésirány faló ném

d./ A kombinált döntési fürészelési módok.

A balkéz munkásának kiküszöbölésére úgy az előre, mint a 
hátrafürészélést kombinálni szokták, vagyis a baloldali munkás 
olyan munkahelyzetet foglal el, hogy szintén jobb kézzel dolgozzon, 
így az előre és hátra fürészelés előnyeit egyesíthetjük.
Sikon hátrafelé fürészelésnél a baloldali munkás aki egyébként is 
nehezebben dolgozik /mit Tcyklógráfikus ábrák bizonyítanak/ 
ilyenkor átmegy a fűrész háti éléhez és előre fűrészel* 
/55. ábra./
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35. ábra.

Ezáltal balkarjával a tolómozgást erősen kihasználhatja, de jobb 
karjával is a kaszáló mozdulatnak megfelelő lendületeket végezhet. 
Teljesítménye ezért jóval nagyobb. Ezzel szemben a hátrafelé fű
részelő munkás a balkezével a fűrészlapot a törzs felé szorítva az 
előtolást segíti. Az előre fűrészelő a terepet is áttekintheti ée 
a hátrafelé fürészelőt a hátrafígyeléstől mentesíti.
Síkon előre fűrészeié sné?. nincs értelme a balos átcserélésének, 
mert akkor tulajdonképpen az előbb leírt pozíciót vették fel, holott 
mindkét munkás előrefürészelése esetén a teljesítmény nagyobb. Akik 
tehát előre fűrészelni tudnak a baloldalról nincs miért átálljanak 
hátra fürészelésbe.
Hegyoldalon csak felfelé döntésnél tud a balos munkás helyet cserél
ni. Ennek az az oka, hogy a felfelé döntésnél a hajk a hegyfelőli 
oldalon eléggé magosán van, úgy hogy a völgy felől induló döntő fü
részelés viszonylag szintén magosán készila.. Ilyenkor az állva ha
jolva fürészelés a völgy felé nézve kevésbbé lejtős területen még 
végre hajtható. A balkézzel dolgozó munkás ez esetben előrefürésze- 
lésbe állva munkáján könnyíthet.
A térdelő, munkánál a helyzet sokkal kedvezőbb. Itt a jobb kezes fel
felé kényelmesen térdel a hegyoldalon, a balkezes pedig a törzshöz 
képest kissé ferdén a hegyoldalra ül /36. ábra./ és a fűrészt a 
lábszárai felett húzza magafelé. Közben balkezével a fűrészlapot a 
háti élén fogva ugyancsak maga felé húzza és ezzel az előtolást 
segíti. Mivel az ülő munkás jobb keze kissé előre oldalt természet
ellenesen mozog, ezt a hátrányt a ferdén való elhelyezkedésével ki
küszöbölheti.

így az előrefürészelő a hegyoldal vagyis a dőlés irányá
ba tekint és a veszélyeztetett zónát ellenőrzi, az eredetileg ked
vezőtlenebb helyzetben lévő balkezes pedig kényelmesen ülve dolgo?~ 
hat. A módszer inkább áterdőlésnél és tisztán fűrésszel való dön
tésnél alkalmazható, amikor éket nem kell használni^ mert egyéb
ként egyik munkásnak sem esik kezére az ék verése. Ezen, módszer 
használata nem indokolt, mert az előrefürészeles térdelő helyzet
ben mindkét munkás részére jó munkateljesítményt nyújt.
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J6. ábra*

Völgyfelé döntésnél a hajk & völgy felé egészen mélyen tűben készül* 
hét. így a döntőfűreszelés a hegyfelőli oldalon teljesen leszorul 
a terepig. /37; ábra./

Az előbbi ülve fürészelés itt nem alkalmazható. mert a 
fűrészlap alatt nincs annyi hely, hogy a mur'-ás lábszárai elférje* 
nek. Ennél a módszernél a völgynek tekintve állva fűrészelni fá
radságos, Egyedül a térdelve hátrafelé fürészelés a célszerű. 
/34/a. ábra./ Es amint a gyakorlatban látjuk a lefele döntésnél 
valóban igy is fűrészelnek. Meredek hegyoldalakon az állva füré
szelés sem kifogásolható» mert itt a térdelés nehezebb és az álló 
helyzetből könnyű oldalt ugrani. Ez a döntésmód és testtartás az 
erősen völgy felé huzó - felfelé semmi szin alatt nem dönthető • 
törzseknél alkalmazható. Meredek terepen nőtt, tüzifás sarjerdő- 
ben is megfelel, mert itt tuskózni nem lehet, viszont a döntésmód 
nagy előnye, hogy a lehető legalacsonyabb tuskó marad» mert a hajk 
a völgy felöl van;

Amint látjuk tehát, a döntő fürészelés testtartásának 
egyes módjai a terepnek és célnak megfelelően válogathatók ki» és 
befolyásuk a teljesítményre igen jelentős,

ei/,4 daraboló fürészelés /keresztvágás, bütüzés, hosztolás/ test* 
tartásának már kevesebb változata van, Legmegszokottabb munka
helyzet az állva egy kézzel való fürészelés, /38; ábra./
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38. ábra.

Ennél a balláb előre lépve behajlitva ruganyosán helyez
kedik el, kissé oldalt a fűrészlaptól, a jobb lábfej keresztben áll 
merevebben kinyújtva. A jobbkéz a fogantyút szorítja, a balkéz a 
balláb térdén pihen és egyben a felsőtestet is alátámasztja.

Nagyobb teljesítményt nyújt, de feltétlen fárasztóbb az 
állva, két kézzel való fürészelés. /39. ábra./

Mivel mindkét kézzel megragadjuk a fogantyút a felsőtest 
erősen előrehajol, súlypontja előreesik, és ezért ez a munkahelyzet 
fárasztó. A testsúly egy része azonban a fűrészre hárul és ezzel az 
előtolást gegiti, ami viszont a teljesítményt növeli.

Kevésbbé fárasztó, jóteljesitményt nyújtó és ezért a leg
inkább ajánlható a térdelve két kézzel való fürészelés. /40. ábra./

A térdelés hasonló helyzetű, mint az állva fürészelés.
A fűrészt a test előtt huzzuk át, mely kissé ferdén helyezkedik el, 
azaz nem merőlegesen tekintünk a fűrészlapra, hanem kissé a munka
társ felé fordulva. így a fűrészt inkább jobb oldalunkon huzzuk 
végig.
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. A három fűrészeiésí mód cyklo {grafikus .felvételei a munka* 
módok közötti különbséget jól érzékeltetik» /41. ábra./

Az egy kézzel való fürészelésnél a huzó-toló mozdulatok 
erős lendülete figyelhető meg.

lllva egy klttsel

Z7rz777/7777Z7777/r‘

Xllva kát kiesel

Térdel™ két késsel

41. ábra.

Ennél a munkamódnál érezhető leginkább a munkamozdulat felfelé len
dülő se. Az állva egy kézzel való fürészelés az ingamoz^áshoz hason
lóén igyekszik a fűrész görbületéhez idomulni. Az állva két kézzel 
való fürészelésnél a munkagörbe hurokformája erősen megnyílik, ami 
azt bizonyltja, hogy itt a bal kézen át a test nyomását átadva az 
előtolás sokkal nagyobb;

A térdelve két kézzel való fürészelésnél a karok kisebb 
utat Írnak le mint az állva fürészelésnél, mert a felső és alsókar 
kisebb szögben állanak egymáshoz. Ez mindenesetre nem kedvező, de 
viszont itt is számolhatunk a balkéznek a tolómozgásnál való szere
pére. A munkamozdulatok itt rövidebbek. A térdeplő fürészelésnél 
egyébként a test helyzete a legkényelmesebb, mert a felső test 
súlypontja a meglehetősen egyenes testtartás következtében alig tér 
ki a térd vonalától, melyen az egész test nyugszik. Úgy az állva 
két kézzel való munkánál, mint a térdelőnél a munkagörbék a vízszin
teshez közelednek, vagyis a fűrész nem tér ki a mozdulatok vége felé 
hanem teljes hosszában rászorul a vágásfelületre, mert nagy az elő
tolás. Amennyiben könnyebb munkadarabbal dolgozunk és azt rögtönzött 
bakra emelhetjük, úgy az állva két kézzel való keresztvágás is hasz
nálható. Mivel azonban a munkadarab általában a földön fekszik, 
egyedüli jó munkamódnak a térdelő fürészelést mondhatjuk.

Ha a testtartásra vonatkozó kísérleti megfigyelések ered* 
ményeit összehasonlítjuk, akkor azt látjuk, hogy ha az állva egy 
kézzel való munkaadatait 100 %-nak vesszük, az állva két kézzel fü
részelés adja a legnagyobb teljesítményt. /132 %/

A térdelve két kézzel fürészelés alig kisebb /130 %/ 
Ugyanakkor a megerőltetés azonban az állva két kézzel fürészelés* 
nel 143 %-os, viszont a térdelő helyzetnél csak 120 %-os. Még na
gyobb a különbség az erőfelhasználásnál, mely a térdelő fűrésze* 
lésnél csak 92 %-os viszont állva két kézzel fürészelésnél 106 %- 
os. Ezen kísérleteknél 250 cm sugaru fűrészt használtak. Tehát a 
helyesen választott mirrkahelyzet 30 %-os teljesítmény többletet ad, 
és az erőfelhasználás ennek dacára 92 %-ra csökken ! Pedig az erő
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felhasználás munkájába beszámították a gyakori letérdeléssel és fel
állással járó fáradságot, mint a munkamód természetes velejáróját. 
Mindezekből az következik, hogy a keresztvágásnál is éppen úgy, mint 
a döntésnél a munkások csakis térdelve dolgozzanak és a fűrészt két 
kézzel fogják, /42; ábra./

42, ábra;

Daraboló /keresztvágó/ fürészelés

Munkamód:
Állva 

egy kézzel 
%

Állva 
két kézzel 

%

Térdelve 
két kézzel 

%
2/

Teljesítmény 'perc 100 132 130

Megerőltetés ^^^perc 100 143 120

Erőfelhasználás ca^^perc 100 106 92

** kettős húzásnál 100 142 121

Hogy a munkateljesítményre a munkás testtartásán és munka
módján kívül a felhasznált fűrész görbületi sugara is milyen befo
lyással bir, azt az alábbi táblázat bizonyltja:

43. ábra.

Döntő fürészelés

Munkamódi Előre fürészelés Hátra 
fürészelés

Pürész ívsugár /om/ 170 250 340 700 340 700

% Teljesítmény cm2/perc 109 106 100 86 86 82

Megerőltetés kal/porc 94 101 100 95 83 90

p
Előfelhasználás kai/cm 86 94- 100 112 95 109

Ezek szerint ha a teljesítményt és egyéb tényezőket a 
340 cm-es sugaru döntőfürésznél 100 %-osnak vesszük /előrefürésze- 
lésnél/ akkor a legjobb eredményeket az előrefürészelésnél érjük el 
a 170 om sugaru, tehát nagy görbületü fűrésszel, mert itt a telje
sítmény 109 %-os, a megerőltetés viszont csak 94 %-os. Az erőfel
használás pedig egyenesen kirívóan alacsony, mindössze 86 %-os» 
A sugár emelkedésével, vagyis a fűrészgörbület csökkenésével az 
összes tényezők kedvezőtlenebbek.
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A hátrafürészelésnél a kis sugaru nagy görbületit fűrészek 
nem jöhetnek számításba. Itt a legjobban a 340 cm sugaru fűrész 
vált be a kísérleteknél, mely azonban igy is osak 86 %-os teljesít* 
ményt nyújtott az előrefűrészelés 100 %-ával szemben* Bár a megeről- 
tetés itt csak 8? %-os, de az erőfelhasználása már nagyobb» mint a* 
előrefűrészőlősnél a 170 cm sugaru fűrésznél /95 %/. Mindezek tel* 
jesen alátámasztják az eddig előadott elveket4

0;/ A fürészelés kísérleti eredményeinek összefoglalása;

I. Az erdei fűrész alakja.

a./ A fűrész ívsugarának befolyása.

A görbület emelkedésével általában a teljesítmény nő, és 
a négyzetcentíméter fürészelési felületre eső erőfelhasználás csők 
ken. Ugyanakkor azonban egy kettős húzásra eső erőfelhasználás nő» 
úgyhogy a legkisebb sugaru fűrészeknél a mozdulatok már olyan meg
erőltetők, hogy a munkások nem huzó-toló mozgással fűrészelnek, 
hanem kitérnek és lengőmozgással dolgoznak. Ebből az következik, 
hogy tulajdonképpen kétféle fürészelési munkamozgást különböztet
hetünk meg:

1, a huzó-toló mozgással
2; a lengőmozgással való fürészelést.
Hogy a két munkamód közül melyik a jobb, az nem lehet 

egyedül tudományos megállapítás eredménye, mert a munkamozgás egy
ben megszokás dolga. Ki milyen munkamódot szokott meg, azzal tud 
nagyobb teljesítményt elérni. Mindenesetre a lengőmozgásnál a 
vágásteljesitmény kedvezőbb, a megerőltetés nem nagy és az erőfel
használás pedig előnyös. /44. ábra./

Jobb kéz huzó-toló - Jobb kéz lengő -
mozgással fűrészel

ZDuthman és Lundgren nyomán./
44; ábra.

A fűrész görbületének határa van. Az optimum úgy vágás- 
teljesitmény, mint erőfelhasználás szempontjából ott van, ahol a 
görbület elég nagy, h y a jó teljesítményt biztosítsa, de,még nem 
olyan nagy» hogy a fűrész áthúzása a munkás számára túl megerőlte
tő lenne.

Ezért darabolásnál a térdelő helyzetben a karok kis moz- 
gásszögének a vízszintes munkamozgás görbéhez közelebb álló na
gyobb sugaru fűrész, a döntésnél az előrefűrészelés kaszálómozdu* 
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laténak megfelelő kisebb sugara fűrész felelne meg. Ezek minden 
esetre.kisérleti eredmények, melyek a gyakorlatban változást szen
vednek; A részletes ismertetésre sajnos nem térhetek ki, de egy 
példában az elméleti kísérlet eredményeinek és a gyakorlati fel
használás követelményeinek különbségére rámutathatok; Láthattuk, 
hogy a nagy görbületü fűrész a döntésnél jó teljesítményt nyújt. 
A fűrész lapja ilyenkor azonban olyan széles, hogy az éket csak 
nagyon későn tudom beverni. így a fűrészt aránylag későn tudom a 
fatest nyomása alól felszabadítani és a görbület előnye nem hasz
nálható ki. Ezért újabban a keskeny fürészlapu vékony finom svéd
acélból gyártott keretes fűrészeket a döntési munkánál is jó siker
rel használják. A kísérletek eredményeit tehát a gyakorlatban fel
használásnál ellenőrizni kell.

b./ A fűrészlap hossza.

A kísérletek szerint ugyanazon rönkvastagságnál a hosszabb 
fűrészlap nagyobb vágásteljesitményt nyújt, ugyanakkor fe négyzet
centiméter fürészelés! felületre eső erőfelhasználás csökken. Elmé
letileg különböző átmérőjű törzsekhez különböző hosszúságú fűrész 
felelne meg a legjobban. Természetesen a gyakorlatban a fűrész a 
döntendő erdő átlagtörzseinek feleljen meg. A hosszabb fűrésznek 
több előny lenne a teljesítmény és erőfelh^sználá^ szempontjából, de 
ezzel szemben más hátrányok állanak /magasabb ár, karbantartás nehe
zebb, a munkatér megnövekedése stb./

c</X, fogak terpesztő se.

A helyes fürészvezetésnél a vágásteljesitmény nő, a ter
pesztés 0.2 mm-ig való csökkentéséig. Minél gyakorlottabbak a mun
kások és minél jobban összeszoktak annál kisebb terpeszt használja
nak. Kisebb átmérőjű fáknál, kisebb terpesztés is megfelel, nagjoU 
átmérőjű fáknál erősebb terpesztést kell alkalmaznunk.

II. A fürészelés technikája-,

a»/ A fűrész vezetése.

A huzó-toló fürészelés nagyobb teljesítményt biztosit, 
mintha csak húzással fűrészelünk, de csak akkor biztosit sikert, ha 
a munkásoknak nagy gyakorlatuk van és összeszoktak.

b;/ A munkahelyzet.

Általában a térdelő munkáhelyzet az erdei fű részel ->si 
munkánál, különösen vastagabb.törzseknél úgy a teljesítmény^ mint 
az erőfelhasználás szempontjából is kedvezőbb.. A fűrészt célszerűbb 
két kézzel vezetni. A döntőfűrészelésnél különösen erősön íves fű
rész használata esetén ajánlatosabb az olőrefürészelés, mert ilycx> 
kor a teljesítmény nagyobb, az orőfelhasználás jobb. A balesetek 
elkerülése végett is jobb, ha a munkások a fa mögött a dőlésirány— 
nyal ellenkező oldalon helyezkednek el.

© OEE Wagner Károly Erdészeti Digitális Szakkönyvtár 2024. Támogató: Agrárminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



- 45 -

Ha egyenes keskeny fűrészlapot használunk a döntésnél 
akkor az előre és hátrafürészelés teljesítménye között nincs különb» 
ség, sőt a.hátrafürészelés az erőfelhasználás szempontjából kissé 
előnyösebb;

c>/ A munkatempó.

A percenként 62-66 kettős húzás a 140 cm hosszú 25Ocmsj0SBM 
fűrésszel végzett kísérleteknél bevált. Ennek közepes eredménye a 
percenkint 66 kettős húzás, mely a legjobb munkaeredményt adja. 
Állandó munkánál azonban egészségvédelmi szempontokból az 55-62 hú
zás ajánlható. A fűrészeién! munkatempó az erdei munkás korától is 
függ. Fiatal jó erőben lévő munkások hevesen fűrészelnek és inkább 
gyakori pihenőt szeretnek tartani. Idősebb munkások a lassúbb, ki* 
tartó állandó munkatempót szeretik. Minden esetre a gyorsabb fű
részmenetek nagyobb vágásteljesitményt adnak, de nagyobb erőfel
használást is követelnek. Lassú fürészelésnél a megerőltetés kisebb, 
de a teljesítmény alacsony és a négyzetcentiméter fürészelési felü
letre eső erőfelhasználás emiatt végeredményben nagyobbodik.

A fűrészek, fejszék helyes alakjának,méreteinek, súlyának 
adatait, a karbantartás élesítés terpesztés tudnivalóit a szerszám- 
ismerettanban megtaláljuk. Célom itt az volt, hogy előbbiek befolyá
sát a munkamódszerrel egybevetve elméletileg ismertessem. Sajnos a 
tárgykor itt is olyan kiterjedt és a közölnivalók közül a legkisebb 
jelentőségű mozzanat is annyira gyakorlati fontosságú lenne, hogy 
jóval nagyobb terjedelmű ismertetés keretében férne csak el» Ezért 
igen sok tényezőt csak alig érintettem, vagy kénytelen voltam mel
lőzni. Ezek esetleg egy későbbi bővített nyomtatott kiadványban ke
rülnek majd sorra, ha a gyakorlat az itt közölt eredményeket jól 
fel tudja használni és a termelési munkák elméleti alapjának széle- 
sebbkörü ismertetését fogja kérni. Ezért mindig ügyeltem arra, hogy 
a kísérleteknek csakis a gyakorlatban fontos eredményeit domborít
sam ki.

D./ A felesleges munkamozdulatok és erőpazarlás.

Minden olyan munkamozdulat» mely az előbbi fejezetben 
ismertetett elvekkel ellenkezik, a munkateljesítmény rovására megy. 
Elsősorban rá kell mutatni arra a gyakorlatban igen elterjedt szo
kásra, hogy a törzs feldolgozását nem egyszerre végzik el, hanem 
először ledöntik a törzseket és utána visszatérnek a további fel
dolgozás elvégzésére. Leghelyesebb a törzset; azonnal teljesen fel
dolgozni, mert az ide-oda járkálás felesleges munka. A tűzifa és. 
egysbb apróbb termelvények összehordása szempontjából nem kifogá
solható az, hogy ha a délelőtt döntött törzseket még aznap feldol
gozzák. Több napos döntést felhalmozni azonban feltétlen helytelen 
munkemód; Ilyenkor sok felesleges nehezítő munkakörülményt okoz*' 
tünk;

Kezdve a törzs felkeresésén, a fától fáig való céltalan 
és tervszerűtlen ácsorgástól és keresgéléstől a termelvények ©ös
szerakásáig sok olyan munkamozdulatot találunk, melyek kiküszöböl
hetők, A döntő hajxc készítésénél igen gyakori a hajk túlságos és 
indokolatlan megnyitása, mely nagy erőpazarlás és semmilyen gya
korlati célja nincsen, következménye azonban az, hogy a tőrönk
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egy részét hasznavehetetlenné tesszük. Minden erre szánt csapás 
felesleges volt, sőt egyenesen káros. Ne dolgozzunk többet mint 
amennyit feltétlenül szükséges. De ne sajnáljuk az olyan munka vég
rehajtását, melynek elvégzéséből saját magunknak származik előnyt 
a munkahely eltakarítása, a durva keregcserepü fáknál a fürészelés 
oldalán a kéreg lefejszézése, az állva való tókérgezés, a munka
darab bakra emelése stb. csak látszólagos munkatöbbletek, a való
ságban a felesleges erőpazarlást csökkentik,

• r • ’
Nálunk sajnos még az erdei munkás e .téren meglehetősen 

képzetlen és hanyag. Sok olyan munkát végez és sok munkát úgy vé
gez. hogy azt sokkal kevesebb fáradsággal tökéletesebben lehetne 
elvégezni. Tehát ez is a munkásképzés alapvető feladata. Ha a szer
szám és a testtartás, a fadöntés munkarendjének szabályait betartjuk» 
ha a döntött fa feldolgozásánál ésszel dolgozunk, olyan erőtartalék
ra tehetünk szert, mellyel elvégezhetjük azt a külön fáradság nélkü
li munkatöbbletet, mely a racionális erdei munkamódok következménye.

E;/ A munka megkönnyítése.

Az erdei munka megkönnyítését a jól választott szerszám
mal, annak helyes karbantartásával kezdjük. E tárgykör azonban a 
szórszámismerettan körébe tartozik.

A döntésnél azonnal a törzs melletti felállásnál kezdőd
nek a hibák. A munkások rendesen túl közel helyezkednek el a törzs 
mellett, úgy, hogy a fűrész kihúzásakor munkamozdulat közben, ked
vezőtlen testhelyzetet foglalnak el. A test ilyenkor kihajol és a 
munka sokkal fárasztóbb. /45. ábra./

Ez az állvafürészelésnél és térdelő munkánál egyaránt elő
fordul. ElŐrefürészelésnél a hátrány nem mutatkozik annyira, mint 
egyenes fűrésszel hátrafürészelésnél. Ezért a munkás a törzstől 
olyan távolságra helyezkedjen.el, hogy a fűrész kihúzásakor egyen
súlyi helyzetébe térjen vissza, és a tolómunkamozdulat alatt a fa 
felé hajoljon ki. Ugyanez a helyes munkamódszer a kereszti űr észe
lésnél is*

45, ábra
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A döntőfürészelésnél a fadugós ék használata a nehéz vas
kalapács használatát feleslegessé teszi és a fejszével egy kézzel 
is verhetjük az éket. A törzs állvakérgezése a vízszintes fejsze» 
munkát vagy a nehéz kérgezést küszöböli 'ki* Úgy a döntőék, mint a 
fürészmeneték használata a fürészelés! munka könnyebbétételét szol
gálja*

A ledöntött fa hosztolásánál a beakasztható végű hosztoló- 
léc /46. ábra;/ sok felesleges járkálástól kiméi meg, nem kell ellen
őriznünk, hogy a léc vége a bütütől nem mozdult-e el. A kérdezésnél 
a lejtőn felfelé dolgozva a munkadarab nem csúszik ki a kezünk alól 
és sokkal nagyobb erővel tolhatjuk a kérgezővasat.

A forgatásra használjunk forditóhorgot. A hasításnál a 
jó hasitóék és a bunkó vannak a segítségünkre, ne kínlódjunk a fej
szével.

46. ábra;
Minden felesleges hajolást kerüljünk, inkább emeljük fel 

a munkadarabot ászokra, tegyünk alá ja rövidebb rönköt, néhány hasá
bot* Sok fáradságtól kíméli meg a munkást az erdei bakok használa
ta. /47; ábra./

47* ábra.
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4?; ábra, /folytatás/

A legegyszerűbb erdei bak a villás ágbak, mellyel a kér- 
gezés alatt a rudat, vagy vékony törzset feltámaszthatjuk. Két ági
bak együtt használható. A vékonyabb tűzifának alkalmas törzsrésze
ket is ágbakkal emeljük meg darabolás közben. Az ágbak hosszát egy 
méternek vehetjük és igy a tüzifadarabok lemérésére is használható* 
Törzseket, vagy kihosztolt rönköket négylábú egyenesbakra, vagy 
kétlábú ferdebakra helyezhetünk. Ugyanezek a rudas anyag kérgezé- 
sénél is használhatók. A rudak forgatását a bütübevert fejszével 
végezzük, vagy a rúd oldalán egy~egy csonka ágat hagyunk meg és 
ezt megmarkolva kérgezés alatt a munkadarab könnyű szerrel forgat 
forgatható. Látszólag kis munkamozdulatokkal is takarék©skodhaturk 
az erőnkkel.

?./ A munkabeosztás és pihenés.

Az erdei munkát úgy kell beosztani, hogy délelőtt arány
lag nagyobb erővel, kisebb pihenőkkel megszakítva folytatólagosan 
dolgozzunk. A déli étkezés után a délelőtti teljesítményt már nem 
érhetjük el. A test már fáradt. az étkezés után bizonyos elernye
dés tapasztalható; Ezért délután nagyobb pihenőket kell tartani. 
A munkát úgy kell beosztani, hogy zömét délelőtt végezzük el, 
mert a téli munkaidő alatt a délután úgyis rövid.

Reggel a vágásterületre érkezve kis pihenő szükséges. 
Ezt rendesen tűzrakással kötik egybe. Munka közben ne dohányozzunk. 
Inkább szánjunk rá 10 percet és nyugodtan szívjuk el a cigarettát, 
A cigaretta csavarása helyesebb^ mert ezalatt a fárasztó munka 
után mély ki és bevégzésre van idő.

Kész cigaretta szivása a fáradt ttídőt jobban igénybe
veszi, mert a munka után azonal rágyújtunk. Munkaközben ne igyunk 
szeszesitalt. A munkateljesítményre is befolyással van, de az elő
vigyázatosságot is tompítja. Pihenéskor izzadt testünkre borítsunk 
kabátot és üljünk a tűz mellé. Munka alatt a felesleges ruhadara
bokat tegyük le.

Testi erőnkkel gondosan gazdálkodjunk, feleslegesen ne 
terheljük túl, ne siessünk, hanem nyugodt megfontolt tempóban 
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dolgozzunk. A munkaversenyt ésszel végezzük és ne túlhajtott mun
kával akarjunk nagyobb teljesítményt elérni. Ahogy a gyáriparban 
a munkásság uj és jobb munkamódszereket talál fel, úgy az erdei 
munkás is Útmutatásunk alapján sok könnyítő eljárást és jobb munka* 
módszert fedezhet fel munka közben. Kérjük ezeknek a közlését, hogy 
kivizsgálás után az összmunkásságnak a tudomására hozhassuk.

4,/  A fadöntés munkarendje;

14/ A döntendő törzs felkeresése /kiválasztása/»

Az erdőtermelő munkás karbantartott szerszámokkal felsze
relve kezdi meg a munkát. Hazai viszonyok között jelenlegi felsze
relése; a döntésre és darabolásra egyaránt használt fűrész, a döntő 
esetleg gallyazófejsze, hasitófejsze, a döntőék és fürészmeneték, 
a kalapács vagy bunkó, hasitóék és fenyőtermelésnél a kérgező vas. 
A szerszámok karbantartásához szüksége van a fenőkőre, reszelőre. 
A hosztolásnál mérőléc, jelölőkés és átlaló kell. Ajánlatos lenne a 
gyakorlatban minél sürgősebben elterjesztni az Erdészeti Kutató 
Intézetnél szerkesztett fűrészeiésito zsámolyt, a kétfogós lapos 
reszelőt a keretes és egykezi svédfürészeket. Feltétlen azonnal is
mertetni koll a térdvédő használatát, mint az alacsony tuskóval való 
döntés elengedhetetlen felszerelését.

Meg kell kedveltetni a munkásokkal a fordító horgot 
/48; ábra/ a capint, és a különböző erdei bakokat, mint nagyon cél
szerű, munkát könnyítő segédszerszámokat és eszközöket, melyek a 
forgatásnál, fennakadt fák lehúzásánál, a fa mozgatásánál, terhelé
sénél, feldolgozásánál sok erőt kiméinek meg.

Előbbiekből láthatjuk, hogy a tökéletes felszerelést nem 
is számítva, az egyszerűbb felszerelés is jelentős teher, melyet 
célszerűtlenül hordozgatni fárasztó. A fűrészt mindig védő tokban 
simán elhelyezve oldalunkon hordjuk, a vállon átvezetett zsinegen. 
A fejsze a karra van akasztva. A bunkót, vagy kalapácsot a vállon 
hordjuk, rendesen az ékek, fenőkő, reszelő stb. hordására alkalmas 
és a háton csüngő szatyor vagy zsák fülén keresztüldugva. Ugyancsak 
a vállon hordjuk a kérgezővasat is» A felsorolt felszereléssel meg
tett minden felesleges ut külön fáradság. Legnagyobb baj az, hogy 
a munkások a legtöbb helyen.a szerszámot mindennap hazaviszik.

48. ábra.
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A szerszámoknak a munkahelyen való elhelyezéséről ezért gondoskod
nunk kell, mert ezzel fáradságot takarítunk meg.

A törzs felkeresése különösen szálalásnál, áterdőlésnél 
bír fontossággal. Itt a jól látható jelölés fontos, mert igy a 
munkásnak nem kell a kivágandó törzsek után kutatnia. De tarvágás
nál sem állhat a döntőmunkás bárhol munkába, hanem tekintettel kell 
lennie a szomszédaira is, hogy azokat munkájukba ne zavarja. Ezért 
helyes az, hogy az erdei munkás részlegek egyöntetűen a nyilak bi
zonyos oldalán kezdjék el a munkát és a két-három fa hossza távol
ságot egymástól az egész munka alatt tartsák be.

A törzs felkeresésénél tehát a munkás elsősorban ezekre 
a szempontokra legyen tekintettel. De lehetséges az is, hogy a 
munka utasítás csak valamely fafaj kitermelését rendelte el, vagy 
üzemi okokból előbb egyik fafajjal kell végezni, aztán a többiek
kel. Ilyen eset pl. bükk erdőben a fokozatos felújítás megkezdése 
előtt a gyertyán törzsek eltávolítása, vagy vegyes állományoknál a 
felújítási szempontokból nem kívánatos fafaj hamarább való kiterme
lése. Ilyenkor a munkásnak pontos utasítást kell adni, hogy mit 
szabad kitermelnie és mit nem. Egyébként a törzsek előre kijelölé
se a legjobb módszer, mert a törzs kiválasztását és felkeresését a 
legjobban elősegítik.

2;/ A törzs szemrevételezése.

Ha a munkások a kivágásra szánt törzshöz érkeztek szer
számokkal felszerelve, akkor először a törzset szemrevételezni kelli 
Ez arra szolgál, hogy már első megtekintéskor a törzs használható
ságát felbecsüljék, mert álló állapotban körüljárva annak görbeoége, 
hibái sokkal szembetűnőbbek. A szemrevételkor kell meghatározni azt 
is, hogy a törzs mely irányban dől. koronája melyik
■’ranyban fejlettebb, azaz, hogy a törzs mely irányba ”huz”. Ilyen
kor figyelemmel kell lenni a szélre is. Ugyanakkor végig kell te
kinteni a környezeten s ennek mérlegelésével kell a törzs döntési 
irányát meghatározni.

A szemrevétel célja eszerint kettős:
a;/ a törzs hibáinak észlelése, 
b./ a dőlési irány meghatározása.
A törzs hibáinak észlelése azért bir jelentőséggel, mert 

ha a törzset álló állapotban nem vizsgáljuk meg, úgy azt ledöntve 
az alsó oldalán lévő hibákat: fagyléc, ágberothadás, rákos seb, 
dudor stb. már nem vesszük észre. így a törzset felhosztoljuk 
csak akkor látjuk, hogy a munka hiábavaló volt, vagy helytelen, 
mert a törzs alsó részén lévő hibákra nem voltunk tekintettel. 
Ez a gyakorlatban igen gyakran előfordul, miértis a lábon való 
szemrevétel fontosságát ki kell emelni I

A döntési irány meghatározása nem mellőzhető, mert ha 
egybeesik a fa dőlésirányával, akkor ékelésre nincs szükség, ha 
viszont a fa húzása ellen kell döntenünk, akkor az ékre komoly 
feladat vár. De tudnunk kell ezt azért is, mert a hajkot eszerint 
kell elkészíteni.
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3»/ Megállapodás a döntési Irányban*

A törzs szemrevételezése alkalmával a munkásoknak meg 
kell állapodniok abban, hogy végeredményben a fát merre fogják Úöjw 
teni, mert anélkül nem foghatnak a hajk elkészítéséhez*

A dőlési irány meghatározásánál tekintettel kell lennii 
ai/ magára a döntendő törzsre,
b. / a környező törzsekre,
c. ■ a döntési irányban lévő ujulatra.
A döntendő törzs szempontjából még síkon sem, de főleg 

lejtős terepen nem közömbös, hogy a döntést merre irányítjuk. Ha a 
törzs már ledöntött szálfákra, tuskóra, sziklás vagy kiálló terep» 
részre zuhan, vagy völgyhajlás fölé mély utón át, terepmélyedésre 
esik, egyaránt megsérülhet, sőt a törzs el is törhet. Hegyoldalon 
a döntési irányt a hegy felé kell választani, mert a völgy felé 
való döntésnél a törzs által megtett ut sokkal hosszabb és igy a 
zuhanás alatt az eleven erő is sokkal nagyobb, mellyel a törzs a 
földre csapódik. /49, ábra./ 

erősen húz, úgy, hogy az ékeléstől sem várhatunk eredményt, akkor 
vagy a rétegvonal irányába kell döntenünk, vagy igen meredek tere-» 
pen sokszor csakis lefele dönthetünk. Ilyenkor azután előfordul 
az is, hogy a törzs szinte szilánkokra töredezik.

Értékes törzseknél a veszélyes terepalakulatra helyezett 
?allyfa párnával a lezuhanó szálfát megvédhetjük. Hegyoldalon fel
eié való döntés meredek terepen igen veszélyes, mert a törzs a 

döntés után azonnal leszalad a hegyoldalon és magával sodorhatja 
a tő mellett álló munkásokat is. Ezért ilyen helyen a munkások 
szívesebben döntenek a völgy felé. Mivel ilyen raoredek 
terepen a tarvágás mellőzendő, szálalásnál pedi^ a lábonmaradt 
fák a rétegvonal irányában döntött fa legurulásat akadályozzák, 
helyes az oldalt való döntés. Hogy a lefelé sodrodé törzs a lábon 
maradó fák tövét ne sértse meg, gallyfarakást rakhatunk hegyoldal 
felőli tövük köré. Ilyen döntéskor a munkás menekülési utjának 
lehetőségeit a döntés előtt mérlegelje.
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Igen értékes törzseket kikötéssel, legallyazással védik 
és csigával eresztik le a talajig. Ez a módszer a döntendő törzs 
közelében lévő műtárgyak, ut, vasút, épület védelme szempontjából 
is alkalmazható.

Tarvágásnál a törzs esése csökkenthető, ha azt szándéko
san a környező fák oldalágaira, koronájára döntjük, úgy, hogy azt 
súrolja. Természetesen igy a fák megsérülnek, de mivel úgyis ki
vágjuk őket, nagyobb kárt nem okozunk. Befolyásolhatja a döntési 
irány kiválasztását az is, hogy a vágásterületen észszerű rendet 
kívánunk kialakítani. Helyes tehát, hogy a törzsek a könnyebb át
tekintés, átvételezés és kiszállítás, általában a vágásrend szem
pontjából közel egyrrányban legyenek döntve,

A környező törzsekre akkor kell tekintettel lennünk, ha 
fokozatos felújító vágásban, szálalásban áterdőlésben dolgozunk. 
Ilyenkor a lábon maradó törzsek megsértése súlyos szöveti hibákat 
okoz és gombafertőzésre nyújt lehetőséget. A kéreg lesúrolása, az 
ágak letörése a hosszabb ideig lábon maradó fára igen káros. Ezért 
ilyen üzemmódoknál, illetve termelésnél a lábonmaradó törzsek vé
delme legyen a legfőbb szempont a dőlési irány kiválasztásánál.

Az ujulat védelme a természetes felújításnál bir jelen
tőséggel, de egyébként is minden természetesen megtelepedett cse 
metééri; kár. Itt tartsuk szem előtt, hogy nem a ritkábban települt 
részre kell dönteni, hanem oda, ahol az ujulat a legsűrűbb. A kárt 
nemcsak a dőlő törzs okozza, hanem a törzs feldolgozásakor és el
szállításakor a munkás és a fuvaros. Ha tehát a törzs olyan hely
re zuhan, ahol kevés csemete van, ott azok mind elpusztulhatnakt 
mig ahol bőven van csemete, még mindig fog visszamaradni elegendő, 
hogy a záródás létrejöhessen.

4Í/ A szerszámok lerakása.

Az előbbi két munkafázis természetesen csak néhány másod
percnyi időt vesz igénybe és ezalatt a szerszámokat még kézben,tart
juk; Amint a munkások a dőlési irányban megállapodtak a szerszámo
kat már lerakhatják. A szerszámok helye mindig a dőlési irányban 
tekintve balkézfelé a törzstől kissé féloldalt hátra legyen. Olyan 
távolságra, hogy a törzs mellől könnyen elérhetők legyenek, de a 
törzs körül foglalatoskodó munkást ne akadályozzák. Az egyes szer
számokat a törzs felől a felhasználás sorrendjében rakjuk le. Kéz
ben marad a fejsze, lerakjuk a fűrészt, mellé az éket és kalapá-. 
csőt, utána az esetleges gallyazófejszéket és végül kérgezővasat• 
/50. ábra./

5./  A munkaakadályok eltávolítása.

A törzs környékét a földön heverő ágaktól az ott nőtt 
bokroktól és a fölösleges ujulattól meg kell tisztítani, hogy azok 
a munkát ne akadályozzák. Ahol az alom vagy humusz magas, ott a 
lábbal el kell kaparni;
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50. ábra.

A fejsze használatánál azonban ügyelni kell, nehogy a földbe vagy 
kődarabba sújtsunk. A munkát úgy kell végezni, hogy később a dön
tés alatt már hasonló munkával ne kelljen foglalatoskodni. Értékes 
természetes ujulatnál a törzs környékének takarításakor az ujula- 
tot fölöslegesen ne pusztítsuk.

6./  Kérdezés az álló fán;

Két esetben szükséges, Keménykéregcserepü lombfáknál és 
durva kéregcserepü fenyőknél. Lombfáknál a fürészelés oldalán he
lyes a kéregcserepeket lecsapdosni, de csak a fürészelésnél szük
séges keskeny sáv formájában. Fenyőknél csak a durva kéregcserepü 
fajtáiméi /erdeifenyő, feketefenyő/ indokolt az eljárás, mert itt 
állva fejmagasságig könnyen kérgezhetjük a törzset. A torész kér
ge ző vas sál való megmunkálása ennél jóval nehezebb munka; Ha a tus
kót rovarkár miatt kell lekérdezni, akkor ez a módszer jól beválik, 
mert a törzs kérgezésekor a tuskót is lefejszézztik. A fekvő tör
zset fejszével kérgezni sokkal nehezebb, miértis a tőrész állva 
kérgezése feltétlen jó munkamód, amit el kell terjesztenünk.

Megemlíthetjük itt, hogy külföldön szokásos a gyökfő és 
a terpesz lefaragása Is, mivel a rönk végének szabálytalanságai a 
kihozatal szempontjából nyereséget nem okoznak, viszont a szállí
tásnál mint felesleges teher, a vontatásnál pedig, mint fékező 
munkaakadály hátrányt jelent. Ez a módszer rendesen a kúpos vagy 
üstös döntésnél szokásos. /51. ábra,/

7;/ Az irányitó hajk elkészítése,

A különböző döntési módoknál tárgyalt módszerek szerint 
történik. Fontos, hogy pontosan a kivánt dőlési irányra képezzük 
ki. Amint a hajkkal elkészültünk, a fejszéket lerakjuk és fel
vesszük a döntofürészt, éket és kalapácsot* Az éket a fa mögé he* 
lyezzük a kalapáccsal együtt. Ha fadugóe éket használunk, akkor 
arra fejszével is sújthatunk. Azonnal el is kezdődik a
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8./ döntőfürészelés, mely a szintén már előbb részletesen ismerte
tett eljárással történik. Amint a fürészelés annyira előrehaladt a 
fában, hogy a döntőéket be tudjuk verni, a baloldali munkás a már 
előkészített éket balkézzel a résbe helyezi és jobbkézzel beveri. 
Ahogy a fürészelés a kezdeti néhány rövidebb húzás után, - amint 
rést vágott magának, - azonnal teljes kihúzással végezendő. Az erőt 
feltétlen kímélni kell a döntés végére, amikor a leggyorsabb tempó
ban kell fűrészelni a felszakadás elkerülése végett.

Amint érezzük, hogy a fa a dőléshez közel van, még az in
gás és dőlés megkezdése előtt figyelmeztetni kell a környező munká
sokat;

9./ A dőlést jelző kiáltásnak 

sohasem szabad elmaradnia. Ha ugyanis idejében kiáltással figyelmez
tetjük a közelben dolgozókat, akkor sok baleset kerülhető el. A fe
lelősséget is elhárítottuk magunkról, ha gondatlan munkatársunk a 
figyelmeztetés dacára a veszélyeztetett területen tartózkodik. A ki
áltás azonban hiába való, ha csak akkor halljuk, amikor a fa dől, 
mert ilyenkor nem lehet már előle menekülni. A kiáltással egyidőben 
felállunk és az utolsó heves fürészhuzásokat már álló helyzetben vé
gezzük, hogy könnyebben tudjunk a dőléskor oldalt ugrani.

A fűrész kiemelése és elhelyezkedése a dőlés alatt.

Amint a dőlés bekövetkezik és a törzs megindul, a munká
sok a törzs mögé oldalt hátrafelé helyezkednek el. A baloldali mun
kás a fűrészt elengedi, a jobboldali, aki az ékverés alatt pihent, 
most a fűrészt a résből kirántja és magával viszi. Ez azért szük
séges, hogy ha a tuskón leforduló törzs esetleg visszacsúszik, vagy 
a tuskón elfordul a fűrészlapot ne sértse meg. A munkásoknak ügyel
niük kell a dűlő fára, mert sokszor előfordul, hogy rossz irányítás 
miatt, vagy a döntőfürészelés hibájából a törzs nem a várt irányba 
dől. A törzs elcsavarodik, sőt visszafelé is dőlhet, /pl; szél be
folyása alatt/ miértis a munkásoknak a legnagyobb éberséget kell 
tanúsítaniuk. Nemcsak a dőlő törzsre kell figyelemmel lenni, hanem 
arra is, hogy a dőlő törzs által visszahajlitott, esetleg eltört, 
vagy a lepattanó száraz ágak elől is védelmet nyerjenek. A lezuhanó 
ágdarabok sok balesetet okoztak.
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11./ A vágáslap szemrevétele és szakái levágás.

A ledőlt fa bütüjét azonnal meg kell vizsgálni, hogy a 
döntéskor nem keletkezett-e berepedés és, hogy a fa egészséges-e, 
mert ezt a hosztolásnál figyelembe kell venni. Majd a még kézben, 
lévő fűrésszel a tőrönkön lévő szakáit levágjuk. /52; ábra./

52; ábra.
A szakái levágása mindig a döntéssel kialakult fürészelési felület 
felől végzendő, még akkor is, ha a törzs elcsavarodva zuhant le, 
mert ellenkezőleg a két fürészelés nem talál egymásba és a vágás
lap nem lesz sima; Ezután a fűrészt, éket és kalapácsot visszatesz- 
szük a szerszámok helyére és ha van külön gallyazófejszénk, úgy 
azt, ha nincs, akkor a döntőfejszét kézbevéve megkezdődik a 

12./ gallyazás.

A gallyak levágását az.egyik munkás a fa tövétől felfelé, 
a másik a csúcsától lefele végzi. A gallyakat mindig abban az irány
ban metszük fel, amely irányban a törzstől elhajlanak. Előzőleg a 
gally hónaljában kis ferde belesujtást eszközlünk, hogy a törzset 
ne hasítsuk be. Az ágak és gallyak helyeit vízszintes fejszecsapá
sokkal teljesen el kell simítani, úgy, hogy fenyőféléknél a kér- 
gezővas használatának semmi akadálya se legyen; /53• ábra;/

53. ábra.

. A lombfáknál a vastagabb ágak levágása keretes fűrésszel 
történik. Kisebb ágak elsimítása szintén fontos, mert a fürészrönk 
felületének teljesen simának kell lepnie..A levágott gallyakat a 
törzstől távolabb kell rakásba elhelyezni. A gallyazást követheti 
a kérgezés és hosztolás. Hogy a sorrend miképp következik, az.függ 
a fafajtól, a szálfa méretétől és a termelendő választékoktól.
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A fenyő féléket, különösen a szálfatermelésnél ®lőször 
kérgezzük, azután kosztoljuk, Nagyobb törzseknél a forgatás és igy 
a kérgezés nehézkessége miatt szoktunk először kosztolni# azután 
kérgezni;

Lombfáknál a hosztolás megelőzi a kérgezést, mert hiszen 
itt csak egyes választékokat kell lekérgezni, /bányafa/ és a rön
kök rendes körülmények között kérgezetlenül maradnak,

15;/ Kimérés és kijelölés.

Az a munka, amit az erdei munkásnak nem szabadna végezni 
és amit a gyakorlatban mégis igen sokszor a munkásnak kell végezni, 
különösen gyérítésnél, szálalásnál és általában szétszórt termelés
nél, Hogy a hosztolás tudását munkásaink tökéletesen elsajátítsák 
az nem lehet célunk és nem is kívánható. A fakereskedelmi ismeretek 
és előírások tudása olyan széleskörű ismeretet és tapasztalatot kí
ván# ami feltétlen szakember alkalmazását követeli.

.Ezért az értékes faanyagok hosztolását csakis szakember 
végezheti, A munkásra osak inkább gépies munkát bízhatunk, ami fő
leg a szétszórt áterdőlési anyag feldolgozásánál fordul elő. Bánya
fa, rudasanyag, alárendeltebb választékok hosztolása már a munkás
nak is átengedhető, de semmi szín alatt nem végezheti a kemény szer
fa rönkök kijelölését.

A kimérés mindig a fa töve felől kezdődik és ezért a fa 
csúcsát a munkás önhatalmúlag sohasem csaphatja le, mert ezzel eset
leg a kívánt hosszméretet kurtítja meg.

A hosztolás elveit az erdei választékok ismertetésére ki
adandó gyakorlati szakkönyv tárgyalja részletesen. Jó útmutatással 
szolgálnak a MALLERD termelési utasításai és a fakereskedelmi szok
ványok is;

A munkás a termelés kezdetekor a termelendő választékok 
jegyzékét és méreteit megkapja és a termelésnél irányadó elvekre vo
natkozólag részletes utasításban részesül.

A kimérésnél használt hosztoló léc négy oldalán az egyszerű 
deciméteres beosztás mellett a termelt bányafa hosszak, talpfa mére
tek és egyébb választékok pontos méretei is felhordhatók, amivel a 
kimérés munkája meggyorsul. /54» ábra./

A léc végére kis fémlapból kiálló ütközőt kell készíteni, 
hogy a rönk bütüjén a lécet meg lehessen akasztani. Ugyanezen elven 
alapul a méterfa hossz jelölésére alkalmas vékony dorongból készí
tett mérce, melyet 1.35 m hosszban vágunk el és egy méternél befű
részelve a méteres darabot behasitjuk. így a 35 cm-es tulméret da
rabja egyben a törzs, vagy ág végébe beakasztható és a tűzifa hosz- 
sza pontosan mérhető. A hosztoló lév hossza rendesen 3 méter, mert 
ezzel a talpfarönk hossza és a bányafa méretek ráférnek. Hosszabb 
léc használata nehézkes, rovidebb célszerűtlen, mert több részlet
ben való mérést tesz szükségessé minden két méternél hosszabb vá
lasztéknál. Szálfa termelésnél az 1 m-es nyílású famérő körzők, 
igen jól beválnak. Egyszerű módon az erdei munkás által is elké
szíthetők.
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’ 54, ábra»

A hosztolásnál jól használható a körzőrendszerű átlaló, 
melyet a fán átdugva a mérőiven az átmérőt leolvashatjuk. Általá
nos elv legyen a kijelölésnél, hogy mindig azt a lehetőleg legér
tékesebb választékot igyekezzünk kihosztolni, amit még az átmérő és 
a fa használható hossza megenged» A jelölést jelölőkéssel pontosan 
végezzük. Lombfánál a kérgezendő részt fejszecsapással vagy más mó
don külön megjelöljük. A tulméretet lehetőleg mellőzzük, vagy a 
minimumra redukáljuk. Jó szerszám, gyakorlott munkás esetén a túl
méret felesleges; A fürészeléssel azonban mindig számolnunk kell,

1»,;/ Daraboló fürészelés.,

A munkamódoknál ismertetett módszerekkel végezhető. Amint 
a fűrész & fába behatolt és a legcsekélyebb szorulást érezzük, a 
fürészmenetéket be kell verni. A fejszét ilyen célra ne használjuk, 
mert ez a kis és olcsón megszerezhető szerszám feltétlen célszerűbb. 
A darabold fürészelésnél a függőleges fürészelésre ügyelni kell. 
A széles fűrészlapok a fürészelés! irányt betartják és mivel ezek 
rendesen nagyobb görbületüek is, erre a munkára kiválóan alkalma
sak.

A rossz keresztvágás eredménye a bonifikáció és a méret
hiány. amikor a kereskedő mindig a ferde vágás által okozott meg
rövidült hosszt veheti csak számításba. /55» ábra./

55» ábra.
.«

Ez a termelő munkásnak is hátrány, mert az átvevő szintén 
csak a legrövidebb hosszt ismeri el. Egyes választékoknál, mint 
>1; a talpfa rönknél a bütük merőlegesek legyenek a rönk hosszten
gelyére. Jó fürészeléssel és pontos kiméréssel az újra való elfüré- 
Síelés kiküszböölhető. Ferde fürészelésnél, rossz kimérésnél, csak 
a következő alacsonyabb méretű talpfa készíthető.
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15•/ Kérgezés.

A lombfarönk kérgezése nem szokásos» A tölgyrönk vörösre 
kergezése csak fejszével végezhető nehéz munka. A lombbányafa kér
dezés a durva és kemény kéregcserepü fafajoknál, mint pl» a csernél 
igen nehéz; A legtöbbször a rönköt csak az átmérő mérésére szolgáló 
gyűrűvel látjuk el» A gyűrűt fejszével körülvágjuk és a fejsze foká
val a kérget leverjük. A gyűrűt vájatszerüen a fejszével bevágni nem 
szabad. Ha a lombbányafát nem kérgezik, akkor csipkézni, csapdosni 
szokták. Könnyen repedő fafajoknál /pl. akác/ teljes kérgezésnél a 
két végén kéregkarmantyut hagynak. A nyirrudat csavar alakban kér
ge zik. A kérgezés célja a fülledés megakadályozása, a kiszáradás elő
segítése és sokszor a fölösleges súly, vagy a könnyen romló kéreg el
távolítása. A fenyőknél a kérgezés feltétlen szükséges» A kérgezetlen 
fenyő minősége romlik, színes revesedés lép fel, a kéreg alatt szűk 
szaporodnak el. Ha ezek a faanyagban kárt nem okoznak, de rágásképük 
a választék külső megjelenését rontja.

A kérgezést a fenyőknél a kérgezővassal /lapáttal/ végezzük. 
A kérgezővassal lejtőn mindig lehetőleg felfelé dolgozzunk, mert igy 
a kéreg alá jobban behatolhatunk. /56- ábra./

Nagyobb hosszban kérge zni gyorsabb, de a f elhosztolt da
rabok viszont ászokra, erdei bakra helyezhetők és ezzel a munka meg
könnyíthető* A munkadarabot mindig fogjuk be, vagy szorítsuk oda, 
hogy kérgezés közben ne mozogjon.

A kérdezéssel a törzs szerfa részének megmunkálását be is 
fejeztük. A tűzifának fennmaradó rész feldolgozása előtt helyes a 
könnyebb darabokat összehordani és a felállítandó sarongok helyén 
feldolgozni. A gallyfa és a botfa termelése a munka végére marad és 
ezt követi az esetleges tuskó hasítás.

VFr
5*/ A fadöntés szabályai.

Az alacsony tuskó» A döntési eljárások ismertetésénél részletesen 
‘foglalkoztunk azokkal a munkamódokkal, melyek e szempontból kifogás 
alá esnek. Láttuk, hogy csak két jó módszer van: a kettős ferde- 
hajkkal való döntés és a kúpos vágás; Megfelelne az egyszerű elfü- 
részelés is, de sajnos ennél a beszakadás veszélye fennáll;
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A tőrön!: berepedésének elkerülése. Ismét csak a két bevált munka* 
módszer ajánlható.
négynek felfele döntés a döntendő törzs védelme szempontjából min- 

■JŐn esetben szorgalmazandói Előnyös ez az áterdclésnél és szálalás- 
nál is» mert a fennakadt törzsek lehúzása a lejtőn lefelé sokkal 
könnyebb. /57* ábra./

A döntött törzs védelme a gondos dőlésirány megválasztástól és a 
jó döntésmódtól függ.
A fiatalos védelme a munkástól megértést és érzéket kivan, de a 
helyes irányítástól is sok függ.
Nagy hidegben nem döntünk. - 10°C alatt a törzsek könnyen felha
sadnak, de a munka is nehéz és a teljesítmény alacsony. A fa tes
te fagyos, nehéz fűrészelni.
Magas hóban nem döntünk, sőt az erősebb szelet is figyelembe kell 
venni a döntésnél, mert a törzset teljesen más irányba dönti mint 

hegv esetleg szándékunkban volt. Sok baleset okozója,
Mindennap csak annyit döntsünk, amennyit aznap fel is.tudunk dől* 
go zni,
A döntött törzsek halmozása többlet munkát okoz I

_A döntésnél az elszállítás irányát vegyük figyelembe, mert ezzel is 
sok fölösleges munkát takarítunk meg és a szállítás gyorsabban megy• 
Ügyeljünk a magunk és munkást ár saink testi épségére »___

6,/ A döntött fa feldolgozása. A termelési utasítások a döntött fa 
feldolgo zásávál részletesen foglalkoznak. Az erdei munkás tanfolv. ■’ 
vezetők és erdei munkás brigád vezető-’ ezek alapján oktathatnak. 
Munkástársaink ezekből tanulhatnak. Az egyes választékok előállí
tására itt sajnos nem térhetek ki. Ha a döntésnél szaktudás nélkül 
súlyos károkat okozhatunk, úgy itt a hibákat fokozhatjuk és ezért. 
szükség van e téren is részletes elméleti és gyakorlati oktatásra, 
A tárgykör olyan kiterjedt, hogy szintén csak külön kiadvány segít
ségével oldható meg.
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7*/ Az üzemmód befolyása a termelésre»

a,/. A tarvágás* Külterjes ma már csak megtűrt munkamódszer, szüksé
ges rossz; Arra jó, hogy rontott erdőállományainkat kiirtsuk véle 
és mezőgazdasági köztes használattal, makkvetéssel, vagy mestersé
ges erdősítéssel, csemete ültetéssel jó erdőket teremtsünk. A tar
vágás a munkamóddal szemben kevesebb követelményt támaszt. A tar
vágáshoz kell a legkevesebb szakértelem.
b;/ A fokozatos felújító vágás és az előhasználati termelések sok- 
kai több tudást és elővigyázatosságot követelnek. Az ujulat és a 
lábon maradó fák védelme, a döntött fa pontos irányítása, a fenn
akadás elkerülése többletmunkát okoz.
c,/ A szálalás a jövő munkamódja. A munka nagy területen szétszór
tan folyik. A munkás ellenőrzése alig lehetséges. Ezért müveit, 
jóindulatú, erdőt szerető munkás kell hozzá. A természetes és jó 
gazdálkodás kiművelt erdei munkást kíván. Erre törekszünk.

z

8;/ Az erdei termékek tárolása.

Ezen a téren a termelésnél nagy hibák történnek. Itt is 
reformodra van szükség, mert a leghelyesebben termelt választék és 
a jó szerfa kihozatal még nem elegendő. A kitermelt anyagokat gon
dosan kell tárolni, nehogy minőségükben romoljanak.
a./ A szerfa tárolása.

A sáerfát nem szabad a vágásterületen a földön sokáig 
heverhetni. Minél sürgősebben kiszállítandó és máglyázandó, mert 
a földön heverő rönk fertőzésnek van kitéve és a felverődő gyom 
között megfülled. Ezért a közelítés minden termelésnél, de főleg a 
részben állva maradó állomány között heverő rönköknél elengedhetet
len; A kiszállított rönköket felárnyékos, de lehetőleg szellős ha
lyen kell tárolni, hogy a hirtelen összeaszást és a vele járó nag^ 
repedéseket elkerüljük. Az összes rönkök kapcsozandók. A rönkók 
hossz szerint gyűjtendők össze és igy mágl^ ó.zandók, mert ez a to
vább szállításnál nagy előny. A régi máglyázási módszert mellőzzük 
és tegyünk minden rönksor közé egy-egy vékonyabb rudat vagy szál
fát; így a máglya jobban szellőzik. A friss termelésű rönköket, 
különösen, nyári termelésű fenyőt, ne máglyázzuk azonnal, mert pe- 
nészedlk és megfülled. A rönkök, a bányafa és rudfa vízszintes és 
függőleges irányban egyaránt orgonasip szerűen hosszak szerint.le
gyen rakva. így a számbavétel, felmérés és köbözés is könnyebb;
A bányafát méretek szerint hordassuk össze és egyik végüket tegyük 
egy keresztbetett hosszabb darabra. Számozásuk, átvételük igy köny- 
nyebb; A rudfa rakatokat kétoldalt vert karók kazé ralijuk fel, mirt 
az ágfát. Egy-egy sorban egyenlő darabszám legyen és egye^’ő ha 
anyag. Alul a leghosszabb, fölfelé rövidebb hosszak. /i?8. álxa./ 
b;7 A tűzifa tárolása. Az ürméterek pontosan legyenek összerakva. 
Hóra ne Barangoljunk. Táinden két ürméter, azaz egy fuvar között 
karó legyen. A sarang homlokán egy hasáb vagy dorong kb. 80 cm 
magasságban kijobb húzandó. így a számozás könnyebb és azonnal 
fellelhető. A sarang aljába a nagyobb darabok, a karó mellé a 
görbe hasábok kerülnek; A sarang belsejében elvágott apróbb dara
bok nem lehetnek. Ezek a sarang tetején rakandók össze. Helyes a 
számozást a karón is feltüntetni. /59; ábra./
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Rudfa tárolása

58. ábra.

59» ábra.

Horgas ággal a sarongot a karóhoz ne engedjük bekötni, 
de a szélső karót oldaltámasszal lássák éli Lejtős terepen, ha a 
sarang hosszát a talajon mérik, akkor a magasság a hegyoldalra 
merőlegesen ellenőrizendő. Ha a saranghosszt vízszintesen nénik 
ki, akkor a magasság függőlegesen mérhetői Ha a saranghosszt férő
dén és a magasságot függőlegesen mérik, akkor a munkás az államot 
megkárosítja, mert már 25°~os lejtőnél 1/10 ürméter hiány mutat- 
Kozik. A gallyfa szabályos rakatokban tárolandó• A rakat hossza 
2-4 méter legyen, magassága és szélessége mint a tűzifánál.
**5 cm-nél vastagabb anyag becsempészése szigorúan tilos. Az ön
tudatos munkás nem Így szerzi meg a téli tüzelőt, hanem érdekkép
viseleti szerve a FEKOSZ utján harcolja ki jogait.
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c./ A fagyártmányok tárolása* A talpfa rönköket faragópadra kell 
Össze szállítani,, hogy a talpfa elfuvarozása egy helyről történjen 
és a forgács is egy helyen gyűljön össze. így a talpfákat is köny- 
nyebb méret szerint külön-külön ászokon elhelyezve tárolni. Ez az 
átvételt és ellenőrzést is megkönnyíti i'A faragott z fát és oszlopo
kat kalitkázni szoktuk, hogy könnyen száradjanak. Általában a föl
dön, való fekvést itt meg kevésbbé szabad megtűrni, mint a rönkök
nél.

9,/ Az összehordás és közelítés.

a./ Az összehordás célja és kivitele. Az összehordás célja a gyor
sabb és célszerűbb számbavétel. Minden olyan szerfa anyagot, amit 
gazdaságosan szabadkézzel hordozni lehet - tehát az összes könnyebb 
választékokat - össze kell hordatni. Szálaló vágásokban a vontatás 
és fuvarozás kárait elkerülendő a jövőben számításba jöhet a rönköd 
kézzel való kihordása a meghatározott vontató utak mellé. E célra 
a sinhordó fogantyúhoz hasonló szerszámot használhatunk. A rönköt 
négy, vagy hat ember viszi. Bányafát, talpfarönkőt is igy, vagy pe
dig rúddal lehet vinni. Könnyebb bányafa darabokat és a rudakat a 
háton hordjuk össze és ilyenkor a külföldön használatos munkagal
lér jó szolgálatot tesz. A tűzifa darabonként való összehordása 
fárasztó és lassú. Helyesebb háti saroglyán hordani, még jobb köze
litő szánkón vontatni. Ezek az Észak-Magyarországon használt szán
kók országszerte.ismertetendők. Havon, lejtős terepen és avaron is 
jól használhatók. Aterdőlésnél a szétszórt kisebb méretű fadarabo
kat összevonszoljuk és egy helyen dolgozzuk fel.
b«/ A közelítés célja és kivitele.

A közelítés célja a termelvények elszállítására való elő
készítése. Célszerű ha a fuvarosok nem a vágásból szállítják el a 
választékokat. Egyedül tarvágásnál engedhető meg a terület kímélet
len összefuvarozása. De itt is csak akkor, ha a területen természe
tes ujulat nincsen, vagy azt nem kívánjuk megkímélni.

Maga a közelítés lehet kíméletes és kíméletlen. A szerfa 
vontatása, csúsztatása, a tűzifa dobálás kíméletlen és az uju’’; 
elpusztító munkamódok. A csúsztatásnál legtöbbször az álló iákban 
is súlyos károkat okozunk.

A kíméletes közelítésnél a rönköt alátétszáncsóra tesz- 
szük, vagy vontató sapkával akadályozzuk meg a talaj felszántását» 
és a csemeték kitépését. Ez vasbádogból külöríböző méretekben ké
szülhet. /60. ábrái/

Külföldön használata közkeletű, hozzánk is el kell érkez
nie;

Sűrű állományban kénytelenek vagyunk vontatni, de ha az 
állomány elég gyér, akkor inkább szekérrel közelítsünk. Természete
sen legjobb lenne a külföldön már használt gummikerekü szekér, . 
mert ez nem nyírja el az ujulatot, mint a vasráfos kerekű szekér.

Meredek.lejtőkön alkalmazzuk a kötél--erégetést ollós
fékkel. /61. ábra;/
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Glausnitz védősapka» 
60« ábra»

Ennek tartozéka egy fúró és felcsapható horgokkal ellá
tott csavar, melyet a rönk bütüjébe kézzel hajtunk be. A kötél 
egy fatörzsre van rátekerve és innen az ollósféken át van a rönk
höz kötve. A féket egy ember játszva kezeli. /62. ábra./ A rönköt 
csúszás közben egy másik munkás capinnal terelheti. A motoros von
tatással dolgozó sodronyköteles közelitő berendezések még nálunk 
nem nyertek alkalmazást. Ezek két kötéllel dolgoznak és a termel- 
vényt /rönköt/ felemelik a talajról, úgy, hogy az eljárás nagyon 
kíméletes. A köteleknek az álló törzsekre való felszerelése vagy 
egyébb állványzat azonban költséges és inkább csak nehezebb terep
viszonyok között fizetődik ki.
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Síkon vagy enyhe lejtőn hazai viszonyok között decentra
lizált üzemnél egyelőre a közelítésnél az állati vonóerő nyer még 
alkalmazást. Nyugodt lovak, Ökrök a legjobban megfelelnek.

10;/ A kitermelt fa számbavétele.

Az erdész legfárasztóbb feladata a sok munkával járó át- 
vételezés és az átvételezési eredmények feldolgozása. Az átvétele- 
zést mindig a termelő munkás jelenlétében kell végezni, ho^y az 
esetleges hibákért felelősségre vonhassuk és a helyes munkára fi
gyelmeztethessük. Az alkalmi munkás fél a szerfa termeléstől, mert 
a köbözést nem érti. Ezért a munkásképző tanfolyamokon a köbözée 
oktatására kell súlyt helyezni. Soproni tanfolyamaink munkássága a 
köbözés oktatását egyenesen kérte. Az ürméter és tömörköbméter, 
a folyóméter fogalmait részletesen el kell magyarázni.

A vágásterületen a térbeli rendre kell törekedni.
A sarangok lehetőleg egyenlő irányba legyenek rakva. Lejtőn min
dig a legnagyobb lejtőnek lefele f síkon az elszállítási útirány
hoz kedvezően. Két sarangsor között a szekerek számára elegendő 
hely legyen. így a szállítást és az átvételt is megkönnyitjük.
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Az ágf arakatok és egyébb termelvények is rendben, sorjában rakva 
gyorsabban átvételezhetők és a tévedés is elkerülhető. Az átvett 
szerfát, tűzifát a védkerületi bélyegzővel kell ellátni és festék
kel meg kell jelölni.

Végül meg kell emlékeznünk a részes termelésről is. Ez 
ma már az erdőkből lassan kiszorul. A részes tuskó és gallyfa ter
melés azonban még mindig kellemetlenségeket okoz. Müveit, jóindu
latú munkások sajátmaguktól belátják, hogy ezek a részes termelés
sel fizetett választékok nem lehetnek a jogtalan eltulajdonítás 
melegágyai. Az öntudatos munkás nem dolgozhat a köz ellen saját 
hasznára.

El fog jönni az az idő, amikor az igazságosan fizetett, 
jól kereső munkás méltóságán alulinak fogja tartani az ilyen munka
módszert. A magyar erdei munkás tudásának fejlesztése és gyakorlati 
oktatása sürgős feladatunk. A fejlődés útja a belterjes erdőgazdál
kodás felé vezet* Ezen az utón több munkát, tehát több keresetet 
és ezáltal több kenyeret nyújthatunk a magyar erdei^dolgozóknak.
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