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ELOSZO
Az MTA-MEM AGRAR-MUSZAKI BIZOTTSAG.
a GODOLLOI AGRARTUDOMANYI EGYETEM MG. GEPESZMERNOKI KARA,
a MEM MUSZAKI INTEZET.
a MEZOGEPFEJLESZTO INTEZET
és az ERDESZETI TUDOMANYOS INTEZET szervezésében.

a MEZOGAZDASAGI MERNOKOK NEMZETKOZI BIZOTTSAGA (CIGR)
MAGYAR BIZOTTSAGANAK

tAmogatasaval & mez6gazdasadg gépesitése targykorben 1983* feb-
ruar 1-2.-an tudomanyos Ulésszakot rendezett a GodollGi Agrar-
tudomanyi Egyetem.

A szervez6 intézmények tudomanyos kutatdi, fejleszté mérnokei,
s az e munkaban résztvevd lzemi szakemberek és kulfoldi vendeé-
gek a mezbgazdasagi gépesitési kutatas-fejlesztések 1982. évi
eredményeir8l adtak szamot a Kutatasi Tanacskozason,

Osszesen -r 240 téma, kerilt bemutatasra poszterként, amely-
b6l 54 el6adasként is elhangzott.

A tanacskozason mintegy looo szakember vett részt a kutatas-
-fejlesztés, oktatas és a szakigazgatas teruletére!, a gép-
gyartok és forgalmazok korébdl, valemint a termelési rendsze-
rek és a mez6gazdasagi Uzemek részérdl.

Az elhangzott el6adasokat, s a poszteren bemutatott konzulta-
cios témak anyagit az érdekl6d6k részére gyujteraéiyes forma-
ban, valamint szekcionként! kulon-kulén kotetekben is kdzzé
tesszuk. Szolgalni kivanjuk ezzel ib a legujabb kutatasi ered-
mények gyakorlati hasznositasanak meggyorsitasat,

Godollé, 1983. marcius 11,

Szervez6 Bizottsag
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Uj erdé6mivelé gépek alkalmazasanak tapasztalatai

Dr. LENGYEL GYORGY (ERTI, Budapest)

Az erdémdlvelési munkakhoz napjainkban hasznalatos
munkagépeket a felszabadulas o6ta fokozatosan fej-
lesztették ki. A kordbbi egy-egy gépet megcélzd
fejlesztés az 1970-es évek els¢ felében vett for-
dulatot azzal, hogy teljes technoldgiai sor gépi
megoldasat tlzték ki célul. A kialakitott munka-
gépek nagy el6rehaladast jelentettek az erdémf(ve-
lés gépesitésében. Egy ilyen nagyaranyu el6reha-
ladas természetes velejardja az is, hogy az erd6-
felujitasi technologiai sornak nem minden egyes
mdveletére sikerult egyidejlleg megfelel6 uj mun-
kagépet kialakitani. Ezért a fejlesztést nem lehe-
tett befejezettnek tekinteni. Sziikség volt részint
a hianyok potlasara, részint a kialakitott gépek
tovabbfejlesztésére. A teljesség igénye nélkul
néhany mdveletre, illetve ezek gépi megoldasara
s@iriteném mondanivalémat.

Attol fuggben, hogy milyen fahasznalati munkarend-
szer szerint folyt a fakitermelés, kulénb6zd mind-
ségl és mennyiségl vagashulladék marad vissza. En-
nek eltavolitasa, azaz a vagastakaritas, nélkuloz-
hetetlen mivelet. Van ahol astakaritas gondot
nem jelent, mert a lakossag nélyi tuzel6anyag
szukségletének kielégitése céljabol vallalkozik
az anyag OsszegylUjtésére, elszallitasara. Van ahol
a terep szaggatottsaga, meredeksége, géppel vald
jarhatatlansaga miatt eleve csak kézi munkaerével
torténé vagastakaritas johet szamitasba. A géppel
jarhaté vagastérileteken a vagastakaritas problé-
méja LKT traktor béazisan megoldottnak tekinthetd.
Ilyen megoldéasok: az import Raumfix berendezés, a
Gemenci Erd6é- és Vadgazdasagban kialakitott un.
Gemenci vagastakaritd, a Balatonfelvidéki Erd6- és
Fafeldolgozé Gazdasagban LKT tolélapjara szerelt
un. Farkasgyep( vagastakarité, a Borsodi Erd6- és
Fafeldolgozé Gazdasagban készitett vagastakarito.
Kozismert viszont, hogy nem rendelkeziink elegendé
LKT traktorral, ugyanakkor a vagasteruletek jelen-
t6s része univerzalis mezégazdasagi traktorokkal
- ha korlatozott mértékben is - de jarhaté. A va-
gastakaritasi gondok egy részének megoldasat je-
lenthetné egy MTZ traktorral Uzemeltethetd kcny-
nyebb vagastakaritdé berendezés. Els6 gondolatunk
e vonatkozasban az LKT-ra kialakitott Farkasgyepui
vagastakarité MTZ traktorra valé adaptalasa volt.
Tobb fokozatosan tovabbiéjlésztett kisérleti gép

készult.

Az egyik kisérleti példany a Borsodi feFAG parasz-

nyai, szendr6i és lillafuredi erdészeteiben eddig

tobb, mint 25 ha®-on végzett vagastakaritast. Ez a

kisérleti munka kifejesett nyldzoproba volt. Nem Ki-

méltik a gépet, hogy a hibak feltaruljanak. A tal-

pas ztalatok szerint valtoztatni kell a rugok elhe-

lyezésén, mert valamennyi eltorott vagy lepattant.
Er6siteni kell tovabba a villakat és a csapokat is.
A meglep6 az volt, hogy ez a meggyotort, irugok nél-
kili gép is jo munkat végzett.

A kialakult gyakorlat szerint egy vagy két kisegit6
munkaeré jelent6sen ndveli a munka hatékonysagit.

A Kisegit6 munkaer6 iranyitja a gépet, egyidejlleg
a rosszul fekvd nagyobb agakat iranyba forditja
vagy a gép elé dobja. Két segéder6 esetén az egyi-
dejl égetés is megoldhatd. A teljesitmény mi(iszakon-
ként 0,7-0,9.-ha volt. Ez azonban vagasteruleténként
jelent6sen eltér6é és nagymértéld)en figg a tuskdma-
gassagtol, a terep egyenletességétsl vagy szagga-
tottsagatol, a fakitermelés végrehajtasatol, azaz
a vanshulladék mindségétsl, a fafajtol, a trak-
toros ratermettségétél, a keruletvezetd erdész
munkaszervezd-készségétsl és nem utolsd sorban az
er6gép tipusatol és miszaki allapotatol. Kielégit6-
en elvégezhet§ a munka MTZ-50-es erégéppel is, <fe
a tapasztalat szerint az els6kerék meghajtassal is
rendelkez6 MTZ-32-es tipusu géppel lényegesen kony-
nyebben és jobban lehet dolgozni.

Tajékoztatasul annyit, hogy az Erdészeti Gépgyartd
Vallalat Szentendrén,folyo év Il. negyedében 20 db-
os sorozattal megkezdi a leng6karos vagastakarito
gyartasat. Tipusjele: LKV-1.

A forgatasos, szantasos vagy mélylazitott talajokon
a gépi ultetés egyszerl hasitékkészité ultet6gépek-
kel megoldott. Ahol viszont a termd&helyi koérulmé-
nyek lehetévé teszik, célszerl( és jo megoldas a fa-
lajel6készités nélkuli gépi Ultetés. Erre hazank-
ban a tékés importbdl szarmazé Quickwood Ultet6gé-
pet hasznaljak. Ahol a munka megfelelé gonddal vég-
zik, az eredmény jo6. Ez a moddszer gyors, gazdasa-
gos. Nem igényel tulzottan gondos vagastakaritast
sem. Probléméat a t6kés import jelent. A VULHM a
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csehszlovak Erdészeti Tudoményos Intézet Krtiny
kisérleti allomasan kialakitott RZS-1 tipusu ulte-
t6gépet tanulmanyltaink soran néhanyan lattuk ot-
tani bemutatok alkalmaval. Egybehangzéan ugy vél-
tuk, hogy ez az ultet6gép nagyon jol lenne hasz-
nalhaté hazai korilmények kozott is. Tobb sikerte-
len Kkisérlet utan, 1982-ben az intézetek kozott
tudomanyos-m(iszaki egyuttm(ikédés keretében sike-
ralt egy RZS-1 Ultet6gépet Zetor 67 47 tipusu er6-
géppel egyutt kolcsénzés formajaban Magyarorszagra
hoznunk. Az uUltet6gép mikodésének Iényege, hogy a
hasitékkészitd csoroszlyaja a gép tdbbi részétsl
fuggetlenul mozgathato. Az Ultetést végz6 dolgozo
a hasitékkészité helyzetét munka kozben valtoztat-
hatja. Kiemelheti a talajbdl vagy hidraulika se-
gitségével kilonbdz6 munkamélységre sullyesztheti.

Ha tuskéhoz érnek, a pedalok mikodtetésével zokke-
némentesen atenBlheti a teljes berendezést dnmagai-
val egyutt.

A tomorité hengerek témege 100-100 kg. A tOmoritd
nyomast a rasegité rugok egy kilincsmi segitségé-
vel még fokozzak. A kisérleti munkara a zalai és
szombathelyi erd6gazdasagokban kerulhetett.sor.

Er6sen kotott talajon a hasitékot a tomorité hen-
gerek nem képesek Osszerazni és dréncsé képzdédik.
Ezt el kell kerulni. Az er6sen kotott talajok Ki-
vételével a gép jol alkalmazhaté. Egyszemélyes
teljesitménye - begyakorlas utan - 6-7000 db/mi-
szakiag fokozhat6.

A Csehszlovékidban sorozatgyartott gép mar barme-
lyik Zetor tipusra felszerelhetd.

Atmeneti lemez segitségével megoldhatdé az MTZ-re

val6 felszerelés is, de biztositani kell a megfele-
16 lassu haladashoz sziikséges attételt.

6

A felszini pasztakészités gépesitése toébb mabdon
megoldottnak tekinthet6. Elterjedt a gyakorlatban
az EP3T tarcsaval,valamint a Pisztahuzé Waldmeister
rendszerl ekékkel valé pasztakészités.

A vértesi EFAG ujitdi az un. lancos pasztakészit6-
vel jelentkeztek. A gép tarcsasora utan, a vizszin-
tes forgd tengelyre szerelt lancok oldalra seprik
a hulladékot és a fels6 talajréteget#allithatd
mélység szerint. A prébamunkak tapasztalatainak
hasznositasaval a sorozatgyartas el6készités alatt
all a szentendrei Erdészeti Gépgyartd Vallalatnal.
Tapasztalataink szerint az igy készitett péaszta
kivaléan alkalmas ultetésre. A biztonsdgos miikddés
és jo teljesitmény el&feltétele, hogy a tuskdk ne
legyenek magasak. A bemutatott harom gép, azaz a
leng6karos va~stakaritd, a lancos paasztakészité
és nyomukban az RZS-1 ultet6gép adott korilmények
kozott mar Onmagaban is megadja 6gy taiajmivelés
nélkuli gépesitett vagasfelujitasi technologia
legfontosabb elemeit.

A nyar mélyultetéses modszert kisérleti méretekben
sikerult mar hazankban alkalmazni. A mélyfurasos
Ultetés lehet6vé teszi a csemeték részére a hatar-
termB6helyeken mélyen levé talajviznek a hasznosi-
tasat. Ez hagyoményos uUltetéssel nem lenne lehet-
séges. A mélyfurasos modszer tehat kiterjeszti a
nyarfatermesztés lehet6ségét. Nagy el6nye ezen ki-
viul, hogy intenzivebb gyokérfejlédést segit eld.
Az Ellettari cég mélyfuréjaval - amelyet a jugosz-
lavok is adaptaltak - sikeresen megoldhaté a fela-
dat. Itt is a t6ékés import kivaltasa jelenti a
problémat .

Az OMFB altal nyudjtott tdmogatas segitségével le-
het6ség nyilik egy megfelel6 hazai berendezés kifej-
lesztésére. Ezt az intézet Gépkisérleti Allomasan
végeztik. Az eddigi, kisérleti tapasztalatok a ne-
gativumok mellett is biztatdak. Remélhetd, hogy a
mélyfurogép sikeres fejlesztésével ezen Ultetési
mod gépszikséglete is kielégitd, illetve megold-
hat6é lesz.
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A Nagykunséagi Erd6- és Fafeldolgoz6 Gazdasag eredményei az
erd6gazdasagi gépek gyartasaban

TOROK LASZLO (Nagykunséagi EFAG)

Az 1970-ben létrehozott Nagykunsagi Erdd- és Fai-

feldolgoz6 Gazdasag az atszervezés utan megfogalma- _

zott hosszutavu fejlesztési tervében egyik fontos
feladatinak Itélte miszaki hatterének kialakitasat,
javito és karbantarté halézatanak megteremtését,
az egész Gazdasag mUszaki szinvonalanak jelent&s
emelését.

A szervizhalézat megteremtése, az Erd&gazdasag
egységei karbantarté mihely halézatanak biztosita-
sa tették lehet6vé a két kozponti javitd bazis to-
vabbfejlesztését. Ezek ma mai' az Erd6gazdasag gép-
fenntartd, szervizel6 tevékenységének koordinala-
san, folyamatos alkatrész és ipari anyag ellatasan
tul specialis, orszagos szintli szolaltatasokat
nyljtanak /KCR, HIAB-daruk, motorf(irészek, OSA
gépsor vev@szolgalata, garancialis ellatasa, kon-
szignacios raktarak tzemeltetése/.

A Gazdasag termel§ agazatainak igénye - egyes ese-
tekben specialis igénye - a gyarté miveknél orsza-
gosan érzékelhet6 kapacitashiany ' késztette a Nagy-
kunsagi Erd6- és Fafeldolgozé Gazdasagot - megfe-
leléen kialakitott miszaki hattér bazisan - uj
eszk6zok, adapterek, gépek gyartasara. E tevékeny-
ség keretében az eddigiek soran kialakult az els6d-
leges, faipar szaméra készitett anyagmozgaté beren-
dezések gyartasa, specialis erd6gazdasagi -mez6gaz-
dasdgi hasznositasra is alkalmas - adapterek eld&al-
litasa, valamint a fahasznositas céljait szolgald

uj gépek elballitasa. A legutdbbi id6k eredménye a

kisebb faipari Uzemeinket kiszolgaldé kazan el6al-
litasa volt.

Mint emlitettem, a gyarté kapacitas kialakitasat,
létrehozasat, uj gépek, berendezések gyartasat min-
den esetben a Gazdasag termel6 egységei igényeinek
viszonylag gyors, aranylag olcsé kielégitése 0sz-
tokélte.

Az Erd6gazdasag els6 gyartmanyai kozil emlitésre
méltd a ronk kozelitését, vonszolasat szolalo
RV-700-as rOnkvonszolé. A berendezés harom pont
fuggesztéssel szerelhet6 MTZ mez6gazdasagi erbgeé-
pekre. Emelés az er6gép hidraulika rendszerével
biztosithatd, a markolé nyitasa 800 mm, onsulya
180 kg. Erd©gazdasagunk, : és més gazdasagik is hasz-

naljak, évente mintegy 50-100 db-ot gyartunk a
ronkvonszol6bol «

A tobbcélu toldlapok /TC-tolblap/ f6leg mez6gaz-
dasagi hasznositasra alkalmasak. A toldlap felfug-
gesztése az er6gép elején specialis megoldassal
torténik, hordozé alapgépek: MTZ-50, MTZ-80 és
MTZ-82-es mez6gazdasagi er6gép. Mikodtetése az
er6gép hidraulikajaval torténik, allithatésag
30-30°. Kiegészitd tartozékai a fordithato él, a
tragyatépdé villa és a rakodoélap villa. Onsulya
650 kg. Az elmalt esztend6ben 170 db TC-tolglapot
gyartott az Erddgazdaséag.

A fluz-nyéar dugvanyozégép fliz, nyar vessz6k dugva-
nyozasara szolgal, kotott és laza talajon, kell6
el6készités utan hasznalhaté. Harom pont flggesz-
téssel, lancmerevitéssel szerelhetd, vomierd igé-
nye 20 kW-tdl felfelé. Vontatasi sebesség 400-800
m/éra. Teljesitménye 120.000-160.000 db/oéra, a
sortav allithato, a tétav 25 cm. Meghajtas talaj-r
hajtassal, Onsulya 320 kg. Javasolhaté vonogépék
MTZ~k, Zetor er6gépek, Egy egység négy tagbol all.

Suhéangliltet6gép. Nagyméret(i csemeték, suhapgok,
sorfak ultetésére szolgal, kotott és homokos tala-
jokon is alkalmazhato6.

Egy menetben vizet, starter mitragyat és talajfer-
tétlenitd szert juttat a talajba. Korszerl, habos
sorjelzével van felszerelve. Harom pont flggesztés-
sel szerelhetd, vonéer6 igény 80 kW-tdl, javasolhat
t6 er6gépek: T-150 K, Zetor Christal, Raba Steiger,
K-700, K-701. Ultetési mélység 60-100 cm. Tartozé-
kai: viz és folyékony mitragya adagolé berendezés.
Tomorités hidraulikaval szabalyozhat6. Teljesitmeé-
nye: 1-2 ha/éra.

Jelent6s megtakaritas biztosithaté a gép hasznala-
taval. Eddigi tapasztalatok bizonyitjak, hogy a
megeredési és megmaradasi szazalék lényegesen mar
gasabb a hagyomanyos maodszerrel szemben.

Kulén berendezéssel szervestragya is juttathatd a
talajba, féleg gyumodlcdjfak telepitésenél anélkul,
hogy a teljesitmény cstkkenne. Altalaj 6ntdzéses

gyUimolcsos telepitésénél az 6nt6z6 csé egy menet-
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ben jut a talajba az ultetéssel.

A rovid erdei valasztékok és egyéb szalas anyagok,
termékek szallitasara, atrakasara, Uritésére és ta-
rolasara szolul a Rovidfas konténer, mely acél
cs6vazbol hegesztéssel késziul, Onstabil szerkezet,
védoéraccsal és Urités ceéljabol specialis sulyzar-
ral van ellatva. Urtartalma 1 n A o-es valaszték
esetén/, mérete 80 x 100 x 180 cm, oOnsulya 72 kg
/racs nélkul/. A berendezés hasznalat a leroviditi
a rakodas idejét, n-enként - méréseink alapjan -
35—62,— Ft megtakaritas biztosithato.

A kovetkez6 eszk6zokbdl, berendezésekb8l még csu-
pan a prototipusok késziltek el, prébatzemelésiik
most folyik az Erd6gazdasagnal, a teljesség ked-
véeért emlitem meg ezeket:

Rezg6villas suhangkiemeld, alavagas mélysége 60 cm-
ig allithato, vondéerd igénye 60 kW—toi felfele,
felfiggesztése harom ponton torténik, meghajtas
kardantengellyel. Onsulya 480 kg.

KRK-1 rénkvonszol6 felfuggesztése harom ponton
torténik, emelés hidraulika segitségével, a mar-
kolé nyitasa 200 cm, javasolhatdé vonogépek: Zetor
Christal, T150 K. Onsulya konzollal 800 kg.

A mult év végén készult el, s a Gazdasag mikebudai
csemetekertje mellett nyert felallitast a toboz-
perget6. A dob meghajtasa fogaskoszorun keresztul
torténik, feltoltése serleges felvondval, Uritése
csapOajtokon at torténik. A berendezés Onsulya
3500 kg.

A Gazdasag nyolc esztendeje foglalkozik flirészu-
zem! anyagmozgatd berendezések gyartasaval az el-
s6dleges faipar részére. A berendezések egy, két
keretfurészes, ill. ronkvagd szalagfilirészes lzemek
bels6 anyagmozgatasat szolgaljak a ronk egyenkén-
tez6 berendezést6l a kész, ill. félkész arunak a
furészcsamokbol valé kiszallitasaig.

A ronk egyenkéntes6 berendezés harom egysége; a
tarolé lanc, a felhordd és az egyenkéntezd. A be-
rendezés alkalmas 14-70 cm atmérdjd, 120-650 cm
hosszUsagu ronkok tarolasara és a hozza csatlako-

z6 szallitopalyira valo egyenkénti atadasara.

A tarolo lanc feladata a ronkmaglya tarolasa és a
felhordéra valé lassa, egyenletes, lebontott ata-
dasa.

A felhord6 feladata a tarolélancrol bontva érkezett
ronkok fogadasa és egyenkénti tovabbitasa az egyen-
kéntez6 berendezésre.

Maga az egyenkéntezé a felhordordél atvett ronkot
egyenként juttatja tovabb a szallitd palyara.

Emlitésre mélté tovabba a jelenleg kivitelezés a-
latt allo, Nagykérdson belizemel6 ronktéri oszta-
lyoz6 berendezés gyartasa is. Kapacitasa: 60.000
in. A berendezés elektronikus vezérlésl réonkoszta-
lyoz6, melyhez az elektronikat, a hidraulikat, a
szilankkeres6 berendezést és a flirészgépet a finn
METEX cég szallitotta, magat az lGzemeltetést és a
szerelést az Erd6gazdasadg végzi. Az osztalyozo ré-
vén a ronk automatikus osztalyozasa hossz és at-
mér6 szerint, a technolégiai kovetelményeknek meg-
felel6en valo6sithatd meg.

Az elmult esztend6 végén készitette el a Gazdasag
az els6 vizszintes hasité szalagfiirészgép-ét, mely-
nek az a feladata, hogy segitségével széles hata-
rok kozott, valtozé méretl ronkdk - 250-750 mm at-
méré, 1,1-6,0 m hosszU - hasitasa elvégezhet6 le-

gyen.

Az elmult esztend6ben helyezte lzembe az Erdégaz-
dasag az Abadszaloki Fafeldolgozo Uzeme szamara
fa, faforgacs tuzelésl 42 in flGtott feluletd kazan-
jat. A berendezés az lzemben keletkezett hulladék-
bol termel héenergiat.
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Ai egri kérgezo-, apritd- és hasitogép fejlesztésének Ujabb
eredményei

Dr. KOVACS JENO (Méatrai EFAG)

Miel6tt az erd6gazdasag Ujabb gépgyartasi eredmé-
nyeit ismertetném, célszerl visszatekinteni arra a
tudatos fejlesztési tevékenységre, amelyet Erdégaz-
dasagunk a nehéz fizikai munkadk gépesitése érdeké-
ben tett.

A kérgezés gépesitésére eiranyuld torekvések tébb
mint 20 évre tekintenek vissza, A kisérletek els6
alloméasat a rugalmas verBeszkozzel miikods kalapa-
csos ‘6rgez6gépek jelentették.

Keészultek egy - és kétkocsis Kkivitelben, robbané-
motor - és villanymotor meghajtassal egyarant. Tel-
jesitményuk 4—5 sz6rose a kézi kérgezésnek és ha’-
sitott, bordazott és gorbe alapanyag kérgezésének
ma is nélkulozhetetlen eszkoze. Vilagviszonylatban
még napjainkban is egyedulallé abban, hogy favesz-
teség nélkul kérgez. Tobb mint 600 db kérgez6gép
kerult legyartasra, melyb6l kézel 100 db-ot expor-
taltunk Eurdpaba, illetve tengeren tulra. A gumi-
kalapacsos egri kérgez6géprél a 60-as évektdl
szinte a vilag valamennyi szaksajtdja emlitést
tett, mint Ujszer( miszaki megoldasrol. /World Wood,
Holz-Kurrier, LES, stb./.

A kulfoldi példak alapjan a forgogyiris rendszer(
gépek kifejlesztése jelentette a teljesitmények
szamottevd 10-20-szoros fokozasat. A korszerl gé-
pek kialakitasdhoz és tulajdonképpeni kérgezési
folyamat megismeréséhez segitségil hivtuk a kulon-
leges filmtechnikat.

A Magyar Tudoményos Akadémia MCiszerligyi és Mérés-
technikai Intézet készitette a nagysebességl film-
-felvételeket. A film vetitésénél a 40-60-80-szo-
ros lassitas lehet6vé tette a szabadszemmel nem
lathatdé forgoérészek tanulmanyozasat és értékelését.
A koordinata analizator segitségével szerkesztett
fazisgorbék jelentik tobbek kozott ma is, a kérge-
zogép tudomanyos alapon t6rténé miszaki fejleszteé-
sét.

A fejlesztések soran megjelentek az egri forgégyu -
ris kérgez6égépcsalad Eurdpaban ismert tagjai a
KR-1, KR-2, KR-3 tipusu kérgez6gépek. A tipusska-
lan belll szamtalan valtozat ismeretes. A meghaj-
tas maddja szerint készul traktor- és villanymotoros
valtozat, valamint a kett6 kombinacidéja az univer-
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zalis hajtas. A kiszolgéalas tekintetében elterjedt
a kézi etetés, de készult darus valtozat is.

A legUjabb KR-3 tipusban korszer( hidraulikus ele-
mek javitjak a gép miszaki paramétereit. A hidrau-
likus berendezés lehet6vé teszi a kérgezendé alap-
anyag biztonsagos megfogasat, annak menesztését.
Nagy elényt jelent, hogy a meneszt6 hengerek allan-
dé nyoméas alatt vannak, 180 mm-nél nagyobb faatmé-
r6 esetén kézi mikodtetéssel a hengereket szikség
esetén el6 lehet nyitni.

Az el6tolasi sebesség 11-r6l 21 m/min. értékre va-
16 novelésével lényegesen megnétt a miszaki telje-
sitmény; 40-80 m/miszak. Egyedulallé miszaki meg-
oldasok biztositjak a megfelel6 minéségl kérgezést.
A Kkiszolgalas gépesitésével kedvezben egyesiti a
stabil és mobil gépek elényeit. Energia felhaszna”-
lasa egyottdde a hasonlé nyugati gépekhez, arban az
el6bbiek egyharmada.

A forgoégyiris rendszerlG égni kérgez6gépbdl tipuson-
ként tobbszaz db kerult legyartasra és jelentés
mennyiség exportra. A korabban rendelkezésiinkre al-
16 kérgez6gép tipusok kizardlag tékés importbdl ke-
rultek hozzank és els6sorban fenyd kérgezésere ké-
szultek. A hazai keménylombos fafajok kérgezése mas
miszaki megoldast igényelt és a cél megoldasat
szolgalta és szolgalja a hazai gépgyartas.

A KR-2 egri kérgez6gép 1974-ben a BNV nagydijat kap-
ta, 1978-ban daruval Osszekapcsolt valtozata a 69-
dik OMEK Il. dijat nyerte el. Napjainkban a leg-
korszer(ibb KR-3-as egri kérgez6gép az AGROMASEXPO
1980-as szakkiallitasan 1. helyezést, aranyérmet
kapotte

A flirészizem! hulladékmentes technolégia bevezeté-
se megkoveteli az alapanyag kérgezését. Kulfoldi
ronk-kérgez6gép behozatala helyett kifejlesztettuk
az egri KR-4 ronk-kérgezo valtozatot. A berendezés-
nél felhasznaltuk a korszerl, hidraulika adta le-
het6ségeket, a behl(zé és kihlzé hengerek nyitasa-
hoz, zaradsadhoz. A gép vezérlése elektronikus,
elektromos hidraulikus utszelepeken keresztul. A
kérgezésre keril§ alapanyag haladasa kézben fény-
kapuk kozbeiktatasaval vezérli a behuzé és kihizoé
hengerek nyitasat, zarasat, -valamint a kiszolgilo
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berendezés muikodtetését.) a berendezés lehet6vé te-
szi a fdrészipari ronk kérgezeését, fafajtol fug-
getlentl 600 non atmérdig, anyagmozgatd sorba be—
épithetd.

Az el6tolasi sebesség allithatd 18-21 méter/min.
értékig. Az orszagosan végrehajtott firészizemi
rekonstrukcié sajnos nélkulézte az ilyen iranyu
fejlesztésetet, pedi t kérgei®tt biukk, gyertyan
és nyar hulladék arritas utan értékes celluléz-
ipori alapanyag-

A KR-4—es egri ronk-kérgez6gép 1981—es fejlesztés,
melynél a mingsités és sorozatgyartas megkezdése
1933-ban varhaté.

A faanyag apritasanak gondolata mar 1968. o6ta fog-
lalkoztatta Erd6gazdasagunkat. 1969-ben 3 db tar*-
csas rendszerl apritégépet gyartottunk. Etetése
gravitacios utdén tortént és tlzifa méretl alapanyag,
apritasara szolgalt. Gallyanyag apritasat a behitzé
szerkezet hidnya miatt még nem tudtuk elvégzni.

1980-ban uj fejlesztések eredményeként 5-20 n? ap-
riték orankénti teljesitmény( behuzdéhei”eres apri-
togépek kerultek kialakitasra stabil, mobil Kivi-
telben, kézi— és durus kiszolgalassal.

A gépek mar vagastéri hulladék apritasara is alkal-
masak. Az aprité tarcsa atméréje 1100 mm, fordulat-
szama 540 fordulat/min. A kések szama: 3 db.

A véagéasteri hulladék apritassal magasabb eértékd
ipari nyersanyag allithaté el6. Az etet6nyilas mé-
rete 40-270 mm. Behlzoészerkezet hajtasa traktor-
hidraulikarol torténik, maximalis behuzésebesség
24-55 m/min.

Darus kiszolgalas esetén a teljesitmény novelhetd.
Valamennyi fafaj apritasara alkalmas.

Az 1982-es évben megkezdett hazai sorozat gyartasu
egri apritdégépek a mez6- és erd6gazdasag nélkuloz-
hetetlen alapgépei. Korabban ezeket is kizarélag
t6kés importbdl lehetett beszerezni, a kérgez6gé-
pekhez hasonléan t6bbszords aron.

A mobil valtozat kisebb mennyiség esetén is gazda-
sadgosan Uzemeltetheté korona, illetve venyige nye-
sedéknél a mez6gazdasagban, vagy vagastéri hulla-
déknal az erd6gazdalkodas teruletén.

A stabil valtozat kisebb, vagy nagyobb feldolgoza-
si telepeken keletkez6 hulladék anyag apritasara
alkalmas. Stabil valtozat esetén a villanymotor
meghajtas ajanlhato.

Természetesen az egri ajritégépeknél is kialakult

a kett6és meghajtas /villany, illetve robbanémotor/.
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A darus kivitell egri apritdogép a kiszolgalas gépe-
sitésével mar nagyobb mennyiségli feladat elvégzé-
sére is alkalmas. A daru a mez8gazdasagban jol is-
mert UNHZ 750-es csuszégémcs atalakitasaval szol-
galja e célt.

Az apritogépekkel eldallitott termék, az apriték
fébb felhasznalasi teruletei: faipari - vegyipa-
ri és energetikai. Tehat a korabban is ismert fa-
rost, forgacs, celluléz, furfurol gyartas mellett
egyre nagyobb szerep jut az energetikai teruleten*
Igen jelent6s felhasznalas varhatdé a kozeljévében
a fut6oJaj helyettesit 6sénél. Egy kg flit6olaj 3-4
kg fa—apritékkal helyettesithet6 az el6tét-tuzeld
berendezésekkel ellatott - kordbban csak olajtu-
zeléssel miikdds kazanokban.

Erdégazdasagunk a hulladékhasznositas termelési
rendszex* gazdaja.

Fejlesztési tevékenységink 1982-ben a faanyag ha-
sitas teruletére is Kkiterjedt.

Az eddig kifejlesztett hasitogépektsl eltéréen az
acélkupos egri hasitogép traktoradapterként kerult
kialakitasra. A fakitermelés és felkészités soran
ugyanis gyakori feladat a nagyobb atméréjli tédara-
bok hasitasa papirfa és tlzifa valasztékoknal. A
gyakorlatban ez a nehéz fizikai munkat igénylé mi-
velet hasitéékkel és bunkéval torténik, mely meg-
er6lteté munkat és alacsonyabb termelékenységet
jelent. A korszerl technikaval rendelkezd orszagok
nagyobb gondot forditanak a gépi hasitas kifejlesz-

tésére.

Az egri hasitogépnél a hasité szerszam a geometriai
hossztengelye koéril forgathaté hasité kuapbol all,
meljmek palastjan menet talalhatd. Kiemelked6 sa-
jatossaga és egyben elénye, hogy a kupossag és a
méreténél kedés egyuttes hatasa kevés energiafel-
hasznalassal nagy termelékenységet tesz lehet6vé.
A hasitokup forgatasa végezhet6 villanymotorral,
vagy traktorral. Hasitasra kerulé alapanyag maxi-
malis atmér6je 60 cm.

Mobil kialakitasa lehetévé teszi erdSben, vagy
kilonb6z6 készletezési helyen a célszerl alkalma-
zasat. Léryeges, hogy géppel lehet megkozeliteni
a hasitandé alapanyagot, ezért a nehéz fizikai
munkét igényl6é anyagmozgatas elmarad.

Meghajtasra alkalmas alapgép: MTZ— vagy T-25 ti-
pusu traktor, energia igénye csupan 20 k77.
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A fakitermelés gépeivel szemben tamasztott erdészeti'biologiai
kovetelmények

Dr. TEMESI GEZA (ERTI. Budapest)

A gépesitett fakitermelés negativ hatasaira és as-
zok mérséklési lehet6ségeire vonatkozé kutatasaink,
valamint gépvizsgalataink eredményeit felhasznal-
va Osszedllitottam és elemeztem a fakitermelés gé-
peivel szemben tdmasztand6é erdészeti-bioldgiai ki-
vetélményeket, melyek a tagabb értelemben vett er-
détecbnikai kovetelményrendszer igen fontos és
szerves részét képezik. Négy témakorbe csoporto-
sitva szeretném roviden felvazolni azokat a fébb
erdészeti-bioldgiai kovetelményeket, kivanalmakat
és szempontokat, tovabba legalapvet6bb 6sszefliggé-
seiket, amelyek megfontolandék ill. tampontul szol-
galhatnak egyrészt az lUzemeltet6k esetében a faki-
termelés gépeinek Kivalasztasakor, masrészt a gép-
szerkeszt6k munkéjaban.

— Megfeleld gépfajtak, -tipusok és konstrukcios
megoldasok a kilénbdzé miveletek vagy mdvelet-
csoportok adott korilmények kozotti gépesité-
sére

Ma mar nagyrészt tisztazottak az ismert fakiter-
mel6 és kozelitégép fajtak és tipusok hazai al-
kalmazhat6sagi lehet6ségeinek és feltételeinek
alapelvei. A legaltalanosabb elv, hogy a kulon-
b6z6 muveletek adott korulmények kozotti kimé-
letes gépesitésére csak meghatarozott gépfajtak
és -tipusok alkalmasak. A szamtalan felhozhato
példa kozil egy: szelektiv torzskivalaszté gyé-
ritésre széritbzsamolyos dont6-kozelitd recio-
nalisan és kiméletesen nem hasznalhatd, tehat
ilyen célu gép konstrualasa hibas koncepci6é e—
redménye. Hazankban egyébként féleg a kerekes
technika erdémlivelési feltételek szerint is dif-
ferencialt bevezetésére kell torekednink.

A kulonboz6, erdészeti-bioldgiai szempontbdl
célszerl konstrukciés megoldasok kozul kiemel-
ném az erdatvitel, a technolégiai felszerelés
és a csorlévezérlés kérdését « Kulondsen a koze-
lit6gépek esetében nagy szerepet- jatszik a ta—
lajkarok csokkentésében is a csuszascsokkentd
/pl. hidrosztatikus/ er8&atvitel. A technoldégiai
felszereléssel /hidraulikus daru, ; Smszerkezet
stb./ szemben tamasztott legfontosabb koévetelmény
a jo mandverezhet6ség, a pontos mozdulatok és a
biologiai kivanalmakkal is &sszehangolt paramé-

terek. A kozelit6cdbrl6k radids tavvezérlése féként
a valogaté fakitermelésekben egyre elengedhetetle-
nebb. A tavvezérlésnek nemcsak a termelékenységet
noveld, hanem a kozelitési karokat csokkentd hata-
sa is van.

- Az adott korulményeknek megfelel6 kormanyzasi-
és jaroszerkezet

Az el6z6 témaval szorosan osszeflugg, de kilon Ki-
emelve szikséges targyalni a kormanyzasi- és jaro-
szerkezet kérdéskorét. A kormanyzasi- és jaroszer—
kezet megoldasanak igen nagy szerepe van a kiméle-
tes gépi munkavégzésben, a karositasok megel&zésé-
ben. Jelentésen befolyéasolja ugyanis a talajtomori-
tést, a talajra, ujulatra és gyokérzetre gyakorolt
karos hatast /nyomkarok/, s ,tdbb olyan paramétert
ill. jellemz6t /pl. forduléasi sugar, fordulékonysag,
mandéverezhet6ség, terepjaroképesség, szlip, pontos
irAnytartas stb./, amelyek hatassal lehetnek az
allomanykarokra és a biotechnikai kodvetelményekbe-
tarthatésagara.

A kuldonb6z6 vagasteruleti gépeknél, traktoroknal
mintegy 20-féle alapvet6 kormanyzési- és jaroszer-
kezet megoldas kombinéacié johet szamitasba” Ezek
kozul a kerekes un. boggieval is ellatott ‘torzs—
korményzasu és a kerekes jaroszerkezetu hidroszta-
tikus hajtaskormanyzasu megoldasokat, valamint az
oOsszkerékkormanyzast emelem ki, mint elénydseket.

Kozismert, hogy a talajkarositas, kiulondsen a ta-
lajtomorités nem annyira a gépek abszolut tdmegé-
tS1, hanem a jardszerkezet kovetkez6 képlettel meg-
hatarozhaté kozepes fajlagos tulajnyj masatol fugg:

p = 2t<L/,q. * V- , ahol
K F
= a gép kozepes fejlugos talajnyomba, /Pa/
= a gép uzemkész tébmege, /kg/
a gép terhelése /rakomanynagysag/ /kg/
F= a jaroszerkezét felfelevé felulete, /tu/

h o o T
I

Az egyszerlinek tlin6 képlet mogott az erdégépészeti
talaj-jarmd mechanika sokrétGen bonyolult és kulo -
nésen az elterjedt gumiabroncsos jaroszerkezet ese-
tében részben még megoldatlan problémaja all. A
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gumiabroncs felfekvd felulete ugyanis fligg a ter-
helés nagysagatol, az abroncsmérettél /atmérd, ke-
resztmetszet, szélesség/, a bels6 nyomastol, a gu-
miabroncs szerkezetét6l és profiljatdl, a futofe-
lalet mintasaidtél, s végul a talajjellemz6ktol
/trherbir6képesség, viszko—olasztikus jellemsék
stb./. Néhany fontos gyakorlati kovetkeztetés a-
z6nban levonhat6. A gépek szamlaléban szerepld to-
megének és teherbirasunak korulményektsl fliggd
csOkkent6se ill. fels6 behatarolasa mellett cél a
jaréozerkezet felfekvési feluletének novelése. Ez
elérhet6 alscsonynyomasu, nagyatmérdjl, széles,
radiai és kulénb6z6 korszerl alacsony keresztmet-
szetl abroncstipusokkal. Kerekes traktoroknal, at-
lagos korilményeket alapul véve, terheletlenul a
0,07-0,08 MPa alatti fajlagos talajnyomas fogodhar-
t6 el kedvezének. E helyutt emlitend6k a boggie
szerepe és el6nyei is. Az'ilyen himbéas fluggeszt6—
st ikerkerekek az akadalyok legy6zését illet6en
kétszeres atmérgji szimpla kereket helyettesite-
nek, novelik a keresztiranyu stabilitast, és egyéb
elényok mellett csokkentik a fajlagos talajnyomast,
egyenletesebbé teszik a talajon valoé kerékfutast.
A fakitermelés gépeinek jar6szerkezet-vizsgalata-
ra a jov6ében nagy sulyt kell fektetni.

- A erének paramétereinek ©sszehangolasa a muran
objektumaval és feltételeivel

A fakitermelés gépeivel szemben tamasztott erdeé-
szettechnikai kovetelményrendszer szdmos biologiai
szempontokat is er8sen érintd gé-operamétért tar-
talmaz* Illyenek a gép tomege, méretei, kapacitasa,
teljesitménye, a vonoderd, a csorl6 miszaki adatai,
az optimalis sebességtartomany, a jaroszerkezet
méretezése, belsé abroncsnyomaéasa és maés jellemzék,
amelyeket' sokoldaltan 6ssze kell hangolni a faal-
lomany— és terepviszonyokkal, a talajjellemz&kkel,
a termdéhellyel, a hasznalati méddal, s ezeken ke-
resztul az erdémiuvelési eljarasokkal és az erd6veé-
delmi kovetelményekkel. A felsorolt paraméterek
ugyanis hatassal vannak az erdéml(ivelés szakszerU-
ségére, az allomanyban okozott torzssérulésekre, a
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talaj- és gyokérkarositaora. Nyilvanvalo, hogy a
fakitermelés gépeinek szerkesztésékor ill. kiva-
lasztasakor alapvetéentekintettel kell lenni az
energetikai és kulénb6z6 specialis igényekre, az
er6s és valtakozo jellegl igénybevételre, a kell6
teljesitménytartalékra, a nehéz terepviszonyokra
és a technoldgiai kivanalmakra. Mindemellett azon-
ban figyelembe szikséges venni az erdészeti-biolo-
giai szempontokat is, amelyek sokszor az el6z6ek-
kel ellentétes iranyba hatnak. Az aranytalanul e-
rés tulméretezés altalaban bioldgiai szempontbol
elénytelen vagy karos* Pl. a cs6rl6é vagy a trak-
tor vonoerdjének novekedése kimutathatéan noveli
az alloméanyban okozott karokat. Nevel6vagasokban.
mindig a véghasznalat okénal kisebb méretli, tdémegd,
kapacitasu és mozgékonyabb gépekre van szikség.
Gyakorlati iranyadatként szolgalhat, hogy az allo-
many-atlagtorzs mérete és vonszolassal kozelitd
traktor o6sszehangolasakor 0,1 cf/torzs szalfatér-
fogatra i—15 k«7 motorikus teljesitményt és kb.
ugyanennyi kN csorlé vonder6t célszerl alapul ven-
ni. A megadott hatarokon belll a tit* zstérfogat no-
vekedésével csokken a valasztand6 alapérték és
forditva. A jaroszerkezet méretezése meg kell hogy
feleljen a talaj teherbir6képességének és karturési
hataranak. Nélkulézhetetlennek tartottuk mindeze-
kért is kulonosen a nevel6vagasok gépeire az erd6-
technikai kovetelményrendszer részleges kidolgoza-
sat, a paraméterek behatarolasat.

- A kornyez6tszennyez6 hatas csokkentése

A fakitermelés és faanyagmozgatas gépesitésével
erdeinkben is egyre nagyobb mértékben jelentkeznek
a technologiai vonalak mentén a kipufogogazos, zaj-
és egyéb szennyezés ugyan lokalisan és id6ben is
korlatozottan hatd, nagyrészt mozgdé emisszioforra-
sai, amelyek karosan hatnak a novény- és allatvi-
lagra, csokkentik az erd6 immaterialis juttatasa-
it; E kozismert problémakorrel kapcsolatos sziksé-
ges intézkedéseknek hasonlé maddjai vannak, mint
mas agazatok /ipar, kozlekedés, mez6gazdasag te-
raletén.

© OEE Wagner Kéroly Erdészeti Digitalis Szakkonyvtar 2024. Tamogatd: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



Flrésztelep! munkak gépesitésének optimalizalasa

Dr. SITKEI GYORGY (EFE. Sopron)

A téma jelent8sége

A faipar teruletén jelentkezd gazdasagi nehézségek
szlUkségesség tették a koltségcsokkentések lehet&sé-
geinek felkutatasat, a piacra orientalt termelés
bevezetését. A koltségcesokkentés lehet6ségei kozott
fontos helyet foglal el a termelési feladatoknak
megfelel6 géprendszer kivalasztasa, annak optima-
lis Uzemeltetése, az él6 munkaer6 racionalis csok-
kentése, az Uzembiztonsag magas valdszinliségi szin-
ten valé biztositasa. A fenti célkitlizések egy
optimalizalasi feladat megoldasa keretében érhet6k
el.

A flrésztelep! munkédk gépesitésének optimalizala-
sa céljabol az EFE Faipari Géptan Tanszékén szé-
leskord vizsgalatokat kezdtek, figyelembevéve a
hazai telepi munkdk sajatossagait. Az elméleti és
kisérleti adatok feldolgozasa a modell alkotas ko-
vetelményeinek figyelembevételével tortént.

A kutatas modszerei

A technoldégiai rendszerek optimalizalasa altala-
ban a modellezés segitségével torténik. A model-
lezés célja egy adott vagy tetsz6leges technoldgiai
rendszer viselkedésének meghatarozasa tetsz&leges
viszonyok kozott.

A modell altalaban a kovetkezé részekbdl épul fel:

a/ A kiindul6é adatok rendszere
/a feldolgozasra kerulé fa méreteloszdasa fafa-
jonként, az elvileg alkalmazhaté gépek és be-
rendezések adatai, a lehetséges technoldgiai
elrendezések adatai, beruhazasi koltségek, e-
nergiaarak, stb./

b/ Fuggvénykapcsclatok /alrendszerek/
/az egyes gépek és berendezések Kapacitasa a
haté tényez6k fluggvényében, mint pl. u fafaj,
a ronk méreteloszlasa, a mozgatasi uteossz, az
idGjarasi viszonyok, a kezel6 gyakorlottsaga,
stb., a gépek és berendezések koltségfliggvé-
nyei, stb./

c/ Rendszer modell
/specialis vagy altalanos modell/

d/ Kijové adatok rendszere
/adott rendszer optimalis lUzemeltetési paramé-

terei és fajlagos mutatdi, optimalizalt rend-
szer technoloégiai elrendezése, Uzemeltetési pa-
raméterei és mutatoi/

A modellalkotas f6 problémaja mindig az a/ és b/
pontok helyes meghatarozasa. Ezért vizsgalataink
soran ezek meghatarozasara fektettuk a hangsulyt,
annal is inkdbb, mivel adat- és fliggvényrendsze-
rek egyealtalan nem allnak rendelkezésre.

FigyeUembevettlik a hazai flrésztelepi sajatossago-
kat is, elsGsorban a fafajt és raéreteloszlast il-
let6éen. Ennek alapjan harom kulonb6z6 rendeltetési
telepet vizsgaltunk:

a/ csak lombos fafajok feldolgozéasa, viszonylag
nagy kozepes atmérd, osztalyozaskor az oszta-
lyok szélessége 5 cm,

b/ feny6 és lombos fafajok feldolgozasa, a kozepes
atméré valtozo, az osztalyok szélessége lega-
labb 3 cm, vagy ennél nagyobb,

c/ csak feny6 feldolgozasa, kis kozepes atméro,
az osztalyok szélessége 2 cm.

A kiindul6é adatok rendszerét széleskorl felmérés
és adatgyljtés keretében hataroztuk meg. Szdmba— .
vettik a szébaJohet6 gépeket és berendezéseket, a
légkor? zeriibb automatikus osztalya zéberendezést
is.

A fuggvénybe porolarok felirasa félempirikus és em-
pirikus moédszerekkel tortént, zomében kisérleti
adatok ielhasznalasaval. A kisérleti adatok felddl™
gozasékor mindig méghatar-6ztuk a kozépértéket és

a 6 szorast ? ennek alapjan megadhaté a fiuggvé-
nyek kozépértéke és a 6 értékeknek megfeleld
szordemezf.

A fuggvények mint alrendszerek Osszekapcsolasa ad-
ja a teljes rendszer modelljét, amely a kiinduld
adatrendszer birtokaban megoldhaté, il. egyes pa-

raméterek 'fliggvényében széls6értékek kereshetbk.

A széls6értekek jc-? zik az optimunot.
A kutatas eredményei

A kilonbi/zO telepeken kapott fajlagos mutatok egy-
szer( ©sszehasonlitasa mar irutc-.rta, hogy lényeges
13
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kilonbségek tapasztalhatok az egyes telepek kozott
mind a koltség-, mind a munkaer6raforditasokat il-
let6éen. PIl. a fajlagos munkaerdéreforditas 0,75-1,41
h/cf, az egy fére jutd évi manipulalt mennyiség
1470-2800 m/év, f6; az egy & manipulalt anyagot
terhel6 koltség 73-195 Ftim3 kozott valtozott.

A fajlagos eszkozszikséglet ugyanakkor 112-570
Ft/nf, év kozott valtozott.

A rossz mutatok okai kozott leggyakrabban a kovet-
kez6k szerepelnek:

14

az egyes gépek és berendezések kapacitasa nincs
osszhangban, egyes gépek kihasznalasa az 50 if-ot
sem éri el,

a rendelkezésre allé anyag mennyisége és a telep
kapacitasa nincs 6sszhangban,

a telep technoldgiai elrendezése sem racionalis,
igy sok felesleges munkavégzés és idGveszteseg
adadik,

a nem kielégité munkaszervezés noveli az élémun-
karaforditast s ezen keresztul a koltségeket is,
a megel6z6 kabrantartas hianya lényeges termelé-
si kieséseket s ezen keresztul kapacitas csokke-

nést okoz.
r
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Mobil apritégépek alkalmazasa az energiaracionlizalaisal
kapcsolatos apritéktermclésben

Dr. MAROSVOLGYI BELA (EFE. Sopron)

A vilag novekv6é energiaigénye és hagyomanyos ener-
giahordozdinak csokkené készletei az érdekl&dés
kozéppontjdban allitottak a bévitve Ujratermelhe-
t6 bioldgiai - els6ésorban ndévényi- anyagokat:
Szamos, foldink egészére vonatkoz6 viszgalatot
folytattak, melyek eredményei koézil talan legérde-
kesebb az a megallapitas /Minnich, 1980/, mely sze-
rint a szarazfold névényvilaga a fotoszintézissel
évente olyan mennyiségl energiat kot meg, amely a
vilag jelenlegi évenkénti energia sziikségletének
17-szerese, vagy taplalkozasi-energiaigényének
200-szorosa. Témankat illet6en kilénésen fontos az
a megallapitas, hogy a fold szarazfold-feltiletének
38 /-at boritd erdék az Osszes novényi energiai-
hordozoénak kb. 92 /-at képviseli, és igy a fat
hosszU tavon is a novényi eredetl energidk f6 hor-
dozéjanak tekinthetjuk. igy természetes, hogy a
f(itbanyag - els6sorban a fltéolaj - kivaltasat
célzé energiaracionalizalasi programon belul a fa-
nak fontos szerep jut.

A fa az ember szamara a leg8sibb energiahordozo,
melynek kémiai energiajat kozvetlenul /elégetéssel/
vagy koOzvetve /gazositas, vegyi bontas, biologiai

Megnevezés Flt6érték
/MJIAg/
Szén 16,6-21
Tuzelbolaj 41,3
Fdtéolaj | 40,6
Foldgaz 28-40 M/nr
Villamos energia /kevert/ -
Szalma 9-14
Kukoricaszar 8-16
Faapriték 9.6-14,7

» ipari felvasarlasi arral szamolva

A fontosabb tlzel6anyagok jellemzé6i.

bontads stb./ hasznosithatjuk.

A fa energia céli hasznositasa azonban kozel sem
olyan egyszerl probléma, mint amilyennek felulete-
sen szemlélve tlnik. Ugyanis a fa mint ryersanyag
irant nemcsak az energiatermel6k, hanem egyéb ipar-
agak érdeklédése is n8, amit természetesen ki kell
elégiteni. Ha ehhez hozzaszamitjuk azt a tényt,
hogy Eurépaban a fakitermelés novekedésének lteme
jelent6sen elmarad a fafelhasznalas névekedésének
utemétdl, akkor nyilvanvald, hogy a fa mint ener-
giahordoz6 nem a hagyomanyos tlzifa formajaban jut
jelent6sebb szerephez, hanem olyan apritékként,
amelyet alacsony értékl, jelenleg egyaltalan nem
hasznositott, egyéb hagyomanyos ipari célra késébb
is nehezen felhasznalhat 6 erdei anyagokbdl, /neve-
I6vagasokbol szarmazé kisméretl fak, agak, gallyak
tuské stb./ allitanak elé.

A faapriték nagymértékl enerciacélu hasznositasa

indokolt, hiszen fut6értéke, a bel6le eléallitha-
té energia fajlagos koltsége kedvezéd.

Az EGI vizsgalatai szerint a fontosabb tiizel6anyar-
gok jellemzgit az 1. tablazat tartalmazza.

1. tablazat

Hatasfok Fajlagos koltség
1%/ Algj/
75 85
85 230
85 90
90 155
100 390
40-80 460-107*
40-80 94-23
50-80 200-80*
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Az 1. tadblazat adatait atlagos értéken szamitasba
véve az 1985* évre tervezett 460 er faanyag fel-
hasznalaséval nyert kb. 320 ezer tonna apritékkal
73-75000 tonna f(t6olaj valthaté ki hazankban. Ez
az érték 2000-ben a terv szerint kb. 210.000 t-ra
néhet.

A faapriték eléallitasa specialis apritégépekkel
torténhet, melyek a munkahelyhez kotédést tekint-
ve stabil, félstabil vagj' mobil gépek lehetnek.

A stabil apritogépek allandé helyre telepitettek,
igy erdei apritasnal nem vehet6k szamitasba..

A félstabil apritégépek a nagy teljesit6képességu
stabil apritégépek munkahelyvaltoztatasra alkalmas-
sa tett valtozata, de megtartottak a stabil gépek
azon tulajdonsagét, hogy el6készitett munkahelyre
telepitve, és a faanyagot anyagmozgaté gépekkel az
apritogéphez mozgatva /kdzelitve/ Uzemeltethet6k
gazdasagosan és megfelel6 kihasznaltsaggal. Hazank-
ban ilyen gépeket /KORBARIC -22 RXL/ véghasznalatbol
és gyeéritésbbl szarmazé teljesfa apritasara hasz-
naljak.

A mobil apritégépek kialakulasuk, Uzemi igényeik és
Uzemeltetési jellemz6i szerint

- fuggesztett vagy szerelt adapterek

- vontatott munkagépek

- Onjaré célgépek

- jarvaapritok

lehetnek.

Hazankban eddig méar valamennyi m(iszaki megoldas 1-2
tipusanak kiprébalasara volt lelie t6ség.

Mindenek el6tt azt vizsgaljuk, hogy a faapritas mi-
lyen energia—igényi. Megallapithaté volt, hogy az
apritasi ellenallas az apriték hosszanak fiiggvényé-
ben jelent6sen valtozik. Ezt a tényt, valamint a
kilonboz6 apritékhosszak apritasi teljesitésre gya-
korolt hatasat is figyelembe véve megallapithato,
hogy nagyon kis névleges hosszlUsagu apritek eldalli-
tasa nem célszer(i. Optimalis hossznak a 10 mm kori-
li tekinthetd.

Vizsgaltuk az onjaré apritdogépek teljesitésének val-
tozasat az apritéek kozelitési tavolsaganak fuggveé-
nyében. Megallapithatd, hogy 300 m-nél kisebb koé-
zelitési tavolsag esetén a gép ciklusteljesitése
kedvezgé Utemben és jelent6sen n6 a kozelitési ta-
volsag csokkentésével. 300 m-nél nagyobb kozelitési
tavolsag tehat csak kivételes esetben javasolhato.

Vizsgaltuk a géppel végzett apritas teljesitményi-
gényét is olyan apritdogépen, amely semmiféle egyéb
berendezéssel /pl. behuzészerkezet, manipulator
stb./ nem volt felszerelve és igy megallapithato
jyolt az apritas és a dobodszallitas tiszta teljesit-
16

menyigénye.

A vizsgalat eredményei azt mutatjdk, hogy a fajla-
gos teljesitményigény dontéen a fafaj /éc nedves-
ségtartalom/ fiiggvénye. Elénedves fa apritasa koz-
ben a fajlagos hajtoteljesitmény-igény szamitott
atlagos értéke 0,0016 c/s teljesités mellett 1,15-
-1,66 kWhitii kozott valtozott, a teljesitménycsucsok
az el6bbi értékek 1,5 : 2-szeresei voltak.

Vizsgaltuk a mobil apritégépek fajlagos lUzemaryag-
felhasznalasat is abbdl a célbdl, hogy a gépek ap-
ritérészének viszonylag Kkis kihasznaltsaga és a
fajlagos energiafelhasznalas kozotti viszonyt fel-
deritsik. A vizsgalatba vont fliggeszt ett és szerelt
kisgépek meghajtasahoz 88 kW névleges motortelje-
sitményu traktort hasznaltunk.

Kocsanytalan tolgy rudfa apritasanal 3,84 dn/n és
K2T gallyanyag apritasanal 7,84 dm/m} atlagos lzem-
anyagfogyasztast mértink. Az ezekbdl szamithat6
hajtomunka 9,6 kWh/n3, illetve 19,6 kWh/m.

A jarvaaprito, allomanyban torténé lUzemeltetése
kdzben /ROUSSEAU + Zetor 120.45 akac sarjerdében/
mért lUzemanyagfogyasztas 2,80 3,40 dn/n? értékd
volt. Az ebb6l szamithaté hajtbmunka 7,0 ... 8,5
kWh/e3.

A mobil apritdgépek energiamérlegének értékelésé-
hez megvizsgaltuk a félmobil M-22 RXL apritdogép
lzemanyagfogyasztasat is. Cser teljesfa apritasa-
nal 2,23 din/m} értéket kaptunk, ami megfelel 5,58
kWh/m fajlagos hajtomunkaigénynek. Ehhez szamitha-
t6 az atlag 1,2 dmi/* koOzelitéssel Osszefuggd Ulizem-
anyagfelhasznalas is, ami a félmobil apritégépek
esetében 8,75 kWh/n? 6sszes hajtomunka-igényt ered-
ményez.

Vizsgaltuk azt is, hogy az alkalmazott gépek mére-
teib6l /tomegébdbl/ szamithaté kozvetett energiafel-
hasznalas hogyan alakul.

A Svéd Mezbgazdasagi Egyetem vizsgalatai szerint a
gépek tomegének 1 kg-ja 32,58 kWh/anyag- és gép-
gyartasi, valamint javitasi-, ken6anyag és potal-
katrész/ egyenértékli munkéaval vetet6 figyelembe. A
mobil apritégépek atlagosan 6000 h élettartamat és
5 m/h teljesitését, szamitasba véve 1 13 fa apritasa
5,97 kWhim® kozvetett energiafelhasznalassal terhel-
het6.

A fa energiatartalma annak vegyi Osszetételébdl és
nedvességtartalmabdél szamithato.

H =E-r .« -2JL%xX.
1 100

= futéeértéek /kI/kg/

© OEE Wagner Kéroly Erdészeti Digitalis Szakkonyvtar 2024. Tamogatd: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



égéshé /kJ/kg/

a viz parolgasi héje /kJd/kg/ 2000 kj/kg
a fa hidrogéntartalma /<f>/

e viztartalom /%/

=S T =m
1

/Rechnagel-Sprenger: Tascheribuch fur Heizung et
Klimatechnikj 1981/82 alapjan/

Atlagos flit6értékként 12,15 MJ/kg /EGI/ vehetd fi-
gyelembe.

K(‘jvetkeztetgérself

A vizsgalatok eredményéb6l megallapithatd, hogy

- a mobil apritébgépek az erdei apritéktermelésben
nagyobb energiafelhasznalassal tzemeltethet6k,
mint a méretes teljesfa apritasara hasznalt fél-
mobil gépek

- a mobil apritégépek apritorészének kihasznaltsa-
ga a kis .fa— vagy agméretek miatt vis zonylag
alacsony

-Im3 kisméretl fa apritasa és az apriték gydjte-
se jelent6s energiafelhasznalast igényel /15,57:
125,57 kWh/in3, ami megfelel 56,05 - 92,04 MJm3
értéknek/ de ez csak kis hanyadat jelenti a fa-
bél nyerhet6 energianak,

- az agak és a fakorona apritasa energiaigényesebb,
mint a torzsrész apritasa. Ez a torzsrész illet-
ve az agak eltéré szovetszerkezetével /huzott és
nyomott rostok eltéré aranya/ nagyarazhato

- a jarvaapritoval végzett vizsgalatok kedvezd e-
nergiafelhasznalast mutattak Ki.

Osszefoglalasként tehat javasolhato, hogy

a félmobil gépekhez viszonyitva viszonjl agos ma-
gas energiafelhasznalasuk ellenére kertljenek Kki-
terjedt felhasznalasra a mobil apritégépek, mert
a tobblet energiafelhasznalas koltségei megtéril-
nek azzal, hogy lényegesen olcsébb nyersanyagbol
allitanak el6 apritékot

kedvez6bb teljesitések elérése és az apritorész
teljesit6képességének jobb kihasznalasa céljabal
csak kényszerbeh(z6 szerkezettel és eteté mani-
pulatorral felszerelt apritégépek keruljenek fel-
hasznalasra

figyelemmel a jarvaaprité kisérleti Uzemeltetése
kdzben szerzett kedvezd tapasztalatokra, ezen
gépfajta alkalmazasara intenziv kutatasokat.kell
folytatni - xi'n- =’
az er6géprdél hajtott apritdgépek esetében kiilo--'
nos gondot kell forditani arra, hogy az apritan-
dé anyag jellemzdivel 6sszhangban legyen a meg?
hajté alapgép motorteljesitménye, mert a kedved
z6tlen leterheltség! tényezével (z6nelb erégépek
jelentésen novelhetik a fajlagos energiafelhasz-
nalast,

az apritast a fa kedvez6 nedvesség! allapotaban
kell végezni

az erdei apriték eléallitasara felhasznalt, il-
letve az abbdl nyerhet6 energia aranyabol kovet-
kezik, hogy a mobil apritégépekkel eléallitott
apriték gazdasagosan hasznalhaté fel energiahor-
dozokeént.
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A raciondlis energiagazdalkodas lehetéségei az erd6gazdasagi
fakitermelési) munkak gépesitésében

MATRABERCI SANDOR (Zalai EFAG)

Kcrung “energiadraga"” id6szalaiban az ésszerl ener-
giagazdaikodas dont6é jelent6séggel bir.

A fakitermelési munkadk racionalizalasanak elemzé-
sénél célszerlien a bevitt energiak megoszlasabol
kell kiindulni»

Ezt szemléltetném az 1. abran, amely a Zalai Erd6-

és Fafeldolgoz6é Gazdasag fakitermelési tevékenysé-

géhez bevitt energidkat szemlélteti ~-os megoszlas-

ban és értékben.

A bevitt energia-mennyiségeket a fakitermelésben
dolgozok élelmiszerielhasznalasabol /felhasznalva
dr. Szasz Tibor idevonatkozé adatait/, a l6éallo-

méany altal elfogyasztott éves takarmanymennyiség-
b6l és a gépekhez felhasznalt tizel6anyag /benzin
és gazolaj/ mennyiségébdl hataroztam meg.

FAKITERMELO MUNKASOK istr
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FOGATOLOK

SEGEDMUNKASOK 13t
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1. abra

A ZEFAG fakitermelési tevékenységéhez
bevitt energidk megoszlasa

A vallalatuiiknal 1982. évben bevitt 63,5 térajoul
energia a kovetkez6 fakitermelési és ahhoz kapcso-
16d6 produktumot eredményezte:
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- 300 ezer nettdé kébméter fa kitermelése

- 200 ezer nettd kobméter fa gépi kozelitése

- 220 ezer nettdé kébméter fa fogatos kikozelitése

- 302 ezer nettd6 kobméter fa kiszallitasa, szalli-
tasa

- 600 ezer nettdé kébméter fa rakodasa

- 2 millié km munkas zall it as

- 400 ezer km termelésellen6rzés

A bevitt energiamérlegbdél a tuzel6anyag hanyadot,
mint az energiafelhasznalas donté teruletéu "kie-
melve" a koévetkezd abszollUt energiafelhasznalasi
megoszlast kapjuk.

- dontés, darabolas, gallyazas 75 %
- kozelités 12.2 %
- kiszallitas, szallitas 39.2 %
- rakodas 153 %
- munkasszallitas 21,7 %
- termelésellen6rzés 4,1 %

100,0 %

Ezek utan megprobalom megvilagitani azokat a lehe-
t6ségeket, amelyek a fakitermelési munkék fajlagos
energiafelhasznalasanak csotkkenése iranyaba hat-
nak.

A lehet6ségek kétiranyuak;
- munkaszervezési lehetéségek és
- miszaki lehet6ségek.

Tanulményunkban a m(iszaki lehet6ségekkel szeretnék
roviden foglalkozni.

DOncés, JLarabol~-gallyazas »

Ma és még sokaig a dontés, darabolas és gallyazas
gépe a motorflrész. A harom mivelet bevitt energia-
igénye tuzel6anyagban 13,9 MJ nettdé kdébméterenként
vallalatunknal, gondolom az orszagos atlagérték is
ezen belul mozog.

Motorflirészeink fajlagos lUzemanyagfogyasztasa
konstrukciés oldalrél vilagszinvonald.

Adott a motorflirész tipuslépcs6 is, azaz van va-
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lasztasi I6het6ség az aodtt munkéhoz legmegfelel6bb
tipus Uzemeltetésére, fezek ellenére a racionalizal
lasnak vannak lehet6ségei. Mindenekel6tt a gépjar-
miveknél alkalmazott rendszerhez hasonléan ki kell
dolgozni a motorflirészek lGzemanyag normait is. A
kidolgozott normak birtokaban a motorfurészkezel6—
két anyagilag lehet 0szton6zni a takarékossagra.

Néhany lzemanyagtakarékossagi lehet8ség:

- kifogastalan fiurészel6rész allapot

- jol beallitott porlasztd

- karbantartott légsz(ré

- felesleges motor jaratas megszuntetése /tavoli

atallasok alkalmaval/.

EL kellene azt is érnunk, hogy a javitom(helybdl
kikerulé6 motorflirészek mért és megfelel6 fogyasz-
tas utan kertlhessenek ki a termelésbe.

Sajnos ma még nincs ilyen gyakorlat, viszont a fel-
sorolt néhany lehet6ség racionalizalhatja a dontés,
gallyazas és darabolas energiafelhasznalasat.

Kozelités

A kozelitést orszagosan:

- fogattal

- adapteres /csOrl8s, markol6é/ mezégazdasagi trak-
torral

- vonszolékkal:
- ¢sorl6z6 vonszolokkal
- markolds vonszolokkal
- széritozsamolyos vonszléval
- kihordokkal
- tobbcélu fakitermel6 géppel és
- sodronykoteles berendezésekkel
végezzik.

A felsorolt kozelit6gépek, berendezések és fogat
kozul én a hosszufas felkészitShelyi munkarendszer
vonszoloit emelném ki, mint alapvet6en jellemz6 gé-
peket.

A 2. abran harom koézelitdeszkdoz sematikus rajza lat-
hatd. A levezetések és szamitasok mell6zésével a
harom tipust Osszevetve a kovetkezd megallapitasok
tehetdk:,

- azonos motorteljesitmény és kozelit6gép tdmeg mel-
lett, a leadott vonoéerd, ezzel a legjobb fajlar-
gos energiafelhasznalas, a szoritézsam
szolénal érhet6 el, legkisebb a markolés /adap-
teres/ mezbgazda€agi vontatdval;

- a vonszoloéer6 tamadaspontja legalacsonyabb, a me-
z6gazdasagi vontatonal, ez kedvez6en hat a gép
stabilitasara, a masik két kozelit6gépnél a ta-
madaspont magasabban helyezkedik el, ezzel a
stabilitas csokken tehermenetben;

4+ herében leadott ronéero

fg1 kéreh gorduléét enenddos

fvv  rcnszo/6erd riusztntét kon/ponense (ronderd)
ff' vonszoldérd fuggdleges komponense

| ronderd tamadaspont magassaga

* Fhh ~ +Fgt + fg*

2. abra
A kozelitbeszk6zok tipusainak sémai

— a harom kozelit6eszkdz beszerzési arat és /amely
az eldallitasi anyag, energia és technoldgiai
igényt is tukrozi/ tzemeltetési mutatdit Ossze-
vetve megallapithatd, hogy ma az adapteres me-
z6gazdasagi traktoroknak és a csorl6z8, vagy
markolés vonszoléknak van helye véghasznalati
és id6sebb koru el6hasznalati fakitermeléseink-
nél. Sajnos az el&bbiek altalanos elterjedése jo

adapter hianyaban varat magara.

A kozelités energiaracionalizalasanal szot kell ej-
teni a vonszoléast végz6 gépek tapadasi tényezdjérol.

Ismeretes, hogy a vonszolast végz6 gép altal lead-
haté vonder6t a motorteljesitmény, a gép un. adhé-
zi6s tdmegereje és a jaroszerkezet kapaszkodas! ké-
pessége hatarozza meg. Az els6 két tényez6 konstruk-
cioés meghatarozas kérdése, az utébbi a palya alla—
potanak és a jaroszerkezet, gumiabroncs bordazata-
nak kialakitasatol fugg /ez utdbbi is gépenként a-

dott/. A szamszerUsitett kapaszkodas! tényez6 az
un. adhézios tényezovei fejezhetd Ki:

Fvmax = palyairanyban kifejtett vonoderd
fea gép adnezidés sulyereje
Ertéke a palya min6ségét6l fiiggéen gépenként val-
toz6 /0,10-0,70/. A gumikerék adhézids tényezbje
rossz terepviszonyok /jeges, felazott/ esetén ka-
paszkodolanc felszerelésével lényegesen javithato.
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A téma ismert, mégsem tud elterjedni basankban.
Pedig hatékony energiamé gtakaj»itast eredményezne*
Talan a hasai lancgyartast kellene megvaldsitani,
mert a tékés import nem olcsé. Egy biztos, a lanc-
gyartas energiaigénye alacsonyabb, mint a vele el-
érhet6 megtakaritas.

Kiszallitas, szallitas

Ez a tevékenység kozel 40 % folyékony energiankat
hasznalja fel, fajlagosan 71,9 MJ bevitt energiat
kébméterenkénte

JTézzik a kiszallitast:

Kiszallitas alatt én készletezett faanyag /valasz-
ték, esetleg hosszufa/ idGjarasbiztos szallit 6pa-

lya mellé /ut, vasut, uszalyrakodd/ torténé mozga-
tasat értem. Mozgatasi tavolsag 0,8-3,0 km kozott.
Erre a célra orszdgosan mez6gazdasagi traktor von-
tatta poétkocsit, fonvardert, tehergépkocsit, fogal-
tot, esetleg sodronykdteles berendezést hasznalunk.

A felsorolt eszkdzok kozul kozel jovéje a forwar-
dereknek és a mez6gazdasagi traktor vontatasa fa-

kultativ hajtasu potkocsiknak lehet. A forwarderek
a nehéz, az utdébbiak pedig kozepes terepviszonyok
mellett hasznalhaték jé eredménnyel.

Faanyagszallitasunk orszagosan alapvet6en teher-
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IT-pkoc.? vpJ torténL \. A tehergépkocsi park 6ssze-
tételet illetéen azt lehet megallapitani, hogy a
Z1L, mint uralkodo tipus mellett a kozuti /Skoda,
Kamaz, Csepel/ és 6sszkerékhajtasu /ZIL, MAZ, IFA,
Praga, Tatra/ gépkocsik szinte valamennyi tipusa
megtalalhatdé. Specidlis erdészeti célra eredend6en
alkalmas tehergépkocsi nincs forgalomban és ismer-
ve a rendkiviul szik hazai piacot és el6kalkulat
magas beszerzési arat, a Csepel erdészeti gépkocsi-
ja is kérdéses.

Melyek az energiaraeipa”i zalas tépuletéi?

A széllitasszervezésen tulmenden az alabbiak:

- a benzinizem( tehergépkocsik dizeliizem(re torté-
né miel6bbi kicserélése /ez rendeletileg is sza-
balyozott/

- 8-10 tonnas tehergépkocsik miel6bbi rendszerbe
allitasa

- ahol és amikor az lehetséges, a potkocsis szal-

litAs megvalésitasa valamennyi erdd- és fafel-

dolgoz6 gazdasagban

a szallitéeszk6zok emelt szintl miszaki ellatasa.

Ma egy atlagos erd6— és fafeldolgozé gazdasag os z-
szes vasarolt energiaja 0sszes koltségének mintegy
8-10 ~-a /ez 40-50 millié forintra tehetd/.

Ugy gondolom, hogy elérkezett az id&, amikor a
rendeleti szabalyozasokon tul nekink is tobbet kell
foglalkozni az energiaracionalizalassal m(szaki ¢
szervezeési vonatkozasban egyarant.

© OEE Wagner Kéroly Erdészeti Digitalis Szakkonyvtar 2024. Tamogatd: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/173-1/2024.



A Logma processior vizsgalatanak tapasztalatai

Dr. WALTER FERENC (ERTI. Budapest)

A Kockums Logma 85-41 processzor a nemzetkozileg
elismert svéd Kockum-cég fakitermel& gépeinek fej-
lesztett valtozata. A béazisgép a Logna T 310 mint-
egy tizenharom éves gyOritési maltra tekint vissza.
Az eddig legyartott mintegy 300 db alapvet6en hos&-
szufa felkészitésre készult. A koézel masfélévtize—
des mUlszaki fejlesztés soran els6sorban a futémdvet,
erbatviteli szerkezetet magéabanfoglalé alapgépet
korszerdGsitették, mig a technoldégiai felszerelés
igényekhez alkalmazkodé fejlesztése utdlagosan
tortént, tobb—kevesebb sikerrel.

Szerkezeti egységenként értékelve a processzor a—
lapgépének jelenlegi -fejlesztett valtozata korsze-
rinek itélhetd, motorja dizel Uzem(, 121 kW-os
teljesitménye megfelel az igényeknek - az erdatvi-
teli szerkezet a hidraulikus és a mechanikus egysé-
gek célszer( kombinacidjat képezi. A futomil és a
méghajté hidraulikus egységek helyes megvalasztasat
igazolja a gép kivalo terepjaroképessége.

A bazisgép geometriai meéreteivel, tdmeg és fébb
teljesitmény paramétereivel allja a versenyt a je-
lenleg ismert, més rendszerl tipusokkal.

Toébb kifogas meriul fel azonban a gép felépitményé-
vel, a technoldgiai felszereléssel kapcsolatban. A
szerkezeti kialakitas alapvetéen az els6é- Kivitel
tradicioit koveti, amikor a technoloégiai felszere-
Iés hosszufa felkészitésre, gyakorlatilag csak
gallyazasra készult. A megoldas sajatos, eltéré

a jelenleg ismert konstrukciotol. Ennek lényege a
kovetkez6kben foglalhatdé Ossze: a torzsbefogas
rogzitett, a gallyazas a munkaeszkdz szakaszos el6-
tolasaval torténik. A befogoé-gallyazé szerkezet
megoldasaban egyszer(l, a rogzitett befogassal job-
ban érvényesithet6k a gallyazashoz rendelkezésre
allé huzo-elotold erétartalékok a folyamatos el6-
tolashoz viszonyitva /pl. OSA processzor/. Ebbél
fakadéan az alkalmazasi terulet némileg bévithetd,
vastagabb oldalagakkal rendelkezé erdei- és feke-
tefeny6 allomanyokban is sikerrel alkalmazhat6é a
gép, s6t a gyartd cég a processzort keménylombos
fafajok felkészitésére és ajanlja.

Az egyszerlU szerkezeti megoldds hatranya, hogy a

gallyazas tobb id6&raforditast igényel, mint a fo-
lyamatos el8tolasa processzorok. Tovabbi hatranyt

jelent a tor zsbefogas-manipulalas megoldasa a galy-
lyazé késekkel, ami els@sorban az osztalyozas ne-
hézségeiben jelentkezik.

Nem tekinthet6 kedvezének, hogy a kezel6fulke egy-
beépitett a gallyazd-darabolé berendezéssel, igy

ennek mozisat koveti, a tcTzsbefogas - manipula-
lasa esetén fellépd dinamikus er6hatasok attevéd-
nek a gépkezelbre.

Kulon emlitést kell tenni az utélagosan felszerelt
egységekro6l: darabolé flirész a meghajté egységek-
kel, fotécella hossztolashoz. A rovid tzemeltetési
id6szak alatt is érz6dott ezeken a szerelvényeken
az utdlagos raszerelés minden velejardja, Kisebt>-
-nagyobb lzemzavar lépett fel. Mikodésik nem te-
kintheté kielégitének /pl. a hosszmérettartas in-
gadozasa/, masrészt nem komplex szerelvények ska-
laja. igy pl. a gép processzorként valdé tUzemelteté-
séhez feltétlenul szikséges lenne a kulonféle va-
lasztékok elkulonitésére, szortirozasara szolalo
szerkezet:

A gép altalanos miszaki értékelésével o6sszefiigg az
alkalmazasi terulet behatarolasa. A vizsgalatok és
a rovid tUzemeltetési tapasztalatok alapjan megal-
lapithatd, hogy a gép optimalis kihasznalasa az
els6dleges rendeltetés - gallyazas ill. hosszufa
felkészités - kortlményei kozott varhatd fenyd
/beleértve erdei- és feketefeny6é fafajokat is/,
esetleg lagylombos allomanyokban.

Keménylombos alloméanyokban /igy a vizsgalat helyé-
Ul szolgalé csertdlgyesekben i s/ a hatékony lUzemel-
tetés kérdéses. A megfelel6é allomanyok /sCrd alla-
su, kevés oldalagakkal, elfogadhatd térgorbeség
stb./ kivalasztasa nagy korultekintést igényel.; a
megfelel6 teljesitménnyel kecsegtet§ torzsméretek
nagyon igénybe veszik a gépet /f6leg a kiegészité
szerelvényeket/; munkaminéségileg a 10 cm-nél vé-
konyabb &agak eltavolitasa nem kielégitd; a nagy el-
lenallas hatasara a gallyazé kések szétnyilnak és
atcsusznak az dgcsonkokon; az osztalyozasi lehet6-
ség hianya kulondsen keménylombos allomanyokban
érz6dik hatranyosan, ahol tdébb valaszték méretet
termelnek és altalaban a rovidebb véalasztékok do-
minalnak.
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A mérések alapjan a gép munkatodl jcsi tménye a galjr—
lyazas:, darabollsi cs atallasi id6, valamint 70 —
os produktiv idéarany fi gyclcmbovetclevel kozepes
torzsmérotl kemerylombfuiaju allomanyokban /Gtis

0,7 i-es tol'zsmérot/ 8 o6ras imrtaaki alatt 80-90 m
kozo6tt varhatd. Meéretes tOrssu allomanyokban
/torzstérfogat 1,0—2,0 in/ 100-140 rn—es teljesitmény
is elérhet6 ha a kisérletekhez hasonléan két valasz—
tékot fermelnek

A gép varhaté évi teljesitménye kedvezd allomany-
viszonyok kozoétt /0,7-1 ,0 r? torzsi érfotgat/ mint-
egy 14-15 ezer e3, ha 70 0-os produktiv id6aranyt
vesszuk figyelembe. Meéretes silrin tartott véghasz-
nalati cser-allomanyokban, megfelelé technolégiai
el6készités esetén /iranyitott dontés; 3-10 cm-nél
vasatagabb agak eltavolitasa/ 16-18 ezer n is el-
érheté.

A processzor teljesitmény vizsgalataval O6sszefug-
gésben mértilk a hossztolas-darabolas méretpontos-
sagat. Megallapithatd, hogy a szabvanyokban el&irt
mérettartomanyt a 2,20 m valasztékhossz esetében
48,6 0-os részarannyal sikerult teljesiteni, mig a
szabvanyokat meghaladé méreteitérések 51 4 O-ot
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képviselnek. Ebb6l 42,4 0 a talméretezett valasz-
tékok aranya.

A 2,0 m-es valasztékhossz esetében kedvez6bb a mé-
rettartas, a szabanynak megfelel6 méret 61 0O-ban
fordult el8, és mintegy 49 O-ot képviselnek a
szabvanytdl eltéré6 mérethosszak.

A gép teljesitményét alapvetéen befolyasolja az
eléallitott valasztékok szama. Torekedni kell a
valasztékszam csokkentésére /lehetb6leg két valasz-
ték kialakitasara/ és minél hosszabb valasztékok

eléallitasara.

A processzor hazai viszonylatban a rovidfas és
teljesfas munkarendszerek koévetkez6 technolégiai
valtozataira javasolhato:

a./ Motorflirészéé dontéssel végzett rovidfas
termelés, el6kozelités nélkul.

b./ Teljesfas munkarendszer, erdei ut melleti
felkészitéssel.
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& VARUTA forwarder vizsgalati eredményei

SILLO FERENC (ERTI, Budapest)

A Varuta 62 kihordoé-vontatd /forwarder/ prototipu-
sat a KOZGEP /Kozuti Gépellatd Vallalat/ tervezésé-
vel, a Szentendrei Gépgyar kozremikodésével a KOZ-
GEP ceglédi kisérleti telepén készitették el 1982-
ben.

A Varuta 62 /\aridbilis Utépité Alapgép/ jellemz6é
miszaki adatai:

Mérete:
hosszusag™' mm* 8720
szélesség, mm 2490
magassag /a daru szallitd helyzetében/
mm 3930
nyomtavolsag, mm 1950
tengelytavolsag, mm 5000
minimalis szabadnagassag, mm 520
Motor:
tipusa SW 400/08, hathengeres viz-
hitéses Dizel motor
motorteljesitmény, kW 80,1

Hidraulikus daru:

tipusa Cranab 45-55
emel6nyomatéka, kh'm 50
maximalis Kinyulas, mm 5550
tdmege, kg 1200
markold hasznos keresztmetszete, m 0,35
Kerekek:
mérete 18.000-25" 28 PR
A gép menetkész tdmege, kg 12300
A gép hasznos terhelése, kg 7700
Maximalis ossz, tdmeg, kg 20000
Sebességtartomany el8re-hatra, km/h
terepfokozatban 0-9,2
orszaguti fokozatban 0-22
Maximalis vonoerd, kN 75,6

A Varuta forwarder kialakitasaban rendeltetésének
megfelel6* Korszer(i egységei, alkotéelemei, vala-
mint a gondos kialakitas tartdésan biztositja a gép
zavartalan Uzemét.

A Varuta 62 a kodzépgépketegoriaju forwarderek cso-

portjaba tartozik, és ott az alacsonyabb teherbira-
sunk egyik képvisel6je. Ennél fogva a Varuta els6-
sorban véghasznalati fakitermelésben alkalmazhato,
de el6hasznéalati fakitermelésben valé hasznalata
sem kizart. A forwarderrel 2-5, esetleg 6 m-es
hosszUsagu valasztékokat is szallithatunk, azonban
a 6 méteres hosszlUsag nem idealis, mivel a rako-
many szinte/teljes egészében a hatsé tengelyre esik
és annak terhelhet6ségét maximalisan kihasznalja.
Ezért 6 m-es valasztéknal mérsékelt méretl rako-
many kialakitasa indokolt.

A Varuta mint kihord6—vontaté roévidfas munkarend-
szerben alkalmazhaté /hagyomanyos moédon végzett,
kézi motorflirésszel torténd t6 melletti felkészi-
tést kovetbéen vagy gallyazé—darabold gép utan/. Az
univerzalis traktorhoz épitett kihordd szerelvény-
nyel szemben nehéz terepen is hasznalhato ;/at'terd-
let, dombvidék, hegyvidéken max. 25 ~-os lejtésig/.

A gép kulonbdzé munkafeltételek mellett a kovetke-

z6 teljesitményeket érte el.

a./ Tisza arterulet, 4 méteres fagyartmany és ronk
kiszallitasakor:. 800 méteres atlagos kozelité-
si tavolsagon és 8 m-es atlagos rakomanynagy-
sag mellett a produktiv id6 alatti teljesitmény
7,0 m/h.

b./ Tisza arterulet, 2 méteres papirfa kihordasa-
kor: 850 méteres atlagos kozti itési tavolsagon
és 3,8 m-es forduldonkénti rakomarynagysagnal
a produktiv id6 alatti teljesitmény 3,1 m/h.

c./ Hegyvidéki munkahelyen, noévedékfokozé gyérités-
ben /az atlagos valasztékhosszusag 5 m/: 750
méteres atlagos kozelitési tavolsagon, 5,2 ni-es
rakomanynagysagnal a produktiv id6re vetitett
teljesitmény 3,1 m/h.

A munkafelvételek eredményei szerint 800 méteres
kozelitési tavolsagon, 6-8 m-es rakomanynagysag
mellett muszaidére vonatkoztatva 4,2-5,6 n?/h pro-
duktiv id6re vetitve 6-8 s/h teljesitmény a forwar-
derrel elérhet6. Véghasznalati fakitermelésben a
varhaté teljesitmény 6500-8500 n?/év.

A gép uUzemora koltsége szamitas szerint 700-750
Ft/h, korul, véarhato.
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A kényelmesebb, biztonsagosabb és a termelékenyebb

munkavégzés érdekében a prototipuson a koévetkezd

modositasokat célszerl elvégezni:

- magasbordazatu, alacsony-nyomasu gumiabroncs a
specialisan rakodégép abroncs helyett

- 3,78 N/kg /maximalis vonoder6 és az 0Ossztdmeg
aranya/ fajlagos vonéer6é novelése 5,0 N/kg érték-
re

- a rakfeluleten az 5 rukonca helyett 4 db elhelye-
zése a kovetkez6 elosztasban: 0,35-1,30-1,10-1,30
m

- 5,55 m maximalis kinyulasu daru helyett 6,0-6,3
méteres kinyuladsu valtozat alkalmazasa

- a daruvezérlés kényelmesebbé tétele a vezérl6ka-
rok jobb elhelyezésével
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- a fulke attervezése elsGsorban a jobb kilatas
érdekében.

Megjegyezzik, hogy a készulé uj gépnél ezeket a
vizsgalati eredményeket a tervezd figyelembe vette
és a sorozatban gyartott gépek miszaki szinvonal-
ban, valamint teljesit6képességben is a nemzetkozi
kovetelményeknek megfelelnek.

Javasoljuk a Varuta 62 els6 torzsrészének felhasz-
nalasaval a kovetkez6 specialis kozéiitogépek Ki-
fejlesztéséi:

- csorl6s

- markolés

- és szoritbzsamolyos vonszol6
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A Kockums GP-822 processzor tartés Uzemi vizsgalatanak
tapasztalatai

KOVACS LORANT (ERTI, Budapest)

A Kockums GP-822 gallyaz6-darabold - /elokozelits-
-rakasold/ gép, melyet fenyd és lagylombos alloma-
nyok esetében a nevel6vagasok, kozelebbrél a gyé-
ritések végrehajtasanal lehet célszerGen alkalmaz-
ni. Ennek a meglehet6sen nagy élémunkat igényld és
nagymennyiségld erdészeti feladatot jelent6 munka-
nak valamilyen mérték(i gépesitése, mar komoly ered-
ményt jelenthet. Ezen megfontolasbol kerult Kipro-
balasra és Uzemi technoldgiaként alkalmazasra a
processzor hazankban.

A Kockums GP-822 processzor alapgépe a 79 kW motord-
tel jesitményu Kockums 822 tipusjell torzskormanyza-
su traktor, helynek hatsé keretrészére épitették a
gép technolog. ai felszerelését képezd, szakaszolo
elotolasu, teleszk6pgémes gallyaz6-darabolé beren-
dezést. A gallyazas a daru teleszkép mozgasat ki-
hasznalva szakaszol6é el6tolas elvén miikddik. A dar-
ru nagy hatésugara kovetkeztében a technoloégiai
nyiladékon mozgé gép egyduttal rovid tavolsagu el6—
kozelitést is végez. A kozelitési tavolsag novel-
het6 a processzorra szerelhet6 csorl6 segitségével.
A hossztolas illetve darabolas kézi szabalyozassal
torténik.

A processzort csaknem két éve Uzemelteti a Nyugat-
magyarorszagi Fagazdasagi Kombinat /NyFK/ 30-40
éves fenyvesek gyéritésénél és véghasznalatanal.

A processzorral gyéritésben alkalmazott technolé6-
gia

25-40 éves erdei- és feketefenyvesek gyeéritésénél
az allomanyt technoldgiai nyiladékokkal tarjak fel,
melyek tengelytavolsaga kb. 20 m, szélessége 3—4
m. A technoldgiai nyiladékokra merélegesen pedig
kb. 5 m-enként keskeny kb. 3 m széles folyosdkat
vagnak, hogy a processzor mozgasat megkonnyitsék.
A processzor el8szor a technologiai nyiladékok
helyén majd a pasztadkban ledontott fakat dolgozza
fel. A dontés motorflrésszel, a processzor szem-
pontjabol céliranyosan torténik a pasztakban és a
technoloégiai nyiladékokon egyarant. Ezzel a tech-
nolégiaval az allomany fatomegének kb. 30-40 %-at
tavolitjak el. A processzor teljesitménymutatdja:
1,7-2,4 v/izemobra, éves viszonylatban 3500-4500
in. Tapasztalatok a processzor munkajaval és gyé-

rités mindéségivel kapcsolatban:

- A belenytlas mértéke tulsagosan erételjes volt

/Az allomany stabilitasa romlott/.

Szamottévé torzssérulés nem tortént a megmaradd

allomanyban.

- A processzor gallyazasi munkaja elfogadéntd mi-

néségd.

A darabolas pontossaga hibahataron beluli.

- A valasztékok rakasolasa, némi kézi utanigazi-
tast kovetel.

A processzorral tarvagasban alkalmazott technolo6-

Fiatalabb, még gyéritési korban 1évé hoétorést szen-
vedett fenyvesek véghasznalatanal is alkalmaztak a
processzort. /Az allomany atlagos mellmagassagi at-
mér6je 13-14 cm, atlag magassaga 10-11 m koruli/.

A technoldgiai nyiladékok tengelytavolsaga 20 m,
szélessége 3,5-4 m. A technoldgiai nyiladékokra me-
r6legesen 40 m-enként 4 m széles kiszallitd nyiladé-
kokat készitenek. A processzor P&.sztarként dolgoz-
za fel a motorflrésszel korabban céliranyosan le-
dontott fakat. A processzor szamara ebben az eset-
ben joval kedvezébb feltételek allnak rendelkezés-
re, ami a teljesitménymutatéban is megnyilvanul.
/3-5 ¢?/ Uzemoéra kozott ingadozott a teljesitmény-
mutaté a d~ 3 fuwényéban/.

Egy atlagos allomanyviszonyokat reprezentalé erd6-

részlet véghasznalata esetében /Ostffyasszonyfa 8B/
konkrét és részletes méréseket végeztink a procesz-
szor teljesitményének meghatarozasahoz. A kiértéke-
Iés végeredményeként az alabbi Osszefiiggést kaptuk:

t = 1,4806 + V0’9620 + n0O’0972 + 1°2
’ P

R2 = 0,9106
ahol t =1 m nettd valasztékhoz felhasznalt gép-
id6 percben
= feldolgozott fa brutté kobtartalma
n = valasztékok darabszama torzsenként

B ss id6kihasznalas %-ban
tobbszoros determinacios koefficiens.

el
1
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A processzor ‘rankénti atlagteljesitménye ebben az
esetben 3,57 rf volt, ez megfelel kb. 6000-7000 m/év
teljesitménynek. Figyelembevéve 1400-1500 Ft/Uzcin-
éra koltséget 1 m nettd valaszték onkoltsége 390-
-420 R korul alakul.

A tapasztalt negativ jelenségek kikiszébolésére
szUkség van bizonyos technoldgiai moddositast vég-
rehajtani a gyéritések esetében. Ennek lényege a
kovetkezb:

Fenyvesek esetén a technoldgiai nyiladékok egymas-
tol vald tavolsagat tagitani kell 60-100 m-re az
allomany koratol fuggben. A nyiladékok szélessége
legfeljebb 4-5 m legyen. EIl8szor a nyiladékokon lé-
v6 majd a pasztakban lév6 fakat kell kidonteni mo-
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torflirésszel. A dontés iranyaval kapcsolatos el6-
irasok teljesen azonosak a jelenlegi teclmolégia-
nal alkalmazottakkal. A processzor el6szoi' a nyi-
ladékokon majd a hatésugaran belul fekvé fakat dol-
gozza fel, A készvalasztékok kikozelitése utan a
nyiladékoktdl tavolabb lévé fakat kilon csérlével
kell kikozeiiteni a processzor hatésugardba. /Er-:
re a célra onallqg vagy traktorra szerelt csorlé
egyarant széba johet/.

Taghalézatu ncmesnyaras gyéritése /sematikus/ vi-
szonylag egszeru feladatot jelent a Kockums pro-
cesszornak. Ebben az esetben el6kozelitd eszkoz

nem szikséges a gyérités végrehajtasahoz.
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A nagy teljesitmény(i erd6gazdaséagi gépek alkalmazasanak
sajatossagai &

POSTA JOZSEF (ERTI, Budapest)

A nagyteljesitményl erdégazdasagi gépek fogalom-
korébe mindenekel6tt a tdobbcéla fakitermel6 gépek
sorolhatok .Utébbiak két vagy tobb mivelet elvégzé-
sére alkalmasak, technikailag a hagyomanyostél bo-
nyolultabbak és mind a kezelés, karbantartas, mind
az Uzemeltetés szempontjabol igényesebb eszkdzok.
A hazai erd6gazdasdgokban elsé képvisel6ik a het-
venes évek maéasodik felében jelentek meg.

Az els6 gépek megjelenésétdl eltelt id6szakban fel-
halmozodott tapasztalatok ma méar lehet6séget adnak
arra, hogy ha csak megkozelitéen is, korvonalazzuk
a nagyteljesitmény(i erd6gazdasagi gépek helyét,
szerepét és lehet6ségeit az egyre novekvé fakiter-
melési feladatok sikeres megvaldsitasaban.

Jelenlegi ismereteink szerint a t6bbcélu fakiterme-
16 gépeket 6t nagy csoportba sorolhatjuk:

- dontégépek

- gallyazégépek

- darabolé6gépek

- gallyazo6-darabolégépek

- teljes kitermel6k.

Fenti csoportositas nem tartalmazza ugyan, de min-
denképpen emlitésre méltok a kulonbozé kialakitasu
és rendeltetésl apritogépek is.

A dont6gépek kozott egyszerl dont6gépeket, donts-
-rakasolokat és dont6-kozelité gépeket kilénboz-
tethetiink meg. Mdiszaki megoldas vonatkozasaban egy-
részt az exkavator rendszer(li, darus /daru végén
dontéfej/ masrészta torzseket ugyan egyenként meg-
kozelitd, de tbobb torzs Osszegydjtésére alkalmas
un. kollektoros megoldasok emelhet6k Kki. A t6t6l
val6 elvalasztasra hagyomanyosan hidraulikus ollot,
Ujabban a t6részkarosodas kikuszobolésére kulonbo-
z6 elrendezésl hidraulikus meghajtasu lancflrészt
alkalmaznak. Rendkiviul figyelmre méltdk a Kanadad-
ban legujabban kifejlesztett korfurészes donté-rEb-
kéasol6 berendezések igen kedvezd els6 lUzemi tapasz-
talatai is.!

A galiyazogépek koziul elsGsorban a dénté-gallyazo-
-rakasologépek /hosszufas harveszterek/ talaltak

nagyobb aranyu elterjedésre. Nem nevezhet§ jellem-
z6nek a kifejezett darabolégépek térhoditasa sem,
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mivel mind ezeket, mind a gallyazdgépeket a galy-
lyaz6-darabolégépek sikerrel helyettesithetik.

A gallyazé6-darabologépek /processzorok/ szamitanak
ma a legjellemz8bb tobbcéld fakitermel6 gépnek. &-
gyes valtozataik rakasolasra, s6t kérgezésr® is
alkalmasak. Utébbi id6ben terjed6ben van a tobb
torzs egyidejli feldolgozéasara alkalmas processzor—
-valtozat is.

A dontést, gallyazast, darabolast olykor kozelitést
is végz6 teljes kitermelS8k /harvesterek/ térhoditas-
s& az utdbbi években kezd&6dott. Mind a mai napig
nem eldontott szélesebb mértékl létjogosultsaguk,
mivel kérdéses, hogy helyettesitésuk dont6gépbdl és
processzorbol allé egyiuttessel mind teljesitményi,
mind Uzemeltetési és Okondmiai valtozasban .nem ked-
vezbbb-e?

A tavlati lehet6ségek alapjan hazankban — els8sor-
ban a nemesnyarasok és a fenyvesek kitermelésébe
- jelent6s szerep varhat a tobbcélu fakitermel& gé-
pekre. Alkalmazasi aranyuk a teljes felfutas utan
elérheti a teljes kitermelt mennyiség 10-12 %-at.

A tobbcélu fakitermel8 gépek alkalmazasakor fontos
kovetelmény, hogy azokat els6sorban egymaéssal, mas-
részt a nagyteljesitményil /choker nélkuli/ kozeli-
t6'gépekkel kombinaltan, optimalis munkahelyi viszo-
nyuk és tUzemeltetési el6feltételek mellett lehet
csak alkalmazni. Kulonds gondot kell tehat forditas
ni az igy kialakitand6 gépsorok Osszetételére, tel-
jesitményeinek az Osszehangolasara, a muveletek
csatlakozasra. A gépek korultekinté kivalasztasa
és az Uzemi-tUzemeltetési korulmények kialakitasa
6nmagaban is meghatarozé jelent6ségl. Egy minden
tekintetben jol megvalasztott gép ugyanis, ha nem
hatraltatjak szervezési okok, ha nem romlik a jueg—
bizhatésdga a szakszer(itlen kezelés kovetkeztében,
vagy a karbantartasnal elkdvetett hibak-mulasztasek
miatt be fogja valtani a hozza flzott reményeket.
Hogy ez bekovetkezik-e és milyen mértékben a gép
megvalasztasan tal féképp azon mulik, hogy az Uze-
mi-tzemeltetési feltételek megfelelnek-e annak a
miszaki szinvonalnak amit a gép képvisel.

Agazatunkban - hasonléan a népgazdasdg més agazatai*
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hoz - a gépesités fejlesztése altalaban joéval meg-
el6zi az Uzemi-luzemeltetési feltételek megteremté-
sét. E késedelem karos kovetkezményei fokozottab-
ban jelentkezhetnek a nagyteljesitményl erdégazda-
sagi gépeknél, mar csak azért is, mert szinte Kivé-
tel nélkul importbdl - javarészt t6kés relaciébol
- szarmaznak.

Hazai viszonyok kozott - jelenlegi ismereteink sze-
rint - a t6bbcélu fakitermel6 gépek két csoportja
johet szamitasba: az egyik az el6hasznalat, a ma-
sik pedig a véghasznalat - lehet6ség szerint a tar-
vagas elvégzésére. A megoldasi kombinacidok nagy
szama miatt a kovetkez6kben csak a jellemz6bbek
kertilnek felsorolasa:

- dontégép + markolés vonszolé + gallyazo-darabold
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- dontégép + gallyazé6-darabold + forwarder

- dont6-gallyazégép + markolés v. széritbzsamolyos
vonszolo

- dontO-rakasologép + gallyazégép + markolds v «
sz@ritézsamolyos vonszolé + csoportos darabold

- dont6gép + vonszolé + processzor

- harvester + forwarder.

A munkahely jellemz&inek ismeretében, figyelembe
véve az Uzemeltetési és Uzemfenntartasi rendszer
sajatossagait az egyes gazdalkod6é egységeknek egye-
dileg kell meghatarozni, hogy az adott viszonyok
kozott a gépek milyen egyuttese adja a legkedvez6bb
termelékenységi, okondémiai mutatdkat, illetve a
legnagyobb hatékonysagot.
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Az LKI—120 A vizsgélati eredményei

ifj. FINTA ISTVAN (ERII, Budapest)

Az LKT-120 A cs6riGs-kerekes vonszol6t az ERTI az
1981-es év folyaman funkcionalis vizsgalatnak ve-
tette ala, melynek célja a hazai alkalmazasi teri-
let és a felhasznalhatésag megallapitasa volt.

A kozépnehéz kategoéridba sorolhaté traktort hazank-
ban 1980-ban kezdték Uzemeltetni, az Ipolyvidéki
EFAG teruletén, vizsgalataink is itt folytak.

A Kkiralyréti erdészetnél végzett id6elemzés sze-
rint a gép napi atlagteljesitménye 28-29 n? volt,
ez éves szinten 6340 m-nek felel meg, 60 ~-os id6-,
kihasznalas mellett. Ezt a teljesitményt Osszeha-
sonlitva az EFAG teruletén dolgozé LKT-80-as gé-
pek 4380 m-es teljesitményével, 45 "~-os novekedést
tapasztalhatunk. A gép 1981. januarjaban 951 m-t
kozelitett 1000 m-es tavolsagon, s ez éves telje-
sitményt nézve azt jelenti, hogy kedvez6 korilmé-
nyek kozoétt a traktor 10-12.000 ms teljesitésére
képes.

A teljesitméry't befolyasold tényezék, melyekre fi-

gyelni kell:

A lejtsz6g max. 40 %-os laiét. A fordulokban az

ut megfelelé szélességl legyen, nehogy a rako-

many fennakadjon.

- A gazdasagos kozelitési tavolsag 1500 m-ig ter-
jed. Ennek 500-m-es novelése -a teljesitmény cca.
20 %-os csbkkenését eredményezheti.

- A rakomany fel- és bekapcsolasahoz tobb készlet
bekot6kotél szukséges /egy vagasterulet és egy
félkész!t6hely esetén 5 készlet hasznalata cél-
szerd/.

- A gép gazdasagosan 1,5 nf atlagos tdrzsmérett al-
lomanyban, véghasznélatban Uzemeltethetd. Feny6-
allomanyban a teljesitmény 25 ~-kal nagyobb, mint
lombosban.

- A géppel dolgozé komplex brigad javasolhaté 6sz-
szetétele: 2 f6 dont, gallyaz, 1 f6 gépkezeld,
1 f6 darabolo6-hasito, a géppel utazé fel- és le-
kapcsol6 1 f6.

- A rakomanynagysag 5-10 n? k6zott valtozha| az at-
lagos torzstérfogattdl fuggben.

- Jelent6sen novelhet6 a gép teljesitménye tébb
vagasterulet egyidejl kiszolgalasaval. Nagy fa-
tdmeget biztositd, koncentralt vagasteruleten
ajanlott a gépet a brigadtél fuggetleniteni, ki-

16n félkész! ;6 és donté brigadot kialakitani. Ez
esetben célszerli fuggetlenitett fel- és lekap-
csolot alkalmazni.

- Csuccsal haladasi iranyban torténé kozelitéskor
lényegesen nd a rakomanynagysag, s csOkken a cso-
kerfelhasznalas is.

- Az ujulat megdévasa szempontjabdél szintén a csucs-
csal valé kozelités az elényoés.

Néhany javasolhaté technoloégia:

Keskeny- pasztas kitermelés esetén a kozelitényo—
mot a kitermelés megkezdése el6tt kialakitjak, a
gallyakat a nyomon hagyjak. A pasztan a dontés va-
lamely nyom iranyaban torténik, a dontés szoge
20-30°. Az atallas egyik rendje, hogy az els6rél
a negyedikre, a masodikrol az otodikre all at a
brigad. Egy masik atallasi valtozatnal az egy__
iranyu dontést a félpaszta teljes hosszaban elvég-
zik, majd ugropaszta kozbeiktatasaval atallnak a
kovetkez6 félpasztara, s az utolsé utan ismét az
els6 paszta kovetkezik, csak a masik fele. Az uju-
lat védelmét szolgaja az a méd is amelynél a fakat
mindkét oldalrél a ryom iranyaba dontik, a csucso-
kat levagjak, és a megkotéshez feltisztitjak a tor-
zset. A traktor nem all le a kozel itbnyomrol. Ez
alacsony teherbirasu talajokon, vékony koézepes
allomanyban javasolhatd. Nagyobb erdérészek leter-
melésekor, ha a parhuzamos njomrendszer feleslege-
sen novelné a kozelitési tavolsagot, atlés haléza-
tot alkalmazhatunk ¢ A dontés, atallas hasonlokép-
pen torténik, minit az el6z6ekben. Azokon az erdé-
részeken, ahol nem kell az ujulatot o6vni, hasznal-
hatjuk a széles-pasztas modszert. A kitermelést
40-50 m széles pasztakon végzik, a fakat nyom ira-
nyaba dontve. A nyomhoz kozeli részeken a fak dé-
lésszoge 20-25°» a tavolabbinkon 35-40°. A brigad
egyszerre 3 pasztan dolgozik: az els6n dontenek,
a masodikon gallyaznak, a harmadikon ko&zelitenek.
A gallyakat itt is a nyomra hordjak.

A hegyvidéki erd6kben a vagastéri munkdk rendje a
kovetkez6: a vagastéri nyiladékot lejtiranyban,
cikk-cakkban alakitjak ki. A pasztakat a szintvo-
nalak iranyaba jelolik ki, Igy helyezik al a nyo-
mokat is. A dont6parok az™alsé pasztan kezdik el
a munkat, a tobbiek kdzben a nyomokat alakitjak,
29
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3.0

kozelitenek. A dontés lejtiranyu, a nyomra 30-45°-
os 10-15 fa letermelése utan megkezdik a gallyazast,
és a traktor megkezdi a kozelitést, melynél nem jar
le a nyomrol. Majd a dontok Ujabb facsoportot ter-
melnek ki stb. Késébb atallnak a fels6 pasztara.

A kerekes kozelité traktorok kisebb mértékben ron-
galjak a nyomot, mind a lanctalpasok, s ezzel az
er6zié veszélye csokken.

A hazai gyakorlat szamara- kulénosen a jelenlegi
gazdasagi viszonyok kozott - létfontossagu az LKT
traktorok hasznalata, az Ujabb tipusok fokozatos
bevezetése.A kozeljovében a kovetkez8d, az alapgép

bazisan kifejlesztett tobbcélu fakitermel6 gépek

elterjedése varhato:

- LKT-120-ra szerelt dont6-rakasolé szerkezet
/0,5-1,5 t/m-es torzsekre, puha- és keményfara,
40-65 cm-es-atmérdig/,

- LKT-120-ra szerelt gallyaz6-darahol6é szerkezet
/maximum 15 *£-os gorbultségu, 0,5-1,5 t/m-es
torzsekre, puha- és keményfdra, 30-40 cm-es at-
meérdig/,

- LKT-120-ra szerelt markolés-dsrabold egység
/0,5-1,5 t/z-es tOrzsekre, puha- és keményfara.
60—65 cm-es atmérdig; a markolé keresztmetszet'»
0,5-0,75 m7.
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Ujabb iranyzatok az erd6gazdaséagi gépek fejlesztésében

Dr. SZEPESI LASZLO (ERTI, Budapest)

A technikai forradalom els6 hulldma az utébbi 15-20
év alatt futott végig a mezdgazdasagi termelésben.
A mechanizacio, az erd6gazdasagi munkék gépesitése
napjaink realitasava valt. Nagyjabodl elfogadott,
hogy mig az 6tvenes évek a motorflirészek, a hatva-
nas évek az anyagmozgatdé gépek elterjedési id6sza-
kanak foghatok fel. A hetvenes években indult be
nagyobb mértékben a specialis erd6gazdasagi trakto-
rok, majd gyors hullamokban a tébbcélu fakitermel6-
gépek, végil az apritégépek terjedése. A konvencio-
nalis technika és géprendszerek mellett kulonb6zé
bonyolultsagi szintl, szervezés- és hattérigényd
gépek szulettek és alltak munkaba. Ez jellemzi
jelenleg mind a kulfoldi, mint a hazai helyzetet
is.

Az energiavalsagot és arrobbanast koévetd vilagval-
sadg, pangas, érezhet6vé valt az erdégazdasagi gé-
pek fejlesztésében, gyartasaban, s alkalmazasaban
is.Ma olyan képpel talalkozunk, mintha a fejl6dés
korabbi dinamikus tempdja lelassult volna, sé6t ta-
pasztalhatd egyes teruleteken a teljes megtorpanas
is. A régi vagy akar a kozelmualt elfogadott irany-
elvei, tézisei mintha Kkicsit vesztettek volna ere-
jukbél, megfakultak volna. Ez nem kizarélag hazai
jelenség, hanem vilagméretekben is tapasztalhato
VOonas.

A kérdés az, hogy végsdé soron milyen iranyban kere-
sik a kibontakozast, milyen szintl és Osszetétell
technika alkalmazasara torekednek, s milyen uj vo-
nasok tapasztalhaték, amelyek korabban talan nem
jelentkeztek ennyire egyértelmien?

Az Ujabb iranyzatok mar érzékelhet6k a nagyobb nem-
zetkozi gépbemutatékon, a szakirodalomban, egyes
orszagok, vallalatok gyakorlataban. Nehéz megitél-
ni, ezek tartds tendenciak-e, vagy a vilaghelyzet-
tel kivaltott ideiglenes jelenségek, de a ma gya-
korlatanak jellemzéséhez mindenképpen hozzatartoz-
nak.

A fejlesztés egyik meghatarozéja - az energiainség.
Mindenki szamol a felhasznalt energiaval, illet&-
leg azt kiulonb6z6 mutatokra vetiti. Kezdik a gépe-
ket, a technoldgidkat, s6t teljes géprendszereket
az energiaigény alapjan értékelni, rangsorolni.

Altalanos elv, hogy a legkifizet6d6bb beruhazas az
energia-takarékossag. Ennek megjelenési formaja az
egyszerlbb gépekben, technoldgiakban van, a racio-
nalitas fokozasaban, a miveletek jobb 6sszehangolt-
sagaban, s nem kismértékben magaban a szervezésben.

Vajon visszalépés-e az egyszer(ibb /olcsébb/ szerke-
zetek felé valod torekvés? Inkabb nevezhet§ az utdb-
bi id6szakban kissé elhanyagolt fejlesztési terule-
tek el6térbe valo kerilésének, a "nagygépek” és a
"nagytechnika" diadalmas el&retorését kovetd - ezek
szukségszer(iségét és létjogosultsaga nem tagadd -
jézan iranyzatnak. Mas nyelven szoélva, példaul a
tobbcélu fakitermel6 gépek mellett fejleszteniink
kell az olcsébb,, univerzalis eré6gépre alapozott
technikat, gondosabban kell szétvalasztanunk az u-
niverzalis és a specialis gépek teruletét, s mér-
legelntiink kell az egyes feladatok megoldasanak ki-
16nb6z6 alternativait. Természetes azonban, hogy a
kérdés joval Osszetettebb, szerteagazébb, s a tar-
talékok feltarasanak itt is szamtalan lehetésége
nyilik.

Felul kell hat vizsgalnunk, s szikség szerint to-
kéletesitenink a korabbi, egyszer(ibb technikai esz-
kozoket, uj értelmét, format és tartalmat adni azok-
nak, s azt a megbecsilést, odafigyelést, amelyet
jelen korulményeink kozott jogosan igényelnek. Ez

a korszer(iség fokozasa mellett a hatékonysag nove-
kedésében is éreztetni fogja a hatasat.

Az anyag- és eszk6z, valamint energiatakarékossag
diktalja azt a kovetelményt is, hogy jobban "szét
kell néznink" a hasonlé szakteruletek eszkoztara-
ban, s amennyiben megfelel6 gépeket talalunk - e-
setleg kisebb valtoztatasokkal is - céljainkra al-
kalmassa kell tenni. Tavolrél sincs kimeritve a me-
z6gazdasag, az anyagmozgatassal foglalkoz6 agaza-
tok, s olykor égés zen idegennek tlind szakteriuletek
adaptacios lehet8ségei. Elég a szaporitbanyag-ter-
mesztés és a kertészet, vagy a ndvény és az erd6-
védelem, az erdészeti rakodas, szallitas mas teru-
letekhez valé Osszehasonlitasara gondolni. Sokszor
a legmeglep6bb gépi -megoldasok igy jonnek létre.
Lehet utalni a NISULA megoldasra, amelynek az ipar
valamelyik aga adhatta az ihletet. Minden jel arra
mutat, itt még nagyon sok a lehet&ség.
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Az erd6gazdasdg - a maga sokrétl tevékenységével -
kezd,egyre nyitottabba valni mas teruletek szama-
ra. A biomassza hasznositasa, valamint az energia-
hordozokkal valdé nagyobb takarékossag igenyli a
nyitast a lakossagi felhasznalas, illet6leg mas
teruletek felé is. Ma még ugyan nem egyértelmien
gazdasagos, de sok teruleten bijronyitott az olaj-
nak, részben a szénnek felvaltasa tlzifaval, apri-
tékkai, eddig hulladékba mené faanyagnak a haszno-
sitasaval. Itt f6leg a fa gazifikalasanak volna
nagy jelent6sége. Egyes adatok szerint az energia-
ban szegélynek nem mondhaté USA is 4-5 éven belul
a fa révén kivanja megszintetni olajimportjat. Itt
is jelentkeznek a valtozas, a fejl6édés el&jelei, s
a progressziv tapasztalatok varhatéan végul nalunk
is terjedni fognak. Az eddig olajat hasznal6 ulze-
mek "‘atallitasa™ mellett talan nagyobb lehet8séget
rajt a lakossagi igények kielégitése, a fa uUjra
"divatba hozéasa". Ez jellemezte az 1982. évi,
muncheni, ismertebb nevén az INTERFORST erdészeti
gépkiallitast is. Konnyl arra is kovetkeztetni,
hegy mindennek szdmos gépesitésfejlesztési konzek-
venciaja is van, mind a gépek skalaja, mind nagy-
sagrendje tekintetében.

A gépek és géprendszerek egyszer(sitésének irany-
zata nem feledtetheti el a specialis erd6gazdasagi
technika, ezen belul a tobbcélu fakitermel6 gépek,
apritogépek problémakoréty Itt a megbizhatosag, a
minéség javitasa, a teljesitmény- és termelékeny-
ségi mutatok fokozasa, az emberi tényez8, a kor*-
nyezetvédelmi és egyéb szempontok figyelembe véte-
le fontos feladat. Ez torténhet a mikroelektronika
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szélesebblrért alkalmazasaval, a véges hatarokkal
rendelkezé emberi cselekvés egy részének robotok-
kal valo felvéaltasanak stb. Ugy tlinik, az erd6gaz-
dasagi "nagytechnika" ezeket nem nélkulozheti, ép-
pen Ugy mint azt az optimalis miliét, hatteret, a-
mely ezek hatékony felhasznalasat biztositja. Itt
kell szolni arrdl, hegy minden technikai szintnek
van megfelel§ tartalmu és szinvonal( hattéri-
génye, s ezt teljesiteni kell, a'kettének felté-
teleznie kell egymast, vagy az egyiket e masikhoz
kell szabni az eredményesség érdekében. Ma ez nem
mindig evidens, az iparban, sut a mez6gazdasagban
magatol értet6d6. A végsd soron megoldast jelentd
magasabb szint( technikai egységek hevestéséhez
azonban végig kell jarni a sokak altal jol. ismert
nehéz utat.

Az erd6gazdasagi technika fejlesztésének jelenlegi
szakaszdban a mennyiségi szempont a dont6. Ez alatt
a gépesitettség novelését, a teljesitmény fokoza-
sat, a hatékonysagi mutaték javitasat érthetjuk
mindazon korlatozasokkal, amelyekr6l az el6z6kben
sz6 esett. Az eddig Osszegyd(jtott ismeretek, ta-
pasztalatok, s ~.mennyiségi fejlesztés id6szakaban
valé meger6sodés, az alapok szilarditasa azonban
jo hatassal lehet, ha Gjabb mindségi ugrasra, a
tapasztlatok szélesebbkoru realizalasara kerul sor.
Ez annal hamarabb kovetkezik be, minél jobban és
rugalmasabban tudunk igazolni a mai kényszerité
korulményekhez, ha latszélagos visszatéréssel is

a régihez, de méar magasabb fokon. Utébbi pedig a
fejlédés évezredes velejardja, ismert torvénysze-
risége.
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A motorfilirészek mUiszoki-biitonsagtcchnikai kovetelményei

GEBERT PAL (ERTI. Budapest)

A motorflirészek sokszor megjosolt eltlinését valo-
szinlleg tovabb lassitja a vilagszerte jelentkez6
gazdasagi recesszio. A vasarlok inkdbb valasztjak
a sokszor nagysagrendekkel olcsébb flirészgépet fa-
kitermelési feladataik megoldasara mint az igen
draganak mondhaté processzorokat , harvesztereket
vagy egyéb megoldasokat.

Tobbszér tettunk mar emlitést a kulénbdz6 tipusu
motorflirészek osszehasonlitasakor, hogy a cégek
gyartmanyai igen koézel allnak egymashoz, a techni-
kai Ujitasok altalaban "kérészéletiek'™. Mivel a
kulonbségek csekélyek, ezért a gyartok kényszerit-
ve vannak arra, hogy termékik megfelel6 szinvona-
1G,, Uzembiztos, kényelmes kezeibet6ségl, és biz-
tonsagos legyen. Ennek érdekében az uj tipus el6-
allitasakor igen magas miszaki hattérrel kell ren-
delkezniuk, mely a kovetelmények teljesitését le-
het6vé teszi. A kordbban bevalt gyakorlat, misze-
rint markiin modszerrel is lehetett motorfirészt
gyartani idejét multa. Dont6 fontossagu a kulénbo-
z6 alkatrészek, fontosabb egységek ©sszehangolasa.
Ezeknek az elvégzése ma a komputerek kordban nem
jelenthet nehézségeket. Pontosan ismertek azok az
osszefliggések, melyekkel statikusan és dinamikusan
is megfeleléen kiegyensulyozhatok a gépek.

A flrészgép motorjanak mint rezgést indukalé egy-
ségnek, onmagaban is kiegyensulyozottnak kell len-
nie. Ezutan o6sszhangot kell teremteni a motor és
a fogantylUrész tomege kozott is. A gépkezel6t ter-
hel6 vibracié mértéke annal kedvez6bb, minél na-
gyobb aranyt képvisel a fogantyu tomege. Kulonféle
megoldasokat hozott a kozelmult a motorok rezgésé-
nek csokkentése terén /Wankel motor, stb./ a leg-
Ujabb prébalkozas mindenképp emlitést érdemel. A
japan ECHO cég létrehozta kéthengeres, fekvé elren-
dezésl, ellendugattyds motorjat. A gyari mérések
szerint a vibracié igen kedvez6. Az emlitett meg-
oldasok figyelembevételével dontdttink a motorfd-
részek biztonsagi kovetelményeit el6iré szabvany
IMEMSZ-08 0627-82/ megalkotasakor, hogy a hazank-
ban megengedhet6 vibracidés szintet 30 m/sec maxi-
maljuk. Tudjuk, hogy ez nem kis fejtorést okozhat
a gyartoknak, de munkasallomanyunk egészségének
megovasa érdekében ez latszott célszerlinek.

A motorok megbizhatd, Uzembiztos mikodését hiva-
tott elBsegiteni az elektronikus gyujtas elterjedt
alkalmazasa. Ez Kkikluszoboli a korabban oly gyakran
el6fordulé gyujtaspanaszokat és meghibasodasokat.
Ezek a berendezések mar kozel lehetnek a tokéletes-
hez, alkalmazasuk koévetelmény lehet.

A motorflirész faval érintkez6 része, mint potencia-
lis veszélyforras jelentkezik. A megfelel6 flrész-
lanc karbantartasréol és annak fontossagarol kotet-
nyi tanulméanyok irédtak. Vibracidokelt6- és életlen
lanc esetén fizikai terhelést adé hatasan kivul a
visszacsapodas altal okozott sériulések, artalmak a
legjelent6sebbek. Ennek elkerulése, vagy cstkkenté-
se érdekében védéberendezéssel kell ellatni a firé-
szeket. Ennek kivitele igen eltér6 lehet. Legéala—
lanosabban a lancfék terjedt el, mely megfelel6 kar-
bantartas, esetleges utanallitasok elvégzése mel-
lett kielégité védelmet nyujt. Talalkozhatunk a
gyakorlatban igen egyszer(i készulékkel is. Erre ta-
lan a legjobb példa a HOMELITE cég biztonsagi "T
csues''-a, melyet a vezet6leirez elejére lehet csa-
varral rogziteni és ez lefedi a lemez "orr részét"
ahol a visszacsapoddas indukalédik. A furészlanc-
gyartok is részt vesznek a "kick-back" elleni
harcban. Az un. biztonsagi furészlancok kialakita-
saval és forgalmazasaval jelent6sen csokkentették
a visszacsapodas lehet6ségét. Az emlitett szabvany-
ban Ugy rendelkeztiink, hogy hazankban a biztonsagi
fdrészlanc és a lancfék egyuttes megléte a kivana-
lom.

A furészlanc anyaghibasa, vagy tulzott elhasznalt-
sadga szakadashoz vezethet. Tlivel ilyenkor a lanc a
furészelés sikjaban el6re repul, veszélyezteti a
gép kornyezetében dolgozdkat. Ennek megakadalyoza-
sara szerelték fél a gépeket olyan "lancelkapd be-
rendezéssel”, mely a lancot 6sszegydjti a meghajto-
rész burkolatan beldl.

A fogantyut fogo kéz védelmét kell biztositani a
felcsapddé gallyak, forgacs és egyéb sérulést okoz-
haté targ ellen. Ezt megfeleléen latjak el a
kézvédok, i..lynek kivitele az elhelyezést8l flgg6-
en kulonbozé. A mellsé fogantyunal altalaban a
lancféket is mikodtetd kivitelben készul, mig ha-
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tal az also rész Kkiszélesitésével érik el a védéha-
tast.

A flrészek altal okozott zaj is messze meghaladja
az artalmassagi hatargorbét. Kivel a preventiv vé-
dekezés alig vagy talan nem is nagyon kivitelezhe-
t6, ezért a gépkezel6k hallasvédelmét Ggy kivanjuk
biztositani, hogy szabvanyban rogzitettuk a fdré-
szeknél mérhet6 maximalis zajszintet 100 dB-ben.
Ezentul egyéni védbBeszkdz hasznalata kotelez6.

A motorfirészes munka komfortosabba tétele és a
Raynaud syndroma /vibracids betegség/ megel6zése
érdekében készillnek a gépek jelent8s része flithetd
fogantylval. Az elektromosan melegitett fogantyu
el6seqgiti a kéz és az ujjak jobb vérellatasat. Ez
a berendezés lényegében a boritas és a cs6fogantyu
kozott elhelyezett ellenallashuzal, mely az ener-
giat a lendkeréken belul elhelyezett generatortol
kapja. A generator kis tomege alig emeli a flrész
Ossztomegét, mintegy 10-15 dkg-ra tehetdé. A megfe-
lel6 héfok biztositasat bimetall vezérli. A miko-
dési fesziltség 12 V, mely biztonsagtechnikai szem-
pontjabél megfeleld.
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A flirészgéppel valé mozgads a munkateruleten csak
allé furészlanc mellett engedélyezett. Mivel a gé-
pek ropsulyos tongolykaposoléval vannak ellatva, a
motor fordulatszama vezérli azt. A véletlen gaza-
das megakadalyozasaval elkeriilhet6 a furészlanc aka-
ratlan meginditasa. Ezt a biztonsagi gazkar besze-
relésével érték el. igy a dolgoz6é a gazkart ¢

egy retesz  elbzetes nyitasa utan tudja csak mi-
kodtetni. Ez nem okoz kényelmetlenséget, vagy tobb-
letmunkat, mert a fogantyl markolasakor tenyérrel
hozza miikddésbe.

A flirészgép munkédban vald biztonsagos iranyitasat
ronktamasz teszi konnyebbé. Ezek szama a gép tOmegé-
tél fugg. Altalaban eggyel szerelik, de a robosz-
tusabbaknal kett6t talalunk. A fa hossziranyara me-
r6leges vagast mindenképpen jobban segiti el6 a par-
ban elhelyezett ronktamasz.

A felsorolt miszaki biztonsagtechnikai kovetelménye-
ket a koradbban emlitett szabvany, mely 1982. majus
1-én lépett hatalyba részletesen tartalmazza.
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A korszer( furéulancok gyartastechnolégiat sajalozsagai

TOROK GABOR (ERTI, Budapest)

A motorfilirészek haszndalata az erd6gazdasagi termé-
lésben, mez6gazdasagi és ipari Uzemekben, a terme-
lés legkuilonb6z6bb helyein egyre szélesebb kord.
Ujabban sokan véasarolnak motorfiirészt hobby célra
is /Mc Gulloch, Black and Decker, Skil stb./. igy
a felhasznaldk részér8l egyre tobb igény meril fel
a motorflirészek ismeretével kapcsolatban.

A motorflirész munkavégzd eleme a flrészlanc. Ez
végzi a forgacsolast, s magatél értet6déen elhasz-
nalédasnakls ezért legjobban van kitéve. A flrész-
lancot lanckerék hajtja meg, s munka kdzben veze-
t6 lemezen fut. igy ezek intenziv elhasznalédéasa a
szerkezeti részek érintkezése és kopasa miatt szin-
tén kézenfelevé.

Irodalmi utalasok szamos helyen emlitik, hogy a
flrészlancok, s ezzel o6sszefliggésben a vezetSieme-
zek és a csillagkerekek elhaéznalédasa igen nagy
meértékl. Hazankban is igen tekintélyes Osszeget
forditanak évrél-évre a fUroészlann-szikséglet meg-
vasarlasara. Ez az Osszeg novekvd, s mennyisége
és tendenciaja nagyjabol a kovetkez6kkel magyaraz-
hato :

a./ Bizonyos - olykor talan jelentéktelennek lat-
sz6 - eltérések tapasztalhat 6k az egyse flrész-
lanc-tipusok kozott. Az alapanyagaindségen tul
itt szerepet jatszik az alkui mazott gyartastech-
noldégia, s altaldban a lancok oltartossagat
befolyasolé kulonbdz6 beavatkozasok.

b./ A flrészlancok karbantartasi szintje rendkivul
alacsony. A mai helyzet rosszabbnak itélhetd,
mint a hatvanas években tapasztalt szint. Ez

Osszefiigg a munkashiannyal, a kiképzés, tovabTj-
képzés szinvonalanak esésével, masrészt azzal
is, hogy a Tancok utanpotlasara a kei»oskedelmi
szervek igen nagy sulyt helyeztek, s a viszony-
lagos b6ség nem 0sztondz a takarékossagra.

c./ A magankézben 1év6é motorflirészek lanc- és al-
katrészellatasa - a kiuloénbdz6 kapcsolatrendszer
roken at - sokszor az Uzemi kontingensbél ke-
ral biztositasra. Ez noveli az abszolat és re-
lativ értelemben szamitott lancfogyasztast, s
a koltsogfelhasznalast is.
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/lapvet6 gond azonban a lanckarbantartas alacsony
szinvonala, az élesités szakszerlségének hianya.
Gond az is, hogy ezzel a kérdéssel a kozponti kara-
kantarté helyeken /javitomihelyekben/ sem foglal-
koznak. A rosszul karbantartott lanc elhasznaloda-
sa tobbszordsére gyorsul. Nagyobb veszélynek van
kitéve a kezel6 is, mivel 40-CO %-kal emelkedik a
flirész vibraciodja.

A flrészlancok gyartastechnoldgiai sajatossagainak
megallapitasdéhoz a koévetkez6 vizsgalatokat célsze-
rd végezni:
1« A flrészlancok laborateriumi vizsgalata
1.1 A flrészlancok otvozéelemeinek vizsgalata
1.2 A gyalufogak vagofeluletén 1év6 krémréteg
vizsgalata
1.3 A flrészlancok keménységének vizsgalata
1.4 A lancok szakitévizsgalata
2. A flrészlancok vagastoljesitményének és energe-
tikai mutatéinak vizsgalata
2.1 A flrészlancok vagistel jesitmenye motor-
flirészen
2.2 A flrészlancok vagasteljesitménye proébai
padon
2.3 A flrészlancok energiaigényének vizsgalata
2.4 A farészlancok belégasanak /nyulasanak/
vizsgalata
3. A lantjok gyartastechnoldégiai vizsgalata

A flrészlancok korabbi 6sszehasonlitdé vizsgalata
a lancok méretében, alapanyagaban, keménységében,
az alkalmazott otvozoelemek mennyiségében, a szag-
kitoszilardsagban, a krémréteg vastagsagaban nem
mutatott lényeges kildonbségeket.

Jelent8s eltérést tapasztaltunk ennek ellenére a
flrészlancok vagastel jesitményének, energiaigényének
vizsgalatakor. A motorflirészen és prébapadon kapot*c
vizsgalati eredmények nagy mértékben hasonlitottak
az Uzemi tapasztalatok soran feltart eltérésekhez.

Az eltérések okainak pontos feltarasahoz tovabbi
részletes vizsgalatokra volna szikség. Az alapvet6
okot az alkalmazott gyartastechnolégia kilonbségé-
ben lehet keresni.
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A lancok makroszképikus és mikroszkopikus ellen6ér-
zése, a gyartastechnolégia min6ségének vizsgalata
azt mirtatta, hogy a Stihl lancoknal - az Oregonnal
szemben - préselés utan még utobmegmunkalast is al-
kalmaztak. Valdszinusithet6, hogy a Stihl gyarban a
az alkatrészeket egyengetik, sorjazzak, s a vezet6-
szem furatait mindkét oldalrdél sullyesztik. Ennek
elénye, hogy az olaj a furatokba joval kdnnyebben
hatol be.

Eltéréseket tapasztaltunk az Osszeszerelt kész lan-
coknal is. A Stihl lancokon a vezet6szem és az 0sz-
szekotészemek kozott oldalanként - minden lanctag-
nal egyforman - 0,25 mm-es hézagot hagynak, amely
biztositja a tagok egymashoz viszonyitott konny(
elfordulasat, s a lanckené olaj akadalytalan behar-
tolasat a csapokhoz. Ez segiti az esetleges szennye-
z6dések konnyebb eltavolitasat is. Az Oregon lan-
cokon a vezet6— és az Osszekdt6szem kozotti hézag
minddssze 0,04-0,08 mm kozoétt valtakozik. Ide olaj
csak nagyon kis mennyiségben, vagy egyaltalan  nem
jut be, ami a csapok er6s kopasahoz, vagy beragéda—
séhoz vezet.

Mindezeken tual, az alapanyagok latszélagos hasonlé-
saga ellenére, elképzelheték olyan kilénbségek,
melyek mindségi eltérést eredményeznek. Korabbi
vizsgalatainkban tapasztaltuk, hogy ugyanazon at-

36

lagadatok /pl. atlag- keménységi adatok/ mellett
nem k6z6mbos ezek szérasmezejének szélessége. Mas
szoéval - azonos atlagmutatok mellett az egyik alap-
anyag lehet joval homogénebb a masiknal.

Tovabbi eltéréseket derithetnek fel a részletes
mikroszkoépiai vizsgalatok is. Egy masik korabbi tal-
pas zfalatunk azt bizonyitotta, hogy nem kell6 gon-
dossaggal el6készitett gyartas soran a szegecseken,
vagy a lanctagok egyes részein mikroszkopikus repe-
dések keletkezhetnek. Ezek nagymértékben felgyor-
sitjak az elhasznalddas Utemét, vagy id6&eldbtti sza-
kadashoz, rendellenes izemhez vezetnek.

Az emlitettek miatt feltétlentl szukséges, hogy a
furészlancok ellen6rz6 laboratériumi és egyéb vizs-
galatat - a minéség megtartasa és az optimalis
élettartam-mutatok elérése céljabol - rendszeresen,
de legalabb szuUroprébaszerten ellen6rizzék. Ugyan-
azon gyartonal el6fordulhat a minéség rosszabboda-
sa, vagy sokszor olyan korilmény, amire olykor a
gyartd sem figyel fel id6ben. S ezek az eltérések
végsé soron jelent8s anyagi és egyéb tobbletrafor-
ditassal, az ergondmiai korilmények romlasaval jar-
hatnak, amit célszei-U - minden adott esetben - le-
het6éleg a legrovidebb id6én belul kikiszébolni.
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Az RZS—1 lltet6gép funkciondlis vizsgalatanak eredményei

BOJA JOZSEF (ERTI, Budapest)

Az Erdészeti Tudomanyos Intézet godollGi Kisérleti
Allomésan 1982. novemberében elvégeztitk a csehszlo-
vak gyartmanyu RZS-1 tipusu ultet6gép funkcionalis
vizsgalatat.

Az erd@sitésre alkalups id6 rovidsége és az erd6-
gazdasagok egyre sulyosboddé munkaer6hianya miatt
ismét surget6bbé valik az erdészeti Ultet6gépek Kki-
fejlesztése ill. beszerzése. Az altdlunk vizsgalt
RZS-1 Ultet6gép is egy ilyen probalkozas nagysze-
rd eredménye.

A vizsgalt ultet6gép csemeték soros killtetésére
alkalmazhat6, mely Gzemeltetheté sik és méi'tékelten
lejt6s terepen, valamint tuskézott és tuskézatlan
teruleten. Tuskdzatlan teruleten térténd Ultetés-
kor egyetlen kovetelmény az., hogy a tuskok maxima™-
lis magassaga 350 mm lehet, ami a ZETOR 6748 tipu-
su traktor szabad magassaga. A szabad magassag a
traktor aljanak védelmére felszerelt tekn@sséru
védblemezzel értendd.

A gép hasznalhaté szabad, vagy burkolt gyokérzeti
csemeték Ultetésére, amennyiben a csemeték nagysa-
ga 10 és 60 cm kozotti. A csemeték behelyezése az
Ultet6gépbe kézzel torténik.

Az Ultet6gép fébb részei
a./ Felfogolap

A felfogdélap a traktor hatsé hidjai’a van feler8sit-
ve 10 db M16-0S csavarral. Az Ultet6gépet tarto-
oszlop alkalmazasaval lehet felszerelni a felfogo6-
lapra. A tartéoszlophoz csatlakozik a munkavégz6
rész vaza. A munkavégzd rész egy négycsuklés para-
iéiogrammas mechanizmus, melyre a ferdeélu osztott
nyitécsoroszlya és a rugoval feszitett tomoritd
kerék par van felszerelve.

b./ Tartokeret

A harompont felfiiggesztési hidraulikus kerethez
csatlakozik a tartokeret, mely egyben a kiszolga-
16 egység vaza is. Jobb oldalan acsemetéket tar-
talmaz6 ladak tarolasara szolgalé keret van kiala-
kitva.
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Az Ulter6gép bal oldalan helyezkedik el az ultet6-
munkés Ulése, felette védoétetSvel, mely egydttal :
csemetetarold hely is. A kezel6ilés mells6 részén
talalhaté a labbal mikédtetett hidraulikus vezérlé
tomb, melynek segitségével az lltetémunkas végzi

a gép vezérlését /emelését és sullyesztését/.

Hidraulika rendszer tarté zékokkal

Az Ultet6gép uUzemeltetése a traktor hidraulikarend-
szerér6l torténik. Az ultetdmunkas és hidraulikus
vezérl6tomb allitasaval valtoztathatja az ulteté-
si mélységet, valamint kiemelheti és sullyesztheti
a nyitocsoroszlyat egy hidraulikus munkahenger moz-
gatasaval. A hidraulikarendszerhez 4 db nagynyoma-
st tomlét alkalmaztak.

Az Ultet6gép adatai:

hosszlsaga 2500 mm

szélessége 2090 mm

magassaga 1650 mm
Kiszolgal6é személyzet traktorvezeté + 2 f6
Ajanlott munkasebesség 0,4-1 km/h

Az Ultet6égép Uzemeltetéséhez sziikséges vonderd
mérése

A vonoéerémérést a Godolléi Arboi‘étumban végeztik
el 1982. november 23-an.

Erd6rész: 21/A

Talaj: kotott-kozépkotott, sik terep
Tarvagast 1980-ban végeztek.

Allomany: akéac-cser /70-30 %/

Er6gép tipusa: ZETOR 5748

- leltari szama: 36450

Ultetési mélység: 35 cm

Atlagos vonoer6:
Vonoer§ csucs: Fmax = 12»95 kN
Vonéerd minimum: pmin = O»"87 kN
Vonoer6 viszony: F max. /Fn?nin. =18,8

patl = 9»32

Az adatokbdl lathatd, hogy az Gzemeltet6 ZETOR 5748
tipusu erégép vondereje nem elegendé minden esetben
az Ultet6gép Uzemeltetéséhez, hiszen méréseink fo-

lyaméan mértink 13,20 kli értéket is,ami a traktor
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névleges vonoderejénél csak 0,80 kN -al kisebb. A mi-
nimalis vonoéeréértékek kiemelt gép esetén adoédtak.

A gép altal végzett munka értékelése

Az Ultet6gép altal végzett munka értékeléséhez vé-
geztink gyokérfeltarasokat, melyeknél kb. 15 #-ban
nem volt elfogadhatdé a tomorités, légureg keletke-
zett. A légureg keletkezése véleményink szerint a
tomoritékerék allithatésagaval jelent6sen csokkent-
het6 lenne.

A gép munkajanak mindsitése végett megmértik a cse-
meték kihlGzasahoz szikséges er6t. Vizsgalatainkhoz
2 éves burkolt gyokérzetlu lucfenyé csemetéket hasz-
naltunk. A csemeték kihlUzasahoz szikséges er§ 27-52
N kozoétt volt.

Muszakteljesitmény: 35 cm Ultetési mélységnél
- tuskés teruleten 4500 db/8 h
- el6készitett tertleten 7500 db/8 h

Az Ultet6égép Osszefoglald értékelése

A vizsgalatok soran bebizonyosodott, hogy a gép

szamos jo tulajdonsaggal rendelkezik, ezek a ko-

vetke z6k;

- kezeléséhez 1 f6 ultetbmunkas és 1 f6 Kisegité
szlkséges

- tuskos teruleten is alkalmazhat6

talajel6készitést nem igényel

- gépi vagastakaritas utan azonnal alkalmazhaté

- a mélység beallitasat az ultetdé maga végzi, akar
menet kozben is
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- akadalyok esetén az ultet6gépet az Ultetémunkas
emeli at, igy a gép kezelGjének erre nem kell
figyelnie,

- a magassag allitd vezérl6tomb pedaljat nem kell
allandoan kezelni

- a gép kezelése egyszer(i, a csemeték adagolasa
balesetmentesen végezhet6

- munkateljesitménye nem marad el méas hasonlo, pl.
Quickwood ultet6gépekétdl.

Fejlesztési javaslatok

A vizsgalt RZS-1 Ultet6gép az extenziv hazai erd6-
felljitas gépe lehet bizonyos tovabbfejlesztés ese-
tén. Ezért javasoljuk a kovetkez6 moédositasok elvég
zését :

- A tomoritékerék allithatésaganak megoldasa nagy-
mértékben ndvelné a tomoritést és csbkkenne a
légiregek el6fordulasa,

- Javitani kell a kezel8ulés ergonémiajan és cél-
szer( megvizsgalni az iranyito6tdomb mas helyre
torténé elhelyezését a kényelmesebb munkavégzés
érdekében.

Ajanlas

A funkciondlis vizsgalat tapasztalatai alapjan ja-
vasoljuk az RZS-1 Ultet6gép hazai alkalmazéasat.
ZETOR 5748 és MTZ-82 tipusu traktorokra adaptalt
valtozata a hazai erdészeti géppark eredményesen
hasznalhaté gépe lenne.
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Ki erd6gazdasagi gépek munkavédelmi mindsitésének 1982. évi
tapasztalatai

NEMETH ISTVAN (ERTI, Budapest)

A munkavédelemrél sz6ld 47A979/X1.30. miniszter-
tanacsi rendelet a legfontosabb munkavédelmi ren-
delkezéseket a népgazdasag valamennyi teruletére
kiterjed6 hatallyal uj keretbe foglalta.

A rendelet a munkavédelmi min&ségtanusitas és mi-
nésitéssel kapcsolatban egyértelmien lerogzitette:
” - Munkavédelmi min&ségtanusitas nélkul termel6-
eszkdzt gyartani, forgalmazni, felhasznalni,
valamint hasznéalatba venni nem szabad.
— A termel6eszkozoknek, technoldgiai folyamatok-
nak, eljarasoknak az agazati miniszter altal
meghatarozott korét az erre Kkijeldlt szervezet-

tel munkavédelmi szempontbol mindsittetni kell.

- A munkavédelmi mindsités kovetelményeit kulon
jogszabaly és allami szabvany tartalmazza.”

A mez6gazdasagi és élelmezésiigyi miniszter a mi-
nisztertanacsi rendelet végrehajtasara a 12/1981/
/IVIILI7/IMEM szami végrehajtasi utasitast adta Ki.

Az ipari miniszter kijel6lése alapjan a MEM fel-
ligyelete ala tartoz6 intézetek koziul az ERTI és
MEM Mi(szaki Intézete jogosult az erdészeti és fai-

pari gépek munkavédelmi mindsitésére.
A rendelet meghatarozza a mindésitésre kotelezett
hazai gyartastu és import gépek jegyzékét.

1981. januér 1-én hatalyba lépett az MSZ 63-80.
szamu A termel6berendezések munkavédelmi vizsgéas-
latanak alaki és tartalmi kovetelményei” cimi al-
lami szabvany, amely egységesiti a kulénb6z6 éagaz-
zatok munkavédelmi mind&ségvizsgalatanak és miné-
sitésének gyakorlatat.

Meghatarozza a vizsgalatok fajtait:
- munkavédelmi min&ségvizsgalat ,

- kiegészit6 gépvizsgalat,

- azonositd gépvizsgalat,

és azok alkalmazasanak korulményeit.

A vizsgalatokat jelleguk szerint csoportositotta,
és ezzel rendezte a szabvany megjelenése el&tti

gyakori vitakra okot ad6 allapotot.

- igy géptipus-vizsgalatot kell végezni ha a vizs-

galat id6pontjaban ismeretes, vagy valdszind,
hogy a gép tébb példanyban készult,

- Egyedi gépvizsgalatot kell végezni egyedileg at-
alakitott vagy gyartott gép esetében,

- Telepitettgép-vizsgalatot kell végezni, ha a te-
lepités kortlményeibdl ered6 veszélyes, artalmas
termelési tényez6k értékelése szempontjabol don-
téek.

Az 1982. évi munkankat mar a megvaltozott jogszer-
in lyok alapjan szerveztik.

A vizsgalatok tulnyomo részét tipusviszgalatok al-
kottak, minthogy a vizsgalatok targyat képezd gé-
peket altalaban kulfoldén sorozatban gyartottak,
illetve itthon hazai sorozatgyartasra tervezték.

A vizsgalatok eredményeinek 6sszefoglald értékelé-
sére és kozzétételére a MEGFELELT, ATALAKITVA MEG-
FELELT, ELTERES| ENGEDELLYEL MEGFELELT, illetve
NEM FELELT MEG kifejezéseket alkalmaztuk. Figyelem-
be véve, hogy az esetek tobbségében potlasra, jaj-
vitasra, atalakitasi-a, illetve eltérési engedély-
re van szukség, ezek elvégzésére, beszerelésre 6
hénapos hatarid6t javasoltunk.

Intézetink 1981-82-ben fokozott tevékenységet
fejtett ki az erdészeti és els6dleges faipari val-

lalatok munkavédelmi ellen6rzése terén.

E tevékenységinket nem a 47A979/X1+30./MT rende-

let végrehajtasara kiadott 12A981/VII.17/MEM ren-
delet hatalyba léptekor* kezdtik meg, hanan mar azt
megel6z6en - intézetink és az EFH kezdeményezése-

ként - miutan megallapitottuk, hogy a vallalatok a
munkavédelmi vizsgalatot kovetéen a jegyz6konyvek
atvételével, a javitasok-poétlasok elhagyasaval,

részukrél lezartnak tekintik mindésitési teenddiket.

A Fagazdasagi Min6Gsit6 Tanacs rendkivili értekez-
letén a mindsitésekben érdekelt néhany vallalat

képvisel6jét is bevonva, vizsgaltuk a negativ mi-
nésitések okait.

Ezt kovetben két évre visszamenéleg felulvizsgal-
tuk a hidnyossagok potlasat. Ennek keretében végig-
jartuk a gépek UzemeltetSit, a helyszinen jegyz6-
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konyveztik megallapitasainkat és a teendSket.

A vizsgalat hatasara az Uzemeltet6k tobbsége /meg-
prébéalva bevonni a gép forgalmazdjat is/ lehet6sé-
gei szerint javitotta a hianyossagokat, illetve
szervezési intézkedést hozva - intézetinkdén ke-
resztul, véleményinket csatolva - felmentési kére-
lemmel fordult a f6hatésaghoz. A felmentések megv-
alasa utan, bar sajnos nem a gépeket Uzemeltet6k
kezdeményezésére, hanem késztetésiinkre az 1979-1980-
ban negativ eredménnyel zarult mindsitések zome
rendez8dotte

A fuigg6ben maradt Ugyek tisztazasra 1982. majusa-

ban az EFH néhany vallalatot ismét felszolitott és
felkérte intézetinket az ellen6rzé utdvizsgaiatok
elvégzésére.

Ennek keretében az ERDERT, a Vértesi EFAG, a Pilisi
APEG, a NEPAG, a Nyugatmagyarorszagi Fagazdasagi
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Kombinat, a Soproni Tanulméanyi Allami Erdégazdasag,
a Kisalfoldi EFAG és a F(rész-Lemez- és Horddipari
Vallalat Gzemeiben az utévizsgalatokat elvégeztik.

A vizsgalat soran megallapitottuk, hogy a Nyugat-
magyarorszagi Fagazdasagi Kombinat, a Soproni Ta-
nulmanyi Allami Erd6gazdasag, a Kisalfoldi EFAG és
a Flrész-Lemez- és Hordoéipari Vallalat eleget tet-
tek -javitasi kotelezettséguknek.

Az ERDERT, a Vértesi EFAG, a Pilisi APEG és a
Nagykunsagi EFAG az utdvizsgalat idejére sem potol-
ta a hianyossagokat.
Az itthon gyartott, illetve forgalomba hozott, mi-
nésitésre kotelezett erdészeti és faipari gépek mi-
néségtanusitasanak ellenérzése a leirtakon kivil
csak kozvetve, a mindsitésekre vonatkozd megrende-
léseken ill. az intézet licencia atadasi szerz6deé-
sein keresztul tortént.
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