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Mi a flrészizem?
Brunet ur, a francia Faipari Kutatdé Intézet i1gazgato-
definicidojat hasznalom, a "Flrészizemek felszerelé-
c. cikkebol:
"A flrészizem az tényez6, amely a nyers
allapotban ritkan hasznosithatd kerek fat atalakitja ugy,
hogy a szerkezeti és feluleti konstrukcidkban a hasab ala-

ka féltermékek tobbé-kevésbé megmunkalva is meglrizzék az

se

eredeti anyag mechanikai, esztétikai stb. jellemz6it."

Ez a definicid, érzésem szerint elég pontosan megha-
tarozza a problémat. Magaban foglalja a flirészizem teve-
kenységéet, a ronkfa tarolotdl az abbdl kinyert félkész ter-
mék csomagoldsaig, az osztalyozasi, a szaritasi munkafolya-
matokat, beleértve a hulladék eltivolitasat is.

A Tlrészizem egy gazdasagi egész. Megprobalom nagy
vonalakban elemezni minden alkotdjat és kissé i1dézni Fogok
a vago uzemrésznél, a kérdés valodi magvéanal.

Azutan a fenntartas kérdéseivel fogunk foglalkozni, a

zemélyzet képzés tanulmanyozasa ceéljabol és végul oOsszefog-
lalom a kdrnyezet és a jovO kérdéseit.

1. Melyek az alapkritériumok?
11. Els6 az erdd

A Flrészizemet az erd6 kitermelésére hoztdk létre. Ez tény.
Ugyanakkor az erddk, amelyek a foldet boritjak, egymastol
szerencsére igen kulonbozéek. Ebb6l adédik a fa anyag vég-
telen valtozatossaga, kulonbdz6sége, ami egyidejileg a von-
zOereje és a gazdasagi értéke is, annak a széles technikai
skdlanak az eredményeképpen, amit a fa ki tud elégiteni.

Az elbnybds sokoldalusag, a kitermelés kulonféle esz-
kozeit igényli. Valdéban nem lehet azonos technikat alkal-
mazni a kis atmér6jld, homogén északi erddk kitermelésénél,
vagy atroépusi, heterogén, egyes egyedeknél impozans mérete-
ket elérd erddknél.
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Két elem maris elétlnik, amelynek a fa megmunkalasara
donté kihatasa van:

- egyrészt a ronk mérete, amely a technikat és annak
fejlesztését meghatérozza,

- masrészt az erd6 kiterjedése, ami a flrészizem! ka-
pacitast és a technika fejlddését t)efolyasol ja.

Idézni fogjuk azokat a gazdasagi koncepcidkat, ame-
lyek az erd6 méretekhez /vagyis a fa készletekhez!/ igazod-
va meghatarozzak a flrészizem dimenzidit.

A Tlrészelendd anyagféleségek sajatos jellemz6i /szin,
forma, szovet, szilardsag, rugalmassag, vetemedésre valo
hajlam, hibak, érzékenység stb./ hatassal vannak a felhasz-
nalédasi lehet6ségekre: acs, asztalos, miasztalos, padlo6-
burkold, {gongybleg, talpfa, kikotdéi berendezések stb.

A sajatos jellemz6k behataroljak:

- a kihozatal technoldégiajat,

- a megmunkalas maximalis hosszusagat.
Ezek befolyasoljak a flrészizem szervezetét és méreteit,
mint pl. az épllet hosszusagot, kuldndsen a gépesitett
flrészizemek esetében, 1évén hogy a megmunkdlasban 1évé
fa egyed el kell, hogy kulonuljon az el6z6 munkahelytdl
Ugy gondolom hasznos lesz kicsit megallni az altalam el6bb
hasznalt "érzékenység" /a francia szovegben: nervositée/
kifejezésnél. Ez egy képletes kifejezés, amit a faban
1év6é belsd fFesziultségek jelzésére hasznalok.

A '"Bois et Eorets de Tropiques'™ /a Troépusok fai és

erd6i/ c. folydirat 1973 jan. - februari szama kdézol ebben
a targykorben érdekes cikket, amit a hallgaték Ffigyelmébe
ajanlok.

Egyes fafajtak és azon belil egyes egyedek sajatos
bels6 feszultségei kozvetlen kihatassal vannak - vélemé-
nyem szerint - az egyedb6l kitermelheté maximalis hosszu-
sagra.

Az érintett fafajtadk kozul példaképpen megemlitem az
eukaliptuszt, a tikfat, az okumét. - A flrészelés a belsd
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feszultséget felszabaditja. Ennek hatdsara a levagott fa-
rész deformaldédik, de ugyanigy a tovabbi darabolasra meg-
maradé rész is. Ennek Tflrészelt felllete hosszanti irany-
ban meghajlik.

lattam 50-60 cm atmér6"ju ronkoket, amelyek az elso
flrész vagas utan toébb milliméterrel, esetenkint 1 cm-rel
iIs deformalodtak. Nyilvanvalo, hogy ez a deformacio sza-
balytalan vastagsagot eredményez a kovetkezd flurészelési
miveletnél .

A hatéer6 jelent6s, amirél ugy lehet képet alkotni,
hogy az a bels6é erd6 e-yenld azzal az erdémennyiséggel, amely
az elhajlott fa kiegyenlitéséhez volna szikséges. Ez egy
3-4 m hosszu és 500-600 mm keresztmetszetli ronk esetében
tobb tonnat reprezental.

Nyilvanvalonak latszik, hogy minél hosszabb a megmun-
kaland6é ronk és minél jelent6sebb az,elhajlas, annal karo-
sabban érinti a kitermelés minéségét.

Ezért tartottam szikségesnek, ezzel a témaval kulon
is foglalkozni.

Az eéghajlat, a talajviszonyok, a talajviz helyzet,

a szallitbeszkozok sok esetben feltételeket szabnak a
ronknek a flrésziuzembe valdé beszallitasa elé és igy kiha
tassal vannak az uUzem munkaszervezésére.

12. A maésodik Kkritérium, a gazdasagossag

121. Meg-kell vizsgalni az uUzemnagysag €s a kornyezet
Osszeflggéseét.

A Tlrészizem nagysaga szoros oOsszefiuggésben kell,
hogy legyen a nyersanyagellatas gazdasagi lehetéségeivel.
Itt most nincs lehetfség, az egyes orszagok gazdasagi fel-
tételeinek eltéréseirdl pontos informacidkat adni:

Kénytelen vagyok tehat csak a leglényegesebb elvekhez
tartani magam. Kiindulasi pont az eladasi /piaci/ ar. Ennek
fedeznie kell:



- a hasznot

- az altalédnos és az eladasi koltségeket

- a Feldolgozasi koltségeket

- a kitermelési koltségeket, a TFlrészizem rakoddojaig,

- a nyersanyag arat.

Az els6 két tétellel azok adminisztrativ jellege miatt
nem kivanok itt foglalkozni, a tobbire helyesnek tartom azon-
ban az alabbiak szerint kitérni:

1211. A feldolgozéas koltség ei

Adott termelési szinvonalon ezek a koltségek flggenek:
- a munkabér koltségtél, amit befolyasol a munka hatékony-

saga, a személyzet technikai fTelkésziltsége, és a tele-
pités kornyezetének ipari és gazdasagi fejlettsége, va-
lamint a bérszinvonal,

- az amortizaciotél, ami a beruhazasok f uggvénye

- az energia koltségektdl,

- a karbantartasi koltségektd6l

amit befolyasol a személyzet miiszaki szinvonala és a tech-

nikai felszereltség.

1212. Az uzemelés koltségei
Ide tartoznak:

- a munkabér koltségek, ami Osszefigg a léetszammal, a sze-
mélyzet miszaki szinvonalaval, a telepités kdrnyezetének
szinvonalaval és a bérszinvonallal,

- a kitermelési eszkozok amortizacidOja és a kitermelés
alapja /infrastrukturaja/: a beruhazasok annal nagyobbak,
minél szétszortabb az erdéteruletek eloszlasa. Kozvet-
lenil flgg a meglévd és a kialakitandd infrastrukturatol,

- a szallitasi koltségek, a vagastol a flrésztelepig. E
k6ltségek annal nagyobbak, minél Kkisebb az erd6k slri-
sége.

1213« A nyersanyag koltsége

Alapvetéen a helyi viszonyok flggvénye, amelyek koézott
bizonyos esetekben szamolni kell a versennyel is.
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Amennyiben ilyen létezik, akkor minél inkabb torek-
szenek egy terulet monopolizalasara, és annal inkabb be-
leitk6znek a konkurrenciaba. llyenkor az ellatasi forra-
sok megtartasa érdekében raigéerések, aremelések torténnek,
vagyis a nyersanyagkoltség emelkedik.

Lathatjuk tehdt, hogy az er6-b6ség szorosan 6sszefligg
az Uzemvitel koltse* eivel, az pedig az anyaggal. Ezek 0OszT
szesseégukben determindljak a flirészizem gazdasagi alkatat.

122. Méret és teljesitmény

Az eladasok mennyisége fugg a termékek mennyiségéetol
és mindéségétdl. A fa. alakjatol fuggben - ami a valaszté-
kot behatarolja - tobb vagy kevesebb termék /és ezzel egyltt
hulladék is/ kerul ki a feldolgozasbol, de ugyanakkor tobb
vagy kevesebb minéségi termék is, amit jobb aron lehet el-
adni .

Az anyag bels6 mindésége kihat a terméknek mind a mi-
néségére, mind a mennyiségére, de mint ahogy a valaszték
eléiranyzas modszerének vizsgalatanal latni fogjuk - a Ki-
hozatal médjara is.

A ronk belsé minésége és- a feldolgozasi technoldégia
fuggvényében - a ronk és a kinyert termék mennyiségi ara-
nya 4-0-75/' ko6zott valtakozhat.

A kihozatal tehat kozvetlenul érinti a flrésziuzem
gazdasagossagat. Minél gyengébb az Uzem gazdasagossaga
és minél nagyobb a feldolgozanddé ronk volumen, annal in-
kdbb, n6 a nyersanyag koltség, valamint az Uzemeltetés kolt-
sége. Itt tehat kélcsonds visszahatas van.

123. Nag<ysédg és beruhazas

A beruhazasok szerepet jatszanak az Uzemeltetési
koltségekben az amortizaciOjuk réveén.

Elvileg minél dragabb a munkaer6, annal inkabb lehe-
téség nyilik beruhazasokkal valo helyettesitésre. Ez ter-
mészetesen forditva is érvényes.



Mindenesetre ez a kdzgazdasagi szabaly nem abszolut
matematikai érvényld. A valdésagban az emberi tényez6 a
flrészuzem! hatasfokanak lényeges eleme, még pedig annal
inkabb, minél alacsonyabb az Uzem gépesitési szinvonala.
A mechanizacidé egyes szakaszokon korszer( uUzemvitelt biz-
tosithat .

Kovetkezésképpen egyes esetekben, a mechanizéacid bi-
zonyos fokan, csokkentve az emberi elfaradas! tényezét,
jJavitja - mégpedig inkabb minéségileg”™ mint mennyiségi-
leg é az uUzemeltetést és ha nehéz is ezeknek a tényezbknek
a gazdasagi kihatasat lemérni, az uUzemvitel szamadataiban
az eredményuk felmérheté*

2. Célszerld megvizsgalni a hasznalatos feldolgozasi moéd-
szereket

Az anyag mennyiségi kihozatala /termék volumen és ronk
volumen aranya/, a mindségi kihozatal és a termeld eszk6zok
szinvonala szoros kapcsolatban vannak, egyrészt az anyag
specifikus minéségével, masrészt a feldolgozasi médszerrel.
/Eltekintve az emberi tényez6t6l, amire még visszatérunk./

Az anyag specifikus minfsége az a tényez6, amit alkal-
matlan kihozatali mddszerrel nem szabad lerontani, mégha ez
a modszer hatdsdban az eladadsok novekedését is eredményezi.
A gazdasagossag alapelvétsl, lényegétél nem szabad eltérni.

Valéjaban a termelés koltségeit olyan iranyban névelni
nem szabad /pl. a minéségi koévetelmény tulzott kihangsulyoz
z..sa/, ami a Ffelhasznalok elismerésével mar nem talalkozik,
érték Itéletiket nem javitja.

lényeges, hogy a feldolgozds mdédszere a munkaeszkdz
legjobb, leggazdasagosabb hasznositasat tegye lehetévé, ami
egyes esetekben akar a minféség,.akar a mennyiség karara en-
gedmények adasat is feltételezi.

Amikor egy uj TFlrészizem alapitasarol van szé, nagyon
fontos a megfeleld kitermelési moédszerek meghatarozasa,

mert ezek alapjan lehet a célnak megfeleld évkozokét kiva-
lasztani.
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Széldeszka és bél-deszka kihozatal

A jo minéségi kihozatal feltétele felmérni az anyag
bels6 minéségi tulajdonsagaibdél adédo kitermelési lehet6-
ségeket. Ez jelentkezik a széldeszka, illetve a béldeszka
aranyaban.

Ez a két kitermelési szortiment egymastol az évgylruk-
nek a deszka horizontalis feliletén valé elhelyezésével ki-
16nbozik. A bél mindség esetében az évgylrik gyakorlatilag
a szélességre merdBlegesek, mig a széldeszka esetében a gyl-
rdk szélességi dimenzidéban megtdrnek, /1.sz. &bra/

Miutan a kitermelés a fa minden részére Kiterjed, a
tényleges értékek e két hatarérték kozott széles skalan mo-
zognak.

-y -

Bélminbéségunek szamit a kihozatal addig a figuracioig,
amikor az évgylr( a deszkat 45°-os szoggel keresztezi. En-
nél a foknadl a kihozatalt "hibas béldeszka™ elnevezéssel
jeloljuk.

Mint az alabbiakban latni fogjuk, a minéségi igény
nincs feltétlenul a bél deszka minéségi igényhez kotve.

Ez a helyzet kuldndsen azoknal a ronkoknél, amelyeknél a
csomé nélkuli fa altalaban megel6zi a bél minfséget.

A bél min6ség nemcsak kulleme, az abbol készult tar-
gyak szép megjelenése miatt keresett, hanem a termékek szi-
lardsaga miatt is.

A bél min6ség esetében a belsd fesziltségek a deszka
feluletén hajlast, rugalmassigot igyekeznek eldidézni, a
széldeszka feluletén viszont szélességi iranyu deformaci-
ot, amit hosszanti deformalddas is kisérhet, mert a ronk
zsugorodasa miatt igen nehéz, teljes hosszusagban parhuza-
mos rostu kihozatalt produkalni.

Haloszerld vonalakkal kitermelt anyagot csak egyenes
rostu fabol lehet kinyerni. Ez a-bél min6ség legjavat kép-

viseli. Altalaban hasitassal nyerik Ki.



22. A feldolgozas f6 modszerei és a fa fajtak

Itt nem lehetséges vizsgalni valamennyi kinyerési mod-
szert. Csupéan a leggyakrabban alkalmazottakra térbetiunk ki.

Mint mar emlitettik, a Kinyerési modszer az anyag bel-
s6 min6ségébbl kovetkezik.

Ugyanakkor azonban a mérsékelt égovi és a tropusi lom-
bos fak egyik kitermelési médja eltér ettdl az altalanos
szabalytol:

,A médszer elnevezése 'plot"” /Magyar szakmai megjeldlés:
bul/. A ronkoét parhuzamos vonalakban felfirészelik. A desz-
kakat nem szélezik, a felszabdalt deszkdkat a ronk eredeti
alakjaban halmozzak fel. Ebben az esetben a bél._minbség
aranya alacsony a széldeszka min8ségi aranyahoz. Ez illo-
gikusnak tlnhet, miutadn minféségi fardl van sz6.

Ennek ellenére ez a médszer a muasztalos, karosszéria
készit6é i1gényeinek megfelel, mert ezek kozott a széles
deszkdk kozott ki lehet valasztani a kivant iveléslu egyebe-
ket.

E médszer igazolasara megemlithetd:

1./ Ez a mdédszer flrészelt fdban a ronk fadhoz viszonyitva
jelentés kihozatali volument produkal.

2./ Ez a mbédszer igényli, azonos vastagsagu termékek kozott
a legalacsonyabb fajlagos flurészmunkat

3./ Ennek a modszernek az alkalmazasahoz minimalis anyagi
el6feltételek szikségesek.

221. A tillevellek

A kitermelési modot két kozos jellemzé befolyasolja,
ami gyakorlatilag minden tilevellire vonatkozik:

1,/ - szijacs gyakorlatilag nem létezik,

2./ - a csomék a novekedéssel egyutt fejlédnek és ebbdl
kovetkez6en a kdzép-zonaban helyezkednek el, legke-
vésbé a ronk alsé részén.

Az aszialosiparban allvanykészitéshez, bizonyos par-
kettadk, lambéridk készitéséhez keresett csoménélkili anyag
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tehat a torzs periférialis részén helyezkedik el.

A kitermelés ezért a kozépzona koriul a minbéségi anya-
got produkalja, a kozép zo6nabdl pedig az épuletfat, a cso-
magoléanyagot, a ronk egyedi min8sége szerint.

Az épuletszerkezeti méret igények olyan kozéprész Kia-
lakitasat teszik szikségessé, amelynek atméréje az eldéal-
Iitand6 termék szélességi kovetelményét kielégiti. -

A 9.sz. abran kozolt 3 vazlat bemutatja a ronk keresztmet-
szetétbl fuggben leginkabb hasznalatos kitermelési moédsze-
reket.

222. Mérsékelt égovi lombos fak

A minf6ségi fak tekintetében itt mas megfontolasok ér-
vényesitlnek. Ezeket a fakat f6kép a miuasztalos ipar dol-
gozza fel. Szovetuk, alakjuk, szinuk mellett a felhaszna-
101 i1gények a szilardsaggal szemben is komoly kovetelménye-
ket tamasztanak. Ezek az igények a bél anyagbol elégithetdk
ki. Altalaban megelégednek a "hibas bél" zo6nabdl vald Ki-
termeléssel, mert a tulajdonképpeni bélrész gyakorlatilag
tul draga.

Emellett létezik, a 4.sz. abran bemutatotthoz keépest
szamos mas valtozat, ami hasonldé eredményre torekszik.

Az alacsonyabb minéségeket a leggyakrabban vasuti
talpfanak, vagy banyafanak hasznaljak fel. Megjegyzendd,
hogy egyes vasuttarsasagok mintegy 5-6 cm-es hosszanti el-
hajlast még toleralnak, ami az anyag jobb kitermelését
teszi lehetévée. Kulondsen vonatkozik ez az 5.sz. abran
bemutatott 5 féle valaszték konfiguracido kozul az 1. és
a 2. sz. megoldasokra.

A bukk egyes jellemz6i rokon vonasnak a tlilevellekkel,
mert szijacsot gyakorlatilag alig tartalmaz és kozepe gyak-
ran voroses, mieldétt feldolgozzak. Ezzel szemben jelent6-
sek a bels6 feszultségei. Ez a kitermelésnél nagy figyelmet
igényel, hogy az anyag lehet6 egyenletes vastagsagu legyen.



in. A flrészizem tulajdonképpeni vagé Uzemrésze

Milyen célt szolgal?

Miutan megvizsgaltuk azokat az elemeket, amelyek meg-
hatarozzak az alakot, a format és a kitermelési eszkozoket,
szUkségesnek tlnik most a vagd uUzemrészr6l beszélni.

Alkoto elemei:

a/ az alapgépek,

b/ a tovabbfeldolgozd gépek,

c/ a szélezok,

d/ a darabold gépek.

Az egészet egybekapcsoljak a kezelés, kiszolgalas esz-
kozei és kiegészitik a hulladékeltavolitasi eszkozok.

Kissé kozelebbr6l kivanok foglalkozni az emlitett
eszkdzokkell Szamunkra nem kétséges, hogy az alapgépnek
vertikalis szalagflrésznek kell lennie, kuldonlegesen erés
kocsival, biztonsagos mechanizacioval, osszeflggésben a
megmunkadland6é fafajtakkal és kubaturaval.

Miért vertikalis?

Emlékeztetem Ondket a kitermelési médszerekrél mondot-
takra. Nem képzelhetd el bél rendszer, vagy tangens mod-
szer szerint dolgozni, ilyen gép nélkul.

31. Az allvéany

A tarcsak atmérdje igen széles skalaju 1,10 m-t61 3 in-
ig. Az el6tolds sebessége kozvetlenil oOsszefigg a flrész-
lap merevségével, amit viszont befolyasol a vastagsaga és
a szélessége.

A tarcsakon végbemend meghajlas kovetkeztében. , vala-
mint az azt koévetd anyagfaradas miatt, a flrészlapok vas-
tagsagat a tarcsak atméréje alapjan hatarozzak meg. Alta-
laban az atmér6é 1/looo-e.

A minél nagyobb atfutasi sebesség elérése érdekében,
egyre nagyobb atmérdéji gépeket szerkesztenek. A jelenlegi
technikai fejlédés /a két tarcsa szimmetrikus és egyidejl
iranyitasa/, Joéval nagyobb fesztavolsagu, szilardabb flrész-
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lapok felszerelését teszi lehetévé. Ez a megoldas kisebb at-

méréji. tarcsak alkalmazdsa mellett a korédbbi +éljesitmény

megtartasat biztositja, ugyhogy.jelenleg a legtobb gép at-
méréje 1,40 - 1,80 m kdzott van.

A flrészlap vezérlésének javitasara van olyan torekvés,
hogy a parhuzamos lap vezet6ket nyomé vezetbkkel potoljak.
Ez elvileg azt célozza, hogy a felsd tarcsa a flrészlap
fuggb6leges feluleténél beljebb kertuljon. Kérdés, hogy e meg-
oldas mellett a fels6 vezetd torést nem okoz-e?

A flrészlap feszessége flugg még a lapnak a két tarcsa
k6zotti hosszatol, ami egyébként a gép vagasi befogadokepes-
ségének is a meghatarozoja. Altaléban, a gépek killonbozé
vagasi keresztmetszetre vannak konstrualva, tehat gondosan
ki kell valasztani a megfeleldét, figyelembevéve a kovetett
kitermelési metodust.

A téarcsak atmérgjének kivalasztasanal mérlegelendd
szempontok:

1. - A kivant termelés: nincs kozvetlen 6sszeflggés a ron-
kok keresztmetszete és a tarcsak atmérdje kozott, leg-
alabbis egy bizonyos hatarig: els6k a termelési célki-
tlzések.

2. - Egyes fajtak nehéz flirészélhetésége - pl. az azobé /?/ -
amelyhez legfeljebb 160-180 cm atmér6ji gépet lehet
hasznalni .

31 - A ronkok atméréje. Minél nagyobb a gép atméréje, an-
nal konnyebb a nagy keresztmetszetd ronkok firészelését
elvégezni.

Végs6fokon mindig a munkaeszkdz feszességét figyelem-
bevéve kell a valasztast megejteni.

A vagas sebessége Osszeflgg a tarcsak atmérdéjével.

A sebességi skala széles - lefelé semmilyen_kotottség - és

max. 50 m/s a nagy keresztmetszetl gépeknél.

Ismeretes, hogy a termelési kapacitas mintegy 25"™-kal
noévelhetd oda-vissza vagas flrészszalag hasznalataval. Ezek
a Flrészek nagyobb gondot igényelnek és nagyobb precizitast
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is, mint az egy iranynak. Jelenleg még nem hasznaljak nagy
keresztmetszetekhez. A nehéz fakhoz sem alkalmas.
Szalagflirész esetéhen a 6 mindségi kovetelmények;
1. - szilard gép
2. - tokéletes geometria
3. - megfeleld e yensuly a fels6 és az als6 tarcsa
tomege kozott

a mozgasban 1évé tomegek dinamikus egyensulyozasa
a flurészpor tokéletes kiszorasa.

(6]
|

32. A kocsik

0,80 - 2,10 m nyitasi kapacitasra vannak méretezve a
lap és a befogdé kozott. A befogd lehet:
- kézi

elektromos

pneumatikus

hidraul ikus

A valasztas a termelés kivanalmainak flggvénye.

A kocsik rendkivul szilardak, er6sek kell legyenek,
hogy az utéseket, l1okéseket elviseljék, kuldéndsen automati-
kus lzemelés esetében, a ronkok gépi mozgatasa miatt. A
teljes acélszerkezet inkabb ajanlhaté, a komponensekbdél
osszeadllitottal szemben.

A csuszoOszérkézét a f6 kifaradasi /meghibasodasi/ rész.
Szén a részen a legutdbbi fejlesztés azt célozta, hogy cse-
rélhet§ csusztatdé szalaggal Uzemeljen. Sz a megoldas hely-
ben torténd javitast, cserét tesz lehetbévé, tehat a kocsit
nem kell javitdluzembe vinni.

33. A vontatd csorlék

A megoldas lehet:

- surlodéasos

- elektromos

- hidraulikus.

A beépitett er6 2-250 l10er6 kozott valtakozhat. A meg-
feleld kivalasztdsa a termelés jellegének, a Flrészelési
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rendszernek /csak oda-vissza/, a fa fajtanak a flggvénye.

34. Troépusi fak feldolgozasa

esetéhen, péarba allitott két ronkfurész elbnydsen hasznal-
hat6. Altaldban a ronkoket tobb iranybol érkeztetik és a
masodik gép feldolgozhatja az els6b6l szarmazo félronkot,
vagy pedig az els6 géptél flggetleniul, a kisebb atmérdéji
ronkoket dolgozhatja fel. - Ezek altalaban gyorsan kiva-
laszthaté gépek, oda-vissza menettel dolgoznak, hasonlodak
a lombos, vagy tllevell fat feldolgoz6 gépekhez.

A kocsi rendszerint specialis. Széles. A befogdé nem
tul magas. Amerikaban ezt a f jtat "poney-saw!' jelzdvel
jelolik.

314. A forgacsold gépek

A korszer( technikai szinvonalat képviselik. Harom
cel eléréséet szolgaljak:

- a kérges széldeszka lehantasat, és igy a kéreg mi-
atti szallitasi nehézségek kikluszobolését,

- a fa fTurészelési veszteségének a csokkentését,

- a termelési kapacitas novelését.

Az ismert eljaréasok:

1. Erint6leges eljaras. Ennek f6 hatranya, hogy nem a szo-
kdsos hosszusagu lapokat produkalja.

2. A forgacsoléasi eljaras céljara mar kulonféle és eltérd
eredményekkel dolgoz6é gépeket konstrualtak, mind a ter-
melt lapok mindsége,.mind a letisztitott fafelilet al-
lapota szempontjabol. .Mindegyik megoldasnal célkitlzés
a csomok eltavolitasa. Gyakran az anyag csorbulasa ta-
pasz talh ..tt a csom6 mogott. Ilyenelméi kuldndsen fontos
a hasznalt szerszam minfsége.

Ezeknek a hibdknak az elkeriulésére egyes konstruktd-
rok korflrészt alkalmaznak. Ennél a megoldasnal elmarad az
az elény, hogy a forgacsoléasi eljarasnak egyébként nincs
furészelési anyagvesztesége. S6t a lehantott lapokat a fu-
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részporbol kell kivalogatni.

Az elbremenet 4 fokozatban.varialhaté a hasznalt for”®
gacsolé fej minbségétdl fiuggben. A legnagyobb sebesség kb.
150 m/nerc /30 db, 4 m ronk/perc/* igy parba allitott két
gépes berendezés esetében, miszakonkint 1100-1400 m3 meg-
munkalt ronk termelhet6, Tfuggben a ronk keresztmetszéeték-
t6l.

Ezek a forgacsolasanak parosulhatnak dupla szalagfi-
részekkel és igy 4 szimultan vonatkozhatdé létre.

Az eljaras mindenesetre csalt a kis /50 cm alatt/ ke-
resztmetszetld ronkokre korlatozédik, amelyeket a bél rend-
szer szerint dolgoznak fel.

Ezek a gépek folyamatosan uzemelhet6k, elévalogatéas
nélkiali, kualonféle méretld ronkokkel. 1gy azonban csokken
a produktivitasuk, a beadllitasi i1dbveszteségek miatt. A
ronkok méret szerinti elévalogatasa tehat.noveli a produk-
tivitast, mert az atallitdsok id6zithetek, lo perc -1/4
orankinti atallitasi Utemmel, alacsony kiegyenlitd kész-
letet kell csupan tartani, a ronkok folyamatosan feldol-
gouhatdk, ahogy az erddér6l érkeznek.

Természetesen ez csak homogén faanyagra vonatkozik és
a kitermelési modszert menet kézben nem lehet valtoztatni.

Tovabba ez a rendszer csakis igen fejlett termelés
mellett alkalmazhat6. Ez tehat a fafeldolgozasi technika-
nak egy teljesen uj, magas termelékenységli szakaszat je-
lenti. Itt az emberi tényez6 a lehetséges alternativak ko-
zotti eligazodasra és a szalagflirészek kezelésére korlato-
zodik.

A forgacsold szerszamok karbantartasa, a kitermelésnél
hasznalt eszkdzok kozott a legegyszerilbb.

3141. Ronk szalagflirészekre alkalmazhatd forgacsold fej

Ezek a ronk szélét lapokban szedik le és ezzel szalli-
tasi nehézségek kerulhetdék el. i1gy a furészelés anyagvesz-
tesége is megtakarithatd és két vagas alkalmazhato egyide-
jlleg.



-16-

Ezzel a megoldassal az alap filrész termelése novelhe-
t6. Lényegéhen a kettéosztas mlveletét egyszer(siti.
A 3 fontos inditoé gépfajta:
hasito Tflrészek
szabad kocsis flirészek
flrészek gorgé asztallal.

341. Hasito fTlrészek

F6kép a széldeszka kitermelését szolgaljak. igy a szél-
deszka nem kerul az alapfurészre. Tehat kiegészitd berende-
zésr6l van szé, ami al"™al a berendezés hatékonysaga lénye-
gesen novelhetd.

Az egyszeril vagy dupla vertikalis szalagflirészek I, lo-
1,80 tarcsa atmérével késziulnek. A legujabb technika hosszu
vezetékes gépek alkalmazasara torekszik. Ezek taplalasa,lri-
tése automatikus. A hosszu vezeték Kkikuszoboli a. fa razoda-
sat, a gépre terheléskor.

Automatikus vezérléssel alkalmazhaté kulonféle feldol-
gozasi feladatokhoz, ezért folyamatos munkdra is beallithato.
Nagy kapacitasu gépekrél van szé, amelyekhez a fa folyamato-
san, egymashoz csatlakozoan érkezik.

Az emberi tényezbnek ezeknél a gépeknél nagy szerepe van.
Mindenesetre az anyag oda- és elvezetésének automatizalasa
a munkaerével vald gazdalkodast lényegesen javitotta.

342. A szabad kocsis flrészek

Eredetileg a ronkék feldolgozasat szolgaltdk. Késdbb
ismétléddé flrészek oéljaira, az alapfurészek altal elbmeg-
munkalt anyagok hasitasahoz hasznaltak. Ujabban gordiulé.prés-
sel egészitették ki, a kérges széldeszka kitermeléséhez.

1,10 - 1,30 m tarcsa keresztmetszettel készilnek.

343« Filrészek gorgoé asztallal

Eddig csupéan 1,10 m tarcsa atmérdvel készultek. Szegély
anyagok /pl. parketta/ készitéséhez hasznaljak, azonos vas-
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tagsagu pallé anyagok tovabbi megmunkalasaval.

35. Szélezbk

Az ilyen gépek széles skalaja all rendelkezésre, mind
vastagsagban, mind szélességben.

Maximalis kapacitds: magassag altalaban 150 mm, széles-
ség 1,30 m.

A gépeknek ez a széles skalija a tilevellektdl a tro-
pusi faig minden szikségletet kielégit.

Kialonféle berendezésekkel egészithet6k ki. Pl. az anyag-
gal valdé ellatas, i1ll. tovabbitas feladataira, vagy a termelt
deszkédk, szél-anyagok elkulonitésére.

1V. Kbovetkeztetések

Befejezésul elnézést kérek, hogy nem foglalkoztam a da-
rabolé gépekkel, de gondolom, ezeknél els6sorban a kihasz-
nalasrol, nem pedig gépi problémdkrol van szé.

Szeretnék azonban néhany szét szolni a Fflirésziuzem!
koncepciorol. Lattuk, hogy a berendezéseknek milyen széles
skadlaja all rendelkezésre. Azt igyekeztem nyilvanvalova
tenni, hogy a kivalasztds a feldolgozott fanem Kitermelési
moédjanek és a gazdasagi célkitlzésnek a flggvénye.

Hosszu i1d6n keresztul a flrészizemek tobbsége sza-
kaszos uUzemeléssel mikodott, a megmunkalandé anyag elbze-
tes felhalmozasa mellett.

Ezt a csupan kis uzemekre alkalmas rendszert foko-
zatosan felvaltotta a folyamatos technika, amely észsze-
ribb, gazdasagosabb, termelékenyebb.

Ez a szervezési tipus, a megvalésitas eldtt, elmélyult
tanulmanyozast igényel, aminek soran semmilyen részlet -
kérdést nem szabad elhanyagolni, mint pl. a hulladék el-
tavolitadsa, a berendezés tisztitasa, karbantartasa. Utdbbi
azéirt is j6 szervez6 munkat igényel, mert amikor a folya-
matban egy lancszem.meggyengul, a folyamat egészének mi-
kodését akadalyozza.
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Beszélni kivantam még az anyag érkeztetésérdl és fel-
dolgozasra tovabbitasarol. Ezek igen fontos munkaszakaszok.

Az anyag elb6készités keretébe tartozik a ronk tarolé,
ahol a darabolas, bizonyos esetekben a kéreghantolas, a
tisztitds, a fajtankinti és méretenkinti osztalyozas tor-
ténik.

Ez kUlondsen a tropusi faknal igen fontos, nagy fTi-
gyelmet i1gényel. Tekintettel a nagy rakodasi sulyokra, vo-
lumenekre, a kezelés, emelés altaldban igen jelentdés. Al-
kalmas hely és megfeleld eszkdzok kellenek.

A szikséges eszkozoket a tervezés soran szakszer(en
meg kell hatarozni.

Nem elhanyagolhaté kérdés a hulladék, amely szarmazhat
a hantoléasbol, vagy egyszerlien az érkeztetéskori kulonféle
letoredezésekb6l, hulladékbol. Ez olyan probléma, amely
sok kézi munkat, eszkdzt és ezzel aranyos koltségeket kot-
het le.

Az Onok esetében a hulladék felszamolasara szemétégetdt
ajanlunk, amely a flurészpor és a nem hasznosithaté kis fa-
darabok eltintetésére is alkalmas.

Az anyag érkeztetésének keretében jelentfs, eszkdz-
igényes feladat a méret /szélesség, hosszlUsag/ szerinti
valogatas.

A valogatas viszonylag egyszerid eszkozokkel megold-
hat6é. Ezt mi “iranyitdé lanc'-nak, az amerikaiak "G-reen
chain"-nek nevezik.

lehetséges az altalunk gyartott valogaté berendezés
is, ami azonban koltséges, tehat csakis magas termelés
esetében johet szamitasba.

A valogatd berendezés végén automatikus halomba rako,
szaritd, majd az ezt kovetd anyagmozgatd berendezést lehet
alkalmazni. Ezek a befejez6 lUzemrészek. Ilde tartoznak még
a darabol6, jelolé midveletek és végul az elszallitasi té-
telek Osszeallitasa.
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Van egy harmadik fontos kérdés is, amely sem az ér-
keztetés, sem a feldolgozasra tovabbitads fogalomkdrébe nem
tartozik. Ez a hulladék hasznositdsa. Sok helyutt: Euroé-
paban, Amerikaban, Szovjetunidban foglalkoznak a kozvetle-
nul nem hasznosithatd széldeszka, szélezési hulladék lemez-
zé torténé” fFeldolgozéasaval.

Ezek a gépek altalaban gyiujté“szalag végén helyezked-
nek el. Az anyagot konténerekbe gyljtik, vagy pneumatikus
csatornakon nagy feldolgozé berendezésekhez szallitjak. En-
nek az a hatranya, hogy rendkivil draga, energia igényes.
Tajékoztatasul: looo.LE-O6raskm, tehat igen jelentds esetek-
ben johet csak szoba.

JO tervezés, szerelés, UuUzembedllitids utan foglalkozni
kell a fenntartassal.

Ennek személyi és szervezeti Osszeflggései vannak.

A fTlrészizem és barmely ipari berendezés rendszeres
karbantartas nélkial nem mikodik kielégitéen.

Az 1iparositas kezdetén a karbantartas, az er6s lehasz-
nadltsag miatt, vagy a torések miatti javitasokbol allt.
Ujabban a karbantartassal - gazdasagi és biztonsagi okokbol
- mint tervszerl( eldérelatd tevékenységgel foglalkoznak.

A karbantartas minden orszagban jelent8s ipari tevé-
kenységgé Tejlédott. Ugy tinik, hogy a karbantartéi fogalom
rosszul értelmezett és hogy a berendezések kihasznaltsagé
nem kielégité, az elhanyagoltsag miatti hosszas leallasok
kovetkeztében.

Mi tehat a karbantartas?

Pillanatnyilag a fogalomnak nincs nemzetkdzi definici-
0ja.

Az angol definicidé a kovetkez6: "Az allapot megbrzésére,
vagy a munkaeszk6zok allapotanak helyreallitasara iranyulé
tevékenység, elfogadhatdé szinvonall munka biztositdsa érde-
kében'. Javitasokat végrehajtani, ez egy fontos része a kar-
bantartasnak, de nem a teljes tevékenység. Csupan a hibak,
torések javitasara szoritkozni, ez a tékével és a kvalifikalt
munkaerdével vald pazarlés.
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A fogalmat helyesen a "megel6z6 karbantartas'™ fejezi
ki. A fogalom megjeldlésére egyébként még sok mas kifeje-
zés is van. A megel6z6 karbantartas lehetséges definicio-
ja: "Annak érdekében végzett munka, hogy a berendezés meg-

hibasodasanak valdészinlisége csokkenjen'.

Karbantartasi célkitlizések

A karbantartasi célkitlzésnek definialasahoz annak
minden formajat szamba kell venni. Szigoru szabalyokat ezen
a teruleten nem lehet felallitani. Feladatomnak inkabb azt
latom, hogy az egyes helyzetekben a karbantartasi stratégia
kivalasztadsara hivjam fel a figyelmet.

Az egyik célja a karbantartasnak az uUzem menetének a
biztositasa. Ez a legelterjedtebb meghatarozas és igen
fontos a draga, vagy nehezen beszerezhetd eszkdzok eseté-
ben.

A berendezés gondozottsaga a lehasznalas csokkentésé-
nek egyik tényez6je.,A gép kezelbje felelds elsbsorban an-
nak gondozottsagaért.

Helyes, ha a karbantarté csoport feladataként Irjak
el6 a gépek gondozottsaganak,ellenbrzéseét.

A zsirzas létfontossagu. A rendszeres zsirzasi Utemterv
elengedhetetlen.

A karbantartasi munka szervezése és a szikséges szel-
lem kialakitasa soran, a biztonsag kérdése igen hamar el6-
térbe kerul.

Az ember szempontjabdél a karbantartads f6 célja a mun-
kavédelem. A karbantartas elhanyagolasa igen gyakori oka a
baleseteknek és ez gyakran tragikus kimenetell is lehet.

A.karbantartas és a biztonsag két formaban is kapcso-
lI6dnak. EI kell ismerni, hogy a biztonsag figg az uzem joé
karbantartasatol.

Minden, egyébként fontos kérdésre nem fogok hosszabban
kitérni. Csupan érinteni kivanom az elveket, a részletek
kifejtésé néelkul.
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Az egész uUzem megbizhatdé mikodése érdekében szikséges:

a, - az eszkozok kezelésére alkalmas személyzet,

b, - a megmunkald kések, Tlrészlapok, egyéb szerszamok éle-
sitésére, karbantartasara alkalmas személyzet,

c, - olyan munkatarsak, akik a megadott szempontok szerint

foglalkozni tudnak a munkavédelemmel, a j6é munkakorul-

mények kialakitasaval.

Ezek a szabalyok vonatkoznak egyébként az érkeztetd és
tovabbitd eszkodzokre, a ronktarold és az erdei kitermelés
eszkbzeire, valamint az elszallitas eszkozeire is.

A felsorolt elvek mellett a képzésr6l is kell beszélni.

Képzett munkaerd6k biztositasa érdekében meg kell hata-
rozni az ezen a téren fennallo feladatokat.

Franciaorszagban és Eurodpaban olyan kézpontokkal ren-
delkezink, mint Mouchard, Lucon, Dax. A németorszagiakat
kevésbé ismerem, de tudom, hogy pl..Rosenheimben és masutt
iIs foglalkoznak a szakmai képzéssel.

Ezek kozul az oktatasi kozpontok kozul tobbet mi sze-
reltink fel szakmai eszkdzokkel és az oktatas szinvonala jo6.
A képzéssel a tovabbiakban nem kivanok foglalkozni,
mert a szakmai oktatdok ezeket a problémékat jobbap ismerik,

7 = 7

tehat ezen a téren hivatottabbak a tajékoztatasra.

Néhany szét kivanok most szolni a kdrnyezetr6l. Ha a
kornyezetr6l beszélunk, az erdészeti problémdkat is érint-
Juk.

Annak ellenére, hogy ismerem a kérdést, ugy gondolom,
hogy az erdbégazdalkodas arculatanak valtoznia kell.

A kivagas nem lehet letarolas. Tobb anyag hozhatd ki
a labon allo erdéb6l. A flrészizem ahogy azt bemutattam,
ipari létesitményekké valt. Ez a korabbinal sokkal nagyobb
er6t képvisel. Céltalanul nem szabad fejletlen fakat Kki-
vagni, kuldndsen, hogy a helyszinen elkorhadjanak.

Az erdbégazdalkodas uj fajta gépeket kell, hogy kapjon,
mint pl. vagogépek, amelyekkel a lombozat vagy a kisméretil
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fak forgacsa dolgozhatok fel, ha van ipar, amely ezt igény-
Ii.

Emlitheté celluldéz ipar vagy a falemez gyartas, Ez
olyan ipar, amely ugy gondolom itt jelentéktelen /1?/, és,
amely az erd§ anyaganak jobb kihasznalédsat teszi lehetdvé.

Ez komplex, pénzugyileg is hasznos kérdés, amivel ér-
demes fToglalkozni.

Az egyéb erdei tevekenység jol ismert, nem kell vele
foglalkozni, Onok jobban ismerik.

Kell még beszélni az erd6 védelmérél. A vagast palan-
tazassal potolni kell, a jové anyaganak biztositasa érdeké-
ben.

Az erdd finamikus téke. A fat "zo6ld arany'-nak is neve-
zik. Ujratermeldédik, ha az ember is segiti. Az erdéfelilete-
ken rongalni, Kipusztitani nem szabad. Valdban a betonos
vagy bitumenes fedésl talaj egyre nagyobb méreteket olt,
€s ez az erdészre nagy veszélyt jelent, de az,egész tarsa-
dalomra is, ami még nem valt eléggé tudatossa.

A jovot védeni kell észszerl és rendszeres ujraerd6-
sitéssélL. A flrész szakmanak nem egyetlen gondja az anyagel-
latas. ,El kell latni a helyi piacok igényeit, az export igeée-
nyeket .

Az eladott termék prezentalasa a vevli megitélésben nagy
szerepet jatszik.

A Jovo

A flrésziuzemet az elbadottak szerint kell iranyitani,
mert az eszkdz korrekt iranyitas nélkial semmit sem ér.,Don-
tések eldtt a kérdeseket vizsgalni, tanulmanyozni kell.

Mint a kitermelési mddszereknél ramutattam, ezzel a korabbi-
nal lényegesen jobb kitermelési eredményeket lehet elérni.

A fa vilagpiaca fejlédik. Ez a.nemes anyag mindig von-
z6 lesz, barmely tarsadalom részére. A jelenlegi periddusban
a nagy Togyasztoépiacok ellatasa atalakul.

A fold népességének a fogyasztasa novekszik, a bérek
emelkedése, a novekvd életszinvonal folytan.
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A furészijar mindebben nagy szerepet jatszik. Az
iparnak az a kbézgazdasagi szerepe a faval kapcsolatban,
mint a kohaszatnak a fémmel kapcsolatban.

Jegyezzik meg, hogy az automatizalt flrészizem, a
jelentkez6 nehézségek ellenére, az egyetlen korszeril lehet8ség
a ronk feldolgozds megoldasara. Nagy ipar, kevés munkaerdét
igényel. Ha nem értenek egyet, javasolom az Ujsagot a kéz-
irdshoz visszalakitani. Valdéban az ipari méretl flrészizem
jelent8s periférikus tevékenységet hoz létre.

Gondolataimat a kovetkez6kben lehet Osszefoglalni:

Az 1d6 tulhaladta az észszerutlen fogyasztast..Az erdd
nyujtotta valamennyi anyagforrast ki kell hasznalni. A md-
veleti lancolatbol sémit sem szabad kihagyni egész a vég-
termékig, mind a mennyiség, mind a minéség tekintetében.

JO eszkdzok, szerszamok, uzemek kellenek, amely az em-
beri erét poétolja.

Nem szabad az erd6 egyensulyat megzavarni; Teluletét,
novényzetét.

Az Uzemi berendezéseket jo allapotban fenn kell tarta-
ni, a biztonsagot és a munkakorulményeket allanddan javita-

ni .
Eles szemmel kell a f(résziizemet vezetni. Mindezekre a

feladatokra az embereket jol fel kell késziteni, mert mindig
az ember az uraés fTelel6se a szervezetnek.
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------ bétdejzka

1. Abra
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3. Abra

4 Abra
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