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ELOSZO

Nemcsak a hazai, de a kulfoldi erdészeti szakirodalomban is, kevés dsszefog-
lal6 munka jelent meg az erd6gazdasagi munkak gépesitésérdl. Ezt els6sorban
a téma viszonylagos Ujszerlsége, az egyes munkafolyamatok gépesitésének kifor-
ratlansadga okozta. Uttéré kezdeményezésnek lehetett ezért tekinteni Kaldy
Jozsefnek az 1950-es években megjelentetett ,,Gépesitjik az erd6gazdalkodast”
¢. kényvét, amely hazai viszonyok kozott els6 izben targyalta az erdémi(ivelési
és erd6hasznélati munkak gépesitését. Bar a technika fejlédése igen gyors, a
konyv tulnyomé részének megallapitasai ma is helytall6ak és id&szer(iek.

A masodik atfog6 gépesitési szakkdnyv az Orszagos Erdészeti Féigazgatdsag
altal 1962-ben megjelentetett ,,Gépesitési Utmutatd™”. Az utmutatd osszealli-
tasaban részt vettek az orszag legjobb gépesitési szakemberei. A koényv 6ssze-
foglalta az elmult évek ez iranylu eredményeit, ismertette a fontosabb erdd-
gazdasagi gépeket, és az ezek alkalmazasaval kapcsolatos technoldgiai, terve-
zési, munkaigyi és egyéb tudnivaldkat.

Jelen kiadvannyal részben folytatni, részben kiegésziteni probaltam az eddi-
gieket. Be kivanom mutatni — a mar ismertek mellett — a vilagviszonylatban
meglev6 fontosabb gépeket, berendezéseket és munkamaodszereket. Bar a kbnyv
sok szaz tipust ismertet, ezek csak toredékei a ténylegesen alkalmazott tipus-
féleségeknek. Az a célom, hogy a kényv segitségével a szakemberek a fontosabb
tipusok m(ikodési elvén, jellemz6in és hasznalatan keresztiul tobbé-kevésbé meg-
ismerhessék az egyes miveletek gépesitésének vilagszinvonalat.

Az anyag 6sszegy(ijtése mellett — amelyhez t6bb ezer szakcikk, kbnyv, pros-
pektus, kutatasi jelentés, FAO- és KGST-anyag adatait hasznaltam fel —
komoly problémat okoztak a forrdsmunkakban fellelhetd ellentmondésok, a
legjellemz6bb tipusok kivalasztasa, a tipusféleségek fejlesztési tendencidinak
meghatarozasa. Mivel a fejlédés egyik eleme a régihez — magasabb fokon
vald latszolagos visszatérés, néhany olyan tipusra is kitérek, amelyeket talan
ma mar nem hasznalnak, de vagy mérfoldkovet jelentettek a fejl6édés soran,
vagy pedig magasabb fokon vald alkalmazasukra a jov6ben szamitani lehet.

Itt szeretnék koszonetét mondani mindazoknak, akik az anyag 6sszegy(ijté-
sében segitségemre voltak. Remélem, hogy munkam a gépesités irant érdekl6dd
szakembereknek segitséget fog nyujtani a tipusféleségek és a munkamaddszerek
megvalasztasahoz, s ezen keresztil a gépesités tovabbi fejlesztéséhez.

Budapest, 1964. julius havaban
Dr. Szepesi Laszlé



© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkdnyvtar 2021. Tamogaté: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/91/2021.



1. AZ ERDOGAZDASAGI GEPEK RENDSZERE

Jelenleg a vilagon, az erd6gazdasagi munkakban, sok ezer géptipust, gépféle-
séget hasznalnak. Mind az er6gépekbdl, mind pedig a csemetelltet6-, kérgezé-,
rakodogépekbdl stb. tdbb szaz félét tartanak nyilvan.

Nalunk Magyarorszagon is, az erd6gazdasagokban alkalmazott tipusok szama
megkozeliti az 6tszdzat. Természetesen nem minden tipus kifejezetten erd6gaz-
dasagi gép, s6t ellenkezéleg, a gépek tilnyomo része elssorban a mezdgazda-
sagban, szallitasban, épitésben hasznalatos. Ezek a gépek bar nem erd6gazda-
sagi célra késziltek, de erd6gazdasagi munkakban is jol hasznalhatok, vagy
véaltozatlan formaban, vagy kisebb atalakitasokkal, esetleg kiegészit6 adapter
alkalmazaséaval.

A kilonféle géptipusok szaporodasa néveli a technolégiai valtozatok szamat.
Megfigyelhet6 a gépfejlesztési munkanak két jellegzetes iranya: a célgépesités
és a tobbcélusag tendenciaja is. Egy-egy er6gépet manapsag mar gyakran latnak
el egy egész agazat muveletsoranak gépesitését szolgal6 munkagépekkel, amely
az er6gép sokoldalu kihasznalasa mellett lehetévé teszi a muveletsor komplex
gépesitését is. A tobbcélu gépek jellegzetes példai az univerzal, ill. eszkdz-
hordozé traktorok, vagy a kilénb6z6 munkafejekkel felszerelt motorflirészek.

Az erd6gazdasagok egységesebb LE ellatasa, az alkalmazott gépek tipizalasa,
a legmegfelel6bb tipusok kivalasztasa komplex géprendszerek létrehozasaval
képzelhet6 el. Ennek f6 ismérve, hogy olyan gépeket foglal magaban, amelyek
egymast Kkiegészitve elvégzik a munkatargy késztermékké alakitasahoz szik-
séges f6 miveleteket, vagyis gépesitik az adott munkafolyamat alapvetd munka-
szakaszait. Az erd6gazdasagi géprendszer kialakitasa tehat azt jelenti, hogy
olyan gépeket gyartanak és alkalmaznak, amelyek egymassal szoros 6ssze-
flggésben allanak és folytatélagosan elvégzik az erd6gazdasdgi munkafolya-
matok legfontosabb szakaszait. A géprendszer annal tokéletesebb, minél rit-
kabban szakitja meg a gépek 6sszefiiggé munkajat emberi munka. A géprend-
szer fel6leli az erd6gazdasagi munkakban hasznosithaté gépi megoldasokat,
tukrozi az adott foldrész, orszag, terilet vagy téj jellegzetes viszonyait, fafaj-,
allomany-, terep- és egyéb adottsagait. Tukrozi tovabba a fontosabb termesz-
téstechnikai, technoldgiai eljarasokat, talaj-, domborzati, s6t meteoroldgiai
viszonyokat. Ha a taj adottsagai, viszonyai nincsenek dsszhangban az alkal-
mazott gépekkel vagy géprendszerrel, az ellentmondas a munka min6ségében,
a teljesitményben, az onkdltségben vagy a gép id6 el6tti elhasznaldédasaban
jelentkezik.

Fentiekb6l kovetkezik, hogy az erddgazdasagi gépek atfogd rendszerébdl
egy-egy tajra, tertletre, orszagra az adott viszonyoknak legjobban megfeleld

7



AZ ERDOMUVELESI MUNKAK GEPRENDSZERENEK VAZLATA



AZ ERDOHASZNALATI MUNKAK GEPRENDSZERENEK VAZL ATA

dontégépek
A fakitermelés gépei darabolégépek

gallyazégépek

kozelitd kerékparok
traktorok
kombéjnok
s - csorlék
A kozelités gépei
ereget6k
kotélpalyak

csUszdak
ERDO-
HASZNA- helikopterek
LATI o
GEPEK fogatos eszkdzok

traktorok
kotélpalyak, kotéldaruk
tehergépkocsik
A Kiszallitas, szallitas gépei potkocsik
trailerek
domperek
speciélis szallitogépek
helikopterek

erdei vasutak

ERO- R .
GEPEK urité berendezések

rakodogépek
gallyazégépek
. . darabolégépek
A rakodoéi munkak gépei
transzport6rok
hasogat6- és apritogépek
kérgez6gépek

fagyartmanytermel8 gépek

tolélapok

foldnyes6k
Az utépités, Utkarbantartas foldavaluk
gépei 9y

hengerek

egyéb gépek



tipusféleségeket kell kivalasztani, s ezek alkotjak majd az adott t4j, tertlet
vagy orszag géprendszerét. Nyilvanvald, hogy mas géprendszer szikséges a
nagy tarvagasokhoz, mint a feldjitévagasokhoz; mas a sikvidéki, méas a hegy-
vidéki erd6gazdalkodashoz stb. A kiilénbdzd géprendszerek azonban sziikség-
szerlien tartalmaznak azonos géptipusokat.

Az egyes miveletcsoportok géprendszerének kidolgozasat a végzenddé mf(ive-
letek fajtainak, a munka technolégigjanak tisztazasaval kell kezdeni. Tisztazni
kell a végzend6 mi(iveletek minGségi, teljesitmény-, gazdasagi és egyéb kritériu-
mait. A rendelkezésre all6 gépféleségek és a kdvetelmények Osszevetése alapjan
valasztjuk meg az alkalmazandd géptipust. Mas széval, az egyes tipusféleségek
alkalmazéasanak el6feltétele: mennyiben felelnek meg a velik szemben tdmasz-
tott erdészeti, m(iszaki, agrotechnikai, kézgazdasagi stb. kovetelményeknek,
mennyire, milyen fokon alkalmasak az adott m(ivelet elvégzésére. Ennek alap-
jan eldél, hogy a kérdéses mlivelet gépesitése egy- vagy tobbféle géppel old-
liato-e meg.

A géprendszer egyik alapvet§ kovetelménye, hogy komplex gépesitést tegyen
lehet6vé; a masik, hogy minél kevesebb géptipust igényeljen. A mUszaki fej-
lesztés korlatéi, illetéleg sok helyen az erd6technikai el6feltételek hidnya miatt
szamolni kell a komplex gépesités altalanos bevezetésének nehézségeivel is.
llyen esetben az optimalis szinvonall gépesités Kitlizése a fé feladat.

A komplex gépesités lehet6ségét nagymértékben akadalyozza az a korul-
mény, hogy az erddgazdasagi munkak gépesitése viszonylag révid mualtra te-
kinthet vissza, s jelenleg elég sok mUivelet gépesitése még egyaltalan nem, vagy
nem kielégitéen megoldott. Mas mdveleteknél viszont igen sokféle géptipust
kell alkalmazni és ezért azok csokkentésére kell tdrekedni.

A komplex géprendszerek, illet6leg optimalis gépesités megvaldsulasaval
tovabbra is megmarad az er6gépek vezetd szerepe, amelyet magas Uzemkdlt-
séguk, bonyolultsagi fokuk, meghatarozo jellegik indokol. Ezzel szemben jelen-
tésen novekedni fog a munkagépek szerepe is az er6gépek optimalis kihaszna-
lasa érdekében. Ezért az elkdvetkezd évek gépesitettségét nemcsak a LE el-
latottsdg (er6gépsdrliség), hanem a munkagép-ellatottsadg kell jellemezze.

A komplex géprendszerek megvalésitasa lehet6séget nyujt a kilonbozé taj-
jellegnek megfelel6 tipizalashoz, a gépek optimalis tertileten vald lGizemeltetésé-
hez, az adott viszonyoknak legjobban megfelel6 géptipusok kivalasztasahoz,
illet6leg kialakitasahoz. A tapasztalatok azt bizonyitjak, hogy az erd6gazdasagi
munkak gépesitése soran nem hagyhatjuk figyelmen Kiviil a fogater6t, s a maxi-
malis gépesités helyett — ahol erre sziikség van — a gép és fogat helyes kom-
binaciodjat kell célul kitlzni. Indokolja ezt a gépek elégtelen kihasznalasa, a
magas beszerzési, alkatrész- és javitasi koltségek, az id6jarési kitettség, a tar-
talékok hidnya, ami végll az er6gépek szikséges kiegészit6jeként feltételezi
a fogater6t. Ez egyarant vonatkozik az erdéml(ivelésre és erd6hasznalatra.

A kovetkez6 fejezetek megismertetnek az erd6gazdasagi munkakban alkal-
mazott gépek jellemzgivel és hasznélataval. Az anyag tajékoztatast kivan adni
részben a hazankban, részben a kulfolddn Gzemeltetett gépek mlszaki mutatoi-
rol, az egyes miveletek hozzavet6leges gépesitettségérdl. A beruhazasi lehet6-
ségek meérlegelésével lehet6séget nyudjthat az egyes erd6gazdasagok, s6t erdé-
szetek géprendszerének tavlati kialakitasahoz, részben a rendelkezésre allo
tipusféleségek beszerzésén, részben a gépek tébboldali hasznositasan keresztil.
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2. EROGEPEK

2.1 AZ ERDOGAZDASAGOKBAN ALKALMAZOTT EROGEPEK
ATTEKINTESE

Az erd6gazdasagi munkak gépesitése elképzelhetetlen er6gépek, traktorok
nélkil. Az erd6gazdasdgi munkékban, mind a telepitésben és erdém(ivelésben,
mind a fakitermelésben, nagy energiat igényl6 munkékat kell végezni. igy a
faanyagmozgatas soran gyakran tdbb ezer kp sulyd rénkoket, szalfakat kell
nehéz terepviszonyok kdzott dsszegydjteni, emelni, vontatni. Az erd6mf(ivelés-
ben a szantas, talajm(ivelés, csemete- és suhangkiemelés és még szamos munka
igényel nagy energiat. Nem kevésbé energiaigényes az Utépités sem.

A traktorok — mint az erd6gazdasagi munkak legfontosabb er6gépei —
egyesitik magukban a nagy vonder6t, a kell6 mozgékonysagot, terepjard
készséget.

Ma a vilagon kb. 10 millig, 1000 féle tipusu traktor Gzemel, ebbél hazankban
mintegy 60 000 db dolgozik. Erd6gazdasagainkban cca.500 traktort alkalmaz-
nak. A tipusféleségek szama viszonylag itt is magas, megkdzeliti a huszat.

Az erd6gazdasagokban hasznalatos traktorokat az aldbbiak szerint csoporto-
sithatjuk:

1. JarOszerkezet szerint:
a) vaskerekes
b) gumiabroncsos
c) féllanctalpas
d) lanctalpas

2. Teljesitmény szerint:
a) kis teljesitményd
b) kozepes teljesitményl
c) nagy teljesitmény(

3. Rendeltetés szerint:
a) sorkdzmivel6 (kerti)
b) eszkdzhordozo6
¢) univerzalis
d) kozelitd
e) vontato
f) szanto

Az egyes erd6gazdasagok traktorparkjanak osszetétele egyrészt a terileti
adottsagoktol (talaj, domborzat, allomanyviszonyok), masrészt a feladatok ter-
mészetét6l, aranyatol flgg.
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2.11 AZ ERDOGAZDASAGI EROGEPEK TOVAUBFEJLESZTESI
TENDENCIAI

Az erd6gazdasagokban alkalmazott er6gépek fejlesztése tobb iranyban figyel-
het§ meg.

Ezek kozott elsd helyen lehet megemliteni a gumiabroncsos vontatok egyre
nagyobb méret( térhoditasat; a vaskerekes er6gépek teljes kiszorulasat. A lanc-
talpas traktorokat csak specialis rendeltetés(, els6sorban nagy vonéer6-igény(
munkéknal alkalmazzéak.

Altalanossa valik a hidraulikaval Uzemeltetett munkagépek hasznéalata.
A tulnyomdrészt harompont felfiggesztéses munkagépek a vontatottaknal
joval kisebb sulyuak, kdnnyebben kezelhet6k és kisebb forgot igényelnek.

A jelenleg hasznélatos traktorok dont6 tobbsége korszerl Diesel-motorral
mikodik. A szikséges teljesitmény leadasa 8—10 kilonféle sebességfokozat
mellettis biztosithatd. A traktorral Gzemeltetett munkagép meghajtasara a f6-
tengely két végén taldlhatd er6leadd tengely szolgéal. Talalunk olyan traktor-
tipusokat is, amelyeken a munkagépet oldalt elhelyezett tengelycsonk vagy
tarcsa segitségével hajtjak meg. Az er6leaddtengely fordulatszama vagy allando
vagy allithato, illetve kulén kapcsolhatd, hogy a munkagép mikodtetése allo
traktorral is megvalésithaté legyen.

Az elkovetkez6kben fontos feladat a jobb hatasfokd, nagyobb élettartamu
traktormotorok kialakitasa, elsésorban a minél alacsonyabb fajlagos izemanyag-
fogyasztas elérése. Killondsen fontos az adagoldszivattyu élettartamanak néve-
lése. Csokkenteni kell a motorok olajfogyasztasat is. Figyelembe kell venni,
hogy az erd6gazdasagi gépeknél az igénybevétel igen valtoz6. Feladat az ilyen
korilményekhez alkalmazkodd traktortipus kialakitasa. A traktorok élettar-
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2. dbra. RS-09 eszkozhordozd traktor

3. ébra. Zetor-25 K traktor



tamaval fligg ossze a traktoralkatrészek kopascsokkentésével kapcsolatos fel-
adat. Itt els6sorban a kulénleges kopéasallé anyagok, porkohaszati- és mianya-
gok beépitése johet szamitasba.

A jov6ben egyre inkdbb tért héditanak a légh(téses, feltbltéses motorok, s
mind tbbb orszagban foglalkoznak a hidraulikus hajtas bevezetésével, gazturbi-
nak alkalmazasaval, s az elektromos energianak traktorhajtasra valé felhaszna-
lasaval (Allis Chalmers). Végil mind nagyobb fontossaguva valik a traktorok
hideg id6ben val6 inditasanak korszer(i megoldasa is.

Nagyobb gondot kell forditani a traktoros kényelmének fokozésara, a motor

és a gép zajanak csokkentésére, s a vezetdnek robotvezérléssel vald helyettesi-
tésére.

2.12 AZ EROGEPEK TAVVEZERLESE

A nagy teljesitmény( traktormunka hiaba helyettesit sok dolgozot, a vilag-
szerte tapasztalhat6 egyre er6s6d6 munkaer6hiany — amely az intenziv urbani-
zalédas kovetkeztében els6sorban az Gstermel8i agakban jelentkezik — a traktor
mellett dolgoz6 munkaslétszdm tovabbi cstkkentésére kényszerit.

Erd6gazdasagi szemszoghdl elsGsorban ott latszik célszerlinek a tavvezérlés
valamilyen formajanak alkalmazasa, ahol a traktorvezetdn kiviil fizikai dolgo-
z6kra van sziikség. llyen esettel allunk szemben kozelitésnél.

A gyakorlatban alkalmazott tavvezeérléses eljarasok elsé csoportja a traktor-
csorld, vagy a kotélpalyat meghajtd csorlé be- és kikapcsolasara szolgél. Ilyen
esetben a traktorvezet§ egymaga képes a ronkodt a traktorcsorlé koteléhez.

4, dbra. UE-28 tiniverzal traktor
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kapcsolni, a csorl6t tavvezérléssel miikodtetve a kozelitést elvégezni. A vezetd
kozelités kozben kisérni tudja a ronkot, el tudja haritani a felmertl6é akadalyo-
kat. Miutan ezzel a mdodszerrel a traktor tobb ronkot osszekozelitett, a ronkoket
egy rakomannya alakitja, s elindul vele az erdei rakodoéra.

A vezérlés torténhet a traktorhoz kapcsoltan (kabellel) vagy attol flgget-
lenul, radio segitségével. igy az Unimog 406-0s 65 LE teljesitmény(i vontat6
tdvvezérlését kdbelen keresztlil oldottdk meg. Csehszlovékidban viszont siker-
rel kisérleteznek a Zetor 3011 és a Zetor Super traktorok csorl6jének radids
tavvezérlésével. A rovidhullama radio hatésugara 100—500 m, s mivel a csorlg
kotelének hossza — ezzel a kozelitési tavolsag altaldaban 100 m alatt van,
kivaléan hasznalhat6. A vezérl6berendezés addjanak sulya kb. 2 kp és a trak-
toros Ovére kapcsolhato, igy a ronkok fel- és lekapcsolasat nem akadalyozza.

A traktorcsorl6 tavvezérlésével sziikségtelenné valik a fel- és lekapcsolasnal
mikodd6 segédszemélyzet. A traktorvezet6 ugyanezt a munkét, gyakorlatilag
ugyanolyan teljesitménnyel, egyedil is el tudja latni.

Hasonlé elv alapjan, kisérleti stadiumban Gzemelnek kiilénb6z6 kotélpalya
meghajtd csorlék, ahol a csorld be- és kikapcsolasat is a felkapcsolassal foglal-
koz6 végzi. igy a kotélpalya mellett foglalkoztatottak létszama 1—2 f6re
csOkkenthetd.

A tavvezérlési eljarasok masodik csoportja a vezeté nélkuli traktorok tav-
vezérlésével kapcsolatos. Ez akkor valik sziikségessé, amikor nagy 0sszefiigg6
teriletek felszantasarol vagy talajapolasrol, illet6leg szallitasrol van szo.

Mivel a legtébb traktoros munkagép Ugyszolvan a vezetdiilésbdl vezérelhetd,
s a traktoroson kiviul mas személy nem sziikséges, sor kerult igen sok esetben a
traktorvezet6nek tavvezérléssel vald helyettesitésére.

Az egyik legismertebb ilyen eljaras a Loginov-féle traktoros tavvezérlés.
A traktorba egy adodberendezést épitenek, amely kapcsolatban van a traktor
vezérl6berendezésével, illet6leg a bardazdaban haladé masol6 (tapogatd) beren-
dezéssel. Utdbbi egy konnyl fémvazhoz csatlakozé kerékb6l all. A traktor
mikodése kdzben a méasoloberendezés a bardzdaban halad. Az egyenes iranytol
valo6 eltérésnél a berendezés aramkort zar, ami mikodésbe hozza az adon keresz-
til az egyik hidraulikus szivattydat. Utobbi pedig hat a kormanyszerkezetre
mindaddig, amig az elektromos kontaktus fennall. A barazda végén viszont
szlikséges a traktorvezet§ beavatkozasa, hogy a traktort megforditsa s ismét
bardzdaba allitsa. Az elsd barazdat ugyancsak a kezel§ iranyitasaval készitik.

Szovjet adatok alapjan két vezet6 6—38 traktort el tud latni ilyen tavvezérlési
megoldassal.

Igen elterjedtek ezenkivul a kilénbdz6 munkamélységszabalyoz6 automa-
tak is.

A Kkilénboz6 traktor-tavvezérld berendezések kozil az angliai readingi egye-
temen olyan berendezést hoztak létre, amely eltér6en az el6bbi megoldastdl,
teljes mértékben emberi beavatkozas nélkil m(ikoédik. Ebben az esetben a
talajon vagy a talajban kisfesziltségl kabelt fektetnek le, amely 228 mm tavol-
sagra van a traktor alvazan elhelyezett relét6l. A traktor pontosan a kabel
felett mozog, a gép irdnyitasa egészen tokéletesnek mondhaté. Az emlitett elv
alapjan épitett International B-250 jeld traktor pl. emberi beavatkozas nélkil
kiment a tanya udvararél, athaladt két kapun, kiment a munkahelyre, ahol
kilénboz6 tavolsagokban ondrité potkocsikat hozott mikddésbe, majd ezutan
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6. tablazat folytatasa

Mutatok

Rakfeltlet hossza (bels6); mm
szélessége (belsd); mm

Hasznos rakfelulet; m?

Rakfelulet talaj feletti magassaga; mm

Oldalfalak magassaga; mm

Ul6éhelyek szama a vezet6filkében; 6

Legnagyobb terhelés; kp

Onsuly; kp

A mells6é tengelyre megengedett
legnagyobb suly; kp

A hatsé tengelyre megengedett
legnagyobb sdly; kp

Kerékméret (abroncs); mm

Abroncsnyomas; att
7,50 x 18
6,50x20
Maximélis fordulatszam; n/perc
Legnagyobb sebességek; km/o6ra
|. sebesség fokozat
1. sebesség fokozat
111. sebesség fokozat
IV. sebesség fokozat
V. sebesség fokozat
V1. sebesség fokozat
I. hatra sebesség fokozat
Il. hatra sebesség fokozat
Legnagyob maéaszosebesség; km/éra
|. fokozat
1. fokozat
Legkisebb maszésebesség; km/éra
|. fokozat
1. fokozat
Uzemanyag-fogyasztas liter/100 km
Uzemanyagtartaly (rtartalma; liter
Vonoéer§ nehéz talajon; kp
3,16 km/6ra sebesség esetén
6,37 km/6ra sebesség esetén
12,— km/6ra sebesség esetén
Vonéer6 betondton; kp
1,91 km/6ra sebesség esetén
3,33 km/6ra sebesség esetén
6,24 km/o6ra sebesség esetén
11,62 km/6ra sebesség esetén

A csorl6é

Vonoéereje; kp

Kotél hossza; m

Kotél atmérgje; O mm
Kotélsebességek szama

3 Erd6gazdasagi gépek

Vnimog 411

elol

2,5

vontaté
(NSZK)

1900

2000
7,50x18
6,50x20

hatul

1712
1014
537

2610
2025
1109

592

4-5

Unimog 406

vontato
(NSZK)

1930
1830

3,5
1140
400
2
1750
3100

2800
10-20 ES

Saviéin
vontato
(Francia-
orszag)

11,00x24

1850

Nyolc 4-
két
fokozat
2-50
km/6ra
sebesség

4,5-5,5

5000
150
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9. abra. Kozelitd traktorok
a) KT (TDT), b) ETT-1

10. &bra. Muskeg— Bombardier traktor



11 téblazat. Nyugaton hasznélt lanctalpas kozelité traktorok

Mutatok

Motor

Motorteljesitmény; LE

Hengerek szama

Motor fordulatszama; n/perc
Lokettérfogata; cm3

Fajlagos Uzemanyag-fogyasztas; g/LEO

Uzemanyagtartaly (rtartalma; liter

Inditds moédja

Villamos berendezés feszultsége; V

HosszUsag; mm

Szélesség; mm

Magassag; mm

Szabad magassag; mm

Platé talajszintt6l valé magassaga; mm

Onsuly; kp

Jaroszerkezet

Lanctalp szélessége; mm

Fajlagos talajnyomas; kp/cm?

Legkisebb fordulasi sugar; m

Maximalis vonoéer6; kp

Sebesség; km/éra
I. sebességi fokozat

1. sebességi fokozat
I11. sebességi fokozat
IV. sebességi fokozat
V. sebességi fokozat
Héatramenet

Er6atvitel

Gyarté vallalat

M-70 ,,Motor-
muli” kozelitd
traktor

Diesel
65,3

4
1750
5300

258
60

elektromos
12
3330
1770
3050
360
860
4720
lanctalp

0,57

4230 (szaraz,
kotott talaj)
2750 (homok-
talaj)

3,0
fogaskerék
Osterreichische
Saurerwerke
A. G.

MUSKEG B6m-
bardier-héjaré
traktor

Chrysler, Ott6
115
6
3400

3560
2210
1730

350

2100
gumi lanctalp
710

0,06
4,5
1400

6,5
12,5
25,0
45,0
8,0
gumi fogaskerék
A. G. Rolba,
Svéjc
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3. A MAGGAZDALKODAS GEPEI

31 A MAGGYUJTESI MUNKAK GEPESITESENEK
ATTEKINTESE

Az alkalmazott megoldasok gyakorlatilag két nagy csoportra oszlanak.
Az egyik: kilonbdz6 emel6berendezések, maszo alkalmatossagok segitségével
a maggy(jtést a fa koronajaban végzik. Ebben az esetben a magot gydijté
dolgoz6 maga is a fa koronajaban tartdzkodik. Masik csoportba tartoznak azok
a berendezések, amelyekkel a gydjtés a foldrél végezhetd.

A fa koronajaban végezhet6 maggydjtési moédok a kovetkez6képpen csopor-
tosithatok :

— a korona megkozelitése specialis maszoberendezésekkel,

— a korona megkdzelitése a tbrzsh6z tamasztott vagy er@sitett hagcsokkal,
— a korona megkozelitése az agakhoz er6sitett eszk6zok segitségével,

— maggydjtés kisebb allvanyokrol,

— a korona megkdzelitése teleszkopikus vagy daruszerkezetekkel,

— a korona megkdzelitése helikopterrel,

— a korona megkozelitése léggdomb segitségével.

A foldrél pedig a kdvetkez6 médszerekkel végezhet6 a maggydjtés:
— foldre hullott magvak gydjtése szivéberendezés segitségével,
— maggydjtés a koronardl szivoberendezéssel,

— maggydjtés razéberendezések alkalmazasaval,

— maggy(jtés kiulonb6z6 nyird, vagd berendezésekkel.

3.11 MAGGYUJTES A FA KORONAJAB AN

3.111 A korona megkozelitése specialis maszoberendezésekkel

A specialis maszoberendezések kozul a legk6zismertebbek és legegyszeriibbek
a kozonséges maszovasak. Ezeket tbbb orszagban elég j6 eredménnyel alkal-
mazzék. Sok valtozatuk ismert. A Deutsche Bauerntechnik 1950. évi szdmaiban
kozzétették 11 féle maszovas mindsitd vizsgalatat. A tobbféle valtozat inkabb
csak Kivitelben kiloénbdzott egymastol. Mdkodési elvik kodzismert. Bar a
korona megkozelitésére legjobban elterjedtek, hasznalatuk sok szempontbol
hatranyos. igy a maszoberendezés sérti a fa kérgét, s nem biztositja a bizton-
sagos munkat a magasban. El6fordul, hogy a kapaszkoddk csusznak a fa tor-
zsén. Az emlitetteken Kivil a fara maszas igen nehéz fizikai munka.

Lényegesen fejlettebb megodast jelentenek a rid alaki maszo létrak, amelyek
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féleg az NDK-ban terjedtek el. Ezek duraluminium-ridbdl és a rud két oldalara
erGsitett hagcsokbol allnak. A létrak dsszerakhatok. Az elsd tagot a fahoz er6-
sitik, a masodik tagot a létran felmasz6 dolgoz6 6véhez csatolva magaval viszi.
Miutan a masodik tagot 6sszekototte az els6vel, azt is a fahoz rogziti és igy
halad tovabb mindaddig, amig a sziikséges magassagot el nem éri. A berendezés
hatranya — kétségtelen el6nyei mellett —, hogy a fel- és lemaszés a szerelések
miatt igen sok id6be telik. Nagyobb magassag eléréséhez a dolgozé tobb létra-
tagot kénytelen magaval vinni, s ez a munkat neheziti. Raadasul ez sem bizto-
sitja a veszélytelen munkat. *

A maszolétrak kozul a ,,svéd VI” és ,,BE”, a maszovasak kozil a ,,Wolf-
gang W.”, ,Kirchzelli K” és a ,,Maraéi—Kormos” hasznalatos hazankban.

Még fejlettebb — tébb szempontbdl szellemes megoldasnak latszik — az un.
Muschter létra. Ennél a megoldasnal a Zempfund-va'/.at hasznaljak fel. A fels§
vazhoz csuklésan egy kénny( létra csatlakozik, mig az alsé platoval rendelkezik,
amelyen munka kozben a dolgozé allhat. Az als6 vaz szijak segitségével a
dolgoz6 derekdhoz er6sithetd.

A Muschter létran dolgozé munkas, felfelé valé haladas kozben, el6szor a
platon allva a létrat tolja felfelé; azutan a lIétrara maszik és a szijak segitségével
maga utan hidzza a platét. Ez a folyamat mindaddig ismétlédik, amig a kivant
magassagot el nem érte. A Muschter-létra a Zemp/und-véaznal joval tokéletesebb,

11. abra. Rud alaka (Wolfgartg) létra
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de nem kiiszéboli ki annak alapvet6 hianyossagat, vagyis a létra csak bizonyos
atlag torzsatméréknél biztonsagos, azon alul labilissa valik, mig az atlag atmé-
rén felll egyaltalan nem hasznalhat6. Ezért a létra hasznalhatésaga korlatozott,
illetleg kiilonb6z6 atméréesoportokhoz méas-mas létra szikséges.

Az Un. biciklis maszéberendezés elvileg a maszévasakhoz hasonlit, mégis
szamos megoldasaban eltér6. A dolgoz6 labara egy-egy ilyen tagot kotnek.
A tagok mindegyike acélszalag segitségével kapcsolddik a fahoz. Utdbbi hézag-
értéke allithato. A lab nyomasara a szalag alatti tAmasz a fa térzséhez szorul,
igy a berendezés kétkaru emel6ként dolgozik. Ha a dolgozd labat felemeli, a
tdmasz — csuklés szerkezete kovetkeztében — meglazul, s a beallitott hézag-
értéken belll a szalag a torzson, labbal felfelé huzhaté. Miutan a tagot a sziiksé-
ges magassagig felhuzték, a testsuly hatasara a tdmasz a torzshoz szorul, az
acélszalag a tbrzson megfeszil, s ismét biztositja a kell6 stabilitast. Ezenkivil
a dolgoz6 biztonsagi dvvel rendelkezik. A mészéberendezéssel viszonylag kényel-
mesen lehet a fara felméaszni. Segitségével a munka biztonsagosnak mondhato.
Az acélszalag a fan nem okoz szamottevé sérilést. A munkahelyzet meglehetd-
sen stabil. Egyetlen hatranya, hogy ugyanazon térzsén mutatkozé nagyobb
meérték( atmérd ingadozasoknal gyakran kell az acélszalag hézagértékét szaba-
lyozni, ami egyrészt lassitja a munkat, masrészt kényelmetlen.

13. abra. Kerekpar rendszerd,
famaszd berendezés
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3.112 A korona megkozelitése

a tbrzshoz tamasztott vagy er6sitett
hagcsokkal

Maggydjtésre sokszor alkalmazzdk a
térzsh6z tdmaszthatd létrdkat. Ezek Kivi-
tele és kiképzése kulénbdzd. Hatranyuk,
hogy a szikséges megkdzelitést nem bizto-
sitjak. Segitségikkel csupan a torzs érhet6
el, s nem a korona kils6 része, ahonnan a
mag gy(jtése a legel6nyodsebb.

Ebben a csoportban figyelmet érdemel a
lengyel Drachala és a szovjet Nyevzorov lét-
ramegoldasa. A Drachala-féle megoldas ki-
szolgalasara két f§ szikséges. Maga a beren-
dezés egy 3—4 m hosszu létrabdl és csiga-
szerkezetbdl all. Az egyik munkas maszobe-
rendezésekkel felmaszik a fara, s kotélen
maga utan hizza a létrat. A létra also ré-
szét kdzvetlenll a t6héz, mig a felsd részét
csiga segitségével a torzs felsé részéhez rog-
zitik. Ezzel a csigaval a létra barmilyen
szbgben allithatd, s ezen a dolgozé6 mar meg- 14. 4bra. Drachala-féle
kdzelitheti a korona kuls6 részeit is. maggy(jto létra

A Drachala-féle létra az els6 olyan
berendezés, amellyel a korona kiils6 része is megkozelithet. Hatranya, hogy
a létra sulyos, felhlzasa, régzitése nehéz, s az egész modszer még sok Ki-
vannival6t hagy hatra. Amennyiben a létra kdnnyebb anyagbdl volna készit-
hetd, s ellatndk az als6 részén automata rogzité berendezéssel, a jelenleginél
joval nagyobb eredményt lehetne vele elérni.

A Nyevzorov-iéle megoldas annyiban hasonlit az el6z6h6z, hogy itt egyméashoz
csuklosan kapcsol6do rovid és hosszu létrat hasznalnak. A révid létrat a torzs-
hoz rogzitik, mig az ehhez kapcsol6dd hosszabb létra allasat a rovid létran
lev6 cs6rlbvel szabalyozzak. igy a korona kuls6 része is igen kénnyen megkdze-
lithetd.

Bar az emlitett berendezések kivitel és konstrukcio szempontjabél egy sereg
kivannival6t hagynak maguk utan, tokéletésitésik nagymértékben meg fogja
kénnyiteni a maggydjtést.

3.113 A korona megkozelitése
az agakra erGsitett berendezések segitségével

A maggyd(jtés e modjanak kikisérletezése Matousek nevéhez fliz6dik, aki
modszerét Csehszlovakia utdn Magyarorszagon is bemutatta. Noha a szakembe-

rek az Ujszerd megoldast nagy érdekl6déssel fogadtak, Matousek eljardsa nem
terjedt el.

A berendezés mikddési elve a kovetkez6: Egy mér el6re kivalasztott alkal-
mas agra nyillal vékony zsineget 18nek. A zsineg segitségével vastagabb kdotelet
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haznak at az 4gon. A kotél végéhez kapcsolodik a kotélhageso, amelyet a kivant
magassagba hidznak fel és rogzitenek. E kotélhagceso segitségével kozelitik meg
a kivalasztott agat, illetve a koronat.

A modszer elterjedését akadalyozta egyrészt a kotélhagcsé nagy sulya
(22—26 kp), masrészt, hogy nem mindenki kivald 16vész — és igy nem mindig
sikerult a kivalasztott agat eltalalni.

A kés6bbiek folyaman a kotélhagcsot konnyebb szerkezettel cserélték fel,
ami azonban az utobbi hianyossagot nem kiisz6bolte ki. Ehhez jarult még a
kotélhageson valé maszas rendkivili nehézsége és igy a modszer széles korben
nem terjedhetett el.

Prébaltak a zsineget az &gon duraluminium pdznaval is atemelni, de a hosszu
pozna kihajlasa zavarta a munkat. Szamos kisérlet tortént a vékony zsinegnek
fegyverrel val6 kilovésére. Készult szilon hagcs6 is duraluminium fokokkal,
ennek sulya mar csak 7,5 kp volt, — de a rendszer igy sem valt be.

A mobdszert Bemard, Kaldb és Netolicky csehszlovak mérnokok tovabb-
fejlesztették. A legels6 megoldasnal kotélhagesd helyett a munkast csigaval
vagy csigasorral huztak fel — mentémellény segitségével — a kijeldlt aghoz.
Egy késBbbi megoldas szerint a torzs also részéhez ersitett csorldé és az agon
elhelyezett csiga segitségével, kisebb platon emelik a maggydjt6 munkast a
magasba.

Az oOtletet nem vetették el, javitasan maris dolgoznak, mert a berendezés
nagy elénye, hogy segitségével a torzst6l tavolabb esé agakrol is végezhet6
maggydjtés.

15. abra. A korona megkozelitése
a) kotélhagcsoval, b) csorlomeghajtasu platéval
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16. abra. Maggy(jt6 allvanyok

3.114 Maggydijtés kisebb allvanyok segitségével

Ha alacsonyabb novésd fak koronajarél gydjtik a magot, (pl. plantazs),.
jol alkalmazhatok a kertészetben hasznalt killonb6z6 gyimdolcsszedd allvanyok.
Az alacsony, kozepes és magas szed6emelvények kereken mozgathat6é stabil
kiképzésu létrabdl és platobol allanak. Hasznalatukkal a szedés 2—4 m magas-
sagig végezhet6. Az ,,A” alakl létraknal joval stabilabb felfekvésliek és bizton-
sagos munkat tesznek lehet6vé.

3.115 A korona meg-
kozelitése teleszkopikus
vagy daru berendezésekkel

A teleszkopikus vagy
daruberendezések alkal-
mazéasénak gondolata meg-
lehet8sen régi. Alkalmaza-
sukkal tdbb valtozatban
mar a masodik vilaghabo-
ra el6tt is probalkoztak.

Legegyszer(ibb  megol-
das a traktorra szerelt
motoros  gyumolcsszed6
platd. Nagyobb terepjard
képessége miatt allomany-
ban is igen jol hasznéalha-
t6. Hatranya, hogy csak
5—6 m magassagig alkal-
mazhato.

Az erdészeti célokra is
hasznéalatos teleszkopikus
berendezések emel6szerke- 17. 4bra

zetbdl és platébol allanak. Szovjet gyartmanyu onjaré magszedd allvany
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A traktorra vagy tehergépkocsira szerelt emel6berendezés mechanikusan
vagy hidraulikdval m(ikédtethet6. Noha a teleszkopikus és darus emel8szer-
kezetek szamos kuldnféle valtozata ismert, alkalmazasuk a maggyd(jtésben nem
gazdasagos, mivel a magtermd fakat nem specialisan magtermesztésre telepi-
tett alloméanyokbdl valasztjak Kki.

A traktorok vagy tehergépkocsik mozgéasa az allomanyban nehézkes, a mag-
gy(jtésre kiszemelt korona megkozelitése hosszt id6be telik. A berendezés
kiszolgalasara a kisszamu gy(jtd munkason Kivil sziikség van tovabbi dolgo-
z6kra. Mindent 6sszevetve, az er6gépek Uzemeltetésével a gy(jtott magvak
onkoltsége rendkivil magas.

Ehhez jarul még, hogy az 6njaré berendezések az allomanyban dolgozva a
természetes Ujulat egy részét is tonkre tehetik, felsértik a fak kérgét, illet6leg
letorik a fak agait.

A teleszkopikus és daruberendezések emlitett hatranyai mellett, amelyek a
magtermd allomanyok jelenlegi helyzetének kdvetkezményei, ra kell mutat-
nunk széles kord felhasznalasuk lehet6ségeire is. Mesterségesen kialakitott, par-
huzamos sorokban telepitett magtermel6 allomanyokban a teleszkopikus és
daruberendezések gazdasagosan alkalmazhatok. Példa ra az Egyesilt Allamok
és Anglia, ahol igen elterjedtek a 3—12 m emelémagassagu berendezések.

Ra kell mutatnunk tovabba arra, hogy ez a megoldas a korona periferikus
részén levd magvak 6sszegyd(jtésére is alkalmas, és nem kivan a maggyjt6ktol
akrobata-mutatvanyokat.

3.11G A korona megkozelitése helikopterrel |

Egyes allamokban, féleg nyugaton, kisérletképpen helikoptereket is alkal-
maztak a maggyd(jtésben. Erre els6sorban nehéz terepviszonyok kodzott, felta-
ratlan erd6kben — ritka fafajoknal — gondoltak.

A kisérletek azonban nem jartak sikerrel. A helikopter fugg6-all6 helyzete
maximalisan igénybe veszi a motort, és a gép mobil tulajdonsaga nincs kihasz-
nalva. A helikopterek Gzemelése rendkivil draga és igy alkalmazasuk a mag-
gy(jtésben nem gazdasagos.

Mindezekhez jarul, hogy a helikopteres maggydjtéskor a légcsavarral okozott
Iégorvény a fa koronajat er6sen mozgatja, s ez gyakorlatilag lehetetlenné teszi a
maggydjtést.

3.117 A korona megkozelitése 1éggdmb segitségével

Egy id6ben kisérletképpen léggombdket is alkalmaztak a maggydjtésben.
A kisérletek azonban csaknem minden esetben eredménytelentl zarultak. Az egy-
két dolgozét magasba emeld, nagy atmérdjl léggdmbnek az alloméanyban valé
mozgatasa rendkivil nehézkes. Ugyanezek a nehézségek merultek fel akkor is,
amikor a léggoémb altal Kifeszitett tartokétélen mozgattak a szed6platoként
szolgalé kosarat. A hatranyokat ndvelte a léggdmbnek a meteorolégiai viszo-
nyokra val6 fokozottabb érzékenysége is.
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18. abra. Maggyd(jtés léggémb segitségével

Osszefoglalva az el6bb emlitett eljarasokat megallapithatjuk, hogy az &llé
fakrol torténdé maggydjtés nem tekinthet6é megoldottnak. A berendezések egy
része nagy fizikai er6kifejtést, Ugyességet kivan, mig a méasik része nem gazda-
sagos. A kérdést a rendszeres haldzatban telepitett és nevelt magtermé allo-
manyok oldhatjak meg, ahol a sorok k&zott a nagyobb teljesitmény( és tizem-
koltségli gépek jol kozlekedhetnek, s gyakorlatilag valamennyi faegyed minden
oldalrél jol megkdzelithetd.

3.12 MAGGYUJTES A FOLDROL

A foldrél a maggydjtést végezhetjuk kézi er6vel: a lehullott, illetve lerazott
magvak 0sszeszedésével, vagy rudon elhelyezett szivo, vago, metsz6 berende-
zések segitségével.

3.121 A foldre hullott magvak gyd(jtése szivoberendezés segitségével

Tolgy, bukk és egyéb fafajok féldre hullott magvainak 6sszegyd(jtését pneu-
matikus szivoberendezéssel végzik. llyen elven m(ikédik a Ka/U6-rendszer(
magszivoberendezés, amelyet Csehszlovakiaban alakitottak ki. A gépnek harom
gégecsove van, munkaja kozben az avart beszivja, ezt a gép elvalasztja a magtol
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és kidobja. Bar a gép kielégit6 teljesitményd, a vakuum nem mindig elégséges
a viszonylag nagy sulya magvak felszippantasahoz.

A pneumatikus magszivé berendezéseknek kulféldén még szamos valtozata
ismert.

3.122 Maggy(ijtés razoberendezések alkalmazéséaval

A mez@gazdasagban, els6sorban a gytimolcskertészetben, alkalmazott fardzé-
gépek az erdészeti maggydijtésben is jol hasznalhatdk. A traktorra szerelt razé6-
gép megkozeliti a fat, fogoszerkezetével megmarkolja, s rezgés segitségével meg-
rdzza. A rezgés amplitidoja szabalyozhato.

A razéberendezés, alkalmazasakor a fa ala el6z6leg ponyvakat teregetnek;
erre hull a lerazott mag. igy a magvak minden nehézség nélkil 6sszegydjt-
het6k.

3.123 Maggy(ijtés kulénb6zd nyird- és vagéberendezésekkel

A kilonb6z6 olldk, metszéberendezések szamtalan fajtaja ismeretes. Tobozok
vagy agak levagasara alkalmasak. Altalaban 3—6 m magasban hasznalhatok,
ezért leginkdbb csak a korona alsé szélét lehet veliuk megkdzeliteni. Fdleg
fenyvesekben, tobozgydijtésnél hasznalhatok.

19. abra. Kulonféle metsz6berendezések
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3.124 Maggy(ijtés a koronarol, szivoberendezéssel

F6leg nyarmag, de egyéb magvak gydjtésére hasznaljak a pneumatikus szivo-
berendezéssel m(ikod6 maggydjtéket. A szivéberendezés hosszu rud végeén foglal
helyet, s a magvakat vagy a fiurtoket a Kalab-rendszer(i géphez hasonldan
gy(jti 6ssze. El6nye, hogy kikiiszobdli a fara maszast, viszont a berendezés
mozgatasa az allomanyban nehézkes.

Az elmondottakon kivil a foldrél vagy koronarél még szamos egyéb maod-
szerrel, berendezéssel torténhet a mag gydjtése. De barmilyen modszerrel is
probalkoztak, mindegyikre a kiforratlansag, az Uj keresése a jellemz6, tehat a
maggy(ijtés gépesitése ma még nem tekinthet6 megoldottnak. Olyan korszer(
konstrukciok kialakitasa kivanatos, amelyek célszer( szerkezetik mellett gaz-
dasagosak is.

Elképzelhetd, hogy a kivanalmaknak megfeleld korszer(ibb konstrukcié éppen
a mar emlitett megoldasok kombinéacioja lesz.

Jelenleg is ismeretesek olyan kisérletek, amelyek célja a kiilénb6z8 maggy(ijté
berendezések elényos tulajdonsagainak dsszehangolasa. Az eddigi prébalkozasok
egy sor modszerrel kapcsolatosan kimeritették az alkalmazéas lehet6ségeit, de
hatarait is, s ezzel (j mddszerek, megoldéasok felé dsztondznek.

Az eddigi kisérletekbdl az is nyilvanvald, hogy az eredményes munkéahoz a
gépesitési lehet6ségek mellett a termesztéstechnika korszerdsitése is szikséges.
Jelenlegi magterm6 allomanyainkban a maggy(jtést szinte nem érdemes gépe-
siteni. A termesztéstechnika fejlesztése ezért gydkeresen Uj lehet6ségeket nyit-
hat és el6fordulhat, hogy az eddig valamely okbdl be nem valt gépek és eszkdzok
egyszerre alkalmasnak bizonyulhatnak, a maggydjtés korszerl és gazdasagos
elvégzésére.

A maggy(jtéshez alkalmas hidraulikus emel6k kozil ismertetiink néhanyat,
amelyeknek mdszaki jellemz6it a 9. és 10. tablazat tartalmazza.

APG-12 szovjet gyartmanyu
gépkocsikra szerelt hidraulikus emel6 (maggy(jtéshez)'

Az egyébként szerelési célokra szerkesztett berendezést all6 fak magvainak
gy(jtésére is hasznaljak. A gép egy merev tartébol és két forgathatd, csukldsan
kapcsolédo gémbdl all. A gémeket harom hidraulikus henger és egy csigasor
mozgatja. A hidraulikat a gépkocsi motorja mikodteti. A hidraulikus hengerek
mikodése kétiranyd, ami a daru esetleges meghibasodasakor kizarja a gém

leesését. A berendezés a gém végére erdsitett kosarboél vagy a kabinbdl vezérel-
hetd.

MSTSz szovjet gyartmanyd,
traktorra szerelt hidraulikus emeld maggydjtéshez

Az eredetileg szerelési célokra készitett gép all6 fak magvainak gydjtésére
hasznalhatd. A gép a traktorra szerelt merev tartobol és két csuklésan kapcso-
16d6 gémbdl all.
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9. tdblazat. Néhany amerikai gyartmanyd motoros mayijjyiijt6 berendezés

Mutatok

Tipus

Alkalmazhat6 er6gép

Teherbiras koséaron; kp

Onsuly; kp

Uresen

Uzemben
Szélesség; mm
Magassag (leeresztett gémmel); mm
Munkamagassag; mm
Kosarmagassag (maximum); mm
Kitérési szog; fok
Tengelytav; mm

Abroncsméretek; coll

Fordulasi sugéar; m
Sebesség (maximalis); km/éra
Motor tipusa

Motor teljesitménye; LE
Inditotelep feszilltsége; V
Hidraulikus nyomas; att
Hidraulikus hengerek

forgatdé furat; mm

forgatd loket; mm

emel6é furat; mm

emel6 loket; mm
A razas lokethossza; mm

frekvencidja p/p
Markolényilas; mm
Az oszlop kinyulasa a traktor mellsé
pontjatél vizszintes allasban; mm
A karmok legnagyobb magassaga
talajszintt6l; mm
Szallitészalagok

szama; db

szélessége; mm
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Traktorra
szerelt
motoros platod

GO-16 Triumph

Orchard Girette
ballon kerekes
traktor

130

1760—2100
a leng6kerék
helyzetét6l
fuggben

7,5x16"

2,08
4,25
Briggs Stvatton
23 AFB
9
12
70

63,5
152,0

76,2
350

Gould-féle Gould-féle
traktoros farézé gyumolcs
berendezés felfogd keret
SH-22 Visconsin
ballon kerekes Model AENL
traktor, pl.
Massey—
Ferguson 35 D
635
770 —
7300
6,0X9"
55 x8"
_ 9,2
12
25-50,8 —
0-1200 —
430 —
6700 _
700
2
610



21. abra',,Gould” traktoros farazé berendezés



APG-24 szovjet gyartmanyd, traktorra szerel hidraulikus emel8, maggy(jtéshez
A gép eredetileg szerelési munkakra készult, de hasznaljak maggydijtésre allo

fakrol. A nagyobb stabilitas céljabdl hidraulikus tdmaszokkal rendelkezik.
A maggydjtéssel kapcsolatos egyéb kisebb gépi berendezések a kovetkezdk:

Szilardi-féle aprémaggyjt6é

Alkalmazasi tertlet z mindenféle apromag
Meghajtas egyenaramu ablaktorl6 motor
Motorteljesitmény; W 60

Feszultség; V 12

A gydjtérad hossza; mm 5000

A gyljtdzsék (rtartalma; liter 5

Onsuly; kp 1,80

Teljesitmény; kp/éra 0,7
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10. tdblazat. Maggydjtéshez hasznalatos hidraulikus emel6k

APG-12 MSTSz TPG-24
hidraulikus hidraulikus hidraulikus
emel6 emeld emeld

(maggy(jtéshez) (maggydjtéshez) (maggyUjtéshez)

Maximalis emelési magassag; mm 12 000 17 500 24 000
Maximélis kinyulas oldaliranyban;
mm 9 000 15 000 22 000
A csuklésan kapcsol6do gémek
hossza; mm 4500-4500 6000-9000 10 000-12 000
Vezérlés koséarbol és koséarbol és a kosarbol és a
gépkocsibol traktorrol traktorrol
Kosarak szama; db 2 2 2
Az egyszerre felemelhet6 dolgozok
szama 2 2 2
A kosarak teherbirasa 200 260 250
A gém forgasszoge; fok 360° 360° 360°
Kuls6 méretek szallitasi
helyzetben; mm
hosszlisag 8300 9 700 —
szélesség 2500 2 800 —
A gép sulya er6gép nélkil 1400 4100 8 200
A gép sulya er6géppel 6300 14 000 20 200
Energiaforras tehergépkocsi lanctalpas lanctalpas
traktor traktor
(TDT-60) Sz-100
Kitamasztas 2 db hidrau- — hidraulikus
likus tdmasz tdmasz

Csehszlovak gyartmanyd magtisztitdé berendezés

Alkalmas nyar-, hars- és mas hasonlé magvak tisztitasara. A berendezés egy
vazon elhelyezett dobbol all. Meghajtasa kézi er6vel torténik. Nyarmagvak
tisztitasakor a dobban 2x2 mm nyilasu szitat hasznalnak. Harsmagvakhoz a
szitaméret 10X10 mm.

F6bb miszaki jellemz6i a kovetkez6k:

Onsuly; kp 35
Hosszlsag; mm 900
Szélesség; mm 550
Magassag; mm 550

A berendezés lzemeltetése a kovetkez6: a dobot félig megtoltik szarnyas
magvakkal, amelyeket el6z6leg joI megszaritottak. Azutan a dobot mindaddig
forgatjak, amig a szarnyaiktol megszabadult magvak a szitdn keresztil ki nem

hullanak a dobbol.
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VNIILM rendszer(i szarnytalanité berendezés

Gyartja a Szovjetunio. A Szurovcev szerkesztésében készitett berendezés egy
szitahengerbdl és a hengerben forgo, kefedobbdl all. A henger és a dob kozott
lev6 magvakat a dob forgas kdzben szarnytalanitja.

F6bb muszaki jellemz6i a kovetkezdk:

Meghajtds maddja kézi erdvel
A dob fordulatszama; n/perc 200-250
A forgatdkar fordulata; n/perc 50-60
A szita nyildsa; mm 2,5 és 4,0

24. abra. VNIILM rendszer(i szarnytalanité berendezés

A kefe és szita kozotti hézag; mm  1—2—3—4 (éllithato)

HosszUsag; mm 355
Szélesség; mm 274
Magassag; mm 395
Tejesitmény; kp/ora 4-5

Tusko-féle toboztépb gép

A kisérleti gép elvi felépitése a verdléces csépl6édobhoz hasonld. Haromfazisu
villanymotor hajtja meg. Motorteljesitmény 2,8 kW, fordulatszam: 1420 n/perc.

A Kkiszéritott tobozokbol a gép kiveri a magvakat, ami a toboztdrmelékkel
egyutt kerul Ki.

Adagolé és tisztitd szerkezete nincs, tehat a gépbdl kikertld magot toébbszor
kell tisztitani. Célszerl egyszer-kétszer rostan, majd ,,Columba Baby” triéron
atengedni.

A gép teljesitménye 50—100 kp/ora.
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Csanyi-féle toboztép6 gép

Meghajtasara legalkalmasabb az NV 750/2 benzinmotor. A dob fordulat-
szama 650 n/perc. Kertleti sebessége 11,4 m/mp (a kések élén).
A gép teljesitménye kb. 10—200 kp toboz/éra. A gép a Didsjendi Erdészetben
tzemel.
ERTI gyartmany( nyarmagpergeté gép

A gép harom f6 részbdl all. Ezek a pergetddob és tartozékai, a flt6- és szell6-
z6berendezés, valamint a meghajtomd és az allvanyzat.

A 935x920 mm méret(i perget6 dob vizszintes cs6tengely korul forog. Palést-
jan 1,6 mm lyukbd@ségU, rostaszovettel ellatott kivagasok talalhatok, amelyek a
mag kihullasat és a paratelt levegd elvezetését teszik lehetévé. A betoltés és a
visszamaradd termésrészek uritése a homlokfalon levd plexi ablakon keresztil
végezhetd. A cs6tengelyben egy masodik cs6 is huzodik, a kettd kdzott tavozik
a pergetés soran felszabadul6 pehely. A hengerpaléastot magfogo tdlcsér odleli
at. Ezalatt foglal helyet a 350x400 mm méretl szikkaszté dob. A pergetd dob
fordulatszama: 17 n/perc, a szikkasztd dobé: 60 n/perc. A perget6 dob keruleti
sebessége: 0,8 m/mp.

A pergetéshez szilkséges meleg leveg6t kilon allvanyzaton elhelyezett ,,l1ka-
lor” flt6szerkezet szolgaltatja. A berendezés hengeres fekvd olajtartalybdl és
kalyhatestb&l all. Teljesitménye 10 000 kcal/éra, fogyasztasa 1,4 liter/6ra.
Leveg6szallitasa 500 m3/6ra. A kalyhabdl kiarado levegé hémeérséklete 80—100
°C, ami a dobhoz érve 60—65 °C-ra hiil le. Ezen a hémérsékleten folyik a pergetés.

A dobokat 0,26 LE teljesitmény(,. 700/perc fordulatszamu, haromfazisu
rovidrezart forgoérész( motor hajtja meg ékszijtarcsas attételen keresztil.

A perget6 rész dsszsulya 460 kp. A konny( mozgatas céljabol 3 témor gumi-
kerékkel lattak el. A f(itd rész kézzel hordozhaté.

A termeést kézzel adagoljuk a dobba; pergetés kdzben 10 percenként le kell
allitani, hogy az anyagot

— ugyancsak kézzel — at-

keverhessuk. A pergetés

id6tartama 60—120 perc,

a termés érettségi és rugal-

massagi allapotatol fig-

gbéen. Teljesitménye 24,2

dkg/éra, a kézi munka

kozel masfélszerese.

LENNILH rendszer( szovijet “tv. a1 TI
gyartmanyu feny6mag-
tisztito és osztalyozo
berendezés

* °MVPRa”r Va

ooi- T ~r_ 1

A gép légkamrabdl és
rostasorbdl all. A magvak
a fligg6leges csatornaba

kerlve a légaram haté- 5 gpra, LENNILH rendszer( fenyémagtisztito
sara felfelé emelkednek. és osztalyoz6 gép

trFrr
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A csatorna fels6 részének a tagulasat ugy szamitottdk ki, hogy az egészsé-
ges magvak a rostara essenek, mig az lres vagy nem egészséges magvak to-
vabbjussanak a hulladékgydjt6be. Az egészséges magvak korforgd mozgast
végezve jutnak tovabb, s a mozgas intenzitasa lehet6séget nyujt a szitdkon
valg atjutasra és a magvak osztalyozasara.

A gép fontosabb mi(iszaki jellemz6i a kdvetkez6k:

Hosszusag; mm 2190
Szélesség; mm 1000
Magassag; mm 2390
A szita atmér6je; mm 600
A szitahenger hossza; mm 630
A gép sulya; kp 200
Teljesitmény; kp/éra 15-20
Meghajtas valté aramu villanymotorral

3.2 MAGGYUJTO- ES FELDOLGOZO BERENDEZESEKKEL
KAPCSOLATOS OVORENDSZABALYOK

A maggylijté berendezések hasznalata soran kulonosképpen Ugyelni kell a
balesetelharitasi 6vérendszabalyokra. Ennek megfeleléen 16 éven aluliakat,
néket, 70 kg-nal nehezebb dolgozodkat, tériszonyban szenveddket, nagyot-
hallokat, szivbetegeket, csokkent latasuakat, magas vagy alacsony vérnyoma-
stakat, végul testi vagy szellemi fogyatékossaguakat allé fara felengedni, illetve
azon dolgoztatni tilos. A maggydjtést az erre a célra kiképzett, feltétlendl be-
gyakorlott és egészségileg is alkalmas dolgozokkal, feligyelet mellettkell végeztet-
ni. Egy munkahelyen lehet6leg tobb, de legalabb két f6b6l allo6 munkacsapattal
kell dolgozni.

A kotéllétrat megfelel6en vastag, egészséges aghoz kell erésiteni. Felmaszas
el6tt a létrat, illet6leg a létrat tartd agat legalabb kétszeres biztonsagi terhelés-
nek kell alavetni.

A fara feljutva csak egészséges, ép agakra szabad lépni. Az agra lépés el6tt
két kézzel megkapaszkodva, az 4gra kell6 nyomaést gyakorolva kell meggy6zd8dni
annak teherbirdképességérél. Az &agakra lehet6leg a torzs mellett Iépjlnk,
mivel teherbirasuk itt a legnagyobb.

A maggylijté szerszamokat maszas kdzben a biztonsagi 6vhoz, felérkezés
utan pedig zsineggel egy erre alkalmas faaghoz kell er6siteni.
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4. TUSKOZO GEPEK

41 A TUSKOZASI MUNKAK GEPESITESENEK
ATTEKINTESE

A tuskdzés a legnehezebb és legenergiaigényesebb munkak kozé tartozik és
gépesitése még ma is szamos problémat okoz a konstrukt6roknek. Gépesitésé-
nek problémdjat neheziti az is, hogy a végéslap alatti fatbmeg meglehetésen
nagy. Egyes adatok szerint eléri az dsszfatbmeg 10—12%-at is. A tusko Kiter-
melésének koltsége meghaladja a vagaslap feletti fatomeg kitermelési koltsé-
gének 5—10-szeresét.

Neheziti a tuskd kitermelését még az is, hogy legtobb esetben ismeretlen a
gyOkerek elhelyezkedése a talajban. A tusko ellendllasa igen nagy hatarok kozott
valtozik. Emiatt ugyanazon atmér@jl és fafaju tuskok kiemelésének id6szik-
séglete 10—15-sz0r6s eltéréseket mutathat.

Ebb6l kovetkezik, hogy a kiemeléshez sziikséges er6igény igen nagy, — alta-
laban 10—60 000 kp k6z6tt ingadozik, de egyes esetekben eléri a 100 000 kp-t is.

A tuskod kiemelésével még nem oldottuk meg a problémat. A kiemelt tuskok
altaldban terjedelmesek, to-

megiket a gyokerekhez ta- 11. tablazat. Tuskdirtasos dontés

padé foldréteg is noveli. forgatonyomaték szilkséglete
Kozelitésukre, darabolasuk-
ra, agyszintén elszallitdsukra Forgatényomaték mkp
sincs meg kielégitd megoldas. fenyd nyir
A tuskozasnak viszonylag
legegyszer(ibb moddszere az 25 cm-ig 7 000 7 000
an. tuskoirtasos dontés. Itt a 26730 cm 10 000 11 000
tuskd kiemelésekor az €16 fa 21—40 cm 16000 17000
- N 41—50 cm 20 000 -
statikai erejét igyekeznek
hasznositani. A tusk6zashoz
igénybeveend(l erGsziikséglet 12. tablazat. Kotélfeler6sitési magassag
ugyanis annal kisebb, minél és az atmer0 Osszefliggése
magasabban helyezkedik el
az er6 tamadasi pontja. KotélfelerGsitési Mellmagassagi faatméré (cm)
Lengyelorszagi mérések sze- magassag, m B i
rintfeny6- és nyirallomanyok- fenyd nyir
ban a tuskoirtasos dontés )
forgatdbnyomaték sziikséglete 2,0 23-ig 24-ig
S PP = 3,0 24-28 24-27
kulénb6z6 fadtméréknél a ko-
P . 4,0 29-33 28-32
vetkez’okepgep alakul: 50 33-39 33-37
A tdmadasi pont elhelye- 6,0 40-45 38-43
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13. tablazat. A dontés és kiszakitas vonoerdsziikséjjlete
. Vonoerdszikséglet (kp)
AtmErG fenyd nyir
(cm) y y
elontés kiszakitas dontés kiszakitas

25 cm-ig 2500 1000 2500 2000
26—30 cm 3500 2000 3500 3250
31-40 cm 5250 3000 5500 5250
41—50 cm 6500 3500 - —

zésénél  (kotélfelerésitési
magassag) a kifejthet6 erd
biztositasa mellett figye-
lemmel kell lenni a tdrzs
szilardsagi értékeire is. El-
lenkez§ esetben el6fordul-
hat, hogy a fa eltorik.
3000 kp-os huzoéerd alkal-
mazésakor a 12. tablazat-
ban kozolt kotélfelerésitési
magassagokat talaltak cél-
szerlinek a kulonboz6 at-
mérdjd feny6- és nyirdl-
lomanyokban.

A fa kiddntése utdn nem
minden esetben kozelithe-
t6 a torzs. Sokszor el kell
szakitani a fat a foldben
maradt gyokerekt6l. A
dontés és a kiszakitas vo-
noerdszikséglete a 13. tab-
lazat adatai szerint alakul
kialénb6z6 atmér6ji  fe-
ny6- és nyiradllomanyok-
ban.

A tablazatokbdl latha-
t6, hogy tuskoirtasos don- 26. abra. Dont6kerékpar el6készitése
tési modnal nagymérték- tuskadirtasos dontéshez
ben lecsokkenhet a tuskok
kiemeléséhez sziikséges er6. A tuskoirtasos dontési modok kozil legelterjed-
tebb a lengyel Matusz—Kreutzinger rendszer(i csorl6s-kerékparos eljaras, a
bulldézerrel, treedozerrel vald doéntés. Ennek egyik valtozata a hazankban is
kialakitott VETUS tuskoirtd berendezés.

A csorlés kerékparos dontési modszerrel a fat a torzshoz rogzitett kerékparra
dontik, amely kétkara emel6ként miakddik. Alkalmazasahoz a kerékpéaron
kivil traktorcs6rlére van sziikség.

A Matusz—Kreutzinger tuskoéirtasos dontési modszert tdbb erd6gazdasag jo
eredménnyel alkalmazza. Kis l6er6teljesitmény-sziikséglete miatt pillanat-
nyilag a legjobb megoldasnak latszik.

61



27. abra. Tuskoirtassal kidontott fa a kerékparon

Joval fejlettebbnek bizonyultak a bulldozeres rendszerd tuskoirtasos doéntési
modok. Alkalmazasukkal a fa dontését ossze lehetett kapcsolni a gyokerek
lazitasaval is. Az ilyen jellegl gépek teljesitménye kb. 200—500 fatérzs/miszak,
ami 3—6-szorosa a Matusz—Kreutzinger maddszerrel elérhetd teljesitménynek.
Az alacsonyabb tamadasi pont miatt nagyobb teljesitmény( er6gépekre van
szikség (80—100 LE, s6t annal tobb), amikkel biztosithaté a kivant 10—14
Mp-os tolGer6.

A tuskoirtas el6bbi mddszere kulfoldon széles korben elterjedt Ggy, hogy a
tuskdéirté adapter tobb orszagban sziikséges kelléke a nagy vonderejli lanc-
talpas traktoroknak.

A tuskoirtasos dontési modok tehat a viszonylag kisebb energiasziikségletl
modszerek kozé tartoznak. Hatranyuk, hogy a torzsek feldolgozdsa nehézkes,
S klléndsen a bulldozerezéses megoldas az er6gépet erésen igénybe veszi.

A vaktuskd kiemelésére a nagyobb ellenallas miatt mas rendszer(i gépeket
kell alkalmazni.

Az itt alkalmazott tusk6zoégépek egy része a tolélemezhez hasonldéan vagy
emeldszertien mikaodik, a masik része pedig kiilonb6z6 egyéb elven kialakitott
gépek csoportja.

A bulldozerezés moédositasaval alakultak ki az olyan tololemezszer( tusk6z6-
gépek, mint a D-210 G, a KBK-2, a D-496, M-6 és a nyugati orszagokban alkal-
mazott tusk6zogépek tobbsége. A gépek mikddésének Iényege, hogy egy fogak-
kal kiképzett tol6lemez — a tuskd vastagsaganak megfelel§ kulénbdz6 célszer(
fogasokkal kiemeli a tuskoét. A Kisebb tuskdk a fogak tolasaval méar az elsd
menetben kifordulnak, mig a vastagabbaknal a gyodkerek lazitasa, szaggatasa,
a tuskénak tobb oldalrol valé megkoézelitése valhat sziikségessé. A gépek ener-
giaigénye 80—100 LE, de esetleg még ennél is tébb.
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Az emelBberendezés elvén mikddd tusk6zogépek tipikus példai a K-1 A és a
K-2 A jell gépek. Mindkett6 igen szellemes megoldasu, nagy emel6erd Kifejté-
sére képes berendezés. A kett§ kozotti kilonbség csupan az, hogy a K-1 A
mechanikus, a K-2 A hidraulikus mikodésid. A fogakon kifejthetd emel6erd
45—55 000 kp, ami gyakorlatilag elegendd a tiskok kiemeléséhez, figyelembe
véve, hogy a tiskot szikség esetén tobb oldalrol is meg lehet kozeliteni.

Az emlitett gépek teljesitménye fafajtol, atlagos tuskdatmérstsl fliggben
200—400 tuskd/miszak kozott ingadozik. A teljesitményt természetszer(leg
befolyasoljak a talajviszonyok, illet6leg a tliskok szétszértsaga.

Ezek a gépek képesek a kiszedett tliskok kozelitésére is. Megallapithatd azon-
ban, hogy a kozelités kisebb teljesitmény( toldlemezzel ellatott gépekkel gaz-
dasagosabban oldhaté meg.

Szamos kisérlet tortént a vaktuskd kiszedésénél fellépd emelberd-sziikséglet
csokkentésére. Egyik legfigyelemreméltébb megoldasnak az latszott, amelynél
az emelBberendezés és a tuskd kozé vibracios szerkezetet iktattak. Vibracio
alkalmazasaval a tusko kiemelésének er@szikséglete 30—50%-kal cstkkent, és
a tuskot teljesen tisztan, foldréteg nélkil lehetett kiemelni.

30. abra. D-210 G tuskdézéberendezés
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A nehézséget a vibraciés modszernél csupan az okozta, hogy a tuskot pon-
tosan fiigg6leges irdnyba kellett emelni, s ehhez a munkahoz daruhoz hasonlé
gépek alkalmazasa valt sziikségessé. Bar az er6sziikséglet jelentésen csokkent,
mégis az 5—30 tonna teherbirasu darut a vagasterileten nem lehetséges meg-
felel6 gyorsan mozgatni és gazdasagosan kihasznalni.

Sokkal célszer(ibb megoldasnak latszik a hagyoményos tuskézégépek egyes
elemeinek vibraltatasa, a munkaelemek ,,aktivva” tétele. Ezt azonban alapos
és részletekbe mend kutatbmunkanak kell megel6znie az optimalis frekvencia,
amplitidd, vibraltatott tdmeg stb. pontos megallapitasa végett.

A tuskozasnal jelentkez6 nagy ellenallas lekiizdése Ujabb utak keresésére
OsztbnOzte az Ujitdkat és kutatOkat. Megprobaltak kor-, illetve lancflrészekkel
a tusko fold feletti részét szétflirészelni. A szétflirészeléssel azonban nem minden
esetben oldédott meg a vastag oldal- és karogyokerek kiszedésének kérdése, s
ezért ez a megoldas nem bizonyult életrevalonak. Sokkal célszer(ibbnek latszott
a lancflirészhez hasonlé6 — a banyaszatban hasznalt gépek elvén mikédé —
résel6flirész alkalmazasa, amellyel mar az oldal- és karogyokerek elvagéasa is
lehetséges volt.

Figyelemre méltd kisérletnek szamit még az olasz Fiat gyar hengerpalast-
szer(i, alul fogazott, csé alaku fiirésze. Ehhez hasonl6t a Nyirségi Allami Erd6-
gazdasdg is készitett. Ez a berendezés a tuskoét kérbevagja, s vagas utan kiemeli.
A kiemelés egy masik erdgéppel is elvégezhetd. igy a kiemelés er6- és energia-
sziikséglete a direkt tuskézasi eljarasok er6- és energiaszikségletének mintegy
felére csokken.

A tuskoflirész berendezések a tuskdzasnal fellépd er6- és energiaproblémak
athidalasat jelentik. Ez a célja a vegyi és bioldgiai tuskoétlanitasi kisérleteknek is.
Egyes orszagokban sikerrel kisérleteznek kiilonb6z6 vegyszerekkel, amelyek
rovid id6 alatt elbontjdk a tuskoét, s a terlletet alkalmassa teszik a talajel6-
készitd gépek mikddésére.
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Jol lehet péarositani a tuskézas problémajat a tiskokon kialakitandd gomba-
telepekkel, amelyek mint erdei melléktermék, nagy bevételt jelentenek. A biol6-
giai modszereknek szamos valtozata ismert, fontos volna, ha ezeket a modszere-
ket melléktermék-termeld tevékenységgel is 0sszekapcsolnak.

A tuskdzéasi nehézségek athidalasat jelentik azok a technolégiai eljarasok,
amelyek a terlletnek csak részleges tuskozasat kovetelik meg. A talaj el6ké-
szitést, csemetelltetést ugyanis sdvos moddszerrel végzik; ugyanigy folyik az;
apolés is. llyen modszer esetén a tuskdknak csupan kb. 20%-at kell kiszedni,
azokat, amelyek a savba vagy a sav kozvetlen kdzelébe esnek. A Szovjetunié-
ban, az NDK-ban, valamint szamos nyugati orszagban ilyen célra mar tdbbféle
géptipust kidolgoztak. A kisérletek sikeresek voltak, s megallapithatd, hogy ez
a modszer egyre inkabb terjed.

Végil, de nem utolsé sorban — a probléma athidalasat jelenti az is, amikor
egyaltalan nem tuskéznak. A kialakitott gépsor terepjaré er6gépbdl és a tisko-
kdn automatikusan &tbillend talajel6készitd, csemetetltetd, illet6leg apold
gépbdl all. A modszer féleg a nagy erd6tertlettel rendelkez6 orszagokban
terjedt el. llyen esetben — munkasvédelmi szempontbdl — sziikségessé valik
a munkagép automatizalasa, ami f6leg a csemetelltetésben lényeges. Az el-
mult években szamos, erre a célra készitett automata csemeteiltet6 gépet ala-
kitottak ki. Az elért eredmények nem lebecstlendék, széles korl elterjedéstikre
egyre inkdbb szamitani lehet.

A tuskd kiemelésével természetesen még nem ért véget a munkafolyamat.
Szikséges a tuskok kozelitése, a kiszallitd ut mellett valé 6sszegydijtése a vagas-
tertlet szélén. A kozelitést toldlemezes traktorokkal vagy dont6kerékparral
lehet végezni.

Dont6kerékpar hasznalata esetén a kerékparra dontott szalfat tuskeést6l
egyutt lehet a rakodoéra vinni. igy nem kell Gjbél jarmdre rakni, s a vagas-
teriilet hamarabb valik szabaddé a kévetkez6 munkékra.

Tobb orszagban a kozelitést megel6zi a tuskd szétrepesztése. A Német
Demokratikus Koztarsasagban sikerrel alkalmaznak egy traktorral meghajtott
tuskoflro-repeszté berendezést. A szétrepesztett tuskddarabokat szallitbéesz-
kozre rakjak, vasuti rakodoéra szallitjak, ahol hagyomanyos filirészeld és haso-
gato gépekkel tizelésre alkalmas méretre daraboljak.

A tuskofurd-repesztd berendezések azonban nehéz kortlmények kdzott dol-
goznak. A hektaronként kiemelt tdbb szaz tuskd akadalyozza a gép mozgasat.
Nehezitik a gép haladasat a tuskdk utan maradt godrok is. Ezért el6nydsebb,
ha a tuskokat a vagastertulet szélén, vagy — ami még jobb — a rakodén dara-
boljuk fel. Utdbbi esetben a kikozelitett tuskdkat kdzponti rakodora szallitjak,
ahol a darabolasukat 200—250 cm hosszu vezet6lemezzel rendelkez§, 10—15 kW-
os villanymotorral meghajtott lancflirészek végzik. A flirészek vagy moz-
gathatok vagy helyhez kotottek, s ebben az esetben a tuskdk tovabbitasat
mechanikus berendezés végzi.

A tuskok kikozelitése, feldolgozdsa utan még mindig nem fejez6dik be a
mi(iveletsor. Kivanatos a talajpan maradt gyokerek 6sszegy(jtése, hogy ne
akadalyozzak a talajmivel8 gépek munkajat. Ilyen célra legmegfelelébbek az
un. gyokérféslik, amelyeknek tébb valtozata dolgozik a kiilénb6z6 orszagokban.
A tapasztalatok szerint ezzel a gyodkerek tulnyomé része 6sszeszedhet6.

Szandékosan nem érintettem a tuskdzasi modok targyalasanal a robbantast.
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Kétségtelen, hogy ez bizonyos ko-
rilmények kozoétt igen megfeleld,
féleg toldlemezes gépek alkalmaza-
saval parositva, amelyek robbantas
utan kitoljak és kozelitik a tusko-
maradvanyokat. Masrészt azonban
a sziikséges toltet megallapitasanak
bizonytalansaga, a robbantassal és
a robbandanyag tarolasaval kap-
csolatos fokozott biztonsagi el6-
irdsok maradéktalan végrehajta-
sa jelent8sen megdragitjadk az el-

jarast. 32. abra. Az emel@villas tuskdzdgépek
A robbantashoz alkalmazhat6 mikodesi elve

eszkozoket, berendezéseket, mod-
szereket kulon rendeletek és elGirasok 3zabalyozzak.

Osszefoglalva megallapithatd, hogy a tuskézas terén mind a tuskéirtasos
dontésben, mind a vaktuskd Kiszedésében szdmos megoldéssal, géppel talal-
kozhatunk. A gépek tilnyomd része azonban nem Kiforrott, a tusk6zas minél
kisebb er6- és energiabefektetéssel valé megoldasa érdekében tovabbi miszaki
intézkedések sziikségesek. Szikséges tovabba az egész munkafolyamat komplex
gépesitése, kilonds tekintettel a tuskok kozelitésére, darabolasara és feldolgo-
zésara.

4.2 A TUSKOZO- ES TUSKOFELDOLGOZO GEPEK
MUSZAKI JELLEMZOINEK ISMERTETESE

A tuskézasnal alkalmazott rczgdkalapdesos munkafej

A tuskozoberendezés traktorra vagy darura szerelhet6é rezg6kalapacsos
berendezésbdl és markolébal all.

A darura flggesztett berendezést pontosan a tuskd folé emelik, s raeresztik
a tuskora. A markol6 a tuskoba kapaszkodik. A kapaszkodas elGsegitése érde-
kében a tuskoét néha be kell faragni. A markol6szerkezet megkapaszkodasa
utan a.tuskot fliggbleges iranyban felfelé hizzak s bekapcsoljak a rezgkalapa-
csot. Utdbbi a traktoron levé kompresszorbdl kapja a sdritett leveg6t.

* A robbantés technikdjaval szamos irodalmi forras foglalkozik. Ismertebbek:
Hajdu I.: Az erd6gazdasagoknal eléforduld robbantasi munkak. Munkasoktatasi
tananyag. Budapest, 1960. OEF. 207. p.; Benedek D.: Korszer{i robbantasi
eljarasok a kébanyaszatban. Budapest, 1954. Fels6okt. Jegy. Vall. 62. p.;
Lazar J.: Korszer(i robbantési és tOltetszamitasi modszerek. Budapest, 1954.
Fels6okt. Jegy. Vall. 272. p.
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Megnevezés

Energiaforras
Fogésszélesség; mm
A lemez magassaga
fogakkal; mm
Fogak szdma
Fogak kozotti
tavolsag; mm
Legnagyobb
bemertlés; mm
A lemez maximalis
emelési magas-
saga; mm
Onsuly, traktor
nélkul; kp
Kuls6 méretek; mm
hosszlsag
szélesség
magassag
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14. tablazat. Tolélemezes tuskd6zdgépek

KBK-2

Sz-80, Sz-100
2000

-

30

40

90
1585
578

310
306

D-210 G
Sz-80, Sz-100
1480

145
4

48

40

80
215
563

312
305

D-496

Sz-80, Sz-100
1380

N

44

40

80
1540
563

312
305

33. abra. K-I-A tuskdzogép

Sz-100
2300-ig

130
3-6

40

110
119
496

252
232
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15. tablazat. Az emel6berendezés elvén m(kodd szovjet tuskézogepek fébb
mdszaki jellemz6i

Megnevezés K-1-A K-2-A
Szabad magassag; mm 340 340
A tuskézbberendezés sulya; kp 1 800 1 300
A tuskdzoberendezés mikodési elve mechanikus hidraulikus
Er6gép Sz-80, Sz-100 Sz-100,
csorlével hidraulikaval
Fogasszélesség; mm 120 140
Emel&er6 a fogakon; kp 45 000 55 000
Legnagyobb bemerlés; cm 70 67
Kilsé méretek (traktorral); mm
hosszusag 6 450 6 000
szélesség 2 500 2 450
magassag 3 870 2 770

A gépet 1959-ben az Ivanovo-Frankovszki erdégazdasagban (Szovjetunio)
Uzemeltették.

Altalaban 20—30 cm atmérdji feny6tuskok kiemelésére hasznaltak. A Ki-
emelés er@szukséglete 25—50%-kal csokkent. A gép a tuskot teljes gyokérze-
tével egyutt emelte ki. Nem rongélta a talaj szerkezetét, s ugyanakkor a kiemelt
gyOkerek is teljesen tisztdk voltak. A kiemelés utan maradt godor méretei
elenyész6ek voltak, s ezért talajegyengetésre sem volt sziikség.

A VK-1,7 szovjet gyartmanyua gyokérfési

A tuskodzas utan talajban maradt gyokerek kiszedésére szolgal. Egy-egy teru-
letet kétszer, egymasra mer6legesen kell atfésilni. Egy fésiilés el6készitetlen
talajon a gyokerek 64%-at emeli ki. A masodik menet utan talajban maradt
gyOkerek mar nem akadalyozzak a tovabbi gépi munkat (vetés, Ultetés, apolas
stb.).

<\\.

36. abra. VK-1,7
gyokérfési
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Tuskok kozelitésére
és gyokerek féstilésére

alkalmas féss tolélemez

Vahromejev szovjet Uji-
t6 szerkesztésében 1961-
ben készult el egy tuskok
kozelitésére, 0Osszegydijté-
sére és a gyOkerek kifésu-
lésére szolgalé szerkezet.
A gép alkalmas a Kisze-
dett tuskdk kozelitésére,
valamint a talajban ma-
radt vékonyabb gyokér-
re. A gyokerek kifésulé-
se sordn a gép a talajt
20—25 cm mélyen fella-
zitja, ami kedvez6 el6-

feltételeket teremt a soron kovetkez$ talajel6készitéshez.

Vahromejev-féle gyokérszed6-tuskékozelitd gép

A gép keretbdl és 8 db fogbdl all, amelyet két helyen tamasztanak az er6-

géphez.

A fébb miszaki jellemz6ket a 16. tablazat tartalmazza.

Ifi. tablazat. Szovjet gyartmanyu gyokérfésik

Mikodtetéshez sziikséges er6gép

HosszlUsag; mm

Szélesség; mm

Magassag; mm

Onsuly; kp

Fogésszélesség; mm,

Munkamélység; mm,

Fogak szama
magassaga; mm
vastagsaga; mm
hajléasszdge; fok

Fogak kozotti tavolsag; mm

A gép teljesitménye

Az er6géphez valé csatlakozds modja

VK-1,7
gyokérfési
(szovjet gyarim.)

DT-54 A, TDT-40

1055
2560
1570
640

1400-1700
300

max. 5

Prf270—340
0,5 ha/éra
fuggesztett

Kisérleti gép
(lasd szdvegrészt)

Sz-80, Sz-100

2570
250
8
40
40
18°
310
0,8—1 ha/6ra
fuggesztett
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1VUB-150 szovjet gyartmanyd tuskGzogép

Fogésszélesség; mm

mells6é tuskdzbéberendezés 1700

hatsé tuskdzéberendezés 550
Teherbiras; kp

mells§ tuskdzoberendezés 1500

hatsé tuskdzéberendezés 5000
A kiemelhet6 tuskok atmér6je; mm  250-350
Onsuly; kp 2740
Hosszusag; mm 6800
Szélesség; mm 2500
Magassag; mm mint a traktoré
Szabad magassag mint a traktoré
Ajanlott er6gépe Sz-80, Sz-100
Létszamszikséeglet 1 f6 (traktorvezetd)
Teljesitmény; m3/éra 5,90
Uzemanyag-fogyasztas; kp/m3 1,58

DKB-4 szovjet gyartmanyu tarcsas gyokérvagd eke

Tarcsédk szama; db 4
Tarcsadtmérd; mm 1200
Tarcsak egymastol val6 tavolsaga; mm 445
A tarcsak tamadasi szoge; fok 15—35
Fogasszélesség; mm 1750
Teljesitmény; ha/éra 0,91
Létszamszikséglet; 6 1
HosszlUsag; mm 6400
Szélesség; mm 3360
Magassag; mm 2910
Onsaly; kp 2280
Egy szekci6 sulya; kp 1350
Ajanlott er6gép Sz-100 GP



TI)-14 amerikai gyartmanyu tuskozoberendezés

Ajanlott er6gép TD-14 International Harvester Co

Motorteljesitmény; LE 96

Fordulatszama; n/perc 1650

Nyomtav; mm 1880

Szabad magassag; mm 300

Lanctagok szama; db 39

Lanctalpszélesség; mm 457

Tusko6zoberendezés tipusa Drott rendszerl, gytkérszaggatéval

Szakitoer6; kp 17 000

Fogak szama; db 8

Fogak hossza; mm 965

Munkamélység; mm 560

Fogasszélesség; mm 2690

Alkalmazasi terulet tuskozas, gyokérkiszedés, tuskokozeli-
tés

onsuly; kp 16 000

Talajnyomas; kp/cm? 0,75

D-210 tusko6zogépbdl atalakitott univerzalis fadont6, kozelité berendezés

A D-210 tuskdzogép sokoldalubb felhasznalasat célozza az a javaslat,
amely a berendezésnek tolo kerettel, hidraulikus hengerekkel val6 ellatasat
teszi lehetdvé. Az igy kialakitott gép alkalmas tuskoirtasos dontésre, a gydkerek
kiszakitasara, a kidontott fa kozelitésére, tuskd kiszedésére és kozelitésére, a
szikladarabok kiemelésére és kozelitésére.

A gép kisérleti kialakitdsa most folyik.

A Balatonvidéki AEG szerkesztésében készitett VETUS tuskdzoberendezés

A berendezés tulajdonképpen a szovjet gyartmanyu D-210 G tuskézéberen-
dezés tovabbfejlesztése, tuskoirtdsos dontésre vald alkalmassa tétele. A tusko-
kiemeld fogazatat er6sebbre cserélték ki, s a keretre konzolszerlen el6renyulé
dontészerkezetet épitettek. igy a gép tuskostol képes a fakat kidonteni.

Egy fa kidontési ideje 30—60 mp és igy 10 6ras mUiszakban atlagosan 300—
350 fa donthet6.

A dontés 18—20 cm mellmagassagi atmérénél egy menetben a kovetkez6-
képpen hajthat6 végre. A fadontd adaptert a torzst6l 100—150 cm-re leeresztik
és a fogak kb. 50 cm mélyre a féldbe nyomulnak. igy a fa egyszerre két helyen
kap nyomast — a torzson és a tuskonal. A dontés elbsegitése érdekében a szer-
kezetet menetkdzben cs6rlével fokozatosan emelik. A kidontott fat a gép
tovabb tolja mindaddig, amig a gyodkerek ki nem szakadnak.

Az el6bbinél vastagabb faknal a dontés csak két menetben hajthatd végre.
El6szor a toloberendezéssel a fat 30 fokra megdontik, a masodik menetben (vissza-
tolatas utan) a fogas részt a gyokérzetbe akasztjak, a fat teljesen kidontik, s
eléretoljak a gyokerek kiszakadasaig. Nagyobb torzseknél a dontés elbtt szik-
ségessé valhat a fa két oldalan a gyokerek meglazitasa a fogas tolélemezzel.
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A gép atalakitasa a Balatonfelvidéki AEG adatai szerint cca 5000—8000
Ft-ba kerll. Egy tusko kiemelésének koltsége 3,23—4,24 Ft. A tuskd m3-enkénti
megtakaritas el6zetes kalkulacié szerint kiilonb6z6 osztalyu talajon 280—670 Ft
kozott ingadozik.

A Lengyel Népkoztarsasagban hasznalt késes tuskékiemel6

A traktor hatso részére fuggesztett, emelhetd és sillyeszthet§ pengével a
traktor a tuskot 3 vagassal (kettd parhuzamos, harmadik erre mer6leges)
hat darabra hasitja. A harmadik atvagas utan a tuskézogép részét képezd
fogas berendezés kiemeli a feldarabolt tuskét, ami azonnal sarangolhat6.

A gép elénye, hogy a tuskoét a kiemelés elétt feldarabolja, igy hasznositasa
kdnnyen megoldhatd. A t6bbszori fogas miatt teljesitménye messze elmarad
a tobbi tuskdzogépétél.

Flggesztett tobbkéses tuskdkiemel6

A Német Demokratikus Koztarsasagban, majd hazankban, a Hajdusagi
Allami Erd6gazdasagban alakitottak ki ilyen rendszer( tuskézoberendezést.
A tuskdzogépen két oldal- és két hatso kés helyezkedik el. Az oldalkések a hat-
sokhoz viszonyitva allithatok. A kiemelés sordn a traktorhoz koézelebb levé
oldalkések elvagjak a tusko oldalgyodkereit, mig a hatsé kések ugyanazon menet-
ben kiforditjdk az oldalgytkerekt6l megszabaditott tuskot.

A gép alkalmazasaval a traktor vondereje célszer(ibben hasznosithato, mivel
egy-egy tuskonal két fokozatban torténik a kiemelés.

A Hajdusagi Allami Erdégazdasagban készitett, csorlés Sz—100-as traktorra
fliggesztett, négykéses, kb. 2500 kp sulyu tusk6zoégép egy Orara esd teljesit-
ménye — a gazdasag adatai szerint — cca. 1,3 m3,

75



Pixtone kdégyUjté berendezés

Alkalmazasi terilet csemetekertek talajanak tisztitasa
Felszedhet6 koévek mérete; mm 20-200

Energiaforras RS-09 traktor

Munkaszélesség; mm 1050

Munkamélység; mm 100-ig

Munkasebesség; km/ora 1-2

Teljesitménye; ha/éra 0,1-0,2

42 A GEPESITETT TUSKOZAS MUNKASZERVEZESE

A munka megkezdése el6tt mind az er6-, mind a munkagépet alaposan at
kell vizsgalni. A meglazult csavarokat meghuzzuk, ellenérizziik a hegesztéseket,
a csorlékotél allapotat, s elvégezzik az el6irt zsirzasokat.

Az er6gép meginditasa utan el kell végezni a tuskézégép ellendrzését. Meg
kell gy6zddni arrol, hogy a kilonb6z6 szerkezetek kifogastalan allapotban
vannak-e?

A fogas tolélemezzel ellatott tuskd6zogépek munkajat a kovetkezOképpen
szervezhetjuk meg.

A gép megkdzeliti a tiskdt. Amennyiben a tuské kisebb atmérdjd, a fogak
leeresztésével egy fogasban kiséreljik.meg a tuskd kitolasat. Tolas koézben a
lemezt kissé emelni kell.

Ha a tusk6 nagyobb atmérdj, sziikségessé valhat a tusko tébbszori megmoz-
gatasa. Ennek soran a gép a tolomozgason kivil emelémozgast is végez. A kom-
binalt tolé-emel6mozgéas soran a tliskdk gyokerei elszakithatok, és a kdvetkezd
menetben kénnyebben Kitolhatok.

Ha a tuskd kilonésen nagy ellenallast fejt ki, a gyokereket tébb oldalrol
meg kell lazitani. Gyakran el6fordul, hogy kézi er6vel egy-két gyokeret atvag-
nak, s ezzel megkdnnyitik a gép munkajat.

Még jobban fokozhat6 a gép teljesitménye, ha a tuskokat a tuskdzogép hasz-
nalata el6tt robbantassal meglazitjdk. Bar a teljesitmény megtdbbszorozddik,
ez nem mindig gazdasagos.

A K-I-A, illetbleg a K-2-A tuskdzd berendezésekkel haromféle modszerrel
dolgozhatunk. Az els6, egyben legegyszerlibb mddszer az, amikor a gép fogait
tolélemezhez hasonléan hasznaljuk fel a kisebb tliskdk egy menetben térténd
kitolasara. Ez igényli a legkisebb er6kifejtést. Nagyobb tuskéknal a tolomoz-
gatason Kivil a szerkezetet emelni is kell. llyenkor a gép a fogas tusk6zo6gépek-
hez hasonl6an dolgozik.

Még nagyobb tuskoknal igénybe kell venni az emelévillat is. A kiemelendd
tusko el6tt a villdkat a tuské ala sullyesztjik, ezutan a csorld segitségével a
villakat mdkoddésbe hozzuk. A talajra tamaszkodd munkagép ilyenkor 45—55
tonna emelBerd kifejtésére képes, s a tiskot a foldbdl kiszakitja. Emelés kdzben
a gép toléssal, illetleg a tusk6z6 emelésével segiti a gyokerek elszakitasat és a
tusko kibillentését.

A K-I-A és a hasonlo szerkezetek alkalmazasakor egyik alapveté munkaszer-
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vezési szempont, hogy az egyes tuskdknal a megfelel6 munkatechnikai fogast
alkalmazzuk. Ezért az emel@villak hasznalata nem mindig sziikséges.

A K-I-A tusk8zo6gép a gépkezeldt erdsen igénybe veszi, mivel térdelve kell a
gépet iranyitania. A gép kezel§jét ezért 2 éranként valtani kell.

A kiemelés utan a tuskd mozgatasanak és feldolgozasanak tobbféle maddja
lehetséges. A fogas, illet6leg a villas kiképzésld gépekkel elvégezhet6 a tliskok
kozelitése és a vagastertilet szélén, az ut melletti 6sszegydjtése. Innen a tusko-
kat rakodoéra lehet szallitani, ahol darabolasukat 150—250 cm vezet6lemez(,
villanymeghajtasi motorflirészekkel végzik el. A feldarabolt részek hasitasa
hasogatogéppel megoldhatd. Az 6sszeapritott tuskofat transzport6rrel rakasol-
jak, illet6leg rakjak a szallitoeszktzokre.

Mivel a feldolgozatlan tuskok szallitasat nem minden esetben tartjak cél-
szerlinek — kilondsen a nagy gyokérzetli fafajokét — tovabba a tuskédk rako-
dasa csak markoldberendezéses rakodokkal oldhaté meg, — amivel nem minden
orszag rendelkezik — igen gyakori a tuskofeldolgozas olyan valtozata, amelynél
a kiszedett tuskOkat a vagastertleten mozgé gép hasitja szét. llyen az NDK-ban
alkalmazott tuskorepeszt6-hasitd. A széthasitott tuskdk rakodéasa, szallitasa
mar joval egyszerlbb. A rakoddn mar csak ezek dsszeflirészelése és hasogatasa
marad hatra. A flirészelésre ilyenkor a korflrész a legmegfelelébb.

A tuskozas és a vele kapcsolatos munkék technolégidjanak szamos egyéb val-
tozata is ismert. A technolégiai valtozatok azonban tavolrél sem Kiforrottak.
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5. TALAJMUVELO GEPEK

51 A TALAJ ELOKESZITESI MUNKAK GEPESITESE

Talajm(ivelésen a talaj forgatasat, lazitasat, porhanyitésat, keverését, tomo-
ritését, egyengetését és mdvelésre alkalmas felszin kialakitasat értjuk. (Lélja,
hogy a névényzet szamara kedvezd talajallapotot hozzon létre. A célszer( talaj-
mdvelés elsGsorban a talaj fizikai tulajdonsagait szabalyozza, de befolyasolja
a talaj biologiai életét is. Alapvet6 mivelete a szantas. Ennek soran a talaj
forgatasaval, lazitasaval és porhanyitasaval a talaj optimalis morzsalékos szer-
kezetét alakitjuk Kki.

A porhanyitds folyamén apritassal megszintetjik a talaj tomd&dottségét, s
a lazitassal noveljuk a talajrészek kozotti pérusokat. Ez elGsegiti a gydkérzet
fejlédését, mivel a porhanyitott talajt konnyebben atjarja a leveg6 és a ned-
vesség. A lazitassal és porhanyitassal n6 a talaj nedvességtarold képessége is.

A forgatas legjellegzetesebb eszkoze az eke, mig a legfontosabb porhanyité
gépek a tarcsa, kultivator, borona stb.

Keverésnél megvaltoztatjuk a talajrészecskék egymashoz valé viszonyat.
Maga a porhanyitds is bizonyos foku keverés. A talaj keverését legjobban a
tarcsas mivel6 eszkézok valositjak meg.

Tomdoritéskor csokkentjuk a talajrészecskék kozotti Uregeket. A tOmorités
eszkdzei a hengerek.

Az egyengetés soran a felszin egyenetlenségeit tuntetjuk el simitokkal és
boronékkal.

A felszinalakitd berendezésekhez tobbféle eszkéz is tartozik. Ilyen a savhazo
eke, a teraszol6 stb. Kisebb nagyobb felszinalakitast azonban csaknem minden
talajmdveld eszkdz végez.

A talajmiveld eszkozok legtobbje nem egy, hanem tobb midvelet végzésére
is alkalmas. E mdveletek kozil egy-kett6t jol, a tobbit kevésbé jol végzik,
igy pl- az eke jol forgat, lazit, porhanyit, viszont kevésbé jol kever, felszin-
alakitésa kozepes. A tarcsa jol lazit, porhanyit, ugyanakkor kevésbé jol forgat
és kever. A kultivatornak és borondnak j6 a lazitdé hatdsa és felszinalakito
képessége, viszont kdzepesen kever. A henger els6sorban témorit, és csak masod-
sorban aprit.

Dontd jelent6ségl tehat az egyes talajmivel6 gépek célnak megfelel6 kiva-
lasztasa és Uzemeltetése.
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511 EKEK

Legaltalanosabban hasznalt talajmivel6 gép az eke. A talajbol meghatarozott
vastagsagu és szélességl szeletet hasit ki, azt élére allitja és oldalra donti.
A talajszeletnek a barazdafenékt6l val6 elvalasztasat a szantovas végzi. A baraz-
daszelet az eke haladasa kdzben megemelkedik, a kormanylemezre csuszik,
ami azt atforditja. Az eke munkajara a forgatas a legjellemzébb. A barazda-
szelet szélessége és mélysége nagymértékben befolyasolja a forgatast. Azonos
szélesség mellett a mélység ndvelése rontja a forgatas min6éségét. Legmegfele-
I6bb forgatas akkor érhet6 el, ha a barazdamélység és szélesség aranya 1 : 1,41
(normal szantas).

Az eke forgatd munkajat hatdsosabbé teszi az el6hantd. Az el6hantd kisebb
méretl eketest, amelyet a fGeketest elé, a gerendelyre er8sitenek. Az el6hantd
a féeketesthez képest a bardzdafal fel6li oldalon kb. 2/3 szélességld barazda-
szeletet vag ki, amelyet megemel, s az el6bb vont bardzdaba buktat. igy a
tarlorészek a bardzda fenekére kertilnek. Erre boritja ra a f6eketest az alulrol
felhozott talajréteget. Az el6hantoval felszerelt eke vonoder6sziikséglete 1—5%-
kal nagyobb, mint az el6hanto nélkili ekéé.

A forgatasi munka flgg a mélység és a szélesség aranyatol, a kormanylemez
alakjatol, az eke mikodd fellleteinek simasagatol, s kismértékben a vontatési
sebességtél. A porhanyitast els6sorban a talaj morzsalékossaga és nedvesség-
tartalma, a szantas mélysége, a kormanylemez alakja, a szantévas kiképzése,
végul a vontatasi sebesség hatarozza meg.

Az erd6gazdasagokban hasznalt ekéket tdbbféle szempontbdl csoportosit-
hatjuk. Vonoéerd szerint megkulonboztetlink fogatos és gépi vontatasu; az eke-
testek szdma szerint egy- és tobbtest(i; az alatdmasztas modja szerint leng6
mankaés, taligas, keretes és fliggesztett; végul a végzett munka szerint agy-, valtva-
forgato-, savhuzo- és mélyszanto-ekeéket.

Az ekék szerkezetileg m(ikodd, tamasztd, er6kozl6, vezet6 és szabalyozo,
illet6leg ©sszefoglald részekbdl allanak. A mikoédd részekhez tartozik a cso-
roszlya, a szantévas, a kormanylemez, az el6hantd és az altalajlazito.

A csoroszlya lehet tarcsas vagy késes; feladata, hogy a bardzdaszeletet fiig-
gbleges iranyban elvélassza a barazda faltol.

A szantOvas a barazdaszeletnek a bardazdafenékt6l vizszintes iranyban valo
elvalasztasat végzi. Kialakitasa szerint trapéz alakd vagy orros ekevasakkal
talalkozunk.

A forgatas szerszdma a kormanylemez. Haromféle kiképzése ismeretes, csa-
varos, hengeres és kulltrformaju.

A tamaszto részek kozil az ekenad a talaj fiiggbleges és oldaliranyu reakcio-
er@it veszi fel. A mankd és taliga a gerendely alatamasztasara szolgal, mig a
kerékrendszer a keretet tdmasztja ala.

. pAz altalajlazit6 alkalmazasaval a mivelés mélysége az also talajrétegek feltlre
forgatasa nélkil novelhetd. Az altalajlazitok lehetnek ladtalp, sarabolé, sziv, ék,
és villa alakuak. Alakjuk a rendelkezésre all6 vonéer6tdl, a tervezett munka-
mélységtdl, a megkivant lazité hatastol és a megengedhet6 kever6hatastol figg.

Az er6kozl6-, vezetdszabalyozo részekhez tartozik a vonoszerkezet és a vono-
horog, valamint a biztositasok; fogatos ekéknél az 6nvezetéklanc és az ekeszarv;
az allitészerkezeték, valamint a kiemel§ automata.

6 Erd6gazdasagi gépek 81
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42. dbra. TE-330 traktoreke

43. abra. TEA-430 altalajlazités eke

44. dbra. 4-PN-30 fiiggesztett eke
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45, abra. B-162/2 valtvaforgatd eke

46. abra. Szabo-féle gorg6s eke
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50. abra. PGL-II-A savhiz6 eke

Az 0sszefoglalod részeket az eketdrzs, a gerendely és a keret alkotja. Az eke-
térzshoz szerelik a szantovasat, a kormanylemezt, mig a gerendelyhez az el6b-
biek Osszességét képez6 eketestet, s végll a keretre a kerekek tengelyeit, az
allitoszerkezetet, eketesteket, csoroszlyakat, el6hantolokat és a vonoszerke-
zetet.

PPU—50—A jeld szovjet mélyszantd eke

A PPU—50—A a PP—50, illetdleg a PP—50—PG tovabbfejlesztett tipusa.
Fogasszélessége 500 mm, munkamélysége 600 mm. Sulya a meger@sitések miatt
a korabbi megoldasoknal magasabb, 2710 kp. Vontatasahoz Sz—80 vagy
Sz—100-as lanctalpas traktor szikséges. Laza, kozépkotott és kotott talajo-
kon egyarant jol hasznalhat6é. A korabbi tipusokkal szemben nagyobb voné-
er@szikséglettel rendelkezik.

Modositott PP—50—PG ekék

Két lényeges modositasrol lehet megemlékezni. Egyiknél az ekére szerelt
vagoééi (ami tulajdonképpen az eketdrzshdz csavarokkal rogzitett és az el6-
hantdhoz hegesztett gerinclemez) lehetévé teszi a gyodkeres, s6t tuskods talajok
vagastorését. A modositas csak kotottebb talajokon alkalmazhato.
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XZ EKEK MUSZAKI JELLEMZOINEK ISMERTETESE

17. tablazat. VVontatott traktorekék

Megnevezés TE-330 TEA-430 P-5-35 M
Eketestek szama; db 3 4 5
El6hantolok szama; db 3 4 5
Altalajlazitok szdma; db — 3 -
Fogéasszélesség (4—5) eketesttel; mm - 1200 1750
Fogéasszélesség 3 eketesttel; mm 900 900 —
Fogésszélesség 2 eketesttel; mm 600 — —
Legnagyobb szantasi mélység; mm 250 250 270
El6hantd szantasi mélység; mm 120 120 120
El6hant6é szantasi szélesség; mm 200 200 230
Legnagyobb hosszisag vonoéruddal;

mm 5500 6940 7000
Legnagyobb szélesség; mm 1140 1850 2430
Legnagyobb magassag; mm 1750 1550
Szallitasi szabad magassag; mm 210 210 210
Onsuly; kp 710 1030 1260
\ onoerd- ‘ laza talaaon _ 600 800 1200
szukséglet; ) kozépkotott talajon 800 1100 1600
kp (altalaj- 1 kotott talajon 1100 1500 2100
lazité nélkal) ( igen kotott talajon 1500 2000 3000
Yonoers- If laza tala!on _ - 1100 -
szukséglet; ) kozépkotott talajon — 1500 —
kp (altalaj- ) kotott talajon — 2100 —
lazitéval) ( igen kotott talajon

2700
Nyomtavolsag; mm 1193 1550 2300
Szikséges vonohorog teljesitmény;

LE 15 20 30
Téarcsas csoroszlya maximalis

munkamélysége 140 145 —
Téarcsas csoroszlya atmérdje; mm 390 400 -
Kiemel6 szerkezet auto- nyitott hidra-

matikus  kilincs- ulikus
mves emeld,
kézi ki-
emel6
szerkezet
Alkalmazhat6 erégépek G-35 DT-413  DT-413
GS-35 DT-54 DT-54
UE-28 Zetor- D-4-K
Zetor- Super
3011
Zetor- Sz-80
Super Sz-100
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PP-30

5350
1880

200
900
600
800
1100
1500

15

G-35

GS-35
Zetor-
3011

Zetor-
Super

PCW-430

6050
1170

155
900

1000
1300
1600
2100

20

auto-
matikus

Zetor-
Super

DT-413

D-4-K
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19. tablazat. Erdészeti ekék

Megnevezés PKL-70 PLP-135 PLN-53/63
Munkamélység; min 150-250 250-ig 300-ig
Fogasszélesség; mm 500-700 1350 530-630
Hosszlsag; mm 2340 2050 3450
Szélesség; mm 1630 1350 1230
Magassag; mm 1100 1100 1000

Az ekéhez kapcsolt ultetéberendezés
csoroszlyajanak munkamélysége;

mm 260 — —
Teljesitmény; m/éra, hal/o6ra 2300-ig 1700 0,73
Onsuly (ltet6berendezés nélkil; kp 1050 900
Onsuly Ultet6berendezéssel; kp 510 — —
Onsuly vet6berendezéssel; kp 490 - -

20. tablazat. A DJIR tipusi NARDI ekék fébb mdszaki jellemz6i

Sziikséges
Tipus Munkamélység Fogéasszélesség Onsuly vonohorog
mm mm kp teljesitmény

LE
000 DMR/E 700 450-520 1490 60- 70
00 DMR/E 780 480-550 1 890 75- 80
0 DMR/E 850 480-550 2 310 75- 90
0 DMRR/E 900 500-570 2 540 90-105
0 DMR/2 900 500-570 2 860 90-105
1 DMR/E 1000 500-580 2 940 110-120
1 DMR/2 1000 500-580 3 300 120-140
1 1/2 DMR/E 1050 580-650 3 550 120-140
2 DMR/E 1100 600-650 4 400 140-160
3 DMR/E 1150 600-680 5 450 160-180
4 DMR/E 1200 600-680 6 300 180-200
5 DMR/E 1300 650-700 10 600 320-350

A masik, Domanics-féle médositas az eke csorl6s fiiggesztésére, dnsulyanak
csokkentésére, s teljesitményének fokozaséra iranyul és a GodollGi Allami Erdé-
gazdasdg pusztavacsi erdészetében kerilt kidolgozéasra. Hasonlé megoldéassal
kisérletezett az Eszaksomogyi Allami Erd6gazdasag is, hidraulikus fiiggeszt6-
berendezéssel rendelkezd, nagyteljesitmény(i lanctalpas traktor felhasznalasa-
val.

R—175 NDK gyartmanyud mélyszanté eke

A laza és kozépkotott, gyokérmentes talajokra alkalmas egytestl, kétféle
csoroszlyaval rendelkez6 eke munkamélysége 700 mm, fogasszélessége 500 mm,
onsulya 1314 kp. Az eke gumiabroncsos kerekeken mozog, ami nagyobb van-
dorlasi sebességet tesz lehetévé. Az eke kiemelése hidraulikaval torténik, ezért
kizarolag ilyen berendezéssel ellatott traktorral tGzemeltethetd.
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21. tablazat. Mélyszantd ekék
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23. tablazat. Savhuzo ekék

Megnevezés

Tipus

Munkaszélesség; mm
Munkamélység; mm
Haladési sebesség; km/éra
HosszUsag; mm

Szélesség; mm

Magassag; mm

Szabad magassag; mm

Teljesitmény; fm/éra
Onsuly; kp

Vonéero-
szukséglet

i pillanatnyi maximalis
\
tuskozott < atlagos maximalis
J
f

tertleten;
kp atlagos kozepes
Uzemanyagfogyasztas; kg/ora
Fordulasi sugar, (kuls6); mm
Fordulési sugar (bels6); mm
Tarcsaatmérd; mm

Barazdak kozti tavolsag; mm

Munkamélység ingadozésa,
hengerekkel; %

Munkamélység ingadozésa,
henger nélkuli; %

Gordulési ellenéllas; kp
Barazda nyit6 szoge; fokban

Barazdanyit6 haladassal bezart
szoge; fokban

Mélységszabalyozas maodja
Er6géphez valé kapcsolas maddja
Szallitas madja

Enegiaforras

DWP ODP-58 PGL-II A.

két kormany- két kormany- két kormany-

lemezes lemezes lemezes
700 600 650
150-ig 100-ig 150-ig
2-3 2-3 2-3
2530 1550 2880
1688 1200 1250
953 1500 920
70 a hidraulika 50
allitasa szerint
1442 2003 1676
520 410 420
1120 190 720
717 605 506
592 422 446
15 11 14,5
4500 4130 4500
3100 1650 3100
425 425 380
1400 1200 1350
18 21
22 32 20
92 40-50 70
16° 30° 23°
48° 46° g8°
szabélyoz6 hidraulikaval szabalyozo
csavarral csavarral
vontatott fuggesztett vontatott

1 km-ig vontatva, azon tul pétkocsin

25—35—45 Zetor-Super 25-35-45
LE-s kerekes LE-s kerekes
v. lanctalpas v. lanctalpas
traktor traktor
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24. tdblazat. Egyiranyu tarcsak (diszktillerek)

Megnevezés ET FET-2,4 FET-3 ,ETB
Téarcsalevelek szama; db 13 14 16 12-18-24
Fogasszélesség 30°-os tamadasi

szognél; mm 2390 — —
Fogésszélesség 35°-0s tamadasi
szognél; mm 2260 -— — —
Munkaszélesség 12 tarcsaval;, mm — 2400 — 2300—2000
Munkaszélesség 18 tarcsaval; mm — — — 3500-2900
Munkaszélesség 24 tarcsaval;, mm — — — 4300-3800
Munkamélység; mm 180 60-180 60-180 100-180
HosszUsag tzemi helyzetben; mm 4800 2540 — —
Szélesség Uzemi helyzetben; mm 2900-3500 2125 — _
Magassag Uzemi helyzetben; mm 2020-2200 1165 — 1000
Szabad magassag; mm 90 — — —
Szabad magassag szallitasi
helyzetben; mm 195 — — —
Szélesség szallitasi helyzetben;
mm — — — 2900
Teljesitmény; ha/miszak vagy
ha/éra 1,2-1,5 0,4-1,0 0,4-1,1 0,9-1,2
Munkasebesség; km/éra 3-7 3-7 3-7 3-7
Vontatasi sebesség szallitaskor;
km/éra 20 20 20 20
Onstly; kp 1600 700 774 1250
Onsuly poétsalyokkal; kp 950 1024 1750
Téarcsak atmérgje; mm 600 600 600 600
Tarcsa vastagsaga; mm 5 5 5 5
Téarcsa gbmbsugara; mm 520 520 520 520
Vonoerdszikséglet; kp 2200 2000 2300 2500
Alkalmazhaté er6gépek DT-413 D-4-K D-4-K D-4-K,
D-4-K uToSs,
DT-54 Belorusz,
DT-413

Szikséges vondéhorog teljesit-
mény; LE 32 30 33 37

5.12 TARCSAK

A tarcsas talajmUvel6 gépek munkajat a keverés, a porhanyitas és kismérvi
forgatas jellemzi. M{kddd részei gdmbsiiveg alaku, kiélezett acéltarcsak, ame-
lyeket egyenként vagy csoportosan csapagyazva fliznek fel a szabadon forgé
tengelyre. A tarcsak munkajat méretik, elhelyezésiik, egymashoz valo viszo-
nyuk szabja meg.

A talajmivelés soran a tarcsa a talajba hatol és forgasa kézben a talajt
keveri, lazitja, porhanyitja. A mlvelés mélysége a tarcsa atmérgjétél, a lazitas
és keverés munkdja a tarcsa gorbuleti sugaratol, illetve a haladasi irannyal
bezart szdgétdl fugg.

A tarcsak jellemzG6je ezért a tarcsa atmérdje, gorbuleti sugara és beallitasi
szbge. A beallitasi szog valtoztatasa befolyasolja még a munkamélységet és a
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25. tablazat.

Megnevezés

Tarcsa levelek szama; db

Munkamélység; mm

Munkaszélesség; mm

Hosszlsag; mm

Szélesség; mm

Onsuly; kp

Uzemi sebesség; km/ora

Vonoderdszikséglet; kp

Sziikséges vonohorog teljesitmény;
LE

Alkalmazhat6 er6gép

Kétsoros tarcsas boronak

TB 28X18

28

120

2000
valtoztathato
valtoztathatd

522

5

450

8
Zetor-25 K
Zetor Super
Zetor-3011
UE-28
G-35
| GS-35

TB 36X18

36

120

2700
valtoztathat6
valtoztathat6

642

5

700

13
Zetor-25 K
Zetor-Super
Zetor-3011
G-35
GS-35
UE-28

26. tablazat. Tarcsas kultivatorok

Megnevezés

Tarcsatagok szama; db
Mlivelhet6 sorok szama; db
Mdvelési mélység; mm
Munkaszélesség; mm
Tércsalevelek szama tagonként; db
Tarcsaatmérd; mm
Téarcsalevelek osztasa; mm
Hosszlsag; mm

Szélesség; mm

Magassag; mm

Fétarté szabad magassadga; mm

Molivel6szerszamok szabad magassaga

szallitasnal; mm
Gép hossza traktorral; mm
Munkasebesség; km/éra
Szallitasi sebesség; km/oéra
Teljesitmény; ha/éra
Onsuly; kp
Fordulasi sugar; mm
Sziikséges forgd; mm
Alkalmazhatd er6gép
Er6géphez val6é kapcsolas maodja
Gyomirtas mértéke; %
Iranytartas ingadozasa; mm
Mdvelési mélység ingadozasa; mm
Optimalis tdblahossz; m
Termelékenység

Marton-féle

80-120
2000

460
160
1285
1690
550
480

500

4600

4

5

11

480

3000

4500
Zetor-25 K
flggesztett
94
100-200
10-20
150-200

| kézi munka
| 57-szerese.

Marton-féle

2

2
88-120

2000

4

460
160
725
1690
550
480

500
4000
4
5
0,75
340
3000
4500
Zetor-25 K
flggesztett
72
100-200
20-30
100-150
kézi munka
37-szerese

TB 40X18

40

120

3000
valtoztathat6
valtoztathato

692

5

900

17
Zetor-25 K
Zetor-Super
Zetor-3011
G-35
GS-35
UE-28

Maulwurf

80-120

2000
4

460
160
1000
1550
500
450

250
2200
4
5
0,43
280
2500
3500
RS-09
faggesztett

200-300
kézi munka
26-szorosa
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Megnevezés

Téarcsatagok
szama; db

Munkamélység; mm
Munkaszélesség;
mm

Hosszlsag; mm
Szélesség; mm
Magassag; mm
Szabad magassag
szallitasnal; mm
Onsuly; kp

Tarcsdk szdma egy
tagon; db

Tarcsaatmérd; mm

Tércsalevelek
osztasa; mm

VonderGigény; kp

Vonéhorog telj.
szikséglete; LE

Alkalmazhaté
er6gép

1 ha-on megenged-
het6 tuskok sz.:
db

Er6géphez valo
csatolas maddja

Munkasebesség
km/6ra

Tarcsa beallitasi
szoge; fok

94

27. téblazat. Egyéb tarcsas mlivel6eszkdzok

RLD

150

1800
1880
2000
1420

700
500

650

280

KT-12,
TDT-40,
T-47
DT-54-A

1000

vontatott

3,5-4,0

30-35

B 137-3/25

1
250

660-900

440

660

35-45

harompont
felfugg.

3,5-4,0

30-35

BTCU

4
120

2650—3100
2830
3210
1300

800

36
450

166
700

15

30 LE-s
traktor

vontatott

3,5-4,0

8-12-16-
20

DLKN-6/8

50-120

1300
755
1300
950

440
200

6-8
500

175

MTSz-7,
DT-20,
DT-413

faggesztett

3,5-4,0

10-40

BDM

70

900
860
995

94

PF-6

vontatott

3,5-4,0



51. abra. ET egyirany( tarcsa

52. abra. TB-28 X18 kétsoros tarcsas borona

sziikséges vonoder6t is. Az atlagos tarcsaatmérd altalaban 400—800 mm ké&zott
ingadozik. Az atmérd és a munkamélység aranya az un. ,,k” érték; a tarcsas
ekék k-értéke 3—4, a tarlohantoké és gyokeres tertileten dolgoz6 gépeké 6—8.
A tarcsak gorbileti sugara meghatarozza az eszkéz porhanyité hatasat, értéke
tdg hatarok kozott—450-1400 mm — ingadozik. A beallitasi szog befolyasolja
az atfordulast, s minél nagyobb a sz6g, annal er6sebb mértékd keverés és forga-
tas all eld. A beallitasi sz6g maximalis értéke altalaban 35°.

A talajon gordilé tarcsak csipkézett barazdafenéket vagnak ki. Adott tarcsa-
méretek mellett a beallitasi szog, a tarcsak osztasa és terhelése befolyasolja a
bardzdafenék egyenletességét. Minél kozelebb vannak egymashoz a tarcsa-
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53. abra. Marton-féle 4 elemes tarcsas kultivator

54. abra. Maulwurf-tarcsas kultivator



levelek, illetve minél na-
gyobb a beallitasi szog,
annal simabb talajfelszint
kapunk. Slrd tarcsaosztas
mellett azonban eltdmd&dés
és talajtorlodas allhat el6,
s ezért a gépeket inkabb
kétsoros kivitelben készi-
tik. igy nagyobb tarcsa-
osztds mellett is biztosit-
hat6 a talaj egyenletes
atdolgozasa. Kétsoros tar-
csakon a hats6 tag tarcsai
az eluls6k nyomai kozott
haladnak.
A tarcsak megkilonboz-
tethet6k az egy tarcsalap-
ra es@ terhelés alapjan is.
Konnyd tarcsas borona-
nal 15 Kkp, kozepesnél - _ Aok
20— 25 kp, nehéznél 30 kp 55. abra. DLKN-6/8 tarcsas borona
az egy tarcsalapra es@ ter-
helés. Ez az érték az egyiranyu tarcsakon 50—70 kp-ig, mig a tarcsas ekéken
100—300 kp-ig né.

A tarcsdk szerkezetileg kilonall6 vagy kozos tengelyre feler@sitett tarcsa-
levelekbdl allanak. El6bbiek a tarcsas ekék, utébbiak az egyiranyl tarcsak és
tarcsas boronadk. Utdbbiak kozétt megkilonboztetiink oldalazo-, egy- és két-
soros tarcsas boronakat. A tarcsalevelek szama a gép rendeltetését6l figgéen val-
tozik. Tarcsas boronakon a tavtarto hiivelyeket képezik ki csapnak. A csap vé-
geire tamasztogydrdthelyeznek atengelyiranyu erék felvételére. A csapagy persely
ontottvas, vagy olajjal atitatott keményfa, mivel por, sar a faperselynek kevésbé

art. A tarcsakat az eltotmdédés megakadalyozasara kapardvasakkal szerelik fel.

28. tablazat. OET-1,5 oldalazd egyiranyl tarcsasborona fébb mdszaki jellemz6i

Zetor-Super UE-28
elére héatra el6re héatra
szerelve szerelve
Legnagyobb hosszisag; mm 6950 6900 6150 7100
Legnagyobb szélesség; mm 4050 .1 4650 3900 4510
Legnagyobb oldalazéképesség; elére hatra
mm 2250 2750
Legnagyobb magassag; mm 638
Onsuly; kp 430
Gyartja Mez6gazdasagi Gépgyar, Tordkszentmiklos
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OET-1,5 oldaloz6 egyiranyu tarcsasborona

Nagy lombkorondju nyarasok korona alatti terliletének gyomtalanitasara
és a talajfelszin lazitasara készult. A tarcsatag nyomatékkiegyenlité oldalazé
vonoszerkezettel csatlakozik az er6géphez. A tarcsatag szogallitasa a tarcsahoz
csuklosan, a vonoszerkezethez elmozdithatéan kapcsolodd vonéruaddal torténik.
A haladéasi irdnnyal bezart sz6g valtoztathat6.

OT-20 oldaloz6 tarcsa

Az oldalozé tarcsa els6sorban gyimdlcsésok vagy tag halézatban telepitett
allomanyok mavelésére alkalmas, de kivaléan megfelel szant6foldi munkakra is.
Az oldalozé tarcsa egy mells6 és egy hatsd keretre szerelt tarcsasorbol all.
Minden sorban két tarcsatag van egymas mellett, a mells6é és a hatsé tarcsa-
sorok tarcsai homoru oldalukkal ellentétes iranyban vannak elhelyezve. A kere-
tek ,,V” alakban helyezkednek el s a szabalyozorad rovidebbre vagy hosszabbra
allitadsa révén egymashoz képest killonbdz8 szégbe allithatok el. Munka kdzben
a tarcsasorok nyomasa ellentétes, de miutan a hatsé sor messzebb van a traktor-
tol, a fellép6 nyomaték karja hosszabb és a tarcsa a hatsd sor domborulata
iranyaban oldalt kilendul.

F6bb mdszaki jellemzdi a kovetkezOk:

Hosszusag; mm 450b
Szélesség; mm 2450
Magassag nehezéktéalcakkal egyutt; mm 744
Munkaszélesség a szabalyozokar 4-es

allasanal; mm 2250
Munkamélység; mm 80-120-
Tarcsak szama; db 20
Tarcsaatmérd; mm 440
Tarcsak osztasa; mm 234
Tarcsatengelyek szama; db 4
Onsuly; kp 610
Maximalis vonoer6-szikséglet; kp 1390
Vonoer6-sziikséglet kdzépkotott talajon; kp 1100
Vonder6-szikséglet homokos talajon; kp 700-760
Vontatasi sebesség, max.; km/éra 45
Mells6é tarcsaknak a haladéasi irannyal

bezart szge, fok 0, 4, 6, 8, 10
Hatso tarcsaknak a haladasi irannyal

bezart szoge, fok 0, 14, 16, 18, 25
Terilétteljesitmény; ha/6ra 0,6-0,7
Legnagyobb oldalazéas a traktor kozép-

vonalatél; mm 3000
Fatdrzs megkdzelitése biztonsaggal,

mm 500-600
Gyartja Torokszentmikldsi

Mez6gazdasagi Gépgyar
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5.13 FOGASBORONAK

A borondk talajfelszin egyengetésére, a felsd talajréteg lazitasara, a rogok és
hantok apritasara szolgalnak. Alkalmazzak még a vetémag és a mltragya
alatakaréséara, 6szi vetések tavaszi 4poléaséra, valamint rétapolésra is. Szerke-
zetes talajokon — a porositd hatas csokkentése céljabol — csak &poldgépként
hasznaljak. A boronakkal szemben tamasztott f6bb kévetelmény: az allandé
mavelési mélység, egyenletes talajfelszin kialakitasa. Gondoskodnunk kell arrdl,
hogy a boronafogak ne témd&djc-nek el, s hogy munka utan megmd(veletlen csik
ne maradjon.

Bar a boronak igen sok valtozatban késziilnek, altalaban csak a fogak alakja-
ban, allasdban, kivitelében, elhelyezésében, terhelésében és a keret kialakita-
sdban kulénbdznek egymaéstol. A fogak alakja igen valtozatos. Lehetnek négy-
zet, kor és tojasdad keresztmetszetlek, ferdén vagy el6re gorbitetten hegyezet-
tek. Allhatnak a haladas iranyara merélegesen, tovabba el6re és hatrahajléan.
A merdleges fog inkabb csak régtéré és porhanyitdé munkat végez, az elérehajlo
a gyokereket és gyomnoévényeket szaggatja, mig a hatrahajlé simit, tomorit és
egyenget.

A fogak lehetnek még merevek és rugdsak, a fogak rendszere egymast valto,
terhelésuk Kivitel és rendeltetés szerint killonbdz8. A boronék lényeges jellem-
z6je az egy fogra es6 terhelés, a fajlagos fognyomas, ami vetési boronanal
0,5—0,7; ko6zépnehéz boronanal 1—1,6; nehéz boronanal 1,8—2,2 kp. A terhe-
lést6l fugg6en mas-mas a fogak vastagsaga, hosszUsaga, munkamelysége és
fajlagos vonoer6 sziikséglete. Utébbi a konny( boronaknal 20—50; a kozép-
nehezeknél 30-—60; a nehezeknél 40—80 kp/m.

A boronak lehetnek merev keretlek, allithaté foguak, csuklés megoldasuak.
A boronak kulén csoportjaba tartoznak a gyomirtéfésiik vagy halosboronéak.
A lancboronakat a csuklés borondk csaladjaba soroljuk.

Barmilyen boronérdél legyen is sz6, a vonoer6 bekotésének iranya nagy hatas-
sal van a borona munkdajanak minéségére. A bekotés akkor-helyes, ha a borona-
fogak egyenletes mélységben dolgoznak, és a boronatagok a vonoérudhoz képest
nincsenek elferdilve. Ez
csak akkor lehetséges, ha
a vonoer6 iranya (tehat a
vonolanc meghosszabbita-
sa) a borona sulyvonala-
nak a talaj sikjara vett
nyompontjan halad at. A
beédllitdison a kovetkez§
képpen javithatunk:

a) ha el6rebillentve jar
— rovidebbre,
b) ha hatrabillenve jar
— hosszabbra vesz-
sziUk a vonoélan-
cot. 56. dbra. ENTB-I1 nehéz borona
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5.14 HENGEREK

A felszini talajréteg tomoritésére, fellletalakitasara és a felszinen lev6 rogok
apritasara szolgalnak. Hasznaljadk a cserepes talajfelszin feltorésére és magagy
készitésére. A hengerezésnél kivanatos, hogy a tomorités egyenletes mértéekd
és megfeleld legyen, ne okozzon felesleges porosodast, minél kisebb vonoer6t
igényeljen s a megmdvelt felszin egyenletes maradjon.

A nalunk hasznalatos hengerek sima, gy(irs és kuldnleges kiképzésl henge-
rekre oszlanak.

A sima hengerek sulyuk novelése céljabdl vizzel vagy homokkal t6lthetdk,
bar az ilyen toltési mod sok hatrannyal jar (tomitési, vontatasi nehézségek
stb.). A terhelés korszerli megoldasat a terhel§ talcak alkalmazasa jelenti,
amely keresztiranyu lejtés esetén is egyenletes talajnyomast eredményez. A hen-
geratmér6é fokozéasdval a vonoberészilkséglet csokkenthetd, de ugyanakkor a
tomorité hatas is csokken.

A gylrds hengerek €k alakira kiképzett kozos tengelyre flizott gyd(ir(ikb6l
allanak. A gydrik ékszége 55—70 fok. A gyd(r(ik atmérgje altalaban 300—450
mm. A gy(irlis hengereket rendszerint kétsoros Kivitelben készitik. A két sor
gy(rli egymas osztaskozeibe érnek és igy a hatso tisztitja az els6t. Ugyanolyan
suly mellett jobban tomoritenék. Munkajuk utan cserepesedés nem all el6.

A kulénleges hengerek rogtord, csillagos, tiskés stb. megoldastakra oszlanak.
A tlskés henger tovabbfej-
lesztésének eredménye a kil-

I6skapa. A gydirlis és csilla-
gos hengerekkel hullamosra
tomoritett talajfelszint tu-
dunk elérni. A hullamos talaj-
felszin kialakitasanak célja:

a vizbefogaddképesség no-

velése,

a deflacio csokkentése és

mélyebb tdmoritéhatas biz-

tositasa.

159, abra. Cambridge-Croskill haromtagu henger
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Megnevezés

Uzemeltetéshez
javasolt
er6gép

Hengerek
szama; db
Hengeratmérg;

mm
Munka-
szélesség; mm

Onsuly; kp

Szélesség; mm
Hosszlséag;
mm
Magassag; mm
Munkasebesség;
km/éra
Teruletteljesit-
meny; ,ha/é
Vonoer6szik-
séglct; kp
Szikséges
vonoéhorog
teljesitmény;
LE

30. tAblazat. Hengerek muszaki jellemz6i

VMH-

KSH 125 B-617
Zetor- PF-6 RS-09
25 K
GS-35,

UE-28
3 1
350 450
2165 1250 1655
320 160
(320)
2415 — 1860
1875 — 750
350 — 270
3-4,5 2-4 2-4
0,6-0,7 — 0,3-0,6
200
3 — _

H-1

UE-28

Zetor-
Super

3-6

350
5244
1400
3374

4090

3,0-4,5
1,3-1,5

1000

16

Croskill-
Cam-
bridge

Zetor-
25 K
Zetor-
3011
RS-09
G-35,
GS-35

3150

1250

-10

VC31-
125

PF-6

1250

458

3-4

B-616

RS-09

1675

. 1860

500
360

2-4

0,3—0,5

Csil-

lagos,
rég-
toré

henger

Zetor-
Super

A hengerek lehetnek egy- és tobbtaguak. Vonder6-sziikségletik a szerkezeti
megoldastél, a tagok szamatol és a haladasi sebességtél fliggben kilonbodzé.
Hengerezni csak megfelel6 agrotechnikai viszonyok kozott szabad. Nedves

talajon végzett hengerezés haszon helyett jelent6s kart okozhat.

515 TALAJSIMITOK

A talajsimit6d feladata a felsd talajréteg elsimitasa és finom szerkezetl talaj-
feltlet létrehozasa. Munkamélysége csekély, a rogoket szétnyomja vagy be-
nyomja a talajba, és ezek a szaradas ellen védve maradnak. A talajon tavasszal

a simitozas végezhet6 a legkorabban.

Agrotechnikai kévetelmények:

1. mfiveletlen sav nélkil munkélja at a talajt,

2. egyenletes felszint hagyjon.
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Az alkalmazott megoldasok sokfélék. A simitdkat altalaban hazilag allitjak
el6.

A morzsas szerkezet(, j6 allapotban levé és el6zéleg helyesen mivelt talajon
hasznalatos talajsimito igen egyszerd szerszam. Hazilag is konnyen el&allithato
fagerendakbdl vagy sindarabokbdl, amelyeket lancokkal kapcsolunk dssze.
Egy-egy tag szélessége 1,0—1,5 m lehet, hogy a terepegyenetlenségeken is jo
munkat tudjon végezni. Kevésbé jo allapotu talaj egyszer( simitézasa mar nem
elég, mert tavaszra a talaj megtdmdédik. llyen esetben a simité elsé gerendait
kb. 10 cm osztasban fogakkal latjuk el. Ezek a fogak a simitd hatas el6tt bizo-
nyos mértékig fellazitjak a talajt.

A simité nem vontathatod a barazdak irdnyaban, mert ekkor a barazdaormo-
kat lenyirna és a talaj morzsas szerkezetét 6sszerombolna. De nem vontathat6
a baradzdéara merélegesen sem, mert ilyenkor nemcsak a talajmorzsakat rom-
bolna szét, hanem az er6gépet is rangatna.

A talajsimitdzas helyesen csakis atlés iranyban végezhetd. Ily médon bizto-
sithatjuk a simitonak a boronakkal szembeni el6nyét, hogy a talajmorzsakat
nem porositja el és emellett egyenletes, sima talajfelszint hagy hatra. A simit6
vonober@-szukséglete 80 kp/m, tehét kicsi.

B-392 simitdé mdszaki jellemz6i

Alkalmazott erégép RS-09

Az er6géphez valé kapcsolds mddja  lancokkal
HosszUsag; mm 580

Szélesség; mm 1600
Fogasszélesség; mm 1600
Munkasebesség; km/6ra 2-4

A simitok szama; db 2

A simitok mérete szogvas 60x60x6
Teljesitmény; ha/éra 0,3-0,6

6'0. abra. KPN-4,6 fiiggesztett szantofoldi kultivator
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A talaj lazitasara és keverésére szolgalnak, feladatuk a felszinalakitas és a

gyomok irtasa.

Rendeltetéstik szerint teljes szélességben mdiveld (szanto-

foldi), sorm(iveld vagy kapald, illet6leg univerzalis kultivatorokra oszlanak.
A vontatds maodja szerint kézi, fogatos, traktoros kultivatorokat kilonbdztet-
hetiink meg. Utébbiak lehetnek fliggesztettek vagy vontatottak.

A kultivatorok keretbdl, jaroszerkezetbdl, kiemel6 és mélységallitd szerkezet-
bél, végil kultivator-szerszamokbdl allanak. A szerszamok két f§ része a szar
és a kapa. A kapak alakjuk és feladatuk szerint tovabb csoportosithatok.
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63."abra. PF-6 kultivator

A sarabol6 kapak lehetnek
egy- és kétszarnyuak, jobb
és baloldalasak, illetéleg
univerzdlisak. A lazité ka-
pak kozott vésd alaku fo-
gakat, megfordithat6 szer-
szamvasakat, illetleg dar-
da alakl szerszamvasakat
talalhatunk. Végul vannak
toltogetd kapak is.

A kapak feler@sitésével
kapcsolatban fontos ko-
vetelmény, hogy a kapa
koénnyen hatoljon a ta-
lajba, minden kapa azo-
nos munkamélységben dol-
gozzék, a kultivator iga-
zodjék a terep egyenet-
lenségeihez, s munkaszé-
lessége a sortavolsagnak



megfelelen allithatd legyen. A feler@sités merev, csuklos és vezérelt meg-
oldasu lehet.

A kultivator j6 munkdajanak el6feltétele a megfeleléen elmunkalt, morzsalékos
szerkezet( talaj. ROgo6s, hantos talajra, frissen tragyazott talajok gyomirtasara
nem alkalmas.

517 TALAJIMAROK ES GYEP TOROK

5.171 Talajmarok

Az utdbbi id6ben egyre jobban elterjednek a talajmarok, amelyek hasonlék
a fémmegmunkalasnal alkalmazott mardszerszamokhoz Mocsaras, nedves
talajok el6készitésén kivil jol alkalmazhaték a természetes felGjulas elBsegi-
tésére, erddsitések apolasara, magagyel6készitésre, szerves vagy mitragya talaj-
ba keverésére, Utstabilizalasra stb. A fordulatszdm helyes megvalasztasaval a
porositd hatas nagymeértékben cstkkenthetd.

Az erdészeti gyakorlatban a talajmarék egy vagy tdbbtaglak lehetnek.
F6bb részeik: a tartéberendezés, meghajtas, attétel, forgédob, tengely és a
tengelyre erdsitett kapaelemek. A kapaelemek kiképzése forma szerint lehet
egyenes, ivelt derékszogben hajlitott; a kapcsolédas mddja szerint merev vagy
rugos.

Uzem kozben a dobot feltétlenul le kell fedni, mert kiillonben az apréra szét-
mart talajrészeket a kapak szerteszét szorjak. A marédob meghajtasat az eré-
gép erdleado tengelyérdl kapja.

Ma mar bebizonyitott tény, hogy a legtokéletesebb gyomirtast, keverd és por-
hanyité hatast a talajmarok biztositjak. Ezért a talajmardk tovabbi térhodi-
tasaval nemcsak az apolasi, hanem a talajel6készitési munkaknal is szamol-
hatunk.

64. abra. Zetor-25 K traktorra szerelt talajmaré
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32. téblazat. Hazai gyartmanyd talajmardk

ERTI ERTI

Megnevezés forgokapa 1964 MR-145
Alkalmazott ér6gépek Zetor-25 K UE-28 UE-28
RS-09

Er6géphez val6 csatlakozas madja fuggesztett faggesztett faggesztett
Meghajtas maodja lanc és kardan lanc és kardan kardan
Forgédobok szama; db 2 2 1
Késtartd tarcsak szama; db 7 6 12
Kések szama (1 tarcsan); db 4 6 3
Molivel6szerszam atmeérdje; mm 500 500 500
Molivel6szerszam alakja derékszogi derékszogl derékszogl
Fordulatszdm; n/perc 250-400 215 213
Mivelheté sorok szédma 2 2 . 1
Munkamélység; mm 100-150 100-150 220
Munkaszélesség; mm 2000 2000 1450
HosszUsag; mm 1100 1300 1100
Szélesség; mm 1800 2200 1650
Magassag; mm 600 1200 1650
Onsuly; kp 400 450 620
Munkasebesség; km/éra 3,5 3-4 3—5
Szallitasi sebesség; km/o6ra 5 5 5
Fordulasi sugar; mm 2500 2500 2500
Szukséges forgd; mm 3500 3500 3500
Optimalis tablahossz; m 150-200 150-200 150-200
Gyomirtas mértéke; % 100 100 100

33. tablazat. Szovjet gyartmanyu erdészeti talajmarok fébb mdszaki jellemzd&i

Talajmarék
Megnevezés

FLN-0,8-4 I'BK-0,9 FB-1,0
Fogéasszélesség; mm 800 900 1000
Munkamélység; mm 120 200 230
Dobatmérd; mm 580 750 800
Téarcsdk szama a forgd dobon; db 6 8 9
Kapak szama (egy tarcsan); db 10 7 4-8
A tarcsak osztasa; mm 125 e 125
A dob fordulatszama; n/p 149-250 300 204
Teljesitmény; ha/éra 0,72 0,3-0,4 0,3
Onsuly; kp 410 510 1560
Hosszlsag; mm 1620 1200 3200
Szélesség; mm 1170 1420 2200
Magassag; mm 760 1320 1500
Alkalmazott er6gép Belorusz DT-54 DT-54
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Csehszlovak gyartmanyu traktoros talajmaro

Alkalmazott erégép Zetor 3011, Zetor-Super 50
Az er6géphez val6 csatlakozas harompont felfliggesztéssel
Tarcsak szama a forgodobon 4

Kések szama egy tarcsan; db 3

Kések biztositasa talterhelés ellen rugoval
Hosszusag; mm 2200

Szélesség; mm 1000

Magassag; mm 1100

Onsdly; kp 270

P-108 F rotacios kapa

Alkalmazott erégép RS-09 traktor

Flggesztés P-320 fuggesztbvei a két tengely kozott
Szélesség; mm 2800

Fogésszélesség; mm 2500-ig

Suly; kp 300

Meghajtas az erBleadd tengelyrél

A mlvel§ elemek szama; db 6-8

Teljesitmény; ha/dra 0,4-0,8

F-651 talajmard

A PF-6 kerti traktor munkagépe.'Sork6zmdvelésre, talajlazitasra és gyom-
irtdsra hasznalhat6. Els6sorban ott valt be, ahol a talaj tokéletes apritasa és
keverése kivanatos.

F6bb miszaki jellemz8i a kdvetkez6k:

Munkaszélesség; mm allithat6, 400—600
Legnagyobb midvelési mélység; mm 250

Onsaly; kp 109

Uzemi sebesség; km/ora 2,1—27
Teljesitmény; ha/éra 0,08—0,17

5.172 Gyeptorék

Az NZ csehszlovak gyartmanyu gyeptor6 a természetes felUjulas elGsegitésére
szolgal. M(ikddése a talajmardkkal azonos rendszerd. Alkalmas nyari Ultetvé-
nyek sorkozi apolasara is.

Ugyancsak a természetes felUjulast segiti el6 a csehszlovak gyartmanyu
fogatos gyeptord, amely az elgyomosodott talajok feltorésére is hasznalhato.

Mindkét gép fébb mlszaki jellemz6it a 35. tablazat tartalmazza.
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35. tablazat. Csehszlovak gyartmanyu gyeptorék

Mutatok NZ gyeptord Fogatos gyeptord
Ajanlott erégép Zetor-Super
Hosszlusag, mm 1450 1830
Szélesség; mm 1700 860
Magassag; mm 1150 -
Onsuly; kp 290 120
Kések biztositasa talterhelés ellen rugéval talterhelés ellen rugéval
Teljesitmény; ha/éra 0,3—0,7 0,14—0,40
VVonbéer6igény kb. 30 LE fogat

5.18 GODORFUROK

A godorfarok a helyi talajel6készité gépek csoportjaba tartoznak. Meghajtas
szerint lehetnek traktorra fuggesztettek és hordozottak.

A furorész lehet lapéat vagy csavar alakd, illet6leg nyitott kiképzés(i. A nyitott
furorészek a talajt megkeverik, de a foldet a godorben hagyjak.

A godorfurokkal szemben tamasztott agrotechnikai kévetelmények egyrészt
a fart gédoér minBségére, masrészt a kiemelt fold lerakasara vonatkoznak. igy

65. abra. KPJA-100 traktoros goédorfird
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66. abra. Szolnoki godorfaro

Iényeges szempont, hogy az alsé és fels6é godoératmérd azonos legyen, a faré ne
kenje el a godor falat. Az elkent godorfal légjarhatésaga nagymértékben csok-
kent s ez akadalyozhatja a gyokérrendszer fejl6dését. Fontos tovabba, hogy a
gép a godor fenekét se tomoritse, mivel ilyenkor az ,.eketalpbetegséghez”
hasonlé jelenség léphet fel.

A gép a kiemelt foldet a godor mellett rakja le oly médon, hogy az vissza ne
hullhasson, de a godor szélétdl tulsagosan tavolra se kertljon. A szétszoért fold
ugyanis hamar kiszarad, s ha ez bekdvetkezik — mert a csemete- és suhangulte-
tés nem azonnal kéveti a godorfurast — eredménytelenséggel kell szamolnunk.

A fold egy részét a gépnek a godorben kell hagynia. A bennhagyott foldréteg
magassaga elérheti a godormélység 25—40%-at.

67. abra. GF-100 godorfaro
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36. tablazat. Csehszlovak,

Megnevezés

Gyartja

Faré tipusa
Meghajtas moédja
Faréatmeérs;, mm

Munkamélység; mm
Fordulatszam; n/perc
Hosszlsag; mm
Szélesség; mm

Magassag; mm
Hosszusag, traktorral; mm

Godorfaré szabad
magassaga; mm

Szabad magassag furé
nélkul; mm
Menetemelkedés szoge; fok

A kardan hajtészoge
legfelsé helyzetben; fok

A kardan hajtészoge
maximalis munkamély-
ségnél; fok

Osszsuly; kp

Kardéan és attétel sulya;
kp

Véaz sulya; kp

Faréberendezés sulya; kp

Teljesitmény; godor/éra

Energiaigény; LE

Er6lead6 tengely fordulat-
szama; n/perc

Fordulasi sugér; mm

Kiemelt fold lerakasanak
meértéke, 100 cm-es
sugéarban; %

Kiemelt fold lerakasanak
meértéke, 200 cm-es
sugéarban; %

Godoérben maradt fold
mennyisége; %

Alkalmazandé er6gép

8 Erd6gazdasagi gépek

KPJA-
100

SzuU
lapat
kardan
600-800

620
137
2385
875
1415
5216

290

1115
15

35
15
285

105
131
49

23,4
540
5060

79,19

11,63

13,1
MTZ-5

szovjet, bolgar gyartmanyd godorfarok

RPP-0,7

SzU
csavar
kardan

400-500 600-800

700
400
100
525
570
880

150-ig

540

HTZ-7
PT-14
DT-20

Mecha-
nizator

Bulgaria

lapét
kardan

580
130
2240
615
1415
4940

185

895
7

30

215

109
78
28
47
25,5

540
3250

74,16

13,48

DT-28

NR

CSSzZK
csavar
kardan

400-500 400—500

600
600
136
2510
700
1660
4950

235

1185
4

32

10
300

154
90
56
38
23,5

540
3800

75,36

0,18

26,32

Zetor-
Super

JN-50

CSSzZK
csavar
kardan

900

2350
1740

705
3830

300

31-40
30

25,0

540
4000

Zetor-25
K
Zetor-
Super

JN-10

CSSzZK
csavar
kardan
250-450

600

100

60
10,0

540

T4K-10
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37. téblazat. A jelenleg

alkalmazott magyar gyartmanyu traktoros goédorfurok

Godorfarok
Megnevezés . i
Erti Szolnoki Balogh GF-100-1 GF-100-1I Maulumrf
A furofej tipusa csavar csavar csavar csavar csavar csavar
Alkalmazott er6gép Zetor- Zetor-25 Zetor-25 Zetor-25 Zetor-25 RS-09
Super K K K K
A faréspiréal atmér6je; mm 600-800 450 500 450 600 450
A faroéspiral menet-
emelkedése; mm 600 300 300 220 260 450
Menetemelkedési szog; fok 20 11 11 9 8 35
Menetek szama; db 2 2 2 2 2,5 2
Az asOvas hajlasszoge; fok 12 24 26 42 42 . 25
Bekezdések szama; db 2 1 1 2 2 2
Fordulatszama; n/perc 90, 120, 200 200 200 120 110
170
Hatrameneti fordulat;
n/perc 80 — — — —
Fuggesztékar hossza; mm
fels6 2000 2035 1600 1400 1400 1715
also — 2020 1420 telesz- oszlopos ~ 0szlopos.
kopos kiképzés kiképzeés.
Szallitasi magassag; mm 300 250 260 350 300 200
A kardantengely hajlas-
szoge; fok
szallitasnal 35 30 30 33 35 —
max. mélységnél 5 11 11 12 14
A kiemelés moédja hidraulikus berendezéssel csérlével
Ultetend anyag suhéng
Létszamszikséglet; 6 1 1 1 1 1 1

38. tablazat. Néhany nyugati hordozhat6é és traktoros godorfuré fébb mdszaki

jellemz6i
Lo Motor- .
e A szer- Sgukgegfes teljesit-  Faréatmérd: Munkamélység: Tellje5|'t-
Godorfard tipusa szam létszam; A mény:
suly: kp 15 mEnEy. mm mm godorléra
McCulloch 99 34,0 2 8,0 100-300 500 220
DM-1,75 32,0 2 1,75 170—300 600 120
U/1956 36,0 2 1,6 100—200 350 480
Wiuhlmaus 31,0 2 1,5 300 300 240
Dolmar 47,0 2 4,0 150-300 400-1000 120
Stihl SK 244 64,0 2 8,5 120-350 1300-15 000 15
Hohenheim 24,5 2 1,5 80-300 1000-1400 150-300
Stihl BL 241 44,0 2 5,5 120-400 600-1300 —
Hako 240,0 1 4,0 400-600 450-1000 120
Bungartz 230,0 1 7,0 600 450 200
Mullikas 575,0 1 5,0 400-600 400-500 70-80
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39. tdblazat. A hazankban alkalmazott hordozhaté godorfurok

Godorfarok
Megnevezés
Agrosztroj | Agrosztroj 11 MRP

A munkagép tipusa csavar lapat tarcsa
Alkalmazott er6gép Motorrobot, PF-6 MRP f(irész
A faréspirél atmérgje; mm 250 250 124
A faréspirédl menetemelkedése; mm 230 — —
Menetemelkedési szég; fok 16 — —
Menetek szama 1,25 — —
Bekezdések szdma 2 — —
Fordulatszam; n/perc 160 160 1 790
Az er6leadd tengely fordulata;

n/perc 2300 2300 3800
Az attételt biztosité fogaskerekek

fogszama

ft 15 15 —

f2 60 60 —

i3 18 18 lanckerék

i4 63 63 17,36
A kiemelés maddja kézi er6vel
Ultetend6 anyag csemete ¢
Létszamszikséglet; f6 1 1 2
Teljesitmény, godor/éra 50-80 50-80 50-300

A godorfarok kiképzésiuk szerint tartokeretbdl, attételszekrénybdl, fardszar-
bél, illet6leg meghajtd berendezésbdl allanak. A keret legtébb esetben parallelo-
gramma kiképzésti. A hordozhat6 godorfurok egy- vagy kétszemélyesek lehet-
nek.

I11R1I-1 hordozhaté godorfard

Druzsba motorfiirész
2 (egy- és keétszemélyes)

Energiaforras
Vaéltozatok szama

Onsuly; kp, egyszemélyes 15,3
kétszemélyes 24,0
A flréberendezés tipusa csavar
Furéatmérd; mm 100, 150, 250
Munkamélység; mm 1000
Fordulatszam; n/perc 200-350
Hosszusag; mm,  egyszemélyes 480
kétszemélyes 1390
Szélesség; mm, egyszemélyes 385
kétszemélyes 570
Magassag; mm, egyszemélyes 1060
kétszemélyes 1230
Teljesitmény; gddor/ora 40-50

Gyartja

g*

Leszhozmas Gyar, Orlovszk,

Szovnarhoz
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RMR helyi talajel6készitd berendezés

Természetes felUjulas el@segitésére, illetéleg vetéshez helyi talajel6készitésre
hasznaljak. A motoron kivil a kovetkez6 részekbdl all: reduktor, rudas bizton-
sagi tengelykapcsoldval, munkavégzé elem és ta-

masz.

F6bb mlszaki jellemz6i a kdvetkezdk:

Energiaforras Drungg
motorflrész
Hosszlsag flirésszel egydtt; mm 890
Szélesség flrésszel egyutt; mm 465
A munkavégz6 elem atmérdje; mm
a kuls6 kések vonalan 200
a bels6 kések vonalan 70
A munkavégz6 elem fordulatszama,;
n/perc 250-300
Onsuly flirésszel egyutt; kp 15
Létszam-sziikséglet; f6 1
68. abra. RMR helyi talaj- Telj,es_l'tmény; m?/6ra 5_0—60_,
elékészitd berendezés Gyartja Szovjetunio

519 EGYEB TALAJELOKESZITO GEPEK

Az emlitetteken kivil szamos kilonleges rendeltetésl talajel6készité gépet
alkalmaznak. Ide tartoznak tobbek kozott a természetes felUjulast elGsegité
gyephantd berendezések, teraszkiképz6 és lazitogépek stb.

5.191 Gyephéantok
A természetes felGjulast elGsegit6é horgonyos gyeplianto

A gyephéanto traktorral vontatott, fogakkal ellatott munkagép. A fogak von-
tatas kozben felsértik, az erd6 talajat, ezzel el@segitik a természetes felGjulast.
A gyephéantén elhelyezett fogak felvaltva dolgoznak, ha az egyik eltomddik,
a gép oldalra fordul s Gjabb fog Iép munkaba.

69. &bra. Horgonyos
gyephénto

1.16



Alkalmazott er6gép KT-12, TDT-4

Onsuly; kp,  kisméretii tipus 240
kozepes 600
Hossz; mm, kisméretd tipus 1085
kozepes 1800
Szélesség; mm (mindkét tipusnal) 1400
Fogasszélesség; mm 730-1500
Munkamélység; mm 100-ig
Vonoer6-sziikséglet; kp, atlagos 650
maximalis 2270
A horgonyok hajlasszdge; fok 130
Az egy hektaron megengedhet6 tiiskék
szama; db 1000-ig
A gyephantas mértéke; % 51-65
Teljesitménye; ha/Gra 0,7
Termelékenységi mutatod a kézi munka
Uzemanyag-fogyasztas; kp/ha
(TDT-40-nél) 8,4

DZP-1 szovjet gyartmanyu gyeplianté berendezés

A gép a természetes felljuléds el@segitésére szolgal. Barmely kis m(ihelyben
elkészithetd, fogas tarcsakbol all.

A gép fontosabb midszaki jellemz6i a kdvetkez6k:

A tarcsak szama; db 3
A tarcsak tengelyhossza; mm széls6 300, kdzéps6 560
Fogak szama egy-egy tarcsan; db 10
Fogak mérete; mm (keresztmetszet) 28X28
Fogak hossza; mm 150
Fogak élesitett, kip alaki részének

hossza; mm 60
Fogvégek osztasa; mm 270
Fogtovek osztdsa; mm 140
A tarcsak atmérgje; mm 550
A tarcsak vastagsaga; mm 270
A fogak hajlasszbge a talajhoz

viszonyitva; fok 115
Onsaly; kp 870
Fogéasszélesség (harom elem

esetén); mm 1800
Munkamélység; mm 100-150
Alkalmazott erégép TDT-40 traktor
Teljesitmény (4 km/ora sebességnél);

m?/6éra 2500 hantott talaj
Termelékenységi mutato a kézi munka 25-szorose
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40. tablazat. Teraszok) geépek mUszaki jellemzdi

Mutatoié

Alkalmazott er6gép

Energiaszikséglet; LE

Fogasszélesség; mm

Uzemi sebesség; km/éra

Teljesitmény; fm/6ra

Létszamszukséglet; i6

Hosszusag; mm

Szélesség; mm

Magassag; mm

Szabad magassag; mm

Tamadasi szog; fok

A vagas szoge a fuggbleges sikhoz
viszonyitva; fok

Az er6géphez val6 csatlakozds maddja

A keret mozgatasanak maodja

A toldlemez hossza; mm
onsualy; kp
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T-4 RT-2
teraszolé gép terasz lazitd gép

Sz-80 és Sz-100 Sz-80 és Sz-100

70-75 70-75
2460 2100
2,25-2,66 2,25-2,66

197-200 1578
2 1
6750 5830
3000 3000
2720 2720
382 382

51 —

10 —

a traktor tartdé kerete a traktor tarté kerete
D-259 bulldo'ser kotél- D-259 bulldoser kotél-

rendszerének rendszerének
segitségével segitségével
3170
960 900



5.192 Teraszolok

A tol6lemezes gépekhez hasonlo a teraszold gépek miikddése, azzal a kildnb-
séggel, hogy a meghatarozott tdmadasi széggel dolgoz6 toldlapon elhelyezett,
csuklésan mikodo fogak ,,hatramenetben” lazitjak a talajt. A teraszolé gépekb6l
két tipus jellemz@it mutatja be a 40. tablazat.

5.193 Egyéb kulonleges apolégépek

Teraszosan telepitett erd6sitések &polédsara alkalmas kultivator

A teraszosan telepitett erd@sitések apolasa nem oldhaté meg eredményesen
kozonséges kultivatorokkal. Ezek tébbsége ugyanis nem bizonyul eléggé szi-
lardnak, a fordulokban nem lazitjak kell6képpen a talajt, s a gyomokat hianyo-
san irtjdk. A Kozép-azsiai Erdészeti Kutatdintézetben kialakitott KG-1,5
kultivator kielégiti az ilyen jellegd munkaknal tamasztott kdvetelményeket.

A kultivator fé6bb miszaki jellemz8i a kovetkez6k:

Hosszusag; mm 1500
Szélesség; mm 1600
Magassag; mm 1200
Fogasszélesség; mm 1400-1800
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Maximalis munkamélység; mm 250

Szabad magassag (szallitasi); mm 400
A gép Onsulya; kp 250
Alkalmazott er6gép KD-35 traktor
Az er6géphez val6é kapcsolas modja  hidraulikus, harompont felfliggesztéssel
Gyomirtas aranya; % 88-100
Mélységingadozas; % 10
Vonéer6-igény (14—15 cm munka-
mélységnél); kp 650
Teljesitmény; fm/éra 1000-4000

72. dbra. RT-2 teraszlazitd gép
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A I’-320 XDK gyartméanyu univerzalis apologép

HosszUsag; mm 900

Szélesség; mm 2800

Magassag; mm 600

Fogasszélesség; mm a sav szélessége 150

Munkamélység; mm rotaciés kapa 20-ig
kés 20—50

Uzemi sebesség; km/ora 3-4

Alkalmazott erdgép RS-09

Az er6géphez val6 csatlakozas maédja fliggesztéssel

A mikodds elemek meghajtasa a talajtol

Szabalyozas és vezérlés a traktor hidraulikgjaval

A mlivel6eszk6zok méretei; mm rotaciés kapa 80 és 100
kések 160

M(ivel6eszkdzok szama; db 6 és 8

A mivel6eszkdzok kozotti

tavolsag; mm 208-313
Szabad magassag; mm 420

74. abra. P-320 apologép
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A B-281 NDK gyartmanyu apolégép (Ackerbirste)

HosszUsag; mm 1200
Szélesség; mm 2500
Magasség (a tamaszkerék legmagasabb
helyzetében); mm 1260
Fogasszélesség; mm 1500-2500
Munkamélység; mm 40-ig
Sebesség; km/6ra 3-4
Nyomtav; mm 1670
Az er6géphez valé csatlakozas mddja fliggesztéssel
Szabalyozas és vezérlés a traktor hidraulikus berendezésének
segitségével
Alkalmazott er6gép RS-09
A mivel6eszkdzok tipusa rugoésan rogzitett palcak
A miivel6eszkdzok szdma 48 és 72
A miivel6eszkdzok kozotti
tavolsdg; mm 35
Szabad magassag; mm 500
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Leng6kapas sor- és sorkodzi apologépek

A kozonséges kultivatoroktol annyiban kulénbézik, hogy a csemetesor mellett
halad6 két kapa s(ritett leveg6vel kozelithet6 és tavolithatd egymastol. A két
kapat tapogatopalcak vezérlik. Ha a tapogatépalcak nem utkéznek csemetébe,
a két kapa a csemetesorban, a tévek kozott lazitja a talajt. Amennyiben a tapo-
gatoé csemetét érint, a kapak a sdritett leveg6vel miikodtetett berendezés hata-
sara szétnyilnak s a csemete a két kapa kdzott sértetlentl athalad. Ezutan a

két kapa ismét elfoglalja eredeti helyét.
A gépet az utdbbi években alakitottak ki. tokéletesitése, tovabbfejlesztése

76. abra. Lertgokapas sor- és sorkozi apologép
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folyamatban van. El6énye a terllet teljes gyomtalanitasa, hatranya, hogy a
gép haladasi sebessége az atlagosnal alacsonyabb, ezért teljesitménye nem éri
el a tdbbi apolégépekét. Az er6sebb gyomokat el6z6leg kapaval kell eltavolitani,
a gyengébb facskakat pedig botokkal er6siteni annak érdekében, hogy a tapo-
gatopalcakkal vezérelt kapak megfeleléen mikodjenek.

Zetor-25 K

Alkalmazott er6gép
Fogasszélesség; mm
Munkamélység; mm
Szabad magassag; mm
HosszUsag; mm
Szélesség; mm

A gép sulya; kp
Szerkeszt6k

1300-1800
50—150
800
2150-2350
1500-1900
365

Vilcsek Janos, Szecska Dezs6

Makaruk rendszer(i biztonsagi zénat megmdvel§ kultivator

Kitaev péaldaja nyoman Makaruk tobb valtozatot készitett a biztonsagi
zonat megmdvel§ eszkdzokbdl. Az igy atalakitott kultivatort DT-20 vagy

77. &bra. Makaruk-féle (KON 2,8) sor- és sor-
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kozi apologeép

DVSzS-16 o©njaré alvazra
szerelik. A sorm(ivel§ tu-
lajdonképpen két nyolc-
szogletli  tarcsabol  ll,
melyeknek éleit huzal bur-
kolja. A tarcsak hajlas-
szbge a haladasi iranyhoz
viszonyitva 5°, a sor ira-
nyara 19°. A tarcsa élei
egyuttal mdvel6eszkozil
szolgalnak. A tarcsak a
tovek kozotti mdvelésnél
merevek, és egy-egy éluk
— egymast atfedve — m(i-
veli a talajt. Amikor a tar-
csan korulhdazott huzal a
gyOkér koril képz6dott na-
gyobb ellenallasu talajba
Utkozik, mikodésbe hozza
a rugos szerkezetet, ami a
tarcsat oldalra hizza. Az
ellenallas megsziinése utan
a tarcsa visszatér eredeti
helyzetébe.



78. abra. KPN-2 kultivator

KPN-2 250 mm szabad magassagu kultivator

A kultivator szabad magassaga; mm 2500
Az apolandé allomany max.

magassaga; mm 2500
Fogasszélesség; mm 650
Sorkoztavolsag, mm egyenként 70—200
Alkalmazott er6gép MTZ-5 LSz
Flggeszt6 keret tipusa SzN 54 A
Munkamélység; mm 8
A munkamélység ingadozasa; mm 17
Iranytartasi ingadozas; mm 47,5
Munkasebesség; km/ora 6
Szallitasi sebesség; km/6ra 25

5.194 Lazitogépek

Csehszlovak gyartmanyu ,,Ryvola” mindenes

Csemetekertekben talajlazitasra, sarabolésra, vetés el6tti sorjelzésre hasznal-
jak. Sulya a cserélhetd sarabolokésekkel egyitt 25 kp. A gép 30 X30 mm szdgvas
keretb6l és 27 mm atmér6ji cs6bdl készitett radbol all. A saraboldkések tar-
toit a szégvashoz csavarok segitségével rogzitik. A gép 2 db 260 mm atmérdjd
keréken mozog. A kések munkamélysége a kerekekkel szabalyozhat6. A gépet
két munkas hlzza.

A géphez 2 db széls6 lazitd, 4 db sorkdzi lazitd, 5 db sima saraboldkés, 2 db
széls6 kapa, 4 sorkozi kapa és 5 sorjelzd dob tartozik.

Csehszlovak gyartmanyu csuklos kapa

Csemetekertek sorkdzeinek megmdvelésére alkalmas. Tokbdl, keretbdl és
késbdl all. A tok 1 mm-es acéllemezbél, a kapa kerete 25x3 mm anyagbdl, a
kerethez szegecselt rész 1,5 mm-es anyagbol késziil. A tokot a kapa keretéhez
ferdén hegesztik.

A kapa szélessége; mm 90

Hossza nyél nélkul; mm 250
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52 A TALAJIJMUVELESI MUNKAK SZERVEZESE

521 EKE BEALLITASA ES A SZANTAS

A munka megkezdése elbtt ellendrizni kell az 6sszes alkatrészek, szerkezeti
részegysegek, szerkezetek, zsirzok allapotat és mUiikodését. A zsirzészemeket
Kitisztitjuk, a meglazult anyakat meghtzzuk s valamennyi surl6do6 részt meg-
kenjuk. A kormanylemezt, illet6leg a milvel6eszkdzoket megtisztitjuk a védo-
boritéstol, s a gépet el6készitjik a probalzemeltetéshez.

A probaszantas, illet6leg probalzemeltetés a munkagépek helyes beéllitasa
céljabol sziikséges, amit a mUvelendd terilettel azonos talajviszonyok kozott
kell elvégezni.

Az ekék beallitasanal szem el6tt kell tartani, hogy a gerendely mind a haladasi,
mind az arra mer6leges iranybol nézve vizszintes legyen, az eke hossztengelye
egyezzen a haladasi irdnnyal, s az eke Ugy legyen a traktorhoz koétve, hogy az
megfelel§ szélességli barazdat szantson. A beallitds soran mind a vontatott,
mind a fliggesztett ekékre kulonb6z6 bedllitasi elbirasok ismeretesek, amelyek
az ekék hasznalati utasitdsaiban megtalalhatok.

A gépek beallitasa utdan meg lehet kezdeni a munkat. Munka kdzben ajan-
latos — f6leg Uj gépeken — a szantdvasra, kormanylemezekre, mlvel6eszkdzdkre
tapadt foldet letisztitani, mert az noveli a gép ellenallasat, s rontja a végzett
munka minéségét. Gyomokkal val6 eltom6dés esetén a gépet le kell allitani s
alaposan meg kell tisztitani. Munka kdzben is ellendrizni kell idénként a csava-
rok, anyak, sasszegek stb. allapotét, s ha valamelyik elveszett, azonnal pétolni
kell, kilénben sulyos meghibasodasok, torések allhatnak eld. Hasonloképpen
kell eljarni az egyes alkatrészek deformalodasa esetén is.

A munka befejezése utan a gépet alaposan megtisztitjuk s a mikodé fellle-
teket gépolajjal lekenjuk, megzsirozzuk és az elGirt karbantartast elvégezzik.

5.221 A szantasi munkak szervezése

A szantasi médokat harom csoportra oszthatjuk:

Agyszantas esetén a tablat egy fogassal vagy fogasokra osztva szantjak.
A munka végezhetd dsszeszantassal, amikor a szantast a tabla kdzepén kezdjuk,
s jobbraforgatd agyekével ugy folytatjuk, hogy a kezd6barazdara raforgatjuk
az ellenkez6 huzasban a masodik barazdat, s az igy keletkezett bakhatra for-
gatjuk a kdvetkez6 barazdakat. Széjjel szantasnal a munkat a tabla jobb szélén
kezdjuk, s az ellenkezd oldalon Ujbol kezd6barazdat hizunk. A szantast a két
végeén készitett kezd6barazdaknal folytatjuk, az 6ra jarasaval ellenkez6 irany-
ban jarva. Javitott agyszantasnal az elsd és a harmadik fogast 6ssze-, mig a
masodikat és negyediket széjjelszantjuk. Ennek soran felvaltva végzink egy-egy
hdzast minden masodik fogasban. A javitott agyszantas elénye, hogy kevesebb
az osztobardzda és a bakhét.

A rénaszantast a tablan korbe jarva végezzik, ezért sem osztobaradzda, sem
bakhat nem képzd6dik. Tovabbi elénye a rénaszantasnak, hogy az Uresjarat is
minimalisra csokkenthetd. A ronaszantas masik moédja a karrészantas (négy-
szbgszantas), mikor is a sarkokon az ekét kiemeljik, s a szantatlanul maradt
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79. abra. Osszeszantas vazlata 80. abra. Széjjelszantas vazlata
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atlékat a munka befejezése utdn kulon szantjuk fel. A rénaszantast véltva-
forgato ekével is végezhetjuk.

Rétegvonalas szantaskor nem fogasokat, hanem azonos magassagu pontokat
szantunk. Ez nemcsak er6zi6 megel6zése, hanem munkatechnikai szempontbol
is el6bny6s megoldas lejtés tertleteken.

A végzett szantast a munka mélysége, a felszin egyenletessége, a rogok nagy-
saga, az osztobarazdak és bakhatak szama és ezek szintkilonbsége, a névényi
maradvanyok és szervestragya aldtakarasa, valamint a forgok, tablaszélek és
egyéb tablarészek felszantottsaga alapjan szokéasos elbiralni.

A D

82. abra. Fordulék

A) nyitott hurkos forduld, — B) keresztezett hurkos fordul6,
— C) fektetett hurkos forduld, — D) rendes fordul6

522 TALAISIMITOK HASZNALATA

A simitét mindig atlos iranyban kell vontatni, sohasem a barazdak iranyaban.
A barazdairanyban vontatott simité nem dolgozza le a talajegyenetlenségeket,
mig erre keresztirdnyban levé munkanal a gép turja a talajt. A munkat kénny
traktorokkal kell végezni.

523 KULTIVATOROK HASZNALATA

A kultivatorozast kétféle médon végezhetjik. Az egyik mdod a rGnaszantashoz
hasonlé: a tablan korbe haladunk. Ez a teljes szélességl kultivatorozas. Féleg
sekélymi(velést kultivatorokkal végezhetd, mivel a fordulok er6sen igénybe
veszik a kultivator'mdvel8szerszamait. Mély kultivatorozasnal csak egyenesen
szabad haladni.

Fejlettebb ennél a vetél6 rendszer( kultivatorozas, amivel nemcsak a terilet
egyenletesebb megmuvelése, hanem a gép fokozottabb megkimélése is bizto-
sithato.

Ha teljes szélességben kultivatorozunk, dgyelni kell arra, hogy két fogas
kozott miveletlen rész ne maradjon. Ezért akar kérbehaladd, akar csatlakozo
soru kultivatorozast végzink, a gépet az el6z6 menethez tulfedéssel csatlakoz-
tatjuk.

Sorkdézmi(vel6 kultivatoroknal kilonosképpen tgyelni kell arra, hogy a gép
pontosan a sorok kozott haladjon. A pontos iranytartds a veszélyes sormeg-
kozelités elkertiilése érdekében sziikséges. Amennyiben a kultivator mlvel&szer-
szama tulsdgosan megkozeliti az apolando6 facskakat, ez a gyokérzet és a kéreg
sérliléséhez, s6t a ndvény kivagasahoz vezethet. A gépet a tabla szélén vizszin-
tes, sima helyen kell beallitani. A hluzasba val6 befordulasnal a kultivatort gy
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8.3. &bra. Rdnaszantashoz hasonld
kultivatorozas

kell leereszteni, hogy a ndvénysor ele-
jéig a kapék teljesen behlzzanak a ta-
lajba. A gépcsoport haladési sebessége
nem haladhatja meg a 4—5 km/érat.

A tarcsak és a talajmardk haszna-
lata hasonl6 a kultivatorokéhoz.

5.24 BORONAK ES HENGEREK HASZNALATA

A boronékat és hengereket
altaldban méas munkagépek-
kel egydtt jaratjuk, bar nem
ritka ©nall6 alkalmazasuk
sem. Leginkabb elterjedt az
atlésan végzett boronéalas és
hengerezés.

85. dbra. Boronalas atlés mod-
szerrel

9 Erd6gazdasagi gépek 129



525 GODORFUROK HASZNALATA

A gép hasznélata el6tt ajanlatos el6re kijeldlni a godrok helyét. A godorsor
iranyanak megjel6lésére 50—100 m-enként 2 m hosszu, jol lathaté rudakat kell
letGizni. Ezzel a traktorvezetd munkaja nagymértékben megkoénnyithets. Egy-
id6ben torténd ultetésnél a csemetéket vagy suhangokat kétegekben kell elhe-
lyezni a furand6 godrok kdzelében.

A gép a godrok vonalan sorrél sorra halad, s a tablat ennek megfeleléen
folyamatosan dolgozza fel. Allomanyban vagy Utszéleken végzett gddorfaraskor
is ajanlatos a godrok vonalaban haladni; a vonaltdl eltér§ godrok kifarasat
masodik menetben végezzik.
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6. VETOGEPEK

6.1 AZ ERDESZETI MAGVETESI MUNKAK GEPESITESENEK
ATTEKINTESE

Az erdei magvak alak, nagysag és suly tekintetében nagymeértékben kilén-
bdznek egymastdl. Ennek megfelel6en a magvetés tobbféle modon végezhetd
és a kilonb6z6 vetbgépek szerkezete is erésen eltérd.

Az alkalmazott vetési modokrdl szolva, szoérvavetésrél, sorbavetésrél és
fészekbe vetésrél beszélhetiink.

SzOrvavetés az a vetési mod, amikor a kis vetési mélységet kivandé magot
minden kulénosebb elére meghatarozott rend nélkil szérjuk a magagyba.
A szoOrvavetés nem biztositja az egyenletes vetési mélységet és az egyenletes
tenyésztertletet. Nem is gazdasagos. Szorvavetésnél 20—30%-kal tébb magot
kell hasznalnunk, mint a sorbavetéskor.

A vetés leggyakrabban alkalmazott médja a sorbavetés, amikor a magot —
vet6géppel — el6re meghatarozott mélységbe és tavolsagra, sorba vetjuk.
A sorbavetés altalaban biztositja az egyenletes vetési mélységet, az egyenletes
vetésterlletet, a magmennyiség azonossagat, a vetémag-felhasznalds gazdasa-
gossagat és az esetleges madarkar csokkentését, bar még ez a médszer sem elégiti
ki teljesen az ideéalis vetési kbvetelményeket.

Fészekbe vetéskor a mag el6re meghatarozott sor- és tétavolsagl fészekbe
keril. A vetés végezhet6 kézzel vagy specialis fészekbevetd géppel is.

A leggyakrabban alkalmazott sorvet6gépek szerkezeti felépitése a vonoer6-
tél figgben kilonboz6. A gépek altaldban a kovetkez6 fébb szerkezeti részekbdl
allanak:

— maglada a kavardszerkezettel,

— vet6Bszerkezet,

— magvezetdcso,

— vet6csoroszlya és kiemel6 szerkezet,
— gépkeret és jarészerkezet,

— vonoszerkezet,

— nyomjelzé.

Az agrotechnikai kévetelményeknek megfelel6 magadagolast a vet6szerkezet
biztositja. Ez felépitése szerint lehet meritévalyus, toléhengeres vagy bultykos-
hengeres megoldasu. Hazankban a tolérendszer( vet6szerkezetek koézul a tolo-
hengerest és a tolébitykdst hasznaljak. A meritévalyls gépek traktorvontatas
esetén bekovetkez6 razkdédas miatt, tovabba lejtds terlileten nem szorjak

egyenletesen a magot.
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Az erdBgazdasagokban hasznalt vet6geé-
pek részben kézi- vagy fogatos erdvel, részben
traktorral Uzemelnek. A kézi és fogatos ve-
tégépeket kisebb csemetekertekben alkalmaz-
zak.

lgen gyakoriak a talajel6készit6 beren-
dezéssel kombinalt vet6gépek, az ugyneve-
zett vetbekék, amelyeket savhizo eke, ta-
lajmar6é vagy tarcsahoz kapcsolva tUzemeltet-
nek. Utébbiak f6leg a nagy erd6tertletekkel
rendelkez6 orszdgokban terjedtek el. 86. 4bra. Merit6valyas vetéelem

Lo cr 2 .. . 1) bal oldali tarcsa, — 2) vet6ten-
Végul a ritkan lakott, nagy teriiletek eseté- g()-;-lyfély %) ba oldalitér(?s;/h[]vely,

A AAANFE H _ 4) 'meritévalyu, — b5) skala a beal-
ben”alka}lmazzak'a repu!ogeprol. vagy hgllkop Il)téshoz,_ iy é’Obb p}dan tarcsa,
terrél végzett szérvavetést. Az ilyen modszer- 7) jobb oldali tarcsahtively
rel végzett vetés teljesitménye igen nagy,

mindsége azonban még sok kivannivalét hagy maga utan.

87. abra. Toldhengeres vetSszerkezet

1) dritétengely, — 2) rugo, — 3) terel6lap, — 4) vet6haz, — 5) vet(ﬁtengel?/, — 6) tolo-
henger, — 7) tolozar, — 8) fels6 vetést szabalyoz6 toloka, — 9) lefoly6lap csapja.
a — alsd vetés, b — fels6 vetés

41. tablazat. Szovjet gyartmanyu kézi vet6gépek

. Siiig Hosszusag A tarolha_ltq
Megnevezés mm magmennyiség
9
SzLR 1,2 850 320
Kuznyecov-féle 3,0 1345 260
Jeremin-féle 14 1125 500
Szélévjov-féle 2,8 1215 200
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42. tablazat. Kézi apromagvet6 gépek

R SL-5-1300
. Godollsi . .
Megnevezés aprémagvet6 Vancsura Senior cseh§zlf)vak
vet6gép
Vet6csoroszlyak szama; db 2 5 1 5
Vethet6 sorok szama; db 2 5 1 5
HosszUsag; mm 1440 1000 1800 2150
HosszlUsag ruddal egyitt; mm — 1600 — —
Szélesség; mm 1120 1150 500 1400
Magassag; mm 900 420 750 800
Nyomtavolsag; mm 420 450 — 1300
Fogéasszélesség; mm 400-600 1000 — 880
Sortavolsag; mm 400-600 1000 — 170—500
Onsuly; kp 30,5 35 10 100
Sebesség; km/ora 1,8-2,5 1,5-2,5 1,5-2,5 2,-
Teljesitmény; ha/éra 0,1-0,2 0,1 0,1 0,25
Vet6szerkezet tipusa kanalas toléhengeres bltykds toléhengeres
Meghajtas modja kézi erd kézi erd kézi erd kézi erd
Meghajté szerkezet ékszijtarcsas — — fogaskerék
variator lanchajtas
Maglada befogaddképessége;
dm3 kb. 4 — — 5
Fordulasi sugéar; m 1,3 — — 2,2
Jarokerék atmérs; mm 320 — — 650
Létszam szikséglete; f6 1 2 — 2

* A gép nagy magvak vetésére is alkalmas

m — 3
88. abra. Butykds vet6hengerek
1) aprémagvakhoz, — 2 gabonafélékhez, — 3) nagymagvakhoz

89. abra. Tarcsas csoroszlya

1) csoroszlyatarcsa, — 2) terel6-
lap, — 3) magvezet6, — 4) vono-
szar, — 5) sarkaparo

134



43. tablazat. Magyar gyartméanyu traktoros erdei vet6gépek

Megnevezés

Vet6csoroszlydk szama; db
Vet6elemek szama; db
Sortavolsag; mm
Vetdszerkezet tipusa
Csoroszlya tipusa
Munkaszélesség; mm
Munkamélység; mm

A maglada befogaddéképessége; m3
Jarokerék atmeérdje; mm
Jarokerék talpszélessége; mm
Nyomtav; mm
Vonokengyel magassag; mm
Hosszusag; mm

Szélesség; mm

Magassag; mm

Onsuly; kp
Teljesitményszukséglet; LE
Sebesség; km/o6ra
Létszamszikséglet; f6
Fordulasi sugar; m

Vethetd magféleség
Alkalmazhat6 er6gép
Szerkeszt6k

Teljesitmény; ha/éra

Géptipus

Univerz. magvetd

3
3+3
600

toléhengeres, tolobutykos

kéttarcsas
1800
2-14
0,26
406
100
1740
fuggesztett
1000
1860
1300
350
25
3-5
1
3,5
apro, kozép, nagy
Zetor-25 K
Marton Imre
Toth Sandor
0,2-0,6

Szolnoki magvet6

5
5
600
toléhengeres
kéttarcsas
3000

7,2
nagy magvak
Zetor-25 K
Szecska Dezs6

0,4-0,8
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44, tablazat. Fogatos vet6gépek

Megnevezés B"éﬂgk' SZLK-IA  SzLK-2A SzL-4A
Vonoerdigény 116 116 116 216
Vetési mod sSoros SOros, SOros, sSoros

fészkes fészkes

Vet6csoroszlydk szama; db 2 1 2 4
Vethet6 sorok szédma; db 2 1 2 4
Fogéasszélesség; mm 600 400 1500 1400— 1500
Munkamélység; mm 10-100 10-60 60-ig 10-100
Sortavolsag; mm 600 400 100—600 —

100

150-600—

150
Fészek egymastol valo 450—600 v.

tavolsaga; mm — 500-1000 900-1000 —
Maglada befogadoképessége; dm3 90 3,2 3,2 24 és 110
Jarokerék atmérd; mm 810 — — 1220
Tarcsa atmérd; mm — 340 340 -
Hosszlsag; mm 2700 3810 — —
Szélesség; mm 1650 950 — —
Magassag; mm 1280 860 — —
Szabad magassag; mm 350 — 900 —
Nyomtéavolsag; mm 1210 — — 1740
Onsuly; kp 303,3 90,0 135,0 39,0»
Sebesség; km/o6ra 3,5-4,0 3,5-4,0 3,5-4,0 3,5-4,0
Teljesitmény; ha/8 o6ra 3,5 2,0 3,2 4,0
Fordulasi sugar; m 4 3 _
Egy fészekbe vetett magok
szama; db 10-100 10 vagy
tobb
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92. abra. NDK gyartmanyd magtakardé berendezés

93. abra. SzLD-2 A iészekbeoet6gep
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45. tablazat. Kulfoldi traktoros erdészeti vetdgépek I.

. B = B Magtakaro
Megnevezés SzLS-S SL-5-1300 A-534 (homokkal)
Energiaforras DSzS-14 kézi RS-09 RS-09
DVSzS-16
Erégéphez val6é kapcsolds médja  fliggesztett fuggesztett ~ fuggesztett
Vet6csoroszlyak szama; db 4-8 5 a4-7 —
Vethet6 sorok szama; db 4-8 5 a4-7 —
Fogésszélesség; mm 2900 880 500 1500
Sortavolsag; mm 150—450— 170-50
150-700 170 313 208
150—450— 125 208
150
Meghajtds maddja eszk. kézi er6 talaj surlo- talaj surlo-
hordozé6 dasatol dasatol
kerék
Meghajté szerkezet fogaskerekes
lanchajt,
Csoroszlyak kiemelésének médja hidraulika- kézi erével
val (rugoval)
Vet6szerkezet tipusa toléhengeres toldhengeres toléhengeres -
Csoroszlyédk szélessége; mm 30; 70; 200 80 O 50-250 —
* Maglada befogaddképessége;
dm3 90 és 220 5 126 ** 250
Hosszlsag; mm 1650 2150 3360 1900
Szélesség; mm 2610 1400 1970 1900
Magassag; mm 1700 800 1230 1270
Nyomtéavolsag; mm 1500 1300 1760 1685
Onsuly; kp 656 100 367 260
Munkasebesség; km/6ra 3,9 2,0 1,3-2,0 2,0-3,0
Teljesitmény; ha/éra 0,8 0,25 0,33 —
Fordulasi sugar; m 6,1 2,2 — — 1z
Kerékatmérd; mm 1200 650 . —
Egyszerre takarhaté sorok szama — 7

* Att6l fuggben, hogy apré vagy nagyszem(i magot vetink
** Homoklada befogaddképessége

G2 A VETOGEPEK HASZNALATA

Munkakezdés el6tt meg kell gy6zédniink a gép Gizemképességeérél, a mikodd
részek kifogastalan allapotarol. A gépet a sartol és egyéb szennyezddéstél meg
kell tisztitani. A meglazult csavarkotéseket meghtzzuk. Elvégezzik az el6irt
zsirzasokat és olajozasokat. A gép adagoldszerkezetét a vetésre kertil6 magféle-
ségnek megfeleléen beallitjuk, s forgatasi probaval meggy6z6édink a beallitas
helyességérél. Biztositjuk a gép folyamatos Uzemeltetéséhez sziikséges vet6-
magot. A nyomjelz6t a traktor és a sortavolsag adatainak ismeretében kell
beéllitani.

A munka megkezdése el6tt a magladat feltdltjuk vetémaggal. A tablaba
valo bedllas el6tt kijeloljuk az els6 menet egyenes vonalat a tabla szélét6l fél
munkaszélességnek megfelel6 tavolsagra. Ezen a vonalon kell végigvezetni a
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gépet oly modon, hogy a traktor kdzepe a kijelolt iranyt kdvesse. Az egyes foga-
sokkal mindig az el6z6 mellé fordulunk. Ennek megfeleléen a traktoros veto-
géppel vagy gépcsoporttal vetél§ jards szerint vetink. Ez a legegyszerdbb
vetési mod, mivel igy a tablat nem kell a vetés el6tt fogasokra osztani.

Masik modszer a fogasos vetés, amikor a munka megkezdése el6tt a tablan
fogasokat jelolunk ki. A fogasok szélességét ugy allapitjuk meg, hogy az a gép
vagy gépcsoport munkaszélességének maradéktalan tébbszérose legyen. Ellen-
kez6 esetben a fogason belul vagy keskeny vetetlen terliletsdv marad, vagy pedig
talvetiink. Ennél a mddszernél a gép jobb oldalan csak egy nyomjelzét alkal-
mazunk és az egész vetés alatt csak egyszer kell hurkos fordulot végezni.

Ha a hurkos forduldkat teljesen ki akarjuk kiisz6bdlni, s ezzel egyidejlleg
csOkkenteni akarjuk a forgdk szélességét, az Ugynevezett valtott vetési modot
alkalmazzuk. Ennél nincsenek ires menetek, de kétoldald nyomjelz6t vagy
nyomkeres6t kell alkalmaznunk.

A fogasok szélességének kijeldlésekor szamitasba kell venni a gépcsoport egy
napi teljesitményét. Nem szabad figyelmen kivil hagyni azt sem, hogy tul
keskeny fogasokkal nemcsak a fogasok szamat, hanem a fogasok kdzotti csikok

szamat is noveljik.

Kiilonés gondot kell forditani a forgok kijelolésére. Altalanos szabaly, hogy a
forgd szélessége minden esetben a gép vagy gépcsoport munkaszélességének
egész szamu tobbszorose legyen.

46. tablazat. Kulfoldi traktoros erdészeti vet6gépek |I.

Megnevezés SzPN-4 SzSzLN-1 MLTI
Alkalmazott er6gépek DT-20, DT-14, DT-14, DT-20, DT-14, DT-20,
DT-16G Belorusz, KDP-35 Belorusz

Er6géphez val6é kapcsolas fuggesztett fuggesztett fuggesztett

maodja vagy vontatott vagy vontatott
Hosszlsag; mm 1300 — —
Szélesség; mm 1900 — —
Magassag; mm 1330 — —
Szabad magassag; mm — 140 és 500 250
Sortavolsag; mm 150-940 1000-2500 1000
Fogéasszélesség; mm 1000 — —
Munkamélység; mm 10-100 30-100 50-110
Onsuly; kp 325 175 264
Vet6elemek szama; db 4 1-3 1-3
Vetési mod fészkes soros és fészkes fészkes
Munkasebesség, km/éra 3-6 3-5 3-6
Teljesitmény; ha/éra 0,75 0,6 0,75
Maglada befogaddképes-

sége; dm3 36 és 121 15 és 40 170
Kerékatmérd; mm — 900 900
Szabalyozas 2 karral — —
Magok szdma egy

fészekben; db — — 2-23
Vethetd magféleség feny6 és lombos' apro, kozép és tolgymakk

fafajok

szarnyas mag
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El6sz6r a forgot vessik be és csak azutan a tabla tobbi részét. Ellenkez6
esetben er@sen letaposott talajba kell vetniink, amikor a csoroszlya kismértékd
sillyedése miatt a kell6 és egyenletes vetésmélység nem biztosithato.

A vet6gépek kiszolgalasa fokozott gondot jelent. Ugyeljiink a gép folyamatos
utantoltésére. Az utantoltést akkor végezzik helyesen, ha a gép a forgdn
Uresen jar. Sohasem szabad a magladakat 80—90%-nal jobban kilriteni, mert
ekkor mar nem hullanak a magok egyenletesen a vet8szerkezetbe.

Ugyeljunk a tovabbiakban arra, hogy a vetszerkezetek jol miikodjenek, a
magladaban ne keletkezzék boltozédas. Ellen6rizzik munka kdzben, hogy a
magvezet6 csé ne szoruljon a tolcsér aljaba, mert az deformaciét okoz. Gondos-
kodjunk arrol, hogy a csoroszlyak allanddan tisztak legyenek.

A munka befejezése utan a géppel a telephelyre kell vonulnunk. A magladakat
teljesen kiuritjuk. A gépet kivil-belll megtisztitjuk és elvégezzik a napi karban-
tartasi teendéket.
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7. AZ ULTETESI ANYAG ELOKESZITESENEK
GEPEI

Az Ultetési anyag el6készitésével kapcsolatos munkalatok a csemete- és
suhangkiemelésre, a csemeték és suhangok osztalyozasara és csomagolasara,
illetéleg dugvanyvessz8 termelésre és dugvanyvéagéasra oszlanak. Ide sorolhatok
még a gyOkéralavago gépek is.

Az Ultetési anyag el6készitése igen fontos és felel6sségteljes feladat. A munka
mindsége ugyanis igen nagy meértékben befolyasolja a soron kdvetkez6 erddsi-
tés és fasitas eredményességét. A kiemelés, osztalyozas, csomagolas, szallitas
kdzben a csemeték, suhangok egy részének sériilése elkerilhetetlen. Fontos
feladat ezért a sérulési arany csokkentése. Hasonl6 a helyzet a dugvanyvessz6
termelésénél, a dugvanyok vagasanal is.

Béar nem gépesitési feladat, igen Iényeges a tarolas, a vermelés jo szervezése,
a tarolandd csemeték, dugvanyok részére a sziikséghez mért taroldhelyek biz-
tositasa. Fontos feladat a csemeték, suhangok és dugvanyok tarolasanak, szalli-
tasanak szervezése az Ultetést kdzvetlentl megeldz6 id6szakban. Ilyenkor tgyel-
ni kell arra, hogy a gyokérzet ki ne szaradjon.

A csemete- és suhangkiemelési, illet6leg a dugvanytermelési és dugvanyvagasi
munkak mindségét a megvalasztott gép tipusa igen nagy mértékben befolya-
solja. DOnt6 jelentdségl a megfeleld er6gép kivalasztasa is. Csemete- és suhang-
kiemelésnél jo, ha az er6gép bizonyos energiatartalékkal és ennek megfeleld
adhézios sullyal rendelkezik. Az energiatartalékok lehetfséget nyujtanak a
talajellenallas ingadozasainak athidalasahoz, ezzel a tokéletesebb iranytartas-
hoz, s ez igen fontos feltétele a kiemelt csemeték megfelel6 min6ségének.

A kiemelést, gyokéralavagast, valamint a dugvanytermelést végz6 gépek
viszonylag egyszerd szerkezetliek. Talan emiatt sem érdektelen, milyen gépet
valasztunk ki a munkahoz. Az elkovetkez6 években varhaté a géptipusok
tovabbfejlesztése, részbeni automatizalasa. Ezt elsésorban a gépek kiszolgala-
saval kapcsolatos nagy kézier6-sziikséglet indokolja.
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ULTETESI ANYAG ELOKESZITESI MUNKAINAK
GEPRENDSZERENEK VAZLATA
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7.1 CSEMETE- ES SUHANGKIEMELES

711 A CSEMETE- ES SUHANGKIEMELESI MUNKAK
GEPESITESENEK ATTEKINTESE

Az erddgazdasagok tevékenységében jelentds szerepet jatszik a csemete- és
suhangkiemelés. Az évenként ismétl6d6 erd6telepitési, erd6feldjitasi és fasitasi
feladatok ellatasa csak akkor lehetséges, ha a sziikséges mennyiségi és minéségi
csemetét és suhangot biztositjak.

A kiemelend6 csemeték és suhangok szama igen jelent6s, joval meghaladja
a félmilliard darabot. E mennyiségen belll az évenkénti kiemelendé 1—1,5
milli6 db suhang szinte eltérpul.

Neheziti a kiemelés gépesitését, hogy a csemeték és suhangok talnyomo részét
kisméretl — gépek lUzemeltetése szempontjabol kevésbé alkalmas — csemete-
kertekben termesztik. Ez azért dont6 jelent6ségli, mivel a csemete és a suhang
kiemelése rendkivill munkaigényes, nagy vonoer6t kivan6 munka. A csemete-
kiemelés vonoder6-sziikséglete 1000—1500 kp, mig a suhangkiemelésben a vono-
eré-szukséglet 2500—4500 kp kdzott mozog. Ilyen vonderdt csak nagy teljesit-
ményl gépek képesek kifejteni; ezek gazdasagos tizemeltetése viszont csak meg-
hatarozott Gzemi tertlet esetén lehetséges.

A kiemelés gépesitésénél nem hanyagolhat6 el az a kértilmény, hogy a rendel-
kezésre all6 — agrotechnikailag optimalis — id6szak csupan néhany hétre kor-
latozodik. A munka folyamatossagat nagymértékben befolyasolja az 6szi-
tavaszi id6szak valtakozo id6jarasa s az egyre fokozédd munkaer6-hiany.

A gépi kiemelés el6feltételei kozé tartozik, hogy a talajban ne legyen vaktusko
vagy gyokérmaradvany, mivel a kiemel8kés eltdrhet vagy deformalddhat.

94. abra. Szegedi-féle csemetekiemeld
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95. &bra. Szolnoki suhangkiemel6 eke

Ezért vandor-csemetekert-
ben, ahol a talaj tuskos és
gyokeres, célszerlbb foga-
tos kiemel6vel dolgozni.

A kiemeléshez — a fen-
tiek ismeretében — meg-
felel6 vonder6 szikséges.
Csemetekiemeléshez 20—
30 LE, suhangkiemeléshez
50—80 LE teljesitményl
traktorok sziikségesek.

A kiemel6gépet ugy kell
kivalasztani, hogy inegfe-

96. abra. Gydri suhangkiemeld eke leljen a szlkséges lazitasi

eléfeltételeknek és kovetel-

ményeknek, a gyotkereket jol vagja, és igy a csemetéket vagy suhangokat meg-

felel6 gyokérzettel, sérulésmentesen emelje ki. lgen fontos, hogy a kiemel6gép

mélységingadozasa csekély legyen. A nagymértékli mélységingadozas miatt a

gyOkereket a gép kiulonbdz6é magassagban vaghatja el, ami a csemeték egy ré-
szét Killtetésre alkalmatlanna teszi (csonka gyokeérzet).

Fontos kdvetelmény az optimalis munkamélység biztositasa. Altalaban elfo-
gadott, hogy a csemetekiemel6 gépek optimalis munkamélysége 30, a suhang-
kiemel6 gépeké 40—45 cm. Kisebb munkamélység esetén a gyokérzet csonka
marad, nagyobbnal nd a kézi kihuzas er6szikséglete, ami a fokozottabb fizikai
igénybevétel mellett a vékonyabb gyokerek elszakitasaval jar.

A jo kiemel6 géptél megkivanjuk a megfeleld iranytartast, vagyis a minimalis
oldaliranyl ingadozast. Ez a kdvetelmény kulondsképpen a suhangkiemel6
gépeknél jelentds, mivel 10—15 cm-es oldaliranyl ingadozas a suhangok oldal-
gyOkérzetének csonkitasat okozhatja. Az iranytartas a kilpontos suhangkiemeld
gépeknél megfeleld kiegyensulyozd berendezéssel biztosithato.

Lényeges, hogy a kiemel6gépek foldbe merilési tavolsaga kicsi legyen, mert
ez csokkenti a szikséges forgd tavolsagat.

A hasznalatos kiemel8gépek viszonylag egyszerl szerkezetliek. A csemete-
kiemel6k altaldban flggesztettek, a suhangkiemel6k vontatottak és fiiggesztet-

146



tek. Mig a fuggesztett gépek el6nye, hogy kis forgot igényelnek, a vontatottak
jobban kovetik a talajfelszin ingadozasait.

A gépek f6bb szerkezeti részei: a keret, a kiemel6 test, az excentrikus emel6-
gépeknél a kiegyensulyoz6 berendezés, illet6leg a vontatottaknal a mélység-
szabalyozo.

98. abra. VON suhangkiemel6 eke
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49. tablazat. Suhangkiemelok
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A keret laposacélbdl vagy acélcs6bél késziil. Ehhez csatlakozik az U alakban
hajlitott kiemel6test.

Az alkalmazott kiemel6gépek kdzott igen nagy a hasonldsag. Kivételt képez
néhany sorfakiemel6 konstrukcid, mely Iényegesen eltér a szokvanyos megolda-
soktdl. Ezeket csak kildnleges esetekben hasznaljak.

Olasz suhangkiemeld jjép

Kulpontos félkor alaka kiemel6 eke, tarcsas megoldasu kiegyensulyozassal.
Fluggesztett Kivitelben készul. 40—45 LE-s traktorokkal izemeltethetd. Gyartja
a Soc. LDP di Palazzoli e Soldati.

Egyéb adatai ismeretlenek.

Az olasz suhangkiemel§ gép mintajara készilt. Az eke kiegyensulyozasat
gordulé tarcsaval oldottdk meg. F6bb mliszaki jellemzdi a kdvetkezok:

Energiaforras D-4—K,
Egyszerre emelt sorok szdma 1
Fogéasszélesség; mm 550
Kapcsolds mddja fuggesztett
Munkamélység; max. mm 500
Hosszlsag; mm 1700
Szélesség; mm 2700
Magassag; mm 1300
Szallitasi magassag; mm 300
Fordulasi sugar; mm 5500
Saly; kp 320
Létszamszikséglet; f6 1
Teljesitmény; ha/m(iszak 0,8-1,2
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Szovjet gyartményla suhangkiemeld lapéat

A gép suhangoknak folddel egyutt vald kiemelésére szolgal. Suhangkiemelés
mellett Ultet6godrok készitésére is alkalmas. A berendezést E 153 exkavatorra
szerelik. A gép a kiemelt suhangot egy fogasban tehergépkocsira vagy pot-
kocsira terheli.

F6bb miiszaki jellemz6i a kovetkezok:

Emelési magassag; mm 4000
A kiemelhet6 suhangok kora 8-10 év
A kiemelhet6 suhangok
magassaga; m 4-5
A kiemelhet6 suhangok maximalis
téatmérgje; cm 5-6
Az egyszerre emelhetd sorok szama
(egy helybdl) 3-4

A kiemelt suhang és a fold sulya; kp ca. 160
A kiemelt folddarab méretei; mm

szélesség, hosszUsag 590-620
magassag 450-480
A gyOkérsérilés aranya; % 4—17
A kiemelt suhangok gyokerének
max. hossza; mm 550 —590
Egy suhang kiemelésének id6-
szlikséglete; perc 0,8
A gép teljesitménye; db/ora 73
Termelékenységi mutatd a kézi termelés 15-szorose
A gép napi teljesitménye 500—600 suhang vagy godor

Sorfakiemel§-gép

10—15 éves fak folddel valé kiemelésére szolgdl a kovetkez6 szerkezet:
DT-54 traktor hidraulikus berendezésére fiiggesztett vazon egy fligg6legesen
elhelyezett Gres henger forog. A henger felemelése és leeresztése a traktor hidrau-
likajaval torténik. A hengerpalaston teljes hosszaban kivagas talalhato,
amely arra szolgél, hogy a fa térzse a henger kozepére kertilhessen. A henger
forgas kozben a talajba mélyed, s a sorfat folddel egyutt kiemeli.

A gép fontosabb mi(iszaki jellemz6i a kdvetkez6k:

A kiemeld henger atmér6je; mm 700

A kiemelt foldréteg magassaga
(munkamélység); mm 600—700

Teljesitmény 7 oOras muszak alatt, db
felengedett talajon 150
fagyott talajon 100
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7.12 A CSEMETE- ES SUHANGKIEMELES MUNKASZERVEZESE

A kiemel6gépet a munka megkezdése el6tt gondosan meg kell vizsgalni..
Ellen6riznink kell a kiemel&szerkezet mikodését, a kiemel6kés élezését, vala-
mint azt, hogy nincsenek-e a gépen torések vagy deformaciok. A meglazult
csavarkotéseket meg kell hiznunk. Ezutan kell a kiemeld gépet er6géphez kap-
csolni. Az 0Osszekapcsolt gépcsoport munkajat a kiemelend§ tabla mellett
(tehat ugyanazon talajviszonyok kozott) ellendrizni kell. Az ellen6rzés sorén
el kell végeznink a gép beszabalyozasat, ami kiléndsen a kilpontos suhang-
kiemel6 gépeknél igen fontos. Ugyeljink arra, hogy az sszekapcsolt aggregét
irany- és mélységtartasa egyenletes legyen.

Ezutan a gépet a tabla szélére allitjuk. A pontos beallitas igen fontos, mivel
az els6 huzasnal a gép igen sok selejtet csinalhat. Kulénésen tgyelnink kell
a kiemeld test talajba mertlésére. Ezt a gép jellegét6l figgdéen — a sor elbtt
2—3, s6t 4—5 m-rel meg kell kezdeni. A sorba val6 beéllas utan el kell végez-
nink a kiegészitd beszabalyozisokat. Ezutdn kezdhetd meg a kiemelés. A sor
Végén a geépet a talajbol ki kell emelni.

A kiemelést Ugy szervezzik meg, hogy a gép oda-vissza jaratban emeljen,
ami a suhangkiemeld gépeknél a tabla két oldalan végzett kiemeléssel jar.

A suhangkiemel6 gépeken a 3—4. sor utan szikségessé valhat a kiegyen-
sulyozé berendezés ismételt beszabalyozasa. Tobb kiemelt sor utan ugyanis a
kiegyensulyoz6 kés mar fellazitott talajban halad, ezért az ered6 er6k iranya
megvaltozik, s a gép jobban oldaloz.

A csemete- és suhangkiemeld gépek folyamatos Uzemeltetése csak nagy mun-
kaslétszammal biztosithat6. A szikséges létszam 10—60 f6 kozott ingadozik
az alkalmazott géptipustodl, a talajtol, illet6leg a kiemelt fafajtél és méreteitdl
figg6en.

A gépi kiemelés utan a kiszedés legegyszer(bben Ugy szervezhet§, ha a mun-
kasokat a kiemelési front hosszaban egymastol 4—20 m allitjuk fel. A gép visz-
szatéréséig a csemetéket vagy suhangokat maradéktalanul ki kell szedni.
Ezért a pontos felallitas csak a kortilmények és helyi viszonyok ismeretében
donthet6 el.

A kiszed6k mellett egy masik csapat foglalkozik a kiszedett csemeték elszal-
litasaval és kihordasaval, illetve elvermelésével. A kiemelt és kiszedett suhan-
gokat lehet6leg a tabla hosszaban egymastél 40—60 m tavolsagra vermeljuk el.
Vermelési helyenként lehet8leg egy jarmd rakomanyanak megfeleld mennyi-
séget taroljunk.

7.13 A CSEMETE- ES SUHANGKIEMELES GEPESITESENEK
FEJLESZTESI TENDENCIAI

Bar az alkalmazott csemete- és suhangkiemel6 gépek a kézi kiemeléshez
viszonyitva igen nagy teljesitmény(iek, a kérdés mégsem mondhat6 teljesen
megoldottnak. A kiemelés gépesitésének hatékonysagat igen nagy mértékben
rontja a kiszedéshez, vermeléshez szikséges nagy munkaslétszam (10—60 f6);
A fokoz6ddé munkaerd-hiany miatt egyre nehezebb a munkacsucsokon jelent-
kez6 munkaslétszam biztositasa, a rendelkezésre allo rovid, agrotechnikailag

153



optimalis idd alatt a kiemel6gépek jo kihasznalasa. Neheziti a helyzetet, hogy
ebben az id6szakban a mez6gazdasagban is munkacsuccsal talalkozhatunk.

A létszam biztositasaval jaré problémak szikségszerlen vetik fel a kiemelési
munkak fél- vagy teljes automatizalasanak surg6sségét, nemcsak a szocialista,
de a kapitalista orszdgokban is. Az elérendd cél, hogy a kiemel6gépek mellett
alkalmazott Iétszamot a minimumra csdkkentsék a kiszedés és kotegelés teljes
gépesitésével.

Tobb orszagban kisérleteznek kilonféle félautomata vagy automata csemete-
és suhangkiemel6 gépekkel. Az eredmények noha elég biztatdbak — még ta-
vol éallnak az Uzemi alkalmazas lehet6ségeitdl.

A félautomata csemetekiemel6k leginkadbb a mez6gazdasagban hasznalt bur-
gonyaszedd gépekre emlékeztetnek. A kiemelt csemete egy vibralo szalagon
a kiemel6berendezés utan vagy mellett haladé potkocsira kerdl. Itt vagy kézi
er6vel vagy anélkil a csemetéket osztalyozzak, csoportositjak, kotegelik.

Mig a csemetekiemelésnél a kiemelt féldprizma ,,utazik” a szallitészalagon, s
ekdzben a csemeték gyokereir6l a gép a foldet lerazza, addig a suhangkiemelés
automatizalasa mar joval bonyolultabb. Itt figyelemmel kell lenni arra, hogy
a kés altal Kiszelt foldprizma igen nehéz, és igy nem emelhetd. A kiszed6beren-
dezés elve ezért a kézi kiszedéshez hasonlé: a suhang szardnak megmarkolasabal,
vibracios emelésébdl, s a kiemelt suhdng poétkocsira helyezésébdl all. A legkri-
tikusabb folyamat a kiszedés. Itt az Gvatos emelés a legfontosabb kdvetelmény.
A szed6berendezés mikddése a lanctalp mozgasahoz hasonlatos, tehat viszony-
lag hosszabb ideig tartozkodik egy-egy markol6 a kiemelend6 suhangon. Ez az
id6 elegend6 a kiemeléshez.

llyen megoldasban a kiemel6gép mellett alkalmazott létszam 3—4 f6re
csokken. Ebb6l 1—2 f§ a kiemel6berendezés utan vagy mellett vontatott pot-
kocsin dolgozik, mig a tdbbi a megtelt potkocsi tovabbszallitasardl, illetleg a
kapcsolodd munkafolyamatok elvégzésérél gondoskodik.

A suhangkiemel6 gépeknél még egy masik fejlesztési tendenciat tapasztal-
hatunk. Ez a kulpontos gépek kiegyensulyozasaval kapcsolatos. Ismeretes,
hogy a késhez hasonld csisz6 kiegyensulyozd berendezések igen nagy vonder6t
igényelnek, beallitdsuk bonyolult, s munka k&zben is alland6é Ujraallitasuk
szlikséges. Az Ujraallitds mértéke a nem lazitott és lazitott talaj fajlagos ellen-
allasanak kulénbségével és az esetleges munkamélység-ingadozéassal fiigg 0ssze.

A késes, csisz0 kiegyensulyozo berendezések egyéb szempontbdl sem tokeé-
letesek. Rendkivul érzékenyek a talajfelszin, a talajellenéllas ingadozésaira, a
nedvesség valtozasara stb.

A Kkiegyensulyozékés ellenallastobblete jelentésen befolyasolja a kiemeld-
gépek iranytartasat, az iranytartas ingadozasat stb. A kiemelés vonoéer6-sziik-
séglete ezért a tényleges kiemelési er6sziikséglet kétszerese. Ha a traktor vono-
ereje és adhézios sulya nem elégséges, a kiegyensulyozasi tobbletbél olyan vono-
er6-igény lép fel, amely miatt az er6gép kormanyozhatatlanna valik, illetéleg
vakon koveti a talajellenallast és az ebbdl ered6 iranytartasi ingadozasokat.
Az iranytartasi ingadozasok kdvetkeztében rohamosan né a selejt.

Fentiek alapjan teljesen indokolt a kiegyensulyozas vonoerd-sziikségletének
csOkkentésére iranyuld torekvés. Tobb orszagban szerkesztenek olyan tarcsas
kiegyensulyoz6 berendezésli suhangkiemel§ gépeket, amelyeken a kiegyen-
stlyozast nem csuszd, hanem gordilé ellenallassal oldottdk meg. Az alkalma-
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zando traktorok vonder6-szikséglete az ilyen kiegyensulyozé berendezéssel
ellatott suhangkiemel§ gépeknél jelent6sen csokken. A csokkenés mértéke a
talajtol és fafajtol 500—1000 kp, illetdleg 10—15 LE koril mozog.

A gordulé kiegyensulyozo-berendezések kevésbé érzékenyek a talajfelszin és
a talajellenéallas ingadozasaira, megbizhatobbak, a gép iranytartasa jo, korma-
nyozhatésaga megfeleld.

Mind a csemete-, mind a suhangkiemel6kodn a fold lerdzéasat vibraciés beren-
dezésekkel probaljak megoldani, ami viszonylag kiméletesnek mondhato, s elég
jo eredményt ad. A megfeleléen kivalasztott frekvenciaju és amplitidoéju rez-
géssel elérhet6 a gyotkeérzet kézi munkanal is joval kiméletesebb megovasa.

Fentiek alapjan megallapithatd, hogy a csemete- és suhangkiemelés fejlesz-
tése egyrészt az automatizalas, masrészt a vonoder6-sziikséglet csokkentés ira-
nyaban halad- A kiméletesebb kiszedést a munka- és szed6elemek vibraltatasa-
val prébéljak biztositani.

7.2 DUGVANYTERMELES

721 A DUGVANYTERMELES GEPEI ES HASZNALATUK

A dugvanytermelés gépei dugvanyvessz@ termel6 és dugvanyvago gépekre
oszlanak. A vessz6termelésben kozonséges metsz6olldkat, hordozhaté kor-
flrészeket, illetéleg pneumatikus ollokat hasznalnak. E gépekkel egymastol
eltérd teljesitmény és munkamindéség érhetd el.

A dugvanyvagas kisgépei a metsz6ollok, késes gépek (Partos-féle dugvany-
vago), korflirészek és a pneumatikus ollék. Bar a metsz6ollok és a pneumatikus
vagok m(ikodési elve csaknem azonos, meghajtasuk, energiaigényik, s féleg
munkafiziolégiai hatasuk miatt mas-mas csoportokba soroljuk.

Az egyes dugvanytermel6 és dugvanyvagdé gépek munkamindségét illetéen
nem alakult ki még egységes nézet. Vannak, akik a metsz6berendezéseket,
masok a nagyfordulatszamu korflrészeket tartjak a legmegfelel6bb mindséggel
dolgozd eszkdzoknek, mivel a roncsolast igen nagy mértékben befolyasolja a
vagoszerszamok sebessége, élezése, valamint az élek kiképzése.

A vesszOtermelésnél, amennyiben metsz6olloval vagy hordozhaté korflirész-
szel dolgozunk, a tabla hosszaban pasztakat vagunk vagy pedig a tabla teljes
szélességében dolgozunk. A kitermelt vessz6ket segédmunkés szedi és gydijti
0ssze, s meghatarozott helyen csoportositja. A csoportositasi helyek a kozleke-
dési utak mellett legyenek, hogy traktorral vagy mas jarm(vel a vessz6t kony-
nyen 0ssze lehessen szedni. Amennyiben a traktor kompresszorardl hajtott
pneumatikus metsz8berendezéssel dolgozunk, a Kitermelt vessz6k kdzvetleniil
a traktor altal vontatott pétkocsira terhelhetdk, s a feldolgozas helyére szallit-
hatok.

A dugvanyok vagasat a kilénb6z6 dugvanyvagokkal csaknem azonos modon
kell végezni. Az erre a célra kialakitott vagépadot a dugvany hosszat meghata-
rozé sablonnal, valamint vessz6- és dugvanytarold kosarral, ladaval kell ellatni.
A kezel6 részére kényelmes Ulést kell biztositani. A korflrészt és pneumatikus
ollét biztonsagi védo6felszereléssel kell ellatni a balesetek elkeriilése céljabél.
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50. tablazat. Miller—Bobinson-féle pneumatikus metszéberendezés

(Gyaértja: Miller—Robinson

Comp. Los Angeles 3. (California). A berendezés eredeti neve: Limb-

Chopper)
Hazé6- Nyomo- Sz616- Csatlakozo
Mutatok rudas rudas metsz6 Flrész gumi-
metsz6oll6  metsz6olld oll6 tomlék
Jele QUA : QOC : V15 RA : 21 _
1154 11-12
Hossza; mm 1950 850 350 930 15
Onsuly; kp 3,5 2,2 0,8 2,5 3,3-3,4
Hengeratmérd; mm 64 64 51 28,5 —
Lokethossz; mm 95 45 23 110 —
Levegdszikséglet; liter/perc 170-180 85-142 57-85 185-850 —
Loketszam/perc 100-125 125-150 — 1000 —

Atvaghaté faatmérg; mm

32-38 19-25 16-19 250-150 —

A szerszamok mUikodtetéséhez

szUkséges nyomas; att

102. &bra. Pneuma-
tikus metsz6olld

A MNO 18 pneumatikus metsz6olld

A MNO 18 jell pneumatikus metsz6oll6 sz6l6, gyu-
molcsfa metszésére, agak levagasara késziilt. Erdészeti
gyakorlatban dugvényvessz§ termelésre, dugvanyva-
gésra, flizvessz§ termelésre hasznalhaté. Minden olyan
légtartallyal ellatott kompresszorral mikddtethetd,
amelynek 5 att Uzemi nyomasa és 30—50 liter/perc
teljesitménye van.

F6 részei: a munkahenger, a markolat az olloszerke-
zettel, a vezérl6tolattyd, a légtoml6 csatlakozas és a
kiegészitd berendezések.

Vessz6termelésnél az ollok a légtomld segitségével
kdzvetlenlll csatlakozhatnak a kompresszorhoz, mig
dugvanyvagaskor padra erGsithetd befogd berendezés
sziikséges.

A Partos-féle dugvanyvago

Ez a dugvanyvagé az anyatelepeken termelt dug-
vanyvessz6k darabolasara szolgal. F6 részei: az allo- és
mozgd penge, a vagoasztal és a pad. A vagodasztal koze-
pén levd nyilasban helyezkedik el az allopenge, amelyet
csavarok er@sitenek a szogvas kerethez. A penge egyéb-
ként élezhet6 és cserélhetd. A mozgopenge a tartokeret
flggdleges nyulvanyaban levé csap koral fordul el. Az
err6l lenyuld rad és a végén kiképzett kengyel segitsé-
gével labbal m(ikodtethetd.

A végoasztal és a pad deszka boritasu kozds szdgvas

vézra van felépitve. Az asztallapon elhelyezett Utk6z6 a kivant dugvany-
hosszisagnak megfelel6en allithatd. Az asztal jobb és bal oldalara szerelt haj-
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51. tablazat. MNO-18 és Partos-féle dugvanyozé mdszaki jellemzd&i

MNO-18

Mutatok pneumatikus dPart,()s-fe,Ie .
metsz6ollo ugvanyvago
Atvaghaté atmérs; mm 30 16
Vagasok szama; max. db/perc 100 40
A vagosik hossza; mm 40 80
Teljes hossz; mm 365 150
Onsuly; kp 0,95 2,50
A vagobasztal méretei; mm
hosszlsag 1000 1100
szélesség 300 650
magassag 700 750
Levegdigény; liter/perc 30-50 —
Gumitémlé atmérgje; mm 8 —
Ild6megtakaritds a kézi dugvanyvagashoz
viszonyitva; % 50-55 20-33

litott koracél-palcak a darabolas el6tt és utan levd dugvanyok elhelyezésére
szolgalnak. A lemezburkolat a vagorész védelmét biztositja.

Az el6bb ismertetett két dugvanyvagé berendezés f6bb m(iszaki jellemz§it az
51. tdblazat tartalmazza.
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8. ULTETOGEPEK

8.1 A CSEMETEULTETES GEPESITESENEK
ATTEKINTESE

Minden évben Gjra meg Ujra felvet6d§ probléma az erd8sitések hataridére
torténd elvégzése. Ez kilonosen a sikvidéki, nagy erddsitési és fasitasi terv-
feladattal rendelkez6 erd6gazdasagoknak okoz sulyos gondot. Az erdGsitésekre
alkalmas agrotechnikailag optimalis id6szak igen révid, s ezt is lényegesen
befolyasolja a tulsagosan nedves vagy szaraz id6jaras. Mivel a nagymennyiségi
csemete és suhang killtetéséhez nem mindig lehet a sziikséges létszamU munka-
erGt biztositani, ezért egyrészt a I6késszerden jelentkez6 nagy feladat, a rendel-
kezésre allé rovid id6, masrészt a szervezési nehézségek kovetkeztében el6allo
hianyossagok nagymeértékben befolyasoljak az erddsitések eredményességét.

Tobb orszagban — féleg ott, ahol a csekély néps(irliség miatt a munkaeré-
probléma élesebben' jelentkezik —, az erd6sitési feladatok hataridére torténd
teljesitése csaknem megoldhatatlan nehézségeket tdmaszt a szakemberekkel
szemben. Ezért — elsGsorban az 6tvenes évek 6ta — egyre inkabb eldtérbe
kertil a csemetetltetési munkak gépesitése.

A csemetellltetés gépesitésének kezdete évtizedekre nyulik vissza, ennek elle-
nére még nemzetkozi viszonylatban is, alig 10—15 éve beszélhetlink a csemete-
Ultet6gépek fokozott, Uzemszerl alkalmazasardl. Az Ostermel6 agazatokban
el6all6 munkaer6-hiany s az ennek kovetkeztében megindult erdteljes mUiszaki
fejlédés eredményeképpen ma a vilagon tébb, mint 100-féle csemete- és suhang-
Ultet6gépet hasznalnak. Ezzel azonban nem fejez6do6tt be a munka gépesitése.
Ha az egyre Ujabb tipusok szerkezetét vizsgaljuk, hatarozott fejl6dési tendenciat
tapasztalhatunk mind a gépek alkalmazasi teriilete, mind pedig az egyes szer-
kezeti kiképzések tekintetében.

Bar minden csemetelltetégép szerkezeti megoldasa viszonylag egyszer(
(bardzdanyité, adagol6, takard és tomorit6), mégis az egyes géptipusok kozott
jelent6s eltéréseket tapasztalhatunk. Egyes kérdésekben a fejl6dési tendencia
ellentmondéasossaga is tapasztalhatd, ez azonban elkeriilhetetlen a gépesités
kezdeti szakaszaban.

A fejlédési tendenciak, illet6leg az eltér6 szerkezeti megoldasok ismerete
azért fontos, mert nélunk is foglalkoznak részben intézményesen, részben az
Ujitomozgalom keretében — mind csemetelltet§, mind dugvanyilteté gépek
kialakitasaval. igy a tapasztalatokbdl lesz(irtikdvetkeztetések iranyt mutat-
hatnak az egyes szerkezeti elemek kiképzésénél.

Mindenekel6tt igen nagy vita folyik a csemetellteté gépek, illetéleg a godor-
furék alkalmazasanak fejlesztésével kapcsolatban. Egyre inkdbb altalanossa

véalik az a vélemény, hogy 6sszefiiggé teriletek erdOsitését mindségi és gaz-
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103. abra. Forgokaros adagold berendezés

104. abra Lancos adagold berendezés
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dasagossagi  szempontbol
érdemesebb csemeteultet
gépekkel végezni. Ezek al-
kalmazasaval ugyanis a
godorfurokkal szemben ko-
zel 80%-0s koltségmegta-
karitds, valamint 5—10-
szeres, s6t még ennél na-
gyobb teljesitmény tapasz-
talhato.

Vitatkoznak  tovabbé
azon, hogy az alkalmazott
csemetetltetd gépek csak
el6készitett vagy el6 nem
készitett talajon is dolgoz-
zanak-e? Az el6 nem ké-
szitett talajon végzendd
munka lényegesen erésebb
Kivitelt s néhany eltéré
szerkezeti elemet igényel.
A tendencia altaldban az
olyan gépek fejlesztésére
iranyul, amelyek el6 nem
készitett talajon is dolgoz-
hatnak. Ez azzal magya-
razhat6, hogy a talajok
teljes el6készitését— a tus-
kézas, illetve a mélyszan-
tds nagy koltségei, vala-
mint az e téren tapasztal-
haté technikai problémak
miatt — a legtébb helyen
nem tudjak sikeresen meg-
oldani.

A kapcsolas moédja sze-
rint a csemetetltetd gépek
fuggesztett vagy vontatott
kivitelGek. Az alkalmazott
gépek mintegy 30%-a flug-
gesztett, mig a tdbbi félig
fuggesztett vagy vonta-
tott. A filiggesztett vagy
félig fuggesztett megolda-
sokat azért alkalmazzak
szivesen, mert konnylek
és fordulékonyak. A fig-
gesztett gépek hatranya
viszont, hogy a talajfel-

11 Erdbgazdasagi gépek

106. abra. Hevederes automata adagold berendezés
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szint tokéletlenebbll masoljak, ezért munkamélység-ingadozasuk befolyasol-
hatja az Ultetési mélységet. Legoptimalisabbnak a félig flggesztett, tamasz-
tokerekes megoldas latszik, amely a fliggesztett és vontatott kapcsolasi mo-
dok el6nyeit egyesiti.

A tamasztokerekek Kkiképzését akkor tartjak a legcélszerlibbnek, ha érzéke-
nyek ugyan a talajfeltlet valtozasara, de a mikroegyenetlenségekre nem reagal-
nak. Ebb6l kdvetkez8en fontos feladat a tamasztokerekek atmérdjének helyes
megallapitasa. Jelenleg igen sok csemetelltet6gépet lattak el nagy atmeérdjd
gumiabroncsos tdmasztokerekekkel. S6t homokos talajon — a gordilési viszo-
nyok kedvezétlensége miatt — néhany tipust, igy a ,, Treep” rendszer(t is,
kerekek helyett szantalpakkal szereltek fel, amelyek nemcsak homokon, de
egyenlétlen feltletl dombos helyen is Kielégité eredményt adtak.

A talajel6készitd munkaelem, — a barazdanyit6, — altaldban ék alaku,
atlagosan 30 cm mély és 10 cm széles barazdat nyit. Természetesen alkalmaznak
csemetelltet6ket a legkillonb6z6bb mélységhatarokkal: nem ritka a 36, 41,
51, s6t a 61 cm mély baradzdat nyitdé csemetelltetégép sem, féleg a nagyméretd
erd@sitési anyagokhoz. A gépek energiaigénye ennek megfeleléen, széles hatarok
kozott, gyakorlatilag 100 LE-ig terjed.

Az ék alaku barazdanyitok gyakorlatilag félretoljak a talajt, ezért kotott
talajoknal Ureges tdmorddést hozhatnak létre. Illyenkor szokott el6fordulni,
hogy az ,,agyontémdritett” talajfalon a csemeték gyokérzete nem képes athatol-
ni. Ezt a hianyossagot részben tarcsa-, részben pedig ekerendszer(i barazda-
nyitéval kiiszobolik ki. Az ilyen bardzdanyitok alkalmazasaval — a wisconsini
kutatéallomas adatai szerint — a csemeték gyokere egyenletesebben fejlédik,
s megmaradasuk nagyobb.

Sok csemetelltet6gép bardzdanyitdja el6tt tarcsas csoroszlyat helyeztek el,
részint a kisebb gyokerek atvagasa, masrészt a gépnek kisebb akadalyokon val6

atemelése céljabol.

Az utébbi években—t6b-
bek k6zott Anglidban — Uj
talajel6készitd megoldast
alkalmaznak. Ennél a cse-
metetiltet6gép haladas koz-
ben részben préseléssel,
részben kivagassal kismé-
retli Ultet6godroket képez
ki. A godorpréseld, illet6-
leg 4s6 munkaelemeket a
traktor vagy a munkagép
kerekein helyezik el. (A
traktor hajtokerekein levé
kérmokhoz hasonldan.) Ez
a megoldas féleg koves ta-
lajon kedvezd. Mivel a pré-
seléssel kiképzett Ultet6-
godrok fala kotottebb ta-
lajokon nagymértékben to-

107. 4bra. Forgokaros automata adagold berendezés ~morodik, inkabb a godor-
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asoelem alkalmazasa terjedtel. Az igy kiképzett tltet6godrok atmérdje 18 cm,

mélysége 15—20 cm.

A barazdanyitok kiemelését ekerendszer( kiemel6automataval, az er6gép
hidraulikajaval vagy kézi er6vel végzik. Mivel az ekerendszer( kiemeld csak
haladas kozben mikodik, a hidraulikus kiemel&t szivesebben alkalmazzak.

A legtobb gépnél az ultetendd anyag maximalis hossza 50 cm-ig terjed,

Ujabban azonban egyre
tobb olyan gépet talalha-
tunk, amelyeknél a maxi-
malis hosszisag 91, 100,
122, 274, s6t 356 A
Szovjetunidban alkalmaz-
nak olyan suhangultet6 gé-
petis, amellyel 5 m hosszu
suhangok is Ultethetdk. Az
Ultetendd, féleg a kisebb
meéretd anyagok adagola-
sat sok esetben gépesitet-
ték, illet6leg automatizal-
ték.

A nagyobb méret(i cse-
metéket, félsuhangokat,
suhangokat azonban leg-
tobb esetben kézi erével
helyezik a barazdaba.

llyenkor az egyenletes
tétavolsag biztositasa ér-
dekében fény- vagy hang-
jelzéssel jelzik a barazda-
ba helyezés idejét.

Néhany adagol6 beren-
dezés elvi vazlatat a 103—
108. abrak tuntetik fel.

A barazdaba helyezett
csemetéket, suhangokat ta-
karolemezek, tarcsak segit-
ségével takarjak be, majd
kerekekkel vagy hengerek-
kel tomoritik. A takaro-
lemezeket mereven vagy
csuklosan, a tomoritéket
mereven rogzitik. El&for-
dul a vizszintes, s6t viz-
szintes és fugg6leges ira-
nya elmozdulas elleni me-
rev biztositas is. A tomori-
ték fém- vagy gumiabron-
csos kerekekbdl allanak. A

ix
1

108. abra. Tarcsas automata adagold berendezés

109. abra. Kilonféle tomorité berendezések

163



AZ ULTETESI MUNKAK GEPRENDSZERENEK VAZLATA

fémkerekek kiképzése hengeres vagy koénikus, a gumiabroncsok pedig tomérek
vagy fuvottak. A tomoriték utan néha lazitd tarcsat vagy boronat is alkal-
maznak a talajfelszin alakitaséara.

Egyes gépeken az Ultet6- és a tomdrit6berendezés kozotti tavolsag allit-
hato.

A csemetelltet6gép tilnyomo része egysoros, de gyakori a 2—3—5, s6t tobb-
soros Ultet6gép is. Egy UltetBelemet rendszerint 1—2, egyes esetekben ennél
tobb személy szolgal ki.

A gépek teljesitményét altaldban egy Ultet6elemre és egy f6re vetitve adjak
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meg. A gépek é&tlagos teljesitménye Oranként egy ultetéelemre és f6re kb..
1000 db, amely az Ultetend6 anyag min6ségétdl, hosszusagatol, a talaj-terep-
viszonyoktol, valamint a tétavolsagtol fliggben széles hatarok kozott valtozik.
Iskolazégépeknél az egy elemre és f6re vetitett teljesitmény 6ranként eléri a
2000—2600 db-ot is.

A géppel végzett erdbsitések min6sége — altalanos megallapitas szerint —
semmivel sem rosszabb a kézi er8vel Ultetettekénél. S6t — a gépi erddsité-
sek megmaradasa 80—90%, tehat 15—20%-kal nagyobb, mint kézi munka
esetén.

Gépi ultetésnél kikliszobolheté az un. ,,pipas Ultetés”. A gépek nemcsak
lombos fajok, hanem feny&csemeték Ultetésére is hasznalhatok, sik- és domb-
vidéken egyarant. Gépi munkanal egyenletesebb a tétavolsag és a tomorités is.
A ferdén all6 vagy az esetleg hibasan ultetett csemeték kiigazitasara tobb
orszagban alkalmaznak a gép utan 1—2 kisegitd munkaerét.

A csemetelltet6gépek szerkezeti sulya széles hatarok k6zétt mozog (90—
900 kp). Legaltalanosabbak azonban a 150—350 kp k&zotti szerkezeti sullyal
rendelkez6 csemetelltet6 gépek.

F'entiekbdl lathat6, hogy az alkalmazott csemetetltet§gépek szerkezeti kikép-
zésénél nagy kulonbségeket tapasztalhatunk. Az egyes szerkezeti megoldasok
alkalmassaganak agrotechnikai kritériumait elfogadhatéan még nem allapitot-
tak meg.

Az erdészeti kutatdintézetekben, f6iskoldkon jelentds Kisérleteket végez-
nek a kilonbdzd csemetelltetégépek alkalmassaganak eldontésével, azok
tovabbfejlesztésével kapcsolatban.

A KGST egyuttmikodésben résztvevé orszagok legjobb csemetelltet6gé-
peinek nemzetkozi ©sszehasonlitd vizsgalatat 1961 végén zartak le a Né-
met Demokratikus Koztarsasagban. Ezeken 2 NDK és 2 szovjet gyartma-
nyU gép vett részt. A Kisérleti eredmények feltételezhet8en nekiink is segit-
séget nyujtanak a hazai viszonyokra legmegfelelébb géptipus kivalasztasahoz
vagy amennyiben alkalmas tipust nem talalunk, egy 0j csemeteiltet6gép Ki-
alakitasahoz.

8.2 CSEMETEULTETO ES ISKOLAZOGEPEK

SzLN-1 és SzLN-2 szovjet gyartmanyu esemetellteté gépek

Flggesztett kivitellG szerkezetek. F6bb részei: a barazdanyitd, adagolo,
tomoritd kerekek és talajegyenget6. A félautomatikus adagolé berendezés a
munkagép hajtokerekét6l kapja a hajtast, mig a gép egyéb munkaelemei, a két
kapaszkodokkal ellatott hajtokerékkel, lanchajtas segitségével hozhatok muiko-
désbe.

SzLPN-2 szovjet esemeteliltetégep

Ez a gép az aroknyitd ekék altal huzott savban Ulteti a kivant csemetét.
Els6sorban feny6csemeték telepitésére alkalmas. A gépet Sz-100 G, illetve
TDT-40-es traktorra fliggesztve hasznaljak. Elrendezése az SzLN-2 tipusu
esemetelltet6hoz hasonlo.
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110. abra. Csemeteiiltetdgépek
a) SzLN-1, b) SzLNP-2

111. &bra, SzLN-2
csemeteultetiigép
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LMD-1 szovjet csemeteliltet6gép

A gép tuskoézatlan talajon talajel6készitéssel egyidejd beultetésre szolgél.
Altalaban feny6csemeték telepitésére alkalmas. F6bb részei: a vaz, a barazda-
nyitd csoroszlya, Ulepité és tomorit6 berendezés, tamaszto-meghajtd kerekek,
csemetetartd 14dak és az dlés.

Néhany szovjet gyartmanyu csemetelltetégép mioszaki jellemzgjét az 52.
tdblazat tartalmazza.

ERTI egysoros esemeteiiltetd

Feny6- és lombos fafajok csemetéinek, valogatott csemete, s6t félsuhang
Ultetésére is alkalmas. A csemeték adagolasa kézier6vel torténik. F6bb ma-
szaki jellemz6i a kovetkezdk:

Energiaforras UE-28
Kapcsolas madja flggesztett
Egyszerre Ultetett sorok szdma 1
Munkamélység, max. nini 450
Nyitobardzda szélessége, mm 150
Hosszlsag, mm 1800
Szélesség, mm 1600
Magassag, mm 1400
Létszam, f6 2

Onsuly, kp 190

Az Ultetend6 csemeték max. hossza, mm nincs korlatozva
Teljesitmény, db/6ra 1500-2500

167



52. tdblazat. Szovjet gyartmanyu csemetellteté gépek

Mutatok l

Hossza; mm
Szélesség; mm
Magassag; mm
Onsuly; kp

Munkaszélesség;
mm

Az er6géppel valo
kapcsolas modja

Ajéanlott er6gép

Midvelt (Ultetett)
sorok szama

Munkamélység; mm

Novények tétavol-
saga; mm

Adagolok szama
Adagolas moédja

Munkasebesség;
km/6éra

Teljesitmény;
ha/6ra
db/6ra

Kiszolgal6 sze-
mélyzet; 6

TOomorité gorgbpar
atmeérdéje; mm
szélessége; mm
haladéasi irannyal
bezart szoge; fok
egymastol valo
tavolsaga; mm

Adagol6é berendezés
hossza; mm
miikodési hossza;
mm
szélessége; mm
max. nyitas; mm
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SzLN-1

2050
1450
1400

360

flggesztett

35-50 LE-s
traktor

1
300

480-720-
960
1440-2880
1-6
karos ada-
golé fél-
automata

0,32
1130

460
100

20
53-110

90

80
115

SzLN-2

2050
3480
1420

650

300-4000

flggesztett

35—50 LE-s

traktor

1
300

480—720—
960
1440-2880
1-6
karos ada-
golo fél-
automata

0,56
1970

460
100

20
53-110
90

80
115

SzLNP-2

2400
2680
1720

950

max. 5000

flggesztett

Sz-100 G

vagy
TDT-40
traktor

2
200

700-1000

karos ada-
golé

0,6-0,9
2110

SzLCs-1

3500
2000
1340

490

vontatott

30-50 LE-s
traktor

300

700-1000

kézi erd

1.0
2350

LMD-1

2070
1270
1550

750

1200 vagy
tébb

DT-54 A,
TDT-40
Belorusz
traktor

1
200-

50-75-100

1,5-3,0

11
2500



53. tablazat. Leggyakrabban alkalmazott két NDK gyartmanyl esemeteiiltetd
mdszaki jellemz6i

Hossza; mm

Szélesség; mm

Magassag; mm

Onsuly; kp

Munkaszélesség; mm

Az er6géppel valé kapcsolds modja

Ajénlott erégép

Munkamélység; mm
Csemeték egymastdl val6é tavolsaga
Adagolok meghajtasa

Adagolas maédja
Teljesitmény; ha/éra
db/6ra
TOomorité goérgbpar
atmérdje; mm
szélessége; mm
haladési irannyal bezart szoge; fok
egymastol valé tavolsaga; mm
Adagol6 berendezés
hossza; mm
miikodési hossza; mm
szélessége; mm
max. nyitas; mm

PFL-3 F

3060
2500
2075
372
max. 2600
vontatott vagy
faggesztett
30-50 LE-s
traktor
300
150-1800
munkagép
tdmasztokerekérdl
félautomatikus
0,23
990

380-390
60-80
0,5°
52

ERTI kétsoros csemeteliltets

A.-S21

2750
3200
2075
475
max. 4000
faggesztett

30-50 LE-s
traktor
300
150-1000
munkagép
tamasztokerekérdl
félautomatikus
0,28
1030

Keét egysoros Ultetéelem dsszekapcsolasaval készil. VVontatasahoz D—4—K,
vagy D—4K—B traktor sziikséges. Az egysoros valtozattol eltér6 mdszaki jel-

lemz6i a kovetkezbek:

Egyszerre Ultetett sorok szama
Sortavolsag, mm

Szélesség, mm

Sualy, kp

Létszam, f6

Teljesitmény, db/éra

Szovjet gyartmanyu suhangiilteté berendezés

Alkalmazott er6gép

A gép vaza

Hosszlsag (er6gép nélkil); mm
Szélesség; mm

Magassag; mm

Onsuly; kp

2
1500
3000
370
Va

2800-4500

Sz-80
R-80-as lazit6é
2100
2000
1500
200
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Ultetett sorok szama
Létszamszikséglet; f6
Maximalis munkamély-
ség; mm
Munkasebesség; km/ora
Teljesitmény;
suhang/éra

Kiegészit§ létszdmszuk-
séglet; 6

1
két adagolo

800
2-3

2500
1 traktoros,

2 segéd-
munkas

113. abra. Suhangultetd gép

Az SzSN-3 szovjet gyartmanyu iskolazogép leirdsa és fébb mdszaki jellemz6i

Az SzSN-3 iskolazogép csemete-, dugvanyultetésre és iskolazasra alkalmas.
Haromsoros, de hasznaljak egy- és kétsoros valtozatban is. Harom soros Kivi-
telben DT-54 A, kétsorosban DT-54 A, KDP-35, Belorusz, mig egysoros Kivi-
telben az SzDT-54 A, KDP-35, Belorusz, DT-24 és DT-28 jelli er6gépekkel
Uzemeltetik. 0,2—0,4 m-es Ultetési tavolsag esetén a traktort menetsebesség

csokkentdvel kell ellatni.

F6bb mdszaki jellemz6i a kdvetkez6k:

54. tablazat. SzSX-3 szovjet iskoldz6gép mliszaki jellemzGi

Sortavolsag; mm
T6tavolsag; mm
Fogéasszélesség; mm
A csoroszlydk munkamélysége; mm
Munkasebesség 0,1—1,0 m-es
tétavolsagoknal, km/éra
Teljesitmény a t6tavolsagtol
fuggben ha/dra
Onsuly; kp
Kuls6 méretek (valamennyi
valtozatra); mm
hosszlsag
szélesség
magassag
szabad magassag
Sziikséges létszam; f6
Gyaértja
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Egysoros Kétsoros
kivitelben
1500-nal tobb 1600-2300
200-3000 200-3000
1500-néal tobb 3200-6000
200-300 200-300
0,8-4,2 0,8-4,2
0,12-nél tobb 0,2-1,9
3180
3750
1420
360

Haromsoros

800-1500

200-3000
2400-4500

200-300

0,8-4,2

0,26-2,5
928

8+ 1 traktoros
Krasznuj
Akszaj Gépgyar



SKS csehszlovak gyartmanyl csemetekerti iskolazogép

A gép 5—15 cm hosszUisagu csemeték iskoldzasara szolgédl. A berendezés
Zetor 3011, Zetor-Major, Zetor-Super vagy RS-09 traktorokra fliggeszthet6.
Az adagolas félautomatikus, lancadagolo segitségével. A tétavolsag az adagolo-
lancon elhelyezett befogdberendezések kozotti tavolsag allitasaval szabalyoz-
hato.

A gép mdaszaki jellemz6it, valamint egy NDK gyartmanyd csemetekerti
iskolazégép adatait az 55. tdblazat tartalmazza.

114. abra. SKS csemetekerti iskolazogép
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55. tablazat. Csehszlovak és NDK gyartmanyu iskolazogépek moiszaki

jellemzéi

Mutatoék

HosszUsag; mm
Szélesség; mm
Magassdg; mm
Fogéasszélesség; mm
Munkamélység; mm
Nyomtav; mm
Onsuly; kp

Tagok szédma; db
Egy tag sulya; kp
T6tavolsag; mm
Létszam szikséglet; f6
Teljesitmény

Opoena Ultetd &so6

SKS Csehszlovak
gyartmanyui
csemetekerti
iskolaz6gép

3285
1620
1430

1510
400
5

65

75-100

7

1 adagololancon
10 000 db

A—812 NDK
gyartmanyu
csemetekerti
iskolazégép

3900
2840
1800
150
100-200

1670
770

5

75-1800
7
0,016-0,1
ha/éra

A kislizemi ismert kéziszerszamot kopasall6 acélanyagbdél kovéacsoljak ki és

a nyél rogzitésére 26 mm atméroji varrat nélkuli acélcsévet hasznalnak. A cs6-
bél kiképzett tokban szegecseléssel rogzitik az 4sot a nyélhez. A nagyobb er6-
kifejtés elGsegitésére az asora taposo is hegeszthetd.

Az &s0 hossza (nyél nélkal); mm 250

nyéllel mm 950
A fogantyl szélessége; mm 430
Az asO szélessége (kO6zépen); mm 90
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kban hasznalt esemetetiltetd gépek

I 0rszagol

56. tablazat. Nyugat
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8.3 A CSEMETE- ES SUHANGULTETO,
ILLETOLEG ISKOLAZOGEPEK HASZNALATA

A gépesitett csemetelltetés el6tt alapos talajel6készités szikséges, legalabb
5—10 cm-rel mélyebben, mint a csemetelltet6k munkamélysége. A talajban
maradt gyokereket el kell tavolitani, a talajfelszint boronalassal, simit6zassal
egyenletesre kell kiképezni. Az egyenletes talajfelszin egyik alapfeltétele az
egyenletes Ultetési mélységnek.

A fentiek alol Kivételek az el6készitetlen talajon dolgoz6 csemetetiltet6gépek;
ezek munkéjahoz nem szilkséges kilondsebb talajel6készités (LMD-1).

Ajanlatos az ultetendd csemetéket, suhangokat kitltetés el6tt méret szerint
osztalyozni, s a killonb6z6 méretcsoportokat kulon-kulén, egymas utan dltetni,
a csemetelltetdgépet ugyanis a csemeték mérete szerint Ujbol be kell allitani.
Ez a masik el6feltétele az egyenletes ultetési munkamélységnek.

A csemetelltet6gépek optimalis sebessége 2—3 km/bra. A sebesség tullépése
a munkaminéség rovasara mehet. Az iskolazogépek menetsebessége igen ala-
csony.

A csemetellltetdgépet a munka megkezdése el6tt be kell allitani. Meg kell
hatarozni azokat a tarol6 helyeket, ahonnan a csemetéknek a gépbe val6 rako-
dasa a legmegfelelébb. Ugyelni kell arra, hogy sem a gép ladajaban, sem
pedig a taroléhelyen a gyodkerek ki ne szaradjanak.

Kulénbsen meleg tavaszon a gépet napvédé ernybvel latjak el, ami a csemeték
fokozott megovasan kivil az adagolok kényelmét is ndveli.

Az idBveszteséget okozo6 forduldk szamanak cstkkentése céljabdl a munkat a
tdbla hosszéban kell végezni.

Kézi adagolasu csemetelltet6kon az adagolast felvaltva végzik. Mig az egyik
munkas elereszti a féldbe helyezett csemetét, a masik el6késziti a kovetkez6t.
Mechanikus adagol6berendezéseken az adagolokarok markoléberendezéseinek
egyenletes taplalasa szukséges. Ilyenkor a munkas egy koteg csemetét fog egyik
kezében, mig a masikkal az adagol6t eteti.

Munka kdzben sziikséges az Ultetés min&ségének id6szakos ellen6rzése, s
ennek megfeleléen a megfelel§ utanallitdsok biztositasa.
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9. AZ APOLAS GEPEI

9.1 AZ APOLASI MUNKAK GEPESITESENEK ATTEKINTESE
ES A GEPEK HASZNALATA

Az allomanyéapolas gépeihez els6sorban a tisztitd, nyes6 és a vegyszeres apolas
gépeit'soroljuk. Ide tartoznak még az erd@sitések apolasat szolgalé talajmiveld
berendezések is, amelyeket a talajmivelési munkaknal ismertettlink.

A tisztitogépek kézi er6vel hordozhato és er6gépre szerelt eszkdzokre oszlanak.
El6bbinek is, utdbbinak is szdmtalan valtozata ismert. A hordozhaté berendezé-
sek a konnydl, egyszemélyes motorflirészek elterjedése utan jelentek meg.
A motorflirészek motorjait ugyanis az egyes kdénnyebb erdfgazdasagi munkak
elvégzésére alkalmas munkafejekkel és adapterekkel lattak el. igy jelentek meg
a korflrészes, forgokéses és egyéb megoldasu apolé munkafejek.

Az er6gépre szerelt korflirészek és bozotirtok joval nagyobb teljesitményliek
mint a hordozhatdk, alkalmazasuk viszont csak meghatarozott kortilmények
kozott lehetséges.

A felnyesés gépesitése még nem megoldott. Tébbféle géppel, eszkdzzel, beren-
dezéssel probalkoznak, amelyek kozott késes, flrészes, kalapacsos valtozatok
talalhaték. Problémat okoz a vagoszerszamnak a sziikséges magassagig valo
felemelése, illet6leg az emel6szerkezetnek az allomanyban val6 mozgatasa.

Kuldn csoportot képez az apolasi munkakon belll a vegyszeres apolas gép-
rendszere, amely az erd6védelemben hasznalt permetez6eszktzokhdz hasonlit.

116. abra. Korflirészes tisztito 117. &bra. Lancflrészes tisztitdé munkafej
munkafej
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Ezek kifejlesztése, illet6leg a meglevd eszkdzok tovabbfejlesztése ugyancsak
folyamatban van.

A tisztitas soran a gépek kényelmes mozgatasanak biztositasara kisebb
Osvényeket, utakat kell kialakitani, amelyen a kitermelt anyag kikozelitése is
megoldhato.

A tisztitds és a fakitermelés munkaszervezése sok azonos vonast tartalmaz.
A vékony anyag kozelitésére, kiszallitasara az egyes orszagokban kulén gép-
rendszert dolgoztak ki. Kozelitésre legmegfelel6bbek az e célra szerkesztett
kozelit6 kerékparok, de tobb orszagban sikerrel kisérleteznek villamos meghaj-
tasu targoncakkal is.

Szovjet apolé korflrész

A berdicsevi erd6gazdasagban szerkesztették a 122. abran lathaté korflirészt.
A korflrész atmér6je 1000 mm. Alkalmas maximalisan 45 cm atmér6jd fak
flirészelésére. A flrészberendezést DT-14 traktorra szerelik. Teljesitménye

20—30 cm atmérgji torzseknél éranként 100—120 fa, illetéleg 150—200 bokor,
egyenként 25 db 3—7 cm-es aggal.

57. tablazat. A Waldwiesel és Stilil rendszerli motoros tisztité flirészek

Megnevezés Wa':lt_jf\;\ggsel W:la:lij?\:\ggsel Stihl

A motor tipusa ILO ILO STIHL
Motorteljesitmény; LE 1,8 0,8 4,5
Motorfordulatszam/perc 4000 6000 5500
Porlasztd tipusa Usz6héazas Uszbéhéazas Usz6éhazas
Uzemanyagfogyasztas; liter/ora 0,5 0,3 1,0
Keverékarany 25:1 25:1 25:1
Uzemanyagtartaly befogado-

képessége; liter 1,8 1,0 1,2
Tengelykapcsold centrifug. centrifug. centrifug.
Inditas huzalos huzalos koteles
A motor sulya; kp 7,9 4.4 7,8
A csatlakoz6 elemek sulya; kp 1,7 1,7 43
Késes munkafej atmérdje; mm 300 300 -
Késes munkafej sulya; kp 2,9 2,9 2,3
Korflrészfej atm.; mm 250 250 250
Korflirészfej sulya; kp 2,9 2,9 2,9
Lancflrészfej tipusa kengyeles - lemezes
Vaghatdé atmeérd; mm 250 — 300
Lancf(irészfej sulya; kp 4,5 - 3,1
A tisztitdé adapterek 0Osszsulya; kp 12,5 9,0 14,4
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58. tablazat. A DOLMAR és JO-BU rendszerli motoros tisztitd berendezések

. DOLMAR DOLMAR JO-BU
Megnevezes CFR CPR oVielfrass”
A motoi- tipusa DOLMAR DOLMAR JO-BU
Motorteljesitmény; LE 3,0 4.0 2,4
Motorfordulatszam/perc 6000 5000 4500
Porlaszté tipusa membranos Uszbhazas Uszbhazas
Uzemanyagfogyasztéas; liter/6ra 0,7 1,0 0,7
Keverékarany 20 :1 20 :1 10 @1
Uzemanyagtartaly befogado-
képessége; liter 11 1,4 0,8-
Tengelykapcsolé centrifug. centrifug. centrifug.
Inditds madja huzalos huzalos huzalos
A motor sulya; kp 6,3 9,1 7,0
A csatlakoz6 elemek sulya; kp — — 3,5
Késes munkafej sulya; kp 53 53 1,5
(csatlakoz6 elemekkel)
Korflirészfej atmérdje; mm 250 250 250
Korflirészfej sulya; kp — — 1,&
A tisztitd adapterek o©sszsulya; kp 11,6 14,4 12,0

118. &bra. Motorflirésszel hajtott flikasza

119. 4bra. Kengyelf(irészes 120. abra. Motorfiirésszel
tisztitd6 munkafej hajtott forgokés
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121. &bra. D-174 B bozétirtd

Repul6géppel valé allomanyapolas

Nagy terulet( fiatalosok allomanyéapolasat el6nyds repul6géprél vegyszerek
segitségével végezni. Az Uraiban végrehajtott tzemi kisérletek soran 2,4 D
vegyszerrel kezelték a fiatalost, amibdl 1,7—3,5 kp-ot oldottak fel 100 200
liter vizben. Az apolast a nyari honapokban hajtottak végre. Az An-2 tipusu

122. abra. DT-14 traktorra szerelt bozobtirtd
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59. tablazat. Szovjet gyartmanyu bozotirtd

Fogéasszélesség; mm

Tolblemez szélessége; mm
Fajlagos talajnyomas; kp/cm?

Onsuly; kp

A vaghaté max. fadtmérd; mm
Teljesitmény 140 mm &atmérdjd

alloméanyban; ha/mdiszak

Alkalmazott er6gép

Bozdotirtd
D-178 B K-3,2
3200 3200
3200 2800

0,3 0,1

2860 1500
200 100
3-ig 2-3
Sz-80 Sz-80 B
Sz-100 B
(mocsari)

gépek mdszaki jellemzéi

K.V-2,7

2700
2700
0,16
1880
150

DT-54
DT-55

60. tablazat. Szovjet gyartmanyd bozétirto, betakaritdé és hulladékgyijté gépek

Alkalmazott er6gép

Az er6géphez valé kap-
csolds moédja

Munkasebesség; km/6ra

Fogasszélesség; mm

Hosszusag; mm

Szélesség; mm
Magassag; mm
Onsuly; kp

Létszam szikséglet
Teljesitmény; ha/éra
Irtds maddja

Az apritott bozét
mérete; mm

A racs mérete; mm

Fogak szama; db

Fogak kozotti tavolsag;
mm

KAN-2
bozétirtd gép

Sz-100 GP

flggesztett
0,6-1,1
2000
2000

2230
1010
975
1
0,18
helyszinen valé
apritas

max. 50

MUK-4
bozétbetakaritd gép

Sz-80, Sz-100
flggesztett

3250
traktorral egyutt

240x300
12

260

PSz-2 CNIIME
vagasteriileti
hulladékgy(ijtd

TDT-40, TDT-60
fuggesztett

3060-3720

0,2-0,45

10-12

repllégép egy fogasban 30 méter szélességben permetezte szét a vegyszert, s
3—3,3 km-t repult, amelynek soran 900—1100 liter folyadékot hasznalt el.
A masodik felszallast a tartalyok teljes feltdltése utan hajtotta végre. Az apolas
onkoltsége hektaronként 7—12 rubel volt, amennyiben a kérdéses allomany
40—50 km-re fekidt a fel- és leszallas helyét6l. Ezen a tavolsagon tul a véde-
kezés 15 rubelre emelkedett.

I1SO



MUK-4 bozétbetakaritdé gép

Arboriciddel (novényirtd) kezelt kiszaradt bozoét begydijtésére, dsszetolasara
szolgal. Kiképzése a D-210 tuskdzdgéphez hasonlo, de lemeze jéval szélesebb és
magasabb. Alkalmas maximalisan 10 m magas és 15 cm vastag bozo6t kitermelé-
sére. A toldlemez kiképzése racsos rendszer(i.

PSz-2 CNIIME végasteruleti hulladékgydjté
A vagastertleten maradt gallyak, agak, tuskémaradvanyok, kdvek stb.
gy(jtésére, kozelitésére szolgal.
SzP-2 szovjet gyartmanyU véagasterulet tisztitd berendezés

A vagasteruleten maradt gally-, 4g- és tuskdhulladék 6sszegydjtésére és kdze-
litésére szolgal az Sz-80-as traktorra szerelt atalakitott D-210-es szerkezet.
A fogas tolélemez helyén 7 db, egyenként 1400—1500 mm hosszU vizszintes
irdnya villa taldlhat6. A villakbél kiképzett keret el6re billenthetd, ezzel az
Osszegy(jtott hulladék automatikusan Urithetd.

123. abra. PSz-2 CNIIME végasterileti hulladékgy(jté gép

124. abra. SzP-2 véagésterilet tisztitd berendezés
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10. AZ ERDOVEDELMI MUNKAK GEPEI

10.1 AZ ERDOVEDELMI MUNKAK GEPESITESENEK
ATTEKINTESE

Az erd6védelmi munkdk kilonbozd célu és jellegli intézkedések, munkak
végrehajtasat jelentik. Ennek megfelel6en az egyes munkak gépesitése is kilon-
b6z6.

A védekezési intézkedések kozil a legszélesebb kord feladatot a karositok és
betegségek elleni védekezés jelenti. A védekezés gépesitése ebben az esetben
porozogépek, permetez6gépek, kodfejlesztégépek és csavazogépek alkalmaza-
saval oldhaté meg. A gépek Kivitellket tekintve hordozhatdk, vontatottak vagy
repulégépes, helikopteres megoldasuak.

A tlizvédelem a megel8zés, megfigyelés és tlizoltds gépeire oszlik. A tlizvéde-
lem gépesitése azért killonds fontossagu, mivel a keletkezett tizek ordk alatt
sokmilliés karokat okozhatnak. Ilyen vonatkozasban szamos orszagban a tliz-
védelem érdekében nem riadnak vissza a legdragabb tGzem( gépek — a heli-
kopterek — alkalmazasatol sem.

A vadkarelharitas gépesitésével nemrégen foglalkoznak. Itt az els6rendl
probléma nem is annyira a gépesités, hanem a kulénb6z6 védekezési eljarasok
Osszehasonlitasa és a legmegfelel6bb megoldasok kivalasztasa. Az elmult évek
kutatdsai alapjan azonban lehet6ség nyilott egyes jol haté vegyszerek és keve-
rékek bevezetésére (mint pl. az ERTI-ben kidolgozott véralbumin-mész-homok
keverék). Mivel a keverékszord és el6készité gépek kialakitasa még kisérleti
stddiumban van, targyalasukra az elkdvetkez6kben nem tértink ki.

Az erd6védelem sajatos terllete a csemetekertek fagyvédelme, a sugarzasi
(radiacios), a talajmenti és a szallitott (advektiv) fagyok elleni védelem. Itt a
mezdgazdasagban alkalmazott modszerek és eszkdzok, a fistdlés és kddosités,
a szélgépek, az ontozéses fagyvédelem, sét a f(ités stb. sikerrel alkalmazhatok.
Kulénosen jelentdsnek latszik a csemetekertek ontdz6berendezéseinek fagyvé-
delem céljabdl valdé hasznositasa, amivel 8—9 °C viszonylagos hdmérséklet-
emelkedés is elérhet§ az ontozott terlleten.

Az erd6védelmi munkék gépesitése, mind a kérositok és betegségek, mind a
tliz- és vadkar elleni védekezés szempontjabdl, igen fontos, népgazdasagi szem-
pontbdl felmérhetetlen jelentdségl feladat. Ennek érdekében a megfelel6 gépek
kivalasztasa és alkalmazasa mellett torekedni kell a megfigyel6 és el6rejelz6
szolgalat megszervezésére is, amely fontos el6feltétele a gépek idébeni beveté-
sének.
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102 A KAROSITOK ES BETEGSEGEK ELLENI VEDEKEZES

1021 A KAROSITOK ES A BETEGSEGEKKEL KAPCSOLATOS
ERDOVEDELMI MUNKAK GEPESITESE

A novénykultardkon éléskod6 kartev6k megsemmisitésével a terméshozam
illet6leg a ndvedék lényegesen fokozhatd. A ndvény-, igy az erd6védelem is, a
védelmi tevékenység soran tdbbféle mddszert alkalmaz. A médszerek legnagyobb
része gépesithetd.

A védelmi eljarasok kozul meg kell emlitentink az agrotechnikai védelmet,
ami a kilénb6z6 talajm(velési eljarasokkal valésithatd meg. Ennek soran
olyan kortlmények teremthet6k, amelyek a kultirndvények szamara kedve-
z6ek, a kartevOkre pedig kedvez6tlenek. Nagy jelent6séglinek szamit erd6-
védelmi szempontbdl a nemesités, amivel a kartev6kkel szemben tdbbé-kevéshé
rezisztens fajtak kitenyésztésére nyilik lehetség. Az erd6védelem tovabbi aga
a biologiai védekezés, amely a bioldgiai egyensuly fenntartasaval fligg 0ssze.

Legjelent6sebb — els@sorban gépesitési szempontbdl — a fizikai, s kuldnos-
képpen a vegyszeres védekezés. Fbleg ez utdbbi legalkalmasabb a kéartétel meg-
el6zésére vagy elharitasara. A vegyszeres védekezésnek az utdbbi id6ben felis-
mert hatranya, hogy néhany kartevd él6skoddit is elpusztitja, és igy meg-
bontja a bioldgiai egyensulyt. Ez a hatrany azonban a vegyszerek védelmi fon-
tossagaval oOsszevetve csaknem teljesén elhanyagolhaté.

125. &bra. A Rapidtox-l1 metszete
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126. abra. Az S-050/1 magasnyomasu permetez6gep hajtas-vazlata

A hasznalatos erd6évédelmi gépek tulnyomé része a vegyszeres védekezés
eszkdze. MUkodési elviket tekintve a gépek permetez6- és porozégépekre osz-
lanak, bar a névényvédelemben ide soroljak a csavazégépeket is.

A permetez8gépek hidraulikus cseppképzési, légaramlasos, légporlasztasos és
kddpermetez6 gépekre oszthatok. Utébbiak a folyékony halmazallapotl anya-
got kodszerlGen porlasztjak el. Megkulonboztetink mechanikus ,,hideg” és
termikus ,,meleg” ko&dpermetezést. A porozégépek a légaramléasos elv alapjan
mikddnek. Ha a port a tapadas fokozasa céljabol vizzel elegyitve szorjak ki,
nedves vagy nedvesitett porozasrol beszélink.

Szerkezeti elemeiket tekintve az erd6védelmi gépek altaldban por- vagy per-
metlétartalybol, kever6berendezésbdl, szlr6berendezésbbl, tdltéberendezésbdl,
szivattyubol, leveg6szallitd berendezésbdl, szérdfejekbdl allnak, az egyéb —
nem védelmi célt szolgalo részeket nem szamitva. A permetlétartalyok lehetnek
légkori nyomas alatt allok, illet6leg tulnyomasosak, a kever8berendezések
mechanikus, hidraulikus és pneumatikus m(ik6déslek. Szilréberendezéseket
szoktak beépiteni a betdltényilashoz, a szivocs6be, a nyomadcsébe, illetéleg a
szorofejekbe. A tolt6berendezések lehetnek ejtétartalyos, centrifugalszivattyus,
injektoros, illet6leg kompresszoros mikodésdek.

A poradagoldkatkefés,hornyos,csigas,ill. lapatkerekes, forgocellas adagoldkra
osztjak. A szorofejek pedig cirkulacios, folyadékiitkdzéses, keresztréses, Utko-
zéses vagy kézi szoropisztolyos megoldastak. A szoréofejek kilén csoportjat
képezik a kddpermetez6 szoréfejek.

A permetezésnek nagy a vizigénye, ez sokszor hatranyos, mert nagy tavolsag-
rol kell a vizet hordani. A porozas elénye, hogy a novényeken egyenletesebb
vegyszer réteg képezhet6. Hatranya viszont, hogy ezt az es6 kdnnyen lemossa.

LArbor” hati permetezd

Az ,Arbor” dugattyls folyadékszivattyds hati permetez6gép 6—8 atm.
Uzemi nyomassal dolgozik. Aranylag nagy légusttel (szélkazan) készil, ezért
cseppképzése megfelel6 és egyenletes. Gumigolyos szelepekkel rendelkezik.
Az ,,Arbor” csemeték, fak vagy novények permetezésére egyarant alkalmas.
A szivattyd mikodtetésére huzos kézikar szolgal. A szoréfej orvényld rend-
szerl. Egy feltoltéshez sziikséges folyadékmennyiség 18 liter. Sulya kb. 8,5 kp.
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Tartozékok:

bértomités 2 db 21 X15 mm
bértomités 2 db 18 X12 mm
bértémités 2 db 17 X10 mm
gumigolyo 2db 15 mm 0O
bérkarika 1 db 35 mm
b6rtémités 1 db 40x37 mm
kulcs 1 db

».Harmat” nagynyomasu permetez6gép

A munka megkezdése el6tt a permetez6gépet fel kell tolteni permetlével és
levegbvel. A megkivant légnyomas 6 att. Uzem kozben a bels§ tulnyomas
hatasara a permetlé automatikusan tavozik a gépbdl és igy a kezel6 minden
figyelmét tulajdonképpeni munkajara, a permetlé kiszorasara fordithatja.

A készulékben az oldott vegyszer letlepedését kilonleges szarnyas keverd
akadalyozza meg. Kétféle nagysagban készil.

A tartaly térfogata; liter
I. Kivitel 10
Il. kivitel 14
Suly; kp I. Kivitel 10
Il. kivitel 11

Tartozékok:
pillanatszéré pisztolyszelep
hosszabbité cs6
0,6—1,5—2,0 mm atmér6jd szoréfej-betét
sz(ir6szita
5z0rocs6
feszmérd

Vermorel rendszer( héati permetez§

A Vermorel rendszeri membranszivattyls hati permetez6gép kis nyomassal
dolgozik. Uzemi nyomasa kb. 1,5—2,5 att. Alkalmas alacsony novésli fak,
bokrok, csemeték permetezésére. Haton kdnnyen hordozhaté, aranylag kdnny(
gép. A permetezétartaly, a szélkazan, a tartalyfedél és a fenék anyaga vorosréz
lemez. A betoltd nyilasnal permetlész(iré talalhatd, amely megakadalyozza,
hogy a gépbe dugulast okozhat6 szilard anyag kertilhessen. A hajtokar tetszés
szerint jobb vagy bal oldalra szerelhetd. Sulya kb. 8 kp. Az egyszerre bednthet§
permetlé mennyisége 10 liter.

Tartozékok:
tomitések, db 4
fa szoréfej, db 1
szorékupak, db 1
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1P héti porozo

A ,,HP” hati poroz6 hosszi élettartamu novényvédd gép. Nincsenek
gyorsan elhasznalodé alkatrészei. Uzemeltetése egyszer(i és kényelmes. A hor-
dozo hevederek a kivant hosszusagra beallithatok. A kényelmes felfekvést hat-
véd6 biztositja. Kétféle porozofejjel készil, igy a fak, bokrok s a talaj poroza-
sara egyarant alkalmas. A vaslemez tartadly 9 kp por befogadéaséra készilt.

A gép sulya kb. 7,5 kp.

Tartozékok:
szorocs6, db 1
szOrolapat, db 1

10.211 Elektrosztatikus elven mikéd6é porozé berendezés

A gottingeni egyetem és mas nyugat-eurdpai intézetek sikerrel kisérleteznek
az elektromos porozéoberendezéseknek novényvédelemben val6 felhasznalasaval.
A berendezések az elektromos toltésl részecskék vonzasi-taszitasi tulajdonsa-
gain alapulnak. A kdzénséges hordozhaté porozoberendezést 6—12 V feszilt-
ségl teleppel latjak el, s egy finom forg6 raccsal a kilépd porrészecskéknek
elektromos toltést adnak. A berendezést egy lelogd lancdarab foldeli. A kiegé-
szit6 felszerelés sulya nem haladja meg a 2 kp-ot. Porozas kézben — 10 m-en
belil — szemmel lathatdéan jobb a részecskék tapadasa és lehetségessé valik a
novény valamennyi részének egyenletes beboritdsa a véd6anyaggal.

Ilyen — szériagyartasban kibocsatott — porozé a ,,Baby-Agricola” (London,
Old Broad Street), a ,,Platz” (Ludwigshafen-Rhein).

Kisérleteznek még az elektrosztatikus toltés( kodfejlesztd berendezésekkel is.

10.212 Az aeroszolozas (ko6dosités) gépei

A novényvédelemben és erd6védelemben az utébbi id6ben egyre nagyobb
érdeklédés nyilvanul meg az aeroszolozé (k6dositd) permetezé berendezések
irant. Megallapitottdk, hogy a hagyomanyos permetez6berendezéseknél a
vegyi anyagok kihasznalasa kevésbé megfelel§, a nagy cseppekben kildvellt
permetanyag ugyanis nem lepi be tokéletesen a megvédendd névényt vagy fat,
a permetlé nagy része a talajra hull. Megallapitottak tovabba, hogy a hagyo-
manyos permetezés vizigénye igen nagy, 1 ha-ra 100—2000 liter anyag Kiper-
metezése szlikséges, s a viz utanpoétlasa nagy problémat jelent. Ezzel ellentétben
pl. az Egyesult Allamokban repiil6géprél torténd aeroszolos permetezéssel a
fogyasztas hektaronkent csupan 3—5 liter.

Az aeroszolozas lényege, hogy a hagyomanyos permetezéssel szemben 10—40
mikron nagysagu cseppeket képez (egy mikron = 1/1000 mm), ezek a cseppek
kddszerlen behatolnak a névény vagy a fa levelei kézé, s a levelek mindkét
oldaldn megtapadnak, kodszer(en, teljesen beboritjak a permetezett névényt.
Novekszik a permetezés hatotavolsaga is, a hompolygé kodfelhé konnyen
behatol az allomanyba, s egyenletesen leiilepszik.

Az aeroszol képzése tdbb mobdon torténhet.
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A mechanikus aeroszol
berendezések egyik fajtaja
ugy makodik, hogy a ve-
gyi anyagokat tartalmazé
folyadéksugarat egy nagy
fordulatszdmmal forg6 téar-
csara lovelli, és az l1étrehoz-
za a mikron nagysagrend(
kddszerl cseppeket. Ilyen
berendezés az Egyesult Al-
lamokban és Anglidban
hasznalt Mycron és Mycro-
sol tipusu készllék. A Mik-
rosol 403-ban egy 216 mm
atméroji tarcsa 8125-9750
fordulat/perc  forgasaval
71—258 mikron nagysagu
cseppeket allit el6. Ezek a
cseppek mar durva csep-
peknek szamitanak, a ki-
vanatos 10—40 mikron
nagysagu cseppekkel szem-
ben. A permetlé fokozot-
tabb adagolédsa egyre na-
gyobb cseppeket eredmé-
nyez. Percenként 1,5 liter
folyadékfogyasztas esetén
a cseppek mar 90 mikron
nagysaguak.

Maéas mechanikus megol-
das az, amikor a folyadé-
kot gyorsan aramlé leve-
gbbe l6vik. Legtobbszor
porlasztéberendezést is al-
kalmaznak. llyen a Gussmann rendszerd pneumatikus generator. Ebben a
berendezésben 6 porlaszton keresztlil nyomjék a folyadékot a levegaramba.
A nyomast 1,25 LE teljesitmény( motor biztositja. A gépkocsiplatéon elhelye-
zett berendezés sulya 57 kp. A kisérletek szerint 27—79 liter/perc folyadék-
fogyasztasnal a cseppek mérete 33—40 mikron kozott mozgott.

A mechanikus aeroszolozd berendezések nem biztositjak a tokéletes kodkép-
z6dést, ezért alkalmazasuk eléggé elszigetelt.

A termikus aeroszoloz6 berendezésekben a folyadékot felhevitik, egészen a tul-
hevitett g6z fokaig, s miutan ez a levegdre jut, hirtelen kitagul és koddé alakul.
Bar az igy kapott kod diszperzitasa igen nagy, s a modszer viszonylag egyszerd,
bebizonyosodott, hogy a nagy h&6fok miatt egy sereg vegyi anyag elbomlik,
elveszti toxikus tulajdonsagat.

A mechanikus és a termikus eljarasok kombinaciéjabol szuletett a termé-
mechanikus eljaras, amely jelenleg a legelterjedtebb megoldasnak szamit.

) 128. abra
Hideg kddpermetezés nagynyomasu levegével
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A modszer lényege, hogy a folyadékot el6szér mechanikus Gton (nagy sebességi
gazsugarral) elporlasztjak, utana pedig részben vagy egészben parologtatjak.
Ennek kovetkeztében mechanikusan porlasztott és a g6z kondenzacidja utjan
képz6dott kodot kapunk. Eléfordul olyan megoldéas is, amikor a részben por-
lasztott folyadék az égéstérbe kertl, s miutan ez kilévell a levegbbe, leh(l és
kdddé alakul.

A termomechanikus berendezések tipikus példanya a csehszlovak gyartma-
nyl RAG kodfejleszt6 készulék. Ebben az égéstérbe egyenletesen adagolt tizem-
anyagot elektromos szikra gyujtja meg, s a készulék csdvén kiaramlé gaz magaval
ragadja a vegyi anyagokat tartalmazo folyadékot, ami a leveg6n koddé alakul at.

A jelenlegi ismertebb aeroszolos kddfejleszt6gépek leirasa és mszaki jellemzdi
a kovetkezdk:

RAG-1 hordozhat6 aeroszolos kodfejleszté készilék

Termomechanikusan m(ikod6 berendezés, amely a Venturi-csé tulajdonsagat
hasznélja fel. Az aeroszol képzését egy pulzald reaktiv berendezés végzi. F6bb
részei: a pulzalé berendezés aszivattyuval, benzin, és vegyianyag-tartaly, csé,
valamint a h(it6 és védéburkolat.

RAG-G csehszlovak gyartmanyu aeroszolos kodfejleszt6 készulék

Termomechanikus elven mikddd, az el6z8 gépekhez hasonld szerkezetl
berendezés.

62. tablazat. Aeroszolos kodfejlesztd készulékek muszaki jellemz6i

mg‘c;zl_ RAG-6 Dina-Fog GBA-25 AG-16  APG-l
hato kod-  Kodfej- kodfej- kodfej- kodfej- kodfej-
fejleszt6 leszté leszt6 leszt leszt6 leszt
Onsuly; kp 10-11 41 450 250 —
Munkaciklusok szama; sec 60-80 — . — — —
Uzemanyagfogyasztas;
kp/6ra 2-2,25 14,5 7,0 58 15 6-8
Kiszort vegyi anyag
mennyisége; kp/oéra 2,5-3,5 6 122 25 6-9 2-3
liter/perc liter/perc liter/perc liter/perc
Cseppnagysag kiindulé
mérete; — 100-120 1-50 40 — —
Haladasi sebesség; km/o6ra 4-5 — — — — —
Leveg6 fogyasztas; kp/6ra — 370 — — 570
Gazok hémérséklete a cs6
végén; C° 250 150-280 — - 180 —
Kodfelh6 Kiterjedése; m 200 — — 150 33 —
Teljesitmény; ha/éra — — — 60 15-20 —
Energiaigény; LE — — — 30 8 —
Hordozas maodja . . teher- teher- — —
autd auté
plato (GAZ-
51) platdé
Gyart6é allam Cseh- Cseh- — Szovjet- Szovjet- Szovijet-
Szlovékia Szlovékia unio unié unio
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129. abra. GBA-25 kodfejleszté készlilék

GBA-25 szovjet gyartmanyu aeroszolos (kddfejleszt6) készulék

A permetezend6 folyadék nyomasaval mikodik. A levegd nyomas alatt
athalad a sz(ir6kdn és az égéstérbe jut. Itt a benzinnel keveredve elektromos
gyujtassal fellobban. A gazok hémérsékleté eléri a 900—1000 °C-ot. A nagy
sebességgel kiaramlé gazok magukkal ragadjak a vegyi anyagot és azt porlaszt-
jak. Az égéstérbbl a vegyi anyaggal keveredett gaz a parologtatoba jut. A szik-
séges parolgasi id6 0,03 sec. A parologtatoban a gazok hémérséklete 500—600
°C-ra slllyed. A cs6 végéhez érkez6 gazok nagy er6vel vagoédnak ki, s koddé
alakulnak. A kod jo diszperzitast, 40 mikron nagysagu cseppekbdl all, s jol
behatol a fak koronajaba. '

Az AG-1G szovjet gyartmanyu aeroszolos (kcdiejleszt) készilék

Gyakorlatilag az el6z6h6z hasonl6 szerkezeti felépitési. A Szovjetunio kilon-
b6z6 vidékein sikerrel préobaltak ki.

APG-1 szovjet gyartmanyl aeroszolos (kddfejleszt6) készulék

Termomechanikus elven mikoéd6 reaktiv motorral rendelkez6 készilék.
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10.213 Csavazogépek
PC permetezve-porozva esavazo gép

Kiulénb6z6 vetémagvak csavazasara és fertétlenitésére alkalmas. A csavazas
permetezve, porozva vagy kombinaltan végezhet6. Traktorral vagy villany-
motorral hajthaté meg.

F6bb mdszaki jellemzéi:

Hosszlsag; mm 5250
Szélesség; mm 1800
onsuly; kp 1380
Permetlétartaly Grtartalma; liter 190
Portartaly (rtartalma; liter 100
Abroncsméret; mm ~ 6,00—16
A hajtott szijtarcsa iordulat-

szama/perc 324
Szijtarcsa atmérd; mm 400
Szlkséges hajtoteljesitmény; LE 3
Teljesitmény gabonacsavazasban; t/6ra 3
Alkalmazhaté er6gépek RS-09, Zetor-25 K

13 Erd6gazdasagi gépek 193



131. abra. PC csavazogép

10.214 Repulégépek és helikopterek alkalmazasa erd6védelmi munkakban

A foldi gépekkel szemben a merevszarnyu repiil6gépek szamos olyan elénnyel
rendelkeznek, amelyek a gazdasagossagi hatranyok ellenére is a repll6gép
alkalmazasat indokoljak. igy példaul repiilégépes védelem esetén a taposasi
kar elmarad, a munka végzését a talaj allapota nem befolyasolja, az id6egy-
ségre es6 teljesitmény igen nagy (50—600 kh/miszak), s a berendezés kénnyen
atcsoportosithato.

A helikopter viszont a merevszarnyu reptilégépekkel szemben azért elényos,
mert itt a repllési magassag kuléndsen kis sebességeknél baleseti veszély nélkil
is csokkenthetd. A repll6gép hegyes és dombos vidéken csak a rétegvonal
irAnyaban, a helikopter a lejtés domboldalak felett barmilyen irdnyban dol-
gozhat. A helikopter munkdaja agrotechnikai szempontbdl is jobb, mert a
lapatok altal a lefelé nyomott leveg6témeg a talaj felett 6rvénylik, s a lapatok
hatésugaran kivul felfelé aramlik. igy a permetezéskor még a levélfonakot is
takarja a permetlé.

Jelenleg a permetezési munkaknal a repll6gépek elfogadott Gizemi jellemzéje
50—-70 mikron atlagos cseppméret 25—75 liter/ha kiszort vegyi anyag mellett.
Az 50 mikron koruli cseppek elsodrasi tavolsaga elég jelentékeny, mivel a per-
metezési magassag biztonsagi okokbol nem cstkkenhet 2—3 m ala. Ez a két
egymasnak ellentmondd koévetelmény a repulégép alkalmazasanak bizonyos
mértékd hatart szab.

A repiil6gépes munkak gazdasagossaga lzemszervezési modszerekkel 1énye-
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132. abra. Merevszarnyl
gepek novényvédelmi 'felsze-
relésének meghajtasa

a) szélkerékkel, — b) kardannal

134. @&bra. Repul6gépek és
helikopterek permetez6 fel-
szerelesének elhelyezése
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63. tablazat. Erdévédelmi munkéakban felhasznalhaté repllégépek

1 kp hasznos

Hasznos Max. motor- terhelésre

Tipus és gyartmany te~helés teljesitmény  juté motor-

kp LE teljesitmény
LE/kp
1. Dakota DC-3 (Ausztralia) 3200 2000 0,63
2. An-2 (Szovjetunio) 1500 1000 0,67
3. PZL-101 (Lengyelorszag) 500 240 0,48
4. Brigadir L 60 (Csehszlovékia) 450 220 0,48
5. Auster Wm. (Anglia) ) 450 180 0,40
6. Piper Super Crib (Egyesult Allamok) 150 120 0,80
7. Po-2 (Szovjetunio) 150 120 0,80

gesen javithatd. A teljesitményre hatranyosan hat a beszérand6 erddrész és a
repul6tér kozotti thvolsdg novekedése, az egységnyi tertletre szérandd anyag-
mennyiség novelése, a fordulé nélkili berepulhet6 tavolsag csokkentése, végul
a toltési id6k novekedése.

Emeli a repll6gép jelent6ségét, hogy mlitragyaszorasra is jol alkalmazhat6.
Az allomanyok tragyazasanal a jov6ben ez latszik a leghatékonyabb és leg-
biztonsagosabb eszkoznek.

10.215 Talaj fert6tlenités

A talajfert6tlenités fizikai és vegyi Uton végezhetd. Fizikai talajfert6tlenité-
sen altaldban a talajg6z6l6 eljardsokat értik. Ez torténhet szakaszos vagy
folyamatos maodszerrel. El6bbihez talajg6z6lg6 harangot, utébbihoz vontathato
kazant alkalmaznak.

Vegyi talajfertStlenitéskor a kartev6ket mérgek segitségével pusztitjak el.
Ez torténhet olyképpen, hogy a talaj fellletére kiszort vegyszert fogasoléssal,
alaszantassal vagy egyéb modszerrel a talaj szintje ala juttatjak. Ha a mun-
kat egy menetben akarjak elvégezni, elénydsebb a kultivatorkések utan
szerelt nagynyomasu szorofejeken keresztiil a talajba juttatni a vegyi anya-
gokat.

Kombinalhaté tovabba a vegyszeres talajfert6tlenités a vetéssel is, amikor
a vet6csoroszlya utan juttatjuk az oldatot vagy granulatumot a talajba. Ki-
sérleteznek azzal is, hogy a magvakat vonjak be az allati kartevék elleni hata-
sos vegyszerekkel. Végul a vegyszeres talajfert6tlenitést végezhetik szakaszos
mUkaodtetésld vegyszerfecskend6kkel (talajinjektorokkal).

10.216 Permetezés vegyszeres gyomirtd szerekkel

A vegyszeres gyomirto szerekkel vald permetezés a hagyomanyos permetez6-
gépekkel végezhetd. A gép Kivéalasztasa, az alkalmazandé munkamodszer is
ennek megfeleléen torténik.

Vegyszeres gyomirtdéeszkozokkel végzett permetezésnél tgyelni kell a kimélni
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| kivant kultarnévényekre. Ez olyan-

kor fordul el6, ha sorkdzi apoléas-

nal latszik kivanatosnak vegyszeres

gyomirtoszerek alkalmazasa. llyen

esetben igen el6nyds, ha a kultar-

noveényt az e célra kialakitott védé-

burkolat segitségével megvédjik a

kipermetezett vegyszerekt6l. Sorko-

b zi apolasnal hasznélt vegyszeres vé-

135. abra. Vegyi talajfert6tlenités dekezesre szamos ilyen kiegeszito

a) kultivator mogé szerelt permetez6, — b) szaka- berendezést dOIQOZtak ki.
szosan mikodtethetd fecskendd

10.22 A KAROSITOK ES BETEGSEGEK ELLEN ALKALMAZOTT
ERDOVEDELMI GEPEK HASZNALATA

A munka megkezdése el6tt el kell végezni az el8irt gépkarbantartast. A meg-
lazult csavarkotéseket meg kell hazni, ellenérizni kell az ékszijak és lancok
feszességét, allapotat s szukség szerint utana kell allitani. Ellenérizni kell a
kardanvédd burkolat felszerelését, a jarokerék abroncsainak allapotat és nyo-
masat.

A gépeknek csak azon részeit tizemeltessik, amelyek a munka végrehajtasa-
hoz feltétlentl sziikségesek, pl. nagynyomasu permetezés esetén ki kell kapcsolni
a ventillatort. Ha porozas kozben a centrifugalszivattyl nem iktathato ki, a
szivattyuba vizet kell tolteni, mert a szarazon forgd szivattyu tdmszelencéje és
tengelye révid id6 alatt tonkremegy.

1,36. abra. Permetezés vegyszeres gyomirtoval
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A permetezés befejezése utan a tartalyt toltsuk fel tiszta vizzel és ezt a vizet
permetezzik ki. Légporlasztasos gépeknél ezutan a ventillator néhany perces
jaratasaval szaritsuk ki a vezetékeket. Porozasrol permetezésre valo attérésnél
vagy forditva, ezt az eljarast meg kell ismételni.

A porozas befejezése utan a portartalyt és az adagolot gondosan tisztitsuk Ki.

Porozés esetén a ventillator lapatjat 4—5 6ranként meg kell vizsgélni, s a
porlerakédasokat el kell tavolitani; Rezgés esetén a gépet azonnal allitsuk le és
alaposan vizsgaljuk meg.

A gépek kenéséhez a kezelési utasitasban megjeldlt mindségl ken6anyagokat
hasznaljuk. A kenBanyagot a portdl 6vni kell, s a kenési helyeket karbantartas
el6tt meg kell tisztitani.

Meérgez0 szerek hasznalata esetén szigortan be kell tartani a biztonsagi el6-,
irasokat, s az el6irt véddfelszereléseket hasznalni kell. A méreggel permetezett
teriletek szélén figyelmeztetd tablakat kell elhelyezni, s figyelembe kell venni
a mérgez6 permetanyag elsodrédasat is.

Az erd6védelmi gépek hasznalata soran kuléndsen nagy jelent6ségli a kiszé-
randé anyag mennyiségének helyes bedllitasa. Ez fligg a szivattyu vagy por-
adagolé szoérasteljesitményét6l (kp/perc, liter/perc), a gép haladasi sebességétol
(km/6ra), illet6leg a gép szorasszélességétdl (m). Az adagolast az emlitett értékek
valtoztatdsaval lehet szabalyozni. Mivel a szoOrasszélesség altalaban adott, a
szivattyd, illetve a poradagold, és a haladési sebesség beéllitdsa lehetséges, béar
utobbi csak igen kismértékben valtoztathat6.

103 AZ ERDOK TUZVEDELME

1031 AZ ERDOK TUZVEDELMEBEN ALKALMAZOTT
GEPEK ATTEKINTESE

Az erd6tiuzeket korona- és alomtiizekre oszthatjuk. A koronatlizek altalaban
fenydallomanyokra jellemz6ek, az alomtiizek mindenféle allomanyban el6éfor-
dulhatnak. A koronat(iz igen veszélyes, a tliz sebessége elérheti a gyorsvonat
sebességét is, mig az alomtiizek tovabbterjedése Iényegesen lassubb.

Az erd6k tlzvédelme a gépek alkalmazasan kivil egy sereg miszaki-szerve-
zési intézkedést foglal magaban, kezdve a tlz észlelésétdl az oltas befejezéséig.

A tlizvédelemmel kapcsolatos gépek egy része profilaktikai (megel6z6) jel-
legd, mig a masik része a tliz oltasara szolgal. A megel6z6 intézkedésekhez tar-
tozik csatorndk, tlizvédelmi nyiladékok készitése, amelyrél eltavolitjadk a fakat,
valamint a talaj ndvénytakarojat. A fakat a hagyomanyos flirészekkel termelik
ki, a tuskokat a meglev6 tuskd6zdgépek valamelyikével emelik ki és gydjtik
Ossze. A tuskdzas utan maradt godroket tololemezzel betomik. A névénytakarot
szantassal vagy ha a fltakar6 nem vastag, tarcsaval vagy kultivatorokkal,
boronakkal tavolitjak el. Ugyanezeket a gépeket alkalmazzak a tlizvédelmi
savok tisztantartasara is. Aroknyitashoz a meglevdé csatornanyité ekék bar-
melyikét felhasznalhatjuk.

A flitakarot néha égetéssel tavolitjak el. A tlizvédelmi savok egyébként vegy-
szeres gyomirtokkal kivaléan tisztantarthatok.
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A tlzoltasnal alkalmazott egyes berendezések leirdsat és miszaki jellemzdit
az aldbbiakban kodzoljuk:

65. tablazat. Harom hordozhat szovjet gyartmanyd tlzvédelmi permetez6
készulék jellemzdi

ROOP-3

RLO-5 P

i e S

P permetez6 .

permetezd
A tartaly (rtartalma; liter 20 18,2 20
Folyadékfogyasztas; liter/perc 3,8-3,4 3-ig —

A vizsugar hossza; m 10-ig 12-ig 10-ig

Széraz suly; kp 45 2,4 6,5

66. tablazat. Gépkocsira szerelt szoyjel} gyartmanyu tlizolto keszulékek mdszaki'
jellemzéi

PMG-6
tlizolté készllék

PLAC

Mulatok tlzoltd késziilék

Alkalmazott er6gép

Szallithaté személyek szama; f6
Szivattyu

GAZ-51 tehergépkocsi
5

PN-25 A kétlépcs6s
centrifugal szivattya

GAZ tehergépkocsi

PN-1200 centrifugal
szivattyu

Csatlakoz6 csovek szama; db 6 25
Cs6atmérs; mm 65—50 65-50
Csovek hossza (tagonként); m 20 20
Tartaly befogadoképessége; liter 1000 1000
A szivattyl teljesitménye; liter/perc max. 1000 max. 1200

A szivattyl nyomoémagassaga; m 80 80

Tovabbitasi tavolsag; m max. 1200

Csatlakozasi lehet6ség varosi vizvezetékhez
vagy természetes viz-
forrashoz

A Baranov rendszer( hati erdei tlizoltdé berendezés

A Szovjetunidban az erdei tizek oltdséra alkalmazott ORP, RLO és RDOSz
hati tlizoltd6 berendezések mellett takarékos anyagfogyasztasaval, megbiz-
hatésagaval, kényelmességével kiemelkedik a Raranov rendszer( erdei t(izolté
berendezés.

A tlzolté vegyi anyagok tarolasara szolgalé hati tartaly, 0,8 mm vastag
rozsdamentes acélbél készil, salya mindéssze 5,2 kp. A tartalyban a tlzolté
vegyi anyaggal valo feltdltés utan kisméretli kompresszorral tilnyomast léte-
sitenek. Ezt a nyomast magasnyomasu ballonokbdl (150 att.) is biztosithatjak,
annal is inkdbb, mivel ilyen ballon 10—15 tlzolt6 berendezés feltdltésére is
elégséges.
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67. tablazat. Szovjet gyartmanyu,

tlzveédelemnél hasznalt motoros szivattyuk

A szivattyda tipusa

Megnevezés

M-6CO M-1200 MLAZ-100
Szivattyuteljesitmény; liter/perc 550 1200 100
Nyomémagassag; m 55-60 80 80
Maximalis viztovébbitasi tavolsag; m 150-ig 2000-ig 1000-ig
Emelési magassag; m 5-ig 7-ig 4-5
Onsuly; kp 121 800 20
Motorteljesitmény; LE 12 30 3,0
Kivitel vontatott vontatott vontatott

Csehszlovak gyartmanyu, tlizvédelmi sav készitésére alkalmas talajmaro

Hosszusag; mm 1800
Szélesség; mm 1400
Magassag; mm 450
Onsuly; kp 310
A gép szabad magassaga; mm 180
A tdmaszkerekek nyomtava;mm 800
Fogasszélesség; mm 1000
A dob atmér6je; mm 500
A dob fordulatszama/perc 280
Maximalis munkamélység; mm 200
Maximalis szalitasi sebesség;km/éra 25

A tlizvédelemben alkalmazhat6, az allami és dnkéntes tlizoltésag altal hasz-
nalatos, fontosabb gépek jellemz6it a mellékelt tablazatok tartalmazzak.

10.311 A hordozhat6 t(izoltd készilékek hasznalata

A tlzoltéas sikere a korszer(i késziilék mellett els6sorban a helyesen megvalasz-
tott oltasi rendszert6l (por, viz, gaz, hab, szénsav stb.), masodsorban az id6-
egység alatt kildvellt oltéanyagtol, harmadsorban az olté személy nyugodtsa-
gatol, munkajanak céltudatossagatol fugg.

Mdhelyekben, Gzemi és irodaépiletekben — kulénleges esetektdl eltekintve
— a keletkez6 tlizek altalaban kis intenzitastak, de lefolyasuk olyan, hogy az
égés kedvezd feltételei mellett fokozatosan kiterjednek és nagyobb meéreteket
olthetnek. Ha ilyen tlizet idejében felfedeziink, azt a megfelel§ tlzoltokészi-
lékkel elolthatjuk, vagy a nagy kapacitasu késziilékekkel a tizoltésag megérke-
zéseéig tovabbterjedését megakadalyozhatjuk. A sikeres oltas érdekében a készu-
lékek hasznalatara a dolgozékat rendszeresen ki kell oktatni, a készllékeket
pedig rendszeresen ellen6rizni, karbantartani kell. t

A MSZ 10076 szabvany szerint az alabbi t(izosztalyokat lehet megkilonboz-
tetni:

Az ,,A” tlizosztalyba tartoznak a langgal és pardzzsal ég6 szilard anyagok
(pl. a fa is).
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69. tablazat. Kismotorfecskendd's tlizoltd berendezések

A motorok m(iszaki adatai

Hengerek szama és
elrendezése
furat mm-ben
I6ket mm-ben

Henger (rtartalom
cm3-ben

Uzemi fordulatszam
percenként

Motor teljesitménye
LE-ben kb.

Gyujtasi rendszere

Motortipus m(ikodés
szerint

A motor Uzemanyaga
A motor kenési rendszere

A motor h(itési rendszere

Felhasznalt porlasztd
tipusok

Alkalmazott gyujto-
gyertya jelzése

A motor benzinfogyasz-
tasa liter/6ra kb.

A motor olajszikséglete
(fogyasztéas) liter/6ra kb.

A motor inditasanak
maodja

Alkalmazott szivattyuk
mUszaki adatai

A szivattyd Uzemi fordu-
lata percenként

A szivattyuba szerelt
jarokerekek szama

A szivattyu lUzemi nyo-
masa atmoszféraban, kb.

800 /p

3000

25- 28

Nagyfeszultségl
lendkerék magnes

Kétutemd

Benzin-olaj
keverék

Uzemanyagba
keveréssel

Visszahutott
korforg6 vizhités

DKW, IFA,
HALU, FRAMO

DU-6-175
nagyméretl
18-145

9-10
0,45-0,50

Kézikar
rantasaval

3000

400 1/p

kismotorfecskenddnél

2 vizszintes
76
/5

680
3000
16
Nagyfeszultségl
magnesgyujtas

Négyutema

Tiszta benzin
Onm(iksdé

korforgd

Visszahutott
korforg6 vizhiités

Solex

DU-6-175
nagyméret(
18-95

5—6
0,25-0,30

Kézikar korul-
forgatasaval

3000

200 1/p

1 allo
72
72

300
3000

5

Nagyfeszultségl
lendkerék magnes

Kétutemd

Benzin-olaj
keverék

Uzemanyagba
keveréss.|

Levegdh(ités
(ventillator ara-
moltatassal)

Mévag-20, BTNG

20 AMAL-20

DU-6-175
nagyméretd

3—4
0,20-0,25

Labpedal
taposéassal

3000

203



69. tablazat folytatasa

A motorok miszaki adatai

Uzemi nyomésnal szal-
litott viz 1/p-ben, kb.

Szallitott viz szabad
kifolyassal 1/p-ben, kb.

Legnagyobb nyomés zart
nyomaécsonk esetén
att-ban

Prébanyomas tzemen
kivuli allapotban
att-ban, kb.

A szivatty( szivomély-
sége (gyakorlati) m-ben

A szivattyd nyomo-
magassaga, m
Szivécsonk szama és a

csatlakoz6 mérete
mm-ben

Nyomécsonkok szama és
csatlakoz6 mérete
mm-ben

A szivattyutengely kive-
zetésének tomitési
modja

Alkalmazott légtelenitd
tipusa

Szivattyutengely csap-
agyazasa

A kismotor/ecskend6re
jellemz& egyéb adatok

Uzemanyagtartaly Crtar-
talma literben, kb.

H(téviztér és tartaly
Grtartalma literben kb.

204

800 t/p

800

1400

12,5

16

80

1/110

2/75

TOomitézsinodr,
tomitépép vagy
Simmering-gumi-

Gazsugar

Szivéoldalon egy
csisz6, a nyomo-
oldalon egy gor-
dulé és egy ten-
gelyiranyl nyo-
mast felfogé an.
tdmcsapagy

20

14

400 llp

kismotorjecskendénél

400

700

11

16

80

*/75

1/75

TOmitézsinor,
vagy Simmering-
gumigy(ru

Korforgd lapdu-
gattyus

12

14

200 1/p

200

300

12

60

*/52

*/75

Simmering gumi-
gydra

Koérforgd lapdu-
gattyus

A nyomoéoldalon

két mélyhornyu
golyéscsapagy

2x3=6



69. tablazat folytatasa
800 1/p 400 1/p 200 I/p
A motorok mdszaki adatai

kismotorfecskenddnél

A motor és szivattyu

kozti kapcsolat moédja Oldhat6, tdbb- Uzem kézben nem A motor és a szi-
lemezes, széraz oldhaté gumi- vattyl tengelye
dorzskapcsold gytrds kapcsolat k6z06s

A kismotorfecskend§
sulya Uzemanyag és
hitéviz nélkul kp-ban
kb. 190 160 65

A kismotorfecskendé
sulya Uzemanyaggal és
hitévizzel feltoltve,
kp-ban, kb. 230 180 70

A kismotorfecskendd
lehet6 legnagyobb
méretei mm-ben

hosszlséag, kb. 1350 1100 520
szélesség, kb. 560 700 480
magassag, kb. 930 870 530

Kézben torténé szallitas-
hoz szikséges személyek
szama 4-6 2-4 2

*-gal jelolt tortszam szamlaléja a csonkok szamat, mig nevez6je a csatlakozé méretét adja

A ,,B” tlizosztalyba soroljak a tlizveszélyes folyadékok, a h6hatasra folyé-
konnyé valé anyagok vagy a habtorést okozé (akar vizzel is keveredd) éghetd
anyagok tizeit.

A ,,C” osztalyba a nyomas alatt aramld éghet6 gazok tlizeit soroljak.

A ,,D” osztalyba tartoznak az éghetd konnylfémek és azok oOtvozeteinek
tuzei.

Az ,,E” tlizosztalyba soroljak a fesziltség alatt all6 elektromos berendezé-
sekben keletkezett tizeket.

Az ,,F” tlzosztalyba tartoznak a poritott anyagok tizei.

A ,.BUT” tlizosztalyba tartoznak a banyakban és szell6zetlen zart helyisé-
gekben keletkezett tlizek.

Az egyes tlizosztalyokon belil tovabbi csoportokat kiildnbéztetiink meg.

Az egyes tlizoltokészlilékek az alabbi csoportokra oszthatok:

10.312 Vizzel olté tlzoltokészilékek (MSzZ 1030)

A vizzel olt6 készulékek az ,,A”, ,,F” és ,,.BUT” tlizosztalyokba sorolt tiizek
oltasara alkalmasak. A késziilékbdl a tlzre 16vellt viz az égé anyagtol hét von
el, és ezéltal a tiuzet eloltja. A keletkezett vizg6z a leveg6t felhigitja, az ég6
anyagot beborit6 viz pedig takarassal segiti az oltast.
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A vizzel olt6 tlizoltokésziulékek hatféle, 10—15—20 (kistargoncas) — 2x20
literes targoncas — 40 literes kivitelben késziilnek. A 10—15—20 és 2 X 20-as
kivitel szénsavvizes, egy 10 literes Kivitel vegyi vizzel oltdé, mig a 40 literes
nitrogén hajtéanyagu oltokészilék.

Az oltéviz vezeti az elektromos aramot, ezért a vizzel olt6 készilékeket
feszlltség alatt all6 elektromos berendezésekben, vagy annak kdzvetlen kdzelé-
ben keletkezett t(iz oltdsara hasznalni életveszélyes és tilos.

10.313 Szénsavval olt6 tlzoltokészilékek (AISZ 1033)

A szénsavval oltd tlizoltokészilékek ,,E”, csOkkentett mértékben ,,C” és
,,B” tlizosztalyba sorolt tlizek oltasara alkalmasak.

A szénsavval olték toltete cseppfolyds széndioxid, amely a készilékbdl
kilovellve szénsavhova, koddé vagy g6zzé alakul. A levegdnél kb. masfélszer
nehezebb szénsavgaz a leveg6t felhigitja, ezaltal nem taplalja az égést. Csekély
meértékben hit6hatast is fejt ki. A szénsavho az égé anyag kornyezetérél nyom
nélkdl elparolog, azt nem tdmadja meg és oltasi kart sem okoz. Nagy- és kis-
feszultségd, er6s- és gyengearamu fesziiltség alatt all6 elektromos berendezések
tize szénsavval jol elolthato.

Ipari izemekben 20 kp toltésd és 2x20 kp toltetl szénsavval oltok, laborat6-
riumokban 5 kp-os, kisebb munkahelyeken, langhegesztd mihelyekben 2 kp
toltetl szénsavgdzzel oltdkat hasznalnak.

10.314 Porral olt¢ tlzoltokészulékek (AISZ 103")

A korszerd, hidrofob toltetG porral oltok az ,,E”, ,,C”, ,,B” és L,BUT” tliz-
osztalyu tuzek oltasara alkalmasak. Parazsoltopor toltettel az ,,A” és ,,D”
tlzosztalyok tizei is sikerrel olthatok. A hajtdanyag-palack nyitészerkezetének
m(ikddtetésekor a készulék nyomas ala kertl. Néhadny mésodperc utan a pisz-
tolyzar mikddtetésével az oltds megindithaté. A zarral a m(ikodtetés le is
allithatd. A nyomas ald hozott készilék 10—15 percig mikddéképes.

A tdml6s porraloltok 6—12 és 50 kp-os toltettel kerllnek forgalomba.
Személygépkocsik részére 1 kp toltetl porral oltét rendszeresitettek.

10.315 Habbal olté tGzoltokészilékek (AISZ 1038)

A habbal oltok a ,,B”, az ,,A” é a ,,BUT” tlizosztalyokba sorolt tiizek
oltasara alkalmasak. Az olt6hab takaré és h(it6hatast fejt ki. A hab vezeti az
elektromos aramot, ezért azt feszlltség alatt allo elektromos berendezésekben kelet-
kezett tlz oltasara hasznalni életveszélyes.

A léghabbal oltok tomlds KivitellGek és 10, 20, 2x20 és 40 literes méret-
nagysagban készilnek. A vegyihabbal oltok a készilék megforditasaval hoz-
hatok mikodésbe. Tengerészszelepes kivitelnél a szelepet is nyitni kell.
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10.310 (iazzal olt¢ tGzoltokészilékek (MSZ 1034)

A gazzal oltok a ,,B”, ,,E” és ,,C” tlizosztalyokba sorolt tlizek oltasara alkal-
masak. A metilboromiddal, metilbromid-széntetrakloriddal t6lt6tt gazzal olté
készilékek csak ott hasznalhatok, ahol azok mas készilékkel nem helyettesit-
het6k. Sz(ik, nehezen szell6ztethet§ helyeken metilbromidot és széntetrakloridot
tartalmazé gazzal olld késziilék késziiltségben nem tarthatd, mert az oltéanyaga mér-
gez6. A tiz eloltasa utan a helyiséget hatasosan szell6ztetni kell.

A géazzal olték 2, 5, 17 és 50 kp-os kivitelben készilnek. A Freon 12-vel
toltott 2 és 5 kp-os gazzal oltok nem mérgez6ek. A 17 és 50 kp toltetl gazzal
olté ,,B” jelli szlrBbetétes gazalarccal van ellatva. Ezt az oltas el6tt fel kell
venni, s oltas utani szell6ztetés alatt is hasznalni kell. «

A metilbromid és széntetraklorid toltetl 0j gazzal olt6 késziilékek beszer-

zéséhez a teriletileg illetékes tlizrendészeti hatdsag el6zetes irasbeli engedélye
szlikséges.
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il. A MELIORACIOS MUNKAK GEPEI

111 A MELIORACIOS MUNKAK GEPESITESENEK
ATTEKINTESE

A talaj melioralasaval kapcsolatos munkak szamos, kilénbozd jellegli muve-
letet foglalnak magukban. Az ©6ntdzés, tragyazas és viztelenités gépein kivil
ide sorolhatjuk a tulajdonképpeni talajmiveld berendezéseket is.

Egyik legfontosabb melioracios tevékenység az optimalis talajnedvesség
biztositasa. Attol figgben, hogy a nedvesség az optimalisnal joval tobb vagy
kevesebb, viztelenit6 vagy o6nt6zd berendezéseket alkalmaznak. Az 6ntbzési
eljarasok kozott legjobban az es@szer(i 6ntdzés terjedt el. Ez a megoldas gépesit-
het§ a legkdnnyebben.

A talajer6 potlasat kulonboz6 kiképzésl tragyazogépekkel végzik. Az itt
alkalmazott trdgydzOgépek szervestragya-, mltragya-szorokra és injektoros
berendezésekre oszlanak. Utdbbiakkal a gaznemi tragyazéanyagok talajba
juttatasat segitik el6. Ezeket erd6gazdasagi viszonylatban, még kulféldon is,
csak korlatozott, f6leg kisérleti jelleggel alkalmazzak.

A talajmelioraciot segitik el6 a kulénboz6 talajmUivel6 gépek, az ekék, tar-
csak, boronak, kultivatorok és hengerek. Ezekkel részletesebben a talajmivelés-
sel foglalkozo6 fejezetben ismerkedtiink meg.

A viztelenitési munkdk a magyar erd6gazdalkodasban nem jellemz6ek, bar
bizonyos terllleteken a viztelenité berendezéseknek is megvan a létjogosult-
sdguk. A viztelenitést csatornanyitd ekékkel, mocsarjaré berendezésekkel,
arokasokkal, exkavatorokkal végzik. Az igy elkészitett vizlevezet6 arkok kar-
bantartasara, tisztitasara kulén géprendszer szolgal.

A melioraciés munkaknak az erd6gazdasagokban egyre nagyobb a jelentdsé-
glk. Kulénosen fontos az 6ntdz6- és tragyazoberendezések szélesebb korl beve-
zetése, az alkalmazott gépek minél hatékonyabb felhasznaldsa a csemetekertek-
ben és allomanyokban.

11.2 ESOZTETO ONTOzZOBERENDEZESEK

Az Ontdzés célja a csapadék potlasa, illetbleg a kedvez6tlen csapadékeloszlas
kiegyenlitése. Az 6nt6z6viz adagoladsdnak mddja szerint az 6ntdzés lehet:

a) Felileti 6ntdzés. Ennél a mddszernél a felszinre vezetett viz nedvesiti a
talajt.

b) Altalaj-6ntd6zés. Ebben az esetben csévekkel vagy csatornakkal nedve-
sitik a talajt.
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c) EsOszerl vagy permetez6 6ntdzés. E modszer alkalmazasakor szivattyu
és csOvezeték segitségével szorofejeken keresztil permet alakjaban jut-
tatjak az 6ntdzoévizet a ndvényekre.

A fellleti 6ntdzés ismertebb modjai az arasztasos, bardzdas, csorgedeztetd
ontozés. Arasztasos ©ntozésnél vizzel arasztjak el az oOntdzend6 teriletet.
Barazdas ontdzésnél a csatornakbdl a ndvények kozé huzott barazdakba vezet-
juk a vizet. A csorgedeztet§ megoldast kissé lejtés terlleten hasznéljék. llyen-
kor a vizet egy darabig barazdaban vezetik, amelybdl kicsordulva a mélyebben
fekv6 részek felé csorgedezik.

Altalaj ontozésnél a talajba vakondekével furatokat készitenek, esetleg
égetett anyagcsoveket raknak le, s ebbe adagoljak a vizet.

A targyalt modszerek kozil legkorszer(ibb az es6szerli ontozés. Ez kozeliti
meg legjobban a természetes vizszolgaltatast, tetszés szerint adagolhatd, s
éjszakai 6ntozéskor a parolgasi veszteségek viszonylag alacsonyak. Az es@szer(
ontozés kisebb vizigény(, a vizszolgéaltatas hatasfoka 60—80%. Nem befolya-
solja alkalmazhat6sagat a talajfelszin. Szamos egyéb elénye kézul meg kell még
emliteni a j6 vizminGség biztosithatdésagat, az egyenletes szétosztast, a mini-
malis tertletveszteséget és talajrombolast.

Hatranya az elég nagy beruhazasi és energiaigénye, miutan a viz eljuttatasa-
hoz és kipermetezéséhez igen jelent6s energiara van sziikség.

Az esBztetd berendezések stabil, félstabil és szabadon alkalmazhat6é berende-
zésekre oszlanak. A stabil berendezések felszin alatti, strd vezetékld nyomocsoves
vagy hajos es6ztetdk, a félstabilok altalaban felszin alatti ritka vezetékd nyomo-
csoves, traktoros vizagyls vagy magajaré konzolos es6ztet6 berendezések
lehetnek. A szabadon alkalmazhaték hordozhat6 csévezetékkel rendelkezé nyo-
maocsoves, illetdleg taligara szerelt cs6vezetékkel rendelkez6 nyomaocséves es6z-
tetd berendezésekre oszlanak.



70. tablazat. Hazankban elterjedt es6ztet6 berendezések

Megnevezés MA-200 MA-120 MM-1200 MM-1600
Gyartd orszag Magyar Magyar
Vizszéllitas; liter/p 2000 1200 1200 1600
Nyomoémagassag; m 70 60 75 67
Motor tipusa D-413 D-213 — —
Motorrendszer Diesel Diesel Diesel Diesel
H(tés maddja Viz viz v. lég viz v. lég
Névleges teljesitmény; LE 60
Cs6vezeték tipusa PA PA MSK MSK
Févezeték atmérGje; mm 130 130 108 133
F6vezeték hossza; m 576 483 — —
Mellékvezeték atmérdje; mm 100 85 70 60
Mellékvezeték hossza; m 576 612 — —
Szérofej tipusa T-45 MR-22 MR-22
Szoréfejek szdma; db 9 33 27 54
Lovoke atmérgje; mm 12/6 5
14/7 6 6/5 5/4,2
16/7 7
18/7
Max. tablahosszisag; m 600 440 440 440
Max. tablaszélesség: m 420 488 488 488
Szorofejtelepités; m 60x30 24x24 24x24 24x24
Egyszerre Uzemeltethetd szo6ré-
fejek szama; db 4 20
Szamitott intenzitas; mm/éra 16,7 6,25 5,45 3,75

Optimélis tertletre 30 mm
csapadék juttatdsahoz sz(ik-

séges nettd id6; ora 62,8 89,7 5,30 3,50
1 ha 30 mm-es 6ntdzéséhez

sziikséges elméleti id6; ora 2,5 4,17 — —
A szivattylaggregat hossza; mm 3285 3100 — —
A szivattyl magassaga; mm 1975 1310 — —
A szivattyU szélessége; mm 1500 1300 — —
Onsdly; kp 1250 1015 — —
Szivécsonk atmérd; mm 125 100 133 133
Nyomaécsonk atmérd; mm 100 80 108 133
Kerekek szama; db 2 2 —

Az es6ztetd ontoz6berendezésekhez tulnyomorészt centrifugal szivattyukat
hasznalnak. Itt ugyanis nem nagy vizhozamra, hanem nagy nyomasra van szik-
ség, mivel a viz hosszU cs6vezetéken keresztil jut el a szérofejekig és még a
kilovelléshez is viszonylag nagy nyomasra van szukség.

Erd6gazdasagainkban egyel6re csemetekertekben alkalmazzak az ©nt6z6-
berendezéseket. Kulféldon kisérleteznek allomanyok, féleg nyartelepitések énto-
zéseével is.
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71. tablazat. Bolgar és roman gyartmanyu es6agyuk fébb mdszaki jellemz6i

Marica- AAJ-60T-4
23 Tundzsa
b c
a
Gyarté orszag Bulgéaria Bulgaria RNK RNK RNK
LovBkeatmérd; mm 32 24 34
Cserélheté lov6keatmérd; mm 30 22/20 32/30
Segédlovekék szama; db 1 1 2
Segédldovekék atm.; mm 14/12 8 7/8
Max. szOrasi sugar; m 60 42 60
Egy allashdl ontézhetd terilet; ha 1,0 0,5 1,5
Vizszallitas; liter/perc 2000 960 2000
Nyomas; att 55 52 5,0
Széréfejfordulat/perc 0,143 0,345 0,129
Hajtds modja traktor tengely- motor- traktor tengely-
csonk tengely csonk

Hajtoteljesitmény sziikséglet; LE 39 20-25 45
Hajtétengely fordulatszama;

ford/perc 540 540 1500 540 540
Teljesitmény (300 m3/ha esetén)

ha/éra 0,36 0,138 0,41
Hosszusag; mm 2200 1400 4200 1200 4450
Szélesség; mm 1700 1040 1500 1350 1885
Magassag; mm 2150 1800 2500 2500 2750
Onsuly; kp 700 265 1850 450 230
Létszamszikséglet; f6 1 1 1 1 1

1121 ATTELEPITHETO NYOMUVEZETEKES ESOZTETO
ONTOZOBE RENDEZESEK

11.211 Szivattyuk

Az SP-813 szivattyu
A szivattyl a KL 125/1 egyhengeres, kétitemd, léghltéses benzinmotorral
egybeépitve kerul forgalomba. A motor és a szivattyl kozotti kézIEmd centri-
fugdlis kapcsolasu, amely akkor forgatja meg a szivattyut, amikor a motor a
normalis Uzemi fordulatot mar elérte.
SP-1222 szivattyu
A szivattyU célszeri meghajté motorja a MIB benzinizem(, egyhengeres,
négyttemd vizhdtéses motor.

SP-1522 szivattyu

A szivattyu célszer(i meghajtd motorja a MIB benziniizemd, egyhengeres,
négyutemd vizhdtéses motor.
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TO/300 szivattyu

A szivattyl csavarlapatos; ontottvas szivattyuhazzal épil. A tengely két
radidlis és egy axialis golyoscsapaggyal van agyazva. Meghajtasahoz a I1.1. me.
130. Jendrassik-Diesel motor hasznalatos.

DMPT 11 szivattyd

A szivattyu fiigg6leges tengelyl félaxialis ,,korteszivattyd”, 500 mm atmé-
réji nyomécsonkkal készil. A szivattyuhaz, a szivotdlcsér, és a szivattyUhazba
beépitett vezet6lapat anyag konnyldfém. Az acélszivattyltengely két radialis
és egy axialis csapagyban fut. Meghajtdsdhoz Csepel-Diesel D-413 motor
alkalmazhato.

DMI'T 22 szivattyl

A szivattyu fiigg6leges tengely( félaxialis ,,korteszivatty(™, 350 mm atmé-
r6ji nyomodcsonkkal kétlépcs6s kivitelben készul. A szivattylhaz, a szivo-
tolcsér és a szivattyuhazba beépitett vezet6lapat anyaga konnylfém. Az acél
szivattyutengely két radialis és egy axialis csapagyban fut. Meghajtasahoz
Csepel-Diesel D-413 jel(i motor alkalmazhaté.

».Hortobagy” szivattyu

Csavarlapatos, korforgd szivattyd, amely gumigydrds, rugalmas tengely-
kapcsoldval csatlakozik a TM-NV 680/2 benzinmotorhoz. A motor és a szivattyu
kozds U-vas keretre van szerelve.

Az el6bbiekben megemlitett szivattyuk legfontosabb miiszaki adatait a 72.
tablazat tartalmazza.

11.22 AZ ESOZTETO ONTOZOBERENDEZESEK HASZNALATA

A Kkilonbozd es6ztetd berendezések jellegiknél fogva mas-mas kévetelményt
tdmasztanak az Uzemeltetéssel szemben. Helyes munkaszervezéssel altalaban
jelent6sen novelhetd a teljesitmény, a munkafolyamatok 6sszhangja s a gazda-
sagossag. Az Uzemeltetés akkor gazdasagos, ha a kivant vizmennyiséget az
egységnyi terlletre a kell6 id6pontban, optimalis min6ségben, a lehetd leg-
rovidebb id6 alatt, a legkevesebb munka- és anyagfelhasznalassal adjuk ki.

A megfeleld szorofejkotések alkalmazasa minden es6ztet6 berendezés fontos
munkaszervezési kovetelménye. Adott szorofejek mellett ugyanis a szorofej-
kotések hatarozzak meg a szarnyvezetékek, hidransok és ideiglenes csatornak
kozotti tavolsagot.

A gyakorlatban a korkoérésen miikod6 szoérofejeket négyzetes, tégla alaki és

miromszog kotésben, a szektorosan m(ikodd szérofejeket tégla alakd és harom-

kotésben helyezhetjuk el.

egyes szorofejkotések vazlatat a 144—146. abra szemlélteti. Az Gzemelés

szorofejkotés mellett a leggazdasagosabb, ahol a szérofejek mélységben
(bbb kertilnek egymastdl, s igy az 6ntdzés a legegyenletesebb.
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73. tablazat. Fortjokerekes szorofejek (KoOr) teljesitményadatai
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71. tablazat. Hazankban kevésbé hasznalatos esd'ztet§ berendezések

Mutatok S 57/1
Es6ztetés intenzi-
tasa; mm négyzetes
2,8-5,2
haromszogl
halézatban
2,0-3,6
Favokanyilas mé-
retei; mm 3,7-4,2-
5,0-6,0
Uzemi nyomaés
(favokanal); att 2,5-4,5
Sz6r6 tavolsadg; m 14-20
Széroéfej tipusa
Szoréfejek szdma
Vizfogyasztas;
m3/6éra 0,9-3,0
Ontozott felilet m?
négyzetes halo-
zatban 324-576
haromszoégl
héalézatban 432-900
Onsuly; kp 85

Energiaforras

Motorteljesitmény

Motorfordulatszam;
n/perc

Emelési magassag

Szivattyuteljesit-
mény

Hosszlsag; mm
Szélesség; mm

Magassag; mm

Nyomtav; mm
Gyarté allam

220

PR-22
(légcsavaros)

5.5-4,8-
5,8

7.5-6,4-

7,8—6,8

12-14-22- 18/10

PR-125 A

Z-25 D

11,5

24/10 12/6 12,-

24 16/7 16
14/7 14
18/7 18
2,3—2,5— — —
3,5—4,6—
55
20:25 25:29 — 715x350
38:46 42:50
T-20 CM-10
10 7-1
7,7—93— 2000 1350
11.5—14,3—
42.5—43,5—
5,0
1385-7850 — 12 200
— 1500 820
traktor- 2 ST-120
motor
45 30
4200 2400
2500 1500
1550 1170
RNK CsSzK

EKM/D

1500, 1600

Diesel
motor

7-8 8—20!

1450
1200, 1500-

60 60

12 25-50-
1800 3200
1100 1650

1100
1600,

850

2100
360«



75. tablazat. Fugg6leges billenésli karosszorok teljesitményadatai

Fuavoka
Gyart6  Tipus o
mm
4,5

5 5,0
s SBS- 55
& 60 6,0
-3 6,5
g 6,0
Q
»0
_£ SBS- 8,0
R 100

10,0

Uzemi
nyomas

att

2,5

2,0
3,0
4,0

2,0
3,0
4,0

2,0
3,0
4,0

Sz6r6-
tavolsag

m

14,3
14,2
14,7

151
15,3
15,2

Teljesit-
mény

liter/mp

0,48
0,56
0,73
1,21
1,44

0,28
0,46
0,64

0,89

1,11
1,27

1,40
1,65
1,80

Ontozott
teriilet

m2

644
640
660

730
735
730

Csapadék- A szorofej
intenzitas sulya

mm/6ra kp

3,6
6,0
5,0

5,6
7,1 3
7,6

78
8,1
8,8

76. tablazat. Vakuummal makodd szordfejek teljesitményadatai

Fav
ka

Gyarté Tipus o

Iow

mm

14

16

18

* 20

22

24

26

O-

Uzemi
nyo-

mas

att

[S2 00 o o1 B o O o 01~ o oA o O & [e2 N1 NN

Sz6-
roé-
tavol-
sag

m

Téljesit-

mény

liter/mp

4,6
4,9
5,6

51
6,2
7,0

7,8
8,1
8,6

8,5
9,3
10,5

10,6
11,5
12,2

13,5
14,2
15,1

15,2
16,7

Ontozott

terllet
(kor)

m2

VITUKI 1960. évben végzett mérése nyoman

Csapadék-

intenzitas

mm/éra

6,5
6,7
7,5

7,9
7,8
7,2

8,7
7,8
7,7

8,4
9,5
9,2

11,1
9,7
9,5

12,0
9,9
9,8

12,7
11,3

Korul-
fordulasi
id6

A szoroéfej
stlya

perc kp

3,5
3,2
3,0

2,97
2,75
2,63

3,3
2,8
2,3

2,6 6,5
2,4
2,2
4,5
3,5

2,24
2,2
2,2

31
2,8
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78. tablazat. A hazai és az

Gyarto Tipus
MAVAG Uttoré
Mez6-

gazdasagi
Gépjavito
PERROT
PELLI-
ZZARI
MSK
MANNES
MANN
MTR
LUK-B
LANNIN-
GER
LUK-B

A cs6
anyaga

finom-
lemez

finom-
lemez

finom
acél-
lemez

finom
acél-
lemez

finom
acél-
lemez

finom
acél-
lemez

finom
acél-
lemez

alumi-
nium

ismertebb kulféldi gyorskapcsolasu csdvek adatai

Kor-
rézio-
véde-

lem

tlz-
hor-
gany

bitu-
mén

tliz-
hor-

gany

tlz-
hor-
gany

tlz-
hor-
gany

tlz-
hor-
gany

tlz-
hor-
gany

Cs6atmérd

. . vas-
kuls6  belsd  tagsag

108
133

88
103
133

mm

105
130

85
100
130

155

Fal-
m-en-
ként

15

15 29,0

1,0 11,6
15 21,8

2,0 48,0

16 9,6
18 108
1,0 2,5

1,25 53
1,3 7,8
1,6 9,6
1,0 18
2,5 15,0
3,8 22,8
1,25 53
1,50 9,0

Hossz

Uzemi
nyo-
mas

att

10

10

10

10

10

10

10
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A gazdasagos Uzemelés

egyik alapfeltétele, hogy a

motor és szivattyU lehet8leg

egyenletes terheléssel jarjon.

Ezért arra kell dgyelnink,

hogy a legkdzelebbi és a leg-

tavolabbi teriletek lehet6leg

egyszerre keriljenek 6nt6zés

ala. Mivel a szivattyuhoz ko-

2,/=S2,0RIFf<0,57F zelebb esd szordéfejjel ugyan-
annyi id6 alatt nagyobb viz-

mennyiséget szorunk ki, ezt

rovidebb ideig Uzemeltessik

vagy a szorofejeket messzebb

3 S ot helyezzik egymastél. Hasz-
zaoy £ nos, ha a szbrdfej kozelében
nyomasmérét alkalmaznak.
Az 0Ontbzés meggyorsitasa
érdekében célszerd, ha a szi-
Rh=0,85R t=/,20R vattyut a szorofejek athelye-
zése kozben sem kell leallita-

ni. Ehhez azonban 50—100%-

744. dbra. Négyzetes kotésben végzett kal t6bb szorofejet és hordoz-
ontozes vazlata haté cs6tagot kell beszerez-
nunk.

A berendezések védelme szempontjabdl kertlni kell a motor és a szivattyu
hirtelen inditasat és leallitdsat. Hirtelen leallaskor ugyanis a cs6vezetékben
tulnyomas keletkezik, ami elegendd ahhoz, hogy biztonsagi szelep és hidrofor
ellenére csotorést okozzon. Centrifugal szivattyl alkalmazésa esetén az inditas
mindig zart toldzarral torténik, s a vezetéket fokozatos nyitassal helyezik
Uzembe. Leallaskor is el6szor a szivattyanal levé tolézarat zarjak le, s csak
azutén szabad leallitani a motort.

Az egyes alkatrészek, szoroéfejek, motor s a szivattyl Uzemkozbeni karban-
tartasat a gyari utasitdsoknak megfeleléen kell végezni. Legfontosabb kdvetel-
mény a javitas és a tarolas megkezdése el6tt a berendezés teljes és tokéletes
viztelenitése. Ha szennyvizzel vagy m(tragyaoldattal 6ntoztiink, a berendezést
leszerelés el6tt néhany Oran at tiszta vizzel mossuk at.

A szivattyut a teljes viztelenités és kiszaritds utan célszerd faradt olajjal
feltdlteni és a nyilasok lezarasaval megakadalyozni a gép szennyezddését.
A nyomodcs6vezetéket lehetbleg fedett helyen kell tarolni. A hibakat olajfes-
tékkel vagy bitumennel kell kijavitani. A gyorskapcsolasu csdvekb6l ki kell
szedni a gumigydriket, majd sikporral behintve szaraz, fagymentes helyen
kell tarolni.
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9.F=Lm 26R? 10. F=1,87 R} Ff=0,123F 11. FA1,87 R? Ff<0,123F 12. F=0,87R2 Ff=0.2.04F

145. &bra. Haromszdges kotéshen végzett Ontdzés véazlata

146. abra. Teglalapos kotésben végzett ontdzés vazlata

11.3 TRAGYASZOROGEPEK

A novények fejlédése soran elvont tapanyagok csokkentik a talaj termd-
képességét. Ezeket a talajer6 egyenletes biztositdsa céljabdl mesterségesen
kell potolni, amit szerves és szervetlen tragya felhasznaldsaval érnek el. Az eléb-
bit névényi anyagok bomlésaval vagy istalléalpmbdl nyerik, a mdtragyak
vegyi uton elBallitott anyagok, illet6leg olyan &svanyi melléktermékek, amelyek
a novények szamara szikséges tdpanyagokat tartalmazzak. A szervestragyak
kozé szokés sorolni a tragyalevet és a zoldtragyat is.

Erd6gazdasagi gépek 225



Ismertebb mdtragyak: a nitrogéntartalmu pétisd, a foszfortartalma szuper-
foszfat és a kaliumtartalmu kalis6. Ezeket a névények oldott allapotban koz-
vetlenill hasznosithatjak. Mas anyagok nem vesznek részt a névény taplalko-
zasaban, de a talajra gyakorolt hatasukkal azt el@segitik. Ezek a kdzvetett ha-
tast mdtragyak, mint pl. a gipsz, a mész és a marga, amelyeket mar talajjavito
anyagoknak is tekinthettink.

A tragya szétterités és szétszoras utén szantassal keril a talajba. Més esetben
a tragyéat egy bizonyos mélységbe juttatjdk, a harmadik mdédszer pedig az dan.
fejtragyazas.

A géppel végzett tragyaszoras egyenletes teritést, nagy teljesitményt bizto-
sit, kikliszobdli a tragyanak az emberi szervezetre okozott karos hatasat.

A tradgyaszord gépekkel szemben tdmasztott legfontosabb kdvetelmény, hogy
a legkulénboz6bb dsszetételd, fizikai allapotl istalloétragyéat egyenletesen aprit-
sak fel és nagy terlletteljesitménnyel sz6rjék ki (10—15 g-t.8—10 perc alatt).

148. abra. HT-7 hordozott mlitragyaszord gép
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A szervestragyaszord gépek félautomatikus és automatikus megoldasuakra,
mig a m(itragyaszorok lancos, forgétanyéros, forgddobos adagoloszerkezetilekre
oszlanak.

Sokféle istallétragyaszoré gép van. A gépesités problémajat azonban még
nem sikerult teljes mértékben megoldani. A tragyaszord gépek alkalmazasa
csak akkor gazdasagos, ha a rakodas is gépesitett.

A mitragyaszorok fontos kovetelménye, hogy a kiszéranddé mennyiség tag
hatarok kozott (30—200 kp/ha) mozogjon, a szoras egyenletes, pontosan szaba-
lyozhat6 legyen, a szorast az id6jarastol fuggetlendl lehessen végezni. Végil
megkivanjuk — a szoérdszerkezet és a szérdlada konnyen Urithet§ legyen.
Utébbit a mitragya er6s korrodalé hatasa indokolja.

11.31 NEHANY MUTRAGYASZORO

3 ML mdtragyaszoré gép

A 3 ML gép kulénféle mitragyak szantofoldi kiszorasara szolgal. A szoré-
szerkezet lancos rendszerl és hajtasat a jarokerékrél kapja. Ugyancsak a
jarokerék mozgatja a szérdlada hatso falan mikods keverblemezt s ezzel meg-
akadalyozza, hogy a m(itragya boltozodjon és a lada falahoz tapadjon. A szo6ré
lanctagok vezérelhet6k. A Kiszort mitragya mennyisége a szoras szélességével
vagy a szorolanc sebességével valtoztathatd. A szorélanc 8 féle sebességre allit-
hat6. A szérorésbdl kies6 mitragya szegekkel kivert szérddeszkara esik, amely
az esetleg 0sszecsomoésodott mitragyéat széttdri. VVontathatd traktorral vagy
I6val, ennek megfeleléen kétféle vondszerkezettel készul. Traktorvontatas ese-
tén a vonoerd jobb Kihasznalasa céljabol célszerl 3 gépet egymas mellé kapcsolni,
egy erre a célra készitett vondszerkezet segitségével. Uzem kozben tigyelni kell
a gép tisztantartasara és a szorérés egyenletességére.

VT-7 vontatott tanyéros mutragyaszoro gép
Szemcsés' és porszer( ml(itragyafélék Kkiszérasara alkalmas. A gép a forgo-
tanyérok, illetve 14 szorolapat segitségével szorja ki a mUtragyat. Meghajtasat
a jarokerekekrdl kapja.
D-010 mdtragyaszord gép

Tanyéros rendszerl gép, amellyel biztosithaté a tragya egyenletes teritése.

HT-7 fuggesztett mdtragyaszoré gép

Szemcseés vagy porszerd mitragyak kiszérasara alkalmas. A mitragya egyen-
letes kiszOréséat a ladafenéken levs 7 szorotanyér és a tanyérok felett elhelyezett
14 szorblapét teszi lehet6veé.
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80. tablazat. Komposztkeverdk

Megnevezés R 48-G PN PKS

Hosszlsag; mm 3000 1620
Szélesség munkaban; mm 1200 3500 —
Szélesség széllitasnal; mm — 1905 3930
Szélesség a transzportdr lebillenése

esetén; mm — — 1300
Magassag szallitasnal; mm 1660 2010 —
Magassdg rakodéasnal; mm — 1760 —
Magassag keverésnél; mm — 1620 —
Kever6dob szélessége; mm 515 — —
Kever6dob fordulatszdma; n/perc 1800 — —
Lapatok szama; db — 8 —
Kések szama; db — 8 —
Onsuly; kp 395 traktorral 850

4025

Teljesitmény; m3/6ra - 20-30 40
Munkaelemek meghajtasa ékszijjal — —
A gép emelési magassdga; mm 1500-ig — —
A gép teritési szélessége 5000-ig — —
Alkalmazott er6gép villanymotor Zetor-Super Zetor-Super
Motorteljesitmény; kW 5 — —
Maro6fejméret; mm — 1000 —
Gép hajlasszoge rakodasnal; fok — 30 —
Gép hajlasszoge keverésnél; fok — 26 —
Uzemanyagfogyasztas; liter/6ra — 10,1 1,7

PKS csehszlovak gyartmanyu komposztkeverd gép

Fontosabb részei:

1. keret a meghajtassal és rogzitéssel,
2. transzport6r,
3. lapatkerék.

A lapatkerék apritja és keveri a komposztot, majd athordja a transzportérre,
amelynek gumiszalagja 3—4 m-re tovabbszallitja a komposztot oldaliranyban.
A transzport6r fels6 része billenthet6.

Sult csehszlovak gyartmanyu komposztszérd gép

A komposztszéré gépet az univerzalis vet6géppel egyutt fluggesztik a TN
4K2-10 eszkdzhordozéra.

Az univerzélis vet6gépet az eszkdzhordozo elilsé részén helyezik el és mogotte
szerelik fel a komposztszéré gépet. Mindkét gép meghajtasat az eszkdzhordozé
er6leadd tengelyérél kapja.

A tartaly befogadoképessége 0,8 m3, a Kiszort komposztréteg vastagsaga
5—30 mm ko6zott szabalyozhato.

A komposztszoré gép sulya kb. 120 kp.
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11.32 A SZERVES- ES MUTRAGYASZO RO GEPEK
HASZNALATA

A szervestragyaszorok hasznalatakor fokozott gondot kell forditani a tragya
mindségére. Szaraz, szalas istallotragyat az apritészerkezet nem tud szétbontani.
A lanchajtas és a lancos szallitoszerkezet feszitésérél allanddéan gondoskodni kell.
A szorogépek jo kihasznalasa szempontjabdl fontos a rakodas jé megszervezése.

A mitragyaszoroknal az altalanos karbantartas, ellen6rzés és gépapolas utan
ki kell probalni a szabalyzokar m(ikodését, a sebességvaltd lizemképességét.
Ellenérizni kell, nincs-e szorulas a szorészerkezet hajtasdban. A ladakat a
munkahelyen kell megtélteni mtragyaval. Be kell allitani a megfelel6 szoras-
fokozatot.

Uzem kozben id6énként ellendrizni kell a ladaban a mditragya mennyiségét,
mivel kaléndsen nyirkos tragyaféleségeknél el6fordul, hogy a por dsszetapad és
nem folyik a tanyérokra.

Sor végén és a forduldknal a szorast Ki kell kapcsolni és csak a tablaba valo
visszaérkezés utan szabad ismét bekapcsolni.

Munka utan, a gépet naponta meg kell tisztitani. A mdtragyaladéat, a kisze-
relt szorotanyérokat és szOrasszabalyzd szerkezetet drotkefével kell megtisz-
titani. A tanyérok Osszeszerelés el6tt lezsirozandok.

A fliggesztett tragyaszoré gépeket traktorrél leemelve, labakra vagy bakra
allitva taroljuk.

114 VIZTELENITESI MUNKAK GEPESITESE

Talajvizben b6, elnedvesedett vagy elmocsarasodott tertiletek viztelenitése
vizlevezet6 csatornak épitésével, a csatornak rendszeres karbantartasaval old-
haté meg. A csatornak egymas kozotti tavolsaga az adott talajféleségtél, a
talajviz magassagatol és a rendszeres csapadéktol fiigg. A csatornak mélysége
is széles hatarok kozott ingadozik, altalaban 30 és 150 cm a két szélsé hatar.

A csatornak asasa mechanikai, robbantasos médszerrel vagy a kett6 kombi-
nacidjaval torténhet. Csatornazasnal elsGsorban csatornanyitd ekéket, exkava-
torokat, valamint talajmarés munkafejjel ellatott arokaso gépeket alkalmaznak.
Nem ritka azonban a gréderek, tolélemezes traktorok hasznalata sem.

A gépek felhasznalasa a csatornakészitési munkaknal a gépek jellegének és a
tervezett csatornahal6zatnak megfeleléen értelemszer(. A gépek teljesitménye
a csatorna mélységét6l fugg, s altalaban 200—2600 fm/8 éra kdzoétt ingadozik.

A csatorndk karbantartasat kézi er6vel, csatornanyitd ekével, kulénboz6
csatornatisztité berendezésekkel, exkavatorokkal végzik. Gyakran robbané-
anyagot is hasznalnak.
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1141 A VIZTELENITESI MUNKAKBAN
ALKALMAZOTT GEPEK

CE csatornanyitd eke

Viztelenit§ arkokon Kivil dntozéses terlleteken, ideiglenes ontdz6csatornak
készitésére is hasznaljak. A toltogetd ekéhez hasonléan mikodik. A bal oldali
jarokeréken kiemel6 automata van, mely az eketest leeresztését és kiemelését
végzi. A mélység pontos beallitdsa csavarorséval, kézi er6vel torténik. DT-413
vagy hasonlé vonderejli traktorral Uzemeltethetf. Kiszolgalasahoz egy f6
szukséges.

F6bb mdszaki jellemz6i a kovetkezdk:

Legnagyobb hosszisag munka kézben; mm 3100

Legnagyobb szélesség munka kézben; mm 1750
Legnagyobb magassag munka kézben; mm 1430
Legnagyobb hosszlsdg szallitasnal; mm 3100
Legnagyobb szélesség szallitasnal; mm 1750
Legnagyobb magassag szallitasnal; mm 2000
Szabad magassag; mm 210
Munkamélység; mm 250
Fenékszélesség; mm 350
Rézs; mm 450
Nyomtav; mm 1500
Kerékatmérs;, mm 1050
Kerékszélesség; mm 120
Vonéer6-sziikséglet; kp 800-1200
Teljesitmény; m/éra cca. 2500
Gyartja Mosonmagyarévari

Mez6gazdasagi Gépgyar

81. tablazat. Szovjet gyartmanyu, bozétos-, mocsaras tertletekre alkalmas ekék
mdszaki jellemz6i

Eke tipusok
Megnevezés PKB- PKB- PBN- PKB-
2-54 2-54 G 2-54 PKB-56 ;60 g PBN-60
Fogéasszélesség; mm 1080 1080 1080 560 1200 600
Munkamélység; mm 270-ig 300-ig 300-ig 280-300 350-ig 350-ig
onsuly; kp 1460- 1500 790 1040- 1780- 850
1550 1090 1900
Teljesitmény; ha/6ra 0,48 0,50 0,50 0,20 0,55 0,25
Kils6 méretek; mm
hosszusag 6500 6500 3150 6090 3680 2520
szélesség 2170 2170 1890 1860 2400 1980
magassag 1600 1600 1330 1330 1720 1300
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82. tablazat. Szovjet gyartmanyd, PBN-75 és PKB-75 jeli mocsarjaré ekék

PBN-75 PKB-15"
Hosszlsag; mm 2900 5600
Szélesség; mm 2200 2700
Magassag; mm 1700 1200
Onsuly; kp
késsel és tamasszal (csuszotalp) 730 1460
késes csoroszlyaval 680 1420
Fogasszélesség; mm 750 750
Maximalis munkamélység; mm 350 350
Szabad magassag; mm 200 200
Teljesitmény; ha/éra 0,37 0,37
Javasolt er6gép DT-54 A, DT-55, T-75
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12. FAKITERMELO GEPEK

A szorosabban vett fakitermelésen a fanak t6t6l valé elvalasztasat, illet6leg
a foldbdl valo kiemelését értjik. Ennek megfelelen a fakitermelést végezhetik
kézi vagy motoros flirészekkel, tuskoirtasos dontéssel, illetéleg kulénb6z6 faki-
termeld kombéajnokkal.

A fanak t6tdél valo elvalasztasa, illet6leg a foldb6l vald kiemelése helyhez
kotott feladat. A termeléssel kapcsolatos egyéb munkalatok kézil a darabolas
mar nincs a vagasterilethet kotve, hanem erdei, kiegyenlité vagy MAV rakodén
is elvégezhetd, az alkalmazott fakitermelési technolégia szerint. igy a fakiter-
meld gépek valtozata tovabb bévil a rakoddkon alkalmazott darabolégépekkel,
gallyazogépekkel stb.

A fakitermeléshez kapcsolodd kérgezési és hasogatasi munkakat — mivel
ezek még kevéshé kotottek a vagésteriilethez — a rakod6i munkaknél ismer-
tetem. Ezt els6sorban az indokolja, hogy a kérgez6- és hasogatégépek kihasz-
nalasa a vagasterilet viszonyai kdzoétt egyaltalan nem biztosithato.

121 FAKITERMELES MOTORFURESZEKKEL

12.11 A MOTORFURESZEK JELLEMZOINEK,
FEJLESZTESI TENDENCIAINAK ISMERTETESE

A motorflirészek Gzemi méretl alkalmazasarol, az ipari erd6k Kkivételével, a
masodik vilaghaboru el6tt nem beszélhettiink. A gépek szerkezete, lizembizton-
saga huzamos munkdara nem is volt megfeleld. Szamos orszagban (Olaszorszag,
Ausztria, Déania stb.) az alacsony bérszint, a viszonylagos munkaer6-felesleg és
a gépek tokéletlensége miatt még a masodik vilaghaboru befejezése utan is
csak elenyészd mennyiségben, inkdbb kisérleti jelleggel alkalmaztak motor-
flirészeket. Komolyabb fejlédés 1950—53 utan indult meg, s 1956—57-re az
orszagok tulnyomo része a motorflrészek széles korl alkalmazasarol szamol-
hatott be.

Kulféldon altalaban arra hivatkoznak, hogy a motorflirészek rohamos elter-
jedését az Gstermel6i dgakban jelentkez6 munkaer6-hiany mellett az intenziv
varosbha 6zonlés, a bérek emelkedése — még a haboruban részt nem vett alla-
mokban, pl. Svédorszagban is, — a technikanak a fiatal dolgozdkra gyakorolt
vonzéereje okozta. Ezek mellett azonban nem feledkezhetink meg arrél sem,
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A FAKITERMELESI MUNKAK GEPRENDSZERENEK VAZLATA

234



hogy a technika — f6leg az alacsony teljesitményl OTTO-motorok teriiletén —
rendkivil sokat fejlédétt, s az 1945—50. években altalanosnak mondhat6 50—60,
s6t 70—80 kp-os motorflirészek mellett sor kertlhetett egyre nagyobb szam-
ban a koénnyd, 10—12 kp-os Uzembiztosabb, egyszemélyes motorflirészek
hasznalatéara.

A gyéartott motorflrész-tipusok szdma az utébbi évek soran megsokszorozé-
dott. Mennyiségét tekintve a Szovjetunidban évente 250 000 db flrészt gyarta-
nak. Az Egyesult Allamokban tébb mint 40 cég foglalkozik motorf(irészek el6-
allitasaval. Az utadbbi 2—3 évben a nyugati motorflirész piacon gyokeres val-
tozas allott el6. Mig konstrukciés és o6nkoltségi szempontbdl korabban az
amerikai motorfiirészek vezettek, jelenleg az Egyesiilt Allamok is igen sok
nyugat-europai, féleg nyugatnémet motorfirészt importal. A vilagon legjobb-
nak ismert ,,Mc Culloch”, ,,Homelite”, ,,Mail” amerikai tipusok mellett egyre
inkabb el6retortek a ,,Stihl”, a ,,Dolmar™, a ,,Solo” tipusU nyugatnémet, vala-
mint a svéd, a norvég és mas europai gyartmanyu motorf(irészek.

A motorflrészek szamanak gyors el6retdérése oOnkéntelentl felveti azt a
problémat: milyen fejlédési tendenciak tapasztalhatok az elmult évek motor-
flrész-kialakitasa terén, s milyen iranyba halad a motorf(irészek fejlesztése?

Els6 szembeszokd tény, hogy a jelenleg gyartott motorflirészek talnyomo
része benziniizemd. Mig a gépesités kezdeti éveiben a villanymotoros flirészek
nyujtottdk a megfelelé Gzembiztonsagot, az idék folyaman ez a motoros firé-
szek javara tolddott el. A technika fejlédése, a munkésok szakképzettségének
ndvekedése a villanymotoros flrészeket még a tarvagasos tizemmaoddal dolgozé
allamokban is az ipari arammal ellatott rakoddkra szoritotta vissza. A villany-
motoros flirészek ugyanis — az aramfejlesztével termelt aram magas koltsége
miatt — tébb mint 50%-kal dragabbak a benzinmotoros flrészeknél.

Kisérleteket folytattak fél-Diesel rendszer( motorflirészekkel is. llyenek a
svéd ,,Rakét”, ,,El-Raket”, ,,Jonsereds” stb. A motorban alkalmazott izz6fej
miatt nincs szikség gyujtoberendezésre, a gép ezért egyszer(ibb, de Uzemeltetése
nem biztos. Elszortan jelentkeznek pneumatikus, illetleg hidraulikus meghaj-
tasu motorflirészek is. El6bbiekkel vizes kortlmények kozott, sét viz alatt is
dolgoznak.

Az el6bbiekben mar ramutattunk, hogy a motorfiirészek sulya lényegesen
csokkent. A korabbi 60—80 vagy a jelenleg is meglevé 40—-42 kp-os ,,MRP”
motorflrészek helyett egyre inkabb a 10—12 kp-os egyszemélyes motorf(iré-
szeket alkalmazzak, s6t sulyuk jelenleg mar 10 kp al& sullyedt, de nem ritkak
a 7—8 kp sulyu, jelent6s léerejl motorflirészek sem.

No6tt a gépek loer6teljesitménye, a motorflirészek teljesit6képességének f6
mutatdja. Az egyszemélyes motorflrészek teljesitménye jelenleg (1964) 2—8 LE,
a kétszemélyeseké pedig 5—12 LE kozott mozog. Ugyancsak né az egy kp
gépsulyra vetitett 16er6teljesitmény is.

Az alkalmazott motorok tokéletesebbek, nagyobb hatasfokiak. Az egysze-
mélyes motorfilrészek lokettérfogata altalaban 100 cm3 alatt van, s6t kozeledik
a 60—50 cma3-es értékek felé. A ,,Homelite” 5—20. és 17. tipusok 50,5, illet6leg
45 cmai-es hengerdrtartalommal 5, ill. 3,5 LE-t teljesitenek.

A léer6teljesitmény novelését a motorok tokéletesitésén, a kompresszié foko-
zasan, az Uzemanyagadagolas szabalyozasan kivil elsésorban a motorok for-
dulatszamanak emelésével biztositottdk. A korabbi években a bels6égésl
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motorral rendelkezé motorflirészek fordulatszama 2000—4000 ford./perc k&zott
ingadozott, ma mar nem ritka a 6—7000, s6t ennél nagyobb fordulatszamu
gép sem.

Nagy lépést jelentett az attétel nélkuli motorflrészek elterjedése, ami a
lancsebességnek a hagyomanyos 4—5 m/mp-rél 12—18 m/mp-re valé felemelé-
sével jart. A nagy lancsebességet az anyagmindség javuldsa, s az intenziv
olajozérendszerek alkalmazasa tette lehetéveé.

A jelenleg gyértott motorflrészek talnyomé része egyszemélyes. Bebizo-
nyosodott, hogy a kétszemélyes flirészekkel maximalisan csak a vezet6le-
mez hasznos hosszusagaval egyenld atmérdjli fak vaghatok at, az egysze-
mélyesek azonban a vezet8lemez kétszeres, s6t haromszoros hosszusaganak
megfelel6 fak dontésére is alkalmasak. Az a tény, hogy az egyszemélyes
motorflirészek léerételjesitménye a korabbi kétszemélyes tipusok teljesitmé-
nye folé emelkedett, gyakorlatilag foloslegessé tette a kétszemélyes motor-
flirészek gyartasat.

Javult a bels6égésli motorral rendelkez6 motorfilirészek Uzemanyag-ellatasa
is. Az UszOhazas porlasztokat a membranos rendszerlek valtottak fel, s igy a
motorflirész minden helyzetben kielégit6 munkat tud végezni. Nem ritkak
azonban a befecskendez®s, vagy mas megoldasi motorok sem. Vannak olya-
nok, amelyek zavartalan Gzemanyag-ellatasat az Gzemanyagtartalyban ébresz-
tett talnyomas biztositja.

A lancok fejlédése is szamottev6. A szakitéfogas flirészlancok helyébe 1ép6
gyalufogaslancok vilagszerte tért hoditanak. Segitségukkel megoldédott a terpe-
szek levagasa, altaldban a gyorsabb és termelékenyebb munka a térzs oly részei-
ben, ahol a rostok szabalytalan elhelyezkedése miatt a szakit6fogas lancok
igen alacsony teljesitménnyel dolgoztak.

Valtozott a flrészek kuls6 kiképzése is. Zartabbak, ,,aramvonalasabbak™
lettek; érvényesul a formatervezés is. Esztétikai szempontokon kivil ez véd a
szennyez6désekt6l és megovja az alkatrészeket. Az inditas tébbnyire automa-
tikus inditotarcsaval, illet6leg mdanyagbdl vagy fémhuzalbdl késziilt automata
inditéval torténik.

Sz&mos kérdés, igy a karok elhelyezése, a vezet8lemez forméja stb. még vitas.
A motorflirészek sulyanak rohamos csokkentése és teljesitményik novelése fel-
vetette a rezgés és a zajhatés er6sodésének Ujabb probléméjat.

A tovabbi fejl6dés iranyat a léerételjesitmény fokozdsa mutatja. A korabbi
4—75, illet6leg 6 l6er6s fels6é hatarok sorozatosan megddéltek. Bar a léer6telje-
sitmény tovabbi novelése mar nem ad jelentds teljesitménytobbletet, munka-
technikai szempontbol azonban ez mégis kivanatos.

Tovabb csokken a gépek sulya. A 8, illet6leg 7 kp-os alsé hatarok nem végle-
gesek. Elérkezik az az id@szak is, amikor a géppel hajtott fakitermel§ szerszam
stlya nem sokkal haladja meg, vagy el sem éri a kézi termelési eszk6zok sulyat.
A teljesitménynodvelésben és sulycsdkkentésben a ,,Wankei” rendszerd motorok
felhasznélasa forradalmi valtozéast idézhet el6.

A motorteljesitményhez hasonlé a lancsebesség kérdése. Varhatd, hogy a
motorteljesitmény és a fordulatszam ndvelésével a lancsebesség értéke is tovabb
emelkedik, tallép a 20 m/mp-en, megkozeliti a korflirészek kertleti sebességét.
Persze ez jelentds surlddasi tobblet veszteséggel jar majd, de a nagy léer6szam
miatt a munkateljesitményben mar aligha fogja éreztetni hatasat.
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Egyre nyilvanvalobba valnak azonban a gép rezgésével és zajhatasaval kap-
csolatos kérdések. Rendezéstket el6bb-utobb meg kell oldani. A jelenlegi gépek-
nél karos, ha a géppel kizarolag egy ember dolgozik; a flirész kezelésében val-
taniuk kell egymast. A nagy l6er6szam azonban itt is lehet6séget ad mar a meg-
oldasra, nem lesz nagy baj, ha a kipufogas zajan k csokkentése miatt csdokken
a léer6teljesitmény, s hasonléképpen ha a rezgéscsokkent6 megoldasok beépi-
tésén keresztll a suly kissé ndvekszik.

A motorflirészek a fakitermelési munkak — a dontés, daraboléas, gallyazas
— végrehajtasa mellett egyre inkdbb alkalmasak lesznek mas m(iveletek elvég-
zésére is. A jelenleg alkalmazott munkafej (adapter)-megoldasok szama meg-
haladja a huszat. Nincs kizarva ezek szamanak tovabbi ndvekedése, s ezzel a
motorflirészeknek egész éven at valo folyamatos Uizemeltetése. A motorflirészek
méar most is hasznalhatok kérgezd, godorfard, talajmivels, aramfejlesztd,
csonakmotor, csorld, tuskofard, sorkdzmdivels, bozotirtd, flikaszalo, tlizifa
darabolo, rakodo6, koszord, szivattyl és egyéb adapterek meghajtasara. Mind-
ezekbdl lathatd, hogy a flrész-motorok egyre inkdbb az erd6gazdasagi tizemek
univerzalis kisgépeivé alakulnak at.

119. abra. Druzsba benzinmotoros lancf(irész

150. abra. Stihl Contra benzinmotoros lancf(irész
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A motorflrészek fejlédése biztatd perspektivat igér. Fejlédéstiknek, alkal-
mazasuknak korlatot szab viszont az a kortilmény, hogy munkateljesitmé-
nyidk —- bizonyos hataron tal — mar nem novelhet6 jelentsen. A déntésnél, a
darabolasban az atallasok, atmenetek, valamint a biztonsagos munkaval kapcso-
latos el6készit6 jellegl munkak id6raforditasa csak kismértékben cstkkenthetd.
A motorflrészek l6er6szdménak novelése is egyre kisebb teljesitménytdbblettel
fog jarni, ami egy id6 utan sziikségszerlien magaval hozza a motorf(irészeknél
mindségileg fejlettebb, Uj, korszerl fakitermel6 eszkozok kialakitasat, beveze-
tését és elterjesztését.

»MRP” csehszlovak gyartmanyu kétszemélyes motorflirész

Gyari jelzés: 0,6

Tipus: BD-1 S 68 A
Kivitel: allo, egyhengeres
Uzemmoad: benzin, kétitem(
Oblités: kdzponti

Hdités: mesterséges, levegbvel
Furat; mm 68

Loket; mm 68
Lokettérfogat; cms3 248

Névleges teljesitmény; LE 5.5
Fordulatszam; n/perc 3800

Porlaszto:

Uzemanyag:

Uzemanyagtartaly Grtartalma; liter

Gyujtas:

Gyujtogyertya:

A motor sulya; kp

Literteljesitmény; LE/liter

Hosszusag; mm

Szélesség; mm

Magassag; mm

A vezet6lemez hossza; mm

Motorflirész szaraz sulya; kp

Vezetblemez teljes hossza; mm

Véd6léc hossza; mm

Vezetblemez szélessége; mm
vastagsaga; mm

Lanchajtokerék szélessége; mm

fordulatszama; n/perc

Lancsebesség; m/sec

Tengelykapcsolé

HosszUsag; mm

Szélesség; mm

Magassag; mm

Vagasrésszélesseg; mm

240

JIKOV 2920 PS
1 : 20 keverék
2.5
1253 sz. PAL lendkerékmagnes
PAL 14/95-14/125
20,75
22
328
350
480
600 800 1000
38 40 42
745 945 1145
710 910 1110
max. 118
6,4
8-22,5
1500
7
centrifugalis, énmdkodé
2040
450
470
10



81. tablazat.

Mutatok

Energiaforras

Kiszolgalé személyek szama; f6

Motorteljesitmény; kW

Fordulatszam; n/perc

Vezct6lemez hossza; mm

Vagorés; mm

Lancsebesség; m/sec

Lanctipus

Attételezési arany

Hdités

Fesziltség; V

Lancolajozéas

A flirész hossza; mm
szélessége; mm
magassaga; mm

onsuly; kp

Flrészelési teljesitmény;
cma2/perc
fenyd
tolgy
Fogantylimagassag a f(irészelési
sikhoz viszonyitva; mm
Gyart6é allam

Villanymotoros flirészek

ERP
villanym itoros flirész

halézat vagy aggregét
2

2,2
2880
600-800-1000
10,0
6,5
szakito6fogas
32:1
ventillator
220/380
automatikus
1800
500
290
32-35

2200-2500
1500-1700

95
Csehszlovéakia

CNILME K 4
villanymotoros f(irész

halézat vagy aggregat

1,7
470-550
7,3-7,7
7,4

lég
220

600

285

550
SiAl 6ntvénybél 8,4
Mg oOntvénybdl 7,9

3600

BPR csehszlovdk gyartmanyu flirészlancélesitd berendezés

Univerzalis flrészlancok élesitésére szolgal. Villanymotormeghajtasd 6 mm
atmérdji koszorlkorongbol all. A korong védbkerete egyidejlileg elszivéberen-
dezésként is mikodik. A flirészlancot az élesités alatt lapos sinbe fogjak be,
ennek beallitasi szoge szabalyozhat6.

A flrészlancélesitd f6bb mdszaki jellemzdi a kdvetkez6k:

Hosszlsag; mm 500
Szélesség; mm 250
Magassag; mm 305
Meghajtas:; egyfazisa 220 V villanymotor
Megvilagitasi feszlltség; V 24
Elesitési szoghatarok; fok 0-45
Az élesités pontossaga; fok 2
Az el6tolést szabalyoz6 fogak magas-

ségénak allitasi lehet6sége; mm 0,1
A koszorlikorong atmeérdje; mm 6x16-3
A lancbefogdé vajata; mm 1,7
A korong fordulatszdma; n/perc 25 000
A gép sulya; kp 25

16 Erd6gazdasagi gépek 241



k fébb jellemzbi

6 egyéb motorflirész-tipuso

85. tablazat. Jelenleg tizemel
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JJ6. tablazat. A Szovjetuniéban jelenleg Kkifejlesztés alatt allé benzinmotoros
flirészek fébb mdszaki jellemzdi

Motorf(irész-tipus

Megnevezés ;
Kama-1 Kama-2
Széraz suly; kp 10,2 10,5
Maximalis teljesitmény; LE 3,6 6,0
Fordulatszam/perc, max. teljesitménynél 5400 5400
Az Uzemanyagtartaly UGrtartalma; liter 1,4 1,6
Felhasznalt Gzemanyag A-74 gépkocslbenzin AK-10 olajjal
15 : 1 aranyban keverve
Az Uzemanyag tovabbitasdnak madja A porlaszté diafragmés szivattyulja
segitségével, nyomassal
Uzemanyagfogyasztas; g/LEOG 500-ig 500-ig
Az elsé f6javitasig garantalt tzemora 1000 1000
Flrészelési teljesitmény; cm2/perc 3000 3900
Lancsebesség maximalis fordulatnal m/sec 7,0 9,0
A vezet6lemez hossza; mm 500 500-750
Kuls6 méretek; mm 830x480x550 830x480x550

Csehszlovak gyartmanyu dreges fadonté ék

Fadontésnél ékelésre hasznaljak. Varrat nélkili acélcs6b6l készul. Az ék
hivelyébe fabetétet helyeznek. A betét végét 0,10 mm vastag szénacélbol készi-

tett gy(rdvel kell ellatni. Az ék élét 45 FIRc keménységre edzik.
Az ék muszaki jellemz6i a kdvetkezOk:

Hosszlsag fabetét nélkil; mm 160
Szélesség; mm 80
Suly; kp 1,60

Csehszlovak gyartmanyu Ureges hasitd €k

Tlzifa hasogatasahoz hasznaljak. Varrat nélkili acélcs6bdl készil. Az ék
hivelyébe fabetétet tesznek. A betét végét 0,10 mm vastag szénacélbol készult

gy(rdvel latjak el. Az ék élét 45 HRc keménységre edzik.
Az ék miszaki jellemz8i a kdvetkez6k:

Hosszlsag; mm 160
Hosszlsag fabetéttel egyutt; mm 260
Az ék élszélessége; mm 55
onsuly; kp 1,50

1000 kp-os falehtz6 csorld

Alkalmazasi terulet: kisebb fak lehlzéasa
Onsuly; kp 16
Kotélhossz; m 15
Kotélatméré; mm 8
Kikotékotelek hossza; m 2x5
Kikotdkotelek atmér6je; mm 6
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w4500 kp-os

Alkalmazasi tertlet

Onsuly; kp

Huzokotelek szama:
HUzokotél hossza; m
Huzokotelek atmérdje; mm
Kikotékotelek hossza; m
Kikot6kotelek atmér6je; mm

falehtzé esorlé

nagyméreti fak lehlzasa

48

2

22 és 15
10,3 és 12,0
50 és 35
10,3 és 12,0

»Greifzug” hazé és emeléberendezés

Meghajtas madja:
Kifejthetd vonoer6; kp
onsuly; kp

Gyartja:

Alkalmazasi tertlet:

kézi erdvel
1500
19,0
Greifzug Gmbh., Bergisch Gladbach
kotélpalyaknal

Seilboss” kotélliuzé berendezés

Alkalmazasi terilet:
Vonéer6; kp (atlagos)
Maximalis vonor6; kp
Kotélhossz; m
Kotélatmérd; mm
Onsdly; kp

A kotél sulya; kp
Gyartja:

kozepes, fennakadt torzsek lehlzasa
500
1500
20
8
6,0
5,5
,.Forstkultur”, Frankfurt, Hamburg

T-13 és T-35 ,,Tirfor” hlzoberendezések

Fennakadt fak lehlzéasara, gépek, berendezések m(ihelyben valé emelésére,
tovabbitasara, szerelési munkakra alkalmasak.

87. tdbldzat. Tirfor hdzéberendezések mdszaki jellemz8i

Mdszaki jellemz6k

Hazéerd (névleges); kp
emelésnél
vontatasnal
Huzas! sebesség; m/sec
Kotélatmérs; mm
A teleszképikus kar hossza; mm
Kuls6 méretek; mm
Onsuly; kp

TIRFOR TIRFOR
Super T-13 Super T-36
1500 3000
2500 5000
150-210 60-180

11,5 16,3
720-1030 850-1200
620x300x150 720x320x140
17 26
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151. abra. RESz-2 gallyazogép

152. abra. SzRSz-4 gallyazdgép metszete



12.2 FAKITERMELES ERDEI KOMBAJNNAL

Fé6leg az ipari erd6kkel rendelkez6 orszagokban — elsGsorban a Szovjetunio6-
ban — mar kozel masfél évtizede alkalmaznak tarvagasos termeléseknél kildn-
b6z6 kiképzésl erdei kombéajnokat. Elrendezésik és felszerelésiik alapjan vago-
szerkezetes és vagoszerkezet nélkili gépekre oszthatok fel. El6bbieknél a kom-
bajn mechanikus vagy hidraulikus attételd lanc- vagy korflirésze (gyakori az
egymaéshoz kapcsolodod kettds korflirész) vagja el a torzset, az utdbbiaknél a fat
villanymotoros vagy benzinmotoros flirész donti a gépre. Villanymotoros f(irész
alkalmazasanal a kombajnra aramfejlesztét szerelnek. Az erdei kombajnok vagy
magukra vagy oldalra leeresztett karokra dontik a fat. Utdbbi esetben a ledon-
tott fat a karok a kombajn platdjara terhelik. Akadnak olyan tipusok, amelyek
karjaikkal megmarkoljak az all6 fat, atfirészelik, majd a gépre helyezik.

A Szovjetunidéban az ,,LTA-CNIIME”, ,,NATI”, ,,CPKB”, ,,LTA-LENLESZ”
tipusi kombajnok a legismertebbek, bar masfél évtizedes kisérletezés ellenére
még jelenleg is kisérleti stadiumban vannak.

A gépek az erd6 szegélyén haladva 5—-6 m-es pasztaban vagjak ki a fat.
Egyszerre altalaban kb. 300 m2 teruletet termelnek ki és 10—12 m3-t gy(jtenek
Ossze. Teljesitménylk a traktoros anyagmozgatas kétszeresét is felilmalja.
El6nylk, hogy a fat egészben viszik rakodora, ahonnan azt a feldolgozé helyre
szallitjak. A vagasteruleten gyakorlatilag semmilyen vagashulladék nem marad.
A kombajnok 0,3 m3 atlagtérzsli allomanyban dontésben és kozelitésben
25ma3-es egy f6re es6é komplex teljesitményt nyujtanak. A gép mdszaktelje-
sitménye atlagosan 70—75 m3,

Daruk vagy csorl6k segitségével az erdei rakodén a rakomanyokat gépkocsira
vagy vasUti kocsira terhelik és az also rakodéra szallitjak.

A fakitermelésben dolgozé kombajnok egy része a dontést és kozelitést, mas
része a dontést, gallyazast, kérgezést, darabolast, tovabbiak kizarolag a gallya-
zast, kérgezést és daraboléast gépesitik. Ennek megfeleléen a kombajn mellett

88. tablazat. Szovjet gyartmanyu egyszemélyes hordozhaté gallyazégépek

Megnevezés RESz-1 RESz-2 RESz-3 Szever-2 Szever-3
Meghajtomotor tipusa haromfézisu, aszinkron rovidrezart forgorésszel
Motorteljesitmény; kW 1,3 1,5(1,7) 1,3(1,2) 1,2 1,2
Feszultség; V 220 220 220 220 220
Frekvencia; Hz 200 200 200 200 200
Motorfordulatszam/perc 12 000 12 000 12 000 12 000 12 000
Léghités modja léghités centrifugalis ventillatorral
Attétel 4,32 4,32 5,91 3,58 3,34
Vagobberendezés tarcsa beépitett fogakkal korflirész
Vagas szélesség; mm 8,5 8,5 8,5 2,7 2,7
Vagassebesség; m/mp 23,0 23,0 20,0 31,0 36,5
Atvaghatoé faatmérd; cm max. 12 12 11,5 75 15
Flrészelési teljesitmény;

crn’/mp 60 60 40 50 50
Onsuly kabel nélkil; kp 7,35 6,94 6,8 5,42 5,45
Teljesitmény; m3/6ra

erdében 3-3,5 3—35 3-3,5 1,8-3,3 2,2-3,2

rakodon 5-6,5 5—6,5 5-6,5 4-5 4-5



153. &bra. Atf(irészelés LTA-CNIIME fakombajnnal

89. tablazat. Szovjet gyartmanyu stacioner gallyazogépek

Megnevezés

A gép mi(ikodési elve

A vagobberendezés tipusa

A gallyazhat6 fafaj
Maximalis faatmérd; mm
Minimalis faatméré; mm
Max. gallydtmérd; mm

A szalfa max. gorbesége; %
El6tolasi sebesség; m/mp

Motorteljesitmény; kW

Onstly; kp

20 m hosszl szélfa gallyazdsanak
ideje; sec

Teljesitmény; m3/éra 0,35 m3
atlagos szalfaknal

Az adagol6 teherbirdsa; Mp

Az adagolé motorteljesitménye;
kW

Az adagolé sulya; kp

Az etet6 tipusa

Az etet6 vonodereje; kp

Az etet6 motorteljesitménye; kW

Az etet§ sulya; kp

A feldolgozott anyagot fogadé
berendezés sulya; kp

A kidob6é motorteljesitménye; kW

Az aggregéat
motorteljesitménye; kW
sulya; kp
atl. napi teljesitmény; m3

Létszamszukséglet; f6

Egy f6re es6 teljesitmény; m3
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SzRSz-4

forgd

kések

minden
700
100

31,5
4,0

11,2
1000
gorg6s
1500
8
2500

1000
4,5

58,7
11 500
160
3
53

SzL-1

allé
kések
minden

42,0
3,0

28,0
2500
lancos
5000
33,6
6000

71,4
10 700
214

107

SzKF-1

allé
mard
minden
700
80
200
12
0,27
0,56
67,5
3500

40

315
3,0

7,0
1000
lancos
1560
3500’
1500
84,5
9500
160

80

PSzL-1

allé
kések
minden
700
40
200
15
1,2
34,0
4500

30

42,0
3,0

28,0
2500
lancos
5000
28,0
6000

90,0
13 000
214
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Tipus

DOLMAR CX
MC-CULLOCH
1-52 1-41

Partner R-II
SOLO-REX
STIHL-BLK

STIHL-Contra

i)0. lablazat. Kialénb6z6 motorflirész-adapterek

Adapter

CFEB godorfaré
tisztitbberendezés
Roto Bit

Godorfard
Kengyeles flirész
T-52 tisztito
Kérgezd
Godorfuré 266
Godorfaré 251 a
KS-244

Szivattyu
Kérgez6

Alkalmazasi tertlet

erddsités

tisztitas

gallyazds 100 mm O-ig
1,83 és 3,66 m hosszu
150 és 230 mm O
godrok farasa

darabolas, tisztitas
tisztitas

kérgezés, nagy atméréknél
70—400 mm Q godrok
készitése

70—400 mm O godrok
készitése

vizszintes és fligg6leges
far6 60—350 mm O
200 1/perc vizhozam
nagy atmér6jl ronkok
kérgezése

Suly
motorral; kp

19,0

15,0
motor nélkul 4,5

22,5
23,0
45,0
28,5

14,0 ill.
18,5

gén gyakran egyéb gépeket is alkalmaznak, amelyek a megel6z8 vagy a kovet-

kez6 munkafolyamatokat végzik el.

A nyugaton alkalmazott kombajnos géprendszerek a kdvetkez6 csoportokra

oszthatok:

1. Busch Combine + Dowty Fowarder rendszer. Gépesitett dontés, gallya-
zas és darabolas Busch Combine-valrté mellett, majd kiszallitas és gépkocsira
yaln foltprbplps tinwtv Fnrwardpr-rpt

154, abra. Dontés LTA-CNIIME fakombajnnal
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2. Spruce Harvester + nagy teljesitményl vontatd + rakodOberendezés.
Dontés, gallyazas Spruce Harvester-rel, kdzelités nagy teljesitmény( vontatoval,
majd rakodas rakodogéppel.

3. Vit Feller Buncher 4- CIP Combine rakodéberendezés. Dontés és egész
fak kozelitése Vit Feller Buncher-rel, gépi gallyazas, kérgezés és darabolas a
gépkocsi szallitasra alkalmas Gt mellett CIP Combine-nal, majd rakodéas teher-
gépkacsira.

4. Motorflirész + CIP Self Loader-Skidder + CIP Combine + rakoddberen-
dezés. Dontés motorflrésszel, kozelités CIP Self Loader Skidder-rel, majd gépi
gallyazas, kérgezés és darabolés szallitout mellett a CIP Combine-val, utédna
rakodas tehergépkocsira.

Az emlitett géprendszerek alkalmazasaval a szikséges munkaer6 raforditas
a hagyomanyos modszerekkel szemben 8—16%-ra cstkken.

A kombéjnok alkalmazédsa csak meghatarozott vagasokban, faméreteknél,
agassagnal, s terepviszonyok kozott lehetséges. Nagy hatassal van az alkalmazas
hataraira a talaj teherbiréképessége is. Bebizonyosodott tovabba, hogy els6-
sorban ott johetnek szdba, ahol azonos valasztékbol nagy mennyiséget kell
termelni, s az allomanyviszonyok is kdzel azonosak.

VFB kanadai gyartményl fakitermeld kombéajn

A Bombardir jeld gumilanctalppal ellatott traktorra szerelt berendezés tel-
jesitménye 116 LE, sulya 2,3 Mp. A kombajn valamennyi szerve hidraulikaval
mUikodik. F6bb részei: a hidromotor, elosztd, famarkolé berendezés, hidromotor-
ral mdkod6 flirész, nyereg, leszoritd berendezés s magasnyomasu cs6vezeték.

A gép a fak mellett halad, s a kidontend§ fat el6szér megmarkolja. Ezutan
mikodésbe 1ép a flirészel6 berendezés, amelyet gyalufogas flirészlanccal lattak
el. A flirész a fat egy fogasban vagja el (hajkolas nélkil). A fat délés kdzben a
hidraulikus berendezés iranyitja. A nyeregre helyezett torzzsel a gép a kovet-
kez6 fahoz megy. Miutan 4—4,5 m3-t magara dontott, a rakomanyt a rakodora
kozeliti s onnan visszaindul a vagasteruletre.

A Kisérletek alapjan bebizonyosodott, hogy egy 25—30 cm atmér6jia fa
kidontése 1 perc 20 mp4g tart. A 8—9 m3-es Orateljesitményt a gyartd cég
garantalja (300 m-es kozelitési tavolsagnal). A kivaghatdé fa maximalis atmé-
réje 60 cm, maximalis hossza 30 m.

A gép kifejezetten szaldban valé vagasra alkalmas, 36%-0s emelkeddig
hasznalhat6. J6I mikodik 1,5 m magas hotakardban is. A legkedvezébb kodzeli-
tési tavolsag 200 m.

POFA USA gyartmanyu fakombajn

A véagasteruleten dolgoz6 gép a torzseket kidonti, legallyazza és feldarabolja.
A Caterpillar D-7 128 LE lanctalpas traktoron helyezték el a pofas markolot,
—amely 100°-os ivben elfordulhat,— a gallyazot, valamint a daraboléberende-
zést. A gép az allo torzset a talaj kozelében megszoritja, a flirésszel elvagja. A fug-
gblegesen megmarkolt faval 10—15 m-re eltavolodik, majd karjaval a gallyazo-
gépbe eteti a torzset, utana feldarabolja. A mivelet 9%-at a fa megfogéasa,
15%-at a dontés, 13%-at a kozelités, 63%-at a gallyazas és a daraboléas teszi Ki.
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155. abra. POPA fakombajn

HIABOB USA gyartméanyu fakombajn

A vagasterileten dolgoz6 gép a torzset kidonti, legallyazza, s kozelitésre
alkalmas rakomanyt képez. A Caterpillar D-7 lanctalpas traktorra szerelt beren-
dezés 4,5 m-es sugarban mikodd gémmel rendelkezik. A gém végén fligg6lege-
sen allé 11,4 m hossza | alaku tarté talalhatd, amelyet 18 m magassagig lehet
felemelni. A gép az all6 fan végzi el a gallyazést cca. 1 Mp sulyu szerkezetével,
amely a fa térzsén mozog. A gallyazés utan ollészerlien m(ikodd kések vagjak
el a tbrzset, s a vagas utan a torzs tdmaszaul szolgélnak. Ezutan a gémmel a
torzset a kialakitand6 rakomanyhoz helyezik. Egy fa legallyazasanak, kivagasa-
nak, elhelyezésének 6ssz-id6szikséglete mindossze 45 mp. A gép haladasi sebes-
sége 3,2 km/éra. A favago ollok alul maximalisan 56 cm-es faatmér6re mérete-
zettek, mig a fels6 ollok — a fa csiicsan maximalisan 25 cm-es faatmérd levaga-
sara alkalmasak. Az 6sszes mikodd részt hidraulikus berendezés lGzemelteti.

Busch—Combine USA gyartméanyu fakombajn

A vagasteruleten mozg6 gép kidonti, legallyazza és feldarabolja a torzset.
A szériaban gyartott gép dont6berendezése a fa torzséhez tamaszkodik, s azt
az ékszerlien mikodod késével elére donti. A fat specialis markoloval a gallyazoé-
gépbe adagoljak, s itt a legallyazason kiviul a térzset 2,4 m hosszu papirfara
apritjak.
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156. abra. Bush—Combine fakombajn

Montague USA gyartmanyu fakombajn

A darabolasi és rakodasi miveleteket végzi. Papirgyarté vallalatok alaki-
tottak ki.

Bombardier kanadai gyartmanyu fakombajn

Stacionér kivitell papirfagyarté kombajn. A gallyazasi, darabolasi m(ivele-
teket végzi. A termék szambavételét elektronikus berendezés végzi.

Jelenleg kialakitas alatt all a gép mobil tipusa, amely 2,4 km/6ra sebességgel
mozogna s orankénti teljesitménye 33—39 m3 lenne.

Ilamilton kanadai gyartmanyu fakombajn

A gallyazo6 és darabolasi munkéakat végzi.

Consolidyted kanadai gyartmanya fakombajn

A gépet 14,2 m hosszu kerekes potkocsira helyezték. A kérgezési és a dara-
boléasi miveletet végzi. Kérgez6berendezése Cambio rendszerl, a darabolast
két ingaszerien mikodé korflirész végzi. Az egyik 1550 mm atmérgji korflirész
a torzset 2,4 m hosszu darabokra, a masik 1,2 m hosszusagra vagja el.

Utilisator USA gyartmanyu fakombajn

Oregon allamban dolgozik, a torzseket kérgezi és forgaccsa apritja.

Larson USA gyartmanyu fakombajn

A gallyazasi és darabolasi munkat végzi.
A legismertebb fakombajnok megszerezhet§ miszaki adatait a 91. tablazat
tartalmazza.
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123 FAKITERMELO GEPEK HASZNALATA

12.31 A DONTES MUNKATECIINOLOGIAJA

A dontési munka elemei:

— a munkahely el6készitése,
a gyOkérterpeszek levagasa,
a hajkolas,

az

atflirészelés és kidontés,

a szakall levagasa.

12.311 Egyszemélyes motorfiirésszel

A) Ha a t6atmér6 kisebb a vezet6lemez hosszanal

B)

254

1.
2.

a fat behajkoljuk,
a dont6flirészelést az egyik sarokponttél kiindulva legyez6vagassal
végezziik.

Elvégezhetd az atflirészelés oly mddon is, hogy a vezet6lemez el6rehala-
das kozben parhuzamos a hajkfenékkel.

Ha a t6atmér6 nagyobb a vezet6lemez hosszanal
a) valtozat:

1. a fat behajkoljuk,
2. a dont6flirészelést két vagy tobb egymas utan kovetkez6 legyez6-
vagassal végezzik.

b) valtozat:

Ha a fa szijacsfelszakadasra érzékeny, akkor sorozatos legyez6évagast
alkalmazunk, a vagasokat azonban nem kapcsoljuk egymashoz, ha-
nem a hajkkal ellentétes oldalon lev§ részt utolsé fogasként flrészeljuk
at. Ezt a megoldast akkor alkalmazzuk, amikor er6sen kihajlo fat

valtozat:
Ha a téatmér6 a vezet6lemez hosszanak masfél-kétszeresét is megha-

ladja, a kovetkez6képpen jarunk el:
1. kiflirészeljuk a hajkot,

157. &bra. A vezet6lemeznél kisebb 158. abra. A vezetdlemeznél
atmér6ji fak dontése nagyobb atmérdji fak dontése



159. &bra. Felszakadasra ér- 160. abra. Dontés a hajkba
zékeny fa dontese a hajkkal iranyitott sz(rovagas segit-
szemben levo szelvény utolso ségével

fogasban torténd atvagasaval

2. az atflrészelést a hajk fenékvonalanak kdzepébe iranyitott szuroé-
vagassal kezdjuk. A szart részt jobb és bal iranyba kiszélesitjuk,
3. a torési léc meghagyasaval Ujabb szurévagast végzink, s a fat
legyez6vagasokkal vagy kor alakban korbefilrészeljik. Fontos sza-
baly, hogy a tobb vagasbol 6sszetev6d6 dontéfilrészelésnél az
egyes sikok azonos szintben legyenek és csatlakozzanak egymashoz.

12.312 Kétszemélyes motorflirésszel

Kétszemélyes motorflrésszel maximalisan csak a vezet6lemez hasznos hossza-
nak megfelel§ téatmérdjl fakat dontsink. Kétszemélyes motorflirészeknél a
munkahely el6készitésére, a terpeszek levagésara és a hajkolasra a korabban
elmondottak érvényesek.

Az atflirészelést végezhetjuk:

a) legyezdvagassal,
b) parhuzamos vagassal,
c) billen6 véagassal.

12.313 Rendellenesen all6 fak dontése

A)Dontés a kihajlas, illet6leg a huzés irdnyaba

a) valtozat:
1. levagjuk a gyoOkérterpeszeket,
2. elvégezzik a hajkolast,
3. legyez6vagasokkal atflirészeljuk a fat, kivéve a hajkkal szemben

levé oldalon talalhatd szelvényt,

4. a hajkkal szemben lev§ szelvényt atvagjuk.

b) véltozat:
1. a hajk fel6li oldalon levagjuk a gytkérterpeszeket,
2. elvégezzik a hajkolast,
3. aterpeszek kivételével szirovagasokkal elvégezziik az atflirészelést,
4. flggobleges vagy vizszintes iranyban atvagjuk a hatso terpeszeket.
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161. dbra. Dontés a hlzas ira- 162. abra. Dontés a hlzés
nyaba, a hajkkal szemben levo irdnyaba a terpeszek kozott
szelvényt utoljara vagjuk at vegzett jureszeléssel

B) Dontés a kihajlastol oldalra, hegyesszdgben

a) valtozat:

1. levagjuk a gyoOkérterpeszeket,

2. elvégezzik a hajkolast,

3. atflrészeljuk a fat trapezoidhoz vagy haromszdghtz hasonld torési
lécet hagyva. A torési léc szélesebb része a kihajlas iranyaval
ellentétes oldalon van.

b) véltozat:

1. aterpeszeket a hizas iranyaval ellentétes oldalon levék kivételével,

levagjuk,

2. elvégezziik a hajkolast,
3. elvégezzik az atflrészelést a meghagyott gyokérterpeszek Kivé-

telével,

4. a huzasi irany oldalan alaékeljik, s kissé megemeljik a fat,
5. atvagjuk a megmaradt gyokérterpeszeket, s a fat a kivant iranyba

dontjik.

C) Dontés a kihajlassal ellentétes iranyba
1. Levagjuk a gyoOkérterpeszeket, a huzas és a dontési oldalon lev§ ter-

163. abra. Dontés a ki-
hajlassal ellentétes
iranyba

256

peszek Kivételével.

SzUro vagassal és legyezévagasokkal atflirészel-
juk a fat, a terpeszeket meghagyjuk.
Alaékeljik a fat, s a hazasi iranyban levo ter-
peszeket atvagjuk. A fat felallitjuk.
Elvégezzik a hajkolast, majd az ékekre mért
Utésekkel a fat kibillentjuk, és a kivant irany-
ba dontjuk.

A modszert ugy is alkalmazhatjuk, hogy az at-
flirészelésnél a szokottnal szélesebb torési lécet
hagyunk. Ha a fat felallitottuk, a hajkolast el-
végeztik, az atflrészelést tovabb folytatjuk a
fa dontéséig.

D) Dontés meredek lejtén
A meredek lejtén valé dontés rendkivil elévigya-



zatossagot igényel. Ha mdd van ra, az emelked6 iranyaba dontjuk a
fat. A terpeszeket felfelé vagy harantiranyt dontésnél csak a torzs felsé
részén tavolitjuk el. Ha felfelé dontink, akkor a hajkot ugy képezzik

ki,

A

hogy a hajktetd legyen vizszintes, a hajkalap pedig ferde.
torzs lecsUszasat ugy kerialjuk el, hogy a fa torzsét sodronykotéllel

vagy lanccal a tuskéhoz kotjuk. A tuskot pedig az atkotés biztositasa
céljabol befaragjuk.

E) A fa hasadasanak és felszakadasanak megakadalyozéasa
1. A hajkot a szokasosnal mélyebben vagjuk a faba.

2
3.
4
5.
6
7.

8.
9.

. Beszurunk a hajk kdzepén a faba, és a vagast jobbra-balra kiszélesitjik.

A hajkkal ellentétes oldalon levd terpeszeket meghagyjuk, s azokat
utolsénak vagjuk at.

. A hajkkal ellentétes oldalon egy szelvényrészt csak utoljara vagunk at.

Novelni kell a hajk magassagat.

. Az atflirészelést a hajk also lapjatol szamitva a szokasosnal magasab-

ban végezzik el.

Segéd- vagy oldalhajkokat készittink, s ezek mer6legesen vagy Kis szog
alatt fekszenek a f6hajkra.

A hajkokat a fa korul ,,istésen” képezziik Ki.

Ha a dontend6 fatdrzs nagyon erésen hiz, egy masik tdrzshdz koétjuk.

F) Korhadt fak dontése
a) Talajszintnél nem szabad donteni, nem biztonsagos! Magasabban

b)

hajkolunk, de kiddntés utan a tuskot levagjuk. A hajk miatt képz6-
dott szakallt pedig leflirészeljuk a torzsrol.

Korhadt fak dontés kézben részben vagy teljesen eltérhetnek. Déntés
el6tt a korhadt fakat meg kell probalni kb. 6 m hosszu dontévillaval
flirészelés nélkul kidonteni. El6zetes proba nélkul a fat flirészelni
nem szabad. Ha a korhadt fa kif(irészelése nem biztonsagos, ajanlatos
falehtzo csérl6vel vagy egyéb berendezéssel eltdrni. A kotelet 4—5m
magasban koétjuk a fara, s 50 m tavolsagbdl meghizzuk a fat. Ha a
fa ellenéll, az ellenkez§ oldalrol beflrészeljuk.

164. &bra. Korhadt fak don- 165. dbra. Dontés akadalyon
tésekor kialakitando torési léc keresztil

17 Erd6gazdasagi gépek
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Hasonl6képpen jarunk el olyan szaraz fa termelésekor, amelynél a
flirészelés kozben letor6 gallyak veszélyeztethetik a fakitermel6t.

G) Dontés akadalyon keresztl
Ha a dontés iranyaban a torzs kozvetlen kdzelében talajegyenetlenségek
vagy kiemelkedd akadalyok (magas tusko, szikladarab stb.) vannak és a
fa més irdnyba nem dénthetd, akkor a kévetkez6képpen jarunk el:
A hajkot magasabbra képezzik ki, s a hajknyilasba harom- vagy négy-
szogletl, gulahoz hasonlé faéket helyeziink. A tdrzset ezutan flirészeljuk
at, s az ék a torzs el6tt levd akadalyon atdobja a fat.

Gorbe torzseket ugy dontink, hogy ne a kidomborodott oldalukra essenek.

A gyakorlat megmutatta, hogy az atflirészelt fa altalaban 5—6 masodperc
alatt ér foldet. Ha a délés megkezd6dott, a gépkezel6 maximum 1—2 masod-
percig folytathatja a flirészelést. A hatralevd 3—4 masodperc alatt kiveszi a
flrészt, s legalabb 2—3 m-re eltavolodik a d6l6 fatol, mivel a d6l6 torzs butije
gyakran oldalra, s6t hatravagodik.

12.314 A dontés iranyitdsdnak eszkozei

a) Dontdvilla

Vékonyabb torzsek dontésénél, illet6leg a dontés iranyitasanal alkalmazhat-
juk, de tamaszként, egykart emel6ként stb. is jo szolgalatot tesz. VVégét, villaval,
csillagtarcsaval vagy egyéb felszereléssel latjak el.

b) Ekek

Alkalmaznak fa-, vas-, konnylfém-, fadugds és egyéb kiképzési ékeket.
Kulénosen vastagabb torzsek dontésénél elényodsek. Legjobbak a kdnnydfémbdl
készult dont6ékek. Nem ugranak ki a fabol, hordozasuk konny(, s kevésbé
veszélyeztetik a flrészlancot.

A fabahatolas megkonnyitése és a visszaugras kikiiszobolése miatt gyakran
redés felllettel vagy kozbeiktatott csavarral latjak el. A ,,Druzsba” motor,
flirészhez olyan hidraulikus ékeket is hasznalnak, amelyet a motor hajt meg

166. abra. Dont6ék
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c) Kiuloénbdzd emel6berendezések

Féleg vastagabb torzsek dontésekor alkalmazzak, amikor az ékelés mar nem
segit. Hatranya, hogy faanyag-veszteséggel jar.
d) Dontésiranyitd eszkdzok

Csorlékbdl vagy egyéb, nagyobb vonder6t kifejtd gépekbdl, berendezésbél
allanak. Kilonosen akkor elénydsek, amikor a hiizasi irannyal szemben dontjik
a fat. Ide soroljak a falehtiz6 csorl6ket is.

168. &bra. Csavaros ék
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1232 A DARABOLAS MUNK ATECHNIKAJA

A darabolds megkezdése el6tt a kdvetkez6ket vizsgaljuk meg:

1. nincs-e hidban a torzs?

2. nem kell-e a torzset aldtdmasztani?

3. a feszlltséget ékkel vagy emel6szerszamokkal meg lehet-e szlintetni?

4. szamithatunk-e arra, hogy a gorbileteknél a torzs elfordul?

5. egy vagy tdbb darab levagasa utan mozgasba indul-e a térzs, s megval-
tozik-e annak sulypontja?

6. megfelel6 helyzetben a torzs vagy a levagott darabok elgurulhatnak-e?

12.321 Darabolas egyszemélyes motorfiirésszel

A) A fa atmérdje kisebb, mint a vezet6lemez 2/3-a
A torzset 2 db legyez6vagassal és egy parhuzamos vagassal atvagjuk.
B) Az atméré eléri a vezet6lemez hosszat
A torzset billendvagashoz hasonldan, 6sszekapcsolt, kisnyilasu legyezévaga-
sokkal vagjuk at.
C) A fa atmérdje a vezet6lemez hosszanak 1—2-szerese
A torzset egymashoz kapcsolt, kétoldali legyez6vagassal flrészeljuk at.

12.322 Darabolas kétszemélyes motorfiirésszel

A kétszemélyes motorflirésszel atvaghat6 faatméré egyezik a hasznos vezet6-
lemez-hosszal. A darabolast igy végezhetjuk:

a) Osszevont parhuzamos és legyez6vagas,
b) 6sszevont billend és parhuzamos vagas.

12.323 Darabolas kozbeni beszorulasok elharitasa

Ha a ledontott toérzson az alsé szelvényt6l magasabban nyomdfesziltségek
keletkeznek (a torzs hidban fekszik), akkor a kdvetkez6 eljardsokkal dolgoz-
hatunk :

a) valtozat:

A darabolast a torzs vékonyabb részénél kezdjiuk, s igy a leflrészelt
torzsdarabok nyomofesziiltsége a kritikus szelvényekben csékken vagy

megsz(inik.
170. abra. Beszorulas elhéritasa a torzs véko- 171. &bpra. Beszorulés elharita-
nyabb részénél kezdett darabolassal sa a flireszelési sik kikepzésével
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172. &bra. Beszorulds- 173. &bra. Beszoru- ~ 174. &bra. Beszorulds elharitasa
menies darabolas két l&smentes  darabo- ékeléssel
fogasban las szurovagas se-
gitségével

b) valtozat:
A darabolasnal a flirészelési sikot ugy képezziik, hogy a levalé térzsrész
ne szoritsa a flrészt, hanem egyre inkabb eltavolodjon attol.

c) valtozat:
Capinnal vagy méas emel6vel a ronkot darabolds kdzben megemeljuk.
d) valtozat:
Ha az el6bbi eljarasok egyike sem valosithatd meg, a kdvetkez6képpen
jarunk el:
1. A flrészelést felulr6l kezdjik, s a feszlltségmentes szintig folytatjuk.
2. Ezutan a teljes atflirészelésig alulrdl vagjuk a torzset.
e) valtozat:
1. A torzs fels6 egyharmadanal szarévagassal atvagjuk a fat.
2. Innen lefelé haladva, atflirészeljik a torzs alsé részét.
3. A szlrévagas felett megmaradt szelvényt feltlrél lefelé atvagjuk.

f) valtozat:

1. A hidban lev§ térzsbdl éket vagunk Ki.
2. Az ellenkez8 oldalrdl kezdve atflirészeljuk a féat.

Darabolasnal nagyon tgyeljink, hogy a lanc koébe, féldbe ne vagodjon.
Ezért a vékonyabb anyagokat bakra helyezve el6nydsebben flirészelhetjiuk at.

Ha a darabolast rakodén végezziik, ajanlatos a rakodd szintjét dombordan
kiképezni. A rakodd lejtése 1,5—4% kozott valtozzon. Nem szabad a
flrészt Utésszerlen érinteni a torzshdz. A torzset el6szor a motorflirész torzs-
tdmaszaval érintjuk meg, majd a gazt fokozva, megkezdjuk a flrészelést.

Daraboléaskor jol vessik meg labunkat. Labainkat kissé terpesszik szét, hajol-
junk meg, s inkabb torzzsel, mint karral emeljik a gépet.

12.324 Darabolasban hasznalt eszkdzok
a) Capin
A torzsek emelésénél igen hasznos eszkoz. Kilféldén mindenhol alkalmazzak,
s a motorflrészes termelésben igen nagy segitséget nyuijt.

b) Ronkforgaté horog.
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13. KOZELITO GEPEK

131 A KOZELITES GEPESITESENEK ATTEKINTESE

A faanyag kozelitése az egyik legnehezebb és legsajatosabb erd6gazdasagi
anyagmozgatasi muvelet. A kozelités soran a tbbbezer kp sulyt is elérd szal-
fakat vagy ronkoket kell nehéz talaj- és terepviszonyok kozott mozgatni.
A vontatési ellendllas mértéke igen nagy, vonszolas esetén eléri a 400—500
kp-ot is egy tonna rakomanyra vetitve.

A kozelitésben a faanyagot kiszallité vagy szallitout mellé, illetleg rakoddra
vontatjuk. A vontatds torténhet vonszolassal, félig megemelt vagy lebegé
helyzetben. A vonder6t kézi er6, 16, csorld, traktor, fejtheti ki, illetéleg a vontat-
many nehézségi ereje. Ugyanazon vonoéer6 esetén is szamos munkamodszer
alkalmazhato, a kozelitend6 mennyiség, fafaj, valasztékok mérete és aranya,
tovabba a lejt, palya és id6jarasi viszonyoktol fliggbéen. A kozelités technoldgiai-

175. dbra. Traktorcsorl6s kozelitési eljarasok Putkisto szerint
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lag rendkivil sokoldalt. EIég megemliteni annyit, hogy csupén a sodronykdoteles
kozelitési eljarasok szdma tobb szézra tehetd, hasonldéan igen nagy a traktoros
kozelitési eljarasok szama is.

A kozelités legjellegzetesebb eszkozei jelenleg a fogatos kozelité kerékparok,
a csorl6k (beleértve a traktorcsorl6ket) és a traktorok. A csoérlékhoz kell sorolni
a sodronykotélpalyak kulénb6z6 valtozatait is. A csUsztatok és ereget6k alkal-
mazasa manapsag mar kevésbé jellemz6. Kalfoldon kisérleteznek a 1éggombok-
nek és helikoptereknek kozelitésben val6é felhasznalasaval is.

Az alkalmazott kozelit6 berendezés és mdédszer nagymértékben fligg az alkal-
mazott vagasmaodtol is. Tarvagasokban lehet6ség van nagy teljesitményd von-
tatdgépek hasznalatara, amelyekkel egyszerre 8—25 m3-es rakomany is vontat-
hatd. Ugyanitt szamos csorl6s megoldas is kivaléan alkalmazhat6, mint pl. a
végtelenkotell kozelitési mddszer. Ezzel szemben szallalo- és feldjitd vagasban
elénydsebb a fogatos kozelit§ kerékparok hasznélata.

A kilonboz6 kozelité gépek és modszerek az adottsagoktdl fiiggéen jol kombi-
nalhatok, ebben az esetben két- vagy tobbszakaszos kozelitésrél beszélunk.
llyen a kerékpar és a traktoros kozelités, a traktor és a kotélpalya kilonb6z6-
kombinacidja.

132 A KOZELITO GEPEK ES FOBB MUSZAKI
JELLEMZGINEK ISMERTETESE

1321 FOGATOS KOZELITO ESZKOZOK

ERTI 1962. fogatos kozelité kerékpar

A kerékpar 6 részei: alvaz a futomlivel, villas rudazat, keret és a ronkadapter.
A kerékpar atszerelése a szikségletnek megfeleléen gyorsan, kulénleges szer-
szam nélkul megoldhaté.

Csehszlovak gyartmanyd kozelitd kerékpar

A kozelité kerékpart a hosszu fak I6vontatasu kozelitésére hasznaljak.

A kozelité kerékpéar egytengely(i acélszerkezet, amelyet forgézsamollyal,
lanccal és teherlek6td felszereléssel latnak el. A tengely két végén egy-egy
520 mm atmérdjli gumizott kerék talalhat6. A gumiréteg szélessége 90 mm.

A kerékpar forgotarcsaja laposvasbol késziilt és az egész kerékpar igénytelen-
ségére valo tekintettel csak cslsz6 surlédassal dolgozik. A tengely ugyancsak
laposvasbol készult kerettel van ellatva, amelyhez a forgotarcsa alsé része
van rahegesztve. A keret el6re ugrik a rudtartdban és egy horogban végzédik.

Néhany fogatos, esetleg traktorral Gzemeltethet6 kozelité kerékpar miszaki
adatait a 92. tablazatban ismertetjik.
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Csehszlovak gyartmanyu 1°V-2t fogatos kozelité kocsi

Konnyd univerzalis fogatos kocsi, amely hosszU szalfak szallitasara szolgal,
esetleg szekrényes kocsinak is hasznalhato.

Eluls6 és hats6 alvazbol all, amelyeket acél nyujtocsdvel kotnek 6ssze.
A nyUjtécsovon talalhato furatok és az azokba illeszked6 csapok segitségével a
tengelytavolsag allithaté. Mindkét tengely egymastdl fiiggetlen fékkel van
ellatva.

A kocsit a szekrényes kocsiva val6 atalakitashoz sziikséges egyszeri felszere-
lésekkel egyutt szallitjak.

F6bb mdszaki jellemzéi a kovetkezdk:

A kocsi legkisebb hossza vonériud nélkil; mm 3900
A kerekek (és a forgozsamolyok) legkisebb

tengelytavolsaga; mm 2100
Legnagyobb tengelytavolsag, mm 4000
Keréknyomtévolsag; mm 1400
Rakfeltlet magassaga; mm 850
A kocsi legnagyobb szélessége; mm 1500
A rakoncak kozotti rakfellilet szélessége; mm 1350
Kerekek szama: 4
Gumiabroncs méretei: mm 6,00-15
Tarcsak; mm 450 E X15

»Horner” rendszeri NSZK gyartmanyl rakasolt fa kozelit6 kocsi

Vonoero fogat

Tengelyek szama; db 2

Teherbiras; kp 1500

Fékezés madja: rafutofék

Abroncsméret; mm 6,70-15

Szabad magassag; mm 440

Nyomtav; mm 1370

Tengelytav; mm 2030

Platdbméret; mm 3000x1680x400

Platbmagassdg; mm 980

Alkalmazasi terulet: rakdsolt fa kozelitése, egyenletes
terepen

13.22 TRAKTOROS SEGEDBERENDEZESEK

A 406 Unimog vontatéra szerelt emel6pad

A vontatott ronkok elejének megemelésére szolgal.

Teherbiras; kp 500
Hosszusag; mm 600
Szélesség; mm 1500
Magassag;, mm 360
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Csehszlovak gyartmanyua kozelitd lap

Hosszu ronkdk kozelitésére szolgal, kilonodsen laza terepen. A kozelité lap
hasznalata esetén a kozelitd nyomok nem térnek fel és csdkken a teher vonta-
tasi ellendllasa. Kozelit6é csorldvel felszerelt Zetor-Super traktorhoz készitették.

F6bb miszaki jellemz6i a kdvetkez6k:

Hossza; mm 2800
Szélessége; mm 1500
Magassaga: 360
Sulya; kp 250

Csehszlovak gyartmanyd Kiszallitd szan

barangolt fa lanctalpas traktorral tortén6 kiszallitdsara szolgai. Kénnyen
hasznalhaté minden, a lanctalpas traktor Uzemeltetésére alkalmas munkahe-
lyen, igy a kdzelitbnyomokon, féldutakon (szaraz vagy saros) és havon.

F6bb miszaki jellemz6i a kdvetkezOk:

Hossza (a fa aljgerendak nélktl); mm 4700

Hossza az aljgerendakkal; mm 5700
A rakfelilet hossza; mm 3000
Szélessége; mm 1620
Magassaga; mm 1500
Sualya; kp 350
Terhelés; Mp 6—7
KezelGszemélyzet: 1 traktoros + 1—2 f6 szallitbmunkas

ZELOP kozelité-kiszallitd traktoros utanfuté

Alkalmazott er6gép Unimog 411 vontato
Teherbiras; kp 3000
Rakfelulet; mm 2650x760
Futémdi: 2 gumiabroncs
Abroncsméret; mm 900x20
Fékezés madja: légfékkel
Nyomtav; mm 1435
Hosszlsdg vondéruddal; mm 3600
HosszUsdg vonorud nélkil; mm 2650
Szélesség; mm 1650
Magassag Uresen; mm 1020
rakoncakkal; mm 1440
rakodégémmel; mm 2330
A rakodofelilet legnagyobb szélessége
a rakoncak fels6 végén; mm 1650
A rakfeltlet magassdga a rakoncak
fels§ végeig; mm 950
A rakfeltlet magassaga a talajtél; mm 510
Szabad magassag; mm 460
Rugozas: GAZ-61 laprugokkal
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Alvazméret; mm
Vonbészerkezet mérete; mm
Tartozékok

Teljesitmény; m3/mUiszak

Legkedvez6bb anyagmozgatasi
tavolsag; m

Gyartja

100x5— x5 U vashdl
92 O mm vascs6

8 db 80x80 farakonca

2 db londina

rakodogém 2 csigaval

2 db urit6

1 rakoncalanc

4 db atkoétélanc
10-25

1500-3500
Szentendrei Kocsigyar

Csehszlovak gyartmanyu TJ-2,5 kiszallité kerékpar

Ez az egytengely(l traktoros kerékpar a kdzelit6 nyomokon és a koézforgalmi
utakon a sarangolt fa kiszallitasara szolgal. A kocsiszekrény felszerelése utan
Omlesztett és egyéb rakomanyok szallitasara is alkalmas.

F6bb mi(iszaki jellemz6i a kdvetkez6k:

Javasolt erégép:

Teherbiréképesség; kp

Keréknyomtavolsag; mm

Fék:

Gumiabroncs méretei; mm

Az abroncsok és gumiabroncsok
szama:

Menetkész suly; kp

Villamosberendezés:

Hossza; mm

Magassaga; mm

Rakfelilet hossza; mm

Szélessége; mm

Rakfeltulet magassaga; mm

Rakfelllet szélessége; mm

Zetor 3011
2500

1400

rafutd
8,25-20

2

kb. 300
12 vV
kb. 4500
1865
2760
1620
640
1050

13.23 CSORLOK

TNP tipusu csehszlovak gyartmanyua traktorcsorlé

A csorl6t a Zetor 50 Super tipusu traktor tzemeli a legelénydsebben. Homlok-
fogaskerekes attételbdl, kotéldobbol, kotélfektet6bdl, vezetdesigabol és fékbol
all. A csorlét a traktorhid hatso falara szerelik, és meghajtasat a traktor kozl6m(
tengelyét6l nyeri. A hajtdm(ihaz dob fel8li fala levehetd. A kotéldob a hajtomd
kimeneti tengelyére van rogzitve. A kérmds tengelykapcsol6 segitségével a
hajtomi és a kotéldob szétvalaszthato, és az utébbi a tengellyel egyiitt szabadon

forog.
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Zet-3061 csehszlovak gyartmanyu traktorcsorl6

A csorl6t a Zetor 3011 traktor sebességvaltd hazanak hatso falara szerelik.
A csorl6 hajtasat a traktor kézIl6md tengelye végzi, mely a nyomatékot kap- és
homlokfogaskerekeken keresztiil a csorld dobjara tovabbitja. A tengelykapcsolo
vezérlése, valamint a csorl6dob lemez-fékjének mikodtetése pneumatikus.
A csorl6 a traktorvezetd ulésébdl vezérelhetd. Az emel6kar helyzetét6l fliggéen
a dobon ndvekvd vonderd vagy fékezber6 érhet6 el. Az emeldkar 6nbeallo kdzép-
helyzete a dob szabad forgaséat teszi lehet6vé. A drotkotél szabalyos fektetése
a harom csigébdl és a kotélrendezdbdl allé rendszer Utjan biztosithatd. Ezzel
egyszersmind lehetévé valik, hogy a traktorhoz képest a drotkotél iranyat
nagy szégben valtoztathassuk. A pneumatikus biztositoszerkezet megakada-
lyozza a maximalis vonder6 tullépését. Amikor a vonder§ eléri a megengedett
maximalis értéket, a kdzépsd csiga rugd hatdsara elhagyja eredeti helyzetét
és az emel6kar-rendszer segitségével oldja a pneumatikus biztositoszerkezetet.

A traktor ellathatd tamasszal is, ami csuklésan rogzithet§ a csorlé vazahoz.
A tamasz emelését és siillyesztését a traktor hidraulikdjaval végezhetjik.

A részletesen ismertetett két csehszlovdk gyartmanyu és még tovabbi, az
erd6gazdasdgokban hasznélatos csorl6tipusok legfontosabb miszaki adatait a
94. tablazat tartalmazza.

13.24 KOTELPALYAK

Lassoeabel rendszerl kotélpalya

A kozelités modja: végtelenkotel

A kotél felfiggesztése: tarcsakon (170 db)
A tarcsak kiképzése: tlskés Kiképzéslek
A tarcsak egymastol valé tavolsaga; m 20-40

A pélya hossza; m 4000

Kotélatmérd; mm 7-12

Egy rakomanyegység sulya; kp 60
Meghajtémotor; LE 10

Tarcsak magassaga a foldtél; m 2

93. tablazat. Szovjet kozelitd traktorok esorldinek adatai

Traktortipusok

Megnevezés
TDT-40 TDT-60 Sz-80 T-140
Kotélsebesség az elsdé soron;
m/sec 0,38 0,54 0,40 0,50
Vonbéerd az els6 soron; kp 4470 7000 9000 15 000
Kotélbefogadd képesség; m 40 50 90 60
Kotélatmérsé; mm 17 21 22 23
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95. tablazat. Szovjet gyartményl stacioner motoros kozelité esori6k mdszaki

jellemz6i
, A csorlé tipusa
Megnevezés
TL-4 TL-3

Dobok szama 4 (6) 5
A vontatédob maximalis vonéereje; kp 3000 6000
A rakodddob emelbereje; kp 2000 3000
Atlagos kotélsebesség az |. seb.

fokozaton; m/sec 0,51 0,55
Uzemanyagfogyasztas; kp/miiszak

dieselolaj 35 50

benzin (inditashoz) 1,5 2,0
A csorlé sulya motorral, koételek

nélkal; kp 4100 5210
Kuls6 méretek; mm

hosszlsag 3090 3190

szélesség 2220 2400

magassag 1725 2150
A kotelek hossza; m

vontatokotél 350 500

visszahuzokotél 750 1000

rakodo, szerel6kotél 450 450

Legkedvez6bb esés; % 15,6

Terhelhet6ség 50 cm-enként; kp 50-80

A tarcsan lev6é kotél szoge; fok min. 135

Legkedvez6bb kotélszdg; fok 165-175

Kotélsebesség; m/sec 0,8-1,0

Huzott és nyomott tarcsak rendje:  véltakozé

VLU 4 csehszlovak gyartmanyU sodronykétélpalya

A két koteles palydk csoportjdba tartozik. A sarukon megfeszitett és mind-
két végén rogzitett tartokotélen mozgocsigaval ellatott futbkocsi mozog, ehhez
rogzitik a rakomanyt. A futékocsi ingajaratban kodzlekedik a kotélpalya felsd
és als6 allomésai kozott. A fel- és lekapcsolasi hely, valamint a csorl6kezeld
kozotti 0sszekottetést fény és hangjelzés atjan tartjak fenn, kabel, akkumulator,
kapcsolok és radio segitségével. A kotélpalyat a fentieken kivil a javitashoz,
Uzemeltetéshez és miszaki karbantartdshoz sziikséges 0Osszes alkatrészek és
tartozékok egészitik ki.

F6bb mdszaki jellemz6i a kovetkezdk:
A kilénbozé tzemi feltételeknek megfeleléen a kotélpalya f6 részeibél az
alabbi négy valtozat allithatd ossze:

A kotélpalya meghajtasahoz az alabbi harom csorl6tipus egyikét alkalmazzuk.
Csupan a VLR valtozathoz van sziikség két darab csorlére.
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96. tablazat. A rovid-, kozép- és

Rovid-
Megnevezés
Optimalis alkalmazési

hatar; m max. 300
Sziikséges tartokotél O ;

mm 14-16
Tartokotél fesziltség; kp 3900-5000
Huzokotélatmérd; mm 8,5-9,5
Max. hasznos terhelés; kp 500—700
Szlikséges motorteljesit-
mény; LE 6-12
Vonoer@szikséglet; kp 2200-250
Kotélsebesség; m/sec 0,2-1,8
Megfelel6 csorl6tipus: Zwergkuli

Bergkuli

Kupfer MF-10
Hinteregger 111
Mariabrunner KSG

Nesler PL-1
Futékocsi atlagsulya; kp 35-50
Megfelel6 futdkocsi; Kupfer
Mariabrunner KSK
Nesler 300
Teljesitmény; m3/8 o6ra
max. téavon 20-25
Minimélis fatdmeg,
amelynél még érdemes
felszerelni, m3 30-50
Létszamszukséglet; f6 1 gépk. 3—4
kisegit6

Kozép-

latésugara kotélpalyale

max. 1000

18-20
6300-7800
9,5

800-1000

20-25
2800-250
0,4-4,4

Wyssen W 20
Gantner KW
Nesler PL-2

70-80
Nesler 800
Schmalfuss

35-45

500-700
1 gépk. 4
kisegitd

nagyhatosugart kotélpalyak adatai

Nagy-

max. 2400

23-25
10 100-11 900
9,5-10,5
1200-1500

25-30
3400-250
0,4-5,4

Wyssen W 30
Gantner NW
Nesler PL-3

130-150
Wyssen 1,5
Nesler 1500

25-35

800—1000
1 gépk. 4
Kisegit6

97. tablazat. VTU-1.5 és VTU-7 szovjet gyartmanyu kotélpalyak

Megnevezés

A pélya teherbirasa; kp

Mozgatési tavolsag; m

Meghajtémotor tipusa:

Motorteljesitmény; LE

A csorlé tipusa:

A csorlé vonderje 1. seb.-nél; kp

A csorlg kotélbefogadd képessége; m

Kotélatmérd; mm

Kotélsebesség; m/sec

A csorl6 sulya (kotelek nélkul); kp

Max. oldalbehlzési tavolsag; m

A teher kozelitésének és emelésének
sebessége; m/sec

A kocsi leeresztésének sebessége; m/sec

A kocsi teherrel vald felhlzasi sebessége;
m/sec

Gyaértja

18*

VTU-1,5

1500
500-700

VTU-3

3000
1000-1500

GAZAIK
70
L-70

3000--4500

1500
12,5
0,9--2,7

15

100

0,6--0,9
6--10

3

Majkopi Gépgyar
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98. tablazat. Ismertebb svajci kozelité kotélpalyak legfontosabb
mdszaki jellemzdi

Mutatok Kupfer MF-10 Kupfer MF-15

Szikséges motorteljesit-

meny; LE 8 15
Sebességfokozatok 3 el6re és 1 hatra 3 el6re és 1 hatra
Dobok szama 2 2
Dobok

hossza; mm 450 500

atmérdje; mm 200 230

kotélbefogadd képes-

sége; mm 500-800 700-1000
Kotélsebesség; m/sec 0,23-2,4 0,19-2,2
Kerekek szama 3 3
Menetsebesség; km/6ra 3-12 3—12
Hosszlsag; mm 1800 2400
Szélesség; mm 1000 1200
Magassag; mm 1000 1400
Onsuly; kp 574 920
Maximalis vonéerd; kp 1350 3000

Tartokotél atmérdje; mm 12-16 25-35

DPL 2.200 csehszlovak gyartmanyu sodronykdétélpalya

A palya a kétkotetes palyak csoportjdba tartozik. A tartokotél sarukon
nyugszik és mindkét vége rogzitett. Kifeszitését csigasor végzi. A tartokotélen
a fels6 és als6 Utkdz6k kozott

99. tablazat. Ismertebb jugoszlav kozelits6 ~ két tagu futdkocsi mozog; ezen
kotélpalya legfontosabb jellemz6i kocsi horgaihoz erésitik a szalli-
tand6 ronkoket. A ronkok eme-

Mutatok KS-1 lését JNSz-30 egydobos csorl6
végzi. A csuUszotalpra szerelt
o o csorl6 a palya fels6 részén helyez-
SzOkséges motorteljesit- kedik el. A fékezést hidraulikus
mény; LE 18 léafékkel véazik . .
Sebességfokozatok _ egfekkel végzi ._A.m,ozgo csi-
Dobok széma 1 gék és a futékocsi ki- és bekap-
Dobok csoldsa, valamint leeresztése
hossza; mm - automatikusan torténik. A fel-
atmerdje; mm — , .
kotélbefogadd képes- es lekapcsolas helye, valamint
sége; mm 1200-1500 a csorlékezel6 kozotti 6sszekot-
KﬁtélkseEesség: m/sec 0,334—?,46 tetésre tabori tavbeszél6készi-
Kerekek szama — 4 2
Menetsebesség; km/ora — ek SZO.I.ga,!' cs
HosszUsag; mm _ A csorlédob [neghajtasat Sko-
Szélesség; mm — da 440 motor végzi. A Skoda 440
Magassag; mm négysebességfokozatll sebesség-
Onsuly; kp 730 CTik s £ Pl s .
S o valtéjan kivil a csorl6 még egy
Maximalis vonder6; kp 2640 . - p . >
Tartokstél atmérsje; mm 9 masik, kétsebességfokozatl se-
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100. tdblazat. Csehszlovak gyartmanyu kotélpalyak mdszaki jellemzéi

Vaéltozat
VLU VLN VLR VLS
Teherbir6képesség; kp 1300 1300 1300 1300
Szallitas iranya lefelé felfelé vizszintesen felfelé v.
lefelé
A tartokotél két oldalan elérhet6
oldaliranya behlzas; m 40 40 40 40
A széllitopalya hossza; m 500 500 500 500
A széllitopéalya lejtése; %-ban 18 +18 25+80 =+ 25-t61 35+ 80
-25-ig
A tartokotél atmér6je; mm 16-18 16-18 16-18 18
A vontatokotél atmérdje; mm 10 10 10 10
A csorl6 tipusa: JNS-10 JNSU-20/30 JNSU-20/30 JNS-10
vagy vagy vagy vagy
JNSU-10 JNS-10 JNS-10 JNSU-10
vagy
JNSU-20/30

101. tablazat. Csehszlovak gyartmanya Kkoteélpalya meghajtd csorl6 miszaki

jellemz6i
A csorl6 tipusa
Mutatok
JNS-10 JNSU-10
Alkalmazott er6gép sajat motor traktor T4K10
JAWA 350
A vontatokotél hossza; m 550 550
Vonoeré:
elsé seb. fokozatnal; kp 1500 1800
magasabb seb. fokozatnal; kp 370 250
A kotél kozépsebessége:
1. seb. fokozaton; m/sec 0,72 0,35
2. seb. fokozaton; m/sec 1,35 0,79
3. seb. fokozaton; m/sec 2,10 1,40
4. seb. fokozaton; m/sec 2,96 12,52
5. seb. fokozaton; m/sec — —
A fék tipusa és teljesitménye; LE poféas-10 1ég-20  pofés-10
A csorl osszsulya kotél nélkul; kp 220 310

JNSU-20/30

traktor

Zetor 2011

Zetor 3011
500

2000
620

nem kapcsol-
haté
0,94
1,38
2,00
3,36
poféas-15
350

igy az osszes elérhet6 sebességfokozatok szama 8. A csérlén berendezést tala-

lunk a futdkocsi tartézkodasi helyének megallapitasara.

A sodronykotélpalyat kiegészitik még mindazok az alkatrészek és tartozékok,
amelyek a szereléshez, izemeltetéshez és karbantartashoz sziikségesek.

A palya és a csorl6 fé6bb mi(iszaki jellemzéi a kévetkezok :

Teherbiroképesség; kp 2000
Maximalis péalyahossz; m 2000
Maximalis oldaliranyu behlzas; m 50
A szallitas iranya felfelé vagy lefelé

277



A tartokotél atméréje; mm 22,4

A vontatd kotél atméréje; mm 10
Szlkséges létszam; f6 4
Csorlémotor: Skoda 440 négyhengeres, négyltemd,

vizh(téses benzinmotor
Maximalis motorteljesitmény; LE 40, 4200 ford/percnél

Villamos berendezés; V 12

A csorl6 sulya; kp 750

A sebesség és a kotélvonder6 osszefliggése:

Sebességi fokozat kotélsebesseg kotélvonoerd
1. 0,48 m/sec 4403 kp
2. 0,83 m/sec 2534 kp
3. 1,28 m/sec 1638 kp
4. 2,04 m/sec 1026 kp
5. 2,70 m/sec 773 kp
6. 4,70 m/sec 446 kp
7. 7,27 m/sec 287 kp
8. 11,57 m/sec 181 kp

Csehszlovdk gyartmanyu ,,DOMIN” kotélfeszitd berendezés

Az erdei kotélpalyak tartd és segéd koteleinek megfeszitésére szolgal.

A ,,DOMIN” két par feszit6pofabdl, pofatartobdl és adagoldkarbdl all.

A kotél adagolasa pofak segitségével torténik. A keresztmetszet csokkenés
elkertlésére a kozonséges kenderbell kotél helyett hét paszmas, acélbell kotelet
hasznalunk. A koétél atmér6je 11,2 mm.

Meéretei: 450x200x60 mm

Salya: a 11,2 mm atmérdji kotéllel egyutt 28 kp

Teherbiréképessége: 1500 kp

A feszit6berendezés kotelét a horoggal szilard ponthoz er@sitjuk, a kotél
masik végét pedig atvezetjik a,,DOMIN” szoritopofain. Ekézben a ,,DOMIN”
kis emel6karjat mozgatjuk, amivel megkoénnyitjik a kotél dtvezetését. A ,,DO-

MIN” horogjara raer6sitjik a megfeszitendé kotél végét, és a f6 emeldkar leng6
mozgatasaval a kotelet megfeszitjuk.

Csehszlovak gyartmanyU nyithat6 terel6Gesiga

A nyithat6 terel6csigat a gépesitett kozelités és rakodasi munkakban hasz-
naljak.

A terel6csiga két, egy stabil és egy nyithatd oldalfalbél all. Nyitasa a fels6
részben elhelyezett csap koruli forgatasaval torténik. j

Az oldalfalakat a csiga-takardlemezekkel és felfutd karikakkal lattak el.
Ezek megakadalyozzak, hogy a kotél a tarcsa és az oldalfalak kdzé ugorjék.
Az oldalfal kdzépsd részén van a csiga csapja. A normalis profild horonnyal és
edzett felllettel ellatott csiga két radialis golydscsapagyon nyugszik. A Kinyit-
hat6 oldalfalon biztosito véd a csiga 6nnyitédasa ellen.
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Megengedett terhelés; kp 3500

Teljes .magassag a horoggal; mm 1 430
Szélesség; mm 218
Mélység; mm 90
A csigatarcsa atméréje; mm 200
A horony sugara; mm . 8
Sualya; kp kb. 11

Miutan a koétélhurkot a horogra erGsitettik, a biztositdcsapot és az oldal-
falat Kinyitjuk, és a kotelet a csigatarcsara helyezzik. Utana az oldalfalat
eredeti helyzetében zarjuk és a biztositécsappal rogzitjik.

A csapagyakat zsirral kenjuk. A horog szarat és az oldalfalak csapjat
kb. 200 munkadra utan zsirral, esetleg grafitos zsirral kenjiuk. A csap biztosito-
zar hornya mindig tisztan tartandd. A biztositdézar csapjat 50 6éranként olajjal
kell kenni.

13.3 A GEPESITETT KOZELITES MUNKASZERVEZESE

13.31 KOZELITES KOZELITO KEREKPAROKKAL

A kozelité kerékparok legel6nydsebben ronkok és révidebb valasztékok dssze-
kozelitésére, csoportositasara, rendezésére hasznalhatok 50—300 m-en beldl.

A kozelit6 kerékpér els6sorban vagasteruleti munkéra alkalmas. Ebben az
anyagmozgatasi szakaszban, kuléndsen hegyvidéken, nélkulézhetetlen marad
a lé. A fogatos munka termelékenységét megsokszorozza a kerékpar. Az elérhetd
teljesitmény 8—20 my/Ié.

A kerékparos kozelités technologiaja a kozelit6 kerékpar jellegétél (révid
vagy hossz( valasztékok kozelitésére alkalmas), a kozelitendd anyag méretei-
tol, terep és lejtviszonyoktol, a talaj allapotatdl figg. A munka a kerékparnak
a kozelitend6 anyaghoz vald vontatasabol, a kerékpar megrakasabdl, a tulaj-
donképpeni kozelitésbdl, illet6leg a kerékpar Gritésébdl all. A rakodas tortén-
het a kerékpéar csorlgjével vagy egyéb rakoddberendezésével, illet6leg révid
véalasztékok esetén kézi er6vel. Az Uritést billent6szerkezettel, csorld segitségével
vagy kézi er6vel végezhetjik.

13.32 KOZELITES CSORLOBE REN DE ZE SEK KEL

13.321 Vonszolas egydobos csériével

Az egydobos cs6rlével végzett vontatashoz sziikséges berendezés csorl6bdl,
ennek kotelébdl és felkapcsold berendezésbdl all. Néha kotélrendez6t is alkal-
maznak. A kotél hossza 50—150 m, atmérgje 13—15 mm. A felkapcsoldberende-
zés acélhorogbal all, amelyet a ronk atkotésekor visszafliznek a kotélbe. A koze-
litési eljards tulajdonképpen a kotél kihltzasabol, a ronk felkapcsolasabol, a
teherjaratbdl és a ronk lekapcsolasabol all. A l1étszamszikséglet 2 6, egyik a
gépkezeld, masik a fel- és lekapcsolémunkas. Legegyszer(bb eljaras, kilondsebb
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176. abra. Vonszolas egydobos cs6rlével

el6készliletet nem igényel, hatranya a viszonylag nagy vonoer6-sziikséglet, s a
talajban, esetleg Ujulatban el6allé karosodas. A napi teljesitmény 20—40 m3
kozott ingadozik. Kisebb fatdmegek kozelitésekor, altaldban 50—100 ma3-ig
alkalmazhatd, els6sorban az egyéb eszkdzokkel nehezen megkdzelithetd helye-

ken. Alkalmazasi feltétele a szambajové egyéb modszerekkel szemben kimutat-
hat6 gazdasagossag.

177. dbra. Vonszolas kétdobos csérl6vel, egy kétélrendszerben
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178. &bra. Vonszolas kétdobos csérlével, megemelt kotélrendszerben

13.322 Vonszolas kétdobos csérldvel, egy kotélrendszerben

Az el6zénél fejlettebb a kétdobos csorlés kozelitési eljaras. A két dob kotele
kotélrendez6k segitségével kotélharomszoget alkot. A koétél hossza 200 m is
lehet. A kozelités a két csorlédob segitségével torténik. A kotélnek egyik vagy
mindkét agaval lehet kozeliteni. Utobbi esetben nincs Uresjarat. Létszam-
szUkséglet 3—4 f6, amelybdl egy a gépkezel6, a tdbbi a fel- és lekapcsolasban
segit. F6leg tarvagasos fakitermelésben, de egyebitt is bevalt, viszonylag egy-
szer( eljarés. Az elérhet6 teljesitmény 60 m3 koril mozog.

Els6sorban sikvidéken alkalmazhaté, 100—200 m3-nél mar gazdasagosnak
mondjak.

13.323 Vonszolas kétdobos cs6rlével, megemelt kétélrendszerben

Fejlettebb eljaras az el6z6nek olyan mdédositasa, amikor a kételet arbocon
keresztul vezetik. igy a kotél megemeli a vonszolt torzs elejét és ezaltal csok-
kenti a vonszolasi ellenallast. Ez az eljaras mar domb- és hegyvidéken is alkal-
mazhat6, megfelel6 mennyiségii faanyag kozelitésekor. Artéri erdékben is jol
bevalt. Az elérhet6 teljesitmény 20—80 m3 kdz6tt mozog. Alkalmazésat kimu-
tathatd gazdasagossaga indokolja. A létszam-sziikséglet az el6z6 eljarassal
azonos.

13.324 Vonszolas a csorl6 kotélbefogadd képességét meghaladd tavolsagrol

Az el6z6 eljarasok fejlettebb mdédozata. Ezzel a dobok kdtélbefogaddképes-
ségét meghaladd tavolsagokrol lehet kozeliteni. A kotélharomszoget kotél-
toldalékkal egészitik ki, s igy kétszeresére novelik a kozelitési tavolsagot.
A toldalék gy(irG vagy horog segitségével kapcsolodik a csérlédobok koételéhez.
A kozelitést két Iépcs6ben s kétféle valtozatban végzik, fél vagy egész rakomany-
nyal. Ha egész rakomanyt kozelitenék, a vagasterulet végén felkapcsolt rako-
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179. abra. Vonszolas a csorl6 kotélbefogadd képességét maghalado tavolsagrol

manyt behlzzak az eredeti kdzelitési hatartavolsagig, a masik dob segitségével
visszaengedik a kotelet. A rakomanyt atkapcsoljak a vontatokotél kozepére,
amellyel az anyagot mar a rendeltetési helyére htizzak ki. A masik esetben a
kotél végére és kozepére akasztott, illetve atkapcsolt fél rakomanyokat kozeli-
tenek. A vontatokotél kozepén torténé atkapcsolassal egyidejlleg torténik a
félrakomany felkapcsoldsa'a vagastertlet végén is. Ha a kotél két agaval koze-
litink, akkor egyszerre négy félrakomanyt (illetve két teljes rakomanyt) lehet

180. abra. Rovid hatésugart kotélpalyas kozelités
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181. abra. A jutokocsi mozgasanak kiillonbdz6 mozzanatai

182. abra. High-lead yarding kotélpalyas kozelitési rendszer
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mozgatni, s az Uresjarati id6ék kiesnek. A létszam-sziikséglet az alkalmazott
valtozattdl fligg6en 4—-6 f6. Sik-, domb-, hegyvidéken, artéren egyarant alkal-
mazhat6. Kétségtelen elénye mellett alapos munkaszervezést és 6sszehangolt-
sagot kivan. Az elérhetd teljesitmény 30—50 m3/miszak, 3—400 m kozelités i
tavolsag esetén. Féleg ott alkalmazhatd, ahol a megfelel6 fatbmeg miatt a
berendezés telepitése gazdasagos.

184. abra. Modositott North-Bend rendszer(i kotélpalyas kozelités
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185. abra. Tyler rendszer( kotélpalyas kozelités

13.325 Kozelités a csorlének a kotélpalya kotélrendszerébe vald kapcsolasaval

Fontosabb elemei a csorlén kivil a tartokotél, valamint a felkapcsoloberen-
dezés. A tartokotél hossza 500—2500 m-ig, a vonokotélé 5000 m-ig terjed.
El6bbi atmér6je 18—25, utébbié 9—10 mm. A felkapcsoléberendezés tobbféle
lehet aszerint, hogy a rakomanyt egy vagy mindkét végénél fogva emeljuk,
illetve, hogy rénkot vagy révidebb valasztékot kozelitiink. A kozelitési eljaras
a futdkocsi leeresztésébdl, illetve felfelé valé kozelités esetén felhlzasabol, a

186. abra. Slack-line rendszer(i kotélpalyas kozelités
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187. abra. Interlocking skidder rendszer(i kozelitési eljaras

rakomany felkapcsolasabol (ezen belil a felkapcsoloberendezés kihuzasabol @
felkapcsoland6 rakomanyig, a felkapcsolasbol, a behtzasbél, a felemelésbdl) és
teherjaratbdl all. Utobbi a vontatasi iranytol fuggden felfelé valé hlzatas vagy
eregetés. A létszam-szikséglet 3—5 f6 vagy ennél tbbb, az alkalmazott valto-
zattol flggben. El6nye, hogy nehéz terepen kis vonoer6vel végezhetjik el a
kozelitést, s a talaj, valamint az Gjulat kdrosodasa minimalis. Hatranya a fel-
és leszerelés korilmeényessége, valamint a fokozott balesetveszély. A gazdasé-
gossagot a munkahelyi tényez6k és az egyéb szambajové eszkozok koltségei
hatarozzak meg.

13.326 Vonszolas végtelen kotélrendszerben, futdszalagszerlen

A kovetkez6 eljarast a 188. abran lathatjuk. Ez végtelenitett kotélnek egy-
iranyl mozgatasaval kialakitott kozelitési eljards. A csorl6dobon a kotelet
6—-8-szor tekerik korul, a kotél tapadasat faburkolattal vagy egyéb surlédast
fokoz6 moadszerrel novelik. A végtelenitett kotél kotélrendezén fut keresztil.
A kozelitési tavolsag elméletileg korlatlan, altalaban 1000 m-ig terjed. A kotél
atmér6je kb. 18 mm. A kozelités a ronkodk bekotésével kezd6dik, majd a bekotott
ronkoknek kotélbilinccsel a vonokotélre valé akasztasaval folytatodik, végil
a bilincsnek a csorl§ kozelében valé kikapcsolasaval zarul. A kézelitett ronkok-
nek a kotél kdzelébdl vald elhtizasat a masodik csorl6dobbal végzik. Az eljarast
foleg sik vidéken alkalmazzak sikerrel,az elérhet6 napi teljesitmény 120—140 m3.
El6énye, hogy id6-Uresjarat nélkul futdszalagszer(ien dolgozik, hatranya,
hogy szerelése bonyolult, a kdtélben nagy fesziltséget kell biztositani, s a rénkok
a talajegyenetlenséget lefaragjak. Hatranya még a fel- és lekapcsolas alkalmaval
el6allé balesetveszély is. Alkalmazasa sikvidéken és artéri erd6kben indokolt.
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188. &bra. Végtelen kotell kozelitési eljaras

13.327 Kozelités a esorlének
,.Lassoeabel”-kotélpalya
kotélrendszerébe val6 kapcso-
lasaval

Ez az el6z6khdz hasonld
megoldas, azzal a kilénbség-
gel, hogy a kotelet felemelve
mozgatjak, s a kozelités a
sokszogben tort, zart rendsze-
r( kotélen torténik. A munka-
folyamat hasonl6 az el6z6hoz.
El6nye, hogy kisebb a vono-
er@sziikséglete, a talajt, az
Ujulatot kiméli. Hatranya,
hogy csak konny( valaszték
kozelitésére alkalmas. Az
elérhet6 napi teljesitmény
20—40 ma3. 189. abra. Lassocabel rendszér(i kozelitési eljaras

13.328 Kozelités a esorlének a tartokotelet mozgatd kotélpalya
kotélrendszerébe valé kapcsolasaval

Ahogyan a 190. abrabdl lathatjuk, a berendezés a kétdobos csérl6bdl, a tarto-
kotélbdl, a vonokotélbdl, a felkapcsold berendezésbdél és az arbocbdl all. A koze-
litési tavolsag 100—500 m. A tartokotél atmér6je 18—22 mm, egyik végén
rogzitett, masik végével a csorlédobra fut. A kozelitési eljaras a futdkocsi
leeresztésébdl, a tartokotél lazitasabol, a rakomany felkapcsolasabdl, a tarto-
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190. abra. Wyssen rendszer(i kotélpalya
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191. abra. Kozelités Kaldy-Papp-jéle kotélpalyaval

kotél kifeszitésébdl, a futdkocsi felh(1zasadbdl és a rakoméany leeresztésébdl all.
A rakomanyt gyakran egyenesen gépkocsira vagy potkocsira terhelik. Az eljaras
hegyvidéki tarvagasok soran alkalmazhato, de el6nyds mas esetekben is.
A vonoterd-igénye a tartokotél mozgatdsakor természetszer(ileg nagy, eléri a
8000 kp-otis. A napi teljesitmény 10—30 m3. EI&nye, hogy kdénnyen telepithetd,
s a traktor legyez6szerli mozgatasaval a faanyagot nagy tertletr6l lehet kozeli-
teni. Oldalbehtzas nem szikséges. Hatranya a nagy vonoer6-szikséglet, a bal-
esetveszély és a Kis teljesitmény.

llyen kotélpalyak hazankban éveken keresztil igen jé eredménnyel miikodtek
a Zempléni hegységben Papp Istvan erdésztechnikus Gjitasa nyoman.

13.33 TRAKTOROS ANYAGMOZGATAS

13.331 Vonszolas esorlénélkili traktorral

A berendezés traktorbdl, vontatokotélbdl, esetleg kotélrendezébdl all. A kotél
hossza 10—30 m, atmérdje 13—18 mm. A kotél egyik végén a vondhoroghoz
kapcsolodo vasgydrd, masik végén horog van. A kozelités gyakorlatiig abbdl
all, hogy a traktor hatramenettel megkdzeliti a felkapcsolandd ronkét, azt a
vontatokotél horgas végével atkotik, a gydrit a vondéhorogra akasztjak, a
traktor megindul és a kivant helyre vontatja a rakomanyt. A létszdm-sziikséglet
1 vagy 2 f6. Az elst esetben a traktorvezet végzi a ronk felkapcsolasat. Egysze-
rdsége miatt elényds, hatranya, hogy nagy vontatasi ellenallassal, talaj- és
Ujulatkarosodassal jar.
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13.332 Vonszolas csorl6 nélkili traktorral, gyCjt6- és bekotékotelek segitségével

A 192. abran csorld nélkuli traktorral végzett csoportos rénkvonszolast lat-
hatunk. A berendezés a traktoron kivil a hosszu és rovid gyl(ijtékotélbél, vala-
mint a bekot6kotelekbdl all. A gy(jtékotelek egyik végén gydri van, amellyel
a vonoéhoroghoz kapcsolddnak, mésik véguk kotélhurokban végzédik, s ide
egy nyitott vasgyd(r(it helyeznek. A hosszu gyl(ijt6kdtél 50—100 m hosszu,
a rovid 2—3 m. A bekot6kotelek egyik végén acélkarika, méasik végén horog
van. A hasznalatos bekoétékotelek 1,5—2,5 m hosszlak, 8—14 mm atmeérsjlek.
A keresztsodrasu kotelek végén ful és horog, vagy kulénb6z6 atmérdjd acél-
gytrd, illet6leg 2 fil (hurok) talalhatdé. A ronkdt rogzithetik még specialis
kotélkapcsolokkal is, amelyek nyithatd és egymasba tolhato kivitelben készil-
nek. A kozelitési eljaras a kovetkez6 fazisokbol all: a traktor az emlitett beren-
dezéssel a vagasteriletre érkezik. 3—10 db ronkot bekot6kotelekkel atkotnek.
A hosszu gyijtékotelet keresztil flizik a bekot6kotelek gydirtiin, majd a gy(ijt6-
kotél gydridjét a traktor vondhorgara akasztjak. Végul a gydjtékotél hurkos
végébe beflizik a nyitott acélgydrdt. A traktor megindul és a szétszort ronkoket
egy rakomannya alakitja. Ezutan a hosszu gyUjt6kotelet a traktor vonoéhorgéa-
rol leakasztjak, ezért a traktor kissé hatramegy, a nyitott acélgydr(it kiveszik,
s a gy(Ujt6kotelet kihtzzak a bekot6kotelek gydrdibdl. A rovid gydjtékotelet
athuzzak a rakomannya alakult rénkcsoport bekodtékoteleinek gydrdin, behe-
lyezik a nyitott acélgydrit, a traktor hatramegy s miutan felkapcsoljak a
gyUjtékotél gydrdjét a vondhorogra, a rakomannyal elindul. A rendeltetési
helyen a traktor hatramenettel meglazitja a gy(ijt6kotelet, s azt a mar ismer-
tetett médon kihltzzak, a bekot6koteleket lekapcsoljak, s a traktor egész fel-
szereléssel visszaindul a vagastertletre. A létszam-szikséglet 1—2—3 6, elsd

192. abra. Gyljtokdteles vonszolas csorld nélkili traktorral
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esetben a traktoros végez mindent, masodikban a fel- és lekapcsolast egy segéd-
munkas végzi, a harmadik esetben egy f6 allanddéan a vagasterileten tartoz-
kodik, s egy csere bekotokotél-készlettel el6késziti a ronkoket a soron kovet-
kez§ vontatasra.

Az elérhet6 teljesitmény 300—500 m-en naponta 30—80 m3, egy rakomany
atlag 3—4 ma3. A vontatasi sebesség 4—5 km/6ra. El6nye egyszerliségében van,
barmely mez6gazdasagi traktor alkalmas ra. Hatranya, hogy a kozelitést von-
szolassal végzi, és a mar korabban ismertetett karosodasokat okozza.

13.333 Vonszolas esorl6s traktorral, a ronkok elejének megemelésével

Ez az eljaras az el6z6nek olyan médozata, amikor a rakomanyképzést traktor-
csorlével végezzik, s a rakomanyt billenéplatéval vagy gémmel megemeljuk.
Ezzel a vontatasi ellenéllas csokken, s a teljesitmény n6. A felszerelésben annyi
a kulonbség, hogy a hosszu és rovid gydjtékotelet a csorl6kotél helyettesiti.
Az elérhetd teljesitmény naponta 80—100 m3 is lehet.

13.334 Vontatas esorl6s traktor és egytengelyes utanfuté segitségével

Az egytengelyes traktoros utanfuté — amelynek hazai valtozata a Zelop —
az el6z6 megoldasoknal lényegesen fejlettebb mddszerrel dolgozik. A réonkok
vagy a révidebb vélasztékok mozgatésa teljesen megemelt helyzetben térténik,
ezért a vontatési ellenéllas a terhelt utdnfuté gordilési ellenélladsara csokken.

Az utanfutot gémmel és kotélrendezével szerelték fel a faanyag rakodasanak
és Uritésének megkonnyitésére. A modszer a ronkdk vagy tlzifa felterhelésébdl,
tehermenetbdl, s a rakomany uritésébdél all. A létszam-sziikséglet a traktor-
vezetén kivill 1—2 f6, aki a ronkok felkapcsolasat végzi. Altalaban 1—4 km-es
tavolsagoknal alkalmazhato legjobban, napi teljesitménye 10—20 m3. Az aggre-
gat teljesitménye lényegesen fokozhatd, ha a kozelitend6 anyagot fogatos
kerékparral a Kiszallitout mellett dsszegydjtjuk.

193. abra. Vonszolas a ronkdk elejének megemelésével
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13.335 Pétkocsi vontatas

A berendezés traktorbol, nyerges vagy kéttengelyes poétkocsibdl all. A traktor
lehet lanctalpas, gumiabroncsos, hasonléképpen a pétkocsi is kilénb6zd teher-
birasu és kiképzésli. A modszer az Ures potkocsinak a rakodas helyére torténd
szallitasabol, a poétkocsi felterhelésébdl, a terhelt potkocsi vontatasabol, s Uri-
tésébdl all. Az eljaras altalaban 1000 m-en tal elényos; az elérhetd teljesitmény
20—50 m3; a vontatasi sebesség 2—30 km/0ra.
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13.336 Valtott pdétkocsis anyagmozgatas

Itt az el6z6 eljarasnal tobb potkocsi alkalmazasa sziikséges, s igy a rakodas
varakozasi ideje cstkkenthetd, sét kikliszobdlhet6. A mddszer az ures potkocsi-
nak a vagasteriletre valé vontatasabol, a mar el6készitett terhelt pétkocsik
felvételébdl, vontatasabol és azok lekapcsolasabol all. A traktor vagy megvarja
a kocsik Uritését, vagy pedig — amennyiben 3 potkocsikészlet van, — az el§z6-
leg kilritett potkocsikkal azonnal visszaindul a vagastertletre. A szikséges
létszam a traktorvezetd és a rakoddszemélyzetbdl all. Altalaban 1—10 km
tavolsagoknal elényds. Az elérhetd teljesitmény 40—100 m3. EI6nye a varakozasi
id6 csokkentése, a gép jobb kihasznalasa. Hatranya, hogy tokéletes szervezést
kivan.

197. &bra. Valtott potkocsis anyagmozgatasi modszer
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198. abra. Pétkocsi-vonatok vontatasa

13.337 Potkocsi-vonatok vontatasa

Ennél a mddszernél a potkocsi vonat vontatasara alkalmas Gt és a hozza
csatlakozo erdei Ut talalkozasanal osszegydjtik az egy alkalommal vontathatd
potkocsikat. A kocsikat egyméas utan kapcsoljak, s a traktor a rakomannyal
elindul. Ilyen moédon 4—10 pétkocsi egyidejli vontatasa is lehetséges, ami 3—5
km és ennél nagyobb tavolsdgoknél napi 80—300 m3 teljesitményt biztosit.
El6nye, hogy kihasznalja a kedvez8bb gordilési viszonyokat, és igy nagy telje-
sitményt lehet elérni. Hatrdnya a kocsik 6sszekapcsoldsanak bonyolultsaga, a
szervezési nehézségek, a vonat esetleges kettészakadasa.

199. abra. Kapcsolt szallitas
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13.338 Potkocsi vontatas kapcsolt szallitassal

Lényegében az el6z6h6z hasonlo eljaras. A kulénbdzd gordilési adottsagokat
kilénboz6, arra leginkdbb alkalmas traktorok segitségével igyekszik athidalni.
A rossz foldutakrol lanctalpas traktor segitségével hizzak ki a potkocsit, s ezt
vontatoval jarhat6é féldut vagy kdpalyas ut talalkozasanal atkapcsoljak gyors-
jaratu, kisebb vonoerejli er6gépre. Tobb poétkocsit hasznalnak, s mig a nagyobb
teljesitmény( traktor a vagasteriletr6l a vontatoval jarhatd uatig szallitja a
terhelt pétkocsikat, s onnan vissza az Ureseket, addig a gyorsjarati vontatd
innen viszi tovabb a terhelt potkocsikat a rendeltetési helyig. Ezt az eljarast
nagyobb szallitasi tAvolsagok, s féleg kilénbdz6 menetellenallast utak esetében
hasznaljak. Az elérhet6 napi teljesitmény 30—50 m3. El6nyének els6sorban a
faanyag atterhelés nélkuli gyors szallitasat, a kiilonb6z6 min6ségl utak kihasz-
nalasat tartjak. Hatranya a szervezési nehézségekkel s ugyanazon poétkocsinak
kilénb6z6, nehezebb és kbnnyebb Gton vald vontatasaval magyarazhato.

13.339 Egyfazisu traktoros faanyagmozgatds a t6t6l a feladé allomasig

A miuvelet rakodasbol, vontatasbol, dritésbdl, s az res kocsi visszajuttatasa-
bol all. Féleg sikvidéken, homokos talajokon alkalmazhatd, ahol az anyagmoz-
gatéds kulénbdz8 szakaszai hasonléak egyméshoz menetellenallds, forgalmi
sebesség és teherbiras szempontjabol. Elénye az atterhelés nélkili szallitas.
A napi teljesitmény a tavolsagtol figgéen 20—30 m3. Fbleg kilfoldon terjedtel.

Hatranya, hogy kilénb6z6 Utviszonyokra alkalmas specialis gépet igényel.

13.34. KOMBINALT ANYAGMOZGATASI ELJARASOK
13.341 ROnkok egyenkénti kozelitése és csoportos vonszolasa

Ez az eljardas ronkdknek egyenkénti osszekozelitésébbl, s az 0Osszegylilt
rakoméany csoportos vonszolasabadl all. Ott alkalmazzak, ahol nincs lehet8ség a
rakomanynak a korabban ismertetett médon val6é 6sszehuzasara. Felhasznal-

200. abra. Ronkok egyenkénti kozelitése és csoportos vonszolasa
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hat6 a cs6rl6s vagy csorld nélkili traktor. Ennek megfelel6en a bekdtékoteleken
kivil még gydjtékotél vagy csorlékotél szikséges. Alkalmazasa f6éleg hegy- és
dombvidéken indokolt, amennyiben az eljards az Gjulatot nem veszélyezteti.

13.342 A vonszolasos kozelités és potkocsis Kiszallitas kombinéacioja

A traktor maga kozeliti ki az anyagot a korabban ismertetett vonszoléasi
eljarasok valamelyikével, aztan a potkocsira terhelés utan kiszallitja a rendel-
tetési helyre. Altalaban akkor alkalmazzak, ha 2—300 m-es kozelitéshez 2—3
km-es kiszallitas csatlakozik. A teljesitmény 20—40 m3. El6nye, hogy a kozelités
és a kiszallitas egy géppel, egy menetben oldhaté meg. Hatranyait a vonszolasos
kozelitéssel kapcsolatban mar ismertettik.

13.343 Csorl6s kotélpalyas kozelités és a podtkocsis kiszallitds kombinacioja

Ez az eljaras a kotélpalyas kozelités és potkocsis kiszallitas kombinacidja
egy er6géppel. Az eljaras a kotélpalyas kozelités nagy, és a potkocsis kiszallitas
kis id6jaras-érzékenysége miatt indokolt, mivel az lehet6séget ad az eré6gépek
jobb kihasznalasara. A kiszallitas alatt igy a kétélpalya szerelése, kisebb athe-
lyezése is elvégezhet6. Alkalmazzak Ugy is, hogy az egy potkocsi-rakomanyra
Osszegyllt anyagot a traktor azonnal kiszallitja.

13.344 Vonszolasos kozelités kotélpalyas kiszallitassal

Ez az eljaras a traktoros vonszolasos kozelités és a kotélpalyas kiszallitas
kombinéacidja. Alkalmazhatd Ugy, hogy a traktor hajtja meg a kiszallitopalyat
vagy ez kulon er6géppel mikddik. Masik valtozat: a traktor folyamatosan
dolgozik, a kotélpalyan is folyamatos a kiszallitas, végul amikor az egyik dol-
gozik, a masik all. EI6nye a kiszallitas teljesitményének fokozasa; az elérhet6
évi teljesitmény 10—13 000 m3. Foleg rosszul feltart hegyvidéki erd6k anyag-
mozgatasaiban indokolt.
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202. abra. Kotélpalyas kozelités és potkocsis kiszallitas

13.35 EGYEB KOZELITESI MODSZEREK
13.351 Kozelités léggdbmb segitségével

A léggdmbnek kozelitésben val6 felhasznalasaval UIf Sundberg svéd kutato
végzett kisérleteket. A csérlével hajtott kdzelit6berendezés koteleinek két agat
kdzépen léggdmb segitségével megemelték. Ezzel nem volt szikség kilon kife-
szitett tartokotélre. A koteleket a fak torzsének alsé részéhez lehetett kikotni.

llyen forman a léggdémb csupéan a kétél megemelésére szolgalt, ami megkony-
nyitette a felkapcsol6berendezés vagastertleti mozgatasat és a fa kozelitését.
A léggbmb lehet8séget nyujtott ugyanis a ronkok elejének megemelésére, s
ezzel a vontatési ellenallas 1ényeges csdkkentésére is.

203. abra. Vonszolasos kozelités és kotélpalyas kiszallitas
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A kozelitésnél 22 LE-s Volkswagen motorral meghajtott csorlét alkalmaztak.
A csorl6 sulya 550 kp, a vontatddob sebessége 2,7 m/sec, a vondereje 340 kp
volt. A kotélvisszahlzast végzd dob vondereje 270 kp, a kotélsebesség
3,7 m/sec volt. A teherdobon 400, a visszahuzédobon 800 fm, 6 mm atmérdjd
kotél helyezkedett el.

Az alkalmazott 1éggdmb térfogata 500 m3, tbltete hidrogén. A léggdémb emels-
ereje 300 kp. A géz szivargasa és a h miatt a 1éggomb emel6ereje 200—250 kp-
ra csokkent. Feltoltése 3—-4 Orat vett igénybe.

13.352 Kozelités helikopterekkel

Tobb orszagban kisérleteket végeztek a helikoptereknek fakozelitésben vald
felhasznalasara. Rosszul feltart hegyvidékeken 1—20 km tavolsagokra végezték
a probakat. A tapasztalatok szerint egy fordul6 id6sziikséglete 1,5 km-nél 5 perc,
5 km-nél 10 perc, 20 km-nél 30 perc volt. Ennek megfelel6en az optimalis anyag-
mozgatasi tavolsag 3—8 km-re tehetd. A gépek teljesitménye — norvég adatok
szerint— 1—5km-es tavolsagoknal 6ranként 20—37 m3 kdzott ingadozott.

Amennyiben sikerll a fel- és lekapcsolasi munkéakat automatizalni, elkép-
zelhetd, hogy az 1000—1500 kp teherbirastu helikopterek napi teljesitménye
eléri a 300—500 m3-t.

A Kkisérletek azt bizonyitottdk, hogy csak a torzsek értékes részeit érdemes
helikopterrel kozeliteni. Egész torzsek szallitasa a korona nagy légellenallasa
miatt hatranyos. Ekkor ugyanis a menetsebesség 20—40 km/6rara csokken.

Nagymértékben fokozhat6 a helikopterek teljesitménye, ha a kozelitendd
faanyagot egységrakomanyokka képezik ki. Kilénosen kedvezé alkalmazasuk

204. &bra. Helikopteres kozelités
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olyan esetekben, amikor az adott faanyag szallitasa mas eszktzokkel csak nagy
kertl6k aran érhetd el, illetleg, ha a feltaras teljesen hianyzik. llyen esetekben
a helikopter légvonalban — a legrovidebb uton — tudja a vagasteruletet meg-
kozeliteni és a faanyagot telephelyre vinni.

Sajnos, a helikopterek igen magas Uzemkoltségei a kdzeljovében nem teszik
lehet6vé széles korii alkalmazasukat. Uzemkoltségilk ugyanis az évi lizemora-
szamtol fuggben 400—1000 USA dollar kozott ingadozik. Ezért jelenleg csak
ott alkalmazhatdék gazdasdgosan, ahol az egységnyi fatbmegre igen nagy fel-
tarasi koltség esik, illetéleg az egyéb mddszerekkel végzett anyagmozgatas még
a helikopteres kozelités dnkoéltségénél is nagyobb.
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13.36 AZ EGYES
TECHNOLOGIAK
ALKALMAZASANAK
ELOFELTETELEI

A targyalt anyagmozgatasi
eljarasok nem meritik ki a ko-
zelitési technolégidk mar ma
is ismert lehet6ségeit.

Természetesen az eljarasok
nem mindig és minden eset-
ben jok. Az alkalmazas korul-
meényeit a helyi viszonyok, az
adottsagok, valamint a ren-

206. abra. Szaraz csliszda metszete delkezésre allo egyéb lehetd-
ségek hatarozzak meg.

A felsorolt eljarasok alkalmazasa igen sok tényez6tdl fligg. A tényez6k kozil
elsGsorban a vonderének, a palyanak, valamint az anyagmozgatas jellemz&inek
van nagy jelent6sége. Természetszer(ileg mindharom tényez6 egyide-ji tanul-
manyozasa teszi lehetévé az adott megoldas alkalmazhatdsaganak megitélését.
Az alabbiakban ezzel kapcsolatos néhany osszefiiggést szeretnénk ismertetni.

A szallitasi teljesitményt — igy a traktoros faanyag-mozgatas teljesitményét
is — az adott technoldgian belll a vondéer§ nagysaga, a pélya ellenallasa, a
palya emelkedése és lejtése, a gép és az egyéb berendezések dnsulya, a munkaidd,
a menetsebességek, valamint a rakodasi id6k és a szallitasi tavolsag hatarozza
meg. A gép vonodereje — mint ismeretes — loer6teljesitményétél és sebességétol
flgg, az attételekbdl, a csuszasbol és az egyéb surlodasi veszteségekbdl szarmazo
csOkkenést nem szamitva. Ezt az 6sszefliggést az alabbi egyenlettel fejezzik ki:

F = 270N ahol

F — a traktor vonoereje kp-ban,
N—-a traktor l6er6teljesitménye,
v —az adott sebesség km/éraban.

Azt pedig, hogy adott esetben milyen terhet lehet a traktorral vontatni, erés
megkdzelitéssel a kdvetkez6képpen szamithatjuk Ki:

= [F— (P + P"ri) (sin a + /z cos a)]
(sina + [i cos a),

rakomany sulya tonnaban,
traktor vonéereje kp-ban,
traktor sulya tonnaban,
potkocsi sulya tonnaban,
potkocsik szama,
menetellenallas,

— emelked6 vagy lejté fokokban.
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Az egyes modszerek esetében az egyenletek értelemszerli médositasra szo-
rulnak.

Az egy milszak alatt elérhet6 teljesitmény a kdvetkez6képpen szamithat6 Ki:

T = s(M—1t)Q _ ahQl
J* +_ _A_ + vV
60 60V

T — egy miszak teljesitménye tonnaban,
M — miiszak ideje percekben,
t  —1 el6készit6—befejez6 munkak percekben,
L — mozgatasi tavolsag m-ben,

— tehervontatas sebessége m/mp,
v2 — Uresjarat sebessége m/mp,

— rakodasi id6 és egyéb id6kiesések egy forduld alatt,
s — id6kihasznélasi egyutthato.

Ezekutan mar koénnyen meg tudjuk allapitani az anyagmozgatas onkoltségét:
d =y Ft/to, ahol

d — egy tonna anyag 6nkoltsége,
D — egy miszak Uzemkoltsége.

A tonnaértékek atszamitasi kulcs segitségével m3-ben is kifejezhet6k. Az egyes
értékeket a gépkatalogusbol és az irodalombdl ismert adatok alapjan lehet meg-
allapitani. Az Uzemkoltségek az erd6gazdasagok mérlegeibél allapithatok meg.

Az egyes modszerek dsszehasonlitasat az 6nkoltség alapjan kell elvégezniink.
Nyilvanvaldéan az olcsébb megoldast kell valasztanunk, s az 6sszehasonlitas
folyaman nemcsak a géppel, hanem az egyéb rendelkezésre allo eszkdzokkel
végezhetd eljarasokat is figyelembe kell venniunk.

Az dsszehasonlitas analitikus modja az egyenlet alapjan szamitott vagy tény-
szamként ismert adatok egybevetésébdl all. Ha a viszonyok — a palya, gép, a
szallitasi tavolsag — ismertek, ezt a szamitast konny( elvégeznie

Az adott esetek vizsgalatan kivil — kiindulva a gazdasagok egyes adataibél
— igen hasznos a kilénboz6 eszkdzok grafoanalitikus Osszehasonlitasat elveé-
gezni. Ez a kovetkez6kbdl all:

Az 0nkoltség-egyenlet a teljesitmény behelyettesitésével, valamint a sebes-
ségeknek atlagolasaval igy is kifejezhet6:

D

d S(M—1)Q ahol

va — atlagos sebesség m/mp.
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Ha az egyenletet kettéosztjuk, a kdvetkezd eredményt kapjuk:

d= DS +

2D L

s(M—V) Q s(M—1t)Q&0vi

Ez pedig egyszer(sitve, az aldbbi moédon fejezhet6 ki:

d=a+ bL,

a — a fenti egyenlet els6,

ahol

b — a fenti egyenlet masodik tagjanak tort alakd tényezéje.

A kapott egyenlet az egyenes egyenlete. Tobb mddszer vagy eszkdz 6sszeha-
sonlitasakor kulonb6z6 egyeneseket kapunk. Grafikusan abrazolva az egyenesek
metszik egymast, s a metszési pontok két modszer vagy eszkoz koltségének

207. abra. Kilonboz6 kozelitési eljarasok
Osszehasonlitasa
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talalkozasat mutatjuk. A metszési
pont el6tt az egyik, e pont utan
a mésik megoldas olcsébb.

A legutolsé egyenlet azt is meg-
mutatja, hogy mennyi egy adott
onkoltségen belll a varakozas és a
mozgatas koltsége. Az egyenlet elsd
része tulajdonképpen a rakodasi és
egyéb id6kiesések egy egységre ve-
titett koltségét, mig a masodik ré-
sze a tavolsagtol fligg6 mozgatési
koltségeket mutatja.



14. KISZALLITO- ES SZALLITOGEPEK

141 A KISZALLITASI ES SZALLITASI MUNKAK
GEPESITESENEK ATTEKINTESE

A Kiszéllitas és szallitas az egyik legenergiaigényesebb és legnagyobb terme-
lési koltséget emészt6 munka. Gépesitési vonatkozasban egyike a legrégebben
gépesitett mlveleteknek.

A kiszallitas és szallitas — a fogatos munkat és a vizi szallitast nem szamitva
— altaldban traktorokkal, tehergépkocsikkal, kotélpalyakkal végezhetd. Bar
a felhasznalhato gépféleségek és az alkalmazott technoldgia tekintetében a
kiszallitas és szallitas hasonlé mavelet, kozottilk mégis szamos eltérés tapasz-
talhaté. Mig a faanyag szallitasa burkolattal ellatott koz- vagy erd6gazdasagi
uton folyik, a kiszallitast foldutakon végzik. A szallitopalyak teherbirasi, lejt-
és kanyarulati viszonyai lIényegesen kedvezébbek a profilirozott vagy gyakran
természetes foldutakéndl. Ezek a kulonbségek még j6 id6jarasi és utviszonyok
kozott is éreztetik hatasukat részben a rakomany nagysagaban, részben a kifejt-
hetd sebességértékekben.

A kétféle szallitas kdzott alapvet6 kulénbség akkor all el§, amikor a kiszallito-
palya atnedvesedik. Mig a szallitout fajlagos ellenallasa gyakorlatilag valto-
zatlan marad, s 50—90 kp/tonna értékek kdzoétt ingadozik, a kiszallitouton a
vontatasi ellenallas kezdetben 150—-180 kp/tonnéara, késébb 300—350 kp/ton-
nara szokik fel. A nagy vontatasi ellenalldss még a nagy léer6szammal rendel-
kez6 gépek teljesitményét is igénybe veszi, s ennek megfelel6en a sebességhata-
rok 2—5 km/éréra csokkennek, ami maga utan vonja a gép kiszallitasi teljesit-
ményének 50—75%-0s csOkkenését, s a mozgatasi koltségek ndvekedését.

Ezért a kiszallitas és a szallitas kozotti kilonbség a palyatdl és a palyaviszo-
nyoktél figg, ami a gépek forgalomképességére van dont6 hatassal.

Az alkalmazott kiszallito6- és szallitogépek jellemzdit a palyak minésége
szabja meg. A szallitopalyak kedvez6bb burkolata médot ad nagy teherbirasu
és sebességi gépek alkalmazasara. A nagyobb sebesség és teherbiras a nagyobb
szallitasi tavolsagokon gazdasagosan kihasznalhat6. Mindez nagy loer6telje-
sitmény(d motorokat kivan.

A rovid és legtobbnyire a mlszaki jellemz8k als6 hatarat kihasznalé kiszallito-
utakon a menetellenallds nagy, a sebesség kisebb. Itt a miszaki jellemz6knek
megfeleléen kisebb méretl, fordulékony, jorészt négykerékmeghajtasu jar-
mUveket alkalmaznak, természetesen megfeleléen kisebb teljesitmény( moto-
rokkal.

Félreértések elkerllése érdekében azonban ra kell mutatni arra, hogy kiszal-
litasnal egy tonna rakomany mozgatasara juté motorikus l6er6, éppen a nagyobb
ellenédllasok miatt nagyobb, mint a szallité jarmUiveké.
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102. tablazat. Csepel tehergépkocsik I.

Megnevezés D 7059 D 70510 D 706 D 7069 D 711.00 D 717.01
Motortipus D 614.18 D 614.18 D 609
Hengerek szédma; db 6 6 — 6 6 6
Furat; mm 112 112 125 125 112 125
Loket; mm 140 140 130 130 140 130
Lokettérfogat; cm3 8275 8275 9572 9512 8275 9572
Maximalis teljesitmény; 145/ 145/ 170/ 180/ 145/ 170/

LE fordulatszam/perc 2300 2300 2400 2400 2300 2400
Max. nyomaték; mkp 149/ 49/ 57/ 57/ 50/ 57/
fordulatszam/perc 1500 1500 1500 1500 1400 1500
Sdritési viszony 1:20 1:20 1:17 1: 17 1:20 1:17
Olajrendszer (rtartalma;
liter 20 20 — 24 22 24
Inditobmotor; LE/Volt 6,5/24 6,5/24 6,5/24 6,5/24 6,5/24 6,5/24
Dinamé; W/Volt 750/24 750/24 750/24 750/24 750724 750/24
Tuzel6anyagfogyasztas;
g/LEO — 192 175 — 192 180
Sebesség; km/éra
El6ére I - 9,8 10,2 — 9,8 6,54
Sebesség; km/éra
El6re 11. — 20,3 21,4 — 20,1 10,20
Sebesség; km/éra
El6re I111. — 38,2 39,4 — 38,0 16,19
Sebesség; km/ora
El6re 1V. — 60,7 64,0 — 60,5 23,40
Sebesség; km/ora
El6re V. 78 77,8 82,0 — 77,6 35,71
Sebesség; km/6ra Hatra |I. — 10,6 — — 9,1 7,08
Tengelytavolsag; mm 3400 3400 3400 3400 4300 —
Teljes hossz; mm 6100 5930 6180 6100 7250 7200
Max. szélesség; mm 2500 2500 2500 2500 2500 2500
Max. magassag; mm 2780 2760 2780 2780 2780 3000
Nveregszint magassag;
mm - 1320 1280 — — —
Nyomtav; mm 2013/ 2013/ 2013/ 2013/ 2013/ 2000/
1825 1825 1825 1825 1825 1820
Minimélis fordulékor
atméré; m 16 16 16 16 18 18
Tengelynyomas terheléssel — 4200/ 4250/ — 4890/ 3200/
10 000 10 000 9860 1400
Tengelynyoméas 3900/ 3560/ 3455/ 3900/ — —
terheletlentl 5300 2640 2725 5300
Max. nyeregterhelés; kp — 7500 7500 — — —
Onsuly; kp 9200 5800 5850 9200 5690 11 000
Vontathaté 6sszsuly; kp 22 000 — — 22 000 — 25 000
Tuzel6anyagtartaly
Grtartalma; liter 200 170 170 170 — —
Kerekek 11,00- Triplex Triplex 11,00- 11,00- —
20" 20" 20" 20" 20"

Hd Spec HO Spec Hd Spec Hd Spec Hd Spec
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101. tablazat. Néhany, az erddgazdasdgban hasznalt tehergépkocsi-tipus

MAZ 501
Mutatok erdészeti Zil-164
tehergépkocsi

Motor tipusa Jaz 204 A -
Hengerek szama; db 4 —
Hengeratmérd; mm 108 _
Loket; mm 127 —
Hengerek lokettérfogata; cm3 4650 -
Kompresszié viszony 1:16 -
Motorteljesitmény; LE 110 85
Fordulatszam; n/perc — —
Teherbiréas; kp

kiépitett Gton -

foldaton és terepen 4000
Maximalis vontatott saly; kp

kiépitett Gton - -

foldaton és terepen
Fajlagqs tzemanyagfogyasztas;

g/LEO — —
Max. sebesség; km/éra 45 65
Sebesség teljes terhelésnél;

km/6ra 18 —
Hajtott tengelyek szama 2 -
Onsuly; kp 7600 —
Hosszusag; mm 6700 6720
Szélesség; mm 2650 2385
Magassag; mm 2650 2180
Rakodasi magassag; mm 1495 -
Szabad magassag; mm 290 -
Teherbiras poétkocsival; kp 10 000 -
Nyomtav; mm 1950 —
Tengelytav; mm 4520 —
Minimalis fordulési sugéar; m 11 —
Rakfelulet; m? - 8
Gyartd éallam Szovjetunié ~ Szovjetunio
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Praha V-3-S

tehergépkocsi Mavag B-5

98 100
2100 —

5000
3000 5000

6000 —
3100

200 -
60 55

5350 -
6910 7920
2310 250Q
2510 2480
1260 -
400 -

1870 els6 _
2085 hatso

3580 + 1120 —
10,5 -
- 12

Csehszlova-
kia



Kulféldon a nagy sebesség és teherbiras biztositasa érdekében igen gyakoriak
a tobb szaz l6er6s kiszallito-szallitogépek. Ezek a gépek képesek 20—25 tonna
terhet 50—60 km-es sebességgel szallitani. A kilonbdz6 palyaviszonyok athida-
lasat a gumiabroncsok nyomasanak a fulkébdl iranyitott valtoztatasaval oldjak
meg. Rossz palyaviszonyok kozott a 0,8 att-ra cstkkentett nyomasu abroncs
tapadésa a lanctalpas jarOszerkezettel vetekszik, mig kemény burkolatd Gton
az abroncs nyoméasa megegyezik a gépkocsikéval.

A kiszallitas és szallitas gépesitése, a rendelkezésre allo traktorokkal és teher-
gépkocsikkal megoldottnak tekinthet6. A probléma inkadbb a kiszallito-szallito-
gépek jobb kihasznalasaban, azoknak a forgalomképesség! optimumok alatti
Uzemeltetésében van. Problémat jelent még a szallitasi tavolsagok fokozatos
novekedése, ami a jelenlegi gépkocsik helyett nagyobb teherbirasu szallito-
eszkdzok alkalmazésat teszi el6bb-utdbb sziikségessé.

142 AZ ALKALMAZOTT FONTOSABB KISZALLITO-
ES SZALLITOGEPEK FOBB MUSZAKI
JELLEMZOINEK ISMEBTETESE

1421 TRAKTOROK ES VONTATOK

Kiszéllitasban, tovabba roévidebb szallitasokban jol fel lehet hasznalni az
egyéb terileten is alkalmazott traktorokat és vontatokat. Az alkalmazott er6-
gép fugg a kiszallitout allapotatol, az anyagmozgatéds tavolsagatol, a lejt- és

105. tablazat. MAZ-532 szovjet és a Le Tourno Westinghouse USA kozelité
kiszallitégépek

Le Tourno
MAZ-532 Westinghouse

Motorteljesitmény; LE 165 208
Onsuly; kp 15 000 23 500
Az egyszerre szallitott rakomany mennyisége;

m3 15 25
Menetsebességek; km/éra

legkisebb 2 4,7

legnagyobb 45 47,9
Tengelytav; mm 3 000 4 830
Nyomtav; mm

elsé kerekek 2 420 2 150

hatsé kerekek 2 420 3100
Szabad magassag; mm 570 394
Abroncsmeéret; mm 21,00-28 24,00-25
Abroncsnyomas; kp/cm? 2,5 2,0
Megengedhet6 abroncsterhelés; kp 6 500 9 000
Csorl6dobok szama 2 1
A csorl6 vonodereje az alsé kotélsoron; kp 10 000 32 000
Kozelitési id6szukséglet/rakoméany, perc 24-25 18-70
Lekapcsoléasi id6; perc 3-4 4
Teljesitmény; m3 (mUlszak/4 km-es tavolsagon) 50-70 60—114
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terepviszonyoktdl. Ennek alapjan, j6 &llapotban levd utakon elénydsebb a
gumiabroncsos vontatok alkalmazasa, mig egyéb esetben nagyobb kapaszkodo-
képességl, lanctalpas traktorok sziikségesek. Mivel azonban a kiszallitast érde-
mesebb megfelel6 forgalomképességl utviszonyok kozott végezni, elénydsebb
a gumiabroncsos vontatok hasznalata.

A traktorok és a vontatok mdszaki jellemzéit az ,,Er6gépek” cim( fejezet

tartalmazza.
14.22 TEHERGEPKOCSIK

T-80 szovjet gyartmanyu flirészaru szallitd vontatod

A rakomany elhelyezési madja: platé alatt, a kerekek kozott
Teherbiras; kp 5000
Hosszusag; mm 4480
Szélesség; mm 2280
Magassag; mm 3400
Motorteljesitmény; LE 70
Motorfordulatszam/perc 2800
A teheremel6 berendezés tipusa: hidraulikus
Onsuly; kp 5450
A teheremelés és sillyesztés

sebesség; mm/sec 100
Teheremelési magassag; mm 500
A portal mérete; mm

magassag (teher nélkdl) 1750

szélesség 1250
Tengelytav; mm 3400
Nyomtav; mm 1850
Minimalis fordulasi sugar; mm 5900

106. tablazat. Szovjet gyartmanyu szalfaszallité potkocsik és utanfutok

Megnevezés 2-R-15 I-R-8 2-R-8 I-R-4 I-PP-12,5

Alkalmazott gépkocsi MAZ-501 MAZ-200 ZIL-151 ZISz-5 MAZ-501
355

Teherbiras; Mp 15 8 8 4 12,5
Tengelyek szdma; db 2 1 2 1 1
Nyomtav; mm 1920 1920 1720 1616 1920
Platbmagassag; mm 1630 1595 1520 1317 1450
Rakoncatavolsag; mm 2100 2200 2000 1800 2350
Rug6zas: nincs van van van —
Kapcsolas maédja: keresztkotéses kapcsolasi mod (andraskereszt)
Onsuly ruddal; kp 3225 2078 2070 1190 2200
Terhelés-6nsuly arany 0,22 0,26 0,26 0,30 0,30
Szabad magassag; mm 420 450 330 370 350
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14.23 POTKOCSIK

Csejka csehszlovak gyartmanyd forgézsamoly

RoOnkok és szalfak szallitasara hasznaljak. A forgézsamolyt a tehergépkocsi
rakfeltletére vagy az utdnfutéra szerelik fel. Idomvasbdl készilt kereszttartd
gerendabdl, rakoncakbol. 1100 mm atmér6jd golyos felfekvésl forgoétarcsabol
és rakoncanyitd berendezésbdl all. A csorl6kotél vezetésére a forgdzsamoly
aljara kotélrendez6t szerelnek, a rakoncak végén pedig tartokat helyeznek el a
csigak részére.

A forgbzsamoly teherbirdsa 8000 kp, 6nsulya 380 kp.

Csejka csehszlovak gyartmanyu tartézsamoly

Kiképzése, szerkezete hasonl6 a forg6zsamolyéhoz, azzal a kildnbséggel,
hogy forgotarcsaja nincs. A tehergépkocsi és a poétkocsi platdjara parosaval
szerelik fel. Sulya 280 kp.

Csehszlovak gyartmanyd villanyhajtasa utanfutd kormany

A forg6zsdmolyos utanfut6 kanyarodés kdzbeni irdnyitasara szolgal. A beren-
dezés villanymotorbdl, attételszekrénybdl s az elektromos &ramot tovabbitd
kabelbdl all. Az aramot a vontatdé akkumulatora szolgaltatja. Motorja 24 V
feszlltségUl, 400 W teljesitményl egyenarami motor. Fordulatszama 5600/perc.
Az attétel aranya 1 : 85,3. A gépkocsi miszerfalan ellenérz6 lampa van. A szél-
s6séges helyzetek vég-kikapcsoldval biztositottak.

Az elektromos vezérl6m( mellett lehet8ség van kézi vezérlésre is, az utanfuton
elhelyezett kézikerékkel.

K-l fémplat6é
Javasolt erégép: RS-09 traktor
Hosszlsag; mm 2130
Szélesség; mm 1500
Oldalfal magassag; mm 300
Rakodofelllet; m? 2,6
Hasznos terhelés; kp 1500
A platé sulya; kp 185
A platé elhelyezési modja: a hordozorész elején vagy végén
kereszttartd segitségével
A hidraulikus henger tipusa: 2 db HA 40

Egytengelyl kézikocsi

Alkalmazasi tertlet: kisebb csemetekerti szallitdsok
Hosszlsag; mm 1400
Szélesség; mm 1830
Magassag; mm 750
Nyomtav; mm 1670
Szabad magassag; mm 380
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Mutatok

Hosszlsag
vonoéruddal; mm
vonoérud nélkul; mm
Legnagyobb szélesség; mm
Magassag; mm
A platé
hossza; mm
szélessége; mm
magassaga; mm
Szabad magassag; mm
Hasznos terhelés
20 km/6ra sebességnél; kp
40 km/6ra sebességnél; kp
Tengelyek szadma
elol; db
hatul; db
Tengelytav; mm
Gumiabroncsok szama; db
Abroncsméret; coll
Onsuly; kp
Max. sebesség
kiépitett Gton; km/éra
foldaton; km/éra
Fékrendszer
Gyarto allam

108. tablazat. Trailerek

TL-12 JAZ 210
10 120 12 940
8 330 —
2 500 —
- 1 580
4 500 6 530
2 500 3 000
625
300 280
15 000
12 000
— 1
— 2
6 600 2 530
— 12
11,00-2,00" 12,00-20,00"
5 400 16 115
50
25
NDK Szovjetunio
1424 TRAILEREK

Csehszlovak
trailer

6600

2400
2100

4600
2300

1
1

8,25-15,00"
2360

| 20

légfék, kézifék
Csehszlovakia

Féleg lanctalpas er6gépek, amelyek nehéz munkagépek kozuti szallitasara

szolgélnak.

Néhany ismertebb tipusainak jellemzd mi(iszaki adatait a 108. tablazat tar-

talmazza.

14.25 EGYEB SZALLITOBERENDEZESEK

Domper

Erd6gazdasagokban féleg utépitési munkakkal kapcsolatos szallitasokra hasz-

naljak.
Motorteljesitmény; LE
Motor tipusa:
H(ités madja:
Hengerek szama; db
Sebességek; km/ora
|. fokozat
1. fokozat
I11. fokozat

59
Diesel
vizh(itéses

4

4,15
5,97
12,25
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IV. fokozat 9,00

V. fokozat 13.9

V1. fokozat 28,5
Hatra 1. fokozat 5,15
Hatra Il. fokozat 11.9
Onsdly; kp 4820
onsuly terheléssel; kp 11 000
Nyomtav; mm 1800
Tekno6feltlet mérete; mm 2290x2290

143 A KISZALLITAS ES SZALLITAS
M UNKASZERVEZESE

A traktorral végezhet6 kiszallitasi és szallitasi munkaszervezési valtozatokat
a traktoros kozelitésnél targyaltuk. Az alabbiakban néhany szallitdsszervezeési
szempontra térink Ki.

A kiszéllitdsra és a széllitasra, az altaldnos szallitdsszervezési elGirdsokon
kivul, szamos munkaszervezési szabalyt talalhatunk. Ezek kdzott els6 helyen
lehet emliteni a kiszallitandd, illetve szallitandé anyag osztalyozasat és csoporto-
sitasat. A kiszallité-szallitogépek jo kihasznalasa érdekében elengedhetetlen a
mozgatand6 faanyag megfelel§ el6készitése, szilkség esetén potkocsi- és gép-
kocsirakomanyok kialakitasa, az anyag megfeleld tarolasa. Tovabbi fontos
szempont a rakodas, Urités gépesitése és racionalizélasa. A jelenlegi helyzetre
mi sem jellemzd jobban, hogy a kiszallit6 és szallitogépek az anyag nem meg-
felel6 el6készitése, illet6leg a rakodasi munkak szervezési hidnyossdgai miatt
munkaidejuk 40—50%-aban allnak.

Egy tovabbi igen lényeges munkaszervezési szempont, hogy minden Kiszal-
litd és szallitogépet annak optimalis szallitasi tavolsagan belll alkalmazzunk.
Az optimalis szallitasi tavolsag az egyes gépek teherbirasatol, sebességértéekeitol,
terepjaroképességétdl és egyéb tényez6ktél figg, ami a kiilénbdzd tavolsagokon
kifejtett m3 és m3/km teljesitményben realizalédik. Ennek megfeleléen a trak-
torok és vontatok altalaban 1—10 km-ig, a tehergépkocsik teherbirastol fiig-
g6en 5—15, illet6leg 10—30, vagy egyéb hatarok kozott Gzemeltethet6k gaz-
dasagosan.

A szallitsszervezés egyik lényeges eleme: az anyagmozgatasi szakaszok csok-
kentése, a kulonb6z6 szakaszok integrélasa. A mozgatanddé anyag atrakasa
szUkségszerlen a szallitasi koltségek ndvekedéséhez, az atfutasi idé hosszabbo-
dasadhoz vezet, s megszakitja az anyagaramlas folyamatat. Legidealisabb az
egy menetben torténd szallitas a termelés helyétél a felhasznaldig. Az integralas
lehet6ségeinek azonban meghatarozott eléfeltételei vannak.

Az el6feltételek kozott els6 helyen szerepel a megfelel6 teherbirasa, sebességi
szallitbeszkdzok alkalmazasa. A szakaszok integralasa ugyanis a szallitasi
tavolsag novelését vonja maga utan (az adott gépre vonatkoztatva), s a nagyobb
tavolsagok csak nagyobb teherbirasti és menetsebességl jarmlvekkel forgal-
mazhatok ésszer(en.

Koézismert dolog, hogy a szallitogépek teljesitménye a tavolsag novekedésével
exponencialisan csokken. A csokkenés annal nagyobb mértékd, minél kisebb
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a gép menetsebessége és teherbirasa. Nyilvanvald, hogy célszer(ibb és gazdasa-
gosabb olyan tavolsagokrdl szallitani, ahol a teljesitménygorbe még felfelé
ivel6, s nem az abszcisszaval kdzel parhuzamos. Ha tehat a nagyobb szallitasi
tavolsagok esetén a gép teljesitménye a gorbe lapos részére jutna, el6nydsebb
két vagy tobb gép munkajanak 6sszekapcsolasa, szakaszos mozgatas kialaki-
tdsa. Itt azonban még figyelembe kell venni az atrakas vagy atkapcsolas, ille-
t6éleg a tarolas és rendezés koltség-kdvetkezményeit is.

Befolyasolhatja a mozgatasi szakaszok integralhatésagat a palyak eltéré
miszaki jellemz6je vagy forgalomképessége. Ezért a szakaszossag és az integ-
ralas lehet8ségeit a szallitogépek és a palya jellemz6i alapjan kell megitélni.

Az erdei kiszallitépalydk — amennyiben nem stabilizaltak — csak szaraz
vagy fagyott atviszonyok kozott forgalmazhatok. Fagypont foldtti hGmérsék-
leten 12—18% nedvességtartalmon tdl a foldutak mar nem forgalmazhatok
célszerlien. Ennek megfelel6en a tavaszi, nyari, kora 6szi id6szakban havonta
atlagosan 12—22 Kkiszallitasra alkalmas nappal szamolhatunk, télen viszont
november eleje és marcius vége kozott, a forgalomképes id6szak dsszesen csak
20—45 nap. Ez az id6szak az éjszakai kiszallitas szervezésével haromszorosra
novelhetd.

Fentiekb6l kovetkezik, hogy a kiszallitas szervezése joval nehezebb feladat.
Téli idészakban a forgalomképességi optimumok alatt minden kiszallitogéppel,
s6t szallitogéppel szallitout mellé kell vinni az anyagot. Mig ez l6késszer(ien
torténik, a szallitas méar folyamatosan, egyenletesen végezhet. Nyaron ilyen
I6késszer( szervezésre nincs sziikség, a két szakasz kdnnyebben egyesithetd.
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15. A RAKODOI MUNKAK GEPEI

151 A RAKODOI MUNKAK GEPESITESENEK
ATTEKINTESE

A rakoddi munkak szamos kilonb6z6 jellegli munkafolyamatot foglalnak
magukban. lde sorolhatok az Uritéssel és rakodassal, a bels6 mozgatassal, a
gallyazassal, daraboléssal kapcsolatos mUveletek. Utébbiak abban az esetben,
ha a faanyag koronastdl vagy szalaban keril a rakodéra. Végil a rakoddi mun-
kadkhoz tartozik a faanyag kérgezése, hasogatasa és a fagyartmanytermelés.

A fakitermelési munkak egyik alapvet6 technoldgiai fejlédési tendenciaja
az erd6ben végzett munkak minél nagyobb részének atvitele a rakodéra. Rako-
dékon a fa, mint nyersanyag, joval koncentraltabban jelentkezik. Erdében
0,02—0,05 m3 faanyag jut egy négyzetméterre, s ez is csak tarvagas esetén,
mig rakodon az egy m2-re es6 famennyiség 0,5—2,0 m3 is lehet. A nagyobb
anyagkoncentraciéo miatt lehet6ség nyilik a munkahely megfelel6bb el6készi-
tésére, a magasabb foku gépesitésre és automatizalasra, a munka termelékeny-
ségének fokozasara s a dolgozoknak az id6jaras viszontagsagainak kevésbé
kitett, kellemesebb koérilmények kozott valé foglalkoztatasara.

Ma mar igen sok orszagban csak azokat a munkakat végzik a vagastertleten,
amelyek helyhez kotottek, mint pl. a dontés és a kozelités. A vagasteruleten
foglalkoztatott létszam — egy motorflirészt és traktort szamitva — 2—3 f6re
csokken. A koronaval kozelitett faanyagot nagy teljesitmény( gépek szallitjak
rakodora, s ott végzik el az 6sszes egyéb mdiveletet.

A fakitermeléssel kapcsolatos munkak gépesitési kdzpontjai a jévében fel-
tétlentl a rakodok lesznek. A vagasterileten sem a gallyazo, sem a kérgezé
vagy hasogatogépek nem Uzemeltethet6k j6 hatdsfokkal, kivéve azokat a
gépeket, amelyeket kizardlag vagasterileti célokra terveztek.

A korszer( rakodokon a beérkezett anyagot koteles vagy darus berendezéssel
uritik, stabil gallyazogépekkel gallyazzdk, automata korflirészes géppel dara-
boljak. A szétdarabolt ronkoket az iranyitd kabinbdl kapott programnak meg-
feleléen automata rénkledobok juttatjak a megfelel6 maglyara. Természet-
szerlileg a faanyag szambavételét fotoelektromos vagy elektronikus szamolé-
berendezés végzi, s a ronkdket korszerl gépek kérgezik, hasogatjak.

A rakodokon, a forgalomnak megfeleléen kiilonb6zd géprendszerek alkalma-
zasa lehetséges. Igen lényeges a rakodok technoldgiai rendszerének alapos meg-
tervezése, mivel ezaltal nyilik lehet8ség a sok, kiilénbdz6 célu és jellegl rakodoi
munka 6sszehangolasara. Fokozott figyelmet kell forditani a bels6 anyagmozga-
tds megszervezésére. Amennyiben lehet6ség van, transzport6rokkel, kisebb
anyagforgalom esetén Kisvasuti vaganyhaldzattal vagy targoncakkal kell ezt
a feladatot megoldani. JOI szervezett és gépesitett bels6é mozgatassal kisebb
tertileten nagyobb mennyiségl anyag rugalmas tarolasara van lehet6ség.
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152 RAKODOGEPEK

1521 A RAKODASI MUNKAK GEPESITESENEK
ATTEKINTESE

A rakodas gépesitését a felterhel6k fizikai igénybevételének cstkkentesén
kivll els6sorban a szallitas teljesitményének fokozasa indokolja. A gépesités
révén a rakodasi munkakbodl szarmazé balesetveszély is csokkenthetd. A sta-
tisztikailag nyilvantartott anyagmozgatasi balesetek kb. 40—50%-a a rakodas-
bél ered.

Egy adott rakodon sziikséges gépek megvalasztasahoz szamos adatot ismer-
nunk kell. llyenek: a havi forgalom, a napi forgalom gyakorisadga, a rako-
dasra kerll6 valasztékok megoszlasa, a fel- és leterhelési feladatok napi
alakulasa, valtozasa, a rakodok mérete, a rakomany sulya stb. Ezekbd&l
az adatokbol megallapithatjuk, hogy milyen napi teljesitményd, hatésugard,
teherbirasu és egyéb mdszaki jellemz6jli gépek alkalmazanddk. Nem kdzom-
bds a rakodogépek teljesitménye szempontjabdl a kivanatos minimalis rako-
dasi ciklusidé sem.

A rakodogép és a rakodasi technolégia megvalasztasakor igen fontos szerepet
jatszik a fel-, illetve leterhelendd faanyag valasztékmegoszlasa. Mas eljarast
alkalmazhatunk ronk, mast rovidebb valasztékok rakodasakor.

Az eddigi tapasztalatok alapjan az alkalmazni kivant rakodégépeknek olyan
napi és havi teljesitménydeknek kell lennitk, amelyek a sziikségszerden el6allo
nagy munkatorlédasok esetén is képesek a rakodasi feladatokat ellatni. Ez azért
is indokolt, mivel a havi forgalom a rakodék évi forgalmanak 20%-at, hasonlo-
képpen a napi forgalom pedig — kivételes esetekben — az évi forgalom 1%-at
is elérheti.

Mivel a fel- és leterhelési feladatok ko-
zel egyenldé nagysaguak, kivanatosnak
latszik, hogy a rakoddgépek a leterhelés
ellatasara is alkalmasak legyenek.

Mivel a napi forgalom alakulasa a rako-
dogépek egyenl6tlen kihasznalasat vonja
maga utan, —az egyenl6tlenség csokken-
tése és a gépkihasznalas novelése célja-
bél—kivéanatos, hogy egyes tipusokat ra-
kodérendezésre is felhasznéaljanak, illetve
az ehhez szikséges felszereléssel ellas-
sanak.

A rakodok méretei vélaszt adnak a
rakodogépek hatosugaranak kérdésére.

Nyilvanvalé, hogy a rakodogépeknek

olyan hatosugarral kell rendelkeznilk,

amellyel lehet6ség nyilik a legtavolabb

es@ faanyag felterhelésére, illetve annak

a rakodohely kozelébe szallitasara. Ezért 203 abra. A forduldk szamanak ala-
a vasuti és a nagyobb kiegyenlitd rako- kuldsa a tavolsag fliggvényében
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don az 6njaré vagy mozgathaté rakodoégépeket kb. 50 m, a segédberendezés-
ként szallitéeszkozre felszerelt rakoddgépeket pedig kb. 30 m hatésugéar bizto-
sitdsdhoz szikséges berendezéssel kell ellatni.

Meg kell allapitanunk, hogy a rakodasi id6kiesések lényegesen csokkentik a
szallitogépek teljesitményét. Ez kilondsen a kisebb szallitasi tavolsagok ese-
tén mutatkozik élesen. llyenkor a rakodasi ciklusid6 cstkkentése jelentdsen
novelheti a fordulok szamat. Ezzel ellentétben nagyobb szallitasi tavolsagok-
nal a rakodasi id6 mar kevésbé lényeges. A 208. abran lathatjuk a fordulok
szamat, a szallitasi tavolsag és kulonb6z6 rakodasi id6k fliggvényében. A for-
dulék szama akkor a legtébb, amikor nem kell a rakodasra varakozni (kapcsolt-,
valtott-potkocsis szallitas esete). A fordulok szamaban tapasztalhaté kulénb-
ség a szallitasi tavolsag novekedésével egyre csokken, s 15 km utan alig észlel-
het6.

Fentiekb6l azt a kovetkeztetést vonhatjuk le, hogy az optimalis rakodasi
id6t, és ezzel a rakodas optimalis ciklusidejét a szallitasi tdvolsadg hatdrozza
meg. Mivel a tavolsagok tulnyomodrészt 10 km-en feliliek, a ciklusidének
minimalisra valo szoritasa nem indokolt. Lathatjuk, hogy az egész rakomanyok
egyszeri felterhelésére iranyuld torekvések gazdasagilag nem megalapozottak.
Ez ugyanis a szdllitasi teljesitmény kis mértékd fokozasa mellett igen nagy
vonoer6- és sebességigényeket tdmasztana az alkalmazandd rakodogépekkel
szemben.

A rakodéas sebességére ratérve megéllapithatd, hogy teljesitményfokozasi
meggondolasbadl célszerltlen a sebességeket a leginkabb bevalt 0,1—1,0 m/sec
folé emelni. Az 1,0 m/sec-et meghaladd emelési és vonszolasi sebességek foko-
zott mértékben balesetveszélyesek. Mindezeken Kivil a nagyobb sebességgel
mozgd rakomany utkozésekor, a gép bekapcsolasakor, nagyobb dinamikus
igénybevételek allnak el6, ami nagyobb sulyu, szilardabb, tehat koltségesebb
berendezések alkalmazéasat teszi sziikségessé. Végil, mivel a sebesség egyenes
ardnyban all a szukséges loer8teljesitménnyel, nagyobb sebességek esetén
nagyobb motorteljesitmény kivanatos, s ez tovabbi Uzemkdltség névekedést
jelent.

A rakodas vonoerd-szikséglete a felterhelend6 anyag mennyiségétél, és a
rakodas moédjatol figg. Ha talnyomorészt nagyméretd, sulyos ronkok felter-
helésével kell szamolnunk, akkor a vonder6-sziikségletet ezek sulyahoz kell
igazitanunk. Ha ellenben a felterhelend6 anyag apré méretd, akkor egységrako-
manyok kiképzése kivanatos.

A rakoddgépek vonderejének a maximalis méretld és sulyu felterhelendd
ronkokkel valo 6sszevetése nem ad kell§ eredményt, mivel a ronkok sualyan
kivil azok mennyiségét is figyelembe kell venni. Ismeretes, hogy hazai viszo-
nyok kozott a felterhelendd anyag talnyomo részét a tlizifa és a méretekben
ahhoz hasonlatos szerfavalasztékok alkotjak. A ronkok atlagos mérete (26—28
cm atmérd, 4 m hosszlsag) ugyancsak nem lehet kiindul6 pont a vonder6-
szukséglet megtervezéséhez.

Nyilvanvalé, hogy ilyen méretek és aranyok mellett a rakomanykiképzés és a
csoportos rakodas elve johet szamitasba, tehat a gépek vonderejét a rakomanyok
stlyahoz kell igazitani, s az atlagosnal nagyobb ronkoket pedig technolégiai
manipulaciokkal kell felterhelni (pl. gorditéssel).

Osszefoglalasképpen megallapithatjuk, hogy a rakodogépek miiszaki jellem-
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z6inek helyes megvélasztasa igen fontos, a teljesitményt, az lUzemkoltséget
Iényegesen befolyasolo tényez6. A rakoddk forgalma és az alkalmazandé rakodoé-
gépek kozott szoros dsszefiiggés van. A rakodoék és a rakodasi viszonyok figye-
lembevételével kivalasztott gép technolégiajat a rendelkezésre allo lehet6ségek
figyelembevételével kell megvalasztani. igy biztosithaté a kell§ 6sszhang a
rakodas és a szallitas kozott, amely a fakitermelési koltségek tovabbi csokken-
tésének fontos feltétele.

15.211 A kotegelt rakodas

A rovid valasztékoknak kotegeléssel egységrakomanyként valé rakodasa
nagymértékben fokozza a rakodas teljesitményét.

Kulfoldon altaldban kétféle nagysagu koteg hasznalatos, egyikben 4, masik-
ban 1 Urm. anyag van.

A kulonboz6 kotegelési forméak kdzott els6 helyen lehet emlitentink az egy-
szeres atkotést. Ez akkor lehetséges, ha a kdtegelt anyag tokéletesen egynemd,
s amikor nincs sok atrakas. A kétszeres atkdtés mar elterjedtebb, ez megadja
a kotegnek a szikséges szilardsagot. Az atkotések helye a kéteg homlokfe-
luletot6l szamitott 1/4—-1/5 hosszlsag. Alkalmaznak haromszoros, s6t négy-
szeres atkotést is.

Az atkdtés modja lehet tomor és laza. Tomor atkotésnek szamit az abron-
csozas is, 4—5-t6l 40 mm-ig terjedd szalagokkal. Ezt a modszert az iparban,
Kanadaban, USA-ban a papirfa kotegelésére hasznaljak. El6nye, hogy a koteg
szoritasa abroncsozoberendezéssel végezhet6.

Az atkotéshez haszndlnak ovélis keresztmetszetl huzalokat is. Ez hasonlit
az abroncsozashoz. A leggazdasagosabb a kozonséges huzal, de kildn szorito-
berendezést igényel. Kotéllel és lanccal is végeznek kotegelést, s ez akkor gazda-
sagos, ha a kotegelést és a koteg kibontasat ugyanazon tizem végzi. Hasznalnak
kdzonséges kenderkotelet, Gjabban PVC és mas milanyagokat. Norvégiaban
kisérleteznek papirkotéllel is. Fontos kdvetelmény, hogy a kotegeléshez hasz-
nalt anyagok: huzal, szalag, drotkotél stb. két vége egyszerl szerkezettel
konnyen 6sszekdthetd legyen.

A laza kotésnek els6sorban a kotés gyorsasaga, egyszer(isége, s a szallito-
eszkozok jobb kitdltési hatasfoka miatt van sok hive. Hatranya, hogy a koteg
koénnyen szétesik.

A kotegek felkapcsolasanak madja kiilonb6z6. Az egyszerd atkapcsolas nem
kivan kilénosebb berendezést, hatranya, hogy a rakoddégépkezel6 mellett két
masik személy alkalmazasa sziikséges. A kotésekhez vald kapcsolas veszélyes
feladat, mivel az gyakran elszakad. Balesetveszélyes még akkor is, ha nagyobb
feluletl alatétet alkalmaznak. Ezért ilyen megoldasnal az atkotéshez hasznalt
anyagok szilardsagat novelni kell. A kdteg homlokfalan kapcsol6dd fogas a
legmegfelelébb, de a fogasfeluletnek elég nagynak kell lenni (legaldbb a homlok-
felulet 1/5 feluletének megfelel6). Alkalmaznak hidraulikus szoritét 600—700
kp-os szoritéerével. A homlokfellletek szoritasara szolgalé lemezek biztositjak
a balesetveszély kikiiszobolését is. A mddszer hatranya, hogy a faanyaghosszu-
sag kisebb eltérése esetén a sziikséges fogas mar nem biztosithato.

Alkalmaznak kilénb6z6 markoloszerkezeteket, ezek azonban nem bizonyul-
tak megfelelének.
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A kotegelt anyagok rakodasara kabeldarukat, hidraulikus darukat, gép-
kocsi darukat, villas emel§ targoncakat stb. hasznalnak. Legmegfelel6bbek,
a hidraulikus daruk.

A kotegelést végezhetik erd6ben, utak mellett, atterhel6 helyen, valamint
rakoddn. A vagasterileten valo kotegelés kényelmetlen, mivel az anyag szét-
szortan hever, ezért bizonyos csoportositas, osztalyozas valik sziikségesseé.

A vizsgalatok szerint a kotegelési koltség kb. 10%-at teszi ki a szallitasi és
rakodési koltségeknek. Ez az ardny 50%-ig is emelkedhet. A kdltségmegtakari-
tds a kotegek szallitdsanal és rakodasanal mintegy 30%, ezért fontos, hogy a
kotegelési koltségek ezen érték alatt legyenek.

Osszefoglalasul megallapithatd, hogy a kotegelés a killonbdz6 orszagokban
egyre inkabb tzemi jelleglvé valik, és sikerrel alkalmazhat6 a faanyagmozgatas
egyéb teriletein is.

1522 A RAKODOGEPEK FOBB MUSZAKI JELLEMZOINEK
ISME RTETESE

15.221 Rakodé escrl6k

A-021 kétdobos csorl6

Szogvaskereten elhelyezett motorbdl, attételbdl és kétdobos csorlébél all.
A csorlé tartozékat képezi egy kerékpar, melyen a csorl6 munkahelyi mozgatasa
torténik.

A csorlénél alkalmazott felterhel§ berendezések:

1. Nagy vagy kisvasuti vagon esetében:
2 db 3 m magas ,,A” alaku fabol készilt terhel6bak alul és felul 1—1 csigaval
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és a fels6 részen egy horoggal, valamint a csérl6 dobjahoz er8sitett 2x50 fm
8 mm atmérdji sodronykotél, a végén horoggal.

2. 6 tonnas ronkods kocsi esetében:

a potkocsik egyik oldalan meger6sitett rakoncak. A rakoncak fels6 része a
csiga befogadasara megfeleléen kialakitva. Szallitécsoportonként 2 db tengely-

lyel ellatott csiga, valamint a csorl§ dobjahoz er6sitett 2 X50 fm 8 mm atmérgja
sodronykotél.

Maximalis teheremel6 magassag:

1. sz. Osszeallitas: 280 cm
2. sz. Osszeallitas: 220 cm

Teheremelési id6: 300 kp-os teher 150 cm-re torténé felemelése 3 m hosszu
londinan, csusztatva: 20/100 perc,
1100 kp-os teher 150 cm-re torténd felemelése 3 m hossza londinan gor-
getve: 38/100 perc.

A csorlé alkalmazasi kore: ronk, 1150 kp-ig,
kemény: 1—1,3 m3,
lagy: 1,2—1,8 m3,

banyafa 2,20 m hosszutél felfelé, radfa, mez8gazdasagi szerfa, vezeték-
oszlop: minden méretben.

Készletezési helyek: foldutak, képalyas utak, erdei és MAV vasutak mellett
koncentraltan és keskeny savban.

Felhasznalhato jarmlvek: 6 tonnas ronkos potkocsi, erdei vasuti platos vagy
oldalas kocsi, MAV vasuti platés vagy oldalas kocsi.

A csorlé teljesitménymutatdi: 1 m3 faanyag felterhelésének id6tartama (0,3
m3-es atlagronknél) 8,5 perc/m3. 8 o6ra alatt felterhelhet6 mennyiség
100%-o0s kihasznalast feltételezve (0,3 m3-es atlagronknél) 56,6 m3/8 ora,
a jarmd minimalis &llasideje a rakomany 1 m3-ére vonatkoztatva (0,3
m3-es atlagronknél) 7,5 perc/m3.

Termelékenységi mutatok: 1 m3 faanyag felterhelésének halmozott fizikai
munkaid6-szikséglete (0,3 m3-es atlagronknél) 26,7 perc/ma.
1 f6 atal 8 dra alatt elérhet6 teljesitmény 100%-o0s kihasznalast feltételezve,
0,3 m3-es atlagronknél 15,8 m3/8 ora/fé.

Onkoltségi mutatok: évi 250, 8 dras miiszakot feltételezve, 0,3 m3-es atlag-
ronknél, 6 tonnas potkocsikra valé felterhelésnél

évi 1000M3-NEL oo 6,50 Ft/m3
évi 5O00M3-NEL oo 5,10 Ft/m3
évi  10000mM3-nél .....cccoeeveeennns 4.80 Ft/m3
EVI  15000M3-NEL ..o 4,70 Ft/m3

A fizikai munkésok igénybevételi foka: 1 atlagpercre vonatkoztatva
3,5 kcal/perc,

a rakomany egy m3-ére vonatkoztatva 29,7 kcal/m3.
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109. tablazat. Ismertebb rako(I6ésorlok mUszaki adatai

A-021 B I<N
Mutalok kectsdoprtl)gs gépkocsicsorls vag;)t;]rtigko
Dobok szama; db 2 2 1
Sebességfokozatok szama 2 — —
Dobok fordulatszama; n/perc 12-24 — —
Vonoéerd; kp 1170—585 700 300
Kotélsebesség; m/sec 0,4-0,8 0,5 0,66
Csorl6 kotélbefogadd képessége; m 50-50 40 30
Kotélatmérd; mm 9 9 10
Onsuly; kp 150 330 —
HosszUsag; mm 2850 870 1000
Szélesség; mm 1120 430 1450
Magassag; mm 650 450 4000
Kerékpar sualya; kp 110 — —
Kerékpar teherbirasa; kp 500 — L=
Szukséges motor egyhengeres, Az adott gép- villanymotor
kétutemd, kocsi motorja 220/380 V
légh(itéses
Motorteljesitmény; LE 6 — 5 kw
Motor fordulatszama; n/perc 3000 — 920
Gyarté allam NDK Csehszlovékia Csehszlovékia

TB csehszlovak gyartmanyd kétdobos gépkocsirakd csorlé

A csorl6 a tehergépkocsi vezet6fulkéje mogott helyezkedik el. Az ontott
csorl6hazban foglal helyet a csigaattétel. A csigakerék a tengely kodzepén
helyezkedik el, végein ferodor-ratétes konuszos tengelykapcsolé talalhat6.
A tengelyen két gordiulécsapagyakon szabadon forgdé — dob dolgozik.
A dobok kézzel allithaté csavar és anya segitségével a tengelykapcsolo felileté-
hez szorithatdk, ezaltal forgasnak indulnak. Ha a karok a masik véghelyzetben
vann.ak a dobok és a tengelykapcsold szétvalnak és a dobokat a szalagfék

lefékezi. A karok kdzépallasban
biztositjak a dobok szabad for-
gasat, melyre a drotkotél leteke-
résénél van szikség. A két dob
vezérlése egymastol fuggetlendl
torténik. A dobok egy acélontési
hazban foglalnak helyet, ezen ta-
laljuk a kotélterel6ket. A gép-
kocsi kdzlémd tengelye a forgato-
nyomatékot lanchajtason keresz-
tul tovabbitja a csorlére.

K\ vagonrako csorlé

A csorl6t torzsek vagy dara-
bolt ronkok, esetleg méas hosszu
210. abra, onfelterhelés gépkocsi csérlGvel targyak vagonba rakodasara
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211. abra. Gdlya-1 rakodddaru

hasznaljak. Rendszerint egyidejlleg két csérlével kell dolgozni. Egy csérl6vel
csak rovid ronkoket lehet felrakni. Kilondsen olyan helyeken hasznaljuk, ahol
nem lehet vagy nem gazdasagos nehezebb berendezéseket felallitani. A va-
gonrakd csorlé egyszer( és viszonylag nagy teljesitmény( rakoddberendezés.

Az ismertetett rakodo csorl6k miszaki jellemzdit a 109. tablazat tartalmazza.

15.222 Daruk

Goélya 1. daru

A Golya |. gépkocsira szerelhetd hidraulikus mikodésl rakodddaru. Forészei:
az olajszivattyu, a daruoszlop, a darukar és a vezérl6berendezés. A daruoszlop
a gépkocsi alvazkeretére van er0sitve.

A daru alkalmazasi kore: ronk 1000 kp-ig keményfa: 0,9—1,2 m3
lagyfa: 1.1—1,5 m3,

minden hosszban banyafa, fagyartmanyfa, pillérfa, radfa, mezégazdasagi
szerfa, vezetékoszlop minden méretben, sarangolt szerfa és tlizifa.

Keészletezési helyek: kdpalyas és foldutak mellett koncentraltan és keskeny
savban, erdei és MAV vasutak mellett koncentraltan és keskeny savban.

Felhasznalhatd jarmiavek: 2,5—4,5 tonnas tehergépkocsik, 5—8 tonnas teher-
gépkocsik, 2—3 tonnas platos, illet6leg 6 tonnas ronkds potkocsik, erdei
vasuti truck, platés vagy oldalas kocsik, MAV vasuti platés vagy oldalas
kocsik.
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A daru teljesitménymutatdi: 1 m3 faanyag felterhelésének id6tartama (0,3 m3-es
atlagronknél) 5,4 perc/m3,
8 oOra alatt felterhelhetd mennyiség 100%-o0s kihasznalast feltételezve
(0,3 m3-es atlagronknél) 88,8 m3/8 ora,
a jarmd minimalis allasideje a rakomany 1 m3-ére vetitve (0,3 m3-es atlag-
ronknél) 4,6 perc/m3,

Termelékenységi mutatok: | m3 faanyag felterhelésének halmozott fizikai
munkaid6-szikséglete (0,3 m3-es atlagronk esetében) 16,8 perc/ms,
1 f6 altal 8 dra alatt elérhet6 teljesitmény 100%-o0s kihasznalast feltételezve
(0,3 m3-es atlagronknél) 28,6 m3/8 ora/fé.

Onkoltségi mutatdk: évi 250, 8 6ras miszakot feltételezve,
0,3 m3-es atlagronknél, erdei rakodoén:

évi 5 000M3-NEL oeeeeeeeeeeee s 3,05 Ft/m3,
EVI 10 000MB-NEL oo 2,85 Ft/ms3,
évi 20 000m3-nél ........... 2,70 Ft/m3.

Az onkoltségi adatok nem tartalmazzak a leirasi hanyadot, a karbantartasi
és javitasi, tovabba a hajté és ken6anyag koltségeket, mivel a darut hor-
doz6 gépkocsi tipusa nem végleges.

A fizikai munkasok igénybevételi foka:
egy atlagpercre vonatkoztatva: 2 kcal/perc

1 m3-re vonatkoztatva: 10,8 kcal/perc
Golya I1. daru
A Golya Il. gépkocsira szerelheté hidraulikus mikodésd rakododaru. F6

részei: az olajszivattyu, a daruoszlop, a darukar, és a vezérl6berendezés. A daru-
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oszlop a gépkocsi alvazkeretére van er@sitve, kozvetlenil a vezet6fulke mogeé.
A darukar hossza szabalyozhato.

A daru alkalmazési kore: ronk 700 kp-ig keményfa: 0,6—0,8 m3
lagyfa: 0,7—1,0 m3

banyafa, fagyartmanyfa, pillérfa minden méretben, sarangolt szerfa, tlizifa
kedvez6tlen hatasfokkal, radfa, mez6gazdasagi szerfa 5 m hosszig.

Készletezési helyek: képalyas és foldutak mellett koncentraltan, keskeny sav-
ban, az ut padkajan.

Felhasznalhaté jarmivek: Csepel D-354 tehergépkocsi vagy egyéb hasonlé
jarmd.

A daru teljesitménymutatdi-: 1 m3 faanyag felterhelésének id6tartama (0,3 m3
atlagronknél) 5,8 perc/m3,
8 ora alatt felterhelhet6 mennyiség 100%-o0s kihasznalasnal (0,3 ma3-es
atlagronknél) 82,6 m3,
a jarmd minimalis allasideje a rakomany 1 m3-ére vonatkoztatva (0,3 m3-es
atlagronknél) 5,8 perc/ma3.

Termelékenységi mutatok: 1 m3 faanyag felterhelésének halmozott fizikai
munkaid§-szikséglete (0,3 m-es atlagronknél) 17,8 perc/m3,
1 f6 altal 8 dra alatt elérhetd teljesitmény 100%-o0s kihasznalast feltételezve,
0,3 m3-es atlagronk esetén 26,9 m3/8 ora/l f6.

Onkoltségi mutatok: évi 250, 8 6ras miszakot feltételezve 0,3 md-es atlag-
ronknél erdei rakodon

EVI 1 000 M3-NEL oo 13,90 Ft/m3
évi 5000 m3-nél............ et e e e ra—eraaeaaraaas 8,05 Ft/m3
évi 10 000 m3-nél.................... 6,40 Ft/m3

A fizikai munkéasok igénybevételi foka;
1 atlagpercre vonatkoztatva 2 kcal/perc,
a rakomany 1 m3-ére vonatkoztatva 11,6 kcal/perc.

Panther ADK 1/5 autddaru

F6 részei: a jarmd, forgddaru és az elektromos berendezés. A jarmad hajlitott
acélszerkezet( vaza az els6 és a hatso tengelyre 2—2 lemezrugoval tdmaszkodik.
Az els6 tengelyen 2, a hatson 4 kerék van. A kéttarcsas tengelykapcsol6 a sebes-
ségvaltoval és a mellékhajtasmiivel egybe van épitve. A vezet6filkében talal-
hatok a gépkocsi és a daru mUikddtetéséhez szilkséges kapcsoldk és mliszerek.

A forgodaru forgodasztalbdl, forgatomibdl és emel&szerkezetbél all. A forga-
tomu és az emelGszerkezet a forgOasztalra van szerelve. A gém forgatéasa és a
kotél emelése, valamint a hidraulikus szivattyd mikddtetése elektromotorral
torténik. A gém emelésére két hidraulikus berendezés szolgal.

A daru alkalmazési koére: ronk, banyafa, rddfa, mez6gazdasagi szerfa minden
méretben, rovid valasztékok lehetbleg kotegelve.

Készletezési helyek: képalyas at mellett koncentraltan, keskeny savban, pad-
kan, erdei és MAV vasutak mellett keskeny savban.

327



213. abra. Panther ADK 1/5 rakodddaru

Felhasznalhat6é jarmUvek: 2,5—4,5; 5—81teherbirasu tehergépkocsik, 2—3 t
platos, 3—6 t ronkos poétkocsik, erdei vasuti truck, platés vagy oldalas
kocsi, MAV platés vagy oldalas kocsi.

A daru teljesitménymutatéi: 1 m3 el6készitett faanyag rakodasi ideje 2,2 perc,
8 oOra alatt felterhelhet6 mennyiség 100%-0s kihasznalast feltételezve
218,4 m3, a jarmd minimalis allasideje a rakomany 1 m3-ére vonatkoztatva
0,4 perc.
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Termelékenységi mutatok: 1 m3 faanyag rakodasanak halmozott fizikai munka-
id6-szlikséglete el6készitett anyagbol 6,6 perc/m3, egy f6 altal elérhetd
8 Orai teljesitmény 100%-os kihasznalasnal 72,6 m3/8 dra/l f6.

Onkoltségi mutatdk: 250, 8 6ras miszakot feltételezve, el6készitett anyagbol
val6 rakodasnal

évi 10 000 m3-nél 12,85 Ft/m3

évi 20 000 m3-nél 8.60 Ft/m3

évi 30 000 m3-nél 7,40 Ft/m3

évi 50 000 m3-nél 6.60 Ft/m3
A fizikai munkasok igénybevételi foka:

egy atlagpercre 1.7 kcal/perc

1 m3-re vonatkoztatva 3.7 kcal/m3

11ZP 4-61 hidraulikus daru

A daru a kovetkez6 munkék elvégzésére alkalmazhato:

Darabaru fel- és lerakodasa a sajat és idegen jarmdre (sarangolt fa kotegek-
ben, darabolt valaszték, ladak, gépek, gépkocsik stb.).

Szerelémunkak, gazdasagi épuletek szerelése, telefon- és villanypdznak lera-
késa.

A HZP 4-61 daru a kovetkez6 részekbdl all:

a) a tartokeret tamaszokkal,
b) daruoszlop,

c) forgd darukar,

d) szivattyu,

e) vezérl6berendezés.

A tartokeret idomvasbol készilt. A gépkocsi stabilitdsanak biztositasa érde-
kében a tartokeret tamaszokkal rogzithet6 a talajhoz, a tAmaszok hossza csa-
varral szabalyozhato.

A tartOkeretre van szerelve a stabil, hGzott cs6bdl készitett daruoszlop.
A daruoszlop also része a hidraulika olajtartalyaul szolgal.

A forgo6-darukar befogott tarténak van kiképezve. A kar maga idomlemezek-
bdl készult. Elllsd része 740 mrn-re bedughatd, azonkivil a darukar felében
0sszerakhato.

A darukar magassagi elfordulasat a hidraulikus henger és a forgdkar tenge-
lyében elhelyezett dugattyl teszi lehetévé. Emelése a hidraulikus tipushenger
segitségével torténik, amely csuklésan kapcsolodik a forgd darukar fejéhez és
a tartéoszlophoz. A 4,2 m kotél kihlzasat a tartéoszlopban elhelyezett hidrau-
likus henger biztositja.

A daru hidraulikus berendezéséhez sziikséges olaj adagolasara a gépkocsi
hajtomiszekrényében haromdugattyls tipus-szivattyu szolgal, amely meghaj-
tasat a csorl6 hajtotengelyérél kapja.

A munkaml(iveletek vezérlése a tartéoszlopra szerelt vezérszeleppel torténik,
amely lehet6vé teszi a daru biztonsagos kezelését.
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214. abra. HIAB-193 onfelterhelédaru

A daru tulterhelésének elkerllésére
szolgal a biztonsagi szelep.

I11AB 193 daru

A HIAB 193 gépkocsira szerelhet6 hid-
raulikus mikodésid rakododaru. F6 részei:
az olajszivattyu, a daruoszlop, a darukar,
a vezérl6berendezés és a sodronykotél.
A daruoszlop a gépkocsi alvéazkeretére
van er@sitve kozvetlenll a vezet6filke
mogé. A darukar hossza a karrészen levd
csavarokkal szabalyozhato.

A daru alkalmazasi kore: rénk 900 kp-ig,
keményfa: 0,8—1,0 m3
lagyfa 1,0—1,3 m3

5 m hosszig, banyafa, fagyartmany-

fa, pillérfa minden méretben, radfa, mez6gazdasagi szerfa 5 m hosszig,
sarangolt szerfa és t(izifa kedvez6tlen hatasfokkal.

Készletezési helyek: képalyas és foldutak mellett koncentraltan, keskeny

savban, az ut padkajan.

Felhasznélhat6 jarm(ivek: Csepel D-352 tehergépkocsi vagy egyéb hasonlo

jarmdai.

A daru teljesitménymutatoi: 1 m3, 0,3 m3 atlagronk rakodasanak ideje atlag

4,1 perc/m3,

8 ora alatt felterhelhet6 mennyiség 100%-0s kihasznalast feltételezve:
0,3 m3 atlagrénknél 117,0 m3/8 éra,
a jarmd minimalis allasideje a rakomany 1 m3-ére vonatkoztatva (0,3 m3

atlagronk esetében) 4,1 perc/ma3.

Termelékenységi mutatok: 1 m3 faanyag felterhelésének halmozott fizikai
munkaid§-szikséglete (0,3 m3 atlagronk esetében) 12,8 perc/m3,
1 f6 altal 8 dra alatt elérhet6 teljesitmény 100%-0s munkaid® kihasznélast,
és 0,3 m3-es atlagronkot feltételezve 37,5 m3/8 ora/l f6.
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215. &bra. K-51 gépkocsidaru

15.223 Elevatorok

Radoé—Lelesz-féle rakodd elevator

A Rado—Lelesz-féle rakodd elevator (transzportér) gumikerekeken jaro
vasvazas gép. A gép allitasi sz6ge a magassagnak megfeleléen szabalyozhato.
A faanyag el6rehaladasat fogparokkal ellatott két szallitdlanc biztositja.

Az elevator alkalmazasi koére: ronk, 1000 kp-ig
keményfa: 0,9—1,2 m3,
lagyfa: 1,1—15 m3
6 in hosszig,

banyafa, fagyartmanyfa, pillérfa minden méretben, radfa, mezégazdasagi
szerfa 6 m hosszig, sarangolt szerfa, tlizifa minden méretben.

MTC rakodod eIerétor

Az MTC rakodd elevator (transzportér) gumikerekeken jaré vasvazas gép.
A gép allitasi szoge a rakodasi magassagnak megfelelen kézi berendezéssel
szabalyozhatd. A két szallité lanc fogparokkal van felszerelve, mely a faanyag
el6rehaladéasat biztositja. A lancok U alaku valyukban futnak, ezért a fliggéleges
terhelés nem a lancokra, hanem az elevator vasvazara jut.

Az ismertetett elevatorok f6bb m(iszaki adatait a 111. tablazat tartalmazza.
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111. tablazat. Elevatorok

Mutatok Radé—Lelesz MTC
rakodé elevator rakodé elevator
Meghajté motor egyhengeres kétitem( egyhengeres légh(itéses-
légh(itéses benzinmotor benzinmotor

Motorteljesitmény; LE 14 5
Fordulatszam; n/perc 3800 3000
Sebességfokozatok szdma 4 —
Lancsebesség; m/sec 0,15-0,30 0,23
Teherbiras; kp 1000 250
Maximalis teheremelési magassag; mm 3800 4000
Vezet6sin hossza; mm 5000 —
Tovabbitéfogak egymastél valé

tavolsaga; mm 1000 1000
Hordoz6 lancok egymastol valé

tavolsaga; mm 800-1400 800
Onsuly; kp — 1000
Gyart6é allam Magyarorszag NDK

15.224 Traktorhajtast rakodd berendezés

Valtozatok szama 3

Teheremelési magassag; mm 2200

Meghajtas traktor vonohorgarol

Teherbiras; kp 600 500 2000

Felhasznalhato jarmivek 2—3 tonnas platods, 6 tonnas rénkds kocsik

216. abra. Villas emel6 targonca
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112. tdblazat. Ismertebb szovjet gyartméanyu villas emel6 targoncdk miszaki adatai

Mutatok

Teherbiréas; kp
az emeldvillakon
csigds gémmel
csiga nélkuli
gémmel
a puttony
Grtartalma; m3

Maximalis emelési
magassag; mm
villaval és
puttonnyal
csigads gémmel
csiga nélkuli
gémmel

Emelési sebesség;
m/perc
villak, teher nélkul
villédk teherrel
horog teher nélkil
horog teherrel

Leeresztési sebesség;
m/perc
villak teherrel
villak teher nélkul

Haladasi sebesség;
km/6ra
el6re

hatra

Hajtémotor

Uzemanyagfogyasztas,
liter/Mp

Teljesitmény 100 in
tavolsagra; Mp/o6ra
Onsuly; kp
Hosszusag villakkal;
mm
Szélesség; mm
Magassag; mm
leeresztett villakkal
maximalisan felemelt
villakkal
Nyomtav; mm
elsé tengely
hatsé tengely
Tengelytav; mm

4000 M 4005 A
3000 750
1500 —

1000-3000
1,0 L=
4000 2800
9000 —
5100 —
12,0 11,9
8,5 10,0
24,0 —
17,0 —
14,0 29,0
6,5 14,3
7,5-15,0
29,0-42,0 12,2
9,35-18,0
-36,0 12,2
GAZ-51 GAZ-51
0,18
16,0
5050 1845
4575 2390
2240 975
3200 1910
5560 3725
1650 760
1425 695
— 1000

4043

3000

4000

36,0

GAZ-51

liter/100

km 28

4760

4045 4046
5000 5000
— 2500-4500
— 0,57
4000 4200
— 7200
10
— 8-10
36,0 30
GAZ-51
liter/100
km 32
5650 9310
1640 -

4049

5000

7000

30

8500
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15.226 Specidlis daruk

217. abra. KKU-7,5
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218., abra. Bakdarus rakodas és rakoddi anyagmozgatas

114. tablazat. Szovjet gyartmanyu markol6 berendezese”, traktorra szerelt rakodo-
gépek fébb miliszaki jellemz6i

Megnevezés

Alkalmazott er6gép
Vezérlés moddja
Teherbiras; kp
Maximaélis emelési magassag; mm
Teheremelési id6; sec
A teher eleresztésének ideje; sec
A hidraulikus berendezés
maximalis nyomasa; kp/cm?
Kuls6é méretek; mm
hosszlsag
szélesség
magassag
A feltoltott rakodd berendezés
Sualya; kp

22 Erd6gazdasagi gépek

Rakod6 berendezés tipusa

UTPG-5 PG-1 P-13 A
T-157 L :
SINIILP CNIIME  Giproleszmas
Sz-100 GP Sz-100 Sz-100 TDT-60
hidraulikus a traktor vezet6filkéjébél
4 000 5 000 4 000 3 000
3 200 3 500 3 200 3 650
14 20 16

5 8 5 6

100 150 100 70

7 100 5 800 6 260 7 640

3 050 3 200 2780 2 370

2 960 3 700 2 540 2 700

17 800 17 250 17 900 12 295
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219. abra. Markolé berertdezéses rakodogépek
a) P-13-A, — b) UTPG-5
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115. tablazat. Forgogémes homlokrakodok

., Emel6- Forgas-  Teljesit-
EIGAlITt6 cég Tipus MO EMI0CTO nagassa  hatar meény
.p L
mm fok m3fora
|
Ahlman A L 30 0,8 2100 180 30
Carlshutte A L 30 1,0 4000 180 50 '
A 1L 45 1,2 3800 180 50—60
Bischoffwerk Polytrac 46 1,3 2700 150 40—50
K. G. HL-
1200
Frisch K. G. D 60 LH 60 15 2650
Eisenwerk
D 60 K 60 2,3 2350
H 90 K 90 3,5 2450 — —
Meiller F. X. 1000 35-60 15 2200 — 60
50-70
2000 80 2,5 2400 80
Schopf Maschinenbau L 42 45 1,3 4250 — 40—60
L 43 60 2,0 4500 - 35-80
Swing F. W. Wittenburg — 45 1,7 2400 180 —
Maschinenfabrik LL 2-2 15-22 0,4 2300 — —
LL 4-3 22-40 0,6 2800 — —
Allis Chalmers TL-12 7 2 2990 — —
HD 6 G 57 2,5 3050 — —
Caterpillar No 933 50 3000 — s
No 955 70 — 3200 — —
No 6 100 - . 3400 - —

15.227 Egyéb rakoddgépek
UEII elektromos felvond

Rendeltetése: a ronkok kozelitése és vagonokba, illetve tehergépkocsikra
terhelése. Hasznalatakor kotelet er@sitenek a ronkre, a masik végét pedig a
felvon6 vazahoz rogzitik. A kotél dobra csavarodasaval hossza és igy a ronk
tavolsaga is csokken. A kozelitést a teher nagysagatol fluggden két felvono
segitségével is végezhetik.

A felvoné kerete hegesztett U vas. A kotél felcsévélésére szolgalé dob meg-
hajtasa 2,2 kW teljesitmény( motorrdl torténik, ékszijakkal, 2 fogas el6tét
segitségével. A felvond szallitasara két kerék szolgal.

Mdszaki adatok:

Meghajtas: OR tipusu elektromotor 2,2 KW
380 V
A kotél sebessége; m/sec 0,6
A kotél vonoereje; kp 800
A felvoné magassaga; mm 4000
A sodronykdotél hossza; m 50 m
atmeérdje; mm 11,2
Sulya; kp 400
22%
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VOG-AILTI szovjet gyartmanyu vibréaciés markold

A markol6 tipusa: egykotetes
Alkalmazasi tertlet gobmbfarakodas 7,5—10 tonnas
darukkal
Az egyszerre emelt mennyiség térfogata
6,5 m hosszi ronkoknél; m3 7.5

. Magassag nyitott pofakkal; mm 2800
Magassag zart pofakkal, mm 2550
Szélesség; mm 1700
A pofak tavolsaga max. nyitasnal; mm 2140
A csigasor tipusa: kettés
A csigasor attétele: 3
Kotélatmérd; mm 16,5
A bezarashoz sziikséges koétélhossz; m 2,32
A villanymotor teljesitménye; kW 2,8
A villanymotor fordulatszama; n/perc 1400
A markol6d sulya: 1670

A TGI>-(\IIME szovjet gyartmanyu liomlokmarkol6

A markol6 tipusa: a ronkok butijénél csavarszerkezettel
szoritd
Alkalmazasi terulet; 3—6,5 m hosszl ronkok

Az egyszerre emelt mennyiség 6,5 m
ronkoknél; m3

A markolo szélessége; mm 2400

A villanymotor teljesitménye; kW 9

A villanymotor fordulatszama; n/perc 2200

220. abra. VOG-MLTI vibraciés markold
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1523 A GEPESITETT RAKODAS MUNKASZERVEZESE

Bar a faanyagrakodasban alkalmazott gépi eszkdzok jelent6sen kilénbdznek
egymastol, a gépesitett rakodas munkaszervezésében egy sereg hasonlé mozza-
nattal és kovetelménnyel talalkozunk.

A gépesitett rakodas munkaszervezése igen nagy jelent6ségu, elsésorban nem
a rakodogépek, hanem a szallitoeszkdzok minél tokéletesebb kihasznalasa szem-
pontjabol. Jol szervezett rakodassal elérhet6, hogy a szallitbeszk6zok allasideje
jelent6sen csokken, s a napi teljesitmény 30—50%-kal né.

Huszar Endre és Ott Janos a rakodogépek mindsitésével kapcsolatos munka-
jukban részletesen foglalkoznak a rakodas munkaszervezésének fontosabb els-
feltételeivel. Megéllapitdsuk szerint mindenekel6tt igen fontos a felterhelend6
anyag helyes készletezése. A ronkot és a banyafat, lehetéség szerint hosszUsagi
és vastagsagi csoportokra szétvalaszva kell készletezni. Cél, hogy a szallitas
iranyaban elhelyezked6 butik minden esetben egy sikban legyenek. A maglya
a forgalmi savtol csak meghatarozott tavolsagra kezdédhet, s szélessége sem
haladhatja meg az adott rakodogéphez elGirt optimalis értéket. Torekedni kell
arra, hogy egy maglyaban egy-egy helyen egy potkocsi vagy tehergépkocsi
rakomany taroljon, de minden esetben olyan mennyiség legyen, hogy rakodas
kdzben az atallas ne valjék szilkségessé. A maglya szélességében a fat lehetdleg
egyenletesen kell tarolni.

Masok a kovetelmények a csorl6s traktorral Gzemeltetett bakdaru alkalma-
zasa esetén. llyenkor a faanyagot aszokfan gépkocsirakomanyként a forgalmi
sav kozepén kell tarolni. A méaglyak szélessége nem haladhatja meg a 2,5 m-t.
A készletezésnél lgyelni kell arra, hogy az aszokfak mellett a felterheléshez
szikséges drotkotelek a rakoméany alatt konnyen atflizhet6k legyenek.

A rakodokon alkalmazott portéaldaruk, villasemeld targoncéak stb. esetében
is igen fontos munkaszervezési el6feltétel a rendezend§ anyagnak &aszokféan,
egy sikban val6 tarolasa. Portaldaruk hasznalata esetén a daru teherbirdsanak
megfelel6 fogaddbunkereket alakitanak ki, amelyek mindegyike egy rakodasi
egységet képez.

A rakodashoz alkalmazott munkaeszktzok és segédberendezések a rakodo-
gép jellegét6l fuggben valtoznak. Legtdobb esetben szilkség van londinakra,
emel6fara, capinra, mig a daruzassal mikodd gépeknél befogopofakra, felkap-
csol6 kotelekre, csigakra, ronkfogo ollékra stb. Ujabban kisérleteznek a rakodo-
daru berendezéseknél konténerek alkalmazésaval. A tapasztalat szerint azonban
a kotegelt egységrakomanyok alkalmasabbnak bizonyultak.

A tulajdonképpeni rakodasi technolégia altalaban a kovetkez6 mozzanatok-
bol all.

—- a rakodogép és a jarm( el6készitése felterheléshez,

- egy .vagy tobb ronk bekotése vagy felkapcsoldsa a rakodogép jellege

szerint,

— a felterhelend§ anyag kozelitése, felemelése, felhlizasa a szallitéeszkozre,
—- az anyag rendezése a szallitbeszkozon,
— a felkapcsol6 vagy bekot6berendezés maglyahoz valo visszatéritése,
— a szallitéeszkoz felterhelése utan a rakodoégép alapallasba valé helyezése,
— a jarmd alkalmassa tétele szallitasra.
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Gépesitett rakodasnal igen nagy figyelmet kell forditani a balesetvédelmi
Ovorendszabalyok maradéktalan betartasara, mivel a legtébb baleset e munka-
fazisban fordul el6.

15.231 Kuldnb6zd rakodasi munkaszervezési véltozatok
Rakodas onfelterhel6 daruberendezés segitségével

A megfelel6 teljesitmény biztositasa érdekében kivanatos az Ut szélén egy-egy
gépkocsirakomanynak megfelel6 mennyiségl faanyagot tarolni, amit az énfel-
terhel6 daru fokozatosan beemel. Munkamenete a kdvetkez6: a gépkocsi helyes
beédllasa, a ronkdk atkotése, beemelése és rendezése. Igen lényeges f6leg kevésbé
méretes ronkoknél, hogy az egy fogasra emelt mennyiség megkdzelitse a daru
teherbir6képességét, s ezért egyszerre tobb ronkot is emeljunk. Ennek meg-
felel6en ollék helyett el6nydsebb, ha sodronykételes felkapcsold berendezéseket
hasznélunk.

Rakodas kulonallé darus rakoddgép segitségével

Csak olyan helyeken alkalmazhatd, ahol a daru a felterhelendd anyag és a
szallitogép kozé allhat. A technoldgiat itt is a szallitbgép bedllitasa, a ronkok
felkapcsolasa és beemelése, valamint rendezése hatarozza meg. Mivel a kilén-
allo daruk altalaban nagyobb teherbiroképességliek, mint az 6nfelterheldk,
az egy fogasra emelt mennyiséget a célszerliség, a beemelt anyag rendezhet6-
ségének mértéke hatarozza meg.

Rakodas elevatoros rakoddberendezésekkel

A rakott anyag mennyiségét a rakodogép teherbirasa hatarozza meg. A techno-
logia a felterhelend6 anyagnak a rakodogéphez val6 kozelitésébdl, a gépre vald
beemelésébdl, s esetleges rendezésébdl all. A gép a kozelitési tavolsagra igen
érzékeny, ezért ajanlatos a rakodas szlineteiben cs6rlével vagy egyéb berende-
zésekkel a faanyagot a rakodasi fronthoz kozeliteni.

Rakodas villas emel6targoncakkal

A faanyag megfelel6 tarolasa esetén a villas emel6targoncak mind belsd
mozgatasra, mind rakodasra kivaléan hasznalhatok. A targoncak alkalmazasa-
nak el6feltétele, hogy a rakodo teriletet kemény burkolatd palyaval lassuk el
és a gép forduldasahoz sziikséges hely rendelkezésre alljon. A munkat agy szer-
vezzik, mintha targoncakkal dolgoznank.

Rakodas géni segitségével egy maglyarol

A felszerelés: ,,A” alaka gém 2 koétélrendez6vel, kotélberendezés, amelynek
egyik vége a traktor vonéhorgahoz vagy a csorléjéhez kapcsolddik, masik vége
pedig két agra bomlik. Minden ag végén acélkarika, s az agakon pedig fut6-
gy(rdre szerelt horog van. A kétélatmeéré 9—-13 mm. A rakodas menete a kdvet-
kez6: A felkapcsold berendezést a ronkokhdz huzzuk és azokat a berendezésre
kapcsoljuk. A csorlét meginditjuk és menetkodzben a traktorral a szallitéberen-
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221. abra. Rakodas csorl6 és gém segitségével

dezés mellé allunk, amelyre a rakomanyt leeresztjik. A felkapcsolé berendezést
— a horgokhoz kapcsolodd kotél segitségével — egy rantassal oldhatjuk. Végul
a traktor a felkapcsolé berendezést a felterhelt rakomany alol kihGzza.

A napi teljesitmény 40—140 m3. EI6nye, hogy igen egyszer(, mivel egy ,,A”
alakd gém, alig 100 m hosszu kotél és a traktor el6re-hatra mozgasa, illetve
a csorlé segitségével a felterhelés megoldhatd. Hatranya, hogy csak megfelelé
forgalmu rakodokon alkalmazhatd, s meglehet6s gyakorlottsagot kivan.

Rakodas gémek segitségével tobb maglyarol

Ez az eljaras az el6z8nek egyik valtozata. Lényege: a tobb maglyardél torténd
felterhelés, gémek, kotélberendezések, vonokotél és csorld, illetve a traktor
elére—hatra mozgasanak segitségével. Mindig annak a gémnek a kotélberende-
zését kapcsoljak a traktorhoz vagy csorléhoz, amelyhez tartoz6 maglyarél akar-

Ok a rakodast végezni. Az el6nyok, hatranyok és a teljesitmény az el6z6 mod-
szerrel azonosak.

Kétkotetes rakodasi eljaras

Ez az eljaras lényegében az el6z6khdz hasonld, azzal a kiilonbséggel, hogy
ehhez kétdobos csorl6 szukséges. El6nye, hogy a koételet nem kell kézi erével a
felterhelend6 rénkokhoz visszahlzni, hanem ez a felkapcsoléberendezés végéhez
és a csorlé segéddobjahoz kapcsolodd kotéllel végezhetd.

Rakodas magasrakodorol gép segitségével

A meglevé magasrakodokat gépi rakodasra is kivaléan fel lehet hasznalni.
A felterhelend6 faanyagot a szallitéeszkozre csérldvel, traktorral hlzzak vagy
a traktor tolélemezével, emel6padjaval vagy mas eszkozzel toljak. E mddszer
szamtalan valtozatat alkalmazzak a Szovjetunidban, Csehszlovakiaban.
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223. 4bra. Rakodas kétdobos csérl6vel



Rakodas nagykoteges arbocdarus rakodoberendezéssel

A berendezés egymastél 10—12 m tavolsagra levd, kotelekkel merevitett,,
also és felsd terel6esigaval ellatott fa-, ill. fémarbocokbdl all. A két arboc kdzds
kotélrendszerrel rendelkezik. Az arbocokhoz kozelitett, egy szallitéeszkoz-
rakomanynak megfelel6 mennyiségld szalfat, két helyen atkotve, traktorral,
csOrlével, vagy mas eszkdzzel megemelnek. A szallitoeszkdzt a megemelt rako-
méany alé tolatjdk, s a rakomany leeresztése, a rakodokotelek kihlzasa és a
sziikséges rogzitések utan a szallitéeszk6z azonnal indulhat.

Rakodéas a traktor hajt6kerekeinek felhasznalasaval

A felterhelésben a traktor hajtokerekeit is felhasznaljak. Lényege, hogy a
felterhelést fahengerhez rogzitett csorlédob, illetve a traktor hajtékerekeinek

el6rerhatra mozgatasaval végzik.

Oldalrdl tortén6 rakodéas traktor vagy esorld segitségével

A gépkocsin vagy a potkocsin elhelyezett terel6csigadk és kotélberendezés
segitségével a ronkot felhizzak vagy felgorgelik a platora.

Hatulrol torténé rakodas traktor vagy esorld segitségével

Lényege, hogy a ronkoket a kocsi végén levd emelvény segitségével terhelik
a potkocsiplatora. A kotél visszahlUzasa kézi vagy gépi er6vel oldhaté meg.

224. abra. Rakodas a traktor hajtokerekeinek felhasznalasaval
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225. abra. Felterhelés oldaliranybol

226. abra. Oldalvillas felterhelés

El6nye, hogy az uton tarolt anyagot is fel lehet terhelni, s nem igényel kiléno-
sebb segédberendezést. Az eljaras ronk-és tlzifakoteg felterhelésére egyarant
alkalmas.

Rakodas kotéldarus rendszerrel

Nagy forgalmu és széles rakodokon a kotéldarus rakodasi eljarasok szamos
valtozatat alkalmazzak. Nagy teherbiroképességik mellett el6nylk, hogy a
rendezési munkakbanf is jol hasznalhatok. Koétéldarukkal a szallitbeszkdzok
Uritése — akar egy fogéasban is kivaléan megoldhaté.
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227. abra. Felterhelés hatulrdl

228. abra. Kabeldarus rakodas és Urités als6 rakodon

229. abra. Kulonbozd koteles rakodasi médok Rapraeger utan
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230. abra. Guy-line rendszer(i kételes rakodas

231. 4bra. Mc-Lean rendszer(i koteles rakodas
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232. abra. Heel-boom rendszer( koteles rakodas
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234. abra. Urités billenthet6 platoval

Uritési eljarasok

Az emlitett rakodogépek
talnyomo része az Urités-
ben is jol felhasznalhato.
Az Urités a rakodassal el-
lentétben forditott sor-
rendben, a rakomanynak
a szallitéeszkozokon valo
felkapcsolédsaval, kiemelé-
sével, lekapcsolasaval, vé-
gl rendezésével torténik.
Az Uritésre is vonatkoz-
nak a rakodasnal ismerte-
tett szabalyok, amelyek

részben az egy fogasra emelt mennyiség meghatarozasaval, részben az alkal-

mazandd segédberendezésekkel kapcsolatosak.

Mivel az Urités adottsaga, hogy az Uritendd anyag a szallitoberendezésen egy
csoportban van, s a faanyag rendezetten helyezkedik el, lehet8séget nyujt
nagyobb teljesitmény( Uritési eljarasok alkalmazasara, amelyeket a rakodasi
munka bizonyos mérték( gydjtogetd jellege nem mindig tesz lehetévé. Tovabbi

235. 4dbra. CNIIME 0-2 (rit6berendezés. A kotél atfizése
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adottsag a rakomany helyzetéb6l kévetkezik. A rakomany (rités el6tt magasab-
ban helyezkedik el, mint Urités utan, s igy a nehézségi er6 ésszer(i alkalmazasa
Iényegesen megkonnyitheti a munkat.

Az emlitett adottsagok miatt igen gyakran az Urités helyén a palyat ferdére
képezik ki, s a szallitoberendezés oldalfalanak kinyitasa utan a rakomany le-
gurul. Ugyanezen eset all el6 billen6platds gépkocsik vagy poétkocsik alkalma-
zasakor is.

Kabeldarukkal, portaldarukkal, koteles berendezésekkel lehet6ség van a rako-
manyoknak egy fogasban val6 leemelésére, ami rakodas esetén viszont kevésbé
oldhaté meg. llyen urit6berendezés a szovjet CNIIME-02 gépcsoport, amely
3000 kp vonoerejd csorlébbl, nyolcszoros csigasorbol, két arbocbdl és kotél-
rendez6bdl all. A csorlédobrol jove, kétfelé dgaztatott kotél atfut az arbocok
tetején. A kotelek vége a rakodd platdjan levé horgokhoz kapcsolhaté. Az Uri-
tés a két kotélnek a rakomany alatti athizasabol, a horgokhoz valé kapcsolasa-
bol, a csorlédob bekapcsolasabol all. Ennek eredményeképpen a kotelek Kife-
szllnek, s a rakomanyt kiemelik a szallitoberendezésbhél. A kotelek altal kép-
z8dott ferde palyan a rakomany a rakodora csuszik. Az egész Urités kb. 1—2
percet vesz igénybe, s az egyszerre Uritett mennyiség 25 m3.

Az Urités még szamos egyéb valtozata is ismert. Lényeges, hogy az Uritési

236. abra. CNIIME 0-2 iritdberendezés. A rakomany kiemelése
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munkakat a rakodashoz hasonléan, ésszer(ien szervezziik meg, a szallitbeszk6zok
minél kisebb allasidejének biztositasa érdekében. Mivel a rakodékon alkalmazott
gépek folyamatos kihasznalasa a forgalom alacsony volta miatt amuigy sem
lehetséges, a rakodogépeket uritésben is fel kell hasznalni. Igen sok gép csorl6-
vel vagy hidraulikaval Uzemeltetett Urit6vel is rendelkezik. Mas eszkoz és
berendezés hianydban a szallitéeszk6zok még ugy is Urithetdk, hogy a rako-
manyt atkotés utan egy kils6 fix ponthoz rogzitik, s a szallitbeszkdz kihuzat a
rakomany alol. Le lehet hdzni a rakomanyt méas szallité vagy vontatogép,
illet6leg csorl§ segitségével is.

Osszefoglalva, a rakodasi munkak jo megszervezése a megfelel§ rakodégép
megvalasztasaval, illet6leg a legcélszer(ibb rakodasi munkamaodszer alkalmaza-
saval torténik. Ez els6sorban a széllitbeszkdzok fokozottabb kihasznaladsa miatt
fontos. A rakodogépeket jol hasznosithatjuk a rakoddi bels§ mozgatas gépesi-
tésében is.

153 TBANSZPOIITOIIOK

A transzport6roket a faanyag rakodon belili mozgatasara hasznaljak. Szer-
kezetuket tekintve villanymotorral meghajtott, fadllvanyzatra szerelt végtelen
lancbol allanak, amelyeken a ronkdk megtdmasztasara szolgélé villdkat helyez-
nek el. Talnyomo részik a ronkdk hossztengely iranyd mozgatasara szolgal, s
elszigetelt jelleggel alkalmaznak keresztiranyu szallitasra alkalmas transzport6-
roket.

A transzport6rok sebessége altalaban 0,5—1,5 m/sec kdzoétt mozog, hosszu-
saguk 50—500 m kozott ingadozik. Teljesitményik fiigg a ronkdk méretétdl,
a ronkok egymastol valé tavolsagatol a transzport6éron, az tzemeltetés folyama-

237. abra.
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238. &bra. T(zifa szallitd transzport6r

tossagatol stb. Ennek megfeleléen az orateljesitmény legalabb 10, maximalisan
kb. 40—50 m3.

Mivel a transzport6rok kezeléséhez, a maglyak szamatol és a transzportér
hosszatol fligg6en nagyobb létszam sziikséges, a létszam csdkkentése érdekében

239. abra. Transzportérlanccal hajtott kétoldali ronkledobo

23 Erdb6gazdasagi gépek 353



240. abra, Pneumatikus
rénkledobok

a szalag vonaldban kdzponti helyr6l iranyitott automata’rénkledobokat szerel-
nek fel. Ezek kiképzése kilonb6z6, mikoddési elvik mechanikus, elektromag-
neses, pneumatikus, s6t hidraulikus. Alkalmazasukkal a transzportérnél szik-
séges létszam minimalisra csokkenthetd.
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116. tablazat. Ismertebb transzportorok

Mu/aféfc

A transzportér hossza; m
A lanc hossza; m
A lanc tipusa

atmérdje; mm
szemek hossza; mm
A lanc sulya; kp
Lancsebesség; m/sec
Meghajté lanckerék fordulat-
szdma; n/perc
Vontatdé elemek szama; db
Vontatd elemek osztdsa; mm
Onsuly; kp
Villanymotor tipusa

Kivant motorteljesitmény; kw
Motor fordulatszama; n/perc
Reduktor tipusa

Mozgathaté max. ronkatmérs;
mm
minimalis hossza; mm
maximalis hossza; mm
Teljesitmény; ronk/éra

Gyarté allam

B-22-3
ronkvontat6
transzportor

140-260
300
CK-22
22x33x116
22
116
2352
0,65-1,1

Szovjetunio

B-22-U

ronkvontaté
transzportor

120,5
245
CK

22x30x116

22
116-136
34545
0,5-0,9

23,5-34,1
142-154
1766-1632
5000

14
750-1450
TL-3 vagy
B-33

Szovjetunio

Automatizalt

koteles
VKF-2
ronkvontatd
KKSz-3

ronkledobéval

242
kotél 486

kotél O 22

kotél 0,536

322
1500
4985

MTK-42-8
rovidre
zarva
16
685

630

45-50
ma3/6ra
Szovjetunio

154 DARABOLO BERENDEZESEK

1541 DARABOLO BERENDEZESEK

Automatizalt
lancos VKF-
CKSz-4
ronkvontatd

200,6
410
50x8x200
8
50

0,7

252
1600
6334,5

16
685

630

55-66
m3/6ra
Szovjetuniod

ISMERTETESE

15.411 Als6 rakodén alkalmazott korflirészes darabolé berendezések

Az als6 rakodokon alkalmazott korflirészes darabolé berendezések részben a
szalfak és ronkok, részben a tlzifa daraboldsara szolgalnak. Korabban lanc-
flrészeket is hasznaltak darabolasra a rakoddkon, ezek azonban a nagy forga-
lomnak megfelel§ teljesitményt nem biztositottak.

A korflirészek szerkezetiiket tekintve villanymotorral meghajtott flirész-
tarcsak. A forgo flirésztarcsa el6tolasa torténhet kézi er6vel, illet6leg gépi
uton. Utdbbiak mechanikus, pneumatikus, hidraulikus tarcsamozgatasu f(iré-

szekre oszlanak.

A rakodokon hasznalt korszer( korflirészes daraboloberendezések nagy része

23*
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117. tablazat. Szovjet

Mutatok

Alkalmazhaté transzport6r

Transzport6ér szekcié hossza; m
Ronkledobd tipusa

Egyszerre felszerelhet6 ledobohelyek
szama; db

Egyidejlileg mikodtetheté ledobo-
berendezések szama; db

Ledobhaté max. és min. rénk-
atmérd; mm

Ledobhat6é ronkok hosszusagi
intervalluma; mm

A ledobandé rénkék egymastol
valé minimalis tavolsaga; mm
6,5 m hosszlu ronkoknél
4,5 m hosszU ronkoknél
2,5 m hosszl ronkoknél

Ledob6 elektromagnese

Felhasznélt elektroméagnesek
szama; db

Onsuly; kp

Ledob6 karok uUzemeltetése
Kompr. teljesitménye; kW
Leveg6nyomas; att

CNIIME
ASzB
automatikus
ronkledobé

B-22 vagy B-19

120-150
kétoldali
félautomata

12-15

25-30
1000-80
1000-10 000

100-200

egyfazisu

szolenoid

valtéaramu
220 V

szekcionként
1 db
6000
pneumatikus
6,9
7

VKF-CKSz-4
automatikus
ronkledobd

lancos
transzport6r

20
40
700-110

2500-11 000

2000
valtéaramu
220 V

45

2400-3600

J

gyartmanyu automatikus ronkledobok

KKSz-3
automatikus
ronkledobo

koteles
transzport6r

800-80
2000-10 000

800

valtéaramu
200 V

ma mar automatikusan makodik, munkaja az oda- és elszallité transzportrrel
Osszehangolt. A sziikséges hossztolasi méret beallitasa vezérl6pultrol torténik.
Az automata korflirészek teljesitménye ezért elérheti a 20—30 m3-t is éranként.

A rakoddi darabolasnal alkalmazott automata hossztoléberendezés

A szalfa tovabbitasi sebessége
darabolashoz; m/sec

alapsebesség: 1

lassitott: 0,3
A valaszték hosszlsaganak szabalyozasi

modja: fotoelektromos
A valasztékhosszlUsagok szama: 12
Az adagol6 transzportér

tipusa: kétlancos
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hosszlsaga; m 24,6

motorteljesitménye; kW 10

A fogadd transzport6r
tipusa: kétlancos
hosszlisaga; m 11
motorteljesitménye; kW 7

A hulladékszallité transzportér
tipusa: kétlancos
hosszlsaga; m 5
motorteljesitménye; kW 2,8

15.412 Hasogatod berendezések

Erdei és alsé rakoddkon a vastag tlizifa hasogatasara hasznaljak a hasogato-
gépeket. Mlkodési elviket tekintve altaldban mechanikus vagy hidraulikus
el6tolassal dolgoznak. VValamennyi géptipusnal a hasogatd berendezés lehet allo,
mozg6 vagy forgd. El6bbinél a ronkot lancos tovabbitdberendezés nyomja a
késhez, a masik ketténél a kést, illet6leg a forgoéket kozelitik az allo ronkhoz.

A hasogatdgépek az alkalmazés helyétdl fuggben lehetnek stabil vagy mobil
kivitelGek, villany vagy bels6égésli motorral meghajtottak.
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15.413 Apritogépek

A vékonyfa és a vagashulladék hasznositasara, szallithatova tételére kil-
foldon széles kérben alkalmazzak a kilonb6zd kiképzésl apritdgépeket. MUko-
dési elviket tekintve villany vagy bels6égésii motorral meghajtott forgotarcsas
berendezések, amelyek a tarcsan elhelyezett kések szamatal, ill. a tarcsa forgasi
sebességét6l fuggden killonbdz6 méretlre apritjak a beadagolt anyagot. Az igy
kapott apriték kdnnyebben szallithato, felhasznalasa is joval egyszeribb.

A CNIIME-DC-2 szovjet gyartmanyu gallyfa és liulladékfeldolgoz6 gépcsoport

A TT-2 gallyfa adagold transzportor

kotélatmér6je; mm 12,5

a kotélagak kozotti tavolsag; mm 260

a tol6elemek kozoétti tdvolsag; mm 1500-2000
hossza; m 120-ig
kotélsebesség; m/sec 0,5-ig
motorteljesitménye; kW 4,5
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119. tablazat. A KOS és a KC-6

Mutatok

A hasithatdé max. atmér6; mm

A hasithaté max. hossz; mm

Lancsebesség; m/sec

A vizszintes és a flugg6leges pengék kozotti
tavolsag; mm

A penge hajlasszdge a fugg6leges tengelyhez
viszonyitva; fok

Villanymotor tipusa:

A motor fordulatszdma; n/perc

A motor teljesitménye; kW

Elektroméagnes tipusa:

Végkapcsolo:

Kuls6 méretek; mm
hosszusag
szélesség
.magassag

Kések szama:

Onsuly; kp

Teljesitmény; m3/6ra

szovjet gyartmanyu hasogatdgép

KC-5

600
1250
0,55

8

A0-063/6
980
10

KC-6

600
1250
0,55

80

8
AO-63/6
980
10
EC 1-5131
VK-311

3905
1560
1810

2
2800
4-8
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2-11. dbra. CNIIME tizifa-banyafa darabold berendezés

A DU-2 apritdgép

vagoberendezése: késes dob

a késes dob atmérdje; mm 600

a dob fordulatszama; n/perc 600

kések szama; db 4

a hulladék adagolasi sebessége; m/perc 48

az adagoléhengerek szama; db 6

a fogadonyilas mérete; mm 300x300

az adagolé motorteljesitménye; kW 4,5

az apritdgép teliesitménye; kW 55

teljesitmény; mj/ora 12-ig
4614,5

suly; kp

'Ventillator a forgacs széllitasahoz
centrifugalis

tipus

forgorész atmeérd; mm 880
a forgoérész fordulatszama; n/perc 980
motorteljesitmény; kW 118

leveg6fogyasztas; m3/perc

363



9-0M (9 — ‘g-oM (e
doBorebosey snyinepiH eiqe "/t yodaboreBoseH elqe 'Sy



121. tablazat.

Mutatok

Az aprité rendeltetése

A gép tipusa

Dob (tarcsa) atmérd; mm
Szélesség; mm
Fordulatszam; n/perc
Kések szama; db

mozgo

allo
Teljesitmény; ma3/éfa
Teljesitményszukséglet; kW
Kilsé méretek; mm

hosszusag

szélesség

magassag
Onsuly; kp
Forgacs mérete; mm

hosszlsag

szélesség

vastagsag

Feldolgozhaté anyag mérete; mm

szélesség
vastagsag

Szovjet gyartmanyl apritogépek

DR-3 DR-5

flrészipari hulla-
dékok apritasa

dobos
820 820
320 320
600 900
5 5
2 2
12-ig 12-ig
20 20
3100 2955
1546 1546
2046 2117
1830 1840
20-100 30-ig
— 40-ig
— 10-ig
300 300
40 40

SzBUScs-2 osztalyozoberendezés

dobatmérs; mm
a dobhossza; mm

osztalyoz6 szekcidinak szama

fordulatszama; n/perc

az osztalyozott forgacsok mérete; mm

motortelj esitmény
teljesitmény; ma/éra

A pneumatikus transzport(ir

cs6atmérdje; mm
légsebesség; m/sec

leveg6fogyasztas; mi/ora

motorteljesitmény; kW

PMO-
1600

RMO-

DR-4 2500

gallyak és egyéb hulladékok

apritdsa levagott végek
daraboléasa
tarcséas
820 1600 2500
320 — —
700 500 1000
2 3 5
2 — —_
5-ig 40-ig 90-120
32 55 160
7300 3050 —
2200 2850 —
1500 1520 —
5300 5056 14 625
atlag 70 80 12-15
2-80 2-80 2-80
2-80 2-80 2— 8
1000
6250
2
40
8 és 30 vagy 35
2,8
10,6
240
29
5000
21
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248. abra. LD-123 szalagfiirész

123. tablazat. Hasznalatosabb szalagflirészek

Mutatok

Meghajtas
Motorteljesitmény; kW
Fordulatszam; n/perc
Flrésztarcsa atmérdé; mm
szélesség; mm
fordulatszdma; n/perc
Flrészszalag vastagsaga; mm
Flrész vagolsebessége; m/sec
Atvaghato legnagyobb atméré; mm
magassag; mm
szélesség; mm
Fokozatnélkuli automatikus el6tolas
sebessége; m/perc
A gép hossza; mm
szélessége; mm
magassaga; mm
Onsuly; kp

LD-125
szalagfiirész

villanymotor
20

1250
125
610

12
40
400
40-400
15-350

5-40
3100
1500
2840
5200

SzF-800
modositott
szalagfiirész

villanymotor
2,8
1430
800
40
550
1,0
23
400
40-400
15-400

1800
1000
2400

840
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155 SZALAGFURESZEK

A szalagfirészeket erd6gazdasagi rakodékon, illetve flirésziizemekben kilén-
féle fagyartmanyok készitésére hasznaljak. Segitségikkel a tlzifa mindségd
nyersanyagbol értékes valasztékok nyerhet6k. A fagyartmanytermelés noveli
az iparifa kihozatalt, s az igy nyert gyartmanyok értéke igen magas.

Szerkezetiket tekintve villanymotorral meghajtott, két tarcsat koruliveld
végtelenitett flirészszalagbhol, asztalbol, véds- és elszivoberendezésbdl allanak.
A valasztékok meéretre szabésat kulénbdz6 sablonok segitik.

Kulfoldon a szalagflirészeknek szdmos olyan véaltozata ismert, ahol a f(irésze-
lend6 faanyag el6tolasat mechanikus modon végzik, igy az atlagosnal nagyobb
méretld nyersanyag feldolgozasara is alkalmasak.

156 KERGEZOGEPEK

1561 A KEBGEZESI MUNKAK GEPESITESENEK
ATTEKINTESE

Kaldy Jozsef csoportositasa szerint a jelenleg alkalmazott kérgezdgépek az
alabbi csoportokra oszthatok:

a) éles vagoszerszammal dolgozé kérgez6gépek,

b) dorzsoléssel dolgozd kérgez6gépek (tompa szerszamokkal vagy a rénkok
kérgének egymashoz val6 dorzsolésével),

¢) vizsugarral dolgozé kérgezdgépek,

d) g6z felhasznalasaval mikdd6é kérgez6gépek,

e) vegyi uton hatd kérgez6gépek.

A napjainkban hasznalt kérgez6gépek tulnyomo része kizarélag fenydvalasz-
tékok kérgezésére alkalmas. Ebbél kovetkezik, hogy azokban az orszagokban,
ahol a feny6 van tulsulyban, a kérgezés tobbé-kevésbé megoldottnak tekint-
het6. Ezzel szemben a f6leg lombos fafajokkal rendelkez6 orszagokban a kérge-
zés geépesitése kisérleti stadiumban van.

Ez azzal magyarazhatd, hogy a lombos fafajok rénkjeinek gérbesége nagyobb,
felllete a fenydnél egyenl6tlenebb. Emiatt a kérgezés egyenessége nem biztosit-
haté a feny6nél jol bevalt éles vagdszerszamu gépekkel.

Technolégiajukat tekintve az alkalmazott kérgez6gépek vagasterileten és
rakodokon hasznalhaté gépekre oszlanak. Mig vagasteruleti viszonyok k&zott
a kérgezend6 faanyag szétszortsaga miatt inkdbb a hordozhat6 gépek részesiil-
nek el6nyben, addig a rakodokon a stabil, nagy teljesitmény( kérgez6gépek
bizonyultak jobbnak.

Jelenleg a vilagon mintegy szaz kérgezdgép-féleség dolgozik. A gépek telje-
sitménye széles hatarok kozoétt ingadozik. Legkisebb teljesitménye a hordoz-
haté motoros kérgezdgépeknek van, legnegyobbal a nagy rakodokon vagy papir-
gyarakban dolgoz6 dobos rendszerd Stacionér gépek rendelkeznek. Az iparilag
fejlett orszagokban a kérgezést kizardlag rakodokon vagy a papirgyarakban
végzik.
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A kérgezéssel kapcsolat-
ban kulén problémat jelent
alehantott kéreg hasznosi-
tasa, szdllitasa. Amennyi-
ében a kérgezés kbzponti he-
lyen torténik, a hulladékot
is konnyebben hasznosit-
hatjak.

Dorogi kérgez6gép

A Dorogi Szénbanyasza-
ti Trosztnél alkalmazott
ujitds. Az éles vagoszer-
szammal dolgoz6 kérgez6-
gépek csoportjaba tarto-
zik. Alldkéses kérgezdgép.
A fat kézzel helyezik a 249 ahra. Jatka finn gyartmanyl kérgezégép
gép allvanyara, majd lab-
pedallal emelik a forgato
tengely magassagaig. A munkafej egy kar segitségével nyomhaté a kérgezendd
fahoz s tolhat6 a ronk hossza iranyaban. A karok nagyon raznak, ezért a gép
az egészségre artalmas. Harom f6 szolgéalja ki. Teljesitménye 30 m3/mdszak.

Istvanaknai kérgez6gép

Vizsugar segitségével mikodik. Egy gyl(rliben 3 fuvoka egymashoz képest
120°-0s szoggel eltolva helyezkedik el. A kérgezend6 fat kézzel forgatva kell
attolni a gydrdn, mialatt a vizsugar a kérget lehantja. A viznyomas 35 atm.
Energiafogyasztas 7,3 kW/ma3. Vizsziikséglet 2000 liter/perc. A faanyag szalli-
tasat transzport6rrel oldjak meg. Kiszolgalasahoz egy f6 sziikséges.

Pet6fibanyai kérgezégép

Kétféle valtozatban hasznaljak. Az egyik valtozata allokéses, éles szerszam-
mal dolgoz6 kérgez6gép. A karoszerlien kiképzett kaparokés konnyen eltom6-
dik, és igy nem valt be. A masik valtozat kapar6-mar6 berendezéssel kérgez.
A munkafejek hevederre vannak er@sitve. Ezek egymastol valé tavolsaga
70—80 mm, szélessége 190 mm. Teljesitmény 90 m3/mdszak, létszam-sziikséglet
6 f6. Az el6tolast fogazott tarcsak végzik.

0S-10 csehszlovak gyartmanyu kérgez6gép

Feladata 30—120 mm atmérdjl és 1—3 m hosszu faanyag fehérre kérgezése.
Az 0S-10 kérgez6gép helyhez kotott, elektromotorral hajtott berendezés.
A kovetkez6 f6bb részekbdl all:

1. A héantol6szérkezetet nagy cslcsszdgli kipos tarcsa alkotja, amelyet vas-
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ontvényb6l készitenek. Négy lapos, téglalap alaki kérgezékéssel lattak el.
Meghajtasa elektromotorrol ékszijjal torténik.

2. Az el6tolo berendezést tiskés acélhenger alkotja, amelyet csigahajtom
szekrényen és lancattételen keresztul kiilon elektromotor hajt meg. Az el6tolo
szerkezet lejtése és ezaltal az el6tolas sebessége is szabalyozhat6. Az egész el6-
told szerkezet egy fluggé—Iengd, fogantyuval ellatott lapra van szerelve.

3. A hegesztett allvany a kérgez6 és az adagol6 szerkezet, valamint a gorg6s
asztal rogzitésére szolgal. Az allvanyon belil foglal helyet a kérgez6fej meghaj-
taséara szolgalé motor, a kapcsolOk és a biztositékok. A gép nem igényel beton-
alapzatot, 4 csavar segitségével fagerendadkhoz is hozzaer@sithetd.

A forgéacs a kérgezofejen talalhaté cs6vezetéken tavozik. A készulékkel karok
és rudak is hegyezhet6k.

0S-35 csehszlovak gyartmanya kérgezégép

Rendeltetése tl- és lomblevell ronkok kérgezése teljes hosszban vagy dara-
bolva, 370 mm &tmérdig. Felhasznalhaté erdei vagy als6 rakoddkon és papir-
gyarakban.

A kérgezdgép fontosabb részei a kdvetkez6k:

— a kérgez6gép alvaza és kerete,

— a keérgezddob a késekkel,

— el6told szerkezet,

— hajtomda.

A gumiabroncsos kerekekkel ellatott alvaz a gép szallitasara szolgal.

A kérgez6 dob homlokfalan levé 6 kés forgas kozben pontosan kodveti a kér-
gezendd fa alakjat és biztositja az 0sszes egyenetlenség lekérgezését. A gép
bemend és kimend oldalan 3 hengerpér tovabbitja a ronkot.

PO-500 csehszlovak gyartmanyd kérgez6gép

A PO-500 kérgez6gép feny6 és lombos faféleségek kérgének lehantasara
szolgal.

HantolOGszerkezete egy rotor-rendszer( berendezésbdl all, mely 6 db sarlo
alaka, nyéllel ellatott késsel rendelkezik. A késnyelek a rotor abroncsatol a
rotor tengelyére sugariranyban helyezkednek el, s a kérgezendd rénkdkre ellen-
sulyok és rugok szoritjak. A rotor huzalbol készult tlicsapagyon forog.

Az adagoloszerkezet a gép bemeneti részén harom adogaté gorgébdl all,
ugyancsak harom ilyen gorg6t talalunk a gép kimeneti részén is. Az adogato-
gorg6k korkorosen 120°-ra helyezkednek el egymastol. A hantolékés nyelein
is talalunk gorgdket, melyek az acélrugok hatasara a kézépponthoz viszonyitva
szimmetrikus mozgast végeznek és ezzel biztositjak, hogy a megmunkalandé
ronk allanddan a rotor tengelyiranyaban helyezkedjék el.

A hajtast villanymotor adja egy kozbensd tengely ékszijas meghajtasaval.
A kodzbens6 tengelyt6l a forgatonyomaték a rotorra gumi—acélfrikcios attétel-
lel, a kétfokozatl sebességvaltora pedig lanchajtassal kertl. A forgdbmozgas a
sebességvaltéhazbol egy masik lanchajtassal és kupfogaskerék attétellel jut az
adogatogorgdkre.
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127. tablazat. Hordozhat6 kérgez6gépek mdiszaki jellemz6i

Mutatok OA-19 RESz-2 R&mer
Meghajtas villanymotor villanymotor villany- v.
benzinmotor
Motorteljesitmény; kW, LE 1,2 1,7 0,55
Feszultség; V 220 220 220/380
Fordulatszam; n/perc 12 000 12 000 2680
Vago- (kérgez6) berendezés maré maro hajlékony tégla-
lap alaku kés
A marofej hossza; mm 92
atmeérdje; mm — 70 —
fordulatszama; n/perc 6 260 5 800 —
Kozepes vagosebesség; m/sec 22 22 —
Atlagos el6tolasi sebesség; m/sec — 0,6 —
Kuls6 méretek; mm
hossza 1 000
szélessége — 205 —
magassaga — 130 —
Onsuly; kp 7,2 7,3 12
A gép teljesitménye; m3/6ra 2,5-3,0 1 1,2-1,5
m2/perc
Munkaszélesség; mm 92 92 160-200
Gyart6é allam Szovjetunié Szovjetunié NSZK

A kérgez6gép hegeszteti tartOkerete pneumatikus fékszerkezettel ellatott
sinekre helyezett alvazon foglal helyet vagy pedig helyhezkotott (stacionér
kivitelben készul.

A hazankban ismertebb és hasznalatosabb kérgez6gépek mdiszaki adatait a
124., 125., 126. és 127. tablazat tartalmazza.

15.62 A KERGEZOGEPEK HASZNALATA

Vagasterlleti kérgezésnél ajanlatos a kérgezendd anyagot csoportositani, a
ronkdket vagy szalfakat meghatarozott rendszerben elhelyezni. Biztositani
kell a kérgez6gép kezel6jének a kérgezend6 térzs mentén az akadalytalan moz-
gasat. El kell latni a kérgez6gép kezel6jét a ronkok vagy szalfak forditasahoz
szlikséges szerszamokkal.

Kozbens6 vagy vasuti rakodokon alkalmazott kérgezdgépek elhelyezésekor
tobb szempontra kell tekintettel lenniink. Ugyelni kell arra, hogy a rakodo
belsé anyagaramlasat ne akadalyozza. Ennek érdekében a fagyartmanytermeld
Uzemekhez hasonléd kérgezd Uzemrészek létesitése kivanatos. Biztositani kell
tovabba a kérgezendd és lekérgezett anyag minél rovidebb és célszerlibb tovab-
bitdsat a géphez, illet6leg a gépt6l. Nagyobb teljesitményl kérgez8gépek hasz-
nalatanal mind az adagolas, mind az elszallitas lancos, gumiszalagos vagy gorg6-
pados transzport8rokkel torténhet. Ilyen vonatkozasban a kérgezd Uzemrész
szervesen épuljon be az egész rakodd anyagaramlasaba.

Igen sok kérgez8gép érzékeny a fadtméré valtozasara. Ezért ajanlatos a kér-
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253. abra. CNIIME-OD kérgez6gép elhelyezése rakoddn

-gezend6 anyagot meghatarozott vastagsagi osztalyok szerint csoportositani.
A kérgezendd anyagot ugy kell készletezni, hogy biztositsa a gép folyamatos
Uzemeltetését.

A kérgezés soran gondoskodni kell a hulladékok rendszeres elszallitasarol.
A felgytlemlett hulladék ugyanis a munkat nagymeértékben akadalyozhatja.

Végil megkénnyitheti az adagolas és elszallitas munkajat, ha a kérgezendd
és a lekérgezett ronkdk hossztengelye parhuzamos a gépben kérgezett ronk
tengelyével. Mas esetekben az az elénydsebb, ha a gépben levé és a kérgezendd
ronkok tengelyei 90°-os szdget zarnak be (kézi adagolas).
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16. AZ UTEPITES ES UTKARBANTARTAS GEPEI

16.1 AZ UTEPITES ES UTKARBANTARTAS GEPEI
ES HASZNALATUK

Az Utépitésben és karbantartasban hasznalt foldmunkagépek azonosak a
mas terlleteken, els6sorban a mélyépitésben alkalmazott berendezésekkel.

JellegUket tekintve az erd6gazdasagi Utépitésben hasznalt gépek szaraz-
kotrokra, szallitogépekre és talajtomorité gépekre oszlanak. A szarazkotrok
kdzul azok felhasznalasa johet szamitasba, amelyek munkajukat haladé fémoz-
géssal végzik. Ezek a talajszaggatd gépek, toldlemezes traktorok, foldnyesdk,
foldgyaluk, nyes6 és felrakogépek.

Az Utépitésben hasznalt szallitogépek nagyjabol megegyeznek az erd6gazda-
sagi szallitas egyéb teriletein alkalmazott gépekkel (gépkocsi, kotélpalya stb.).

A talajtomorité gépek kozott vannak statikus nyomassal tomorité gépek,
ide tartoznak a simahengerld, motoros és vontatott gumiabroncsos hengerek
stb. A masik nagy csoportba sorolhatok a dinamikus hatassal, illetve mozgasi
energiaval tomorité gépek, mint az ejtélapos, robban6dongdld, talajvibrator,
rezg6é gumiabroncsos henger stb.

A tologépek — masszoval dozerek, buldézerek, agled6zerek stb. — altalaban
rovid tavon alkalmazhatok. Az alapgépre igen sok, kiilénbdz6 jellegd munka
elvégzésére alkalmas szerszam szerelhetf. Ezek egyik csoportjaba tartoznak a
D-210-hez hasonlé tuskézogépek is. A foldnyes6k — mas széval szkréperek —
komplex munkafolyamat elvégzésére alkalmazhatok, egy- vagy kéttengelyes
valtozatban készllnek. A foldgyaluk — gréderek — lehetnek magajarok vagy
vontatottak. Gyalukésik mindharom f6 iranyba allithato.

Az Utépit6 és karbantartd gépeket az Ut miszaki jellemz8inek, a vonatkoz6
szelvénynek megfelel6en kell hasznalni.

Az utépité—karbantarté gépek kuldn csoportjaba soroljuk az Gtstabilizalasi
munkaban haszndlt talajmar6 kever6gépeket. Erre a célra a mez6gazdasagban
és erd6gazdasagi talajmUvelésben alkalmazott talajmarok is felhasznalhatok.

162 AZ UTEPITO, KARBANTARTO GEPEK FOBB
MUSZAKI JELLEMZOINEK ISMERTETESE

16.21 TOLOLEMEZES GEPEK

A gép toldlemeze 2,0—3,5 m hosszd, 0,6—1,2 m széles homoru acéllemez,
hatulrdl alakos bordazattal merevitve. A toldszar az alvaz csuklécsapja koril —
a raszerelt tolélemezzel egyutt — cs6rl6vel és csigasorral vagy egy hidraulikus
henger dugattydjanak szogemelty(jével emelhetd és ereszthetd le.
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AZ UTEPITESI, UTKARBANTARTASI MUNKAK
GEPRENDSZERENEK VAZLATA
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28. tablazat. Tolélemezes pépek mdszaki adatai

Tolélemez méretei; mm

Tolblemez legmagasabb feleme-
lése a terep folé; mm

Tolblemez legnagyobb bemé-
lyedése a térszint alatt; mm

Vezérlés

Hosszlsag; mm

Szélesség; mm

Magassag; mm

Onsuly; kp

A gép sulya vontatoval és
csorlével; kp

D 216

2000
600

D 157

2950
1100

900

180
kotél
5150
2960
2915
2135

14 235

D 159

2250
800

430

150
hidraulikus
4250
2280
2250
1350

6450

D 149

3500
900

815
200

hidraulikus
5230

A toldgépet altaldban csak rovid tavon ajanlatos foglalkoztatni, mert a gor-
getett foldanyag egy része a lemez mellett oldalt el-elmaradozik. Ezért szer-
kesztettek olyan tol6lemez konstrukciodkat is, melyeknél a toldlemez két végét

oldallapok zarjak be.

A toldgép alapgépére igen sok, kulénboz6 jellegd munka elvégzésére alkalmas

szerszam szerelhetd.
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129. tablazat.

Megnevezés

HosszUsag keresztallasban; mm

Hosszusag ferdeallasban

Szélesség keresztallasban; mm

Szélesség ferdeallasban

Munkaszélesség; mm

Teljesitmény 10 m-nél; m3

Teljesitmény 30 m-nél; m3

Teljesitmény 50 m-nél; m3

Teljesitmény 80 m-nél; m3

Osszsuly; kp

Egyenget6 berendezés sulya; kp

Vagoéhossz; mm

Tolélemez magassaga; mm

Legnagyobb emel6magassag; mm

Legnagyobb sullyeszthet6ség;
mm

Talajnyoméas 460 mm-nél;
kp/cm?

Talajnyomas 560 mm-nél;
kp/cm?

Lemez allithatésag; fok

Tolélemez oldaléllithatésaga;
mm

Hidraulika I6ket; mm

382

HANOMAG K 90 E tol6lapok

Mének— Frisch— .
Schwenk- Schwenk- Mének—
schild schild Querschild
5 035 5090 4 860
5 860 5770
3 750 3 400 2 900
3225 3 030
3340-3225 3400-3050 2 690
110 110 110
62 62
43 43
31 31
11 190 11 530 10 810
2 490 2 110
3 680 2 690
860 900 1 030
1288 1 150 1 150
600 325 535
0,50 0,50
0,42 0,42
25-35 25
0-380 0-320
1 400 1475 1 260

Frisch—
Querschild



130. tablazat. CASE toldlapok és rakoddgepek

C A S E
Megnevezés 800 800 1000 1000
Planier- Lade- Planier- Land- W-9 W-12

raupe raupe ralipe raupe
Motor 4 D 4 D D D
Hengerek szama; db 4 4 6 6
Motorteljesitmény; LE 80 80 102 102
Fordulatszam; n/perc 2250 2250
Legnagyobb hosszUsag;

mm 2829 2829 4640 5000 5630 6130
Legnagyobb szélesség; mm 1906 1906 3050 1910 2360 2440
Legnagyobb magassag; mm 1727 1727 1890 4470 1980 2320
Szabad magassag; mm 406 406 390 — 420 430
Tengelytavolsag; mm — — — —_ 2150 2260
Nyomtavolsag; mm 1372 1372 1520 — 1900 1980
Osszsuly; kp — — 10 000 — 7620 10 200
Lanctalp szélesség; mm 381 381 380 380 — —
Sebesség; km/o6ra Elére 1. 2,6 2,6 2,74 2,74 — —
Sebesség; km/o6ra Elére 1. 4,67 4,67 4,83 4,83 4,3 4,5
Sebesség; km/éra Elére 111. 53 53 5,63 5,63 11,5 12,2
Sebesség; km/6ra Elére 1V. 9,66 9,66 9,65 9,65 36,8 38,4
Sebesség; km/6ra El6re V.

Sebesség; km/éra El6re VI.

Sebesség; km/6ra Hatra |. 3,1 3,1 3,22 3,22 4,3 45

Sebesség; km/6ra Hatra I1. 5,6 5,6 5,80 5,80 11,5 12,2

Sebesség; km/éra Hatra I11. 6,4 6,4 6,76 6,76 36,8 38,4

Sebesség; km/6ra Hatra 1V. 11,55 11,55 11,60 11,60

Markolékanél térfogat; m3 1,24 1,91

10.22 FOLDNYESO GEPEK

A foldnyesd gép, mas szoval szkréper, a foldmunkagépek kozil szinte egyedul-
alléan alkalmas komplex munkafolyamat végzésére.

Alapjaban véve egy nagymeéretl acéllemezbdl készilt lada, melynek feneke”
két oldallapja és egy hatlapja van. Teteje nincs és a haladas iranyaban levé
homlokfalat is leng6ajto helyettesiti. A lada fenekének a haladas iranyaban levé
élén nyes6penge van. Vontatas kézben a lada élét a talajszint ala sullyesztik,
ami a talaj nemétdl és mindségétdl fliggé vastagsagu talajforgacsot nyes.
Ez benyomul a ladaba és azt megtdlti. Ezutan a pengét felemelik, s a leng6ajtd
a lada homlokrészét lezarja. Utana a gépet az Urités helyére iranyitjak. Az Urités
torténhet egy kupacba, a terepre valo csUsztatassal, illetdleg tol6lap segitségével
val6 folyamatos kitolassal.

A foldnyes6 gép talajtomoritésre is igen jol hasznalhatd, mert nagymeéretd
gumiabroncsos kerekeivel a friss verésen haladva jo tomorité hatast ér el.
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16.23 FOLDGYALUK

A fold- vagy atgyalu, mas néven gréder, haladé fémozgéasakor nyesi, gyalulja
a talajt. Két f6 tipusa ismert: a vontatott és a magajaré motoros foldgyalu.

A foldgyalu a féldmunka befejez6 gépe. A toltés koronajat, rézsdjét, a bevagas
talpat, arkat és rézs(ijét gyalulja az el8irt profilra. A gép egy nagyméret(
homoru gyalukésbél all, ami hasonlit a tol6gép tolélemezéhez. A gyalukés mind-
harom f6 iranyba allithatd. A kést az alvazkerethez rogzitik, ami merev hegesz-
tett acélszerkezet vagy hajlitott acélcs6. Futdmiive vasabroncsos vagy lég-
tomlbs, altalaban nem rugozott. A kerekek délése, magassagi helyzete, a keret
és a futdomd relativ helyzete tetszés szerint valtoztathato.

256. abra. Foldgyalugép

132. tablazat. A Frisch, Orenstein és Koppel-rendszer(i atjjyaluk

Megnevezés

Motorteljesitmény; LE
Motortipus
Osszsuly; kp
Menetsebesség; km/o6ra
Fordulasi sugéar; m
A gyalu hossza; mm
szélessége; mm
véagoereje; kp
vizszintes forgasszoge; fok
Fuggdleges forgasszog; fok
Szabad magassdg az els6 tengely
alatt; mm
Szaggatéfogak szama; db
Szaggatasi fogasszélesség; mm
Maximalis nyomas; kp

25 Erd6gazdasagi gépek

Frisch
50 D

48
Deutz
5840
3,5-36,0

410

920
2500

Frisch
100 D

110
Deutz
11,600

3,3-33,0

9

3600

570

6200

360

90

440
11
1175
3000

Orenstein
EH-346

50
0+ K
6,100
2,4-41,0

9
3120
415
3350
360
90

520

7
1000
3500

Koppéi
EH-5S0
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133. tablazat. ALLIS CHAIALERS rendszerd utgyaluk

Megnevezés D 14-5
Motorteljesitmény; LE 58 80
Motortipus Diesel Diesel
Osszsuly; kp 4241 9770
Menetsebesség; km/éra 4,3-40,6 4,4-32,7
Fordulasi sugar; m 10,0 12,14
A gyalu hossza; mm 3048 3658

szélessége; mm 394 559
vagasi ereje; kp 2200 5000
Vizszintes forgasszog; fok 122,5 360
Szabad magassag az elsé tengely alatt; mm 389 600
Szaggatofogak szama; db 7 11
Szaggatasi fogasszélesség; mm 705 1168

134. tablazat. CATERPILLAII rendszer( atgyaluk

Megnevezés 112 E 12 E 14 B
Motorteljesitmény; LE 85 115 150
Osszsuly; kp 9435 10 580 13 260
Menetsebesség; km/oéra 3,9-27,5 3,8-31,8 3,6-33,0
Fordulasi sugar; m 10,74 10,90 10,90
A gyalu hossza; mm 3660 3660 3660
A gyalu szélessége; mm 610 610 610
Vizszintes forgasszog; fok 360 360 360
Fugg6leges forgasszog; fok 90 90 90
Szabad magassag az els6

tengely alatt; mm 460 502 575
Szaggatofogak szama; db 11/17 11/17 11
Szaggatasi fogasszélesség; mm 1180/1830 1180/1830 1180
Maximalis nyomas; kp 3575/3630 4063/4131 4220

386

45

127
Diesel
10 800
4,2-33,2
3658
559
5000
360
600
11
1186

112 F

100

9480
4,0-28,8
10,74

3660

610

360

90

460
11/17
1180/1830
3575/3630



257. abra. Tuskés talajtdomorit6 henger

258. abra. Racsos talajtdmorit6 henger
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16.24 TALAJITOMORITO GEPEK

A talajtomorité gépek vagy uthengerek onsulyukkal, butykds és racsos, gumi-
abroncsos és dinamikus hatassal mikodd berendezésekre oszlanak. A sima-

388

259. abra. Benzinmotoros vibrator

hengerek kozul a kénnyd
tipustiak 20—40 kp/cm,
a kozepesek 80 kp/cm, a
nehezek 120 kp/cm linearis
sdvnyomasra képesek. Az
Uthengerek sulya viztol-
téssel novelhet6.

A butykds és racsos hen-
gerek teljes sulya a bu-
tyok vagy racs kis fellle-
tén addédik at a talajra.
Az igy elérhet6 nyomas
igen nagy.

A gumiabroncsosak le-
hetnek egy- vagy kétten-
gelyesek, fajlagos témoritd
hatastak 2—11 kp/cm?
k6zo6tt mozog.

A dinamikus hatéssal
dolgozé robbanédongolék,
illet6leg a rezegtetéssel
tomorité gépek igen jo
hatasfoktak, szdmos val-
tozatuk dolgozik erdei ut-
épitésben.

220U

I 2100

260. abra. Vontatott gumihenger
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137. téblazat. Uthengerlék f6 méretei

Uzemi A hajto- F6 méretek
— Sul gép tel- o A
yartmany y jesitm.  hosszlsag szélesség magassag
Mp
LE m
Praga, konny(l henger 9-11 18 5,50 1,90 2,76
Martos és Herz, kdzepes henger 11-13 22 6,00 2,30 2,90
Mavag, U. H. 10, Henschel, kbzepes
henger 11-13 28 5,30 2,35 2,70
Mavag, Munkfells, Hofherr—
Schranz, nehéz henger 13-16 30 5,30 2,10 3,00
Mavag, U. H. 12-15, Ganz, Fowler
lokomobilbdl alakitott nehéz
henger 13-16 35 5,30 2,35 2,70
138. t&blazat. Egytengelyes, nehéz gumiabroncsos hengerek adatai
A henger teljes A henger sulya Mun-
ma- K Abroncs
z a- .
L széles- . . - A fajlagos
Tipusjel hossza . gas- lresen Uzemi  széles- "
sége oo . nyomasa
ga seg
mm kp/cm?
mm kp
(@ ]| 6 300 2830 2030 12 000 50 000 250 5-6,3
Ferguson RT 100 S 7050 2780 2280 8 600 45 400 278 6,3
Roll-0 Pactor 7500 2740 2160 11 000 45 000 270 6,3
HCR 4 7000 3530 2310 14 600 63 000 320 5,6
MCR 4 5050 2220 1830 4 750 22 600 203 5,6
C-100 7000 3530 2300 17 250 100 100 320 10,5
Porter 100 7600 3000 1800 13 800 96 000 285 2,1-10,5
Porter 200 13 500 4600 2300 37 800 180 000 440 3-10,5
D-219 4750 2200 1700 1 900 10 000 210 6-8
139. tablazat. Kéttengelyes, gumiabroncsos hengerek adatai
A henger teljes . Suz Faj-
9 ! T'a r Y Mun- lagos
< ma-  taly A ke- .
P széles- " . - - kaszé-  nyo-
Tipusjel hossza . gas- tér- Uresen Uzemi rekek . p
sege . . lesség mas
saga fogat szama Kii
mm m3 kp cm?
11 W 4 270 1730 1200 2,18 1270 7000 11 1700 1,97
15 W 4780 2340 1200 3,28 1590 11 000 15 2290 1,97
SP 11 5050 1730 1650 2,1 2215 5500 11 1700 1,97
OP 10 6300 1885 1700 2,1 2860 5500 10 1830 1,97
RP 60 4465 2250 1300 3,0 2500 11 000 13 2150 45
RTP 25 4525 2260 1365 2,9 3000 11 000 13 2150 3,2
VR 713 P 4435 2450 2800 6 800 13 000 8 2450 7-10
D-242 12270 3200 3175 37,5 10000 70 000 6 3000 4-6
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Gyari jel

ES-8

ES-18
ES-60
BS-50
PSM-50
BS-150
ARS-1/380

GV

VGS-450

System Hof

140. tablazat. .Motoros déngolok adatai

Motor- .

Hajtémotor teljesitmény SIE ly
LE, kW P
Gebriider Wacker gyartmanyd dongolok

elektromotoros 0,17 kw 8
elektromotoros 0,24 kW 18
elektromotoros 0,75 kw 60
benzinmotoros 1,75 LE 50
benzinmotoros 1,75 LE 90
benzinmotoros 45 LE 150
elektromotoros 0,66 kw 30

Allgemeine Baumaschinen Gesellsghaft gyartméanya

benzinmotoros 25 LE 120

Losenhausenwerk (Dusseldorf) gyartmanyd doéngolé

elektromotoros vagy
Diesel-tzem( 1-2 25

Mének—Hambrock (Altona—Hamburg)

Diesel-tizem( | 67,5 LE 24 000

Percenkénti
Utésszam

1000
530
530

450-650

400-650

430-470
3000

3600

1200

600
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