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|. RESZ.

1. A FA IPARI JELENTOSEGE

A fa az egyik legfontosabb nyersanyagunk. Alig van olyan
termelési &g, ahol a fara mint nyersanyagra, fél- vagy készérura
ne lenne szikség. Nemcsak az épitSipar és a mez6gazdasag hasz-
nalja fel, hanem gondoljunk a nehézipar kilénbdz6 &gaira is: a
banyaszatra, a hajoépitbiparra, a vasuUti- és kozati jarmlveket
el6allitd iparra, a repul6gépgyartasra, stb. Vagy gondoljunk a
fa felhasznéldsara a konnydipar teriletén: a flrész- és lemez-
iparra, batoriparra, hordé- és ladaiparra, papirgyartasra, gyufa-
iparra stb.

A faban val6 hiany vagy b6ség egyik kdzponti kérdése a
népgazdasagnak. Minél tébb faval rendelkezik egy orszag, an-
nal hatalmasabbak gazdasagi er6forrasai. A legtobb faval a
Szovjetunid rendelkezik.

A fat mint nyersanyagot biztositanunk kell. Ezért gondos-
kodunk erd6telepitésekrél és az erd6k hatalyos védelmérdl.
A szocialista épités a dolgoz6 nép életszinvonaldnak emelése
érdekében erdbket telepit, a legszigoribb rendszabalyokat hozza
azok megvédésére és tervgazdalkodasaval éberen 6rkodik a fa
'leggazdasagosabb felhasznalasa felett. A kapitalista és szocia-
lista gazdasdgi rend kozotti kilonbség élesen nyilvanul meg
ebben a kérdésben is. A kapitalista allamokban a legkiméletle-
nebb rablogazdalkodas folyik és a letarolt fadllomanyok pétla-
sar6l nem gondoskodnak. igy volt ez hazankban is felszaba-
dulasunk el6tt. Az erdébirtokosok Kkizarolagos célja a vagyon-
szerzés volt.

A szocializmus épitése olyan lehetGségeket rejt magaban,
amire még soha nem volt példa. Uj emberek szllettek és szulet-
nek. Sztahanovistak, élmunkésok és Ujitok a szocializmus épi-
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tésének élenjar6 harcosai: akik az 0j, a magasabbrend( techni-
kat magukéva tudjék tenni és képesek azt a dolgoz6 nép érde-
kében helyesen alkalmazni.

A szocialista gazdasagi rend kiépulése a faipar teriiletén is
forradalmi véltozast hozott. A fa ma mar nemcsak természetes
alakjadban, hanem kilonféle eljardsok révén a legvaltozatosabb
alakban szolgalja fejlédésunk alapjéat: iparunkat.

2. A FA FELDOLGOZASANAK TORTENETE

A fa feldolgozésa kétféle lehet: erémivi (mechanikai) és
vegyi (kémiai). Az erémivi feldolgozas sordn a fa belsé 6ssze-
téte.ében nem valtozik meg, azaz tovabbra is fa marad. A vegyi
feldolgozas a fa vegyi Osszetételének megvéltoztatasat, atalaki-
tasat jelenti.

Az er6muvi (mechanikai) megmunkalas kezdetben kizaro-
lag a kézi szerszamok hasznalatan alapult. Kézi szerszdmokkal
allitottak el6 a faragott és hasitott aruk kilonféle valasztékait.
A famegmunkal6 gépek hasznalatat a technikai fejlédés Uteme
kovetelte meg. A gépek bevonédsa a termelésbe () valasztékok-
nak, Uj gyartmanyoknak el6allitdsdhoz is vezetett.

A torténelem szerint a fab | készult targyak legrégibb nyo-
mait Azsiaban és a Foldkozi-tenger partjain €lt népeknél talal-
hatjuk meg. A hatalmas egyiptomi gulakban évezredes fatargyak
maradtak meg emlékil (fakoporsdk). Ezek alapjan kovetkez-
tetni lehet az akkori famegmunkalds szinvonalara. De talaltak
az egyiptomi gulakban olyan leleteket is, amelyek a furnirozott
targyaknak mar évezredek el6tti létezését igazoltak. ElGszor
arany, késébb elefantcsont, majd ezistlemezek szerepeltek for-
nir gyanant, a romaiak pedig mar tolgyfurnirt is alkalmaztak.

Az els6 kezdetleges flirészgépek a IV. szédzadban jelennek
meg. A hajtéer6 természeti erd, tehat viz vagy szél volt. Ezek
segitségével deszkat és pallét mar gépi Uton lehetett el6allitani.

A gépesitett flirész- és lemezipar kialakuldsa a XIX. sza-
zadra esik. Az els6 fugg6leges furnirkésel6gép, majd hamozo-
gép féleg a faban gazdag orszadgokban hodit tért: Oroszorszag-
ban, Finnorszagban, Svedorszagban, stb. Az els6 falemezeket
féleg csomagolasra és egyéb alarendelt célokra hasznéaltdk. Fo-
kozatosan azutdn a butorlap gyartasa is megindult. Magyar-
orszagon az els6 furnir- és lemezgyar az 1880-as években
léteslt.

A felszabadulas el6tt létesitett faipari Uzemek tulnyomo
része kisipari Uzem volt és igen s6k Uzem ezt a jellegét évtize-
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deken keresztll megtartotta. A tOkéseket csak a profit érdekelte.
Nem tor6dtek a dolgozok jolétének emelésével, nem gondoskod-
tak az Uzemek szocialis és kulturalis célokat szolgalé létesit-
ményeir6l és a kizsdkmanyolas fokozasaval elviselhetetlenné tet-
ték a dolgozok életét.

A felszabadulds gyokeres véltozast hozott. A faipar is a
szocialista épités utjara lépett és a Kkis, nagyuzemi termelésre
alkalmatlan (zemeket korszer(i, fejlett, nagyteljesitmény( (ze-
mek valtottak fel. Javult a termelGberendezések kapacitasanak
kihasznalasa, gazdasadgosabb lett a nyersanyag felhasznélasa és
ugrasszerlien emelkedett a termelékenység. A felemelt 6téves
terv szerint a faipar termelését 1954-re, 1950-hez képest, mintegy
200%-kai fogja emelni.

Il. RESZ.

A FA MECHANIKAI MEGMUNKALASA

I. FEJEZET.

FURESZTELEPEK

A flrésztelepek arra szolgalnak, hogy a fiirészelésre alkal-
mas gombolyegfabol az 0. n. flrészronk6boX félkészarut (desz-
kat, pallot, zarlécet, gerendat, vasuti talpfat, butorlécet, nyers
parkettalécet sth.) allitsunk el®.

A telepre beérkezd flirészronkot vastagsaga, faneme és mi-
nésége szerint osztalyozzuk. Altaldban 3—4 min6ségi osztalyt
kilonboztetink meg. igy pl. az els6 min6ségi osztalyba tartozo
feny6ronké teljesen egyenes, egészséges, hengeres, csavarodas-
mentes, 3 m hosszusagig gocsmentes faanyag. Az |. osztalyd
tolgyronk6é csak téli dontésli, egyenes ndvesl, csavarodasmen-
tes, szemre hibéatlan, egészséges, finomszOvetli gombdlyegfa
lehet. A vastagsag szerinti osztalyozds ugy torténik, hogy az
egyforma fels6é atmer6jd ronkoket kozos helyen gyd(jtjik ossze.
Mivel igen nagy helyre lenne szilkség abban az esetben, ha a
vastagsag szerinti osztadlyozads cm-es ugrasokkal —torténnék,
rendszerint vastagsagi csoportokat képeziink. Egy-egy vastag-
sagi csoportba tarozo ronkok fels6 atméréje 3—5 cm-rel szokott
egymastol eltérni.

Az el6készitett flrészronkét a flirészcsarnokban dolgoz-
zuk fel. Ez ugy torténik, hogy a flirészronkdt egy flirészpengék-
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ke! felszerelt gépen, a keretf(irészen engedjiuk at és az el6alli-
tott félkészarut (deszkat, pallét, sth.) vagy valtozatlan allapot-
ban hagyjuk meg, vagy tovabbi megmunkalasarél gondosko-
dunk.

A flirészcsarnokban gyartott flrészarut Ujra osztalyozzuk,
de most mar mindségi megoszlas és valasztek szerint. Ezt a
maglyazas koveti. A maglyazasnak célja az, hogy a flrészarut
természetes Uton szaritsuk.

A) A flrésztelepek beosztasa

A flirésztelepek térbeli beosztasat a munkafolyamatok szab-
jak meg.

A telepre beérkez6 firészronkd kirakdsédhoz, osztalyozasa-
hoz és maglyazasahoz ronkétérre van szikség. A feldolgozasba
szolgal6 munkagépek a flrészcsarnokban vannak elhelyezve.
Az eléallitott flrészaru osztalyozdsa, maglyazasa és tarolasa
pedig az arutéren torténik.

Az A&ltalanos térbeli beosztastdl eltekintve, a ronkd&térnek,
flrészcsarnoknak, és arutérnek nagysaga és egymashoz viszo-
nyitott elhelyezése nem azonos. A ronkotér négyzet- vagy tégla-
lap alakd lehet. Nagysagat féleg az évente beérkezd és feldol-
gozando6 flirészronk6 mennyisége hatarozza meg .A flrészcsar-
nok alakja és nagysdga a munkagépek szamatol és elhelyezésé-
tél fligg. Az arutér alakja szintén négyzet vagy téglalap.

Az | .sz. dbra a flrésztelepek legyakoribb’ térbeli beoszta-
sat abrazolja.

A ronkteret 600 vagy 700 mm nyomtavl vaganyhélozal
négyzetes- vagy téglalap alaki pésztakra osztja. A halozat ke-
resztez6désében forditokorongok vannak elhelyezve. Ezeknek
rendeltetése az, hogy a barmely irdnybdl érkezd pélyakocslt a
keresztez6 vaganyra lehessen attolni. A flirészcsarnok tengelyé-
ben elhelyezett egy vagy toébb vaganyt behordévaganynak ne-
vezzilk. Ezek szallitjdk be a feldolgozasra el6készitett flirész-
ronkot a flirészcsarnokba.

A ronkdtér és a flirészcsarnok kozott tlizvédelmi pészta
hazodik. Szélessége 10—20 m. Fontos, hogy ezen a péasztan sem-
miféle anyagot ne taroljunk. A flrészcsarnok a tlzvédelmi
paszta mogott fekszik.

Az éarutér és flrészcsarnok kozott Gjabb tlzvédelmi pészta
és az aruosztalyozd tér huzodik. Az aruteret is forditokorongok-'
kai ellatott vaganyhaldzat szeli 4. Azt a vaganyt, amely a flirész-
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ranak a flrészcsarnokbdl valo Kiszallitasara szolgal, kihordo-
vaganynak nevezzik. A MAV csatlakoz6-vagany az arutér mo-
gott van elhelyezve.

1. A ronkdtér elhelyezése és beosztasa

A ronkdtér kialakitdsa szempontjabol a legfontosabb kérdés
az, hogy milyen maédon érkezik a telepre a feldolgozasra szant
ronko.

3 A fa feldolgozasa. — 5585 (1). 7

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkonyvtar 2021. Tamogato: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/91/2021



A beszéllitdsra kertl6 flirészronkének érkezési modja azért
donté kérdés, mert ez hatarozza meg a ronkétér alakjat, beosz-
tasat, a furészronké fiirészcsarnokba vald beszallitdsanak mad-
jat és ezen keresztiil a ronk6téren a ronké beszallitasahoz szik-
séges berendezés technikai forméjat is. Ha a flrészronkd kiza-
rolag vasuti kocsiban érkezik a telepre, a ronkétér befogadd-
képessége a vasuti kocsi kirakdsara szolgalé vagéanyhalozat
hosszUsagatol (naponta bedllithatd_vasuti kocsik szdma) a vas-
ati kocsikbol Kirakott ronkd osztalyozasara, esetleg utdlagos
hossztolasara (darabolasara) szolgal6 ronkéter nagysagatol és
az osztalyozott ronkd maglyazasra szolgalo terilettol fiigg.

Mechanizalasra féleg a feny6ronkot feldolgozd flreszize-
mek ronkéterei alkalmasak. A mechanizalas Iényege az, hogy az
anyagtovabbitas gépi Uton, vagyis lanctovabbitéval torténik.

2. abra.

A lanctovabbitdé megfelel6 gépi berendezéssel mozgatott
vegnélkuli lanc, melyre keresztirdnyban rogzitett és kétoldalt
sinen futd szallitovasak vannak elhelyezve. Kiszolgalasahoz egy-
két munkas szikséges. Orankénti teljesitménye a berendezés
kapacitasanak megfeleléen 20—60 m3. (2. sz. abra.)
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Ha nincs lanctovabbitd, a ronkének a flirészcsarnokba vald
beszallitdsa gordilé kocsival (péalyakocsival) torténik. Ebben az
esetben gondosan meg kell tervezni a vagany héal6zatat, a for-
ditokorongok elhelyezését, a lerakodd- és osztalyozd helyek
rampait es a maglyahelyeket.

Mivel az anyagtovabbitds mechanizaldsa a korszerl szo-
cialista flrésziparnak egyik el6feltétele, és elGsegiti a termelé-
kenység emelkedését, torekedniink kell arra, hogy a rénkG6téren
minden esetben mechanizaljuk az anyagtovabbitast.

Feny6ronkdi feldolgozd flirésztelepeken el6fordul, hogy a
gémbolyegfat az 0. n. ronkotéban taroljak. Ennek el6nye az,
hogy a mindségi romlastol (repedésekt6l stb.) a fat megvédjik.
A Kkipartolas ugy torténik, hogy a ronkoket csaklyakkal iranyit-
juk a vizbe nyul6 transzportorokhoz. Lemezgyarakban ronké-
toban taroljak a bikk és éger ronkot feldolgozésig a fllledés
megakadalyozasara.

2. A jurészcsarnok elrendezése és a munkagépek

A flirészcsarnokhoz tartozik a kerethaz, a géphaz és a mel-
Iekhelyiségek. A géphaz és mellékhelyiségek vagy egybe van-
nak épitve a kerethazzal, vagy kuldnallé éplletrészek.

a) A kerethdz foldszintjén vannak a munkagépek, a pincé-
ben pedig a gépek alapzatai és a kozl6mvek.

A kerethaz alakja és nagysaga tobb tényez6tél fugg. Igen
donté a beépitett munkagépek neme és szama. Ezt a feldolgo-
zandd flrészronk6 mennyisége és a fa neme, az lUzemi id6 és a
keretfirészek Orankénti munkateljesitménye hatarozza meg.

A munkagépek szdméanak meghatarozasa szempontjabol
kilonosen fontos kérdés volt az dranként feldolgozandd ronké
mennyisége akkor, amikor féleg lassu jarata, kis teljesitmény(
keretflirészeket épitettek be és a feldolgozand6 rénk6 mennyisé-
gével aranyos mértékben emelkedett a keretflirészek szama is.
igy létesiiltek a multban 6—15 keretes flrésziizemek az éven-
ként vérhatd legnagyobb rénkémennyiség feldolgozdsénak biz-
tositasa celjabol. Ez a torekvés ma mar az elmult id6k rossz
emléke. A nagyteljesitmény(, gyorsjarata kereffiirészek beépité-
sével és a feldolgozasra keriil6 ronkémennyiség aranyos elosz-
tasaval lehet6vé valt a Kkeretflirészek szdmanak fokozatos csok-
kentése. A haladd technika és a tervszeri munka alkalmazasa-
ban ezen a vonalon is a Szovjetunio firészipara halad az élen
és ad Utmutatast szamunkra.
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A feldolgozandd furészréonkd faneme azért fontos tényezd,
mert vannak munkagépek, melyeknek hasznélata meghatarozott
valasztékokhoz van kotve. A kettds szegélyez6 korflrészt pél-
daul csak a feny6 flirészaru szélezésére szoktadk hasznalni. Ke-
mény flrészronkét feldolgozé (izemekben pedig sokkal tobb
hasité és darabold korflrészre van szikség, mint a feny6ronkét
feldolgoz6 izemekben. Ezekben az (izemekben ugyanis a mellék-
anyagbol termelhet6 vagy f6termékként elallitott egyéb valasz-
tékok (parkettfriz, sz6l6karo, sepré- és butorléc, stb.) gyartasara
sokkal tobb lehet6ség nyilik. Ezekhez kell a tobb munkagép.

Az Uzemi id6 is befolydsolja a munkagépek mennyiségét.
Az Uzemi id6 egy mlszakban napi 8 oOra, két mlszakban napi
16 ora. A szocialista gazdasagi rendben a munkasok sajat ma-
guknak dolgoznak és a termelés allandé javitasa és emelése
minden dolgozonak személyes ligye. Ezért a szocialista és a
szocializmust épit§ allamokban el6nydsen alkalmazhaté a két-
szer 8 Oras miszak, aminek kdvetkeztében csokkennek a regie-
koltségek és csokken a gyartmanyok onkdltsége. A kétszer 8
oras moiszak emeli a gépi kapacitas kihasznalasat, csokkenti a
befektetési koltségeket és a munka termelékenységének azt a
magas fokat hozza létre, amely egyedil a szocialista termelési
viszonyokra jellemzd. A kétszer 8 oOrés miiszak igy nagy merték-
ben csokkenti a munkagépek szamat és az allando koltségeket.

A munkagepek szama a keretek oOrankénti munkateljesitme-
nyétél is fugg. A keretflirészek drankénti munkateljesitménye
aszerint, hogy elavult vagy korszer(i keretfirészr6l van sz0, 1—
10 m3 lehet. A nagyobb teljesitmény( gép természetesen kisebb
szdmban is feldolgoz annyi anyagot, azaz biztosit akkora kapa-
citdst, mint a tobbi kisebb teljesitményd gép.

Ugyelniink  kell, a munkagépek térbeli elhelyezésére is.
A korszer(i kerethdzban a munkagépek gy vannak elhelyezve,
hogy érvényesiil az egyirdnyd széllitds és az anyagejtés elve.
Ez egyrészt azt jelenti, hogy a kerethdzban az egyes munka-
gépek kozott keresztszallitasokra sohasem kerll sor, masrészt,
hogy a felflirészelt flirészronkébél Kikertlt deszka, palld, stb.
alland6 esésben jut tovabb és keril ki a kerethazbdl. A termelt
anyagot az egyes munkagépek kodzott hengertovabbitok szallitjak.

A Kkeretflrészek elhelyezését a flrészronkének a kerethazba
valé beszéllitasa is meghatarozza. Ha a flirészronk6t a keret-
hazba palyakocsi szallitja be és toébb behordévagany van, a ke-
retflirészek egymas mellett egysorban vannak elhelyezve. Ha a
flirészronkd beszallitdsa lanctovabbitoval torténik és példaul
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egyetlen egy lanctovabbitd van, egymés mellett csak két keret-
flrészt lehet elhelyezni, a tobbi pedig ugyancsak parosan ezek
mogott van elhelyezve.

b) A géphazban a hajtdberendezés van elhelyezve. Ennek
rendeltetése az, hogy vele a kerethdzban elhelyezett gépeket
mozgasba hozzuk.

Mivel a flrésztelepek igen valtozd megterheléssel vfeszik
igénybe a hajtéer6t, a gyakorlatban a g6zgép hasznalata van a
legjobban elterjedve.

A g6zgép miikodéséhez sziikséges viz a hiit6berendezésen
megy keresztll. A hdtéberendezés rendszerint hdt6étorony, mely-
nek tetejére felnyomjak a vizet, majd onnan permet alakjaban
leejtik. Ezaltal a viz annyira lehdl, hogy felhasznalasra ismét
alkalmas lesz.

Keretfirészek loer6sziikseglete flirészpengénkint, a Kkeret
tipusanak megfeleléen, 2.5—4 HP szokott lenni. A Kkorfdiré-
szek energiaszlikséglete az atmérd 10 centiméterenként ! I6er6.

Egyéb erBszikségletre az igy Kiszamitott l6erészikségletnek
25—30%-at kell szamitasba venni.

A hajtogép energigjat kozlomivekkel, vagy elektromos uton
adhatjuk at a hajtott gépekre. Az elektromos atvitel célszer(ibb.
Elénye az, hogy a munkagépeket a kozl6m(it6l fluggetlenul bar-
hol felallithatjuk.

A kozlébmdvek tengelyrészekbél, tengelykapcsolokbol —és
csapagyakbol &llanak. Ahol lehetséges, hasznéljunk golyos-
illet6leg gorg6s csapdgyakat. Ezekkel a csapagyakkal emelhetd
a fordulatszdm. A nagyobb fordulatszdm elénye pedig az, hogy
a tengelyek, kapcsol6k, csapagyak, stb. méretei kisebbek lehet-
nek. Tovabbi elényik, hogy nehezebben melegszenek at.

A kozlémilvek és a munkagépek meghajtasa szijtarcsak
segitségével torténik. Az erGatvitel eszkdze altalaban bér-, vagy
textdszij, drot, vagy kenderkotél lehet.

Flrésziizemeknél a szijhajtas és az ékszijhajtds a legmeg-
felel6bb.

Szijhajtasnal az egyutt dolgozé tarcsak sugarai forditottan
ardnyosak a fordulatszamokkal, vagyis a kisebb sugar( tarcsa
forog gyorsabban.

A szijak szélessége az atviend6 l6er6tél, a szijtarcsadk suga-
ratél, a fordulati szamtol és a megengedett feszlltségtdl flgg.

c) Mellékhelyiségeken a kovéacs-, lakatos-, asztalos- és élez6
mlhelyt értjik. Ezek célja az, hogy a fiirésziizem zavartalan
mUkodesét biztositsak.

1
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3. Az arutér elhelyezése és beosztasa

A flirészarut az elszallitdsig az arutéren raktarozzuk. Ez
rendesen nyilt terllet, ahol legfeljebb a kényesebb és értékesebb
aruk tarolasara van egy-két szin.

A termelt készaru kihordasa a flrészcsarnokbdl, illet6leg a
kerethdzbol pélyakocsival, vagy hengertovabbitdval torténik. Az
arutér alakjat, nagysagat, és beosztasat a készaru Kkihordasa-
nak modja, a Kiszailitds iranya, a raktarozésra szant flirészaru
mennyisége, a termelt flirészaru-valaszték ardnya, a flirészaru
faneme és mérete, az arutéri Gt- és vasUti haldézat és az elszalli-
tds modja hatarozza meg.

Ha a termelt készaru kihordasa palyakocslval torténik, a
vaganyhalozat megtervezésére és a forditd korongok elhelye-
zésére kulon gondot kell forditani. Ugyelni kell arra, hogy a
kerethazbol kitolt és flrészaruval megrakott palyakocsnk a
vasuti szallitasra el6készitett anyagot hordd péalyakocsikkal ne
Utkdzzenek, mert ebben az esetben a folyamatos munkat nem
lehet az arutéren biztositani.

Az egyes maglydk kozott az aruszéllitasara szabad kozoket,
keskenyebb-szélesebb utakat, folydsokat kell hagyni. A szabad
kdzok célszerl szélessége a kornyez6 maéaglyakban 1évd deszka,
vagy paIIo szélességének kétszerese, a keskenyebb utak széles-
sége | m, a szélesebb utak szelessege pedig 3—4 m. Altalaban
| md készaru tarolasara a szllkséges hézagok és utak belesza-
mitasaval mintegy 1—2 m? terllet sziikséges.

Pl

Ha az elGallitott készarunak a kerethazbdl valo Kiszéllitasa
hengertovabbitdval torténik, az arutér alakjat, nagysagat és be-
osztasat a kerethazbdl kiindulé hengertovabbitok hosszusaga
és szdma hatdrozza meg. Az arunak a kerethazbdl valo Kiszal-
litasa ebben az esetben sem (tkdzhetik a vasuti szallitasra el6-
készitett készaru tovabbitasaval.

Az aruteret szolgald terepet el kell egyengetni és célszer(
durvaszem( homokkal vagy salakkal betakarni. Elényds, ha az
arutér a flrész.csarnokhoz képest enyhe lejtésben fekszik, ki-
Iondsen abban az esetben, ha a flrészaru kihordasa palyakocsi-
val torténik. Természetesen erre csak akkor van lehetGség, ha a
MAV csatlakozovagany olyan kiképzésl, Hogy a vasiti rampara
valo szallitaskor a megrakott palyakocsikat nem kell emelkedd
palyan tolni.

A flirészcsarnok és az arutér kozott van elhelyezve az aru-
osztalyoz6 szin, amely a készarunak min@ség és meéretek szerinti
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osztalyozasara szolgal. Az osztalyozo szin nagysaga a napon-
ként feldolgozédsra és osztalyozasra keril6 flrészaru mennyi-
segétél fugg. Elhelyezése akkor elényds, ha az osztalyozdszin
a kihordé vagany, vagy hengertovabbit6 mentén mindkét olda-
lon hosszirdnyban tertl el, mert ebben az esetben kdénny( a ki-
szallitott flrészaru lerakasa és az osztalyozas utan az aru tovab-
bitdsa. Osztalyozd szint rendszerint csak a feny6ronko6t feldol-
gozd Ulzemekben lehet talalni. Ennek oka az, hogy a kemény-
flrészarut igen gyakran mindjart a kerethdzban mindsitik. Kivé-
tel a g6zolt flrészaru (bikk, éger), melyet a g6z6l6 kamrabdl
val6 Kkirakas utadn szoktak osztalyozni.

A korszer(i arutéren az &ruszéllitds lehet6leg mindig egy-
iranyban torténjék. A Kkeresztszallitdsokat, melyek a szallitas
mechanizéaldsat gatoljak, minél jobban ki kell kiszébdlnink.
Ebbél pedig azt kovetkezik, hogy a korszer(i arutér legcélszeriibb
alakjla} az olyan négyszog, melynek szélessége a hosszlsagnak alig
V3—Il/s-e.

B) A fUrészronk6 ronktéri kezelése és tarolasa

A furészronkd felflirészelés el6tti kezelése és tarolasa igen
lényeges a kihozatal és az lzem gazdasagossaga szempontjabol.
A ronké vastagsaga és a keretben kifeszitett flirészpengék szama
és egymastdl valo tavolsdga kozott ugyanis szoros osszefliggés
van. Minél vastagabb a firészronkd és minél vékonyabb fiiresz-
arut kivanunk el@allitani, annal tobb miikédd flrészpengére van
szlikseg.

A ronkoknek nagyvasuti kocsibdl valé kiemelésére — ha cél-
szer(ibb leterhel6 eszkdz nem alkalmazhaté — darut hasznalunk.
A daru beépitése olyan legyen, hogy egymaéasra meréleges két
iranyban tovébbitsa a ronkbanyagot.

A ronkoket a firészcsarnoktol legtavolabb es6 helyen kez-
dik lerakni. igy el lehet a késébbi hossztolas vagy rendezés
miatti visszafelé valo szallitast kerdlni.

A flirészronk6t atmér6 szerint centiméteres ugrasokkal osz-
tdlyozva kellene tarolnunk. Természetesen erre nincsen lehet6-
ség, mert ebben az esetben olyan nagykiterjedésd ronk&térre
volna sziikség, amelynek berendezése igen sokba keriilne, el-
tekintve attol, hogy az ilyen nagy tertleten folyé munka is sok-
kal koltségesebb lenne. Ezért a gyakorlatban az osztalyozéds a
feny6fandl 2—3 cm-es, keményfa ronk6nél pedig 3—5 cm-es
ugrésokkal torténik. (A vastagsadg szerinti osztalyozds mindig
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a felsé atmérére vonatkozik, mert a pengebeosztast is mindig a
vékonyabb butlivastagsagra kell megtervezni.)

A ronkétéren az anyagot maglyakban téaroljuk. Ezek széles-
sege 20—25 m-nel nagyobb ne legyen.

A ronkoket alatéteken maglyazzuk Az alatét legtobbszor
foldbe sullyesztett fa, azonban mivel a faalatétek korhadasa
értékveszteséget jelent, kivanatos betonalatétekr6l gondoskodni.

A ronkoket a ronkdtéren vékonyabb végikkel kell a flirész-
csarnok felé tarolni. Erre azért van szikség, mivel a flirészaru
méretszamitdsok a vékonyabb rénk6évégre vonatkoznak és a
flrészaru kihozatal is nagyobb, ha a ronkoket vékonyabb véguk-
kel kezdjuk firészelni.

Abban az esetben, ha a ronkétér kiterjedése nem megfeleld,
a flrészcsarnok el6tt el6ronkdteret kell létesiteni, ahol az egy-
két hét alatt felflrészelend6 ronkmennyiséget lehet tarolni.
Ilyenkor a pontos osztalyozas itt térténik. Ez a megoldas tobb-
letkoltséggel jar ugyan, de ez a koltség a jobb kihozatal altal
feltétlendl megtérdl.

C) Fdrésziizem! munkagépek

A flirészizemben hasznalt munkagépek a furészronkd fel-
dolgozasara szolgalnak. Tobbféle munkagépeket hasznalunk
aszerint, hogy milyen munkat kell elvégeznink. VValamennyi gép
kozott a legfontosabb a fiigglleges keretflirészek munkéja, mert
ezek dolgozzék fel a ronkdt azokka a valasztékokka, melyeknek
késébbi megmunkélasat mas munkagépek végzik. (A 3. sz. abra
egy régebbi tipusi gépen szemlélteti a keretflrész mikddését.)

1. Fuggolleges keretflirészek

A fligglleges keretflirész tobb részbdl all:

A Keretf(irész véaza az allvany. Ez ontott vasbol készil és
a tobbi szerkezeti résznek felszerelésére szolgal. A pengéket a
vaskeret tartja. A vaskeret az allvanyban elhelyezett vezet6
pofak kozott flggbleges sikban le és fel mozog. A pengéket
tartd vaskeretet egy szerkezet mozgatja. Ez a szerkezet lendit6-
kerekekb6l és a forgdmozgast egyenes iranydra atalakité for-
gattyakbol és hajtérudakbdl all.

A hajtéer6t a kozlbmd veszi fel és tovabbitja. A f6tengelyt
a hajtoszijkorong hozza mozgasba és kiegyensulyozésara a len-
dllékerekek szolgalnak.

A keretflirésznek egyik fontos szerkezeti része az el6told
berendezés. Minden keretf(irész 4 db sulyos, széles rovatkazas
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sal ellatott hengerrel, az Ugynevezett etet6hengerrel van felsze-
relve. Ezeknek rendeltetése az, hogy a felf(irészelend6 ronkot be-
fogjak és biztositsdk a mozgd keret felé vald el6rehaladasat.
Az etet6hengerek kozul kettd a keret mells6 és kett6-kettd a keret
hatsé oldalan van elhelyezve, kettd alul, ketté pedig feldl.

abra.

Az etet6hengerek minél kdzelebb fekildjenek a flrészpen-
gékhez.

IAz als6 hengerek szintje egyez6 a ronkékocsi szint-
jével és a felflirészelendd ronk6é vékonyabb vége tulajdonképen
az ellls6 also etet6hengerre fekszik fel. A felsé etet6hengerek
az alséknal nagyobbak szoktak lenni és valamivel kivilebb all-
nak. Helyzetiikkel, valamint nagyobb tomegikkel a roénk szi-
lard vezetését biztositjak.

Az etet6hengerek koziil az alsok csak korforgast végez-
nek, mig a fels6k fuggdleges iranyban emelhet6k és sillyeszthe-

A fa feldolgozasa. — 5585 (1). 15
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ték. Az emelés vagy sullyesztés kézi erével, vagy mechanikusan
torténik. Az etet6hengerek mozgéasukat egy megfefel6 f6tengely-
rél nyerik, szerkezet segitsegéevel.

Azokat a szerkezeteket, melyeknek rendeltetése az, hogy a
felsé etet6hengerekre kifejtett nyomas altal a rénkot leszoritsak,
ronkleszorltd szerkezeteknek nevezzikk. A felsé etet6hengerek
ugyanis nemcsak sulyukkal nehezednek a ronkdre, hanem egy
rs]z<|erkezet segitségével még kilon sdllyal is meg vannak ter-
elve.

A keretfurészhez tartozik a ronkod- és készarubefogd, vala-
mint két alatétkocsi. Korszerl keretflirészeknél olyan ronko-
befogd kocsikat alkalmaznak, melyeknél a Kkikapcsolas dnmU(iko-
déen torténik, azaz a ronkot a keretflirész el6tt maguktdl engedik
el és a kocsi magatél gordul vissza eredeti helyére.

A flrészelést tulajdonképen a filrészpengék végzik. Ezek
befogésara és kifeszitésére a kengyelek szolgélnak. A kengyelek
szekrényesek vagy szegecseltek lehetnek. A pengék Kkifeszitése
ékkel, csavarral, vagy ékkel és excenterrel torténik.

A keretflirészek jellemzd adatai:

Bels6 magassagon a hevederek bels6 éleinek a keretjaras
iranyaban mért egymastol valé tavolsagat értjik. A bels6 ma-
gassag mindig valamivel nagyobb, mint a kerethez hasznalhat6
flrészpengék hosszusaga.

Atbocsatd magassag az alsé és fels6 etetchengerek egymas-
tol valé tavolsaga.

Bels§ szélesség a tamasztd orsok belsdé éleinek egymastol
valo tavolsaga.

A Kkeretflirészek méreteit a bels6 szélesség és az atbocsatd
magassaggal hatarozzdk meg. Ha pl. egy Keretfiirész belsé szé-
lessége 450 mm és az atbocsatdé magassaga 400 mm, a keret
jellemzd méreteit igy fejezziuk ki: 450X400 mm. Ha a két méret
egyezik, csak az egyik méretet kell kdzolni, pl. 560-as kereten
olyan keretflirészt kell érteni, amelynek belsd szélessége és at-
bocsaté magassaga 560 mm.

Jarathossz vagy keretemelkedés. A keretnek azon mozgéasat,
mig az egyik legszélsé helyzetb6l a masik legszéls6 helyzetbe
jut. egv jaratnak vagy tokeinek, két egymasra kovetkezd Ioketet
Ioketjarainak nevezzik. Azt az utat, melyet a keret egy jarat
alatt megtesz, jarathossznak vagy keretemelkedésnek nevezzik.

Fordulatszam. A Keretf(irészek fordulatszdma alatt a kere-
tet forgatd tarcsa altal percenként megtett teljes korforgasok
szamat értjik. A keretf(irészek fordulatszamanak leggvakoribb
értéke: 180—350.
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Szerszadmsebesség. A flirészpengékkel felszerelt keret egy
méasodperc alatt megtett Gtjat nevezzilk a keretfiirész szerszam
sebessegének. A szerszamsebesség a keretemelkedéshdl és a for-
dulatszambol allapithaté meg Ugy, hogy a keretemelkedés értékét
meg kell szorozni a fordulatszammal €s a szorzatot osztjuk 30-
cal. A fligg6leges keretfurészeket szerszamsebességik nagysaga
szerint lassy, normal és gyorsjaratu keretekre osztjuk.

Elétolas. A ronkdének a fiireszpengék elé valé haladasat eld-
tolasnak nevezzik. A keretf(irészek munkateljesitménye és ener-
giafogyasztasa nagy mértékben fligg az elétolas nagysagatol.

2. Vizszintes keretf(irészek

A vizszintes keretfirész olyan flirészgép, amelynél a keret
negyedik oldala maga a fiirészpenge. Mivel egy-egy darab desz-
kat vag egyszerre, értékesebb ronkok feldolgozasakor hasznaljuk.
A tC'.ikszalagf(irész azonban mindjobban kiszoritja a hasznélat-
bol. Teljesitménye igen Kicsi (6ranként 0,2—0,5 m’) és témeg-
termelésre nem alkalmas. Egyetlen el6nye, hogy min6ségi meg-
munkalast biztosit.

sr_ o

3. Bitliz6 vagy ronkrovldlto flrészek

A keretfilrészek mellett meg kell emliteni a biltliz6 vagy
ronkrovldIto flrészeket. (4. sz. abra.) Ezeknek a fiirészeknek
egyetlen pengéjik van és a ronké darabolasara szolgalnak.
A flrészelés munkajahoz sziikséges kétiranyd mozgast maga a
penge végzi, a ronké pedig nem mozog.
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Szalagflrészek

Az asztalos szalagf(irész olyan gép, melynek flirészpengéje
végneélkuli, 6sszeforrasztott flirészszalag. Ez a flirészszalag ket
kerékre van kifeszitve és forgd mozgast vegez.

Az asztalos-szalagf(irészt hasitasra, szélezésre, darabolasra,
lad.arészek el6allitdsara stb. hasznaljak. El6nye, hogy a meg-
munkalas kevés faveszteséggel jar és mindségi munkat is bizto-
sit (5. sz. &bra).

A tonkszalagflirészek az asztalos-szalagflirészekhez hasonl6
szerkezetlek, de sokkal nagyobb méretekben késziilnek és flirész-
ronk felvagasara szolgalnak. Vizszintes és fuigg6leges tonksza-
lagflirészek vannak. A gyakorlatban inkabb a fligg6leges tonk-
szalagflirészek terjedtek el (6. sz. abra).

Asztalos- és tonkszalagfiirészek jellemz6 adatai

Korongok atmérdi: asztalos-szalagflirészeknél 600—1200
mm kozott valtakoznak, 100 mm-es kilonbségekkel, fliggdleges
tonkszalagflirészeknél 1200—1500 mm, vizszintes tonkszalag-

flrészeknél pedig 1200—1600
mm koz6tt valtakoznak.

Atbocsat6 magassag. Az asz-
talos-szalagfiirészeknél a  ko-
rong atmérdje szerint 300—800
mm, a fligg6leges tonkszalag-
flrészeknél 600—1100 mm, a
vizszintes tonkszalagfiirészeknél
1000—1300 mm.

iX szerszamsebesség percen-
kénti értéke asztalos-szalagftiré-
szeknél 20—25 mm, tdnksza-
lagfiirészeknél 30—50 m. A for-
dulatszdm  asztalos-szalagftiré-
szeknél 400—650, tdnkszalag-
furészeknél 240—550.

Elétolas értéke a gyakorlatban
0,1—12 m kozott véltakozik
masodpercenként. Az elméleti
elétolas mésodpercenként 20—
5. &bra. 40 m.
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6, abra.

Kor- és tngaflirészek

A kor- és ingaflirészek a keretf(irészen feldolgozott ftirész-
ronk6bdl elballitott deszka és palld szélezésére és darabolaséra
szolgalnak. A deszka és palld mellett keletkezett mellékanyagot
is ezek a gépek dolgozzak fel a leggazdasagosabban. Korfré-
szek flirészlapja egy fix tengely koril végzi mozgésat (7. sz.
abra). Az Inga- vagy lengdflirészek flirészlapja pedig a tengelyé-
vel egyutt korivben elmozdithato.

A Kkozonséges korflirész lehet egyszer(, kettds vagy tdbb
pengés korflrész.

A kett6s korflirészek ket flirészlappal dolgoznak. Az egyik
penge a tengelyen rogzitve van, a masik tengely azonban egy,
a tengelyen mozgathatd, s barmely helyzetben rogzithet6 hu-
velyre van feler6sitve. A masodik flrészlap helyzetét egy beosz-
tott és szamozott segmens el6tt mozgathaté kézi emelGvel lehet
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bedllitani. A kett6s korflirésznek a munkateljesitménye természe-
tesen sokkal nagyobb.

A tdbbpengés korflirész az egyszer(i és kettds korflirésztol
abban kulonbozik, hogy a gép f6tengelyére tobb penge van fel-
szerelve. Ezeket nagyobb mennyiségd meghatarozott azonos szé-
lességli aru el6allitasara hasznaljuk.

7. &bra.

A szélezést végzd korflirészeket szélezd korflirészeknek, a
darabolést végzdket darabold korflirészeknek, a lécek gyértasara
szolgaldkat lecvagd korflirészeknek, a vastagabb meéret(i &rubdl

vékonyabb arut el6allit6 korflrészeket pedig hasitdé korflirészek-
nek nevezzlk.

Az Ingaflirészt olyan hosszUsdgu deszkénak, palléonak dara-
boldsara hasznaljdk, melynek hosszlsaga a kereskedelmi szok-
vényméreteknek nem felel meg. Ezenkivul a hib&s, korhadt, cso-
mos részek kiejtésére is szolgadl. A Kiejtett darabok legkisebb
hosszusagat a kobozhetd flirészaru (nyers parkettaléc, butorléc
stb.) minimalis mérete hatdrozza meg. — Az ingaflirész viz-
szintes vagy flgglleges iranyban mikodhet. A gyakorlatban a
flgg6leges iranyban dolgoz6 inga- vagy lengofiirészek terjedtek
el (8. sz. abra).
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A kor- és ingafurészek jellemz6 adatai:

Atbocsaté magassag. Atbocsaté magassagon a korfiirésszel
még feldolgozhat6é targy legnagyobb vastagsagat értjuk. Az at-
bocsatd magassadg megkozelitbleg a korflrészlap atmerdjének
egyharmada.

Szerszamsebesség és fordulatszam. Szerszamsebességen a
korflrészlap vagasi sebességét értjik. Korflirészeknél a célszer(
szerszamsebesség percenként 50—55 m, mig az ingaf(részeknél
ennél kisebb.
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A fordulatszam 1000—5000 kozott valtakozik. Minél kisebb
az atmérd, annal nagyobb a fordulatszam.

Elétolas. A gyakorlatban az elétolas masodpercenként 0,1—9
m kozott valtakozik.

D) A kihozatal, teljesitmény és gazdasagossag legfontosabb
tényez6i

A szocialista gazdalkodas magasabbrendiisége a kapitalista
gazdalkodassal szemben a kihozatal, teljesitmény és gazdasa-
gossag novelésében is kifejezésre jut.

Flrésziparunkban ugrasszer(ien emelkedik a termelékeny-
ség és csokken az onkoltség. Az elért eredményekben megmutat-
kozik a munkéhoz val6 megvaltozott viszony: a felszabadult, vi-
daman él6, szocializmust épitd, Gjtipusd ember, aki tudja, miért
él és harcol és tudja azt is, hogy a békés épitémunka milliok el-
szant akarata. De megmutatkozik az elért eredményekben a ba-
rati Szovjetunio testvéri tdmogatasa is. A Szovjetuniénak ko-
szonhetjuk, hogy a flrészipar nyersanyagellatasa biztositva van,
és eredményeinket évrdl-évre fokozni tudjuk.

A kihozatal, teljesitmény és gazdasagossdg munkagépekben
rejlé legfontosabb tényezdi a kovetkezdk:

1. Pengevastagsag

A helyes pengevastagsag megvalasztasa igen fontos a ki-
hozatal és a teljesitmény szempontjabdl. Vastagabb flirészpen-
gék hasznéalata esetében ugyanis sokkal nagyobb munkait kell
elvégeznie a flrésznek és a vagasrészekbol kiforgacsolt filrész-
por mennyisége is névekszik. A talsdgosan vékony penge viszont
ismét hatranyos, mert a penge anyaganak szilardsdga nem birja
elvégezni a rébizott munkat, a penge elszakad.

A flirészpenge munkabirasa és anyaganak keménysege ko-
z06tt tehat meghatarozott dsszefiiggés all fenn. Minél jobb ming-
ségl anyagbdl készll a flrészpenge, annal vékonyabb lehet. A
IGrészpengék anyaga rendesen kikeményitett kromvanadium-
acel.

A penge meéretei természetesen a flirészpenge energiaszik-
ségletét is befolyasoljak. Ezért is igen fontos a flrészpenge mé-
reteinek helyes megvalasztasa.
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Keretflireszeknél a gyakorlatban bevalt pengevastagsagi
méretek az alabbiak:

1000 mm pengehosszusagig . . 16 mm 100 mm széles
1000—1300 mMmM-ig oo 18 mm 120 mm széles
1300—1700 MM-1Q...cceveeeeiainnnne 2,0 mm 140 mm széles
1700 mm-t6l feljebb................... 2,2 mm 160 mm széles

4 penge mindségének gyakorlati megéllapitasara két maéd
van. Az egyik a probavagés. A masik modszernél pedig a pengét
a foldre helyezzik, koézepe tajan raléplink, majd egyik végét leg-
alabb 90°-ig felhajlitjuk. A penge egyik esetben sem mutathat
semmiféle alakvaltozast.

2. RésbGség

Réshbség a flirészpenge vastagsdganak a terpesztéssel no-
velt mértéke.

A flrészpor kiforgacsolas utan mintegy haromszor akkora
térfogatd, mint kilazitas el6tt. A keletkezd flirészpor ezért nem
tud kizarolag a fogkozokben elhelyezkedni. Ezért van szikség a
terpesztésre. A terpesztés az a muvelet, midén a fogcsucsokat a
flirészpenge sikjabodl jobbra és balra kihajlitjuk. A kihajtogatott
fogak biztositjadk a nagyobb résbdséget. Ez teszi lehet6vé, hogy
a flirészpor a penge és a fa kozott keletkez6 hézagba is bele-
kerlljon.

Szikség van a terpesztésre azért is, mivel enélkdl igen
nagy surlodas lépne fel a penge és a flirészelt fa kozott. Ez fo-
koznd a gép loerGsziksegletét és a teljesitmény csokkentését
VONna maga utan.

A szaraz vagy fagyott fat kisebb terpesztéssel filrészelhet-
juk, mint a nedves fat, mert a nedves f(irészpor nagyobb témegd
és kihullasara nagyobb résh&ségre van sziikség.

Ujabban mér nem az egyiranyd, hanem a jobbra és balra
val6 terpesztés nagysagat adjak meg. Ennek értékei a gyakorlati
eredményeik alapjan.

puhafakra 0,5—0,6 mm
keményfakra 0,4—0,5 mm

/

A terpesztést erre a célra hasznélatos terpeszt6vassal kéz-
zel, vagy pedig géppel végezzik. A terpesztévas egy megfeleld
vastagsagu laposvas, melyen a terpesztendé penge részére be-
vagasok vannak.
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A bevagasok szélessége egyezik a terpesztend6 penge vas-
tagsagaval. A bevéagott részbe beleillesztjuk a fogcsucsot és a
terpesztdvassal kihajlitjuk. A terpesztés egyenletes legyen. Egyet-
lenegy kiall6 fog elronthatja a végasfellletet és furészeléstink
eredmenyet. Ezert az egyenletes terpesztés biztositasa végett fog-
hajtogatogép alkalmazasa kivéanatos.

p. abra, a = fogfélmagassagig terjedd helyes
terpesztés, b = a teljesfogm”i;assagig terjedd
helytelen terpesztés.

A foghegyet nem szabad egyenes iranyban terpeszteni, ha-
nem Kkifelé oblosen. Ha a fog egyvonalba hajlik ki, annak a
kils6 csucsa tulsdgosan igénybe van véve. A terpesztés csak a
fogaknak ‘/3—*2 magassagaig terjedjen, mivel erésebb terpesz-
téskor a fogak konnyen letérnek (9. sz. abra).

Kis fogmélységnél kb. a fog felemagassagéban, nagy fog-
mélységnél a csucstél szamitott 'A-nal kezdédik a foghajtoga-
tés.

3. A penge fogainak alakja

A teljesitmény szempontjabdl az egyik legfontosabb tényez6
a fiirészpenge fogazatanak alakja. A fogalak haromféle lehet:
délt, derekszogli és all6 fogazat (10. sz. abra). A fogszerkezet

10. abra, a) délt fogazat, b) derékszogl fogazat,
cl all6 fogazat.

jelzésere a derékszogl és délt fogazatnal feltintetett abran (11
—12. sz. &bra) lathatd, elnevezéseket hasznéljuk. Leggyakrabban

a délt fogazat hasznalatos.
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A slirii fogazat sokkal jobb eredményt nyljt, mint a nagy
fogtavolsagl. Ha ugyanis tobb fog dolgozik, a fogcsucsok nin-
csenek annyira igénybevéve és a fogak éle is tovabb tart.

n. abra. Derékszogl fogazat. adb — fog~e/tlct, cdb — tngldztcrUIet,
ab = fogmélység = Z he = fogtavolsag = /, ad’ Tfogalap

dd' = fogkozalap =i, b — a fogcsics, a — a leBszoge, Vagyis
a metsz8sz6g = 0°, p = a fog csucsszdge, 1 = a fog P+ T 90N

12. dbra. DGlt fogazat, a —
mcllszég, p = cslcsszog,
j = hatszdgha-f-p+T = 9°°»

A fogcsucstavolsagok es fogmélységek csokkentésének hatart
szab a keletkez6 flrészpornak a foguregekben valo elhelyezke-
dése, mert ha a fogireget talsdgosan csokkentjuk, a fiirészpor
részére nem marad hely.
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4. Elesités

A flrészpenge élei flrészelés kozben elkopnak. Ezért van
szikség élesitésre. Ha elhanyagoljuk az élesitést, csokken a tel-
jesitmény, a vagasfelllet egyenetlen lesz és az 6sszes géprészek
fokozottabban vannak igénybe véve.

A fogprofil és az elezés modjai kozott szoros Osszefliggés
van. Az elezés a flrészlap sikjara merdlegesen vagy ferde sik-
ban torténhetik. EI6bbi az egyenes élezés, utdbbi — vagyis, ami-
kor a fogcsucsok éle a penge sikja felé lejt — a ferde élezés (13.

sz. abra). A derékszogl és all6 fogazatot kizardlag ferdén sza-
bad élezni. r*

zj/a. abra.

A flrészfogak €élezése kézi szerszammal vagy gépi berende-
zéssel torténik. A korszerl élesitést élez6 automata-élesité vegzi

és csak arra kell Ggyelni, hogy ne hasznaljunk talkemény koron-
got, mert az a fogcsucsokat elégetheti (13/a sz. abra).
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Egyenes élezéskor a fogakat elébb kell terpeszteni és csak
azutan élezni. Ferde élezéskor kevéshbbé van ennek jelentdsége,
mert a fogcslcs éle befelé hajlik, mégis ebben az esetben is
ink&bb el6re terpesztink.

A pengék beakasztasanak ideje a teljesitmény szempontja-
bol igen fontos. Gyakorlott fuirészkezel6 a pengék beakasztasat
15—20 perc alatt elvégzi. Ha a pengék beakasztasa ennél tovabb
tart, a mlszakérateljesitmény erdsen csokken. A miszakoératelje-
sitmény csokkenésével gépkihasznalasunk is csokken.

A pengeszakadast legtdbbszor a flirészpenge laza kifeszi-
tése okozza. A laza pengének nincs tartdsa és ezért sokkal hajla-
mosabb a beszakadasra, mint a rendesen kifeszitett. A pengesza-
kadas oka a helytelen kezelés is lehet (rozsdasodas).

Igen fontos a pengecserék ideje is. Gyorsjaratl keretfiiré-
szek flrészpengéit 2—2'/2 oranként szikséges cserélni. LassU ja-
rata keretflirészeknél is célszer( nyolcoras mlszak alatt harom-
szor pengét cserélni, mert ezzel a teljesitményt fokozzuk.

5. Elétolas

Mivel a teljesitmény annal nagyobb, minél gyorsabban ha-
lad a flrészronkd a pengék elé, az elétolas helyes bedllitasara
igen nagy gopdot kell forditani.

A percenkénti elétolas a fordulatszamtol és a fordulaton
kéntt elétolastéi fugg. Minél nagyobb a fordulatszdm és a for-
dulatonként! elétolas, annal nagyobb a percenkénti elétolés.

Keretfiirészeknél az elétolas nagysaga a ronké vastagsaga,
hosszusaga, minésége, a pengeosztas és az atlagos metszési ma-
gassag szerint valtozik. Ha az elétolast tulsdgosan fokozzuk, a
flrészelt fellletek egyenetlenebbek lesznek, s6t a flirészpornak
;olr(lédését és a pengeknek kihajlasat, megfutasat is el6idézhet-
juk.

Az elétblassal figg Ossze a pengék eléhajlaSa is. Flggdle-
ges keretflirészeknél a pengéket a keretben ugy kell' kifesziténi,
hogy a fogcsucsokat 0szekotd képzelt vonal a fliggélegessel bi-
zonyos szoget zérjon be. Ha a fogcsucsok egy fiiggdlegesbe esné-
nek, akkor a munkajarat alatt allandéan csak egy fog metszene.
A fogceslcsok vonalanak a fliggélegessel bezart szoget a pengék
eléhaj'asi szogének, azt a tavolsadgot pedig, amennyivel a leg-
fels6é fog a legalsé fognal el6bbre all, az eléhajlas nagysaganak
nevezzik. Minél nagyobb az elétolas, annal nagyobb eléhajlasra
van szukség, mert annal nagyobb munkat kell a foghegyeknek
elvégezniik.
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6. Fordulatszam, keretemelkedés és szerszamsebesség

A teljesitményt a ronkatmérd, a pengebeosztds és az elé-
tolds mellett a fordulatszam, a keretemelkedés és a szerszam-
sebesség is meghatarozza. Minél nagyobb a ronkatmérd, az elé-
tolds és a szerszamsebesség, €s minél kedvezébb a pengebeosz-
tas, annal nagyobb a teljesitmény.

A teljesitmény az atmér6é négyzetével ardnyosan emelkedik.
Azonos szerszamsebesség mellett annak a keretflirésznek a tel-
jesitménye nagyobb, amelynek nagyobb a keretemelkedése. Na
gyobb jarathosszu keretben kevésbbé melegszenek fel a pengék,
mert tobbet futnak levegén és jobban szérjak ki a fiirészport.

A ronk6 adagolasa a teljesitmény szempontjabol is fontos.
Helyesen akkor jarunk el, amikor a Keretfiirészbol egyik ronkkel
toljuk ki a masikat. A rénkdket nem szabad durvan nekihajtani
a pengéknek, mert ezzel tonkretehetjik a pengebeallitasunkat.

A ronkd pengéhez valo kozelitésenek utemet mindig az elétold
hengerekre kell bizni.

7. Pengebeosztas és vagasmod

Pengebeosztason a faban mikodd flirészpengék szamat és
azoknak egymashoz valo tavolsagat értjuk. Minél kevesebb f(-
részpenge dolgozik a faban, annal nagyobb a keretf(irész telje-
sitménye és annal kedvez6bbb a flirészarumennyiség egységére
esé anyagfelhasznalas.

A pengebeosztas ellenérzése agy torténik, hogy a széls6
pengétdl szélsd pengéig terjedd tavolsagot lemérjuk és ezt a
méretet a szelvényvastagsadgok és résbdseégek tervezési meéretével
Osszehasonlitjuk. Ha a két méret nem egyezik; vagy a réshdseg
mérete, vagy a szelvényaru vastagsaga, vagy mindketté hibas.
llyen esetben a pengék beakasztasat Ujbol kell végezni.

14. abra, a = élesvagas, b — prizmavagas, ¢ = visszavagas.

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkdnyvtar 2021. Tamogato: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/91/2021



A pengebeosztassal fligg 6ssze a vagasmod. Kétféle vagas-
modot kilonboztetink meg: az élesvagast és a prizmézast (14.
sz. abra). Elesvagaskor a ronkot csak egyszer engedjik at a ke-
retflirészgépen és a termelt szélezetlen flirészarut szikség sze-
rint szélezziik le. Prizmavagaskor a munkamenet kettés. ElGszor
a ronk6é kozepébdl egy, esetleg tobb vastagabb prizmét szellink
ki, majd az el6revagassal termelt prizmakat visszavagjuk. A
prizmézas 2—4%-kai jobb kihasznéalast biztosit és a termelt f-
részaru is tetszet6sebb.

Kilonleges vagasmodok a boules (bul), sugaras vagy tik-
ros, alsugaras, falemezes es valnscot vagas.

A boules vagas az a vagasmod, amikor a kikeriil6 deszkakat
vagy pallokat nem szélezik le és oly modon rakjak egymasra,
hogy a fatorzs eredeti alakjat adjak vissza. Van deszka-boules és
pal'.0- és deszkaboules aszerint, hogy a ronkot deszkara vagy
palléra és deszkara flirészelik fel. A boules aru elénye az, hogy

s

egy alapszind anyagot ad (15. sz. abra).

75. abra, a — deszkaboules, b — pall6- és deszkaboules.

A sugaras vagy tikros vagaskor a ronkd kozepébdl a ronkd
vastagsagahoz képest el6szor egy vagy két pallét vagy harom-
négy deszkat fiirészelnek ki. A fennmarad6 csonka féltorzset az-
utan lapjara forditjuk és a kozepebdl ismét efgy—két pallét vagy
deszkat vagunk ki a bélsugarak irdnyaban. A fennmaradd csonka
ronkénegyedekb6l a sugar irdnydban folytatdlagosan kell pall6-
kat, illetve deszkéakat termelni mindaddig, amig csak lehet. Ezzel
a vagasi moddal tukros fellletd arut kapunk (16. sz. abra).

Az alsugaras vagaskor szintén pallét vagunk ki a rénkd
kozepéb6l, de a fennmaradé csonka féltorzset egy iranyban
érint6legesen fiirészeljik. A kozepén levé 2—3 deszka vagy pallo
kivéetelével csak részben kapunk tukros arut. (17. sz. abra.)
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A faiemezes vagaskor, amelyet nagyrészt tolgy- és didfanal
alkalmaznak, az egész ronkdébdl egyenlé vastagsagu 5, 7, 9, 12,
15, 18 vagy 20 mm-es lemezeket vagnak. (18. sz. abra.)

A vainscoi vagaskor a ronké kozepe megmarad s csak a
csonka féltorzsekb6l termelnek deszkat. Az adott méretli kozép-
rész kozépen kettévagva két vainscotot ad. A vainscot ives lap-
jan a fakéreg rajta marad. (19. sz. abra.)
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8. Tulméretek

Beszaradas miatt a fa 0sszezsugorodik. Az 6sszeaszas (méret-
csokkenés) har, sugar és rostiranyu lehet. A haromféle szaradas
mértékének ©sszege a térfogati Osszead ast adja.

A beszéradas nagysaga szempontjabdl keményfara az alabbi
sorrend a mértékadd: gyertyan, cser, bikk, akac, tolgy, koris,
szil és juhar. Lagyfékra: nyir, nyar, éger, fiiz, feny6fakra: voros-
fenyd, jegenyefeny6, erdei és lucfenyd.

A nyers tervezési méreteket mindig leégszaraz allapotra kell
szamitani.

Méretcsokkenések (6sszeaszasok) széazalékos értékeit el6-
nec_j\?e? allapotrél légszaraz allapotra az aldbbi tablazat tin-
teti fel:

Méretcsokkenés Keményfa | Lagyfa Eenyofa Atlagos
nome %
Térfogati.......c.......... 11,2 9,6 8,1 9,6
Horiranya................ 7.4 6,3 52 6,3
Sugariranyt - - - 38 33 2.8 33
Rostiranydu............... 0,29 0,25 0,22 0,25

A beszaradas imiatt n6ve t bevagasii méreteke helyesen
allapitsuk meg, mert a felesleges tulméretek a kihozatalt 2—5
szazalékkal csokkenthetik. Ez azt jelenti, hogy a feldolgozott
flrészronkd minden 1000 m3-e utan 20—50 m’ flirészéru lehet a
valOsagos veszteség.

E) Korszer( vagastechnika

Vagastechnikan a fiirészrénkd helyes feldolgozasat értjik.
Feladatunk nemcsak az, hogy a gombolyegfat barmilyen mddon
feldolgozzuk, hanem térekednink kell arra is, hogy adott méretd
ronkbGhdl a legtobb megfelel6 flreszarut allitsuk elG.

A korszer(i vagéastechnika a fanak minél gazdasdgosabb
felhasznalasat jelenti, tehat zaloga a flirésziizem jovedelmezé-
ségének is. Megtanit benninket arra, hogy adott pengebeosztas
mellett milyen vastag firészronk6é feldolgozasa a leggazdasa-
gosabb; de megtanit arra is, hogy adott atméréjl rénkébol mi-
lyen pengebeosztas mellett termelhetjuk a legtobb flirészarut.
A Kkorszer(i vagéastechnika Utmutatdsainak alkalmazésa nélkil
csokken, vagy meg nem feleld az Uzem jovedelmezGsége és az
ilyen tervszer(itlen munka csak kéros a fagazdalkodas szem-
pontjabol.

6 A fa feldolgozasa. — 5585 (1). 31
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1. Szelvényaru tervezése

Szelvényarunak a lemezt, deszkat és pallot nevezzik, tehat
az olyan szabvanyos méret(i flirészelt arut, amelynek szélessége
(keresztmetszetének nagyobbik mérete) nagyobb, mint a vastag-
saganak (keresztmetszetének kisebbik mérete) kétszerese. A le-
mez vastagsagi mérete altaldban 5—11 mm, a deszkdé 12—49
mm, a pall6é pedig 49 mm-nél vastagabb flirészaru.

A pengebeosztds megtervezésekor harom eset lehetséges:

a) adva van a termelendd flirészaru szélességi és vastag-
sagi mérete, sziikség van a ronkoatmérdre.

b) adva van a ronk6 atméréje és a termelendd flirészaru
szélessege, keressilk a pengebeosztas szélességét,

c) adva van a ronké atmeérdje, tovabba a pengebeosztas
szélessége, keressik barmely szeivényvastagsaghoz tartozo
flirészaru szélességét.

7 7

a) RoOnkdatmeérdszamitas adott méretli szelvényaruhoz

A tervezés (gy torténik, hogy az adott szelvényaru széles-
sége mellett annyi szelvényvastagsagot rajzolunk egymas mellé,
mig négyzetet vagy téglalapot nem kapunk. A ronkéatmérét ugy
kapjuk meg, hogy a négyzet vagy téglalap folé kort rajzolunk
és a kor atmér@jét leolvassuk. Pl. termelnink kell 27 ¢cm széles

20. ébra.
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és 50 m vastag erdeifeny6 pallokat. A 27 cm szélességre 7 mm,
az 50 mm vastagsagra pedig 3 mm talméretet hagyva, kitlinik
hogy ahhoz, hogy a szelvényvastagsagok 6sszege azonos legyen,
a szelvényaru tervezett szélességével, 5 db 53 mm vastag
pallét kell egymas melé rajzolnunk, Ugy, hogy 2—2 palld kozott
a flrészpenge nyoma, vagyis a résb6seg 3 mm legyen, A ronkd
fels6 (azaz kisebb) atmérdje pedig kereken 39 cm. (20. sz. abra.)

Ha a fotermék minimalis szélessége van kikotve, az eljaras
egészen azonos. Pl. ha 5 db 50 mm vastag erdeifenyd pallot kell
termelnlink olymddon, hogy a pallok minimalis szélessége 18 cm
legyen, akkor — figyelembe véve a szilikséges tulméreteket —, a
ronk6é fels6 atmérdje kereken 33 cm. Ennél a vagasmodnal a
pallok szélessége kilonbdzo.

b) Adott ronk6atméréhodz és meghatarozott minimélis flirészaru-
szélességhez pengebeosztas

Ilyen eset akkor fordul el6, amikor nincs elegendd rénké-
készletlink és a pengebeosztast a készletben 1évé gdmbdlyegfa
mérete hatarozza meg. Pl. 24—27 cm fels6 atméroji ronk6bél
50 m vastag pallokat kell termelniink. Oldalanyag 24 mm. A 24
mm vastag deszka minimalis szélessége 11 cm.

A tervezés Ugy torténik, hogy 25 cm-es kort rajzolunk és
ebben, a kor szélérél kiindulva, a talméretek és résbOség figye-
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lembevételével elhelyezziik a szelvényvastagsadgokat. Ekkor lat-
hatjuk, hogy a ronkd kozepsé részébdl 3 db 50 mm-es pall6, a
pallok oldalan pedig I—! db 24 mm-es deszka kerll ki. (21. sz.
abra.)

c) Adott rénk&atmérohoz és pengebeosztashoz szelvény-
szélesség

Az eljards lényege az, hogy az adott fels6 atmérével kort
rajzolunk és ebben a szelvényarut a meghatarozott pengebeosz-
tassal helyezzik el. Az abrarol a szelvényszélessegeket leolvas-
hatjuk. Termeészetesen ez a tervezési mod csak abban az esetben
ad pontos eredményt, ha az adott pengebeosztads a ronk6atmérs-
nek megfelel.

2. Szegletes aru tervezése

A szegletes aru oly szabvanyos méret(i flirészelt fa, amely-
nek keresztmetszete negyzetes, vagy amelynek szélessége leg-
feljebb akkora, mint a vastagsag ketszerese. F(részelt szegletes
aruk: a gerendak, hevederek, (szarufak), keretfak, zarlécek és
lécek. Megkulonboztetink éles- és tompaéll szegletes arut. Az
éles éli gerenda, heveder stb. olyan szegletes aru, amelynek
szabvanyos keresztszelvénye az egeész hosszUsagban azonos.
A tompaéll szegletes arunak élei le vannak tompitva.

A tervezést gy végezzik el, hogy az éles vagy tompaélif
keresztszelvény fole kort rajzolunk. A kor atmér6je a szikséges

Py

ronkd felsé atmérgjét adja. (22. sz. abra.)
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F) Flrészarukihozatal megéllapitasa

A kihozatal az egy kobméter gombolyegfabol el6allitott
flrészaru mennyiségét fejezi ki. igy peldaul a 65%-os kihozatal
azt jelenti, hogy egy kébméter ronk6bél 0,65 kobméter flirészaru
kertl ki. A mennyiségi kihozatali ugy allapitjuk meg, hogy az
I kébméter gémbolyegfabdl el6allitott flirészaru mennyiségét a
flrészronkd kobtartalmahoz viszonyitjuk. A szamitaskor a rénké
kozépatmérdjét kell alapul venni. A mennyiségi kihozatal ma-
szaki és kereskedelmi lehet. Egyiknél az el6allitott flirészarut a
tulméretekkel egyutt vesszik szamitdsba, a masiknal pedig a
tulméretek nélkil. A kereskedelmi kihozatal ezért mindig kisebb.

Természetesen az értékkihozatal is dont6. Ez az egy kob-
rfn(_éte_r kg_('jmbéjlyegfz’abél el6allitott flirészaru atlagos eladasi arat
ejezi Ki.

A mennyiségi kihozatal fokozésa egyik legfontosabb kérdé-
stink. Az &llamositas el6tt a tékés Uzemekben nem sokat torédtek
ezzel és a kihozatalt utlagos beméréssel allapitottak meg. Mas
a helyzet a szocialista gazdasagi rendben. A korszer(i gyartas-
tervezés szorosan 0Osszefugg a mennyiségi Kihozatal el6zetes
megallapitasaval, és a szocialista iparvezetés a kihozatal kiala-
kitasaban is tervszerd.

G) Gyartastervezés

A szocialista flrészipar korszer(i gyartastervezést kovetel
meg. Ez azt jelenti, hogy a flurészrénkd feldolgozasa tervszer(en
torténik és az el6allitott flrészaru a népgazdasdg szikségleteit
elégiti ki. Szoros 0Osszefliggés van a flurészrénkd faneme, minG-
sége és a gombolyegfabdl termelhet6 flrészaru kozott is. Ezért
tudnunk kell azt, hogy az egyes faféleségekbdl mit termelhetlink.

1. Szelvényaru termelése

Mivel a deszka és pall6 mas termelési agaknak fontos alap-
anyaga, f6leg az I. és Il. 0. ronk6bdl termeljiink szelvényarut.
Erre azért kell torekednink, mert a mindségi szempontbdl kifo-
gasolhato flirészdru nem alkalmas mindsegi batorok; vasuti
kocsik sth. eldallitasara.

Legfontosabb a feny6, tolgy és blkk szelvényaru. A feny6-
ronkd feldolgozésa élesvagassal vagy prizméazassal torténhetik.
A keményfaknal a vagasmod kizarélag az élesvagas és a szuk-
seg szerinti szélezést a korflrészek vegzik. Szelvényaru a flgg6-
leges keretflirészeken Kivil a vizszintes keretf(irészen és tonk-
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szalagf(irészen is termelhet6. A kulonbség az, hogy amig a flg-
g6leges keretfiirész tobb flirészpengével dolgozik, addig a viz-
szintes keretf(irésznél és tonkszalagfiirésznél csak egy penge
végzi a metszést. Ezért a deszka és pallé egyenkent kerll ki a
ronkébol.

Az |. osztalyu fenyGszelvényaru egyenes noveésl, teljesen
egeszséges, korhadas, fulledés, elszinez6dés, bél- és rovarragés-
mentes faanyag. A Il. osztalya feny6 szelvényarunal megenged-
het6 az olyan elszinez6dés, amelynek 0Osszegezett terllete nem
nagyobb, mint az illet6 szelvényaru teriiletének egydtod-egy-
negyed része. Az |. osztalyu tolgy szelvényarunak bélmentesnek,
szijacsmentesnek és egyenes szalinak kell lennie. Apro, at nem
hatol6, bendtt, egészseges aggocsdk csak az egyik oldalon for-
dulhatnak el6. A 1l. osztalyl tolgy szelvényarunal kisebb hibak:
fagyrepedés, egyik oldalon el6forduld bélsdv, vagy olyan szijéacs
resz, amelynek szélessége a 3 cm-t, vastagsaga pedig az anyag
vastagsaganak felét meg nem haladja, m?m kifogasolhatok. Az
I. és Il. osztalyd bikk szelvényarunak egészségesnek, bél- és
fllledésmentesnek, lehet6leg algesztmentesnek kell lennie.

A bél Kkiejtése végett a pengebeosztast Ugy tervezzilk meg,
hogy a flirészronkd kozépsé részeb6l 1—3 db 24—26 mm vastag
deszka keriljon ki. Ez az aru a silanyabb min6ségi szelvényaru.
Tolgy- és bukkfand ezeket a deszkakat kettéhasitjak és a belet
Kiejtik. Az igy elGallitott deszka és pall6 a tukros vagy féltikrds
aru. Ha a belet tartalmazd deszkdk kettéhasitdsa utan egy-egy
deszka szélessége kisebb, mint az anyag legkisebb szélessége,
butorlécet, nyers parkettalécet (frizt) stb. allitsunk elé. Bukk-
&énélk természetesen nemcsak a belet, hanem az Aalgesztet is
iejtik.

Ugyelniink kell arra, hogy a mindségi termelés 6sszhang-
ban legyen a mennyiségi termeléssel. A minéség fokozéasa ront-
hatja ugyan a mennyiségi kihozatalt, de a kevesebb I—II. 0sz-
talyu szelvényarunak sokkal nagyobb az értéke. A dont6 elv az,
hogy a népgazdasagnak milyen mindségi arura van sziiksége.

2. Szegletes aru termelése

Szegletes arut (gerendat, hevedert stb) féleg feny6- és tolgy-
fabol allitunk el6. Mivel a szegletes aruval szemben kisebbek a
mindségi kovetelmenyek, a felhasznalt ronké 111, osztalyd gom-
bolyegfa is lehet. Altaldban az igen gocsds gombdlyegfabol
készitik. A flirészelt gerenda éles vagy csonkaéll lehet.

A gombolyegfat a ronkétéren UGgy osztalyozzuk, hogy az

36

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkdnyvtar 2021. Tamogato: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/91/2021



egy-egy vastagsagi csoportba tartozé ronkok felsé atmérdje a
termelendd szegletes aru vastagsaganak megfeleljen. A termelés
prlzmavagassal torténik. A prizmék visszavagasakor tgyelniink
kell arra, hogy azonos pengebeosztassal csak az egyforma széles
prizmékat vagjuk vissza. Ezért a visszavagéas el6tt a prizmakat
is osztalyozzuk. A szegletes aru mellett kevés szelvényarut és
banyaszeldeszkat kapunk.

Az élesélli fenyOgerenda egész hosszdban egyenes kereszt-
metszet(i, derékszogl faanyag. Min6sége a hibatlan éplletfa aru
mindségeének felel meg. Bezart belet csak az anyag egesz hosszu-
sagdban tartalmazhat. A csonkaél(i gerenda a fa vékonyabb
végeétbl szamitva a gerendahossz 25—30%-aig fagémbds, vagyis
nem épélii és csak azon tul kell épé'.inek lennie. Az I. osztalyd
tolgygerenda egészséges, egyenes ronkdéhél, teljesen ép élekkel,
egymasra mer6leges oldallapokkal termelendd. Egészséges
szijacs, egészséges jol bendtt aggocsok, valamint olyan kisebb
hibdk, amelyek a gerenda hordképességét nem veszélyeztetik,
nem kifogasolhatok.

3. Vasuti talpfa termelése

Felemelt Otéves terviink a kozlekedés perspektivikus felada-
tait is meghatarozza. Gazdasagi vasutainkat az (] Otéves terv
szerint orszagosan egyseges halozattd épitjuk ki €s szervesen
osszekapcsoljuk a nagyvasUti haldzattal. Ez lehet6vé teszi, hogy
a falusi lakossdg az ev barmely id6szakaban koénnyen eljuthas-
son a varosokba és meg fogja konnyiteni a varos és falu kozotti
aruforgalmat is. A nagyvasuti halézat fejlesztése és fenntartasa
is fontos feladatunk. Az elhasznalt halézatok javitasdhoz km-ként
és évenként mintegy 52 db talpfara van szikség. Ezekbdl a fel-
adatokbol kovetkezik, hogy az Allamvasutak egyre novekvd
talpfaigényét feltétlenll fedezniink kell.

a) A talpfaronké helyes kitermelése

A vasuti talpfat féleg bikk- és tolgyfabol alitjak elé. A fiiré-
szelt talpfa el6allitasanak eredményessége a talpfaronk termelé-
sének madjatdl is flgg. Ez azt jelenti, hogy a hossztolaskor a
széllitand6 vasuti talpfa méretek szerinti megoszlasat kell figye-
lembe vennunk. Annyi 2.60, 2.50, 2.40, 2.20 m hosszU talpfaron-
két hossztoljunk, amennyire az Allamvasutaknak sziksége van.
Ugyelnunk kell arra, hogy a cstcsatmérdék aranyosak legyenek
a hosszusagokkal. Pl. nem fordulhat el6 az, hogy 2.60 m hosszu
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talpfaronkobdl csak 2.20 m hosszd talpfat lehessen el6allitani
azert, mert a ronkd fels6 atméréje csak a 2.20 m hosszu talpfa
keresztszelvényének felel meg.

De nem fordulhat el§ az sem, hogy a kihossztolt talpfaronkd
egyetlen egy fiirészelési csoportba sem sorolhatd be és az esetleg
kis mennyiséget Kitevé talpfaronkot csak az eredetileg megterve-
zett pengebeosztastol egészen eltér6 pengebeosztassal tudjuk
feldolgozni.

A pengebeosztas szempontjabdl kialakitott vastagsagi cso-
portok méreteihnez mér a vagasterlleten kell alkalmazkodni.
Gazdasagos talpfatermelésrdl csak akkor lehet szé, ha a kitermelt
talpfaronkdk hosszisaga és vastagsaga megfeleld.

Az aldbbi tablazat az erdei vagy ronkétéri hossztolashoz a
talpfaronkok helyes csoportositasat tartalmazza:

in hoEszd talpfanal legkisebb
Csoport  Fanem Kihozatal fels6 atméré

2,20 240  2,50—2,60

I Bukk Rénkonként 1 db talpfa 25-27  27—29  29-31

I/a. 1. 28—32 30-35 32-36
1. . 2 . . 33—35 36—39 37-40
Il/a. . » 2 . . — 40—43  41—45
1. . 8 . . 39-43  44-47  46-50
i/a. . » 3., . — 48—51  51-54
IV. . i 4, . 43—46 52-56 5558
IV/a. . 4 - 59—60
V-VI. . 56, . — — 61

| Tolgy . U 26-28 28—30 30-32
1 . . 2 . . 34—36 37—40 38-41
in. . . 3 . 40—44 4548  47-50
i 4. . 44—47  53—56  56—59

A vastagsagi csoportokban az alsé mérethatarok egyenes
novésl, csaknem hengeres talpfarénkére vonatkoznak. Minél
nagyobb a talpfaronkd gorbulete, annal nagyobb biztonsagi tul-
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méretre van szikség. Ezert a vastagsagi csoportokban a talpfa-
ronkok fels6 atmerdje 3—5 cm-rel tér el egymastdl.

A talpfaronké min8sége is fontos. Selejt talpfa termelését
csak ugy kerllhetjuk el, ha a talpfaronkdt egészséges, bél- és
korhadasmentes torzsreszekb6l hossztoljuk ki. Ahol gyanus ag-
gocs, bélkorhadas, t6szakadas stb. jelel mutatkoznak, a talpfa-
ronk6é termelését ne er6ltessik. Az ilyen torzsrészeket flirész-
ronk6nek hagyjuk meg, mert a szelvényaru termelésénél a beteg
részek kiejtése sokkal célszer(ibb és gazdasdgosabb. Nem szabad
elkdvetni azt a hibat sem, hogy a mingsitésnél a masik végletbe
esslink. Az I. 0. min6ségl és kulonosen a lefejtésre (hamozasra)
vagy késelésre alkalmas faanyagot nem szabad’ talpfaronkének
kitermelni. A népgazdasag érdeke, hogy a hengeres, simaszalu,
finom szovetli, gocs- és korhadasmentes faanyag a lemezgya-
rakba jusson, még abban az esetben is, ha az ilyen min6ségl
anyagot tévedéshbdl talpfarénkének termeltik is ki. Mivel a
talpfaronkd butije hajlamos a berepedésre, a kapcsozasrdl soha-
sem feledkezziink meg. A talpfakapcsot nem szabad a bélrészbe
(szivbe) beltni, mert ezzel csak fokozzuk a repedések tovabb-
terjedését.

El6szor a blkkronkot szallitsuk le. Lehetleg majus hd
31-ig a szallitast fejezzlk be, mert a telitStelepek csak janius ho
végeéig el6allitott vasuiti talpfat vesznek at.

b) A talpfaronkd helyes osztalyozdsa és maglyazasa.
a ronkotéren

A telepre beérkezett talpfaronkét hosszlsag, vastagsdg €s
mindség szerint osztalyozzuk. A talpfaronkot a ronk6téren elki-
I6nitve taroljuk, vagyis ugy, hogy az egyforma hosszusagu és
azonos vastagsagu csoportba tartozé ronkoket erre a célra ki-
jelolt helyen maglydzzuk. Egy-egy méaglyaban tarol6 és vastag-
sagi csoportba tartozé talpfaronkd meéreteit a hossztolasi téb-
lazat szerinti csoportositds adja meg.

A maglyazas Ggy torténjék, hogy a talpfaronkok is véko-
nyabb végukkel fekldjenek a flirészcsarnok felé, mert ebben az
esetben a kihozatal nagyobb. A maglyak nagysagat a beérkezd
talpfaronké méretek szerinti mennyisége hatarozza meg. A selejt
mindségl talpfaronké tarolasara kilon pasztat nyissunk.
Ugyanigy kell eljarni olyan esetben, ha a beérkez6 anyag egy
része a talpfaronkd el6irt min6ségét meghaladja és hamozasra,
export flirészaru el6allitasara stb. is alkalmas.
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c) Méretezés, minGsités és a pengebeosztds megtervezése.

A rendes, szabvany meéretd vaslti talpfa adatai a kovet-
kezbk:

HosszUsaga.......c..cceverveeenae. 2,60 2,50 2,40 220 m
Vastagsaga........cccoeervrennenne 15 15 15 14 cm
Als6 szélessége................... 25 25 23 20 »
Fels6 szélessége 2 tompa-

EINEL e 17 17 17 14
Fels6 szélessége 1 tompa-

EINEL o 20 20 19 16 »
Legkisebb csonka oldala . . 3 3 3 3 %»
Hiv. sUlya.....cccooovevinnn. 105 100 88 66 kg

Hiv. kébtar'alma
Kébe thlmérette L_

Kobméreti kilonbség kdb-
mé erben........cccoeeevrnnn. 0,0G50 0,0048 0,0042 0,0031 %»

Kobmeéreti kilonbség %-ban 51 51 51 51 %

0,0975 0,0937 0,0826 0,0616  m3
0,1025 0,0985 0,0868 0,0647 »

Az alsé lap mindkét élének teljesnek kell lennie. Legdmbo-
lyitett alsd éll talpfat nem lehet atadni. A sinfelfekvés helyén,
a talpfa végét6l szamitott 40—60 cm kozott, sem meérethiany,
sem tisztitasbol ered6 lyuk nem lehet. Ha a talpfa fels6 lapjanak
mas helyén tisztitasbol ered6 lyuk lenne, a lyuk aljatél a talpfa
széléig terjedd keskeny, vizlevezet6 csatornat kell keszitenlnk. Az
also es felsé lapnak egymassal parhuzamosnak, mindkét talpfa
végnek mer6legesen flrészeltnek kell lennie. Baltazott, szakadt-’
végl talpfa nem adhat6 at. Bikktalpfanal az algeszt a felfekveési
lapra nem mehet fel és a talpfa végen is csak a magassag 'A ré-
széig terjedhet. A talpfanak egészségesnek és kéregnélkilinek
kell lennie. Kéregbentvés sem az oldallapon, sem a bitin nem
lehet. A talpfaknak nem szabad tdszakadt, fllledt, reves gesztvalg,
taplés, korhadtbeltieknek lennilk, és nem tartalmazhatnak korhadt
aggocsoket. Kétiranyu gorbult talpfa nem adhatd at.

A pengebeosztast Ugy tervezzik meg, hogy a hossztolasi
tablazatban foglalt ronk6csoportok atlagos vastagsaganak meg-
felelg fels6 atmerd felével, mint sugéarral kort rajzolunk és abban
Ugy helyezziik el a ronkébdl kikerll6 talpfakat, hogy azok vas-
tagsaga, alsO és fels6 szélessége az eldirt méreteknek megfelel-
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jen. Ugyelnunk kell arra, hogy a réshésegek nagysagat helyesen
rajzoljuk meg. Ha a talpfat talmérettel kell termelni, a szabvany-
meéreteket a tllméretekkel noveljuk. A résbéség 3—5 mm, a tual-
méret vastagsagban 5 mm, szélességben pedig 6—8 mm. A 23.

sz. abradn a pengebeosztast igy terveztik meg. Az abrakrél a
pengebeosztas is leolvashato.

Torekednlnk kell arra, hogy a kulénbdzé munkamiveletek
atfutasi ideje kozel azonos legyen. Ennek érdekében gondoskod-
nunk kell arrél, hogy a keretflirészek és a korflirészek (hasito,

szélez6, darabold, korflirész stb.) teljesitménye kozel azonos
23. abra. Jelmagyardzat. -------- el6érevagas, — . — . — vissza-
vagas, -------------- szélezés korflirésszel, T = talpfa, C = 26

vastag deszka, N = 40 vastag deszka, O = 50 vastag
pall6, G = gerenda, B = 38 x 38 *%>-es butorléc, S — 26 x 26 ™m-es
seprényél vagy batorléc, H = hulladék, Sz = széldeszka, P = prizma

legyen. Ha az ilyen irdnyd vizsgalat azt mutatja, hogy helyen-
ként szlik keresztmetszet van, a hianyzé kapacitast béviteni kell.
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A talpfa mellett keletkezd oldalanyag gazdasagos feldolgo-
zasara is forditsunk gondot. Ne tdrjik, hogy olyan vastagsagu
széldarabok essenek ki, melyekb8l szelvényaru is készllhetett
volna. Ezért ne takarékoskodjunk a keretben kifeszithet6 fiirész-
pengékkel. Inkabb egy-két flrészpenge Uresen .fusson, semhogy

igen vastag széldeszkat (b&rdeszkat) allitsunk eld. A talpfa mel-
lett szélezett és szélezetlen szelvényérut, parkettalécet (frizt),
butorlécet, seprényelet és banyaszéldeszkat termeljlnk.

Az egyes talpfakat korflirészen szélezziik. Az igen gorbe
talpfdk vastagsagi oldalait bardoléassal, faragassal alakitsuk Kki.

4. Dongatermelés

A hordogyartashoz sziikséges donga hasitott vagy flirészelt
aru lehet. A flirészelt dongat szalagflirészen Allitjak el6. A Kkiva-
gasokbdl hossztolt dongatonkoket a szalagflirészek atbocsatd
magassaga szerint osztalyozva taroljak a ronkdtéren. A flrésze-
Iés azzal kezdddik, hogy a dongatonkot hosszban kettévagjak.
Ezutan a féltonkdt metszik ketté. A negyedcikkekbdl sugérirany-
ban hasitjdk le a dongarészeket. Mivel a metszés sugariranyban
torténik, tikros vagy féltukros dongat kapunk. A dongak széle-
zését es vastagsagi egyengetését kisebb méretl 'szalagfiirész
Végzi.

Keretflirészen is termelnek flrészelt dongat. Mivel a keret-
flrészen a metszés hdr irdanyaban is torténik, az igy el6allitott
donga mind@ségi kifogas ala esik.

Flrészelt dongat fdleg bikk- és tolgyfabol készitenek.
A donga mellett nyersparkettaléc is készil.
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H) Készaru maglyazasa

Maglyazasra azért van szlkség, hogy a szelvényarut repe-
dés és vetemedésmentesen szaritsuk. A maglyazas ugy torténik,
hogy aljzatot készitlink. Ez egymaéstdl 1| m tavolsagra es6 2—3 m
hosszl aszokfabdl all. Az aszokfak szama a maglyak hosszatol
fugg. Az aljzaton az egyforma vastag szelvényérut keresztirany-
ban rakjuk egymas mellé Ugy, hogy a deszkak kozott a deszka
vastagsaganak megfelel6 hézag maradjon. Az elsé sor deszka
lerakasa utan az aszokfak folott maglyazd léceket rakunk le.
Ezek vastagsaga 40 mm szelvényvastagsagig 24 mm, ezen felil
pedig 24—28 mm. Ezutan a masodik sor deszkéat rakjuk le. Ujra
lerakjuk a maglyazoléceket és a munkat addig folytatjuk, amig
a maglya a kivant magassagot elérte. A kézi er6vel rakott mag-
lydk magassaga 3—4 m kodzott mozog.

Torekednink kell arra, hogy a méaglyazéléceket pontosan
egymas folé helyezzik el. igy el lehet kertlni a szelvényaru vete-
medését. A blturepedéseket Ugy tudjuk megakadalyozni, hogy a
maglya elején 1évé maglyazoleceket kissé elére huzzuk. Ezaltal
a maglyazott flrészaru eleje arnyékba kerdl.

Az elkésziilt maglyat befodik. igy tudjuk a méaglya beazasat
elkertilni. A befodés ugy torténik, hogy a maglya tetején az
aszokfakkal egyezd iranyban és tavolsagban kilonb6z6 magas-
sagu alatétfakat, léceket helyezink el és ezekre keresztirdnyban
széldeszkakat rakunk. Hézag sehol sem lehet. A ferde tet6nek
minden alatétfahoz hozza kell érnie.

A maglyat a szélhatas ellen is meg kell védeni. Ez tébbféle
moédon torténhetik. igy pl. megoldds az, hogy a tetébn kereszt-
iranyu léceket helyezink el és azok végeit fabdl készllt harom-
szogekkel a maglyahézagokba oldalrol betolt lécekhez szoritjuk.
A szélhatds elleni védelem annal eredményesebb, minél nagyob-
bak ezek a haromszogek.

A méglyéazés a hossziranyban futd vaganyokkal parhuzamo-
san torténik. A széls§ maglyak és a vaganyhal6zat kozott 2—3
métert szabadon kell hagyni.

A maglyazést ujabban maglyazégép végzi. Ennek teljesit-
ménye 8—10-szeres. A maglyazogép nem egyéb, mint egy fel-
vono szerkezet.

I. A flirésztelepek melléklizemei

Mellékiizemnek azokat a kapcsolt (zemrészeket nevezzik,
amelyek a flirészronkd feldolgozasa révén Kkikerlld félkészarut
vagy mellékanyagot dolgozzak fel. A legfontosabb mellékiizemek
a lada- és a parkettagyar.

43

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkdnyvtar 2021. Tamogato: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/91/2021



1. Ladagyartas

A fenydflirészronkot feldolgozd flirészizemeknél jellegzetes
mellékizem: a ladagyar. A ladagyar lehet kapcsolt zemresz a
flrészcsarnokon beill, vagy pedig kulén épuletrészben van
elhelyezve. Munkagépei: inga- és korflrész, valamint szalag-
flirészek.

A beépitett munkagépek kozul 3—3 gép 0Osszefiggd cso-
portot, garniturat kepez. llyen garnitura pl. egy inga-, egy szé-
lez6 és egy hasitoflirész. A hasitoflirész konikus korflirész vagy
szalagfiirész lehet.

Ahol a ladagyar mellékizemnek szamit, csaknem kizardlag
tipusladakat allit el6, tekintettel arra, hogy az | m-nél rovidebb
deszka és palld kisméretli 1adak el6allitdsara alkalmas. Megren-
deléskor méretnek mindig a belméret szamit. Az alabbi abrakon
a hollandi és h(it6hazi almaldda lathaté. (24. abra.)

24. abra, a = hollandi lada, b — nagyméret( hitélada (almalada).

A lada nyersanyaga féleg luc- és jegenyefeny6. Az erdei-
fenyd felhasznaldasa — gyantatartalma és annak athatdé szaga
miatt — nem &ltalanos. Segédanyag csaknem Kkizardlag a sod-
ronyszeg.

2. Parkettagyartas

A parkettagyartas rendszerint kilon épuletrészben folyik.
Munkagépei: a parkettagyalu, és a parkettakurtitd. A parketta-
gyalu allo késekkel felszerelt gyalugép, amelyek kozott a par-
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kettalécek mozognak. A horony és a horonypartot (szada és
szadacsap) oldalt elhelyezett marokések marjak a munkadarab
oldalaiba. A korszer( parketta gyalulégépek 50—150 mm széles
és 10—80 mm vastag parkettalécek gyaluldsat végzik. A percen-
kénti elétolas a parkettagyalu tipusatol fuggéen .8—20 m kozott
valtakozik. A parkettakurtitd kétoldali roviditést és hornyoléast
végez.

A beépitett munkagépek koziil egy parkettagyalu és egy par-
kettakurtitd vagy két parkettagyalu és egy parkettakurtitd egy-
egy garnitarat képez. Korszer(i gyéartasnal arra kell térekedniink,
hogy a gépek terhelése azonos legyen, azaz torlédas egyetlen
gép el6tt se kovetkezzék be.

A parketta tolgy- és bukkfabol készil. Ujabbankoris, cser,
szil és akac parkettaval is kisérleteznek.

K) Szaritoberendezések £ 3

A min@ségi arutermelés egyik célja az, hogy minél szérazabb
flrészarut allitsunk el6. A szaritdssal a faban lév6 természetes
nedvességet tavolitjuk el. lpari célokra csak a szaraz fat lehet
felhasznalni, mert a nedves fa vetemedik, elhajlik, szakad, gorbul,
héjasodik és lorhadasnak, rothadasnak van kitéve. A mester-
seges szaritasnak a természetes széritassal szemben tobb elénye
van. A mesterséges szaritas sokkal rovidebb ideig tart, a fa
sokkal jobban kiszarad és a korhadéséat, rothadasat e Gidéz6 gom-
bék és rovarok is elpusztulnak.

A mesterséges szaritdshoz hére, a szaradas fokanak meg-
felel6 légnedvességre és a levegd mozgasara van szilkség. A sza-
ritast szaritokamrakban végzik. Legelterjedtebb a kamras géz-
fliteses szaritd, A szaritas idOtartama a fa nedvességetol és me-
retét6l fiigg. Altalaban 35—48 dra kozott mozog. A szaritott fa
nedvességtartalma 6—=8%.

A fat széritdkocsin toljuk be a kamraba. A jé szaritds meg-
koveteli, hogy a szaritokocsin a maglyazashoz hasonléan kifogas-
talanul rakjuk 6ssze a szelvényarut.

L) Go6'z616'berendezések

A blkkronkot feldolgozé flirésziizemeknek egyik fontos része
a g0zOl6berendezés. A gozGlésnek célja az, hogy a fa kilugoza-
saval elkertljuk a fa romlasat és a fa miszaki tulaj jdonsagait is
egyben megjawtsuk A bukk-flrészarun kival a diét, amerikai
diot, égert, kortét és ritkabban a cseresznyét g6zolik. Ujabban
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a cser és a szijacsos tolgy gozolésével is Kisérleteznek. A dio-
nal és &ltaldban a gylimolcsfaknal nem a fa kilugozésa a dontd,
hanem inkadbb az, hogy a fa tetszetsebb szint kapjon. A g6z6-
Iés ideje atlagosan 36 6ra. A blkkfat minél nyersebb allapotban
kell gozdlni, mert a szikkadt, félszaraz fat nehezen lehet g6zoini.

A g06z016 egyszer( falazott kamra, ajtokkal felszerelve.
A gb6zdlend6 fat kocsikon toljak be a kamraba. Bels§ falat ugy
szokték kiképezni, hogy a kamra g6zallé legyen. Ezért a vakolt
fal helyett a g6zallo festést alkalmazzak. A g6z0l6 egy kamra-
bél vagy ikerkamrabol all. A g6z6lés ugy torténik, hogy a g6z6ld
helyiségbe egy szelepen keresztil faradt vagy friss g6z kerdl,
mely a fat atjarva egy masik szelepen a szabadba tavozik. Rend-
szerint faradt g6zt hasznalnak. A g6zél6kamra homérséklete leg-
feljebb 100° C lehet. A g6zbehatolas mindig alacsony nyomas
mellett torténik. A lecsapodott vizet gydjtécsatorna vezeti el.

A flreszarut a g6zkamraba is palyakocsin toljuk be. Ezzel
gyorsabba tessziik a be- és kirakast és tobb fat tudunk g6z6lni.
Torekednunk kell arra, hogy a g6zkamraban egy-egy alkalom-
mal kozel egyforma vastag szelvényéarut helyezunk el. A g6zo-
Iés ideje ugyanis a faanyag atlagos vastagsé?a szerint is valto-
zik. Minél vékonyabb a szelvényaru, a go6zolés annal rovidebb
ideig tart.

Il. FEJEZET.

EGYEB MECHANIKAI FELDOLGOZASOK

A) A fa megmunkalasa marassal, furéassal, gyalulassal, eszterga-
lyozéssal, csiszolassal

A flirészaru megmunkalasaban igen fontos szerepet tdltenek
be azok a munkamveletek, melyeket a gépi munka bevezetése
el6tt kézi erdvel és kézi szerszammal — gyaluval, vésével, faré-
val, flrésszel, résgollyal — kellett végezni. Ezek a munkam(ve-
letek a kovetkezOk: maras, fdras, gyalulas, esztergalyozas és
csiszolas.

a) Maréssal valé famegmunkalas

Marédsnak azt a megmunkalasi mdveletet nevezzik,
amelynek segitségével kilonbdzd alakd fellleteket és ido-
mokat képezink ki. igy el6allithatunk kalonféle alaku
idomléceket, csapolasokat, lelapitott betéteket, hornyokat,
ontvénymintakat, diszes betéteket, far6zsakat, fagylr(iket
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stb. A mUveletet nagy forgasi sebességli szerszam — a
maroorsd végzi — mely erre a célra kiképzett asztalba
van beépitve. A mardgépek tengelyén a késfejek elhelye-
zése vagy fuggbleges vagy vizszintes lehet. Ezért fuggo-
leges és vizszintes tengelyl marogépeket kildnboztetunk
meg. A kombinalt mardgép asztal alatt és felett elhelye-
zett maroorsoval dolgozik.

Ujabban a lancmardk hoditanak tért. Ezeknél a metszd
szerszam marolanc. Az egyes lancszemek éles fogakka
vannak kiképezve (24/a. sz. abra).

sj/a. abra.

Meg kell emliteni a masolé marogépeket is. Ezek bar-
milyen szabalytalan targy pontos masolasara szolgalnak,
pl. batoridomok, kaptafak stb.
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b) Farassal vald6 megmunkalas

A fardgépeket lyukak furdsara és csaplvukak készité-
sére hasznaljak. Vizszintes, fliggbleges és hajlithato ten-
gelyd furdgepeket kilonboztethetiink meg. A filigg6leges
és vizszintes tengelyl farogépeknél a metszG-szerszam
rendszerint csigafuro vagy kozpontfard (25. sz. abra).
A hajlithato tengelyd farogépek ferde iranya lyukak ki-
furasara alkalmasak.

25. éabra.

c) Gyalulassal valdé megmunkéalas

A gyalugépek, miként azt nevik is mutatja, a fa gyalu-
lasat végzik. Aszerint, hogy a gyalugépek a fa nagyo-
lasara, egyengetésére, vastagsagban valé gyaluldsara
stb. szolgalnak, és a fanak megmunkalasat hany késfcen-
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gely végzi, egyenget6 gyalugépeket, illetleg egy- és
tobboldall vastagsagu gyalugépeket és egyetemes gyalu-
gépeket kiuldnboztetink meg.

Az egyenget6 gyalugép a félkészaruk egyenetlen fellletét
sima fellletté alakitja at. A vastagsagi gyalugépek a flirészaruk
egyforma vastagsagra vald gyalulasat vegzik és aszerint, hogy a
gyalulas hany oldalon térténik, egy- vagy tébboldali gyalugépet
kilénboztetink meg. Az egyetemes gyalugép a gyaluldson kivil
alakos feluletek kialakitasat is végzi.

1. Egyenget6 gyalugép

A gép fbtengelye az aszta.lap kozepén, ez alatt van elhe-
lyezve. Az asztal két részbdl all és mindkét asztalrész sillyeszt-
het§ és emelhet6. A gyalulds mivelete abbdl all, hogy a targyat
a megmunkalandd feluletével az asztallapra helyezzik és a
marokések forgasi iranyaval szembe mozgatjuk.

2. Vastagsagi gyalugépek

Egyoldalu vastagsagi gyalugép. Ezek a gépek egytengelyes
— egyfejes — gyalugépek. A késtengelyek vizszintes vagy flg-
g6leges helyzetben vannak a gépbe beerdsitve. A gép f6tengelye
rendszerint az asztal felett van elhelyezve. A gép tartozéka két
bordazott etetohengerpar, melyek koézul egy par a kés el6tt, egy
par pedig a mogott van elhelyezve. A fels§ etet6hengerek a
munkadarabok adott vastagsdganak megfeleléen emelhet6k és
stllyeszthet6k.

Tobboldalt vastagsagi gyalugép. Ezek tdbbfejes gyalugépek
és egyidGben kettd, harom vagy négy feluletet munkalnak meg.
A ket késtengellyel mikodd gyalugépek mindkét tengelye viz-
szintes, vagy az egyik késtengely fiigg6leges, a masik vizszintes
elhelyezési. A harom késtengel’yel dolgozo gyalugépek egy kése
vizszintes, két késtengely pedig flggdleges helyzetben van a
gépbe beépitve. Ezeket a gépeket egyenl6 vastag és egyenld szé-
les deszkak gyaluldsara hasznaljak. A fligg6leges kestartokba
projllivagd kések is helyezhet6k. A négy késtengellyel miikddé
gyalugépek késtengelyei kozll kett6 vizszintes, kettd fligg6leges
helyzetli. A vizszintes elhelyezésii kések a két széles fellletet, a
flggdbleges elhelyezésli keések a két keskeny feluletet munkaljak
meg. A vizszintes helyzetli kések egyike az asztal alatt van elhe-
lyezve, a masik pedig az asztal folott. A fuggoleges késtengelyek
kétoldalt vannak elhelyezve, az egyik fix helyzetben, a masik
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vizszintes irdnyban mozgathatéan. A megmunkéland6 targyat
etetohengerek viszik a kestengelyek elé.

A négyfejes gyalugépek nemcsak sikfeluletli gyalulast végez-
nek, hanem megfelel§ idomkések alkalmazasaval alakos felilete-
ket is kiképeznek (pl. hajopallét vagy parkettat). A parkettat
elGallitd gyalugépet nevezzik parkettagyalugépnek.

Egyetemes gyalugép. Ezek a gépek az eddig ismertetett
gyalugepektél abban térnek el, hogy a gyalul6 mardkéseken kivil
minden esetben profilvagd mardkésekkel is fel vannak szerelve.

d) Esztergélyozassal val6 megmunkalas

Az esztergélyozasoti forgési testek el6allitasat értjuk, vagyis
a fa gombolyltéset. Az esztergalyozas az esztergapadon torténik.
A megmunkalashoz kulonféle vésékre van sziikseég. igy nagyo-
lashoz homorU-kapos, simitdshoz szé'.es-lapos vésbket, keskeny
bevagasokhoz lyukvésdket, Uregek el6allitasdhoz kuldonféle me-
ret(i Urvésoket hasznalnak. — Az esztergalyozaskor a f6 mozgast
a megmunkéland6 fa végzi, a metszékes pedig Osszetett iranyu
mellékmozgast végez.

Legfontosabbak a mésolo esztergagépek. Ezekkel a befogott
fa gépiesen masolhato.

e) A csiszolé6 megmunkalas

A csiszol6 megmunkélas azt a befejez6 munkamdiveletet
jelenti, amellyel a fanak teljesen sima fellletet adunk. Csiszo-
lasra a fényezés el6tt van szilkség. A csiszolast sokkal gazda-
sagosabb géppel végezni és ezert a csiszologépek mind jobban
tért hoditanak. A csiszoldgépek a kovetkezOképen csoportosit-
hatdk: hengeres csiszoldgép, szalagcsiszologép és tanyeralakd
csiszoldgép.

A faiparban egyne jobban terjednek el az ugynevezett kom-
binalt gépek, amelyek szélezésre, egyengetésre, vastagsagi gyalu-
lasra, furasra stb. alkalmasak. (25/a. sz. &bra.)

B) A fa hajitasa

Hajlitott fara el6szor a kocstépltélparnak volt sziiksége, ezt
kdvette az asztalos- és székipar. A fa hajitdsanak maédja kezdet-
ben az volt, hogy a ndvekedésben 1év6 fat kényszeritették nem
egyenes iranyu fejlédésre gy, hogy a meghajlitott fat nem
engedték vissza eredeti helyzetébe. A hajitdsnak ezt a modjat
Kiszoritotta a félkészaru (buatorléc sth.) ipari hajitdsa. Hajitott
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fara azonban nemcsak a székiparnak van sziksége. Hajlitott fat
a sporteszkdzkeszité iparban is hasznalnak, tenisziitok, silécek,
szantalpak, tornagyuruk stb. készitéséhez. Végul szlkség van
hall)jll"gott fara a csonak- és haj6épitéshez, repllégépgyartashoz
sth. is.

Altalaban minden fa hajlithat6. Mégis a bulkkdt és Kkérist
szeretik legjobban a hajlitéiparban.

A hajlitast a fa g6zolése el6zi meg. A g6zOlés tartalyokban
vagy kazanokban torténik.

A ‘aajlitds lényege az, hogy a g6z6lt, tehat megpuhitott fat
idomra hajlitjak és ilyen allapotban szaritjak. A haj.itas kézi
vagy gépi erGvel tortenik. Ezek fabol vagy fémontvenybdl ké-
szilnek. A széritds id6tartama rendszerint 36—48 oOra. A széri-
tds utdn az idomrol levett fat megfelel6 helyiségben Ujbol szarit-
jak. Ennek id6tartama 10—14 nap.

A hajlitott fa utanszéritas utdn mar6- és csiszologépekre
kerdl.

C) A fa egyes tulajdonsagainak megjavitasa

lgen sokéig az a felfogds uralkodott, hogy a fa bizonyos
rendkivili igénybevételeknek nem képes tartosan ellenalini. Oka
ennek az volt, hogy az iparban csak fokozatosan hdditottak tért
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azok a gyartmanyok és gyartasi eljardsok, amelyek megdontot-
ték a régi allaspontot.

A fa egyes tulajdonsdgainak megjavitasaval el6allitott
gyartmanyok a kovetkezék: furnir, rétegelt lemez, butorlap,
lignofol, tomoritett fa, hajlékony fa, gydrhato fa, farostlemez és
mesterséges fa.

Filmiréknak a mas anyaghdl készilt fellletek boritasara,
rétegelt lemezek készitésére és butorlapok boritasara hasznalt
0,25—5 mm vékonysagu falapokat nevezzik. A furnirgyartasra
alkalmas hazai fak a kovetkezOk: bukk, éger, kanadai nyar, fehér
nyar, fekete nyar, nyirfa, fliz, hars, platanfa, cseresznyefa,
kortefa, didfa, juhar vagy javor, kocsanyos és kocsanytalan tolgy,
szilfa, szelid gesztenye, luc- és jegenyefenyé.

A furnirok készitése fiirészeléssel, keseléssel (gyaluldssal)
és lefejtéssel torténik.

a) A flirészelt furnirt 1—4 mm vastagsagban Kkulonleges
flirészel6 gépen allitjak el6. A furnirkészitésnek ez a modja nem
gazdasagos, mivel a gép teljesitménye igen kicsiny és igen jelen-
tés a flrészpor alakjaban jelentkezd anyagveszteség. Ezért firé-
szeléssel csak igen ritka esetekben allitanak eld furnirt.

26. abra.

b) A furnirgyalulas a furnirkészités leggyakoribb mddja.
A gyalugép az egyszer(i kézi gyaluhoz hasonlit. A gyalulas a
ronké egész hosszusagaban torténik. Itt a kés ide-oda mozog,
és a ronkot a furnirvastagsagra toljuk minden metszéskor a kés
felé (26. sz. &bra).

52

© OEE Wagner Karoly Erdészeti Digitalis Szakkdnyvtar 2021. Tamogato: Agrarminisztérium szerz.sz.: EGF/91/2021



A furnirgyalulé gépek 5 m hosszusagig és 120 cm atmérdig
terjedd ronkok hasitasat végzik. A furnirok atlagos vastagsaga
0,6—1.5 mm. Természetesen vastagabb furnirok is el6allithatok.
A vékony furnirokat boritsra, a vastagabb méretl furnirokat
vakfurnirnak hasznéljak.

A ronkd gyalulasat a furnirronké hossztolasa (darabolasa)
a ronké felfekvesi és metszési felliletének kiképzése és a gézolés-
sel vagy fézéssel tortén6é puhitas el6zi meg. A gylmolcsfakat
g6z0Ini szoktdk, a kulondsen kemény tengerentali fakat pedig
fézéssel puhitjak.

A furnirgyalul6 gépen el6allitott lapokat nem szabad ©ssze-
keverni. Ennek célja az, hogy az egyrajzi és egyszind anyag
egyuttmaradjon.

A gyalul6 munkat a furnirok szaritasa koveti. A széritas
vagy természetes vagy mesterséges Uton torténik. A természetes
szaritds erre a célra létesitett szaritGépiiletben torténik, ahol a
furnirok nincsenek kitéve a nap hatasanak és a leveg6jaras
biztositva van. A mesterséges szaritdsnak két eljarasa van.
A szalag- vagy lancszaritas és a hengerjaratl szarito eljaras.

A szalagszaritas lényege az, hogy a szaritandd furnirok egy
drotszitaval boritott szalag- vagy lancjaratra kerlilnek. A szalag
az anyagot lassi mozgassal egy meleg légaramlasos szarito-
kamrén viszi keresztll. A hengerjaratd szaritdo a korszerli nagy-
lzemek szar.tobensndezése. A szaritds egy kettésfalu zart csa-
tornaban tortenik, melyben egymas felett a furnirok tovabbita-
sara szolgalé hengerjaratok mikodnek. A szaritas fokozatosan
torténik, mert a furnirok lassan kertilnek mind melegebb és me-
legebb légaramlatba.

Szaritds utan oszta'yozzak, szélezik és csomagoljak a furni-
rokat. A csomagolads maédja: a kotegelés. Egy koteg rendszerint
24 lapbdl all, a szinfurniroknél, mig vakfurnirbdl egy-egy koteg-
ben 5—10 db szokott lenni.

c) A furnirlefejtés. A furnirlefejtés az esztergalyozashoz ha-
sonlithatd. Erre a bukk, éger, hars, nyir és nyarféiek a legalkal-
masabbak. Alkalmas még a javor is, de csak a friss dontésd,
mivel a javort nem szoktak g6zolni.

A lefejtés el6tt a ronkot a kéregt6l meg kell tisztitani.
A kéregtisztitast g6zolés vagy f6zés el6zi meg. A 27. sz. abrén
korszer(i lefejt6 gép lathatd.

A lefejtés ugy torténik, hogy a ronkot a hdmozdogép tenge-
lyébe iktatott befogd fejek kozé fogjak és a ronkot forgatjak,
mialatt a kés a vastagsagnak megfeleléen a rénkd felé mozog.
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A hamozogepbdl kikerild szelezett furnir a hengerre csavarodik
fel, majd a teritGasztalra kerll. A méretszabas a teritGasztal
végen gépolldval torténik.

27. &bra.

A hamozogép altalaban 2—3 m hosszi és 40—100 cm vas-
tag ronkok lefejtését végzi. A kihasznalas vastag fanal 80% is
lehet, altaldban azonban 50% ké&ril mozog.

2. Rétegelt lemezek

A rétegelt lemezeket lefejtéssel el6allitott vékonyabb bikk,
éger, hars stb. furnirokbdl enyvezéssel készitik. Az Osszeenyve-
zett lemezek rostirdnyban keresztben fekszenek egymason. Ennek
az elrendezésnek a célja az, hogy a fa ,,dolgozasat”, vagyis vete-
medését és zsugorodasat a legszlikebb keretek kozé szoritsuk.
Azonos vastagsagu rétegelt lemez és deszka kozil a rétegelt
lemeznek vannak el6nyosebb tulajdonsagai. A rétegelt lemez
altaldban péaratlan szamu lapokbol készil. Vastagsaga 3—20
mm. A min6ségi lemezeket nemes (gyalult) furnirral boritjak,
igy kapjuk az dgynevezett szineit lemezeket.

A rétegelt lemezek szaraz és nedves eljarassal késziilhetnek.
Szaraz eljaras esetén a furnirlapokat dsszeenyvezés el6tt Kisza-
ritjak. A szaraz eljardssal készult lemez ezért drédgabb, mint a
nedves eljarassal késziilt.

Az enyvezés rendszerint enyvjelhorddgépekkel torténik. Eny-
vezéshez albumint, kazeint, a'.bumint kazeinnel, kazeint tomito-
anyaggal, kaurltot vagy melocolt tomitéanyaggal, vagy kilén-
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leges esetekben flimenyvet hasznalnak. A lemezek ragasztasa
hopréseléssel (28. sz. abra) torténik. Erre a célra hydraultkus pré-
sek szolgalnak. A préselés utdn a széritas, majd a szé'.ezés ko-
vetkezik. A lemezek szélezése kilonleges harom korflirésszel fel-
szerelt szélezdgépen torténik. A kész lemezeket védett raktarban
méretenként elkilonitve raktarozzak.

28. abra.

A nedves eljarassal készllt rétegelt lemezek furnirjait el6-
z6leg nem szaritjdk, hanem lefejtés utan azonnal enyvezik és ho-
préselik. Az enyvezéshez veéralbumint hasznalnak. Minthogy a
lemezek még a préselés utan is sok nedvességet tartalmaznak,
Ujbdl hydraulikus présbe rakjak a lapokat kisebb héfokon és nyo-
més alatt.

A rétegelt lemezeket hajlitani is szoktak. Ez leggyakrabban
a szekulések készitésekor fordul el6. A furnirt kb. 50X50 cm-es
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darabokra vagjak, keresztbe rétegezve enyvezik és megfelel6
méretli hydraulikus présen formaba préselik. A gépbe megfeleld
idomu betéteket er@sitenek.

Furnirokbol csomagolé hordok is készulnek.

3. Asztaloslemezek, buatorlapok, panellapok

A batorlap olyan lécekb6l Osszerakott anyag, amely a ko-
zéprész szélainak irdnyara mer6legesen van vakfurnirral boritva.
A kozéprész mindig konnyd fajsulyd faanyag. Legalkalmasabb a
lucfenyd és a nyarféleségek, de hasznéljak erre a célra az égert
és karsat is. A kozéprészt képez6é léceket sorozatflirészen allit-
jak el6. A lécek oOsszerakéasa kézzel vagy geppel torténik. Géppel
torténd Osszerakas esetében a lécek adagolasat kordob végzi. A
lécek ragasztdéanyaga glutin enyv. Amikor a léceknek lapokka
valé enyvezése megtortént, a szaritbkamrakban a szaritas kovet-
kezik. Szaritds utan a lapokat meggyaluljak és furnirlappal bo-
ritjak. A furnirlapok ragasztasa hosajtolassal, véralbumin-, ka-
zeln-, ritkdbban kaurit- vagy fiilmenyvvel torténik. A befejezd
miveletek: Ujboli szaritds, méretvidgas €és csiszolas

4. Lignofol

A lignofol alapanyaga bikkfurnir. A ragasztds nagy nyo-
méassal hésajtolas atjan fenolgyanta hozzéadasaval tortenik. A
fa elvesziti természetes tulajdonsé%ait és 0j homogén mlanyag
jon létre. Geépalkatrészeket és egyéb fontos hasznalati targyakat
készitenek belble.

5. A fa tomoritése

Ha a fat nemcsak egyoldalrél, hanem minden oldalarol saj-
toljuk Ossze nagy nyomassal, olyan m(ianyaghoz jutunk, amely
meg tomorebb, mint a természetes fa és szilardsaga is sokkal
nagyobb. A tdmoritett fa ugy készil, hogy a fat erre a célra al-
kalmas anyaggal atitatjuk, majd nagy nyomasnak kitéve 6ssze-
sajtoljuk. Ha pl. a bukkfat g6zolés elétt hig sésavas oldatban
aztatjuk, akkor a fat eredeti Grtartalmahoz viszonyitva egyhato-
dara is 0sszesajtolhatjuk, mert az aztatas kovetkeztében a bikkfa
egészen laggya, hajlékonnya valik. Tomoritett fa a tlgnostone
néven ismert fa is. Ezt a tOmdritett fat agy allitjdk el6, hogy a
fat mlgyantaval itatjak at, majd 0Osszesajtoljdk. A milgyanta
(tego-film stb.) atjarja a fa minden részét és a faban Iévo Ure-
gek teljesen osszenyomddnak. A tomoritett fa a nyomés meg-
sz(inte utdn is megtartja tomoritett alakjat. A lignostone csap-
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agyak, fogaskerekek, textilgépalkatrészek sth. el6allitasara alkal-
mas. Olajba &ztatjdk, ha csapagyakat keszitenek és ezzel ezek
Onolajozova valnak.

Tomoritett fat lemezekb6l is készitenek.

6. Hajlithato fa

Ha a f6zott vagy g6zolt fat vegyitermék nélkil rostiranyban
sajtoljuk 6ssze zart edényben, akkor hajlithatd fat kapunk. Erre
a célra a bikk-, tolgy-, szil-, di6-, kéris-, gyertyan-, akac-, és
cseresznyefat hasznaljadk. Az igy hajlitott fat a butoriparban ked-
velik. Elénye, hogy sokaig megtartja 0j tulajdonsagat és vizbe-
martva Ujra hajlithatéva valik.

7. Gyurhaté (plasztikus) fa

Ragasztéanyag hozzdadasaval fiirészporbdl vagy faliszth6l
készul. A ragasztbanyaggal osszekevert 6rolt fat péppe gyudrjak,
majd a megkivant alakura formaljak. A gyurhatd fat féleg hibas
fellletek javitdsara hasznaljak.

8. Farostlemezgyartés

A fa ipari feldolgozasaban a farostlemezgyartds a legdon-
tébb kérdések egyike. Tudjuk, hogy az erdében kitermelt fanak
csak meghatarozott részebdl lesznek fadruk, mert a Kitermelés,
szallités, els6- és masodlagos feldolgozas sordn igen sok hul-
ladék keletkezik. A farostlemezgyartasnal ezt a hulladékot lehet
felhasznalni. De fel lehet hasznalni az éves ndvényeket is. A
rostlemezgyartds célja tehat az, hogy természetes fat helyette-
sit félkészarut hulladékbdl vagy éves névényekbdl allitsunk eld.
A feldolgozhat6 fak és éves ndvén?(/ek a kovetkezOk: feny6- és
nyarfélék, flz, éger, nyir, hars, bukk, javor, a blzaszaima. ten-
gert- és napraforgészar, nad stb. Természetesen elegyitéssel mas
anyagokat is felhasznalhatunk. A feldolgozhat6 fa legkisebb mé-
rete 2—3 cm. A fahoz kevés kéreg is keverhet§. A szocialista
erdé- és faipar szempontjabdl felbecsllhetetlen jelent6sége van
annak, hogy ipari célokra a rézseméretli anyagot is hasznosit-
hatjuk.

A gyartds a kovetkez6 szakaszokbdl all: a) a faanyag gépi
apritasa, b) osztalyozas, c¢) rostokra bontas, d) rostosztalyozas,
e) slrités (péppé gyuras), f) hengerlés, g) hosajtolas, h) kemé-
nyités, i) nedvességtartalom szabalyozasa, j) szelezés.
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Keménylemezeket és szigetel§ lemezeket kiildnboztetlink
meg. A kemeénylemezek 3.5 és 4 mm vastagsdgban készulnek.
Fellletik 1250X5600 mm. Fajsulyuk 600—1100 kg kozott mo-
zog. A keménylemezek kivald tulajdonsdga, hogy olyan veteme-
dés- és repedésmentes anyagot adnak, mely flrészelhetd, furhato,
ragaszthatd, szegezhetd stb. Szinik valtozik aszerint, hogy mi-
lyen fabol késziilnek. A szigetel6lemezek anyaga laza és a ne-
mezhez (filchez) hasonlit. Fajsulydk 100- 400 kg kozott mozog.
Vastagsadguk &ltalaban 6—13 mm és megrendelés szerinti nagy-
sagban keészillnek.

A keménylemezeket butorfellletek kiképzésére, radioszekré-
nyek gyértasara, flirészaru pétlasara hasznaljak. De felhasznal-
hatok hajoépitkezéseknél, vasati kocsik és replil6gépek gyarta-
sé}r;_églk is. A szigetel6lemezeket hang- és hdészigetelésekre hasz-
naljak.

A farostlemezekhez hasonlit a ,,Homogénfa N“. A kulonb-
ség az, hogy a rostok egyesitése csupan Osszeenyvezéssel torte-
nik. le) ragasztéanyag: migyanta. Ezert elGallitasa sokkal koltsé-

esebb.
. A rost- és flrészporkeverékb6l késziilt lemezeket is meg kel!
emliteni. Ezek gyartdsa ugy torténik, hogy 3—5%-0s mligyanta-
val gyurt rosttomeghez 30—40% flirésztport kevernek. A lemezek
jol szinezhet6k és igen jol pétoljak a padozashoz eddig felhasz-
nalt anyagokat (parkettat stb.).

9. Mesterseges fa (Homogenfa “T“)

A mesterséges fa gyartdsahoz forgéaccsa apritott és szilan-
kokka zlUzott farészeket hasznélnak fel, olyan kot6anyaggal,
amely a természetes fat helyettesitd mdanyag el6allitdsara alkal-
mas. Az egyesitéshez nagy szilardsagot biztosité migyantafélék
hasznélatosak.

Mesterséges fa a ,,Novopari' néven ismert épit6- és aszta-
loslap. A lapok belsejét szilankszer( farészecskék alkotjak, me-
lyek a sajtolas ellenére megfelelé enyvezési eljarassal lazan van-
nak egyesitve. A fed6réteg kereszt- és hossziranyl gyaluforgacs-
szeletekbdl all és a magrészt furnirszeren boritja be.

A lemezek flirészporadagolassal is készilhetnek. Ezek a la-
pok s(rlibb &sszetételliek.

A mesterséges fai igen sok célra hasznéljak fel. igy tobbek
kozott simafellletli batorok, asztallapok, ajtok készitéséhez.

A mesterséges fahoz sorolhatok még a flirészpor-épit6lapok
és a konny(iforgacs-épitélemezek.
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D) Faragott aru

Faragott arunak azokat a gombdly( fabol készilt terméke-
ket nevezzik, melyeket bardolassal allitunk el6 ugy, hogy a
hossztengellyel parhuzamos egy vagy tobb siklapot faragunk.
Faragni csak azt a gdmbdlydfat szabad, melynek az erd6bdl val6
kiszéllitdsa nehézseégekbe utkozik, illet6leg azt a méretl fat,
melybdl adott meéretld félgyartmanyt vagy készarut minimalis
anyagveszteséggel lehet elGallitaini. Ez azért dont6, mert a
szocialis'ta gazdalkodasban nem engedhet6 meg az a rablégaz-
dalkodas, amely a kapitalista viszonyokra volt jellemz6.

A faragott aruk valasztékai a kovetkezdk: faragott gerenda,
(épuletfa), szarufa, heveder, keritésoszlop, vasiti normal-talpfa,
kétoldalt bardolt Kkisvasuti talpfa, sivegfa és az Ugynevezett
félfa, mely a ronkd kettéhasitdsaval készil. Ezeket a valasztéko-
kat flirészeléssel is el6allithatjuk.

1. Faragott gerenda

A faragott gerenda rendszerint feny&b6l készil. A puhafa
azért is elényds, mert konnyen megmunkalhaté. A tervezésnél
tobbféle eset lehetséges. Vagy a kifaragand6é gerenda kereszt-
metszete adott és keressik a szikséges ronk6 felsé atmérgjét,
vagy a ronké atmérdje és a gerenda keresztmetszetének egy-egy
mérete az adott és keressik a gerenda masik méretét (szélességet
vagy vastagsagat). Az eljaras tehat azonos a szegletes aru ter-
vezesevel.

29. abra. a) éleséll faragott gerenda, b) csonkaélli faragott gerenda.
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A sziikseges tulméreteket a faragasnal is figyelembe vesz-
szlk. Altalaban hur- és sugairanyban 4,5% atlagos beszaradasi
apadékkal szdmolunk (szélesség és vastagsag). A faragast el6zi
meg a fanak faragasra vald elGkészitése. Ez Ggy torténik, hogy
a fat aszokfara helyezik és aldékelik vagy acskapoccsal rogzitik.
Ezutdn a butikon Kirajzoljadk a meghatarozott keresztszelvényt.
Ugyelnink kell arra, hogy a gerenda négy sarka pontosan a
vagaslap szélére essék. igy tudjuk elkeriilni azt, hogy a sziksé-
gesnél tobb forgacsot kapjunk. Természetesen tompaéll gerenda
termelésénél a tervezés csonkaélekkel torténik (29. sz. abra).

A keresztszelvények Kkirajzoldsa utan a gerenda oldalvona-
lait jelolik ki. Ezt a legcélszer(ibben festékbe martott zsinérral
végezhetjuk el. A biture rajzolt keresztszelvény sarkaihoz kifeszi-
tett sujtazsinort merdlegesen a fahoz pattintjuk.

. A tulajdonképpeni faragas nagyolassal kezdédik. A fara-
gand6 oldalt 40—50 cm-es tavolsdgokban behajkoljak, majd a
kozbenlév6 részeket kihasitjak. A kiegyenlités és lesimitas fa-
ragébarddal torténik.

2. Talpfa.

Mivel a talpfafaragaskor sok a forgacs és hulladék arra
kell torekednlink, hogy faragassal minél kevesebb talpfat allit-
sunk elé. Ugyelniink kell arra is. hogy csak abbdl a fabol farag-
junk talpfat, amelynek fels6 &tmér6je nem nagyobb, mint a szik-
séges legkisebb felsé atmérd. A sziikséges felso atmérd a faragas-
nal kisebb, mint a flrészelésnél. Ez azért van, mert a flirészelt
talpfa termelését ugy tervezzik meg, hogy a talpfan kivil szel-
venyéarut (deszkat, pallot) is kapunk.

A szabvanyos faragott talpfa termeléséhez sziikséges leg-
kisebb felsé atmerék a kdvetkezdk:

Legkisebb fels6 atméré cm-ben

Talpfahossz m. szabvanyos 0 Itoésszerint
egyes tillpfanal

260250 2731 26—30
atl>g: 29 atlag: 28

2,40 25—27 24—26
atlag : 26 atlag: 25

2,20 2325 2224
atlag: 24 atlag ; 23
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A faragést a talpfa keresztszelvényének a butukon vald le
rajzolasa el6zi meg. A faragési iranyt zsindiral jelolik meg. Ez-
utdn a nagyolas, majd a faragas kovetkezik.

Az iparvasuti (kisvasuti) talpfat azonos modon faragjak.

3. Bognarfa

A bognarfa a termelés helyén, a vagasokban és az erdei
rakodokon készil. FObb valasztékai a kovetkezék:

a) Keréktalpak (30/a. sz. &bra). Leginkabb bikk, kéris, szil
és nyirfabol, ivelt faragassal készillnek. A kivagasokat gy kell
beosztanunk hasabokra, hogy egy-egy hasabcikkb6l egy 7—8
cm vastag és 15 cm széles nyerstalpat kapjunk. A kerektalpat
faragoObaltavai formaljak ki. A bels6 Kkivajt rész és a keskenyebb
II<UI56 iveit felulet kialakitasat el6zi meg a szélesebb feluletek
esimitasa.

b) Kullék (30,/b. &bra) készitéséhez jol hasadd fat hasznal-
junk. Legalkalmasabb erre a célra a tolgy, kéris, vagy akacfa.
A Kkill6k mérete 3,5—8,5X6,9 cm. A megmunkalas azzal kezd6-
dik, hogy a kivagasokbol 55—60 cm hossz( darabokat készitiink.
Ezt a hariranyl hasitas és a szekercével valé faragas, tisztitas
koveti.

c) Kerékagy (30/c. &bra) nehezen hasadd fabol, leginkdbb
szilb6l készul. Széraz fabol faragjuk, mert ezzel Kkerlljik el azt,
hogy berepedjen. A faragds utan azonnal kifurjak.
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d) ROd és nyujtészarny az arra alkalmas gorbendvési fa-
hol keészil. El6fordul, hogy' vastagabb fat hasitanak ketté ugy,
hogy két szimmetrikus darabbot kapnak.

e) LOcsok, rakoncak, saroglyarészek szintén gorbenovési
iabol, kdris, télgy és nyirfabdl készilnek.

f) Kocsioldalakat kéris-, tolgy-, nyir- vagy fenydéfabol készi-
tenek.

g) Felhérc, hamfa, kocsirad gomboly( fabol vagy hasitvany-
bdl készll. Erre a célra leginkdbb a nyir, télgy és kdrisfat hasz-
naljak.

h) Szantalpakat faragassal allitjak el6, ugy, hogy rendsze-
rint kett6s talpakat faragnak ki és ezeket hasitoflirésszel vagy
széthasitassal két egyenld részre bontjak.

i) A jaromfa fels6 és also részb6l all. Fels6 részéhez juhar,
vagy gyertyan, als6 részéhez juhar vagy tolgyfat hasznalnak.
Palcaknak som, Kkéris, zapoknak bikk, nyir, juhar fe.el meg.

E) Hasitott aru (Donga.)

A hasitott arut baltakkal, bardokkal, fejszékkel, vagy kések-
kel, ékekkel és bunkdkkal készitik, a hasitds utdn pedig a durva
részek egyenetlenségét faragassal és simitassal tintetik el. A ha
sitott aruk legfontosabb valasztékai: a dongék és a zsindelyek.

Dongatermelésunk nyersanyaga a mdaltban csaknem kizér6-
lag a jominGségl tolgyszerfa volt. A faval vald takarékossag
megkoveteli, hogy az |. 0. min6ségl tolgygdmbolyegfat értéke-
sebb félkészaruk elGallitisdhoz haszndljadk fel és ezért az erdei
termelés helyén, vagyis a vagasokban olyan torzsrészekb6l készi-
tik a dongat, amely mas celokra nem alkalmas. Ezzel emeljik
a szerfakihozatalt, mert tobb félkészarui allitunk el6.

Donga tolgy, bikk, akéc, szelidgesztenye és eperfabol ké-
szilhet. A felhasznalhat6 alapanyagot az hatarozza meg, hogy
a dongabol készilt hordot milyen célra hasznaljak fel. igy sze-
szes folyadékok taroldsara a tolgy, akac, szelidgesztenye, eper;
egyéb anyagok céljaira tolgy, bikk sth. alkalmas.

A dongahasitds azzal kezdddik, hogy a kivagott darabok
biutujére (vagéslapjara) annyi dongat rajzolunk, amennyi csak
kifér. A Kkijelolésnél figyelmen kivil kell hagyni a kérget és a
szijacsot. Ezutdn felezéssel hasogatjak szét a tonkoket mind-
addig, amig minden Kirajzolt darab elkészil. Gyakran minden fél-
hasabba két dongat helyeznek el éspedig egy egész és egy fél
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dongat, de mindkett6t a bélsugéar irdnyaban (31. abra). A kihasi-
tott egyes dongakat szélezik s végul a szijacs, illet6leg bél-
részeket lefaragjak roluk. Az Osszerakas modja: a kaloda.

31. abra.

Ugyelniink kell arra, hogy a hasitvanyok oldallapjain a bél-
sugarak egész hosszusagban lathatok legyenek (szalara hasi-
tas), mert az ilyen dongabdl készilt hordd nem ereszti at a
folyadékot.

A hasitasra valo hajlamossagot a fa természete és nedves-
seégtartalma hatdrozza meg. A legjobban a friss dontési fa
hasad.

Keétféle dongat kulonboztetiink meg: német és francia don
gat. A német dongat hasitds utdn barddal vagy szekercével
faragjak ki; a francia dongat vondkéssel simitjak le. A német
donga mértékegysége az ako; a francia dongdé 1000 db. ! bécsi
aké = 56,59 liter. Francia dongéat hazankban mar évtizedek oOta
nem készitenek.

Német dongédbol egy hordéhoz hérom tabla (négyzetsor)
oldal és két tébla fenékdonga kell. Barmely drtartalmu hordo
oldaldongéjanak hossza egyenl6 a kétakkora hordé fenékdonga-
javal, vagy forditva: barmely Grtartalma hordd fenékdongéjanak
ho;ssz? egyenlé a féelakkora CGrtartalmd hordé oldaldonga hosz-
szaval.
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Az oldal és fenékdongadk adotartalmat Ugy szamitjuk ki,
hogy a négyzetsorok (tabldk) szamét megszorozzuk az ako-
szammal (hordddlrtartalommal) és a nyert szorzatot oldaldongak
esetében 2/9-del, fenékdongaknal pedig Ve-dal szorozzuk. Példaul
9 sor 30 akdé oldaldonganak akétartaima:

2 270 x 2 540 ,
OX30Xy =---—--g = -9-=060 ako.

A soroshordé donga hasonlit a német dongahoz, de fejben
és hasban egyorma vastag. Tolgy- vagy cserfabol késziil.

F) Faanyagok tartositasa

A tartésitas célja az, hogy a farontd6 gombék és rovarok
m(kodését megakadalyozzuk. A legegyszer(ibb tartositasi eljaras
az, ha a fat minél tokéletesebben kiszaritjuk.

A Kiszaritott fa azonban nem vesziti el nedvfelvevl képes-
ségét. Ezért ha folddel vagy vizzel érintkezik, ujbol ki van téve
a gombak pusztitdé hatasanak. Az eredményesebb tartositasi el-
jarasok: a fa felszini elszenesitése, a fanak véd6anyaggal val6
bemazolasa, az aztatds, f6zés és a telités.

A bemézolas olajfestékkel, fényméazzal (firnisszel, lakkal),
katrannyal, kreozottal, olajjal stb. torténik. De lehet a széraz
fat katranyolajjal, karbolineummal vagy karbollal is bekenni.
Az épuletbe beépitett fat 4% natriumfluoriddal vagy /2% dinitro-
fenoiokkal vagy dinitrokresolokkal mazoljak.

A bemazolasnal jobb az aztatas. Aztatasra natriumfluoritot,
cinkkloritet, 1%-o0s szublimatot, higanycloridot, sOsvizet, mész-
vizet, kreozotot, vagy karbolsavat hasznalnak.

A bemaézoléas, bekenés és hideg folyadékban valo aztatas
azonban csak a felszinen hat. Ezért f6zéssel, illetve nyomassal
igyekeznek a telit6 anyagokkal a tartésitando fat atitatni. A fGzés
agy torténik, hogy a felmelegitett folyadékba teszik a fat.
A fOzést sds, meszes, naftalinos, stb. vizben, végzik.

A telités nyoméassal vagy sajtolassal torténik. A fat tartosito
folyadékkal telitik, miutan egy vagy tobboldali nyoméas segitsé-
gével a faban 1év6 nedveket Kkiszoritottak. Teliteni a talpfat, veze-
tékoszlopot és banyafat szoktak.

Legelterjedtebb a kazanos fatelités. Az ilyen berendezés
fébb részei: telitbkazan, elémelegitd, — mér6- es készlettarta-
lyok, tovabba a vakuum és a nyomoszivattyl. A kifaragott vagy
lekérgezett fat sinparon futd kiskocsin toljak be a kazénba. A fa-
bol a nedveket forrd katrany és foldiolaj keverékkel Kiszoritjak.
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vagy légritkitds utjan Kiszivjak és utdna nagy nyoméas mellett
telitik. Telitanyagnak 1%-o0s rézgdlicot, cinkkloridot, kdzonse-
ges kéatrany- vagy kreozotolajat hasznédlnak. Nalunk a talpfat és
vezetékoszlopot kizarélag nehéz olajokkal telitik.

A telités erdsen fokozza a fa tartdssagat. igy pl. a tolgy
élettartamat 18—20 évrdl 22—25-re, a bikkét 3—5-r6l 25—30-ra,
az erdei- és jegenyefeny6ét 5-r6l 15—20-ra emeli.

Teljes- és takarékos telitést kulonboztetink meg. Elsénél
annyi telit6folyadékot nyomnak a faba, amennyit a fa fel tud
venni. A takarekos eljarésnal a sejtliregekben visszamaradt telit6-
folyadekot kipréselik.

I11. RESZ.

A FA VEGYI FELDOLGOZASA

Az erdbgazdasdg termékeinek vegyiipari feldolgozésa ha-
zank felszabaditdsa Ota kerllt el6térbe. Oka ennek az, hogy a fa
vegyeészeti feldolgozasahoz nagyobb beruhdzasokra van sziikség
és az ilyen beruhazasok megvalGsitasara csak a szocialista gaz-
dasagi rend képes.

A fanak széleskorl vegyi feldolgozasat is tervgazdalkoda
sunk fogja megvalositani. A fabol elGallithatd vegyi termékeket
a 32. sz. 4bra ismerteti.
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A) Szenites
Boksaszenités

Ha a fat zért helyen, a leveg6nek majdnem teljes kizara-
saval, a fa egy részének elégetésével hevitjik, a levegd, viz,
bizonyos gézok és anyagok (vilagitogaz, fakatrany) eltavozésa
utdn a nagyobb tlizerejli faszenet kapjuk. Szenitéskor tehat toké-
letlen égésnek vetjik ald a faanyagot ahhoz, hogy a tiszta szén
egy része megmaradjon. A faszén sulya a fa sulydnak mintegy
'Is-e, térfogata pedig mintegy fele.

A szenités a fa vegyi atalakitdsanak legegyszer(ibb madja
és mar évszazadok Ota ismert eljards. Hatranya, hogy a szénen
kivil nem ad méas terméket.

Leggyakoribb a boksa-szénégetés. Ennek harom valtozata
van: az all6 boksa, fekv6é boksa és a miboksa.

a) Szenités &ll6 boksaban

Hazankban az all6 boksaban valé égetés honosodott meg.
(33. sz. &bra.)

A boksaban 10—300 Grméter hasab vagy dorongfa szenit-
het6: Legcélszer(ibb a kozepes nagysagl boksaban szeniteni.

33- ébra.

Ezekben 50—80 (rmeéter faanyagot lehet egyszerre kiégetni.
A legjobb szén a bukkbél és gyertyanbdl lesz. J6 a nyir is.
A tolgy-, akacfak szene pattog, a lagyfa és fenyéfafélék szene
pedig kisebb kalo6riaértékd.
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A boksa szénégetés mozzanatai a kovetkezdk:

1. a hely elrendezése,
2. a faanyagok és segédeszkdzok elkészitése,
3. szénégetd kunyhd készitése,

4. a boksa 0sszerakasa,

5. légtelenités,

6. begyuijtas,

7. tlizszabalyozas és égetés,

8. lefojtas és kih(tés,

szétszedés és osztalyozas,

10. szérités.

A szénegetésre a legjobb hely a szélmentes oldal vagy
volgy, viz kozelében. A talaj kozépkotott legyen, hogy ne repe-
dezzék és a leveg6t is csak mérsékelten_bocsassa at. A régi sze-
nit6helyek (boksa-padok) a legjobbak. A jjoksa-pad alakja kerek,
kozepe felé kissé (30 cm-rel) emelkedik.

A szenitend6 faanyagot a boksa-pad koré hordjak ossze.
A sziikséges segédeszkozok: fejszek, flrészek, villak, sulykok és
szénvondk. A boksak légtelenitéséhez sziikséges sarat, gyeptégla-
kat, erdei aJmot vagy szénport is el6készitik.

A szénégetd kunyhot Ugy késztisik el, hogy ablaka a boksa
felé nézzen.

A szénégetés sikere a boksa helyes osszerakasatol is fligg.
Mar az Osszerakas el6tt dontsuk el, hogy az alsé vagy felsé be-
gyujtast alkalmazzuk-e.

Mindkét esetben a boksa-pad kozepébe egymastdl 30—40
cm tavolsadgra 5—8 kardt verink le. A karok a tengely, mint
kdzéppont koral 5 vagy 8 szogben allnak. Az alsé begyujtasi
modnal a karok kuposan egymas felé hajolnak, a felsé begyujtasi
maodnal pedig fuggblegesen allanak és egészen a boksa tetejéig
érnek. A KkarOkat azutdn guzzsal korilfonjak és egy kurtot ké-
szitve, azt forgaccsd) kitoltik. Ezutan belllrdl kifele haladva, a
felallitott ja berakasa kovetkezik. A fat élével befelé kell a kirté
koral allogatni, mert igy konnyebben begyll. Ugyelnink kel!
arra is, hogy a vastagabb fak a felsé' részekbe keruljenek, mert
igy gyorsabb az égés. Ha a begyujtas alulrél torténik, a berakas-
sal egyidejlleg egy gyujté-csatorna is készul. Egy vastag dorong
vagy félgombolyld hasabfat lapjaval a foldre fektetink és azt a
boksakészités el6rehaladasa szerint mindig kijjebb hlazzuk. Ezt
a csatornat a szél iranyaval ellenkez6 oldalon kell késziteni. Ha
fels6 gyujtast alkalmazunk, akkor a hengeres kirt6t egészen
a boksa csucsaig gyulékony anyaggal toltik meg; ezt udunak,
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vagy pupnak nevezik. Ez a gyulékony anyag lehet gyantas feny6,
forgacs, sth. A kénnyen gy(l6é anyag nem ér le a foldig, hanem
csak a boksa magassaganak felllrél szamitott 1/3-aig.

A boksa berakdsa utan annak légtelenitése, vagyis betaka-
rasa kovetkezik. Ez azt jelenti, hogy a kész boksat befedik és a
fat a leveg6t6l elzarjdk. A betakarasra durva és finom takarot
hasznalnak. A durva takard lehet szdraz gyephant, alom, moha,
feny6, vagy egyéb vékony gally. A finom takard lehet szénpor,
finom fold, vagy a kett§ keverékébdl all6. A durva takard 10—15
cm, a finom takaré 10—20 cm vastag. A két réteget jol hozzé
kell dongolni a faanyaghoz, mert ha lecsuszik, a szenitendd fa
egészen eléghet. A finom takard lecslszasat a boksa koriul tdmasz-
tott hasabokkal kell megakadalyozni.

A boksa begyujtasa a szenitd rakas elkészitése utan kovet-
kezik.

Als6 begyujtashoz egy hosszu hasitott végl poznat hasz-
nalnak, melynek végére gyulékony anyag van er@sitve. A szén-
égetd a gy(jt6esatornan at gydjtja meg a tlizteret. Fels6 begyuj-
tasnal a kurté fels6, Uresen hagyott részén kell bedugni a gyujto-
fat, mely langralobbantja a méar el6bb elhelyezett gyulékony anya,
got. Begyujtas utan a kurt6t lefedik, hogy a tliz szétterjedhessen.

Az égetés a tlz irdnyanak szabalyozasabdl all. A begyujtas
utan eleinte szirke, vastag, vizes fist széll fel, mindaddig, amig
a faban lév6 viz elparolog. Néhany déra mulva a fust megritkul,
sargas, szUrkés és végul kékes lesz, a szaga pedig csip6sebb.
A tlz haladdsat a boksa fels6 és a.s6 részén hagyott szell6z6-
nyilasok segitségével iranyitjak. Szell6z6 nyilasokat ott kell Gtni,
ahol az égést fokozni akarjuk, de ezeket a nyilasokat azonnal le
kell takarni, mihelyt kékes fust szall bel6lik. Amikor a boksa
barmely részén tott nyilasbdl mar csak a kékes fust szall fel,
a faanyag szénné égett. A boksa Gsszeroppanasa az égetés véget
ils2 jelzi. A szenllés id6tartama a boksa nagysaga szerint 3—

nap.

Az égetést a lefojtas és klhltés koveti. Ez abbdl all, hogy az
Osszes nyilasokat el kell zarni és az egész boksat vizes folddel
Laﬁglrjék be. Az igy betakart boksa 1—4 nap alatt kiizzad és

ihdl.

A szétszedés Ugv torténik, hogy a boksét az oldalarol kezdve
cikkekben vagy a tetejér6l kezdve részlegesen szétbontjak. A szét-
bontaskor az esetleg még izz6 darabokat szédraz szénporral oltjak
el. Ezért a boksa szétbontdsa szaraz id6ben, de ne napfényben
torténjek. A vizzel vald oltdst nem szabad megengedni, mert az
a faszén minGségét rontja.
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A kiégett faszenet villa, vagy gereblye segitségével oszta-
lyozzék. A 3 cm-nél nagyobb darabok a darabosszenet, a kiseb-
bek a porszenet adjak. A prima szén minden irdnyban 3 c¢m, az
l. 0. az, amely legal&dbb egy irdnyban éri el a 3 cm-es nagységot.
A j6 min6segl szén, ha megutik, csengé hangot ad. Nehezen
torik és a kezet nem piszkitja. A ki nem égett szén, ha egymas-
hoz Otjik, nem cseng. A tulégett szén laza, konnyen torik, szé-
lein hamus, fehér részek vannak és er6sen piszkit. A szenet el-
szallitasig zsakokba Ontve vagy garmadaban raktarozzak. Ha
lehet, zart tetejli és zart oldali pajtakban tartsuk. A széllitas-
hoz — kis fajsilya miatt — kuldnleges oldalfali szekerekre,
vagy magasitott oldalfalu gépkocsikra van szlikség. Ugyelnunk
kell arra, hogy a faszenet ne sokszor rakjuk at, mert ez mindig
porléast jelent. A vasuti széllitas (G) kocsikban torténik.

A faszén felhasznaldsa igen széleskor(. Sok faszenet a ko-
hok, szerszamgépgyarak és egyéb nehézipari Uzemek fogyaszta-
nak el. Faszénre, az aktiv széngyartasnal, 18por és szénkének
gyartdsanal is szikség van.

b) Szenités fekvé boksaban

A fekvd boksaban a szenités hasonlé mddon torténik. Az el-
térés inkdbb a boksak méretében jelentkezik. A fekvé boksék
rendszerint Orias boksak és teljesitmenyik joval nagyobb. Hatra-
nyuk azonban, hogy igen sok rosszul kiégetett szenet kaphatunk.
Ezért a fekvl boksak helyes Gsszerakasara és égetésére fokozott
figyelmet és felkésziiltséget forditsunk.

¢) Szenités miiboksaban

A muiboksa a legkorszer(ibb szenitést biztositja. Vasbdl vagy
téglabol épitik. Kifogastalan szenet ad és gazdasagos munkat
biztosit.

B) A fa széraz lepérlésa

A fa szaraz leparlasan a fa kémiai atalakitdsanak azt az
egyszer(i modjat értjik, amikor a fa anyagéat a leveg6 teljes ki-
zarasaval kizarélag h6 hatasanak tesszik ki olymddon, hogy egé-
szen kilonboz6 fizikai és kémiai tulajdonsagt anyagokat kapunk.

A szaraz leparlasnak jelentésége egyre fokozodik. Népgaz-
dasagunk egyre kevésbbé nélkulozheti a faszénégetés elveszett
vegyi nyersanyagait és ezek elGallitasanak legegyszer(ibb forma-

jat, a faleparlast. — A fa szaraz leparlasaval draga import-
anyagokat tudunk hazai szarmazasu vagyi anyagokkal potolni.
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A faanyag szaraz leparlasa ugy torténik, hogy a faanyagot
egy zart kemencében vagy kazénban leveg6t6l mentesen nagy
hohatasnak tesszik ki. A fa harom f6érészre bomlik: faszénre, kon-
denzélhat6 és nem kondenzalhat6 gazokra.

Helyhez kotott Uzemeket és mozgd leparlokat kilonbozte-
tink meg.

A) Helyhezkoétott faleparld berendezések

A helyhezkotott egyszerli faleparld Uzemek berendezése a
34. sz. abran lathat6. A leparlas két részb6l all: 1. nyerslepér-
las, 2. a falé feldolgozasa.

a) Nyersleparlas

A nyers fat az A. zart kazanba rakjék és B. tlizhely folott
hevitik. Mivel a faanyag leveg6t nem kap, gazok és g6zok fej-
I6dnek és a C. csovon keresztul D. edénybe jutnak. A D. edény
felfogja a gazokkal eltavozd kormot, masrészt pedig magasabb
hémersékleten a forré katranyszer anyagokat. Ezeket az anya-
gokat meghatarozott id6kozokben atengedik az E. edénybe. A
gazok F. csdvon at a G. hiit6be jutnak. A G.'h(tében aramlo viz
hatdsara a gazok nagy része lecsapddik. A lecsapodott részek a
H. edénybe jutnak, ahol a folyadékka lecsapodott anyagokat a
nem kondenzalhaté gazoktdl vizarral valasztjdk el. Ezeket —
az ugynevezett fagazt — az |. cs6 vezeti vissza a B. tlizhelybe,
az A. Ust hevitésére. A H. edényben lecsapodott anyag tovabb-
teldolgozasra kertl. Amikor a lepéarlas befejez6dott, a kazént le-
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hitik és a kész faszenet kiszedik bel6le. Korszer(i az, ha a retor-
tak nem hdlnek le, hanem kulén leh(itd retortat épitink.

A berendezéshez tartozé kazant retortanak nevezik. Az igy
elGallitott faszenet pedig retortaszénnek. A retorta all6 vagy
fekv6é kazan lehet .négyszdgletes vagy hengera.akd. Nagyuzemek-
ben a folytonos GzemU retortdkat hasznaljak.

A retorték altaldban kovacsolt vaslemezbdl készilnek. A le-
mezek vastagsdga 6—20 mm. Ujabban tliz- és savall6 anyaghdl
falazott retortakat is készitenek. A csdvek vorosrézbdl készilnek,
mert a gazok koptat6 és mar6 hatasanak a vas nem tud ellenalini.

Elméletileg barmely faanyag leparolhatd. A lombfak lepéar-
lasa azonban a feny6fafélék leparlasatdl eltér. A leparlassal szem-
ben maguk a lombfafélék is kulénb6z6 modon viselkednek. Leg-
inkdbb a bikkhaséb, illetve a 6—8 cm dorongméretli faanyag
alkalmas leparlasra. A vékonyabb anyag is megfelel6, de a be-
I6le készilt szén nem 1. 0. min6ségd. Legjobb, ha légszaraz fat
rakunk a kazanba. Ezért ipari Uzemekben el6szaritjak és apritjak
a leparlasra szant faanyagot. — Erd6gazdasagi lizemekben agfa
is kerll leparlasra. Ennek hatrdnya az, hogy igen sok a faszén-
por és a faszéndara.

A retortak fiitésekor igen fontos, hogy betartsuk a f(itéstech-
noldgiai el@irasokat. Kezdetben a retortat igen erdésen f(tik, majd
késébb a fltest abba kell hagyni, mivel a termelt gazokat vissza
kell vezetni a kemencébe. A kulénb6z6 hémérsékletli szakaszokon
kulonboz6 termékek tadvoznak gbza.akban. Ezeket a kés6bbi ki-
Ionvalasztés céljabol egy helyen gydijtik dssze.

Elméletileg egy Grméter faanyag leparlasdhoz 35 kg készén
vagy 44 kg fa sziukseges. A gyakorlatban ennél tébb flitbanyagot
hasznalnak fel.

Egy Grméter (500 kg) fabdl leparlas Utjan a kdvetkezd ter-
mékeket kapjuk:

22% faszesz 110 kg
53% fale 265 kg
23% fagéz 115 kg
2% hamu 10 kg
a 265 kg nyers falé Oszetétele a kovetkezd:

6% katrany 15,9 kg
10% ecetsav 26,5 kg
2,5% nyers faszesz 6,7 kg
81,5% viz 215,9 kg
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A nyers falébdl szallitas el6tt a vizet el kell tavolitani. A
nyers lepéarlas id6tartama a retorta nagysagatél fugg. Altalaban
6—24 Ora.

b) A falé feldolgozésa

A falé feldolgozésa ugy torténik, hogy a nyers faszeszt le-
desztillaljuk és az ecetsavbol Ggynevezett sziirke meszet gyar-
tunk. Az ecetsav és a viz levalasztasa utan csak a katrany ma-
rad vissza. A falepéarlds igen gazdasagos. Kis értéket képviseld
faanyagokbdl igen értékes vegyi termékeket allitunk el6.

2. Mozg6 leparlok

A mozgé faleparldé berendezéseket vagasteriletek faanyagéa-
nak feldolgozasara hasznaljak, azaz olyan alacsonyabb ertéki
vélasztékok vegyi atalakitasara, melyeknek az erd6b6l valo el-
széllitasa nem gazdasadgos. A mozgo leparlok rendszerint jar-
mlre vannak felszerelve és barhol azonnal (zembehelyezhetdk.
Altaldban csak a nvers leparlast tudjak elvégezni. Ezért a ka-
pott nyers falét feldolgozdliizembe szallitjak.

3. Gyanta- és tanIn-klvonatolas

Azt az eljarast, amelynek segitségével egy anyagban benn-
I[év6 mas anyagot egy arra alkalmas folyadék segitségével ki-
mosunk (kivonjuk), extrahalasnak nevezzik. igy vonjuk Ki
benzol- vagy trikloretilén-olddszerekkel a gyantat a fenyGtusko-
bélf.,ba,lcukrot melegvizzel a répabdl, vagy melegvizzel a tanint
a fabol.

A gyantas faanyag kivonasahoz a faanyagot felapritjdk. Az
extrahdlo edénybe forgdcs alakjaban kertl. Az olddszer az 6sz-
szes gyantat kivonja. A feny6tuskd gyantatartalma 2—4%. A
korhadd erdeifenvO-tuskd gyantatartalma joval nagyobb; elérheti
a 25%-ot is. Ezért igen Oreg tuskot érdemes kivonatolni.

A tanln-extrahalas is fontos. Legtobb tanint a szelidgesz-
tenyefa és a tolgy tartalmazza (5—12%, illet6leg 4—6%). Az
extrahalas hasonl6an torténik, mint a gyanta kivonasa, de az
extraha'.0 szer nem vegytanyag, hanem a viz. A fat felapritjak a
cserz6sav eredményes Kivonasahoz is.
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IV. RESZ.

A FAIPAR FEJLESZTESENEK FELADATAI

A tervgazdalkodas a termelés koltségeinek rendszeres csok-
kentését teszi lehet6vé. A szociailsta ipar dolgoz6i nemcsak a
termelés alland6 noveléséért, hanem az onkoltseg csokkentéséért
is kiizdenek.

Feladataink a faiparban is vannak. Torekedniink kell arra,
hogy csokkentsiik a kézimunka mennyiségét és minél nagyobb
szamban alkalmazzuk a gyorsabb jaratl, magasabb termelé-
kenységli munkagépeket. A kézimunkat ugy tudjuk csokkenteni,
hogy a munkamuveletek legnagyobb részét gépesitjik. Ez min-
den munkahelyre vonatkozik. Gepesitentink kell a rénkd Kiraka-
sat és Uzemen beluli szallitasat, a munkagépek kozoétti anyag-
tovabbitast, a készaru vasiti kocsiba valé rakésat és a legfon-
tosabb mellékmunkékat.

Az eddig beépitett gyorsjarata keretjilrészek orankinti telje-
sitménye 8—10 m3. Ezzel az atlagos keretérateljesitmény 35°/»-
kal emelkedett. A lemeziparban a korszer(i prések beallitasanak
van dontd jelent6sége.

Torekednink kell az anyagfelhasznélds csokkentésére is. Az
anyagkoltség ugyanis az 6nkoltségnek legnagyobb részét teszi
ki. Az anyagfelhasznalast ugy tudjuk csokkenteni, hogy haladd
anyagnormakat vezetiink be es a tényleges felhasznalast hénap-
rél-hénapra ellendrizzik.

Nem szabad elhanyagolnunk a megel6z6 gépkarbantartast
és szerszamgondozast, a hasznalhaté anyagok gy(jtését és a
hulladéknak gazdasagos jelhasznalasat sem. Ezek kozil a hul-
ladék helyes felhasznaldsanak van fokozott jelent6sége. A fa-
iparban ugyanis igen sok hulladék keletkezik. Ennek azonban
csak egy bizonyos része vald tlizre. A hulladék legnagyobb része
hasznos anyag és ezért ipari célokra értékesithetd.

A termelés helyes megszervezésével is csokkenthetjik az 6n-
koltséget. Ezen a termel6berendezés teljesit6képességének teljes
kihasznélasat és a profilok helyes kialakitasat értjuk. Toreked-
nink kell arra, hogy a legfontosabb munkagépek tényleges telje-
sitménye minél jobban kozelitse meg az elméleti teljesitbképessé-
get. De Ugyelniink kell arra is, hogy azokat a cikkeket gyartsuk,
melyek elGallitasara az adott termel6berendezés a legalkalma-
sabb.
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